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MOMENT EXPO Dergisi, Freebirds Yay›n
Çözümleri taraf›ndan T.C. yasalar›na uygun
olarak yay›nlanmaktad›r. “Moment Expo
Dergisi” ibaresi kullan›larak al›nt› yap›lmas›
izne ba¤l›d›r.

Moment Expo Dergisi Orta Anadolu Makine
ve Aksamlar› ‹hracatç›lar› Birli¤i’nin ücretsiz
süreli yay›n›d›r.

TASARIMLA VAR
OLMAK
Türkiye gibi geliflmekte olan bir ülkenin sadece fiyatla rekabet ederek ihracatta var
olma flans› yavafl yavafl azal›yor. Çünkü bunu Çin ve Hindistan gibi dünyada çok iyi
baflaran ülkeler var. Biz ise dünya parlar›nda var olmak için teknoloji ve tasar›m
üretmeliyiz. 

Çin ve Hindistan gibi ucuz iflçilik ve di¤er düflük maliyetlerle üretim yapan ülkeler
dünya ekonomi sahnesinde yer almaya bafllad›¤›ndan beri rekabetin oda¤›nda fi-
yatlar de¤il yeni teknolojiler ve tasar›mlar yaratmak yat›yor. Çünkü art›k herkes
biliyor ki, bu ülkelerle fiyat yönünden rekabet etmek mümkün de¤il. Türkiye gibi
geliflme yolunda h›zla ilerleyen bir ülkenin yeni teknolojiler ve tasar›mlar üreterek
var olmas› gerekiyor. Makine ve aksamlar› sektörü de özgün tasar›mlar ve tekno-
lojiler bularak bunlar› üretime ve ihracata yans›tmal›. 
Dergimizin ikinci say›s›nda bu çabaya iliflkin pek çok haber yer al›yor. 
Y›ld›z Teknik Üniversitesi’nden iki proje uluslararas› XPLORE 2008 Otomasyon
Proje Yar›flmas›’nda robotik alan›nda çok önemli dereceler ald›. Di¤er taraftan
‹TÜ Robot Olimpiyatlar› gösterdi ki gelecekte bu ödüllerin say›s› bir hayli artacak. 
Genç kuflaklar›n umut vadeden baflar›lar›n›n d›fl›nda sektörde de kendi bilgisini
ve teknolojisini üreten firmalar›n say›s› da h›zla art›yor. Bunlardan biri olan A¤-
teks ile gerçeklefltirdi¤imiz haber çal›flmas› oldukça ilgi çekici. Mehmet A¤r›k-
l›’n›n dünyada efli benzeri olmayan tekstil makinelerini gelifltirme ve üretme süre-
ci Türkiye makine ve aksamlar›
sektörünün teknoloji ihraç eder
bir konuma geldi¤ini gösteriyor.
Di¤er taraftan ifl makineleri ala-
n›nda bir dünya markas› olma
yolunda ilerleyen Hidromek’te
baflar› hikâyesi sayfalar›m›zda
hak etti¤i yeri al›yor. ‹TÜ Makina
Fakültesi Dekan› Prof. Dr. Taner
Derbentli de dergimiz için verdi-
¤i röportajda Türk makine ve ak-
samlar› sektörünün gelece¤ini
yeni teknolojiler üretmekte gör-
dü¤ünü söylüyor. 
Moment Expo’nun bu say› ki kapak konusu ise ›s›tma, so¤utma ve iklimlendirme
sektörü. Üretimde ve ihracatta k›sa sürede büyük baflar›lara imza atan bu sektö-
rün geliflimi ve gelecek hedefleri detayl› bir flekilde dergimiz sayfalar›nda incele-
niyor. Ayr›ca küresel ›s›nma gündemine karfl› sektörün özellikle klima alan›nda
hayata geçirdi¤i enerji verimlili¤i yüksek üretimlerde gözler önüne seriliyor. ‹S-
K‹D Yönetim Kurulu Baflkan› Ersan Bakanay ile gerçeklefltirilen röportaj ve ihra-
cat›n y›ld›zlar›ndan olan tar›m makinelerinin incelendi¤i sayfalar ise Moment Ex-
po’nun zengin içeri¤inde bulabilece¤iniz di¤er haberler.

Gelecek say›m›zda görüflmek üzere… 
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“ Dergimizin kapak konusu olan
›s›tma, so¤utma ve iklimlendirme
sektörü, k›sa zamanda yakalad›¤›
büyük baflar›y› sadece üretim üstü
olarak de¤il Türkiye’yi tasar›m üstü
yaparak da sürdürmeyi hedefliyor.”





4

m
om

en
t

ex
p

o

‹Ç‹NDEK‹LER

6

7

8

12

14

15

16

20

30

32

34

40

44

48

54

58

Baflkandan 

Genel Sekreterden

K›sa k›sa

OA‹B’den

Simge Group bir ilki baflard›

Sanayi Sektörüne Yol Haritas› Çizildi

Makineler için denetimler s›k›lafl›yor

Kapak: Dünyay› iklimlendiriyoruz

Kapak: Klimalarda enerji tasarrufu dönemi

Kapak: ‹klimlendirme cihazlar›na standartlar geliyor 

‹hracat›n y›ld›z› tar›m makineleri 

Arçelik-LG’den 1,5 milyon klima

‹novasyondan do¤an bir firma: A¤teks

Devlerin makine aflk› büyük olur

Dünyan›n konforu Türk klimalar›

‹fl makinelerinde bir dünya markas› H‹DROMEK

“ Dünyay› iklimlendiriyoruz”

20



5

m
om

en
t

ex
p

o

“ Devlerin makine aflk› büyük olur”“ ‹hracat›n y›ld›z› tar›m makineleri”

48

58

62

66

34

62

66

70

72

76

81

92

94

96

Türk robotlar› dünyaya aç›l›yor

Ö¤rencilerin robotlarla dans›

Nanoteknoloji ile ilgili k›sa bir de¤erlendirme 

Sanayi ‹TÜ’yü fifle takmal› 

Göstergeler

1936’da uçak üreten bir ifladam›  

Fuarlar

‹letiflim

Metaller için en hassas analiz spektra



BAfiKANDAN

6

m
om

en
t

ex
p

o

Büyük bir de¤iflim
yafl›yoruz

TÜRK‹YE EKONOM‹K ANLAMDA BÜYÜK B‹R DE⁄‹fi‹M‹N Efi‹⁄‹NDE BULUNUYOR. BELK‹ BU DE⁄‹fi‹M, A⁄RILI VE SANCILI
OLACAK AMA H‹Ç fiÜPHEN‹Z OLMASIN BU DE⁄‹fi‹M‹N OLUMLU ANLAMDAK‹ ‹T‹C‹ GÜCÜ MAK‹NE SEKTÖRÜ OLACAK.

Neler oluyor?
Bir yanda krizden söz edenler, bir yanda Türkiye’nin
büyüyen gayrisafi milli hâs›las›. 
Birbiri ard›na kapanan flirketler, yan›nda yat›r›mlar›n› kat-
layan firmalar.
Kan a¤layan küçük esnaf, öte yandan say›lar› gün geçtikçe
artan süpermarket zincirleri.
Büyük bir h›zla artan ihracat ayn› h›zla artan ithalat, ihracat
aç›¤› ve cari aç›k.
Büyüyen sektörler, küçülen sektörler bir yandan ödenmeyen
çek ve senetler öte yandan rekor k›ran banka karlar›.
Bir yandan artan iflsizlik,  öte yandan çal›flt›racak eleman
bulamayan flirketler.
Bu tespitlere daha birço¤unu eklemek mümkün.
Birbirine tezat gibi görülen bu tablo neyi ifade ediyor?
Tek kelimeyle ifade etmek gerekiyorsa DE⁄‹fi‹M‹.
Peki de¤iflen ne?
De¤iflen TÜRK‹YE.
Sanc›l›, a¤r›l›, ac›l› bir do¤um yaflan›yor.
1980’li y›llarda kifli bafl› milli gelirimiz 1.000 dolar seviyesinde,
ihracat›m›z 2 milyar dolar civar›ndayd›.
2008 de ise bu rakam 10 bin dolar kifli bafl› milli gelir seviye-
sine, ihracat›m›z ise 120 milyar dolara yükseldi. 1.000 dolar

kifli bafl› milli gelire sahip oldu¤umuz dönemde
oluflturdu¤umuz ucuz iflgücüne dayal› ekonomik sistemimiz
kifli bafl› milli gelirin 10 bin dolara yükselmesiyle kökten bir
de¤iflimle karfl› karfl›ya. 
Küresel ekonomi,  uzak do¤uda patlayan ucuz iflgücü, aç›lan
yeni pazarlar, artan enerji fiyatlar› bize dönüflüme mecbur
eden katalizörlerdir.
Nereye gitti¤imize gelince,  ucuz iflgücüne dayal› üretim yer-
ine nitelikli iflgücüyle yap›lan üretime. 
Kay›t alt›na al›nm›fl bir ekonomik sisteme. 
Katma de¤er üretimine. 
Ölçek ekonomisine. 
Ar-Ge’ ye.
Güçlü finansal yap›ya sahip flirketlere. 
Organizasyon zincirlerine…
Sevgili okuyucular,  de¤erli meslektafllar›m, 
Hiç flüpheniz olmas›n bu de¤iflimin ana motoru makine sek-
törü olacakt›r.

B‹Z BAfiARIRSAK 
ÜLKEM‹ZDE BAfiARACAKTIR.

Sayg›lar›mla 

>>ADNAN DALGAKIRAN
Orta Anadolu Makine ve Aksamlar› ‹hracatç›lar Birli¤i Yönetim Kurulu Baflkan›
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2010 hedefimiz 
25 milyar dolar
ihracat

ÖZGÜN TASARIM VE YEN‹L‹KÇ‹L‹K YETENE⁄‹N‹ GEL‹fiT‹REN, KAL‹TEL‹ VE KATMA DE⁄ER‹ YÜKSEK YATIRIM MALI ‹MAL
EDEN MAK‹NE SEKTÖRÜMÜZÜN 2010 YILI HEDEF‹ 25 M‹LYAR DOLAR ‹HRACAT.  

Sanayi alan›nda büyümeyi hedefleyen ve bu alanda lider ül-
keler aras›na h›zla girmekte olan ülkemizin katma de¤eri ve
yerli girdi oran› yüksek sektörlere öncelik vermesi gerek-
mektedir. Bu iki özelli¤i bünyesinde bar›nd›ran sektör de
Makine ‹malat Sanayidir. 
Sanayiye yön verme özelli¤ine sahip olan makine sektörü;
bütün imalat sanayiine üretim imkan› veren makineleri sa¤-
lamas›, yüksek ihracat potansiyeli ve önemli ölçüde istihdam
yaratmas›ndan dolay› ülkemiz için bir f›rsat penceresi yarat-
maktad›r. Ülkemizde mevcut imalat sanayi sektörleri içerisin-
de makine ve aksamlar› sektörü, yerli ifl gücü, yerli sermaye,
yüksek yerli girdi oran› ile ve geliflmifl ülke standartlar›nda
uygun kalite ve fiyatta üretim yaparak dünya pazarlar›ndaki
pay›n› her geçen y›l art›rmaktad›r.  
Son y›llarda makine sektörümüz ihracat alan›nda önemli ba-
flar›lara imza atm›flt›r. Türkiye’nin genel ihracat›nda son 5 y›l-
da y›ll›k ortalama art›fl oran› yaklafl›k yüzde 22 iken, makine
sektöründe bu oran yaklafl›k yüzde 30 seviyelerindedir. Dola-
y›s›yla makine sektörü ihracat art›fl oranlar› son y›llarda ülke-
miz genel ihracat art›fl oranlar›n›n üzerinde seyretmektedir.
Makine sektörü ihracat›m›z sürekli art›fl e¤ilimi göstermekte
olup, 2007 y›l›nda Türkiye'nin toplam ihracat›ndan yüzde 8,4
pay alm›flt›r. Türk makine sektörü 2007 y›l›nda ihracat›n› yüz-
de 34 art›rarak 9 milyar dolar ihracat gerçeklefltirmeyi baflar-
m›fl ve 2010 y›l›nda 25 milyar dolar ihracat› hedeflemektedir. 
Makine sanayii d›fl ticaretinin ülkelerin geliflmifllik düzeyinin

belirlenmesinde büyük önem tafl›d›¤›n›n fark›nda olan Orta
Anadolu Makine ve Aksamlar› ‹hracatç›lar› Birli¤i, makine ve
aksamlar› sektörünün sürdürülebilir ihracat art›fl›n› sa¤laya-
cak rekabetçi yap›s›n› gelifltirmek için yüksek teknoloji ve re-
kabetçi fiyatlarla esnek üretim yapan, dünya pazarlar›na h›zl›
ve etkin bir flekilde ulaflan bir sektör haline getirmeyi hedef-
lemifltir.
Bu hedefleri gerçeklefltirebilmek için Türk Makine ‹malat
Sektörünün bir bütün olarak ele al›nmas› ve incelenmesi ge-
rekmektedir. Bu nedenle sektörün geliflmesine katk›da bulu-
nabilmeyi ve sektörel politikalar›n uygulanabilmesini sa¤la-
mak için, küresel rekabette sektörün güçlenmesinde etkin rol
oynayacak kurulufllar›n makine sektörünü öncelikli konuma
getirmesi gerekmektedir. Anadolu insan›n›n üstün özellikle-
rini yans›tan bu güçlü sektörün geliflimini sürdürmesi için
ak›lc› bir flekilde, hassasiyetle hareket edilmesine ihtiyaç var-
d›r. Mevcut durumun baflta karar verici siyaset kurumlar› ol-
mak üzere bütün Türk kamuoyu, medya, üniversiteler ve ma-
kine kullanan sanayicilerimiz taraf›ndan iyi de¤erlendirilmesi
ülkemiz ve toplum aç›s›ndan öncelikli sorumluluk alanlar›n-
dan biridir.
Makine üretici ve ihracatç›lar›m›z›n dünya piyasas›nda gün
geçtikçe hak ettikleri yeri almaya bafllad›¤›n› görüyor ve bu
amaca hizmet etmek için emek veren, çaba gösteren firmala-
r›m›za, kurum ve kurulufllar›m›za ve buralarda çal›flan de¤er-
li ve cefakar insanlar›m›za teflekkürlerimi sunuyorum.

>> MAHMUT AKILLI
Orta Anadolu Makine ve Aksamlar› ‹hracatç›lar Birli¤i Genel Sekreteri

GENEL SEKRETERDEN
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Savunma Sanayi
Müsteflarl›¤›’ndan
Çorum’a yat›r›m
plan›
M‹LL‹ SAVUNMA BAKANLI⁄I’NIN YERL‹
SANAY‹C‹LERLE ‹fiB‹RL‹⁄‹N‹ ARTIRMA KARARI
ALMASI ÇORUMLU SANAY‹C‹LER ‹Ç‹N ÖNEML‹
B‹R FIRSAT DO⁄URUYOR. TOPLAM ‹HRACATININ
YÜZDE 40’INI MAK‹NE ‹HRACATIYLA GERÇEK-
LEfiT‹REN ÇORUM M‹LL‹ SAVUNMA SANAY‹S‹NE
H‹ZMET VEREB‹LECEK ALTYAPIYA SAH‹P.

Milli Savunma Bakanl›¤›’n›n yerli savunma sanayisinin gelifltiril-
mesine yönelik çal›flmalara start vermesi üzerine Savunma Sana-
yi Müsteflarl›¤›ndan bir heyet Çorum’a giderek il yöneticileri ve
sanayicilerle bir araya geldi. 
Savunma Sanayi Müsteflar Yard›mc›s› ‹smail Tohumcu baflkanl›-
¤›ndaki heyet, Ticaret ve Sanayi Odas›’nda yörenin sanayicilerle
bir araya gelerek bir toplant› gerçeklefltirdi. Çorum Ticaret ve Sa-
nayi Odas› Baflkan› Kenan Malatyal› toplant›n›n aç›l›fl konuflma-
s›nda ildeki sanayi yat›r›mlar› hakk›nda bilgi verirken, Müsteflar
yard›mc›s› ‹smail Tohumcu da Türk Silahl› Kuvvetleri’nin ihtiya-
c›n› karfl›layan savunma sanayisinin, özel sektörle iflbirli¤ine gitti-
¤ini söyledi. Tohumcu, “Art›k daha ileri ad›mlar atmak için gelifl-
tirdi¤imiz politikalar çerçevesinde savunma sanayisinin ihtiyaçla-
r›n› en iyi flekilde karfl›lamak amac›yla firmalarla olan iflbirli¤ini
art›rmay› amaçl›yoruz” dedi.
Vali Mustafa Toprak ise Çorum’un yerli savunma sanayisine ka-
t›lma konusunda iddial› oldu¤unu belirtti ve Milli Savunma Ba-
kanl›¤›’n›n yerli sanayiye yapt›rd›¤› üretimden pay almak istedik-
lerini söyledi. Çorum’un özellikle makine sektöründe yeterli alt-
yap›ya sahip oldu¤unu vurgulayan Toprak, “Çorum’un ihracat›-
n›n yaklafl›k yüzde 40’l›k bölümünü makine sektörü kaps›yor. Sa-
nayicilerimizin anahtar teslim fabrikalar kurarak, makine sektö-
ründe en üst düzey teknolojiyi kullan›yor. Çorum’un savunma
alan›nda hem ürün kalitesi hem de teknoloji konusunda üstün
kalitede hizmet verece¤ine inanc›m tam. Çorum ulusal savunma
sanayisinden pay almal›d›r. Biz burada tank dahi üretebiliriz. Alt-
yap›m›z yeterlidir ve Çorumlu sanayiciler ilimizin gelmifl oldu¤u
noktay› ortaya koyacakt›r” dedi.

Dalgak›ran
Kompresör, Irak
Uluslararas›
Fuar›’ndayd›
SEKTÖRÜNÜN L‹DER KURULUfiLARINDAN OLAN
DALGAKIRAN KOMPRESÖR, GAZ‹ANTEPTE
DÜZENLENEN IRAK ULUSLARARASI FUARI’NDA
C‹DD‹ T‹CAR‹ ‹L‹fiK‹LER YAKALADI VE BAfiARILI
B‹R TANITIM GERÇEKLEfiT‹RD‹.         

Gaziantep’te May›s ay›nda düzenlenen “Üçüncü Irak Uluslararas›
Fuar›” kat›l›mc› firmalar aç›s›ndan son derece baflar›l› geçti.
ABD’den Afrika’ya, Orta Do¤u’dan Uzak Do¤u ve Balkanlar’a
kadar 30 ülkeden 600’den fazla kat›l›mc› firmayla gerçekleflen
fuar› yaklafl›k olarak 8 bin yabanc›, 51 bin civar›nda da yerli
ziyaretçi takip etti. Binlerce ifladam›n› buluflturan Irak
Uluslararas› Fuar›, Türk ifladamlar›n›n sat›fl ve ihracat ba¤lant›lar›
gelifltirmesini sa¤lad›. Birçok firma ciddi rakamlarda sat›fllar
yaparken, pek çok firma da önemli ba¤lant›lar kurarak d›fl
pazarlara aç›lma karar› ald›. 
Yo¤un ilgi gören fuara sektörünün öncülerinden olan Dalgak›ran
Kompresör de kat›ld›. Fuar, kat›l›mc› di¤er firmalar gibi
Dalgak›ran Kompresör aç›s›ndan da yeni ifl ba¤lant›lar›n›n kurul-
du¤u, eski dostluklar›n pekifltirildi¤i baflar›l› bir süreç olarak
geçti. Her zaman için kat›ld›¤› fuarlarda gerek stant tasar›m›,
gerek makine sergisi bak›m›ndan örnek teflkil eden Dalgak›ran
Kompresör, bu fuarda da ilgi çekerek ve kendisinden söz
ettirmeyi baflararak fuar› verimli bir flekilde noktalad›. 

KISA KISA



Liseli mucitten su
tasarrufu sa¤layan
makine
KITLIKLA MÜCADELE VE SU KAYNAKLARININ
KORUNMASI BU GÜN HER ZAMAN
OLDU⁄UNDAN DAHA BÜYÜK ÖNEM TAfiIYOR.
DEN‹ZL‹ ÖZEL SERVERGAZ‹ L‹SES‹ Ö⁄RENC‹S‹
YUSUF CAN MATRAK BU SORUNA KEND‹
PENCERES‹NDEN B‹R YANIT ÜRETT‹.

Kendi kuluçka
makinesini yapt› 
‹fiS‹ZL‹KTEN BUNALAN VE KÜÇÜK YAfiLARDAN
‹T‹BAREN MAK‹NELERE ‹LG‹ DUYAN 
ERZURUMLU N‹HAT KARAOVA, KEND‹ EV‹N‹N
ÇATI KATINDA YAPTI⁄I KULUÇKA MAK‹NES‹ 
‹LE A‹LES‹N‹ GEÇ‹ND‹R‹YOR. YETK‹L‹LERDEN
KEKL‹K YUMURTASI TALEP EDEN KARAOVA 
BU SAYEDE KENE SORUNUNU DA ÇÖZECE⁄‹N‹
‹DD‹A ED‹YOR. 
‹flsizli¤in yo¤un olarak yafland›¤› Erzurum’da ifl bulamayan Nihat
Karaova, kendi kuluçka makinesini yaparak ifl kurdu. Uzun süre-
dir yürüttü¤ü çal›flmalar sonucunda kendi kuluçka makinesini ya-
pan Nihat Karaova, oturdu¤u evin çat› kat›nda civciv üretmeyi
baflard›. Makinesini, yal›t›m malzemesi strafor, elektrikli battani-
yeden söktü¤ü kablolar ve ›s›tc› motor kullanarak yapan Nihat
Karaova, geçimini civciv üretimiyle sa¤layarak iflsizlikten de kur-
tulmufl oldu. 
Küçüklükten beri makinelere yo¤un ilgisi oldu¤unu ve icatlar
yapt›¤›n› söyleyen Karaova, “Straforlar› elektrik kablolar› ile dö-
fledikten sonra içine fan ve termostat koyarak kuluçka makinesini
yapt›m. Burada yumurtalardan 21 günlük sürede civciv elde edi-
yorum. Civcivleri satarak hem ailemin geçimini sa¤l›yorum, hem
de kuluçka makinesiyle ilgili çal›flmam› gelifltiriyorum” dedi. Çat›
kat›nda yapt›¤› çal›flma kapsam›nda yetkililerden yard›m isteyen
Karaova, keklik üretimi de yapabilece¤ini ve bu sayede kenelerle
mücadelede faydal› olabilece¤ini söyledi. Yetkililerden keklik yu-
murtas› isteyen Karaova, “Kuluçka makinesinde üretece¤im kek-
likler sayesinde ülkemizin bafl›n› büyük s›k›nt›lara sokan kene so-
rununa da çare bulunabilir” dedi.

Yusuf Can Matrak banyo, lavabo ve çamafl›r makinelerinde kul-
lan›lan sular›n basit bir yöntemle ar›t›l›p tekrar kullan›lmas›n›
sa¤layan bir sistem gelifltirdi. Bu sistem sayesinde yaklafl›k yüz-
de 47 su tasarrufu sa¤lanabilirken, ar›t›larak elde edilen su, tu-
valet rezervuarlar›nda ve afl›r› hijyen gerektirmeyen ortamlarda
kullan›labiliyor. 
Biyoloji ö¤retmeni Erdal Ak rehberli¤inde hayata geçirilen “Ev-
lerde Kat› At›ks›z Tahliye Sular›n›n Basit Yöntemlerle Geri Dö-
nüfltürülerek Su Tüketiminin Azalt›lmas› ve Ekonomik Kazanc›n
Sa¤lanmas›” adl› projede, damacana yard›m›yla yap›lan sistem-
le, banyo, lavabo ve çamafl›r makinelerinde kullan›lan sular ar›-
t›l›p tekrar kullan›labiliyor. Hesaplamalara göre, bir kifli temizlik
ihtiyaçlar› için günde yaklafl›k 64 litre su tüketiyor ve bu suyun
30,1 litresi çamafl›r makinesi, banyo ve lavaboda harcan›yor.
Harcanan bu bölümün geri dönüfltürülmesi durumunda da yüz-
de 47’lik bir tasarruf sa¤lanm›fl oluyor. Damacana yard›m›yla
gerçeklefltirilen minyatür ar›tma sisteminin gelifltirilerek genel
uygulamaya tafl›nmas› sonucunda susuzlu¤a karfl› ciddi bir ön-
lem al›naca¤› düflünülüyor. 
Projesini hayata geçirirken düflündüklerinden bahseden Yusuf
Can Matrak ise son dönemlerde yaflanan kurakl›ktan etkilendi-
¤ini ve bu sorunu çözmek üzerinden motive oldu¤unu belirtti
ve  “ Ülkemizin ve dünyam›z›n su probleminin çözümüne katk›-
da bulunmak için bir çal›flma yapmak istedim. Sonuçta, ö¤ret-
menim sayesinde bu projeyi gelifltirdim. Üç ay süren çal›flmayla
yüzde 47 su tasarrufu sa¤lanaca¤›n› kan›tlamak benim için gu-
rur kayna¤› oldu” dedi
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KISA KISA

Sanko Makina
yeni ürünlerini
Gaziantep’te
tan›tt› 

SANKO MAK‹NA 2006 YILININ SONLARINA
DO⁄RU PAZARA SUNULAN M5 SER‹S‹
BEKOLODERLERE B‹R YEN‹S‹N‹ DAHA EKLED‹.
YEN‹ M542 (20 JANT) BEKOLODERLER
GAZ‹ANTEP’TE 42 B‹N METREKARE KAPALI
ALANA SAH‹P YEN‹ FABR‹KASINDA TÜRK
MÜHEND‹S VE ‹fiÇ‹LER‹N‹N KATKILARI ‹LE EN
SON TEKNOLOJ‹LER KULLANILARAK ÜRET‹LD‹.

Yeni M542 (20 jant) makinelerin tan›t›m› 4-5 Haziran tarihlerinde
üretim yeri olan Gaziantep’te yap›ld›. Tan›t›m, SANKO Makina
Sat›fl Direktörü Serkan Karatafl, Adana Bölge Müdürü Ayd›n
Karl›, Gaziantep Sat›fl Müd. Yrd. Burak Abac›, Gaziantep fiube
Müdürlü¤ü sat›fl ekibi ve bölgedeki tüm bekoloder kullan›c›lar›-
n›n kat›l›m› ile gerçekleflti.
Konuya iliflkin aç›klama yapan Sat›fl Direktörü Serkan Karatafl
flunlar› söyledi; “Sanko Makina olarak her zaman müflterilerimiz-
den gelen talepler do¤rultusunda ürün gelifltirme ve yeni ürün
projelerimiz devam ediyor. Bu kapsamda de¤erli müflterilerimiz-
den gelen talepler do¤rultusunda M542 (20 jant) üretimine bafl-
latt›k. ‹lk olarak Gaziantep’te yapt›¤›m›z bu tan›t›m önümüzdeki
günlerde Güneydo¤u Anadolu baflta olmak üzere tüm Türkiye’de
devam edecek. Yapaca¤›m›z Demo ve Road Showlarla ürünleri-
mizin tan›t›m›, yenilikleri ve teknolojik geliflmeleri de¤erli müflte-
rilerimizin hizmetine sunaca¤›z.”  
Gelece¤e dönük hedeflerinden bahseden Karatafl, “2008 y›l›nda
bin 100 adet MST Bekoloder üretimi ve bu üretime ilave olarak
yeni Teleskopik Forklift’lerimizin üretimi planlan›yor. Sanko Ma-
kina Ar-Ge’ye yapt›¤› yat›r›mla üretim hatt›nda bulunan ürünle-
rin geliflimi ve önümüzdeki dönemlerde ürün hatt›na kataca¤› ye-
ni ürünlerle hem Türkiye’de hem de dünyada söz sahibi bir ko-
numa gelecektir” dedi.

TSK yerli 
savunma sanayisi
için dü¤meye bast›
TÜRK SAVUNMA SANAY‹‹N‹N LOKOMOT‹F‹ OLAN
KARA ARAÇLARI SEKTÖRÜNÜN GEÇM‹fiTEN
GÜNÜMÜZE B‹R ANAL‹Z‹N‹N YAPILARAK
GELECE⁄E DÖNÜK ‹DD‹ALI VE SAVUNMA
SANAY‹‹NE ÖRNEK AMAÇLAR BEL‹RLENMES‹N‹
SA⁄LAMAK ÜZERE SAVUNMA SANAY‹‹
MÜSTEfiARLI⁄I TARAFINDAN 16-17 HAZ‹RAN
2008 TAR‹HLER‹NDE ENDÜSTR‹ GÜNÜ VE
ÇALIfiTAY DÜZENLEND‹. 

Türk Silahl› Kuvvetleri’nin ileri teknoloji silah, araç ve gereçlerle
donat›lmas› ve uluslararas› alanda rekabet edebilir bir savunma
sanayii alt yap›s›n›n oluflturulmas› hedefleri çerçevesinde, Savun-
ma Sanayi Müsteflarl›¤› ihtiyaçlar›n yurt içi karfl›lanma oran›n›n
art›r›lmas›n› sa¤lamak amac›yla mevcut tasar›m, gelifltirme ve
üretim altyap›s›n›n güçlendirilmesi ve projeler çerçevesinde yan
sanayi kat›l›m›n›n art›r›lmas›na yönelik faaliyetler gerçeklefltirildi.
Bu faaliyetler bütünü, her bir sektörün kendi dinamikleri içinde
de¤erlendirilerek; sektörel amaç ve hedefler ile uygulamaya so-
kulmaya baflland›.
16 Haziran 2008 tarihinde düzenlenen “Türk Kara Savunma Sek-
törünün Ulaflt›¤› Nokta ve Hedefler Endüstri Günü” ile kara araç-
lar›nda tasar›m, gelifltirme, üretim ve entegrasyon kabiliyetlerin-
de dünden bugüne ulafl›lan nokta, ö¤renilen dersler, uygulanan
politikalar›n analizi, otomotiv sanayii ve savunma sanayii iflbirli-
¤inde yan sanayi pay›na iliflkin de¤erlendirmeler ve gelece¤in
resmedilmesine yönelik konular›n irdelendi.
17 Haziran 2008 tarihinde gerçeklefltirilen Güç Grubu Çal›fltay›
kapsam›nda ise; Kara Kuvvetleri Komutanl›¤›’n›n tank, z›rhl› araç
ve taktik araç ihtiyaçlar›n› karfl›lamak üzere Kara Araçlar› Daire
Baflkanl›¤› taraf›ndan hali haz›rda yürütülmekte olan ve gelecekte
yürütülmesi öngörülen projelerde ihtiyaç duyulan güç gruplar›
göz önüne al›nd›. Ülkemizdeki motor, transmisyon ve yard›mc›
sistemlerine yönelik kabiliyetlerin belirlenmesi ve bu alanlardaki
altyap›m›z›n mevcut ve müteakip projelerde kullan›labilmesine
yönelik görüfl ve stratejiler ortaya konarak, orta ve uzun vadeli
yol haritas›n›n belirlenmesine yönelik çal›flmalar yap›ld›.
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“Makine ihracat›
80 milyar dolar›
yakalamal›”
ULTRASON‹K ENDÜSTR‹YEL YIKAMA
MAK‹NALARI LTD. fiT‹. GENEL MÜDÜRÜ ATT‹LA
ARSAN, TAKIM TEZGÂHLARI SEKTÖRÜNÜN
‹LERLEYEB‹LMES‹ ‹Ç‹N ÖNÜMÜZDEK‹ SÜREÇTE
‹HRACATIN EN AZ 10 KAT ARTIRILMASI
GEREKT‹⁄‹N‹ SÖYLED‹.

Kilmak Avrupa
pazar›nda
K‹LMAK KAYNAK MAK‹NELER‹, HIZLA
GEN‹fiLEYEN PAZAR PAYI ‹LE AVRUPALI
MAK‹NE SATICILARININ D‹KKAT‹N‹ ÇEKM‹fi
DURUMDA. ÖZELL‹KLE GEM‹ SANAY‹S‹NDE
ÜRÜNLER‹ KULLANILAN F‹RMANIN HEDEF‹,
ÜRET‹M‹N‹N YÜZDE 20’S‹N‹ AVRUPA’YA 
‹HRAÇ ETMEK. 

Pazar pay› Yalova-Alt›nova Tersaneler Bölgesinde yüzde 80’lere
ulaflan Kilmak Kaynak Makineleri Avrupa pazar›na aç›lmay› he-
defliyor.
Türkiye’nin bir zamanlar Avrupa’dan kaynak makineleri ithal
ederken, flimdi imalat ve ihracatta önemli ad›mlar att›¤›n› belirten
Genel Müdür Nurettin Toprak, “ Ülkemizdeki gemi infla sanayi
Avrupa taraf›ndan ciddi bir flekilde takip ediliyor. Tersaneler böl-
gesindeki pazar pay›m›z›n artmas› yurtiçi ve yurtd›fl›ndaki sat›flla-
r›m›z› tetikledi. Gemi inflas›nda marka olmufl firmalar›n bizim
makinelerimizi tercih etmeleri Almanya’daki makine sat›c›lar›n›n
dikkatini ciddi flekilde çekmifl bulunuyor” dedi.
Almanya’da faaliyet yürüten bir flirketin yetkililerinin Türkiye’ye
gelerek makinelerinin çal›flt›¤› tersaneleri gezdi¤ini söyleyen Nu-
rettin Toprak, “Tüm Avrupa’da Kilmak Kaynak Makineleri’ni sat-
mak istediklerini söylediler. Bunun sonucunda ilk siparifllerini
geçen günlerde Almanya’ya gönderdik. Türkiye Avrupa’dan kay-
nak makineleri ithal eden bir ülke iken, art›k Kilmak sayesinde
Avrupa’ya ileri teknoloji ürünü kaynak makineleri ihraç eder hale
gelmifl durumda. Avrupa’ya ihracat yaparak ülkemize döviz gir-
disi sa¤lad›¤›m›z için çok mutluyuz. Hedefimiz üretimimizin yüz-
de 20’sini Avrupa’ya ihraç etmek” dedi.

Atilla Arsan, flu anda yaklafl›k 8 milyar dolar civar›nda seyreden
ihracat›n 80 milyar dolar seviyesine yükseltilmesinin sektörün ge-
liflimi aç›s›ndan çok önemli oldu¤unun alt›n› çizdi.
Sektörün ilerlemesi, geliflmesi ve istenilen seviyeye ulaflabilmesi
aç›s›ndan bir tak›m öneriler getiren Arsan, “ Yüzde 65’e indirilmifl
olan fuar destekleri yolculuk ve konaklama dâhil olmak üzere
yüzde 90’a ç›kar›lmal›. KOB‹ Tahvil ihrac› ve borsas› hemen ku-
rulmal›. Makine sektörü, savunma sanayisini de kapsayacak flekil-
de gelifltirilmeli. Savunma sanayisi, uzun vadeli Ar-Ge projeleri
üretmeli, üretim nitelikleri ve kapasiteleri belirlenmifl ilgili KO-
B‹’leri bu projeler kapsam›nda çal›flt›rarak finanse etmeli. Avrupa
Birli¤i Çerçeve Program› Ar-Ge hibelerini kullanmak üzere, KO-
B‹’lere proje mühendisi finansman› yap›lmal›” dedi.
Ultrasonik LTD.'nin 1992 y›l›ndan bu yana yüzey ifllem sektörün-

de faaliyet yürüttü¤ünü belirten Arsan, "Endüstriyel y›kama ma-
kinalar› (yüksek bas›nç y›kama, tünel tip y›kama, helisel tünel y›-
kama, lokomotif-araç y›kama, ultrasonik ya¤ alma ve y›kama) ile
bafllayan üretimimiz, elektrostatik toz ve yafl boya tesisleri OM-
SA-Italy, kaplama (krom, çinko, kataforez) tesisleri üretimi ise
BUFFOLI-Italy firmas› ile ortak sürdürülüyor. Ya¤ alma ve fosfat-
lama kimyasallar› sat›fl› da yap›l›yor" diye konufltu. Arsan, a¤›rl›k-
l› olarak ihracat yapt›klar› bölge ve ülkeleri, Kuzey Avrupa, Bat›
Avrupa, Bulgaristan, Romanya, Yunanistan, M›s›r, ‹ran, Orta do-
¤u ülkeleri olarak s›ralad›. 
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Orta Anadolu Makine
ve Aksamlar› 
‹hracatç›lar› Birli¤i
Genel Kurulu yap›ld›
MAK‹NE SEKTÖRÜNDE TEK VE KOORD‹NATÖR
‹HRACATÇILAR B‹RL‹⁄‹ OLAN ORTA ANADOLU
MAK‹NE VE AKSAMLARI ‹HRACATÇILARI
B‹RL‹⁄‹ 2007 YILI GENEL KURUL TOPLANTISI
4 HAZ‹RAN 2008 TAR‹H‹NDE ANKARA’DA
NEVA PALAS OTEL’DE GERÇEKLEfiT‹R‹LD‹.

Hâlihaz›rda 9 bini aflan üyesi ile makine sektöründe tek ve koor-
dinatör ‹hracatç›lar Birli¤i olan ve üye firmalar›n›n yurt içi ve
yurt d›fl› pazarlarda hak etti¤i rekabet gücüne kavuflmas›n› sa¤la-
mak için pek çok faaliyet ile projeyi büyük bir flevk ve h›zla haya-
ta geçiren Orta Anadolu Makine ve Aksamlar› ‹hracatç›lar› Birli-
¤i’nin organ seçimlerinin yap›ld›¤› 2007 y›l› Genel Kurul Toplan-
t›s› 4 Haziran 2008 tarihinde Ankara’da Neva Palas Otel’de ger-
çeklefltirildi.
Birli¤e üye firmalar›n yan› s›ra, Genel Kurul toplant›s›na Makine
Sanayi Sektör Platformu üyelerinden ANASDER (Anadolu Asan-
sörcüler Derne¤i), AUSD (Anadolu Un Sanayicileri Derne¤i), ‹M-
DER (Türkiye ‹fl Makinalar› Distrübütörleri ve ‹malatç›lar› Birli¤i),
‹SDER (‹stif Makinalar› Distrübütörleri ve ‹malatç›lar› Derne¤i),
M‹B (Makina ‹malatç›lar› Birli¤i), OST‹M Organize Sanayi Bölge-
si, TARMAKB‹R (Türk Tar›m Alet ve Makineleri ‹malatç›lar› Birli-
¤i), TEMSAD (Tekstil Makine ve Aksesuarlar› Sanayicileri Derne-
¤i), TÜMMER (Türkiye Mermer Do¤altafl ve Makinalar› Üreticile-
ri Birli¤i) ve POMSAD (Türk Pompa ve Vana Sanayicileri Derne-
¤i) üst düzey temsilcileri de kat›ld›lar.
Aç›l›fl konuflmas›n› OA‹B Genel Sekreteri Mahmut Ak›ll›’n›n yap-
t›¤› Genel Kurul toplant›s›nda gerçeklefltirilen seçimler sonucun-
da 2 y›l süre ile görev yapmak üzere, yeni Yönetim ve Denetim
Kurullar› üye firmalar› da belirlendi.. Genel Kurul toplant›s›n›n
kapan›fl konuflmas›n› yapan Yönetim Kurulu Baflkan› Adnan Dal-
gak›ran kat›l›mlar›ndan dolay› tüm firma temsilcilerine teflekkür
ederek Birlik faaliyetlerinin önümüzdeki dönemde de artarak de-
vam edece¤ini ve makine sektörünün ihracat hedeflerine ulafl›la-
ca¤›n› dile getirdi.

OA‹B’DEN

OA‹B YÖNET‹M KURULU ÜYELER‹
Yönetim Kurulu Asil Üyeleri

Yönetim Kurulu Yedek Üyeleri

Denetim Kurulu Asil Üye Firmalar› 

Denetim Kurulu Yedek Üye Firmalar›

Dalgak›ran Kompresör San. ve Tic. Ltd.fiti.
Hidromode Hidrolik Mak. San. Tic. A.fi.
Samsun Makina Sanayi A.fi.
Hidromek Pazarlama ‹hr. ‹th. A.fi.
Kayhanlar Makina San. ‹ç ve D›fl Tic. A.fi.
Netmak Metal Makina San. ve Tic. Ltd. fiti.
Malkan ‹ç ve D›fl Pazarlama Ltd. fiti.
Darka Plastik Mak. San. ve Tic. Ltd. fiti.
Yelkenciler Makina San. ve Tic. Ltd. fiti.

Ak Makina San. ve Tic. Ltd. fiti.
Butek D›fl Ticaret Ltd. fiti.
‹nan Plastik Mak. San. Tic. Ltd.fiti.
Üçy›ld›z D›fl Tic. Ltd. fiti.
Genpower Jenaratör San. ve Tic. A.fi.
Aymaksan Ayla Makina San. A.fi.
Erensan Is› Cihazl. Paz. ve Servis A.fi.
Baykan Is› Sis. San. Tic. A.fi.
Kts Kurutma Tek. Sis. ve Mak. San. Tic. Ltd.fiti.

Mas Pompa San. A.fi.
Sözer Mak. San. ve Tic. Ltd.fiti.

Redman Teks.Tel.ve Mak.San.ve D›flTic.Ltd.fiti.
Kontek Müh. Mak.ve Konv. Sis.San.Tic.Ltd.fiti.



2008’de OA‹B fuarlar›
dünyan›n dört bir
yan›nda
2008 YILINDA ORTA ANADOLU ‹HRACATÇI
B‹RL‹KLER‹NCE ORGAN‹ZE ED‹LECEK M‹LL‹ KATILIM
FUARLARI DÜNYANIN DÖRT B‹R YANINA YAYILMIfi
DURUMDA. 2008’DE YEN‹ PAZARLARA AÇILMAK
‹STEYEN ‹HRACATÇILARA FUARLAR BÜYÜK 
FIRSATLAR SUNACAK. 

OA‹B Genel Sekreterli¤i organizatörlü¤ünde Bulgaristan’›n Plovdiv fleh-
rinde 29 Eylül – 4 Ekim 2008 tarihleri aras›nda düzenlenecek olan “64. In-
ternational Technical Fair” adl› fuara makine ve aksamlar› sektöründe Milli
Kat›l›m organizasyonu düzenlenmesi planlan›yor. 2007 y›l›nda 30’u aflk›n
firman›n kat›l›m›yla yaklafl›k bin metrekarelik bir alanda gerçeklefltirilmifl
olan fuar, Balkanlar’daki en önemli sanayi fuarlar›ndan biri olarak gösteri-
liyor. 2008 y›l›nda 3. kez yine OA‹B Genel Sekreterli¤ince organize edilecek
“64. International Technical Fair”in daha önceki y›llarda oldu¤u gibi bu y›l-
da baflar› ile gerçeklefltirilmesi bekleniyor. 
Di¤er taraftan OA‹B Genel Sekreterli¤i 2008 y›l› içerisinde dünyan›n dört
bir yan›nda baflka fuarlara da kat›l›m organizasyonlar› gerçeklefltiriyor.
07-10 Ekim 2008 tarihleri aras›nda makine sektörü için hedef pazarlar ara-
s›nda yer alan Viyana/Avusturya’da düzenlenecek olan “Vienna-Tec, The
International Industrial Fair” fuar›na ve 09-13 Ekim 2008 tarihleri aras›nda
yine makine sektörü için hedef pazarlar aras›nda yer alan Pekin/Çin Halk
Cumhuriyeti’nde düzenlenecek olan “CIMES 2008” fuar›na makine ve ak-
samlar› sektöründe milli kat›l›m organizasyonu gerçeklefltiriliyor. 
OA‹B’in 2008 y›l›nda milli düzeyde kat›l›m gerçeklefltirece¤i bir di¤er fuar
ise Rusya’da olacak. 08-12 Aral›k 2008 tarihlerinde Moskova-Rusya’da ger-
çeklefltirilecek olan ZDRAVOOKHRANENIYE 2008- Uluslararas› Sa¤l›k,
Medikal Ekipman ve ‹laç Fuar›’na 2008 y›l›nda ilk kez milli düzeyde kat›l›m
sa¤lanacak. Organizasyon ‹hracat› Gelifltirme Etüd Merkezi (‹GEME) ve
OA‹B Genel Sekreterli¤ince ortaklafla olarak yap›lacak. Rus medikal ekip-
man pazar› ekonominin en h›zl› büyüyen sektörü olup Rusya’da medikal
ekipman pazar›n›n toplam hacminin 2 milyar dolar civar›nda oldu¤u tah-
min ediliyor. Di¤er taraftan sa¤l›k reformunun Rusya’da 4 Ulusal Öncelikli
Projeden biri olarak ilan edilmifl durumda olmas› sektör aç›s›ndan bu fuar›
daha da önemli k›l›yor. 
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Üniversite
sanayi
iflbirli¤inin her
alan›nda OA‹B 
Ülkemizde üniversite-sanayi iflbirli¤inin so-
runlar› üzerinde görüfl al›flveriflinde bulun-
mak, etkin ve verimli bir biçimde yürütülme-
sini sa¤lamak üzere öneriler gelifltirmek, bu
önerilerin gerçeklefltirilmesi yönünde çaba
sarf etmek ve gerekli giriflimlerde bulunmak
amac›yla, TÜB‹TAK ÜSAM Program› kapsa-
m›nda faaliyete bafllam›fl olan ve bugün farkl›
kimliklerle varl›k gösteren Merkezler (Adana
ÜSAM, B‹YOMEDTEK, ODAGEM, SAM,
TTV) taraf›ndan 25 Haziran 2007 tarihinde
kurulan ÜN‹VERS‹TE-SANAY‹ ‹fiB‹RL‹⁄‹
MERKEZLER‹ PLATFORMU’nun (ÜS‹MP)
27 May›s 2008 tarihinde Ostim Ç›rak E¤itim
ve Ö¤retim Vakf› hizmet binas›nda gerçek-
lefltirilen 4. toplant›s›na Orta Anadolu ‹hra-
catç› Birlikleri Genel Sekreterli¤ini temsilen
Genel Sekreter Yard›mc›s› Dr. ‹smet Yalç›n
kat›ld›.
Söz konusu toplant›da, Genel Sekreterli¤imiz
ile Makine ve Aksamlar› ‹hracatç›lar› Birli¤i-
nin amaçlar›, faaliyetleri ve imalat sektörü-
nün sorunlar› hakk›nda bilgi veren Yalç›n,
ileri teknoloji ile üretim yaparak kalite ç›tas›-
n›n yükseltilebilece¤i ve bu flekilde Türk
ürünlerinin yurt içi ve yurt d›fl›nda baz› alan-
larda sahip oldu¤u olumsuz imaj›n silinerek
rekabet gücünün art›r›laca¤›n› belirtmifl, ala-
n›nda uzman bilim adamlar›m›z›n sanayicinin
Ar-Ge ve teknoloji gelifltirme sorunlar›na en
ak›lc› çözümler sunmas›na imkân tan›yan
Üniversite Sanayi Ortak Araflt›rma Merkezle-
rinin ülke menfaatleri do¤rultusunda olufltur-
duklar› bu Platforma OA‹B’nin de üye olarak
katk› sa¤layaca¤›n› vurguland›. 
Üniversite-Sanayi ‹flbirli¤i Merkezleri Platfor-
mu’nun 26-27 Haziran 2008 tarihlerinde Çu-
kurova Üniversitesinde gerçeklefltirece¤i
“Üniversite Sanayi ‹flbirli¤i Ulusal Kongre-
si”ne OA‹B Genel Sekreteri Mahmut Ak›ll› ifl-
tirak edecek ve Türk Makine Sektöründe imaj
sorununa köklü bir çözüm olarak hayata ge-
çirilen TURQUM® projesi hakk›nda kat›l›m-
c›lar› bilgilendirecek. Söz konusu Kongre ile
ilgili detayl› bilgi www.usimp.org adresinden
temin edilebilir



G
ünümüzde, küresel ›s›nman›n
do¤a üzerindeki tahribat›n›n
önüne geçmek, en az›ndan
azaltmak için dünyan›n he-
men her yerinde çal›flmalar

yürütülüyor. Ortaya ç›k›fl› yüzde 80–90
insan faktörü ile olan küresel ›s›nma se-
bebiyle yaflanan iklim de¤ifliklikleri, pek
çok türün ortadan kalkmas›na, buzulla-
r›n erimesiyle sahil fleritlerinin büyük
bölümünün sular alt›nda kalmas›na, in-
san medeniyetinin tehlikeye girmesine
sebep olabilir. Uzun süredir bilim in-

sanlar› bu tehlikeye iflaret ediyorlar.
A¤›rl›kl› olarak fosil yak›tlar›n tüketimi
sonucunda aç›¤a ç›kan gazlar›n atmos-
fere sal›n›m› sonucunda yaflanan, ku-
rakl›k, k›tl›k gibi etkileri günümüzde de
görülmeye bafllayan bu süreçle müca-
dele etmek için geliflmifl ülkelerde
ad›mlar at›l›yor. Küresel ›s›nman›n za-
rarl› etkileri ile mücadelede temel olan
ise özellikle sanayide enerji tüketimini
ve bu sayede atmosfere karbondioksit
sal›n›m›n› azaltmak. Hedeflenen ise za-
man içinde bütün sanayi altyap›s›n› eko

sistemle uyumlu hale getirmek. Tabi ki
mevcut sanayi altyap›s›n›n de¤iflimi
a¤›r, külfetli ve masrafl› bir ifl olmakla
beraber bir zorunluluk olarak önümüz-
de duruyor. Bu kapsamda, daha flimdi-
den geliflmifl ülkelerde, enerji tasarrufu
sa¤layan ürünler ve yeni teknolojiler
teflvik ediliyor.
Dergimizin geçen say›s›nda teknoloji
sayfalar›m›zda yer verdi¤imiz Simge
Group flirketlerinden E-Mak kendi icad›
olan Simge Challenger ürünüyle, Eu-
rasphalt-Eurobitume Kongresi’nin 2008
y›l› yeni teknoloji ödülünü kazand›. EA-
PA & Eurobitume’nin 4 y›lda bir kez dü-
zenledi¤i ve Avrupa’da yollar›n stan-
dartlar›n›n ve teknik yeniliklerin tart›fl›l-
d›¤› kongre 21–23 May›s 2008 tarihleri
aras›nda Danimarka’n›n baflkenti Ko-
penhag’da düzenlendi. Kongrede ilk de-
fa Amerika Asfalt Birli¤i (NAPA), Ja-
ponya Asfalt Birli¤i (JHMA) ve Avus-
tralya Asfalt Birli¤i (AAPA) de delegas-
yonlar›n› haz›r bulundurdu. Üç gün sü-
ren kongrede a¤›rl›kl› olarak ele al›nan
konu enerji tüketiminde tasarrufa gidil-
mesi ve karbondioksit emisyonlar›n›n
azalt›lmas› idi.
Yaflam ‹çin Yollar temas› ile yaklafl›k 800
civar› kat›l›mc›yla gerçekleflen kongre-
nin en çok dikkat çeken bölümü, yeni-
liklerin tan›t›lmas› oldu. Kongrenin ye-
nilikler bölümünde sunulmak için yap›-
lan 203 baflvuru aras›ndan seçilen üç
sunumdan biri olan, asfalt plentlerine
entegre edildi¤inde çevre kirlenmesini
s›f›ra indirip büyük enerji tasarrufu sa¤-
layan ve Kyoto Kriterlerine uyum sa¤la-
yan Simge Challenger’›n sunumu, E-
MAK Yönetim Kurulu Üyesi S. Emre
Gencer taraf›ndan yap›ld›. E-MAK bu
güne kadar bu ödülü alan ilk Türk fir-
mas› olarak bir ilke imza atm›fl oldu.
Kongrede ilk defa sunum hakk› elde
eden Türkiye’nin dünyaya yepyeni bir
teknoloji sunmufl olmas› Avrupa’da bü-
yük ilgiyle karfl›land›. Bu buluflun Avru-
pa’da Türkiye’den daha büyük bir h›zda
yay›laca¤› bekleniyor. Bu konuda gö-
rüfllerini belirten Simge Group Yönetim
Kurulu Baflkan› M. Nezir Gencer, böyle
bir teknolojinin Türkiye’den dünyaya
sunulmas›ndan büyük gurur duydu¤u-
nu ve bunun Türkiye’nin ihracat›na bü-
yük katk›lar sa¤layaca¤›na inand›¤›n›
söyledi.

KÜRESEL ISINMA ‹LE MÜCADELE YO⁄UN B‹R
fiEK‹LDE GÜNDEMDE. GEL‹fiM‹fi ÜLKELERDE VE
ÖZELL‹KLE AVRUPA’DA YÜKSEK VER‹ML‹
ÜRÜNLER TEfiV‹K ED‹L‹YOR. S‹MGE GROUP
BÜNYES‹NDEK‹ E-MAK, YEN‹ TEKNOLOJ‹ 
KULLANDI⁄I ÇEVREYE DUYARLI ÜRÜNÜ S‹MGE
CHALLENGER ‹LE EURASPHALT-EUROBITUME 
KONGRES‹’N‹N  2008 YILI YEN‹ TEKNOLOJ‹
ÖDÜLÜNÜ KAZANDI.

GÜNDEM
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Simge Group 
bir ilki baflard›
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Ü
lkelerin ekonomik ba¤›ms›z-
l›klar›n›n en önemli gösterge-
lerinden birini sanayilerinin
geliflmiflli¤i oluflturuyor. Sa-
nayi politikalar› ise dünya

ekonomisindeki geliflmeler ›fl›¤›nda fle-
killeniyor. Her süreç beraberinde yeni
bir e¤ilim getiriyor. 60’l› ve 70’li y›llar›n
ithal ikameci modeli yerini, 80’lerden iti-
baren özellikle 90 sonras› küreselleflme
politikalar›na b›rakm›fl durumda. Türki-
ye de sanayisini tüm dünyada yaflanan
bu realite üzerinden yeniden yap›land›r-
maya çal›fl›yor. Türkiye’nin sanayisi son
y›llarda sürekli büyümesine ra¤men,
geliflmifl ülkelerle k›yasland›¤›nda hala
istenilen seviyeye ulaflabilmifl de¤il. Sa-
nayi üretiminin artmas›, verimlili¤in
yükselmesi, markalaflman›n h›zlanmas›
ve uluslararas› pazarlarda rekabet gücü-
nün yükselmesi için pek çok fleyin ma-
saya yat›r›lmas› gerekiyor. TÜS‹AD dü-
zenledi¤i toplant› ile de Türk Sanayi-

si’ne yol haritas› çizilmesi için önemli
bir ad›m at›lm›fl oldu.      

YALÇINDA⁄: GEL‹fi‹M 
‹Ç‹N ‹MALAT fiART
“Sanayi Politikas›: Sektörler, Geliflmeler
ve E¤ilimler” konferans› 27 May›s 2008
Sal› günü Ceylan InterContinental
Otel’de gerçeklefltirildi. Aç›l›fl konuflma-
lar›n› TÜS‹AD Yönetim Kurulu Baflkan›
Arzuhan Do¤an Yalç›nda¤ ile Sanayi ve
Ticaret Bakan› Zafer Ça¤layan’›n yapt›¤›
konferans, yerli ve yabanc› konuklar›n
sunumlar›ndan oluflan panellerle de-
vam etti. 
Arzuhan Do¤an Yalç›nda¤, konuflma-
s›nda Türk sanayi sektörünün geliflme-
sinin öneminden ve izlemesi gereken
stratejinin baz› temel ilkelerinden bah-
setti. Arzuhan Do¤an Yalç›nda¤ konufl-
mas›n›n bafl›nda sanayinin geliflmesinin
önemini vurgulayarak “Ülkemizde sana-
yinin geliflmesi, yaln›zca ihracat geliri-

nin artmas› aç›s›ndan önemli de¤il. Ay-
n› zamanda, istihdam yaratma, ücret se-
viyelerini yükseltme, bölgesel geliflme
farkl›l›klar›n› azaltma ve gelir da¤›l›m›-
n›n düzelmesine katk›da bulunma po-
tansiyeli aç›s›ndan da önemli” dedi. Tek
bir sektöre veya seçilmifl birkaç sektöre
odaklanmak yerine karl›l›k gösteren bü-
tün sanayi dallar›n›n gelifltirilmesi ve bu
dallar›n ihracata dönük ölçe¤inin büyü-
tülmesinin istihdam ve refah aç›s›ndan
önem tafl›d›¤›n› anlatan Yalç›nda¤, sa-
nayi yap›s›n›n çeflitlendirilmesi, sektör-
lerin önündeki engellerin kald›r›lmas›,
ülke öncelikleri ile sektörlerin öncelikle-
rinin örtüfltürülmesi gereklili¤inin öne-
mini vurgulad›. Yalç›nda¤ ayr›ca, “Mak-
roekonomik istikrar›n devam›, reform
sürecinin yap›sal reformlardan mikro
reformlara do¤ru geniflletilmesi ve de-
rinlefltirilmesi, tüm sektörler üzerinde
en büyük etki yaratacak önlemlerdir”
diyerek hükümetin uygulad›¤› ekono-
mik reformlar›n h›z kesmeden ve genifl-
leyerek devam etmesinin önemli oldu-
¤unun alt›n› çizdi.
Bütün konferans boyunca Arzuhan Do-
¤an Yalç›nda¤’›n çizdi¤i bu çerçeve dâ-
hilinde yorumlar yap›ld›. Konuflmac›lar
ayr›ca Türkiye’de sanayinin geliflebilme-
si için öncelikle imalata önem verilmesi
gerekti¤ini, imalatta rekabet gücünü
yükseltmek için iflgücü maliyetlerinin,
hammadde maliyetlerinin dengelenme-
si, ithal girdi oranlar›n›n düflürülmesi ve
vergilerde indirime gidilmesi gerekti-
¤inden bahsettiler.

TÜRK‹YE’N‹N GEL‹fi‹M‹ VE EKONOM‹K BA⁄IMSIZLI⁄ININ
EN ÖNEML‹ GÖSTERGES‹ OLAN SANAY‹ SEKTÖRÜNÜN
MASAYA YATIRILDI⁄I, TÜS‹AD’IN DÜZENLED‹⁄‹
“SANAY‹ POL‹T‹KASI: SEKTÖRLER, GEL‹fiMELER VE
E⁄‹L‹MLER” KONFERANSINDA SEKTÖRÜN NASIL B‹R
GEL‹fi‹M STRATEJ‹S‹ ‹ZLEMES‹ GEREKT‹⁄‹ TARTIfiILDI.

Sanayi sektörüne 
yol haritas› çizildi

Arzuhan Do¤an Yalç›nda¤
TUS‹AD Yönetim Kurulu Baflkan›

Tek bir sektöre veya seçilmifl birkaç 
sektöre odaklanmak yerine karl›l›k gösteren
bütün sanayii dallar› desteklenmeli.
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MAK‹NELER‹N P‹YASA GÖZET‹M‹ VE DENET‹M‹NDEN SORUMLU OLAN
SANAY‹ VE T‹CARET BAKANLI⁄I, ‹LG‹L‹ FAAL‹YETLER‹N‹N DAHA ETK‹N
YÜRÜTÜLMES‹ ‹Ç‹N DENET‹M KAPAS‹TES‹N‹ ARTIRDI. MEVZUATIN
GÜNCELLENMES‹YLE MAK‹NELER‹N UYGUNLUK DENET‹MLER‹ BUNDAN
SONRA DAHA DA SIKI OLACAK. PEK‹, YEN‹ MEVZUAT NELER ‹ÇER‹YOR VE
MAK‹NECELER‹N ALMASI GEREKEN ÖNLEMLER NELER?

GÜNDEM

Makineler için 
denetimler s›k›lafl›yor
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S
anayi ve Ticaret Bakanl›¤›
makinelerin piyasa gözetim
ve denetimi esaslar› güncel-
lendi. Piyasa gözetimi ve de-
netimi (PGD) faaliyetlerinin

yürütülmesine iliflkin usul ve esaslar›,
al›nacak önlemleri, taraflar›n yetki ve
yükümlülüklerini belirleyen “Sanayi ve
Ticaret Bakanl›¤› Piyasa Gözetimi ve
Denetimi Yönetmeli¤i” 16 May›s 2008
tarih ve 26878 say›l› Resmi Gazete’de
yay›mlanarak yürürlü¤e girdi. 
Bu yeni yönetmelikle birlikte Bakanl›k,
denetim faaliyetlerini gerçeklefltirirken;
daha çok risk arz edebilecek ve daha
çok kifli taraf›ndan kullan›lan ürünlere
a¤›rl›k veriyor. Kamuoyundan, medya-
dan gelen bilgiler ile kaza ve flikayetleri
dikkate alan Bakanl›k bu ba¤lamda,
2008 y›l›nda, asansörler ve güvenlik ak-
samlar›, muhtelif sayaçlar, forkliftler,
presler, yap› marketlerinde do¤rudan
tüketiciye sunulan makineler (matkap,
jeneratör, çim biçme makinesi vb.), s›-
nai ve t›bbi gaz tüpleri, s›cak su kazanla-
r›, set üstü ve f›r›nl› ocaklar, gaz dolum
tesisleri, lpg tüpleri, gaz yakan sobalar,
kompresörler, küçük ev aletleri, beyaz
eflyalar, tar›m makineleri, yürüyen mer-
divenler ve klimalar›n denetimine a¤›r-
l›k verecek. 

2007’DE B‹N 334 ÜRÜN 
DENET‹M‹ GEÇEMEM‹fiT‹
Avrupa Birli¤i’nin piyasa gözetimi ve
denetimi sistemine paralel bir sistemin
ülkemizde kurulmas› için hukuki altya-
p›y› oluflturan 4703 say›l› “Ürünlere ‹lifl-
kin Teknik Mevzuat›n Haz›rlanmas› ve
Uygulanmas›na Dair Kanun” ile bu Ka-
nuna istinaden haz›rlanan “Ürünlerin
Piyasa Gözetimi ve Denetimine Dair Yö-
netmelik”, 11 Ocak 2002 tarihinden iti-
baren yürürlükte bulunuyordu. Söz ko-
nusu mevzuat çerçevesinde, makine ve
aksamlar›n›n piyasa gözetim ve deneti-
mi görevi ise Sanayi ve Ticaret Bakanl›-
¤›’na verilmiflti. 
2007 y›l›nda Piyasa Gözetimi ve Deneti-
mi (PGD) faaliyetleri için toplam 1 mil-
yon 240 bin YTL bütçe ay›ran Sanayi ve
Ticaret Bakanl›¤›, sorumluluk alan›na
giren tüm ürünleri içerecek flekilde 60
bin 467 ürünü denetlemifl, bunlardan
bin 334 adedini uygun bulmam›flt›. Ma-
kine Emniyeti Yönetmeli¤i çerçevesinde

internette yer alan ürünler de piyasaya
arz edilmifl kabul edilerek bu ürünlere
iliflkin bilgiler de piyasa gözetimi ve de-
netimi amac›yla kullan›labiliyor.
Denetim, öncelikle bilgi ve belgelerin il-
gili mevzuat çerçevesinde incelenmesi
ile bafll›yor. Daha sonra, ürün mutlaka
duyusal incelemeye de tabi tutuluyor.
‹nceleme neticesinde flüphe duyulmas›
halinde her türlü test ve muayenenin
yap›lmas› veya yapt›r›lmas› suretiyle de-
netim gerçeklefltiriliyor. Denetimler, de-
netim yap›lan yerlerde mevcut faaliyet-
leri engellemeyecek flekilde düzenleni-
yor. Gerekli görülen hallerde, her türlü
testi yapt›rmak üzere denetlenen ürün-
lerden bedeli ödenmeden numune al›-
nabiliyor. Al›nan numunelerin baflka
yere tafl›nmas› veya korunmas› güç ya-
hut sak›ncal› ise numune saklanmak
üzere üretici veya da¤›t›c›ya b›rak›labili-

yor. Numune al›m›n›n mümkün olmad›-
¤› hallerde, test ve muayene ifllemleri,
ürünün bulundu¤u yerde, Bakanl›kça
belirlenen test, muayene veya belgelen-
dirme kurulufluna yapt›r›labiliyor. Nu-
mune miktar›, her durumda, ürünün ya-
p›s›na ve özelli¤ine göre, test ve muaye-
nelerin gerektirdi¤i ölçüyü aflmamak
üzere, flahit numune al›nmas› fiilen
mümkün olmayan haller hariç, biri flahit
numune olmak üzere üç tak›m› geçme-
yecek flekilde gerçeklefltiriliyor.
Test ve muayene sonucunda numune-
nin teknik düzenlemesine ayk›r› veya
güvensiz ç›kmas› halinde test ve muaye-
ne ücreti üreticiye ait oluyor. Test ve
muayene sonucunda numunenin özelli-
¤ini kaybetmemesi halinde bu husus
üreticiye bildirilmiyor ve üretici bu bil-

incelenen 3 bin 303 üründen 243 adedi
uygun bulunmam›flt›. Yine 2007 y›l›nda
Bakanl›k taraf›ndan uygulanan toplam
724 bin768 YTL tutar›nda idari para ce-
zas› içinde Makine Emniyeti Yönetmeli-
¤ine uygunsuzluk nedeniyle uygulanan
ceza tutar› 13 bin 860 YTL idi.
Bakanl›k bünyesinde, 552’si 81 il mü-
dürlüklerinde, 121’i ise merkezdeki Ge-
nel Müdürlüklerde olmak üzere 673 de-
netçi görev yap›yor. 81 ‹l Müdürlü¤ün-
deki 552 denetçinin 450’si üniversite
mezunlar›ndan ve 222’si mühendis iken,
Sanayi Genel Müdürlü¤ü bünyesinde
görev yapan denetçilerin ise tamam›
mühendislerden olufluyor. 

DENET‹MDE D‹KKAT 
ED‹LMES‹ GEREKENLER
Teknik düzenlemelere uygun ürünlerin
güvenli oldu¤u kabul ediliyor. Teknik

düzenlemenin bulunmad›¤› hallerde
ürünün güvenli olup olmad›¤›; ulusal
standartlar veya mevcut olmas› halinde
Avrupa Birli¤i teknik özellikleri, ilgili
sektördeki sa¤l›k ve güvenlik konular›-
na iliflkin iyi uygulama kodu, bilim ve
teknoloji düzeyi veya tüketicinin güven-
li¤e iliflkin makul beklentisi dikkate al›-
narak de¤erlendiriliyor.
Piyasa gözetimi ve denetimi re’sen veya
ürünün teknik düzenlemeye uygunsuz-
lu¤u, güvensizli¤i ile ilgili her türlü ih-
bar ve flikâyet üzerine yapabiliyor. Ön-
celikle ürünlerin piyasaya sunuldu¤u
yerler olmak üzere gerekli hallerde,
ürünlerin üretildikleri, ifllendikleri, am-
balajland›klar›, montaj veya dolum ya-
p›ld›klar› yerlerde de denetim yap›labili-
yor. Reklâm, sat›fl ve kiralama amac›yla

“ Bu yeni yönetmelikle birlikte Bakanl›k, denetim
faaliyetlerini gerçeklefltirirken, daha çok risk arz 
edebilecek ve daha çok kifli taraf›ndan kullan›lan 
ürünlere a¤›rl›k veriyor. Bu ürünler aras›nda asansörler
ve güvenlik aksamlar›, forkliftler, yap› marketlerinde
do¤rudan tüketiciye sunulan makineler, s›nai ve t›bbi
gaz tüpleri, s›cak su kazanlar›, gaz dolum tesisleri
makineleri, yürüyen merdivenler ve klimalar yer al›yor.”



GÜNDEM

ler ile teknik düzenlemesi bulunmayan
ürünler için de geçerli durumda. 
Ürünün güvensizli¤ine dair kesin belirti
ortaya ç›kmas›, güvenli olmad›¤› tespit
edilen ürünün uygunluk iflaretinin veya
uygunluk de¤erlendirme ifllemleri so-
nucunda verilen belgelerinin ayn› za-
manda tahrif veya taklit edildi¤i veya
usulüne uygun olmadan kullan›ld›¤›n›n
tespiti halinde, ilgili teknik düzenlemeye
uygunlu¤u belgelenmifl ürünler ile tek-
nik düzenlemesi bulunmayan ürünler
de dâhil olmak üzere 2001/3529 say›l›
Yönetmeli¤in 10, 11 ve 12. maddeleri
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dirinin yap›ld›¤› tarihten itibaren on befl
gün içinde numuneleri geri alabiliyor.
Bu süre içinde al›nmayan ürünler ise
Defterdarl›klara intikal ettiriliyor. Test
ve muayene sonucunda numunenin
özelli¤ini kaybetmesi durumunda ise,
numune imha edilerek bedeli Bakanl›k
taraf›ndan üreticiye ödeniyor. 
Test ve muayene sonuçlar›na süresi
içinde itiraz edilmemesi veya itiraz üze-
rine, flahit numunenin güvensiz ç›kmas›
durumunda, güvensiz ürünleri teslim
almas› için Bakanl›k üreticiye bildirimde
bulunuyor. Bildirimden itibaren otuz
gün içerisinde üretici taraf›ndan al›n-
mayan ürünler test ve muayene kurulu-
flunca imha ediliyor.

DENET‹M‹ GEÇEMEYENLER 
NE YAPMALI? 
Denetim sonucunda teknik düzenleme-
ye uygunsuzluk tespit edilmesi duru-
munda, ürünün insan sa¤l›¤›na, can ve
mal güvenli¤ine, hayvan, bitki yaflam›na
ve sa¤l›¤›na ve çevreye bir tehdit arz et-
memesi kofluluyla, uygunsuzlu¤un gi-
derilmesi amac›yla belirli bir süre veri-
lerek üretici yaz›l› olarak uyar›l›yor. Ve-
rilen süre sonucunda uygunsuzlu¤un
giderilmemifl olmas› halinde ise üretici-
ye idari para cezas› uygulan›yor. Dene-
tim sonucunda uygunsuzlu¤un gideril-
mesi için süre verilmifl olan bir ürüne
ayn› uygunsuzluk için tekrar süre veril-
mesi ise söz konusu de¤il.
Denetim sonucunda ürünün güvensizli-
¤ine dair ciddi flüpheler ortaya ç›kmas›
durumunda test veya muayeneye bafl-
vuruluyor. Bu durum, ilgili teknik dü-
zenlemeye uygunlu¤u belgelenmifl an-
cak duyusal inceleme sonucunda gü-
venli oldu¤una dair flüphe oluflan ürün-

“ Denetim sonucunda teknik düzenlemeye 
uygunsuzluk tespit edilmesi durumunda, ürünün
insan sa¤l›¤›na, can ve mal güvenli¤ine, hayvan 
ve bitki yaflam›na, sa¤l›¤›na ve çevreye bir tehdit 
arz etmemesi kofluluyla, uygunsuzlu¤un giderilmesi
amac›yla belirli bir süre verilerek üretici yaz›l› 
olarak uyar›l›yor.”
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hükümleri uygulan›yor. Denetim sonu-
cunda ortaya ç›kan uygunsuzluklarda
sorumluluk esas olarak üreticiye ait bu-
lunuyor. Ancak, üretici, güvenli olmad›-
¤› tespit edilen ürünün kendisi taraf›n-
dan piyasaya arz edilmedi¤ini veya ürü-
nün güvenli olmamas› halinin ilgili tek-
nik düzenlemeye uymaktan kaynaklan-
d›¤›n› ispatlad›¤› takdirde sorumluluk-
tan kurtuluyor.  

DENETÇ‹LER‹N YETK‹ 
VE YÜKLÜLÜKLER‹ NELER? 
Denetimle görevli personel, gerekli gör-

dü¤ü dosya ve belgeleri, denetim yapt›-
¤› kurulufl ve kiflilerden istemek, bunlar›
incelemek, bunlar›n yetkili merciler ta-
raf›ndan onaylanm›fl örneklerini almak,
üretim ve da¤›t›m yerleri ile denetime
konu olan di¤er yerlerde inceleme ve
say›m yapmak, araflt›rmak, bunlar› mü-
hürlemek, bu konularda her derecede
yetkili ve ilgiliden her türlü yard›m ve
bilgi talep edebiliyor.  
Üretici veya da¤›t›c›n›n piyasa gözetimi
ve denetimi faaliyetini engellemesi du-
rumunda, denetçi, güvenlik güçlerinden
yard›m isteyerek onlar›n nezaretinde

denetim yapabiliyor. Piyasaya arz›n ge-
çici olarak durdurulmas› karar›, ürünün
kontrolü yap›l›ncaya kadar, denetimle
görevli personelin önerisi üzerine, Ba-
kanl›kça veya ‹l Müdürlü¤ünce verili-
yor. Ancak ürünün, insan sa¤l›¤›n›, can
ve mal güvenli¤ini tehlikeye düflürebile-
ce¤ini tespit eden denetimle görevli
personel, piyasaya arz› geçici olarak
durdurabiliyor. Ürünün piyasaya arz›-
n›n geçici olarak durdurulma süresi
ürünün test edilebilmesi için teknik ge-
rekçelerle daha fazla bir süreye ihtiyaç
duyulmamas› halinde üç günden fazla
olam›yor.

ÜRET‹C‹ VE DA⁄ITICILARA 
DÜfiEN GÖREVLER
Üretici ve da¤›t›c›lar› yeni yönetmelik
uyar›nca denetçiye görevi süresince uy-
gun bir çal›flma yeri sa¤lamas› gereki-
yor. Uygun yer bulunamad›¤›nda veya
denetime uygun koflullar oluflturulma-
d›¤›nda, denetimle görevli personelin
iste¤i üzerine ürüne ait tüm dosya ve
belgeleri denetçinin çal›flma yerine geti-
rerek kendisine teslim etmesi gerekiyor.
Ayr›ca ilgili teknik düzenlemede yer
alan tüm belgeleri; belirtilen süre bo-
yunca, belirtilmemiflse 10 y›l muhafaza
etmek ve istenilmesi halinde denetçiye
ibraz etmek durumunda.
Piyasaya arz›n geçici olarak durdurul-
mas› halinde ise cihazlar›n piyasada
mevcut bulunan adet, seri numaras› ve
da¤›t›lan yerlere dair bilgilerin yine de-
netçilere verilmesi gerekiyor. Ayr›ca
Bakanl›¤› haberdar etmek yükümlülü¤ü
üreticilerde ve da¤›t›c›larda bulunuyor.
Denetim sonucunda Bakanl›k taraf›n-
dan verilen toplatma karar›n›n gerekle-
rinin yerine getirilerek belgelenmesi ve
bu faaliyetten do¤an her türlü masraf›n
karfl›lanmas›ndan üreticilerin sorumlu-
lu¤unda. Üreticinin yurt d›fl›nda yerle-
flik olmas› halinde ise yetkili temsilci ve-
ya ithalatç› muhatap al›narak, bunlar da
üretici ile ayn› sorumlulu¤u tafl›yor.
Uygunsuz ürün imal eden veya da¤›tan
firmalar internet üzerinden flikayet edi-
lebiliyor. Piyasa gözetimi ve denetimine
iliflkin flikâyetler Bakanl›¤›n www.sana-
yi.gov.tr adresinden “ürün güvenli¤i fli-
kâyetleri”  bölümünden Ürün Güvenli¤i
‹hbar/fiikâyet Formu kullan›larak veya
yaz›l› olarak yap›labiliyor.
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KAPAK

Dünyay›
iklimlendiriyoruz
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ISITMA, SO⁄UTMA VE ‹KL‹MLEND‹RME C‹HAZLARINDAK‹
ÜRET‹M VE ‹HRACAT KAPAS‹TES‹N‹ HER GEÇEN GÜN

GEL‹fiT‹REN TÜRK‹YE, SON BEfi YILDA 3 KAT BÜYÜYEREK 2007
YILI ‹T‹BAR‹YLE BU SEKTÖRDEK‹ ‹HRACATINI 1.67 M‹LYAR

DOLARA ULAfiTIRMIfi DURUMDA. TÜRK‹YE, ÖZELL‹KLE 
SANAY‹ T‹P‹ KL‹MALARDA YÜKSEK VER‹ML‹L‹⁄E GEÇ‹fi‹

BAfiARAB‹LD‹⁄‹ TAKT‹RDE YÜKSEL‹fi‹N‹ ÖNLENEMEZ 
B‹R B‹Ç‹MDE SÜRDÜREB‹L‹R.



KAPAK

I
s›tma, so¤utma ve iklimlendirme
sektöründe Türkiye son 10 y›l içeri-
sinde göz kamaflt›r›c› bir büyüme
seyri yakalam›fl durumda. Yabanc›
sermayenin yat›r›mlar› ve yerli üre-

timin teknolojini giderek gelifltirmesi
sayesinde ›s›tma, so¤utma ve iklimlen-
dirme sektörü üretimini ve ihracat›n›
Türkiye’nin genel büyüme rakamlar›n›n
kat ve kat üstüne ç›karmay› baflarm›fl
durumda. Dilerseniz önce bu gelinen
noktaya nas›l gelindi¤ini ve ›s›tma so-
¤utma ve iklimlendirme sektörünün son
50 y›l içerisinde nas›l bir geliflim seyri
izledi¤ini inceleyelim. Türkiye’de ›s›tma,
so¤utma ve havaland›rma sektörünün
bafllang›c› 1950’li y›llara de¤in uzan›yor.
Ancak sektörün beklenen büyük at›l›m›-
n› 1980’li y›llarla birlikte gerçeklefltirdi¤i
görülüyor. 90’lara gelindi¤inde ise sek-
törün sivil örgütlenmesini ve makine
yat›r›mlar›n› ciddi boyutlara tafl›d›¤› gö-
ze çarp›yor. 2000’lerde uluslararas› ser-

tifikalar›n› tamamlayan sektör, bu dö-
nemde ihracat hamlesini bafllat›yor. Yi-
ne 2000’lerle birlikte Avrupa, Amerika
ve di¤er k›talardaki üreticilerin Türki-
ye’de temsilciliklerinin artmas› da ›s›t-
ma, so¤utma ve havaland›rma sektö-
ründe kaliteyi ve pazar büyümesini be-
raberinde getiriyor. Uzun y›llard›r Tür-
kiye’de üretim yapan firmalar, milen-
yumla birlikte bu rüzgâra kap›ld›ktan
sonra pazardan çok büyük paylar elde
ediyorlar. K›sa bir süre sonra do¤an re-
kabet, kaliteyle beraber fiyat rekabetini

de yarat›yor. ‹flte bu noktada yabanc›
firmalarla yap›lan stratejik ortakl›klar,
birçok üründe imalata Türkiye’de giril-
mesine neden oluyor. Böylelikle Türki-
ye, ›s›tma, so¤utma ve iklimlendirme
sektöründe Avrupa’n›n üretim merkezi
olmaya bafll›yor. Bu noktadan sonra it-
halat oran› da giderek azal›yor; ihracat
ise art›yor. Is›tma, so¤utma ve iklimlen-
dirme sektöründe di¤er sektörlere k›-
yasla en önemli farkl›l›klardan biri ise
bu noktada ortaya ç›k›yor. Zira sektörün
en önemli özelli¤i, ithalat›n›n ihracat›n›n
yar›s› kadar olmas›. Son befl alt› y›lda
büyümesini neredeyse 10’a katlad›¤›
dikkat çeken ›s›tma, so¤utma ve iklim-
lendirme sektörü Türkiye’nin hem ham-
madde kaynaklar›na hem de pazarlara
yak›n oluflu ve iflçilik maliyetlerinin gö-
rece düflük olmas›ndan kaynakl› avan-
tajlar› da ihracat›nda lehine çevirerek
dünyan›n her taraf›na mal satan bir ülke
haline gelmifl durumda. 
Türkiye ›s›tma, so¤utma ve iklimlendir-
me cihazlar› sektörünün Avrupa bölge-
sindeki bu pazar içerisinde en h›zl› bü-
yümeyi kaydetmesi gerçekten de çok
önemli bir geliflim olarak dikkatleri çe-
kiyor. Üretim teknolojileri geliflen, AR-
GE yat›r›mlar›na ciddi kaynaklar ay›ran
ve yabanc› ortakl›klarla geliflen sektör
büyümesini sadece iç pazarda de¤il ih-
racatta da devam ettiriyor. 
Böylelikle Avrupa’n›n yeni üretim mer-
kezi olmaya do¤ru ilerleyen Türkiye ›s›t-
ma, so¤utma ve iklimlendirme cihazlar›
sektörleri, Türkiye genel büyüme ra-
kamlar›n›n 4 kat üzerine ç›karak da bu
h›zl› yükseliflini kan›tl›yor.   

SEKTÖR ‹NANILMAZ 
B‹R HIZLA BÜYÜYOR
Is›tma, so¤utma ve iklimlendirme sektö-
rünün ekonomik olarak geliflimine ba-
k›ld›¤›nda Türkiye, genel büyümesinin 4
kat› h›zla geliflti¤i görülüyor. Baz› y›llar-
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“ 2003 y›l›nda 665 milyon dolar seviyesinde olan
›s›tma, so¤utma ve iklimlendirme cihazlar›n›n
ihracat›n›n 2007 y›l›nda 1.67 milyar dolara ulaflarak
neredeyse üç kat artt›¤› dikkatleri çekiyor.”

‹NG‹LTERE

FRANSA

‹TALYA

ALMANYA

‹SPANYA

IRAK

ROMANYA

YUNAN‹STAN

UKRAYNA

RUSYA FED.

CEZAY‹R

‹SRA‹L

DAN‹MARKA

BULGAR‹STAN

L‹BYA

A.B.D.

KAZAK‹STAN

‹RAN

AZERBAYCAN

FAS

D‹⁄ER

TOPLAM

183.362.714

121.208.191

70.851.673

90.584.828

82.937.550

78.980.302

39.119.363

40.812.581

40.695.766

29.387.366

48.452.460

26.330.249

14.352.361

30.374.638

16.250.795

23.155.369

19.316.523

10.280.641

16.835.124

6.156.411

301.723.200

1.291.168.105

235.535.489

148.394.373

97.410.995

96.320.223

87.239.985

79.732.847

63.886.838

49.778.412

49.695.262

49.326.276

48.778.737

48.500.112

47.743.767

35.145.907

31.899.925

24.728.597

24.479.835

23.413.551

21.906.738

21.278.428

386.668.111

1.671.864.408

28,5

22,4

37,5

6,3

5,2

1,0

63,3

22,0

22,1

67,8

0,7

84,2

232,7

15,7

96,3

6,8

26,7

127,7

30,1

245,6

28,2

29,5

TÜRK‹YE'N‹N ÜLKELERE GÖRE KL‹MA VE SO⁄UTUCULAR 
‹HRACATI (8415 VE 8418 NOLU GT‹PLER TOPLAMI) ($)

ÜLKE ADI 2006 2007 DE⁄‹fi‹M 
(%)

Kaynak: TÜ‹K
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da yüzde 20’lere ulaflan büyüme rakam-
lar› gözleniyor. Doymam›fl pazar ve ih-
racat sayesinde sektörel büyümenin,
önümüzdeki y›llarda da Türkiye genel
büyümesinin üzerinde devam edece¤i-
ne kesin gözüyle bak›l›yor. 2007 y›l›na
bak›ld›¤›nda ›s›tma, so¤utma ve iklim-
lendirme sektörünün büyüme oran›n›n
yüzde 10 olarak gerçekleflti¤i görülüyor.
‹hracattaki art›fl da göz kamaflt›r›c› bir
seyir izliyor. 2003 y›l›nda 665 milyon do-
lar seviyesinde olan ›s›tma, so¤utma ve
iklimlendirme cihazlar›n›n ihracat›n›n
2007 y›l›nda 1.67 milyar dolara ulaflarak
neredeyse üç kat artt›¤› dikkatleri çeki-
yor. Sektörün 2008 y›l›n›n ilk üç ay›nda-
ki ihracat rakamlar› incelendi¤inde ise
ihracat›n de¤er baz›nda geçen y›la k›-
yasla yüzde 16,1 oran›nda artarak 429,7
milyon dolara ulaflt›¤› göze çarp›yor.
Türkiye’nin makine ve aksamlar› ihraca-
t›ndaki en önemli kalem olma niteli¤in-
deki ›s›tma, so¤utma ve iklimlendirme
cihazlar› ihracat›n›n önümüzdeki süreç-
te de önemli bir art›fl seyri izleyece¤i
konusunda tüm uzmanlar hemfikir. 

EN ÖNEML‹ PAZAR ‹NG‹LTERE
Türkiye’nin ›s›tma, so¤utma ve iklimlen-
dirme cihazlar› ihracat›nda 2007 y›l›nda-
ki en önemli pazar›n›n ‹ngiltere oldu¤u
dikkat çekiyor. 2007’de ‹ngiltere’ye top-
lam 235.5 milyon dolarl›k ›s›tma, so¤ut-
ma ve iklimlendirme cihaz› satan Türki-
ye, bu ülkeye yapt›¤› ihracat› bir önceki
y›la k›yasla da yüzde 28,5 oran›nda ar-
t›rm›fl bulunuyor. ‹ngiltere’yi ise s›ras›y-
la 148.4 milyon dolar ile Fransa, 97.4
milyon dolar ile ‹talya, 96.3 milyon dolar
ile Almanya ve 87.2 milyon dolar ile ‹s-
panya izliyor. Türkiye’nin ›s›tma, so¤ut-
ma ve iklimlendirme cihazlar› ihracat›n-
daki en önemli pazarlar›n›n AB ülkeleri-
nin olmas› ise sektörün teknoloji ve üre-
tim kalitesi anlam›nda rüfltünü ispatla-
d›¤›n›n en önemli göstergesi niteli¤in-
de. AR-GE çal›flmalar› ile teknoloji üre-
ten, bölgesinden en h›zl› oyuncu olarak
her geçen y›l büyümesini sürdüren ve
Avrupa’n›n yeni üretim merkezi olmaya
do¤ru emin ad›mlarla yürüyen Türkiye
›s›tma, so¤utma ve iklimlendirme cihaz-
lar› sektörlerinin ayn› zamanda AB
mevzuat›na en iyi uyumu sa¤lam›fl sek-
törlerden biri oldu¤u da görülüyor. 
Türkiye’nin 2007 y›l›nda ›s›tma, so¤ut-

ma ve iklimlendirme cihazlar› ihracat›n-
da baz› ülkelere yönelik radikal ihracat
art›fllar› ise dikkat çekici bir di¤er fak-
tör. Zira 2007’de Türkiye Danimarka’ya
ihracat›n› yüzde 232 oran›nda art›rarak
47.7 milyon dolar seviyesine, Fas’a ihra-
cat›n› yüzde 245,6 oran›nda art›rarak
21.3 milyon dolar seviyesine ve ‹ran’a
ihracat›n› yüzde 127 oran›nda art›rarak
23,5 milyon dolar seviyesine ulaflt›rm›fl
durumda. 
Is›tma, so¤utma ve iklimlendirme cihaz-
lar› söz konusu oldu¤unda Türkiye’nin
net bir ihracatç› oldu¤u dikkatleri çeki-
yor. Zira sektörün ithalat oran› ihracat›-
n›n oldukça afla¤›s›nda seyrediyor. 2007
y›l›nda 1.67 milyar dolarl›k ihracat yap-
t›¤› gözlenen ›s›tma, so¤utma ve iklim-
lendirme sektörünün ayn› dönemdeki
ithalat›n›n ise 804.9 milyon dolar seviye-
sinde oldu¤u görülüyor. Türkiye’nin en
fazla ›s›tma, so¤utma ve iklimlendirme
cihaz› ithal etti¤i ülke olarak ise 2007 y›-

l›ndaki 131 milyon dolarl›k rakam ile
Çin dikkat çekiyor. Buradaki üzücü olan
durum Çin’deki düflük verimlilikteki an-
cak ucuz C ve D tipi klimalar›n Türki-
ye’de ra¤bet görmesi olurken, sevindiri-
ci geliflme ise Çin’den yap›lan ithalat›n
2006 y›l›na k›yasla yüzde 21,6 seviyesin-
de düflmesi olarak gösterilebilir. Türki-
ye’nin bu sektördeki ithalat›nda di¤er
önemli ülkeler ise 102.4 milyon dolar ile
‹talya ve 71.5 milyon dolar ile Malezya
olarak s›ralanabilir.  

EV T‹P‹ KL‹MADA 
DÜNYA B‹R‹NC‹S‹Y‹Z
Is›tma so¤utma ve iklimlendirme sektö-
rü içerisindeki en önemli ürünlerin ba-
fl›nda tabiî ki klimalar geliyor. Klimalar
ise, ev ve benzeri yerlerde, küçük ifl yer-
lerinde kullan›lan bireysel klimalar, tica-
ri ve endüstriyel kullan›m için gerekli
büyük klima sistemleri ile g›da ve pro-

Özellikle Çin’den ithal edilen 
C ve D s›n›f› ev tipi klimalar düflük 
verimlilikleriyle küresel ›s›nmay›
tetikleyen faktörlerden birisi olarak
gösterilirken, uzmanlar tüketicilerin 
A ve B tipi split klimalara
yönelmesinin küresel ›s›nmaya duyarl›
bir yaklafl›m oldu¤unun alt›n› 
çiziyorlar.
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ses endüstrisine hitap eden ticari so¤ut-
ma uygulamalar› gibi üç ana bölüme
ayr›l›yorlar.
10 y›l önce ülkemizde çok az say›da bi-
reysel klima sat›fl› gerçekleflirken,
2000’li y›llarda bireysel klima pazar›
oluflmufl ve katlanarak geliflmifl durum-
da. Bunun çok büyük bir oran›, split kli-
ma olarak gerçekleflmifl bulunuyor. Tür-
kiye ›s›tma, so¤utma ve iklimlendirme
cihazlar›n›n en önemli alt ürün grubu
olan ev tipi klimalar›n üretiminde dün-
yada birinci s›rada yer al›yor. Bu konu-
da Türkiye’nin en önemli takipçisi Çek
Cumhuriyeti ise her ne kadar kendi
markas›yla üretim yapmasa da dünya-
n›n önde gelen ev tipi klima üreticilerin-
den birisi say›l›yor. Türkiye ise bundan
15 y›l öncesinde bu konuda hiçbir yat›-
r›m› olmamas›na ra¤men, bu pazardaki
›fl›¤› görerek üretim biçimini de¤ifltirme
ve yapanc› firmalar ile ortak çal›flmalar
yapma yöntemini benimseyerek bugün
itibariyle split klima konusunda dünya
lideri olmufl bulunuyor.  
Di¤er yandan yeni ofis, al›flverifl merke-
zi, hastane, sinema gibi iklimlendirme
yap›lmas› mutlaka gerekli olan binalar›n
yayg›nlaflmas› ve otomobillerde klima-
n›n standart donan›m haline gelmesiyle
de Türkiye’de klima pazar› 10 binlerle
ifade edilen rakamlardan 1 ila 1.5 mil-
yon adet seviyelerine ulaflm›fl bulunu-
yor. 
Merkezi ve endüstriyel klima sistemleri
ise ülkemizde 1980’lerin ikinci yar›s›nda
at›l›m yapm›fl ve günümüzde de h›zla
büyümesine devam ediyor. Bu ürünler
inflaat sektörü ile yak›ndan ba¤lant›l› ol-

du¤undan al›flverifl merkezi, hastane,
ofis, sinema, süpermarket gibi yap›lar›n
artmas› bu ürünlere olan talebi de yük-
seltiyor. Günümüzde bir y›lda 20’nin
üzerinde al›flverifl merkezi aç›ld›¤› düflü-
nülecek olursa, merkezi ve endüstriyel

klimalardaki art›fl›n nedeni da daha iyi
anlafl›l›yor. 
Türkiye ›s›tma, so¤utma ve iklimlendir-
me sektöründe baz› y›llarda yüzde 20’le-
re ulaflan büyüme rakamlar› gözleniyor.
Doymam›fl pazar ve ihracat sayesinde

2010’DA DÜNYANIN TÜM
KL‹MACILARI TÜRK‹YE’DE OLACAK

2010 y›l›nda, REHVA Dünya Klima Kongresi Antalya’da ger-

çekleflecek. Türkiye bin 500 kat›l›mc›yla gerçekleflmesi

beklenen bu dev organizasyona ev sahipli¤i yapacak. Yine

2010’da bu kez ‹stanbul’da gerçeklefltirilecek olan Avrupa

Konfederasyon Toplant›lar› da ›s›tma, so¤utma ve iklimlen-

dirme cihazlar› konusunda tüm dünyan›n dikkatini Türki-

ye’ye çekecek.    

Bu toplant›lar› yönelik dersini iyi çal›flm›fl bir Türk iklimlen-

dirme cihazlar› sektörünün ve sektörü yönlendiren dernek-

lerin bu dönemde bir fon oluflturarak büyük çapl› ortak bir

AR-GE birimi kurmalar› durumunda, Türkiye teknoloji üre-

ten bir ülke olma yolunda çok önemli bir ad›m› atabilir.
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sektörün büyümesinin, Türkiye genel
büyümesinin üzerinde seyretmesine de-
vam edece¤ine kesin gözüyle bak›l›yor.
2007 y›l›na bak›ld›¤›nda ise büyüme
oran›n yüzde 10 olarak gerçekleflti¤i gö-
rülüyor. Bireysel klimalarda iç pazar›n

ayn› kald›¤›, ihracat›n ise artt›¤› gözleni-
yor. Merkezi ve ticari sistemlerde ise
ürün baz›nda yüzde 20 ila 55 aras›da
büyüme kaydediliyor. 
Ancak gelinen noktada sektör, bir yol
ayr›mda bulunuyor. Çünkü teknoloji

üreten Avrupa ülkeleri ve ABD bir yan-
da, ucuz iflçili¤in bir avantaj niteli¤inde
oldu¤u Çin bir yanda yer al›yor. Türkiye
ise bu iki durumun tam ortas›nda, ne
ucuz iflçilik cenneti bir ülke ne de tam
anlam›yla teknoloji üretebilen bir ülke
olarak duruyor. Ama kendi bilgisini ve
teknolojisini kendisinin üretebilece¤i
potansiyele de sahip olan ülkemiz, ›s›t-
ma so¤utma ve iklimlendirme konusun-
da üretimin yan›s›ra teknoloji ve tasa-
r›mda da geliflebilir.

SEKTÖRÜN SORUNLARI DA VAR
Is›tma, so¤utma ve iklimlendirme cihaz-
lar› sektörü her ne kadar üretim ve ihra-
cattaki baflar›s›n› her geçen y›l art›rsa
da bu, sektörün çok önemli sorunlarla
karfl› karfl›ya oldu¤u gerçe¤ini de¤ifltir-
miyor. Is›tma, so¤utma ve iklimlendir-
me cihazlar› sektörünün ana sorunlar›n-
dan birisi nitelikli ifl gücündeki azl›k ola-
rak dikkat çekiyor. Sektörün h›zl› gelifl-
mesi nedeniyle ayn› nitelikte ve gereken
nicelikte ifl gücünün tedari¤inde sektö-
rün zorland›¤› uzmanlar taraf›ndan vur-
gulan›yor. Bu nedenle sivil toplum ör-
gütleri meslek içi e¤itimler düzenliyor
ve özellikle ara kademe eleman yetifltir-
mek için devletin meslek lisesi ve yük-
sek okullar› art›rmas› için çal›fl›yor.
Uzakdo¤u rekabeti de sektörün bafl et-
mek zorunda kald›¤› sorunlar aras›nda
yer al›yor. Özellikle fiyat konusunda,
Çin ile rekabette zorlanan firmalar, gü-
nümüzde bu rekabeti baflar› ile sürdür-
seler de fiyatlar›n ötesinde rekabeti kali-
te, servis, h›z gibi alanlara çekmek için
çaba sarf ediyorlar. Ayr›ca endüstriyel
klima ürünlerindeki ÖTV de yat›r›mc›
için a¤›r bir yük oluflturdu¤u için bu
vergi sistemi lüks malzeme niteli¤inde
olmayan klima santral› ve Fan-Coil ci-
hazlar› sektörünün geliflimini engelle-
yen bir durum oluflturuyor. Ancak bu
köklü ve çözümü gerçekten çaba iste-
yen sorunlara karfl›n ›s›tma, so¤utma ve
iklimlendirme cihazlar› sektörünün üre-
tim ve ihracat›n›n 2008 y›l›nda da h›z
kesmeden geliflece¤ine kesin gözüyle
bak›l›yor.

SORUNLAR ÜN‹VERS‹TE 
ÖZEL SEKTÖR ‹fiB‹RL‹⁄‹ 
‹LE ÇÖZÜLEB‹L‹R
2000’li y›llarla teknoloji üretmesi gerek-
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ti¤inin fark›na varan ›s›tma, so¤utma ve
iklimlendirme sektörü, üniversitelerin
bilgisinden faydalanmak için bir tak›m
projeler de önermeye bafllam›fl durum-
dalar. Bu noktadan sonra özellikle tek-
nik sorunlar›n giderilmesine iliflkin pek
çok projeye üniversiteler ve özel sektör
iflbirli¤i ile imza at›lm›fl durumda. Ayr›-
ca üniversitelerin gelece¤in mühendis-
lerini ve bilim adamlar›n› yetifltiren bir
kurum olarak sektörle birlikte teknoloji
ve tasar›ma yönelik ö¤renci proje yar›fl-
malar› düzenlemeleri ve projelendirme
ve tasar›m çal›flmalar›n› sektörle birlikte
yürütmeleri bu iflbirli¤ini kuvvetlendir-
di. Ancak bu iflbirli¤i ad›na hala kat
edilmesi gereken çok yol oldu¤u görü-
lüyor.

ENERJ‹ TASARRUFU ÖNEML‹
Bugün itibariyle enerji tüketiminin yo-
¤un oldu¤u her alanda küresel ›s›nma
birinci gündem maddesi olarak dikkat-
leri çekiyor. Dünyada üretilen enerjinin
yüzde 30’undan fazlas›n›n konutlarda
tüketildi¤ini düflündü¤ümüzde ise ›s›t-
ma, so¤utma ve iklimlendirme cihazla-
r›nda da enerji tasarrufu ve küresel ›s›n-
ma önemli bir konu bafll›¤› olarak varl›-
¤›n› hissettiriyor.
‹flte tam da bu yüzden son y›llarda ›s›t-
ma, so¤utma ve iklimlendirme cihazlar›
sektörünün üzerinde en fazla yo¤unlafl-
t›¤› konular›n bafl›nda enerji tasarruflu
ve yüksek verimli cihazlar›n gelifltiril-
mesi yer al›yor. Sektörde bu sürecin y›l-
lar içerisinde ad›m ad›m geliflti¤i dikkat
çekiyor. Öncelikle enerji savurganl›¤›na
karfl› baz› önlemler al›nm›fl, daha sonra
da çevreyi daha az kirleten ve verimlili-
¤in ön planda oldu¤u ürünler gelifltiril-
meye çal›fl›larak ciddi baflar›lara imza
at›lm›fl. Son y›llarda gelinen noktada ise
sürdürülebilir kavram›na uyumlu tekno-
lojiler üzerine yo¤unlafl›lm›fl durumda.
Bu yönde tüm dünyada oldu¤u gibi
Türkiye’de de çal›flmalar sürdürülüyor.
Ancak daha verimli cihazlar üretmek
için daha geliflmifl bir ekonomiye sahip
olmak gerekti¤i de bir gerçek. Zaten bu
nedenle Avrupa ve ABD, dünyan›n tek-
nolojisini üretiyor. Ekonominin yan› s›ra
enerji verimlili¤inin sa¤lanabilmesi için
toplumun da bu konuda bilinçli olmas›
gerekiyor. ‹flte sektörün dernekleri de

bu yönde yapt›klar› çal›flmalarla tüketi-
cileri bilinçlendiriyorlar. Çünkü enerji
verimlili¤ini ve tasarrufunu sa¤lamak

için sadece cihazlar üretmek de¤il, bü-
tün bir sistem gelifltirilmesi gerekiyor.
Bir binan›n ancak tümü ele al›nd›¤›nda

2003

2004

2005

2006

2007

2008 (Ocak-Mart)

665.181.406

829.031.117

1.026.747.200

1.291.168.105

1.671.864.408

429.761.393

287.944.888

399.614.326

490.332.423

638.115.648

804.930.306

217.760.858

TÜRK‹YE GENEL‹ KL‹MA VE SO⁄UTUCU ‹HRACATI VE 
‹THALATI (8415 VE 8418 NOLU GT‹PLER TOPLAMI) ($)

YIL ‹HRACAT ‹THALAT

Kaynak: TÜ‹K

KAPAK
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enerji verimlili¤i sa¤lanabilir. Bu nokta-
da izolasyon da tabiî ki büyük önem arz
ediyor. Bu noktada asl›nda teknoloji,
iflin kolay taraf› denebilir. Bu sistemle-
rin toplum taraf›ndan yayg›nlaflmas› da-
ha zor gibi gözüküyor. 
Ancak yine de dünyadaki geliflmelere
bakt›¤›m›zda en fazla 50 y›ll›k bir süreç-
te tüm enerji kaynaklar›n›n ve buna
ba¤l› olarak ›s›tma, so¤utma ve iklim-
lendirme cihazlar›n›n de¤iflece¤ini söy-
leyebilmek mümkün. Bu noktada yine
teknoloji ve tasar›m üretimini elinde bu-
lunduran ülkelerin kârl› ç›kacaklar› söy-
lenebilir. Türkiye’nin bu nedenle yak›n
bir gelecekte kendi bilgisini kendisi üre-
ten, özgün tasar›mlar ve teknolojiler ge-

lifltiren bir ülke olmas› gerekiyor. Ancak
bu flekilde sektör büyümesini dünya ça-
p›na yayabilir. 

KL‹MALAR KÜRESEL ISINMAYI
TET‹KL‹YOR MU?
Yukar›daki soru ›s›tma, so¤utma ve ik-
limlendirme sektörünün yan›t arad›¤›
sorulardan birisi niteli¤inde. Küresel
›s›nman›n as›l sebebi her ne kadar fosil
yak›tlar›n kullan›m› ve atmosfere sal›-
nan sera gazlar›n›n artmas› olarak gös-
terilse de de¤iflen iklim koflullar›yla be-

raber insanlar›n klimaya yönelik taleple-
rinin artmas› ve klima kullan›m›n›n da
küresel ›s›nman›n artmas›ndaki minör
etkenlerden birisi olarak gösterilmesi
bu sorunun sorulmas›na sebebiyet veri-
yor. Is›tma, so¤utma ve iklimlendirme
cihaz› üreticileri ise bu konuda baz› dü-
zenlemelerin yap›lmas› gerekti¤ini be-
lirtiyorlar. Uzmanlar daha verimli klima
kullan›m›n›n hem ülkemiz, hem tüketici-
miz, hem de çevremiz için faydal› ve ge-
rekli bir uygulama oldu¤u görüflünde.
Türkiye aç›s›ndan da yukar›daki soru

“ Sektörün 2008 y›l›n›n ilk üç ay›ndaki ihracat
rakamlar› incelendi¤inde ihracat›n de¤er baz›nda
geçen y›la k›yasla yüzde 16,1 oran›nda artarak 
429,7 milyon dolara ulaflt›¤› göze çarp›yor.”

Ç‹N HALK CUM.

‹TALYA

MALEZYA

TAYLAND

ROMANYA

FRANSA

GÜNEY KORE CUM.

JAPONYA

ALMANYA

A.B.D.

‹NG‹LTERE

‹SPANYA

ÇEK CUM.

DAN‹MARKA

BELÇ‹KA

MISIR

‹ST.DER‹ SER.BÖL.

PORTEK‹Z

AVUSTURYA

MEKS‹KA

D‹⁄ER

TOPLAM

167.431.600

72.342.652

6.315.483

43.498.221

47.515.776

44.342.404

40.112.807

31.106.766

31.741.254

22.855.468

18.384.611

23.567.538

15.088.401

6.835.844

5.179.370

7.144.781

4.961.073

1.789.499

4.739.958

3.101.814

40.060.328

638.115.648

131.345.665

102.397.810

71.520.972

68.650.143

58.223.551

57.808.862

47.962.931

47.357.190

42.707.855

25.507.055

19.797.987

18.378.075

16.162.246

13.940.918

12.012.350

11.325.803

8.450.989

7.581.638

7.484.585

7.266.804

29.046.877

804.930.306

-21,6

41,5

-

57,8

22,5

30,4

19,6

52,2

34,5

11,6

7,7

-22,0

7,1

103,9

131,9

58,5

70,3

323,7

57,9

134,3

-27,5

26,1

TÜRK‹YE'N‹N ÜLKELERE GÖRE KL‹MA VE SO⁄UTUCULAR 
‹THALATI (8415 VE 8418 NOLU GT‹PLER TOPLAMI) ($)

ÜLKE ADI 2006 2007 DE⁄‹fi‹M 
(%)

Kaynak: TÜ‹K



28

m
om

en
t

ex
p

o

KAPAK

özellikle iç piyasada son 5 y›lda 7 kat ar-
tan klima cihaz› sat›fllar› dikkate al›nd›-
¤›ndan daha s›k bir flekilde sorulur hale
gelmifl bulunuyor. Esas›nda bu sorunun
yan›t› oldukça basit. Tüm dünyada ev ti-
pi klimalar A, B, C, ve D gruplar› olarak
s›n›fland›r›l›yor. Türkiye’de a¤›rl›kl› ola-
rak yüksek verimli ve enerji tüketimi ol-
dukça düflük olan A ve B gruplar› üreti-
liyor. C ve D gruplar›na ait olan ve dü-
flük verimli klimalar ise baflta Çin ve
Uzak Do¤u olmak üzere genelde yurtd›-
fl›ndan geliyor. Dolay›s›yla içerideki
üretimin daha yüksek kalitede oldu¤u
ve ev tipi klima üretiminde ülkemizde
bir sorun yaflanmad›¤›n› rahatl›kla söy-
lenebilir. Ancak ucuz olmas› nedeniyle
tüketicilerin Uzak Do¤u’dan gelen
ürünleri tercih etmesi ülkemiz aç›s›ndan
küresel ›s›nmay› tetikleyen bir etmen
olarak nitelendiriliyor. Ancak, büyük,
sanayi tipi diye tarif edilen klimalar›n
imalat›nda Türkiye’de önemli s›k›nt›lar
yaflan›yor. Zira bu tip klimalarda çevre-
ye duyarl› ve yüksek verimli üretim yap-
man›n maliyeti bir hayli yüksek. Dolay›-
s›yla Türk ›s›tma, so¤utma ve iklimlen-
dirme sektörü burada yüksek verimli
üretime geçifl için bir sürece ihtiyaç du-
yuyor. Bu süreç tamamland›¤›nda sana-
yi tipi klimalarda da A ve B grubu üre-
timleri bafllayacak. Ancak olaya ev tipi
klimalar›n tüketicileri aç›s›ndan bak›ld›-
¤›nda tüketiciyi verimli klimalara yön-
lendirmek ad›na, düflük verimli klimala-
ra vergi art›r›m› getirmek gibi uygula-
malar hayata geçirildi¤i taktirde bu so-
run da çözülebilir. Bu çal›flmalar›n so-
nuçlar› da yavafl yavafl al›n›yor denilebi-
lir. Zira yaz sezonuna girdi¤imiz flu
günlerde üretici firmalar›n ürün kam-
panyalar›nda ön plana ç›kard›klar› fak-

törlerden birisinin de yüksek verimlilik
oldu¤unu görmek bu bilincin yavafl ya-
vafl oturdu¤unu ispatlar nitelikte.

TEKNOLOJ‹ GEL‹fi‹YOR AMA…
Türkiye ›s›tma so¤utma ve iklimlendir-
me sektörünün teknolojik geliflimi, as-
l›nda sanayinin geliflmesiyle do¤ru
orant›l› bir seyir izliyor. Geçmifl dönem-
lerde teknolojik anlamda tamamen d›fla

ba¤›ml› olan sektör, son 10 y›l içerisinde
çok yo¤un olmamakla birlikte teknoloji
de üretmeye bafllad›.  Bu üretimse tabiî
ki büyük firmalar taraf›ndan gerçeklefl-
tiriliyor. Bu firmalar›n bünyesinde kuru-
lan AR-GE departmanlar› her ne kadar
baz› projelere imza atsa da dünya ölçe-
¤inde rekabet yaratabilecek özgün bir
teknolojiye ulaflabilecek alt yap›ya sahip
de¤il. Ancak teknolojide gelinen nokta
2000’li y›llarla k›yasland›¤›nda oldukça
ileri bir seviyede. Zira o y›llarda nere-
deyse sadece yurtd›fl›ndan gelen bilgiyi
paylaflan sektör bu tarihlerde ç›kan eko-
nomik krizin ard›ndan dünyada rekabet
edebilir bir seviyeye ulaflmak için mut-
laka teknoloji üretmesi gerekti¤inin far-
k›na vard›. Çünkü sektörün kurtuluflu-
nun tek yolu, çevre ülkelere ihracat yap-
maktan geçiyordu. Ancak Türkiye’nin
›s›tma, so¤utma ve iklimlendirme cihaz-
lar›ndaki üretim teknolojisinin Avrupa

“ Türkiye’nin ›s›tma, so¤utma ve iklimlendirme 
cihazlar› ihracat›nda 2007 y›l›ndaki en önemli ülkenin
‹ngiltere oldu¤u dikkat çekiyor. 2007’de ‹ngiltere’ye
toplam 235.5 milyon dolarl›k ›s›tma, so¤utma ve
iklimlendirme cihaz› satan Türkiye, bu ülkeye yapt›¤›
ihracat› bir önceki y›la k›yasla da yüzde 28,5
oran›nda art›rm›fl bulunuyor.”
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ve ABD ile karfl›laflt›r›ld›¤›nda sistem ve
tasar›m üretebilecek bir boyuta ulafla-
mad›¤› da dikkat çekiyor. Uzmanlar
böylesi bir geliflim için tüm dünyada ol-
du¤u gibi Türkiye’de de üniversitelerin
ve sektörün yo¤un bir iflbirli¤i sürecine
girmesi gerekti¤ini vurguluyorlar. 

AR- GE GEL‹fiMEK ZORUNDA
Is›tma, so¤utma ve iklimlendirme sis-
temlerinin iyi oluflturulmas› ve son tek-
nolojiyle donat›lmas› ülke ekonomisine
ve do¤aya pek çok yararlar sa¤l›yor. ‹yi
üretilen verimli klimalar, ayn› görevi
daha az enerji harcayarak, enerjiyi ta-
sarruflu kullanarak gerçeklefltiriyor. Kli-
ma son y›llarda neredeyse bir günah
keçisi ilan edilse de asl›nda yeni tekno-
lojilere sahip klimalar küresel ›s›nmaya
karfl› bir silah olarak kullan›labilecek
düzeye ulaflm›fl durumda. Günümüzde
pek çok insan›n yaflam›n›n önemli bir
bölümü kapal› mekânlarda geçti¤i ve
bu bölgelerde ›s›tma so¤utma ve hava-
land›rma birimlerinin mutlaka kullan›l-
mas› gerekli¤i düflünülecek olursa, bu
sektördeki AR-GE çal›flmalar› ile enerji
verimlili¤i yüksek ürünlerin tasarlanma-

s›n›n da ne denli önemli oldu¤u ortaya
ç›k›yor. 
Sektör büyümesini devam ettirirken
oluflan büyük ölçekli firmalar AR-GE
yat›r›mlar›na ve teknoloji üretimine de
ciddi kaynaklar ay›r›yorlar. Bu AR-GE
çal›flmalar› kimi zaman sadece yerli fir-
malarca gerçeklefltirilebildi¤i gibi ya-
banc› ortakl›klardan gelen teknoloji
transferleri de sektörün bölgesel bir
güç olma yolunda önemli ad›mlar atma-
s›n› sa¤l›yor. 
Özellikle klima sektöründe AR-GE çal›fl-
malar›n›n daha da önemli oldu¤u göze
çarp›yor. Çünkü ça¤›m›z›n en önemli
sorunlar›ndan biri olan küresel ›s›nma
konusunda adeta günah keçisi ilan edi-
len klimalar›n enerji tasarrufu sa¤layan
ve verimlili¤i yüksek olarak üretilmesi-
nin sa¤lanmas› üzerine çok ciddi çal›fl-
malar yürütülüyor. Böylelikle ›s›tma, so-
¤utma ve havaland›rma sistemlerinin iyi
oluflturulmas› ve son teknolojiyle dona-
t›lmas› ülke ekonomisine ve do¤aya da
pek çok yararlar sa¤l›yor. AR-GE çal›fl-
malar› sonucu üretilen yeni nesil verimli

klimalar ayn› görevi daha az enerji har-
cayarak, enerji tasarrufu sa¤l›yor.
Türkiye’deki yüksek rakamlarda üretim
yapan yerli firmalar da belli büyüklü¤e
ulaflt›klar›ndan beri araflt›rma gelifltirme
faaliyetlerine ciddi kaynaklar ay›r›yor-
lar. Ayr›ca yabanc› firmalarla ortakl›lar›
olan Türk firmalar›, yurt d›fl›ndan tek-
noloji transferi yapma imkân›na da sa-
hip oldu¤u için son teknoloji ürünler de
tüketici ile bulufluyor. 
Türkiye ›s›tma, so¤utma ve iklimlendir-
me sektörü her y›l istikrarl› büyümesini
sürdürürken yerli üretim ve yabanc› or-
takl›klarla dünyan›n say›l› üretici ülkele-
ri aras›na giriyor. Günümüzde Avru-

pa’n›n üretim merkezi olmaya do¤ru gi-
den Türkiye’de sektörün sorunlar›na çö-
züm üretildi¤i takdirde, iç piyasadaki
yükselifl ihracat ile de perçinlenebilir. 
Ancak sanayinin di¤er tüm kollar›nda
oldu¤u gibi ›s›tma, so¤utma ve iklim-
lendirme cihazlar› sektöründe de Ar-
Ge teflvikleri istenilen düzeyde de¤il.
Uzmanlar bu konuda at›lan kimi olum-
lu ad›mlar oldu¤unu ancak bu ad›mlar
at›l›rken beraberinde yo¤un da bir
prosedür yürütüldü¤ünü vurguluyor-
lar. Teflviklere ulaflmak için çok fazla
kural koyulmas›, firmalar›n zaman ve
para kaybetmesine sebep oluyor. Bu
durum da teflvikleri biraz anlams›zlaflt›-
r›yor. Türk ›s›tma, so¤utma ve iklim-
lendirme sektörü cirosunun yüzde 3 ile
5’ini Ar-Ge çal›flmalar›na ay›rmaya ka-
rar vermifl durumda. Bu, di¤er sanayi
kollar› ile k›yasland›¤›nda oldukça bü-
yük bir rakam. Ancak sektör bunu ya-
parken, devletten istedi¤i oranda tefl-
vik alamad›¤› taktirde firmalar›n mali
yap›lar› bozulma riski ile karfl› karfl›ya.
Bu konuda zaman içinde bir kolaylafl-

t›rma ve güven ortam›n›n yarat›lmas›
gerekiyor. Ayr›ca ›s›tma, so¤utma ve
iklimlendirme sektörünü oluflturan fir-
malar›n önemli bir k›sm›n› KOB‹’lerin
oluflturdu¤u düflünüldü¤ünde ve dev-
letin teflviklerden yararlanabilmek için
firmalardan çok say›da AR-GE çal›flan›
istemeleri zorunlulu¤u göz önünde bu-
lunduruldu¤unda, sektörün çok önemli
bir k›sm›n›n devlet teflviklerinden bu
yüzden yararlanamad›¤› gerçe¤i ortaya
ç›k›yor. Dolay›s›yla KOB‹’lere yönelik
AR-GE teflviklerinin Türk ›s›tma, so-
¤utma ve iklimlendirme sektörünün
geliflimi için mutlaka kolaylaflt›r›lmas›
gerekiyor. 

KL‹MA SEKTÖRÜNDEK‹ ÖNEML‹
B‹RL‹K VE DERNEKLER

‹SK‹D: ‹klimlendirme So¤utma Klima ‹malatç›lar› Derne¤i

(‹SK‹D) iklimlendirme, so¤utma ve klima cihazlar› imalatç›s›

ve ithalatç›s› tüm üyeleri aras›nda iflbirli¤i sa¤layarak, üye-

lerinin sorunlar›n› çözmek için gerekli çal›flmalar› yap›yor

ve Türk klima tüketicilerinin ve firmalar›n›n haklar›n› ulusal

ve uluslararas› düzeyde korumak için gayret gösteriyor. 

TTMD: Türkiye'de binalardaki ›s›tma, so¤utma, iklimlendir-

me sistemleri ve sanayi tesislerindeki enerji üretim ve da-

¤›t›m› ile ilgili sistemlere iliflkin hizmetleri veren tesisat

mühendislerini tek bir çat› alt›nda toplayan ve binlerce

üyesi bulunan Türk Tesisat Mühendisleri Derne¤i (TTMD),

önemli bir dernek olarak karfl›m›za ç›k›yor. Sektördeki mü-

hendislerin kaynaflt›¤› bir platform durumuna da gelen

TTMD, yürüttü¤ü e¤itim çal›flmalar›, sempozyumlar, yay›nla-

d›¤› dergi ve kitaplar ile sektörün gelifliminde önemli bir rol

oynarken, sa¤lad›¤› yurtd›fl› iliflkileriyle de bilgi transferi

oluflmas›na öncülük ediyor.

ISKAV: Sektörün önemli vak›flar›ndan olan Is›tma So¤utma

Klima Araflt›rma ve E¤itim Vakf› (ISKAV) ise üniversiteler,

vak›flar, dernekler, sektör flirketleri, özel kurulufllar ve çal›-

flanlar›n›n aralar›ndaki dayan›flmay› kolaylaflt›rmak, haklar›n›

korumak, mesleki bilgi ve geliflmelerini sa¤lamak do¤rul-

tusunda faaliyetler yürütüyor. 

“ Türkiye ›s›tma, so¤utma ve iklimlendirme
cihazlar›n›n en önemli alt ürün grubu olan ev tipi 
klimalar›n üretiminde dünyada birinci s›rada yer al›yor.
Bu konuda Türkiye’nin en önemli takipçisi Çek
Cumhuriyeti ise her ne kadar kendi markas›yla üretim
yapmasa da dünyan›n önde gelen ev tipi klima 
üreticilerinden birisi say›l›yor.”
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‹KL‹MLEND‹RME C‹HAZLARI SEKTÖRÜNÜN SON YILLARDAK‹ TEKNOLOJ‹K
GEL‹fi‹M‹N‹ KÜRESEL ISINMA B‹REB‹R ETK‹L‹YOR. F‹RMALAR ENERJ‹
TASARRUFU SA⁄LAYAN KL‹MALARIN ÜRET‹M‹ VE PAZARLANMASI
ÜZER‹NDE ADETA B‹R YARIfiA G‹RM‹fi DURUMDA. 

S
on y›llarda kullan›m› çok h›zl›
bir flekilde artan klimalar, kü-
resel ›s›nma gündeminin ya-
ratt›¤› “enerji tasarrufu” ak›-
m›ndan teknolojik de¤iflim

anlam›nda en yo¤un etkilenen ürünler
aras›nda yer al›yor. Günümüzde nere-
deyse tüm klima üreticileri, enerji tasar-
ruflu ve yüksek verimli cihazlar gelifltir-
mek için yo¤un Ar-Ge çal›flmalar› yürü-
tüyor. Ayr›ca Türkiye gibi enerji ithal
eden bir ülke için enerji tasarruflu ve
verimli klimalar daha da önem kazan›-
yor. Bu yönde piyasaya ard› ard›na yep-
yeni ve daha az enerji harcayan verimli
klimalar sürüyorlar. 

ARÇEL‹K-LG KL‹MALARININ
YÜZDE 60’I “A” ENERJ‹ 
Enerji tasarrufu sa¤layan klimalar› piya-
saya süren en önemli firmalardan biri
Arçelik-LG. Firma yeni ürün tasar›mla-
r›n› daha az enerji kullanarak daha çok

KAPAK

Klimalarda enerji
tasarrufu dönemi
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GELECEKTE KL‹MALAR 
NASIL OLACAK? 
Son y›llarda klima sektörünün üzerinde
en fazla yo¤unlaflt›¤› konunun, enerji ta-
sarruflu ve yüksek verimli cihazlar›n ge-
lifltirilmesi oldu¤u bu örneklerde de
aç›kça görülüyor. 
Bu süreç asl›nda ad›m ad›m geliflti. Ön-
celikle enerji savurganl›¤›na karfl› baz›
önlemler al›nd›. Daha sonra çevreyi da-
ha az kirleten ve verimlili¤in ön planda
oldu¤u ürünler gelifltirilmeye çal›fl›ld›
ve belli noktalarda da ciddi baflar›lara
imza at›ld›. 
Son y›llarda gelinen noktada ise sürdü-
rülebilir kavram›na uyumlu teknolojiler
üzerine yo¤unlafl›lm›fl durumda. Çünkü
kaynaklar bitirilmeden ve do¤a yok
edilmeden di¤er kuflaklara da kalmal›.
Bu yönde tüm dünyada oldu¤u gibi
Türkiye’de de çal›flmalar sürdürülüyor. 
Ancak daha verimli cihazlar üretmek
için daha geliflmifl bir ekonomiye sahip
olmak gerekti¤i de bir gerçek. 
Zaten bu nedenle Avrupa ve ABD, dün-
yan›n teknolojisini üretiyor. Ekonomi-
nin yan› s›ra enerji verimlili¤inin sa¤la-
nabilmesi için toplumun da bu konuda
bilinçli olmas› gerekiyor. Ancak yine de

dünyadaki geliflmelere bakt›¤›m›zda en
fazla 50 y›ll›k bir süreçte tüm enerji kay-
naklar›n›n ve buna ba¤l› olarak ›s›tma,
so¤utma ve iklimlendirme cihazlar›n›n
de¤iflece¤ini söyleyebiliriz. 
Bu noktada yine teknoloji ve tasar›m
üretimini elinde bulunduran ülkeler
kârl› ç›kacaklar. 
Türkiye’nin bu nedenle yak›n bir gele-
cekte, özgün tasar›mlar ve teknolojiler
gelifltiren bir ülke olmas› gerekiyor. An-
cak bu flekilde sektör büyümesini dünya
çap›na yayabilir. 

kan firmalar aras›nda yer al›yor. Kullan-
d›¤›n›z elektri¤i sizden çok düflünen
teknoloji olarak lanse edilen Vestel En-
vio ‹nverter Serisin de otomatik olarak
verdi¤i ›s›y›, iç ve d›fl koflullara göre
ayarlayan enerji dostu dijital bir kontrol
sistemi bulunuyor. Sistem böylelikle
oda s›cakl›¤›na göre enerji tüketiyor. 

DÜNYANIN EN AZ ENERJ‹ 
HARCAYAN KL‹MASI MI?
Son aylarda piyasaya sunulan Toshiba
DAISEIKAI SKVP serisi klimalar dünya-
n›n en az enerji tüketen klimalar› olarak
lanse ediliyor.   Bu klima modelinin bu
denli az enerji tüketmesinin nedeni ise
ikiz dönel kompresörü olmas› ve DC In-
verter Teknolojisi ile de bu kompresö-
rün h›z›n›n ayarlayabilmesi. Geleneksel
klimalarda ise kompresör h›z›n›n sabit
olmas› ihtiyaca göre çok fazla enerji har-
canmas›na yol aç›yordu. Toshiba yetkili-
leri bu sistem sayesinde ürettikleri yeni
model klimalar›n›n düflük düzeyde çal›-
fl›rken sadece bir ampul kadar elektrik
harcad›¤›n› iddia ediyorlar. Ayr›ca Su-
per Inverter Toshiba Daiseikai SKVP kli-
malar› DC inverter teknolojisine ek ola-
rak d›fl ünite dizayn›nda da yenili¤e gi-

dilmifl. Geleneksel klimalarda tek s›ral›
olan d›fl ünite bataryas›, Super Inverter
Daiseikai’lerde çift s›ral› tasarlanm›fl. So-
nuç çok daha az elektrik tüketimi, yük-
sek verimlilik bu tasar›mda da ön plan-
da tutulmufl. Standartlar 3,21 COP üze-
rindeki klimalar› “A S›n›f›” olarak nite-
lendirirken, bu enerji verim oran›n›n
üzeri için bir standart koymuyor. Super
Inverter Daiseikai 5,1 COP de¤eri s›n›f-
land›r›lam›yor. Y›ll›k enerji tüketimi 245
kW olan Daiseikai klimalar A s›n›f›n›n
da üzerinde bir kategori oluflturuyor.

“ 2002 y›l›ndan bu yana klima pazar›n›n 3 kat
büyümesi, bu cihazlardan kaynakl› yükselen enerji
tüketimini hiç olmad›¤› kadar gündeme tafl›d›. 
Küresel ›s›nma gündeminin de etkisiyle klima 
üreten neredeyse bütün firmalar ard› ard›na enerji
tasarrufu sa¤layan yüksek verimli klimalar piyasaya
sunmaya bafllad›lar.”

ifl yapabilmek ilkesi üzerine konumlan-
d›rm›fl durumda. Arçelik-LG’nin günü-
müzdeki ürün gam›nda bulunan ürünle-
rin say›ca yüzde 60’› A enerji seviyesin-
deki ürünlerden olufluyor. Ayr›ca enerji
verimlili¤inin daha artt›r›ld›¤› yeni multi
ve de¤iflken debili sistemler üzerinde
çal›flan firma, Inverter kompresör tek-
nolojisinin farkl› segmentteki pek çok
ürüne uygulanmas› için çal›flmalar›na
devam ediyor. Geliflmifl Avrupa ülkele-
rinde çevre duyarl›l›¤› kapsam›nda ozon
tabakas›na zarar verebilen R-22 so¤utu-
cu ak›flkan›n›n kullan›m› yasaklanmas›
nedeniyle Arçelik-LG’de çeflitli ürünle-
rinde so¤utucu ak›flkanlar›n› R-22’den
R-410 A’a geçiriyor. Firma yetkilileri bu
sürecin yak›nda tamamlanaca¤›n› ve
tüm ürünlerini R-410 A gaz› ile çal›fl›r
hale getireceklerini belirtiyorlar. Ancak
dünyada halen Çin, ABD, Hindistan gi-
bi büyük ülkelerin R-22 ak›flkan›n› kul-
lanmas› nedeniyle, bunun rekabete
olumsuz etki etmesinden çekinen firma
yetkilileri, d›fl pazarlarda zorlanacaklar›-
n› bilseler de çevreye duyarl› teknoloji
kullan›ma öncülük etmeye devam ede-
ceklerini söylüyor. 

SABANCI’DAN YÜZDE 80 
ENERJ‹ TASARRUFU 
SA⁄LAYAN KL‹MA 
Sabanc› Holding bünyesindeki ‹klimSA,
Sigma modeli ile enerji tasarruflu klima-
lar konusunda pazara iddial› bir girifl
yapan firmalardan bir di¤eri. Ozona
dost R410 A gazl›, A enerji s›n›f›na ve
inverter teknolojisine sahip Sigma, yüz-
de 80’e varan enerji tasarruflu modelleri
ile dikkat çekiyor. Klimalar, Türkiye’de
enerji tüketiminin yüzde 8’ini oluflturu-
yor ve artan kullan›m ihtiyac›na ba¤l›
olarak bu oran 2007 y›l›nda, geçti¤imiz
y›la göre yüzde 44 art›fl gösterdi diyen
‹klimSA Genel Müdürü Adnan Paputçu;
“Fakat insanlara klimalar›n› kullanma-
malar›n› söyleyemezsiniz. Bunun yerine
enerji tasarrufu sa¤layan klimalar üret-
meli ve insanlar› bu klimalar› kullanma
konusunda bilinçlendirmelisiniz” diyor.  

VESTEL ENERJ‹N‹ZE 
GÖZÜ G‹B‹ BAKAR
Türkiye’nin önemli klima üreticilerinden
bir di¤eri olan Vestel’de klima üretimi-
ne enerji tasarrufu penceresinden ba-
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TÜM DÜNYADA KULLANIMI HIZLA ARTAN
EV T‹P‹ VE ENDÜSTR‹YEL KL‹MALARA
YÖNEL‹K, GEL‹fiM‹fi ÜLKELER‹N
HÜKÜMETLER‹ ENERJ‹ KULLANIMINI 
AZALTAN STANDARTLAR GET‹R‹YOR.
YAKIN GELECEKTE TÜRK‹YE’DE DE BU 
T‹P UYGULAMALARIN BAfiLAMASI
BEKLEN‹YOR.

KAPAK

‹klimlendirme
cihazlar›na
standart geliyor

T
ürkiye’de flu anda ev tipi ve
endüstriyel klima kullan›m›na
iliflkin bir düzenleme ya da
standart getirilmifl de¤il. Pa-
zarda A, B, C ve D s›n›f› her

türlü klimay› bulmak mümkün. Özellikle
Uzak Do¤u menfleli klimalar ucuz fiyat-
lar› nedeniyle evlerde, ifl yerlerinde,
al›flverifl merkezlerinde ve turistik tesis-
lerde s›kl›kla tercih ediliyor. Bu klimalar
C ve D s›n›f› oldu¤undan hem yo¤un
olarak hem de verimsiz bir flekilde elek-
trik tüketimine yol aç›yor. Avrupa Birli-
¤i Ülkeleri ve ABD gibi geliflmifl ülkeler
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y›nlanan standartla klimalarda so¤utma
verimlili¤i SEER (Seasonal Energy Effi-
ciency Ratio), ›s›tma verimlili¤i ise
HSPF (Heating Seasonal Performance
Factor) ile tan›mlan›yor.   
Kanada ve Meksika’da da klima verimli-
li¤i uygulamalar› yo¤unlukla yap›l›yor.
Kanada ve Meksika da Minimum Enerji
Performans› Standard›n›n (MEPS) (Har-
monize Standart) klimalar için zorunlu
standart olarak uygulan›yor. Ancak
enerji s›n›f› etiketlemesinde zorunluluk
uygulamas›n›n ülkesel farkl›l›klar gös-
terdi¤i görülüyor. 
Dünyan›n geliflmifl ülkelerinde ev tipi ve
endüstriyel klimalara yönelik belirli
standartlar ve yasaklamalar bulunuyor.
Türkiye’de de yak›n bir gelecekte bu
tarz uygulamalar›n bafllamas› bekleni-
yor. Ev tipi klimalar›n üretimi konusun-
da Türkiye’de standartlara uyum konu-
sunda bir sorun yaflamayaca¤› düflünül-

se de endüstriyel kliman›n geliflmifl ül-
kelerin standartlar›n› yakalamas› için
daha yolu oldu¤u belirtiliyor. Haz›rl›klar
tamamland›¤›nda endüstriyel klimalar-
da da A ve B grubu üretimlerin Türki-
ye’de bafllamas› bekleniyor. Fakat bu
uygulamalar›n getirece¤i maliyetlerin
alt›ndan sektörün günümüzde kalkma
gücü olmad›¤›ndan endüstriyel klimaya
iliflkin standartlar›n, ev tipi klimadan
daha sonra geliflece¤i ortada. 
Ülke ekonomisi, tüketici menfaati ve
çevre duyarl›l›¤› aç›lar›ndan de¤erlendi-
rildi¤inde enerji verimlili¤i yüksek kli-
malar üretilmesi için belirli standartla-
r›n gelmesi ve Uzak Do¤u’dan gelen
yüksek enerji tüketen klima cihazlar›na
yönelik baz› gümrük vergisi uygulama-
lar›na geçilmesi gerekti¤i üzerinde sek-
tör profesyonelleri birleflmifl durumda.

yasaklama so¤utucu ak›flkanlar› ile ilgili.
Avrupa ülkelerinde çevre duyarl›l›¤›
kapsam›nda ozon tabakas›na zarar vere-
bilen R-22 so¤utucu ak›flkan›n›n kullan›-
m› yasaklanm›fl durumda. Ülkemizde de
çeflitli firmalar ürünlerindeki so¤utucu
ak›flkanlar›n› R-22’den R-410 A’a çevir-
meye bafllad›lar bile. Sektör profesyo-
nelleri Türkiye’deki klima üreticilerine
yak›n bir gelecekte bu tarz bir yasakla-
man›n gelebilece¤ini söylüyorlar. An-
cak dünyada halen Çin, ABD, Hindistan
gibi büyük ülkeler R-22 ak›flkan›n› kulla-
n›yor olmas› ve bu durumda rekabeti
olumsuz etki edebilece¤inden dolay› çe-
kince ile karfl›lan›yor. 
Avrupa Birli¤i klimalar konusunda belli
standartlar belirleyip, yasaklar koyarken
Amerika Birleflik Devletleri’nde de kli-
malar konusunda enerji tüketimini azal-
t›c› baz› önlemler al›nmaya çal›fl›l›yor.
Bunlardan biri ise California’da yap›lan

bir araflt›rma. Bu araflt›rmaya göre He-
at-Pump teknolojisine haiz klimalarda
“on-off” sistemi yerine h›z kontrollü ku-
manda sistemine geçilmesi halinde Eya-
let genelinde kullan›lan toplam elektrik
enerjisinde yüzde 32 tasarruf sa¤land›¤›
tespit edilmifl. ABD’nin klima kullan›m›
yo¤un olan bu s›cak eyaletinde yap›lan
baflka araflt›rmalarda klimalar›n verimli
olmas› durumunda ülkeye, tüketicilere
ve do¤aya büyük katk›lar sundu¤unu
gösteriyor. Bu uygulama ile ayn› za-
manda klimalar›n off konumundan on
konumuna her geçiflinde çekece¤i de-
meraj ak›m› sorununu da ortadan kald›-
raca¤›ndan klimalar›n AG da¤›t›m siste-
minde sebep oldu¤u fliker problemini
de büyük ölçüde ortadan kald›raca¤›
üzerinde duruluyor.
Ayn› zamanda ABD’de 1992 y›l›nda ya-

“ Dernekler, imalatç›lar ve Enerji Bakanl›¤› 
verimli kliman›n desteklenmesi ve verimsiz kliman›n 
engellenmesi hatta cezaland›r›lmas› konusunda hem
fikirler. Bu nedenle bu yaz geç olsa da önümüzdeki
yaz dönemine kadar klimalara iliflkin yeni 
düzenlemelerin ve standartlar›n gelmesine nerdeyse
kesin gözüyle bak›l›yor.”

bu tip klimalara karfl› baz› standartlar ve
enerji tüketimini azalt›c› önlemler getiri-
yor. K›sa bir zaman içerisinde Türki-
ye’ye de klima üretimi, sat›fl› ve kullan›-
m› konusunda benzer düzenlemelerin
yap›lmas› ve standartlar›n getirilmesi
bekleniyor.      

TÜRK‹YE DAHA HER HANG‹ B‹R
YASAK YOK 
Enerji verimlili¤i yüksek klimalar›n kul-
lan›m›, ülkemiz, tüketiciler ve de çevre
için faydas› yads›namaz, gerekli bir du-
rum. Bu nedenle de sektör içerisinde
yer alan dernekler, imalatç›lar ve de
Enerji Bakanl›¤› bu konu üzerinde sü-
rekli temas halinde bulunarak, ne tip
düzenlemeler yap›lmas› gerekti¤ini tar-
t›fl›yorlar. Tüm kurumlar verimli klima-
n›n desteklenmesi ve verimsiz kliman›n
engellenmesi hatta cezaland›r›lmas› ko-
nusunda hem fikirler. Bu nedenle bu
yaz geç olsa da önümüzdeki yaz döne-
mine kadar klimalara iliflkin yeni düzen-
lemelerin ve standartlar›n gelmesine
nerdeyse kesin gözüyle bak›l›yor. Günü-
müzde herhangi bir zorunluluk olma-
mas›na karfl›n Türkiye’deki firmalar ve-
rimli klimalar satmak için kampanyalar
düzenliyor ve reklam filmlerini bu do¤-
rultu da yay›nl›yor. Zaten ülkemizdeki
enerji verimlili¤i düflük klimalar daha
çok Uzak Do¤u’dan gelen ucuz ürünler.
Bu aç›dan içerideki üretimin daha yük-
sek kalitede oldu¤unu ve ev tipi klima
üretiminde ülkemizde bir sorun yaflan-
mad›¤›n› söyleyebilirim. Ancak, büyük,
sanayi tipi diye tarif etti¤imiz klimalar›n
imalat›nda sorunlar yaflan›yor. Bu tip
klimalarda çevreye duyarl›, yüksek ve-
rimli üretim yapman›n maliyeti çok yük-
sek. Burada yüksek verimli üretime ge-
çifl için bir sürece ihtiyaç var. Haz›rl›klar
tamamland›¤›nda sanayi tipi klimalarda
da A ve B grubu üretimleri bafllayacak.
Fakat bunun öncesinde ev tipi klimalar-
da öncelikle düzenlemelere gidilmesi
bekleniyor. Ayn› zamanda standart ge-
tirmenin ötesinde klima kullan›m› konu-
sunda tüketicilerinde bilinçlendirilmesi
gerekti¤inin alt› çiziliyor. 

GEL‹fiM‹fi ÜLKELER‹N 
YASAKLARI VE ÖNLEMLER‹
Ev tipi ve endüstriyel klimalara yönelik
Avrupa Birli¤i’nden gelen en önemli
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EV T‹P‹ KL‹MA PAZARININ YÜZDE 50’S‹N‹ EL‹NDE BULUNDURAN ARÇEL‹K-LG 2008
YILINDA 1,5 M‹LYON ADET ÜRET‹M KAPAS‹TES‹NE ULAfiMAYI BAfiARDI. F‹RMA
2008 YILINDA T‹CAR‹ KL‹MA ALANINDA DA TIPKI EV KL‹MALARINDA OLDU⁄U G‹B‹
DE⁄‹fi‹M‹N ÖNCÜSÜ OLMAYI HEDEFL‹YOR.  

SEKTÖRDEN

Arçelik-LG’den 
1,5 milyon klima



T
ürkiye klima pazar› son on
y›lda çok önemli bir dönüflüm
süreci yaflad›. Bu süreçte, da-
¤›t›m kanal›ndan fiyatlara, tü-
ketici alg›lar›ndan reklamlara

kadar pek çok fley de¤iflti. Her fleyden
önce klima pazar› çok büyüdü. On sene
öncesine bakt›¤›m›zda yaklafl›k 200 bin-
ler mertebesinde seyreden bir klima pa-
zar› söz konusu iken bugün geldi¤imiz
noktada 1.2 milyon adet mertebesinde
bir pazar söz konusu. Bu büyümede en
önemli etkiye sahip firmalardan biri ise
Arçelik-LG. Firman›n yerli üretici olarak
pazar›n bu gelifliminde büyük bir katk›s›
söz konusu. 2000 y›l›ndan önce klima
sadece üst gelir grubundan insanlar›n
alabildi¤i bir ürünken Arçelik-LG’nin de
büyümesiyle neredeyse her gelir gru-
buna hitap eden bir ürün oldu. 
Arçelik-LG Genel Müdürü Hakan Bul-
gurlu, Bugün gelinen noktada Arçelik-
LG’nin faaliyet alan›n› ev tipi klimalar›n
yan› s›ra ticari ve profesyonel klima sis-
temleri ile geniflletti¤ini ve yeni vizyo-
nunu “iklimlendirme alan›nda ilk tercih
olmak” olarak belirledi¤ini söylüyor. 

ARÇEL‹K-LG’N‹N 
BAfiARISININ SIRRI
2000 y›l›ndan önce ise birkaç Japon
markas› pazarda da¤›t›l›yordu ve paza-
r›n büyük ço¤unlu¤u bu da¤›t›c›lar›n
elinde bulunuyordu. Arçelik-LG’nin kli-
ma pazar›nda a¤›rl›¤›n›n artmas› ile bir-
likte, klima da¤›t›m kanal›nda dengeler
beyaz eflya bayileri lehine de¤iflmeye
bafllad›. Klima ihtisas bayilerinin pazar-
daki sat›fl a¤›rl›¤› azald›. Arçelik yurt ça-
p›nda yayg›n beyaz eflya kanal› sayesin-
de kliman›n ülkenin her köflesine ulafl-
mas›n› sa¤lad›. Bu noktada montaj ve
servis hizmeti de ayr›ld›. Arçelik, ücret-
siz keflif, ücretsiz montaj gibi pek çok
farkl› ve yenilikçi uygulamay› devreye
ald›. Klima montaj ve servis hizmeti Ar-
çelik yetkili servis kanal› üzerinden ve-
rilmeye baflland› ve pek çok baflka firma
da benzer uygulamalar› takip etti. 
Bu süreçte orta ve alt gelir gruplar›n-
dan daha fazla insan klima üründen ha-
berdar oldu. Otomobillerinde ve ifl yer-
lerinde klima kullanan insanlar, ayn›
konforu evlerinde de yaflamak istediler
ürünün penetrasyonu yüzde 1-2’lerden
h›zla artarak bugün yüzde 11-12’lere ul-

flat›. Ayr›ca, tüm dünya pazarlar›nda ol-
du¤u gibi, Çin menfleli ürünlerin 2002
y›l›nda itibaren pazar girmesi, fiyat sevi-
yelerinin düflmesine yol açt›. Bu süreçte
en karl› ç›kan yine Arçelik-LG oldu çün-
kü bir tarafta kaliteli bir imaja sahip
ama çok pahal› Japon ürünleri varken
di¤er tarafta çok ucuz ama üst üste iki
yaz kullanamad›¤›n›z Çin ürünleri bulu-
nuyordu. Tam ortada ise farkl› ürün tip-
leri, dayan›kl›l›k, enerji verimi, yüksek
servis hizmet kalitesi ile Arçelik LG yer
al›yordu. Bu sayede de Arçelik-LG
2002’den beri çok fragmante hale gel-
mifl olan ev tipi klima pazar›nda yüzde
50 üzerinde pazar pay›na sahip oldu. 

PAZARIN HAK‹M‹ ARÇEL‹K-LG
Arçelik-LG, Arçelik ile dünyan›n bugün
en büyük klima üreticisi olan LG Elec-
tronics’in yüzde 50-50 ortakl›¤› ile 1999
y›l›nda kuruldu. Gebze Organize Sanayi
Bölgesinde yer alan üretim tesislerinde
2000 y›l› May›s ay›nda ilk üretim ger-
çeklefltiren firma kuruluflunda 100 mil-
yon dolar›n üzerinde sat›fl yapmak he-
defi ile yola ç›kt›. Arçelik-LG y›ll›k 300
bin adet ev tipi ve split klima üretimi
kapasitesine sahipti. K›sa zamanda bu
hedefine ulaflarak 2008 y›l›ndan önce 1
milyon adetten fazla ev tipi klima sat›fl›-
n› yeni hedef olarak belirledi. 2007 y›l›n-
da bu hedefine ulaflan flirket, 2008 y›l›n-
da 1,5 milyon adet üretim kapasitesine
ulaflt›. Arçelik-LG, 2000 y›l›ndan beri
her y›l s›çramal› olarak büyüdü. Bu bü-
yümede artan ihracat rakamlar›n›n yan›
s›ra yurtiçi pazar›n da büyük katk›s› ol-
du. Asl›nda bu karfl›l›kl› bir etkileflimdi.
Arçelik-LG’nin üretim rakamlar› artt›k-
ça, tüketici fiyatlar›nda azalmalar mey-
dana geldi. Ayn› zamanda kendi bünye-
sinde AR-GE yapan Arçelik-LG çeflitli
ürün ve teknolojilerdeki liderli¤i ile tü-
keticilerin kaliteli, eriflilebilir, kolay kul-
lan›labilen ve dayan›kl› klimalara ulafla-
bilmesini sa¤lad›. Bu anlamda pazar›n
büyümesindeki ana itici gücü oluflturdu.
2002 senesinden beri Arçelik-LG ev tipi
klima pazar›nda yüzde 50 paya sahip ve
pazar›n flekillenmesinde önemli katk›lar›
bulunuyor. 

FARKLI ‹HT‹YAÇLARA 
GÖRE KL‹MA ÜRETMEK 
Arçelik-LG, hedef pazarlar›n müflteri ih-

tiyaçlar›na uygun ürünleri kendi bünye-
sinde bulunan AR-GE bölümümüzde
tasarl›yor. Örne¤in, enerji verimlili¤i ve
çevre duyarl›l›¤›n›n ön planda oldu¤u
Avrupa ülkeleri için R-410 A so¤utucu
ak›flkan kullanan, enerji verimlili¤i yük-
sek ürünler tasarlan›rken, Ortado¤u ve
Afrika pazarlar› için, daha zorlu flartlar-
da sorunsuz çal›flabilecek klimalar üreti-
liyor. Ülkemizde de farkl› bölgelerin
farkl› co¤rafi, kültürel ve altyap›sal özel-
likleri oldu¤u için genifl ve pek çok fark-
l› tüketici grubuna hitap eden bir ürün
gam›n› yurtiçi pazar› için üretiyor. Ya-
flam koflullar›nda ve klima teknolojisin-
de meydana gelen de¤iflimler uyar›nca,
ürünlerin teknik ve fonksiyonel özellik-
lerinde sürekli iyilefltirmeler yap›l›yor. 
Genifl bir AR-GE ekibi ile çal›flan Arçe-
lik-LG’nin bu ekibi içerisinde makine,
elektrik, elektronik mühendisleri, me-
murlar ve teknisyenler yer al›yor. Arçe-

Hakan Bulgurlu
Arçelik-LG Genel Müdürü

Türkiye’de klima pazar›n›n geliflimine
öncülük eden firmam›z, ev tipi klima
pazar›n›n yüzde 50’sini elinde 
bulunduruyor.
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“ Arçelik-LG’nin 2008 senesi için gelifltirdi¤i s›ra d›fl›
bir ürün olan Artcool Frame kare tipi bir klima. Bu 
klimaya iç ünite üzerinde bir çerçeve uygulamas›
monte edilmifl ve resim de¤ifltirme uygulamas›
yap›lacak hale getirilmifl.”

lik-LG fabrikas›nda AR-GE çal›flmalar›
hedef pazarlar›n müflteri ihtiyaçlar›n›n
tespiti ile bafll›yor. Bu anlamda QFD,
FMEA, Alt› Sigma gibi çal›flmalar yap›-
l›yor. Bu çal›flmalar sonucunda belirle-
nen müflteri ihtiyaçlar› tasar›ma aktar›l›-
yor Tasar›m aflamas›nda, tüm ürünlerin
bilgisayarl› ortamda üç boyutlu model-
lemeleri yap›l›yor. Yap›lan bu modelle-
melerden çeflitli yöntemler kullan›larak
ürün prototipleri oluflturuluyor. Olufltu-
rulan bu prototipler kalorimetrik per-
formans deney odalar›nda çeflitli deney-
lere tabi tutularak, optimum perfor-
mans noktas›na getiriliyor.  

ARÇEL‹K-LG’DEN DO⁄A 
DOSTU YEN‹L‹KLER
Arçelik-LG’de 2007 senesinde gerçek-
lefltirilen yenilikler temel olarak inverter
teknolojisinin mono ve multi split ürün-
lerde kullan›m›, enerji verimlili¤inin ar-
t›r›lmas› ve daha yüksek ›s›tma perfor-
mans›na sahip ürünlerin gelifltirilmesi
olarak özetlenebilir. 
Inverter kompresör teknolojisi sayesin-
de bu ürünler ihtiyaç duyulan ›s›tma-so-
¤utma kapasitesine göre çal›flma h›zlar›-
n› kendileri ayarl›yorlar. Mekandaki s›-
cakl›k de¤eri istenen seviyeye geldi¤in-
de normal kompresörlü klimalar gibi
kompresörü durdurmak ve sonra yeni-
den bafllatmak yerine kompresörün h›-
z›n› artt›r›p azaltarak istenen kapasiteyi
sa¤l›yorlar. Bu sayede normal kompre-
sörlü klimalar ile k›yasland›¤›nda yüzde
44’e varan enerji tasarrufu sa¤layabili-
yorlar. Ayr›ca Invertech serisi klimalar
iç ünite fan›, d›fl ünite fan ve kompre-
sörlerinde kullan›lan motorlar BLDC
teknolojine sahip do¤ru ak›mla çal›flan
motorlar. Bu nedenle normal klimalar-
dan çok daha sessiz bir kullan›m imkân›
sunuyor. Bunun yan›nda bu klimalar,
k›fl›n d›fl ortam s›cakl›¤›n›n s›f›r derece-

nin alt›nda oldu¤u durumlarda bile ve-
rimli ›s›tma yapabiliyor. Eksi 15 derece
d›fl ortam koflullar›nda bu klima modeli
›s›tma konumunda çal›flt›r›labiliyor. In-
vertech klimalar Mirror serisi iç ünitele-
ri kullanarak yüksek teknolojiyi, fl›k ve
modern bir tasar›mla birlefltirmifl bir
model. Arçelik-LG’nin 2007 senesinde
gelifltirilen bir di¤er önemli ürün grubu
ise inverter multi çoklu sistem klimalar›.
Bu klimalarla çeflitli d›fl ünitelere, iç me-
kân ihtiyaçlar›na göre farkl› tip ve kapa-
sitelerde iç üniteler ba¤lanabiliyor ve
bu sayede bir d›fl ünite ile birden fazla
mekânda iklimlendirme yap›labiliyor.
Arçelik-LG’nin d›fl ünite ürün gam› gü-
nümüzde 1 d›fl üniteye 9 adet iç ünite-
nin ba¤lanabildi¤i Multi FDX sistem ve
1 d›fl üniteye 3 ve 4 adet iç ünitenin
ba¤lanabildi¤i Multi F sistemler. Olduk-
ça uzun ve esnek borulama yap›labilen
bu sistemde toplam borulama 145 met-
re, iç ünite ve d›fl ünite aras›ndaki yük-
seklik fark› 30 metreye ulaflabiliyor. 
Multi F sistem d›fl ünitelerimizden 1+4
sistem olan› 24.000 Btu nominal kapasi-
teye sahiptir ve ba¤lanan iç ünitelerin
toplam kapasitesi 39.000 Btu’ya ulaflabi-
lir. 1+3 sistem d›fl ünitemiz ise 18.000
Btu kapasiteye sahiptir ve 30.000 Btu’ya
kadar toplam iç ünite kombinasyonu
ba¤lanabilir. Multi F sistemlerimizde
toplam borulama mesafesi 70 metreye,
iç ve d›fl ünite aras›ndaki yükseklik fark›

15 metreye ulaflabilir. 
Multi FDX ve F sistem klimalar, duvar
tipi mirror iç üniteler, standart plasmal›
iç üniteler, tek yön, çift yön ve dört yö-
ne üflemeli kaset tipleri, yer tavan tiple-
ri, düflük ve yüksek statik bas›nçl› gizli
tavan tipleri gibi farkl› pek çok iç ünite
uygulamas› yap›labiliyor. 
Multi Inverter sistem klimalarda yüksek
verimli DC Inverter kompresörler kulla-
n›l›yor. Bu kompresörler ve sistemde
kullan›lan iç-d›fl ünite fan motorlar› da
yine BLDC teknolojisine sahipt ve bu
sayede çok sessiz çal›flarak ortam kon-
forunu garanti alt›na al›yorlar. 

ÖZEL B‹R KL‹MA: 
ARTCOOL FRAME
Arçelik-LG’nin 2008 senesi için gelifltir-
di¤i bir di¤er ilginç ürün ise Artcool
Frame olarak adland›r›lan kare tipi kli-
malar. Bu klimaya iç ünite üzerinde bir
çerçeve uygulamas› yap›lm›fl ve resim
de¤ifltirme uygulamas› yap›lacak hale
getirilmifl. Bu sayede tüketiciler art›k
klimalar›n›n nas›l görünece¤ine kendi-
leri karar verebiliyorlar ve kiflisellefltir-
me uygulamas›na gidebiliyorlar. Artco-
ol Frame ürünün bir di¤er önemli özel-
li¤i ise 3 boyutlu hava da¤›l›m› teknolo-
jisi. Bu teknoloji sayesinde ortama üfle-
nen hava di¤er klimalarda oldu¤u gibi
tek bir noktadan de¤il kliman›n sa¤-sol-
alt bölümlerinde bulunan üç farkl› nok-
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Ticari klima pazar›na bakt›¤›m›zda ise
yine çeflitli de¤iflimler görüyoruz. Her
fleyden önce ürün teknolojileri de¤ifli-
yor. Yaflam standartlar› de¤ifltikçe, bu-
nun sonucunda da bina tipleri ve mi-
mari de¤ifliyor. Böylelikle her geçen
gün klima konusunda farkl› ihtiyaçlar
ortaya ç›k›yor.  Her geçen gün daha
verimli, daha kolay uygulan›r, yat›r›m
ve iflletme maliyetleri daha az olan
ürünler devreye al›n›yor. So¤utma

gruplar› de¤iflken debili çoklu sistem-
lerle de¤ifltiriliyor, mono split uygula-
malar yerlerini multi splitlere b›rak›-
yor, ürünlerde inverter teknolojisinin
kullan›m› h›zla art›yor. 
Ev tipi klima pazar›na göre çok daha
stabil bir sektör olmas›na ra¤men, ticari
klima pazar›nda da firmalar aç›s›ndan
çeflitli konsolidasyonlar gerçekleflti. Bir
k›s›m firma pazardan çekilirken, kimileri
el de¤ifltirdi, kimileri ise yap›lar›n› de-
¤ifltirerek kendilerini pazarda yeniden
konumland›rd›lar. 
Ticari klima alan›nda Arçelik-LG 2006
y›l›nda yurtd›fl› pazarlara üretim yapma-
ya bafllad›. 2007’nin son çeyre¤inden iti-
baren ise yurtiçi pazardaki faaliyetlerine
h›z verdi. Arçelik-LG t›pk› ev tipi klima
pazar›nda oldu¤u gibi bu pazarda da
bir de¤iflimi bafllatmay› hedefliyor.

tadan üflenerek daha homojen, dengeli
ve sa¤l›kl› bir so¤utma sa¤lan›yor. Böy-
lelikle, kimi müflterilerin klima çarpmas›
sonucu rahats›z olma, kas tutulmas› vb
flikayetleri de ortadan kalkm›fl oluyor. 

100’DEN FAZLA 
ÜLKEYE ‹HRACAT
Arçelik-LG, kuruluflundan bu güne hem
Arçelik, hem Beko hem de LG markala-
r› ile ihracat gerçeklefltiriyor. Firman›n
ihracat› ilk bafllarda Irak ve birkaç Bal-
kan ülkesini kapsarken bugün gelinen
noktada Bat› Avrupa’dan Güney Afri-
ka’ya, Rusya’dan Arap yar›madas›na ka-
dar genifl bir co¤rafyada 100’den fazla
ülkeye ihracat yap›yor. ‹hracat yap›lan
co¤rafya bu kadar genifl olunca, ihraç
edilen ürünlerin çeflitleri ve özellikleri
de birbirinden çok farkl› oluyor. Farkl›
tasar›m kriterlerine sahip duvar tipi
split klimalardan, roof-top ve paket tipi
ürünlere, de¤iflken debili sistemlerden
hafif ticari sistemlere kadar pek çok
farkl› ürün grubu flu anda ihraç ediliyor.
Zaten bu da bu pazarlarda Arçelik-
LG’nin k›sa sürede geliflmesinin sebebi.
Hakan Bulgurlu, “Hedef pazarlar›n ihti-
yaçlar›n› do¤ru okuyabilmek ve bu ihti-
yaçlara do¤ru cevap verebilmek, hedef
pazar›n gerektirdi¤i fiyatlama stratejisi-
ne sahip olabilmek ve o maliyetlerle
üretim yapabilmek geliflimimizin en
önemli nedeni” diyor.  

KL‹MA ARTIK LÜKS 
DE⁄‹L ‹HT‹YAÇ 
Bugün gelinen noktada Türkiye klima
pazar›nda 3 üretici bulunuyor. Tüketici-
ler art›k bu ürünü bir lüks de¤il, ihtiyaç
olarak görüyorlar. Ürüne, beyaz eflya
bayileri, klima ihtisas bayileri, hiper-
marketler gibi pek çok farkl› kanaldan
ulaflmak mümkün. Hatta yavafl yavafl
klima market denilen yeni bir yap›lan-
ma olgusu ortaya ç›k›yor, daha nihai tü-

keticiye dönük, fl›k ve ferah ma¤azalar
piyasada yerini al›yor. Ürün bilinirli¤i
h›zla art›yor ve tüketiciler ürünün kalite
parametreleri hakk›nda belirli bir bilinç
seviyesine ulafl›yorlar. Bu da rekabetin
bundan sonra, daha dengeli ve oturmufl
bir düzen içerisinde gerçekleflece¤inin
sinyallerini veriyor. 

“ Arçelik-LG, kuruluflundan bu güne hem Arçelik,
hem Beko hem de LG markalar› ile ihracat
gerçeklefltiriyor. Firman›n ihracat› ilk bafllarda Irak ve
birkaç Balkan ülkesini kapsarken bugün gelinen 
noktada Bat› Avrupa’dan Güney Afrika’ya, Rusya’dan
Arap yar›madas›na kadar genifl bir co¤rafyada
100’den fazla ülkeye ihracat yap›yor.”
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TEKNOLOJ‹S‹NDEN
‹MALATINA KADAR HER
fiEY‹ YÜZDE YÜZ YERL‹
ÜRET‹M OLAN ÖRGÜ VE

TEKST‹L MAK‹NELER‹
ÜRET‹C‹S‹ A⁄TEKS’‹N

KURULUfi H‹KÂYES‹
TRAJ‹K BAfiLASA DA,

F‹RMA SAH‹B‹ MEHMET
A⁄RIKLI’NIN ‹NOVAT‹F

F‹K‹RLER‹ ‹LE
GÜNÜMÜZDE DÜNYADA
Efi‹ BENZER‹ OLMAYAN

TEKST‹L MAK‹NELER‹
ÜRETEN VE ‹HRAÇ EDEN

B‹R F‹RMA KONUMUNDA. 

SEKTÖRDEN

‹novasyondan 
do¤an bir firma: 

A¤teks
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O
DTÜ Makine Mühendisli¤i
Bölümü mezunu olan Meh-
met A¤r›kl›’n›n triko ve maki-
ne üretimine at›lmas› çal›flt›¤›
firmada bir yang›n ç›kmas›-

n›n ard›ndan olmufl. 1991 y›l›nda ç›kan
bu yang›n tüm örgü ve tekstil makinele-
rine büyük zarar vermifl. A¤r›kl› yanan
makinelerden birini patronundan sat›n
alm›fl ve aylarca tek bafl›na bu makine
üzerinde çal›flarak yeninden üretim ya-
pabilecek hale getirmifl. Bu tek maki-
neyle A¤teks firmas›n› kurarak triko
üretimine bafllayan A¤r›kl›, zamanla ye-
ni makinelerde sat›n alm›fl ve Almanya
ile Hollanda’ya triko ihraç etmeye bafl-
lam›fl. Fakat hikâye, yeninden bir trajedi
yuma¤›na dönüflmek için gün say›yor-
mufl. Y›llad›r durmaks›z›n çal›flan A¤r›k-
l›, 2 ayr› firmadan ald›¤› triko sipariflle-
rinin nas›l olaca¤›n› iflçilere anlatt›ktan
sonra 15 günlük bir tatile ç›km›fl. ‹ki fir-
mada iki farkl› iplikten modeller istiyor-
mufl ancak ipliklerin kar›flt›r›lmas› sonu-
cunda tüm kumafl çöpe gitmifl. Hem
maddi olarak büyük zarar eden hem de
müflterilerini kaybeden A¤r›kl›, at›l›mc›
ve inovatif kiflili¤i ile bu soruna çözüm
üretme yollar›n› aramaya bafllam›fl. 60
bin tonluk trikonun sökülememesinden
kaynaklanan bu zarar› önleyebilecek bir
makinenin dünyada olup olmad›¤›n›
araflt›ran A¤r›kl›, ne böyle bir makineye
ne de bir patente rastlamay›nca kendisi
kollar› s›vam›fl. 4 y›ll›k bir çal›flman›n ar-
d›ndan gerginli¤i ve ipin sökülüp sökü-
lemeyece¤ini anlayan mekanizmalardan
oluflan bir iplik söküm makinesi yapm›fl.
Türkiye’de hiç kullan›lmam›fl bir yaz›l›m
program› ile de desteklenen dünyada
efli benzeri olmayan “IntelliWinder” ad›
verilen bu makine sayesinde triko da
yaflanan kay›plar›n önüne geçilmeye
bafllanm›fl. fiirket bünyesinde bir sökme
merkezi kurulmufl ve ard›ndan gazetele-
re ilan verilerek trikocular›n firelerinin
sökülebilece¤i belirtilmifl. K›sa zamanda
yüzlerce firmadan gelen talepleri karfl›-
lamakta zorlanan ve bu alanda çok bü-
yük bir boflluk oldu¤unu gören Meh-
met A¤r›kl› triko sökme makinesi üre-
tim ifline girmifl. 

YÜZDE YÜZ YERL‹ ‹K‹ MAK‹NE
‹lk ürünü olan IntelliWinder –Ak›ll› triko
örgü söküm makinesini- uluslararas›

hareket edebilmesi ve kullan›m kolayl›¤›
onu bu denli tercih edilebilir k›l›yor. 
“Hedefimiz makinelerimizi sektörün ta-
lepleri do¤rultusunda gelifltirerek yeni
modeller piyasaya sunmak. Bunun için
olanca gücümüzle çal›fl›yoruz. fiu an ge-
lirimizin çok büyük bir k›sm›n› Ar-Ge’ye
harc›yoruz. ‹ddia ediyorum, gelirinin
yüzdece bu kadar büyük bir k›sm›n› Ar-
Ge’ye harcayan baflka bir firma daha
yoktur” diyen A¤r›kl›, elbette ki bu har-
camalar› bir hedef do¤rultusunda yap-
t›klar›n›, önümüzdeki 10 y›l içerisinde
DirecTwist markas›yla dünyan›n en bü-
yük 3 büküm makinesi üreticisinden bi-
ri olmak istediklerini söylüyor. 

MAK‹NELER‹ ÜN‹VERS‹TE 
DERS K‹TAPLARINA G‹RD‹
Dünyadaki di¤er büküm makinelerinin
yapt›¤› ifllemleri tek bir makinede topla-
yan DirecTwist, yurt içi ve yurt d›fl›nda-
ki tekstilcilerden büyük ilgi gördü¤ü gi-
bi ayn› zamanda üniversiteler taraf›n-
dan da heyecanla karfl›lanm›fl. Günü-
müzde DirecTwist ders kitaplar›na gire-
rek üniversitelerde iplik bükümünde ye-
ni bir yöntem olarak okutuluyor. 
Ben bu makineyi üretene kadar dünya-
da tüm tekstil okullar›n›n kitaplar›nda
dört farkl› iplik büküm yöntemi yer al›-
yordu ve yüz y›ld›r de¤ifltirilmeden ço-
cuklara ö¤retiliyordu diyen A¤r›kl›, an-
cak DirecTwist ile gelifltirdikleri yönte-
min beflinci yöntem olarak literatüre
geçti¤ini söylüyor. Amerika’da Nort
Crolina State, ‹ngiltere’de Manchester,

patentlerini alarak 1999 y›l›nda piyasaya
süren firma, günümüzde dünyan›n
50’den fazla tekstil üreticisi ülkesine bu
triko örgü söküm makinesini ihraç edi-
yor. Ayr›ca “IntelliWinder” yurtiçinde
de 250’den fazla firma taraf›ndan hali
haz›rda kullan›l›yor. 
A¤teks firmas›n›n bir di¤er inovatif ürü-
nü ise bobinden bobine çok fonksiyonlu
büküm makinesi olan “DirecTwist”. Ge-
rek yurt içinde gerekse yurt d›fl›nda A¤-
teks DirecTwist makinesi tekstilin he-
men hemen her alan›nda - dokuma, ör-
me, döflemelik kumafl, ev tekstili, nak›fl,
çorap, teknik tekstiller vb.-  50 ülkede
tercih ediliyor. Günümüzde ABD’den
Japonya, Almanya, ‹talya, Mauritius,
Yeni Zelanda ve Tayland’a kadar dünya-
n›n her yerinde DirecTwist bobinden
bobine çok fonksiyonlu büküm makine-
si kullan›l›yor. Tercih nedenlerine gelin-
ce, bu makine dünyada ilk kez olmak
üzere,  ayn› anda 8 kata kadar farkl› ipli-
¤i katlama prosesini ortadan kald›rarak
direkt olarak bükebiliyor. Bunun yan›n-
da ayn› makine üzerinde likra, sim, me-
talik iplikler de dahil olmak üzere bütün
ipliklerle çal›fl›labiliyor. DirecTwist bo-
binden bobine çok fonksiyonlu büküm
makinesi hem kaplama hem de fantezi
tarz› iplikler yap›labilmesi ve bunun ya-
n›nda her kafan›n birbirinden ba¤›ms›z

Mehmet A¤r›kl›
A¤teks Yönetim Kurulu Baflkan›

10 y›l içerisinde dünyan›n en büyük üç
büküm makinesi üreticisinden biri
olaca¤›z.  



SEKTÖRDEN

¤a ç›karamad›¤›n› belirtiyor. Kendisinin
y›llarca tek bafl›na bir Ar-Ge ekibi ola-
rak çal›flmalar›n› sürdürdü¤ünün alt›n›
çizen A¤r›kl›, devletin baz› düzenleme-
ler yaparak Türk makine sektörünün
kalk›nmas›na büyük katk› da bulanabi-
lece¤ini ancak günümüzde bu durumun
tamda aksi bir flekilde iflledi¤ini söylü-
yor. A¤r›kl›, ayr›ca üniversite ve sanayi
iflbirli¤inin de pratik içinde birçok so-
run bar›nd›rd›¤›n›n alt›n› çiziyor. 

“ÜN‹VERS‹TE SANAY‹ 
‹fiB‹RL‹⁄‹ ‹fiLEM‹YOR”
Sanayi sektörü ve üniversite iflbirli¤i,
yeni teknolojiler gelifltirilmesi ve özellik-
le makine sektöründe dünya ile rekabet
edilebilmesi aç›s›ndan önemi sürekli
vurgulanan konular›n bafl›nda geliyor.
A¤r›kl›, bu söylemin do¤ru bir yönü
iflaret etti¤ini fakat uygulamada üniver-
site sanayi iflbirli¤inin Türkiye’de iflle-
medi¤ini belirtiyor. 
A¤r›kl›, böyle bir durum oluflmas›n›n en
önemli nedenini bir araflt›rma faaliyeti
için üniversitelerin çok fazla zaman iste-
mesine ba¤l›yor. Örne¤in kendilerinin
çözüm üretemedi¤i bir proje için üni-
versiteye dan›flt›klar›nda kendilerinden
24 ay gibi bir zaman talebi geldi¤ini be-
lirten A¤r›kl›, ancak 24 ay içerisinde
teknoloji neredeyse 24 kez de¤iflecek ve
ben bu süreden sonra o makineyi piya-
saya sürsem hiçbir ticari de¤eri olmaya-
cak diyor. A¤r›kl› üniversite hocalar›n›n
sanayicileri sab›rs›zl›kla suçlad›klar›n›
fakat bu durumun alt›nda yatan ticari
kayg›lar› tam olarak anlamadan bu fle-
kilde beyanlarda bulunduklar›n› söylü-
yor. Bu nedenle üniversitelerin sanayi-
cinin ticari kayg›lar›n› da anlayarak ma-
kul süreler istemelerinin çok önemli ol-

du¤unun alt›n› çizen A¤r›kl›, ancak bu
biçimde sa¤l›kl› bir sanayi üniversite ifl-
birli¤inin kurulabilece¤ini söylüyor.    
Sürelerin uzun olmas› nedeniyle kendi-
lerinin üniversiteler ile iflbirli¤i yapma-
d›¤›n› belirten A¤r›kl›, çözümü yeniden
ders çal›flmakta buldu¤unu söylüyor.
Ben bir ifl adam›y›m ve 45 yafl›nday›m
buna ra¤men elektrik, dinamik ve daha
pek çok kitap siparifli veriyorum; ard›n-
dansa bu kitaplar› okuyarak kendi çö-
zümlerimi üretiyorum diyen A¤r›kl›, oy-
saki üniversiteler sanayici için uygun
sürelerde ve maliyetlerde projeler yü-
rütse ortaya çok daha iyi ifller ç›kaca¤›n›
düflündü¤ünü söylüyor.  
A¤r›kl›’n›n üniversiteler konusunda
elefltiride bulundu¤u bir di¤er konu ise
mühendis olarak mezun olan kiflilerin
yeterli donan›ma sahip olmamalar›.
Kendilerinin, art›k üretimi bilen de¤il
temel fizik kurallar›n› sindirmifl mühen-
disler bile bulmakta zorland›klar›n› dile

Almanya’da Dresden, ‹sveç ve Finlandi-
ya’da ise baz› üniversitler A¤teks’in Di-
recTwist makinesi sat›n alm›fl durumda.
Ayr›ca ‹stanbul Teknik Üniversitesi ile
Süleyman Demirel Üniversitesi’nin
Tekstil Bölümleri’nde derslerde bu ma-
kine ö¤rencilere gösteriliyor. A¤r›kl›, bu
baflar›n›n alt›nda pratik ve inovatif dü-
flünce gücünün yatt›¤›n› söylüyor. ‹fli
gere¤i dünyan›n pek çok ülkesini gezdi-
¤ini ve orada yaflayan toplumlarla ilgili
gözlemlerde bulundu¤unu belirten A¤-
r›kl›, Türk insan›n di¤er uluslarla karfl›-
laflt›r›ld›¤›nda eflsiz bir pratik zekâya sa-
hip oldu¤unu gördü¤ünü ancak bu po-
tansiyelini çeflitli engeller nedeniyle aç›-

“ A¤teks firmas›n›n IntelliWinder (Ak›ll› triko örgü
söküm makinesi) ve DirecTwist (Bobinden bobine çok
fonksiyonlu büküm makinesi) tekstil makinelerinin
dünyada bir efli daha bulunmuyor. Teknolojisi ve 
üretimi tamamen A¤teks’e ait olan bu makineler
dünyan›n dört bir yan›nda kullan›l›rken, üniversitelerde
ders programlar›na girmifl durumda.”
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getiren A¤r›kl›, ders içeriklerinin sanayi
taleplerine göre belirlenerek düzenlen-
mesi gerekti¤inin önemine vurgu yap›-
yor. Bir mühendis arama ilan› verdi¤i-
mizde yüzlerce baflvuru oluyor ancak
bunlar›n içinde nitelikli bir mühendis
bile bulmakta zorluk çekiyorsak ortada
bir hata söz konusu demek diyen A¤-
r›kl›, temel fizik kurallar›n› bilen ve bu-
nun üretime uygulanmas›n› sa¤layacak
mühendisler yetifltirilmesi gerekti¤ini
belirtiyor. 

“DESTEK DE⁄‹L KÖSTEK VAR”
Firmalar›n›n hiçbir devlet deste¤i alma-
dan bugünlere geldi¤i söyleyen A¤r›kl›,
fakat yollar›na devam edebilmeleri için
var olan flartlar›n mutlaka iyilefltirilmesi
gerekti¤inin alt›n› çiziyor. A¤r›kl›, ihra-
cata yönelen her sanayici gibi kendileri-
nin de temel s›k›nt›lar›n›n devletin kur
politikas›ndan kaynakland›¤›n› söylü-
yor. 2002 y›l›ndan bu yana vergi, SSK

ve hammadde giderlerimiz neredeyse 3
misli, çelik fiyatlar› yüzde 100, alümin-
yum fiyatlar› yüzde 400, eleman maaflla-
r›m›z 2.5 kat ve kiralar›m›z 3 kat artar-
ken, kurlar›n gerilemesi nedeniyle gü-
nümüzde makinelerimizi 2002’den de
düflük rakamlara satmak zorunda kal›-
yoruz diyen A¤r›kl›, bu durum daha faz-
la devam ederse firma olarak kapanma
tehlikesi ile karfl› karfl›ya kalacaklar›n›

söylüyor. Kendilerinin fiyat yükseltme-
sinin mümkün olmad›¤›n› çünkü pazar-
daki rakiplerinin daha düflük fiyatlar ve-
rerek pazarlar›n› elinden kapma flans›
oldu¤u vurgulayan A¤r›kl›, bu noktada
devletin mutlaka bir çözüm üretmesi
gerekti¤ini söylüyor. 
Nerdeyse tüm Türk sanayicilerini zor
durumda b›rakan Çin’den gelen ucuz
mallar ve bu ülkenin Türk makinelerine
uygulad›¤› yüksek vergiler tekstil maki-
neleri sektöründe de kendini gösteriyor.
A¤r›kl›, Çin’den bize gelen mallara çok
az gümrük vergisi al›n›rken, Çin hükü-
metinin tekstil makinelerine yüzde 46
gümrük vergisi uygulad›¤›n› oysaki bu
ülkenin dünyan›n en büyük tekstil üreti-
cisi olmas› nedeniyle kendilerine çok
önemli bir pazar imkan› sundu¤unu
e¤er devlet yetkilileri gerekli gümrük
vergisi indirimini sa¤layabilirse Türk
tekstil makineleri sektörünün bir s›çra-
ma yaflayabilece¤ini belirtiyor.      
Ülkemizdeki inovatif makine firmala-
r›ndan biri olan A¤teks ve tabiî ki bu
firman›n neredeyse tek bafl›na bir Ar-
Ge ekibi gibi çal›flan yönetim kurulu
baflkan› Mehmet A¤r›kl›, gerekli dü-
zenlemeler yap›ld›¤› takdirde Türk ma-
kine sektörünün çok daha ileri noktala-
ra tafl›nabilece¤ini söylüyor. Günümüz-
de A¤teks firmas›nda onlarca yeni pro-

jenin Ar-Ge çal›flmalar› yürütülüyor ve
IntelliWinder (Ak›ll› triko örgü söküm
makinesi) ve DirecTwist (bobinden bo-
bine çok fonksiyonlu büküm makinesi)
makinelerinin günümüz flartlar›na göre
gelifltirilmesi süreçleri devam ediyor.
A¤teks, ülkemiz makine sanayisi aç›-
s›ndan inovatif düflüncenin ›fl›¤› ile
parlayan bir firma olarak göz doldur-
maya devam ediyor.

“ 2002 y›l›ndan bu yana vergi, SSK ve hammadde
giderlerimiz neredeyse 3 misli, çelik fiyatlar› yüzde
100, alüminyum fiyatlar› yüzde 400, eleman
maafllar›m›z 2.5 kat ve kiralar›m›z 3 kat artarken,
kurlar›n gerilemesi nedeniyle günümüzde 
makinelerimizi 2002’den de düflük rakamlara 
satmak zorunda kal›yoruz.”



ÜLKELERDEN

48

m
om

en
t

ex
p

o



Devlerin makine aflk›

büyük olur
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DÜNYA EKONOM‹S‹N‹N DEV‹ ABD DÜNYA
MAK‹NE ‹THALATINDA DA BAfiA 

OYNUYOR. TÜRK MAK‹NE SEKTÖRÜNÜN
‹K‹NC‹ EN ÖNEML‹ ‹HRACAT PAZARI OLAN

ABD, HER YIL ARTAN MAK‹NE ‹THALATI
‹LE BÜYÜK FIRSATLAR SUNUYOR.



ÜLKELERDEN

%5 civar›nda azal›rken, ayn› dönemde
bu ülkeye yönelik makine ve aksamlar›
ihracat›m›z yaklafl›k %47 gibi büyük bir
oranla art›fl kaydetti. Ülkemiz ihracat›n-
da 9. s›rada yer alan ABD, makine ve ak-
samlar› ihracat›m›zda 3. s›rada yer ald›.  

256 M‹LYAR DOLARLIK 
MAK‹NE ‹THAL‹
1996-2007 y›llar› aras›nda ABD’nin maki-
ne ve aksamlar› d›fl ticaret verileri analiz
edildi¤inde d›fl ticaret aç›¤›n›n genel ola-
rak art›fl e¤iliminde oldu¤u tespit edili-
yor. 2005 ve 2006 y›llar›nda bu aç›¤›n 60
milyar dolar› aflt›¤›, 2007 y›l›nda ise bir
miktar gerileyerek 60 milyar dolar›n alt›-
na düfltü¤ü görülüyor. 2001 y›l› d›fl›nda
makine ithalat›n›n her y›l bir önceki y›la
göre artt›¤› gözlenirken, ihracatta en bü-
yük art›fl oran› 2000 y›l›nda kaydedilmifl.
2007 y›l›nda makine ve aksamlar› sektörü
ihracat›n› yüzde 8,8 art›rarak 198 milyar
dolara ç›karan ABD’nin sektör ithalat›n›n
ise yüzde 2,5 artarak 256 milyar dolara
ulaflt›¤› görülüyor. 2008 y›l›n›n ilk üç ay-
l›k döneminde ise ülkenin makine ithalat›
art›fl oran› yüzde 1,5’e gerilemifl durum-
da. 84. fas›l mal gruplar›na göre s›n›flan-
d›r›ld›¤›nda büro makineleri 83,7 milyar
dolarla ABD makine ithalat›nda ilk s›ra-
da yer al›yor. 23,1 milyar dolarla kâ¤›t ve
matbaac›l›k makineleri ve 21 milyar do-
larla motor ve aksamlar› da bu mal gru-
bunu izleyen di¤er önemli ithalat kalem-
leri. Bu üç mal grubu ülkenin makine it-
halat›n›n yar›s›n› oluflturuyor. ‹thalatta
yüzde 557,8 oran›nda yükselifl gösteren
kâ¤›t ve matbaac›l›k makineleri en fazla
artan ithalat kalemi olarak dikkat çeker-
ken bu grubu, 79,3 oran›nda bir büyüme
ile reaktör ve kazanlar takip ediyor. ‹tha-

latta en büyük düflüfl ise yüzde-22,5’lik
oranla birinci kalem olan büro makinele-
rinde yaflan›rken, hadde ve döküm maki-
neleri yüzde 12,5 oran›nda düflüflle bu
mal grubunu izliyor. ABD’nin en fazla
makine ithal etti¤i ilk befl ülke olan Çin,
Japonya, Meksika, Kanada ve Almanya
ülkenin makine ithalat›n›n yüzde 65’ini
teflkil ederlerken Türkiye ülkenin makine
ithalat›nda 35. s›rada yer al›yor. Birinci
s›radaki Çin Halk Cumhuriyeti ABD’ye
66 milyar dolar de¤erinde makine satar-
ken, ikinci s›radaki Japonya 30,9 milyar
dolar de¤erinde makine satm›fl durum-
da. ABD’ye makine ihracat›n› en çok ar-
t›ran ülke ise yüzde 100,9 oran›nda bir
büyüme yakalayan Hollanda. Bu ülkeyi
yüzde 34,5 oran›nda bir art›flla Danimar-
ka takip ediyor.

TÜRK MAK‹NE SEKTÖRÜNÜN
‹K‹NC‹ ÖNEML‹ PAZARI
2007 y›l›nda Türkiye’nin ABD’ye OA‹B
ifltigal alan› itibariyle makine ve aksam-
lar› ihracat› bir önceki y›la k›yasla yüzde
19 artarak 408 milyon dolar olarak ger-
çekleflirken, Türkiye’nin sektör ihraca-
t›ndan yüzde 7,1’lik pay alan ABD, sek-
törün en önemli ikinci pazar› konumun-
da. ABD, OA‹B ifltigal alan› itibariyle
sektör ithalat›ndan yüzde 4,3 pay alarak
6. s›rada yer al›yor. 2007 y›l›nda ABD’ye
yönelik 84. fas›l ihracat›n›n bir önceki y›-
la göre yüzde 23 artarak 369 milyon do-
lara ulaflmas› dikkat çekiyor. ‹thalat ise
yaklafl›k yüzde 19 oran›nda artarak 916
milyon dolar olmufl ve 2008 Ocak-Mart
döneminde ise ülkeye ihracat›m›z 106
milyon dolara, ithalat›m›z ise 222 milyon
dolara ulaflm›fl durumda. Makine ve ak-
samlar› ürün grubunda, ABD ile Türkiye

A
BD, dev ekonomik kaynakla-
r›, dünyan›n dört bir yan›na
yay›lm›fl haberleflme a¤› ve
bütün dünyadaki askeri üsle-
riyle dünyay› belirlemeye de-

vam ediyor. Ayn› zamanda dünyan›n en
büyük ithalatç›s› konumunda olan bu
dev güç Türk makine ihracatç›lar› için
önemli f›rsatlar sunuyor.
ABD, günümüz dünyas›nda, devasa
ekonomik gücü, uzaya kadar genifllemifl
haberleflme a¤› ve dünya d›fl ticaretin-
deki büyük pay› ile Türk makine ve ak-
samlar› sektörü içinde en önemli pazar-
lardan biri durumunda.
1 Ocak-26 Haziran 2008 dönemi itibariy-
le Türkiye'nin ABD'ye toplam ihracat›

ABD PAZARI ‹Ç‹N 5 ÖNEML‹ TÜYO

1- Amerikan tüketicisi fiyat de¤iflikliklerine son derece

hassas oldu¤u görülüyor ve bu nedenle, Amerika’ya

yönelik ticarette fiyat›n iyi tespit edilmesi son derece

önemli bir hal al›yor.

2- ABD’ye yönelik ihracat stratejisinde dikkate al›nmas›

gereken bir di¤er hususu ise kalite oluflturuyor. Düflük

fiyatl› ürünlerde Çin, Hindistan gibi ülkeler karfl›s›nda

ülkemizin rekabeti giderek zorlafl›yor. Bu nedenle, da-

ha yüksek fiyatl› ancak markal› ve kaliteli ürünlerle

ABD pazar›nda Türk ürünlerinin rekabet flans›n›n daha

fazla olaca¤› söylenebilir.

3- ABD pazar›nda bir ürünün tan›nmas› için çok yo¤un

reklâm ve tan›t›m yap›lmas› ve ürünün iyi pazarlan-

mas› gerekiyor. Rekabetçi oldu¤umuz ürünlerde hem

endüstriyel kullan›c›ya hem de nihai tüketiciye yönelik

promosyonlar yap›lmas› gerekiyor. Bu aflamada pro-

fesyonel PR flirketlerinden destek al›nmas› yararl› 

olabilir.

4- ABD’ye yönelik ihracat› buradaki arac›lara mal sat-

mak suretiyle gerçeklefltirmek yerine, Türk flirketleri-

nin ABD’de flirket kurarak, ofis, ma¤aza, showroom

açmalar› ve bizzat pazar›n içinde yer alarak, pazarda

yer edinmeye çal›flmalar› gerekiyor. Bu sayede uzun

vadede çok daha iyi sonuçlar al›nabilir.

5- ABD’de fuar anlay›fl›n›n Avrupa ülkelerinden farkl› ol-

mas› ve fuar›n bütün kat›l›mc›lar taraf›ndan görülme-

sinden ziyade önceden belirlenen müflterilerin stant-

lar› ziyareti fleklinde olmas› nedeniyle ABD’de giderek

talebi ve etkinli¤i azalan fuarlara öncelik verilmesi

önem tafl›m›yor. Bunun yerine, ABD’ye yönelik strate-

jide, belirlenecek sektörlerde küçük ve etkin ticaret

heyetleri oluflturularak buradaki al›c›larla bir araya ge-

tirilmelerinin sa¤lanmas›na a¤›rl›k verilmesi daha fay-

dal› olabilir.

“ 1 Ocak-26 Haziran 2008 dönemi itibariyle
Türkiye'nin ABD'ye toplam ihracat› %5 civar›nda
azal›rken, ayn› dönemde bu ülkeye yönelik makine ve
aksamlar› ihracat›m›z yaklafl›k %47 gibi büyük bir
oranla art›fl kaydetti. Ülkemiz ihracat›nda 9. s›rada 
yer alan ABD, makine ve aksamlar› ihracat›m›zda 
3. s›rada yer ald›.”
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aras›ndaki d›fl ticaret hacmi art›fl göste-
rirken son y›llarda ABD ile d›fl ticaret
aç›k verdi¤i de gözden kaçm›yor. Ancak
son yedi y›ld›r, ABD’ye yönelik sektör ih-
racat›nda düzenli bir art›fl gözlenmesi se-
vindirici bir geliflme olarak karfl›m›zda
duruyor.  2007 y›l›nda ABD’ye yönelik
makine sektör toplam› ihracat›nda, 201
milyon dolarl›k ihracat› ile “türbinler-tur-
bojetler, aksam ve parçalar›” mal grubu-
nun ilk s›rada yer ald›¤› görülüyor. Bu
grubu 47,9 milyon dolarla silah ve mü-
himmatlar ve 36,3 milyon dolarla tar›m
ve ormanc›l›kta kullan›lan makine ve ak-
samlar› takip ediyor. Sektörde 2007 itiba-
r› ile ihracatta yüzde 390’l›k büyüme ora-
n› yakalayan reaktörler ve kazanlar dik-
kat çekici bir büyüme yakalam›fl durum-
da. Bu ürün grubunu yüzde 257,8’lik
oranla deri iflleme ve imalat makineleri,
aksam ve parçalar› ve yüzde 180,9’luk
büyüme oran›yla kurutma, y›kama maki-
neleri, aksam ve parçalar› takip ediyor.
‹hracatta düflüfl yaflayan ürün gruplar›-
n›n bafl›nda yüzde 59,2 oran›nda bir kü-
çülme ile hadde ve döküm makineleri
gelirken, bu ürün grubunu, yüzde -45’lik
oranla kâ¤›t imaline ve matbaac›l›¤a
mahsus makineler ve yüzde 44,7’lik dü-
flüflle vanalar izliyor. Makine sektör top-
lam› itibariyle Türkiye’nin ABD’den itha-
lat›, 2007 y›l›nda bir önceki y›la göre yüz-
de 19,2’lik art›flla 940 milyon dolar olarak
gerçeklefltirmifl durumda. ABD’den en
fazla ithal edilen mal grubu, 113 milyon
dolarl›k ihracat ile motorlar, aksam ve
parçalar› olurken, bu ürün grubunu 108
milyon dolar ile türbin, turbojet, aksam
ve parçalar› takip ediyor. 2007 y›l›nda
makine sektör toplam› ithalat›nda en faz-
la art›fl›n, hadde ve döküm makineleri,
kal›plar, aksam ve parçalar mal grubun-
da gerçekleflti¤i görülüyor.

ABD’DE ‹THALATTA ARTIfi 
DEVAM EDECEK
ABD tüketiminde ithal mallar›na yönelik
talep esnekli¤ini ölçmek amac›yla yap›-
lan çal›flmalar›n sonucunda ithalata yö-
nelik talep esnekli¤inin pozitif ve önemli
ölçüde yüksek oldu¤u gözleniyor. Bu
durum yerli mallar›n fiyat›ndaki art›fl

karfl›s›nda Ame-
rikan tüketicisi-
nin ithal mallara
olan talebinin fiyat-
taki art›fltan çok etki-
lendi¤i anlam›na geli-
yor. Dolay›s›yla, Amerikan
tüketicisi fiyat de¤iflikliklerine
son derece hassas oldu¤u görülüyor ve
bu nedenle, Amerika’ya yönelik ticarette
fiyat›n iyi tespit edilmesi son derece
önemli bir hal al›yor.
ABD’ye yönelik ihracat stratejisinde dik-
kate al›nmas› gereken bir di¤er hususu
ise kalite oluflturuyor. Düflük fiyatl›
ürünlerde Çin, Hindistan gibi ülkeler
karfl›s›nda ülkemizin rekabeti giderek
zorlafl›yor. Bu nedenle, daha yüksek fi-
yatl› ancak markal› ve kaliteli ürünlerle
ABD pazar›nda Türk ürünlerinin reka-
bet flans›n›n daha fazla olaca¤› söylene-
bilir. Ancak, ABD pazar›nda bir ürünün
tan›nmas› için çok yo¤un reklâm ve ta-
n›t›m yap›lmas› ve ürünün iyi pazarlan-
mas› gerekiyor. Rekabetçi oldu¤umuz
ürünlerde hem endüstriyel kullan›c›ya
hem de nihai tüketiciye yönelik promos-
yonlar yap›lmas› gerekiyor. Bu aflamada
profesyonel PR flirketlerinden destek

al›nmas› yararl› olabilir. ABD’ye yönelik
ihracat› buradaki arac›lara mal satmak
suretiyle gerçeklefltirmek yerine, Türk
flirketlerinin ABD’de flirket kurarak, ofis,
ma¤aza, showroom açmalar› ve bizzat
pazar›n içinde yer alarak, pazarda yer
edinmeye çal›flmalar› gerekiyor. Bu sa-
yede uzun vadede çok daha iyi sonuçlar
al›nabilir.
ABD’de fuar anlay›fl›n›n Avrupa ülkele-
rinden farkl› olmas› ve fuar›n bütün ka-
t›l›mc›lar taraf›ndan görülmesinden zi-
yade önceden belirlenen müflterilerin
stantlar› ziyareti fleklinde olmas› nede-
niyle ABD’de giderek talebi ve etkinli¤i
azalan fuarlara öncelik verilmesi önem
tafl›m›yor. Bunun yerine, ABD’ye yöne-
lik stratejide, belirlenecek sektörlerde

ALMANYA

RUSYA FEDERASYONU

ABD

‹NG‹LTERE

‹TALYA

FRANSA

‹RAN

ROMANYA

AZERBAYCAN-NAHCIVAN

IRAK

D‹⁄ER

TOPLAM

273,842,273

158,811,011

144,543,036

174,681,927

100,483,128

100,451,513

70,767,848

105,474,248

54,702,326

80,477,179

1,360,150,676

2,624,385,164

333,660,044

238,500,386

212,154,449

174,883,281

157,133,840

143,352,875

123,650,308

114,409,583

95,304,383

84,402,368

1,890,824,625

3,568,276,143

21.8

50.2

46.8

0.1

56.4

42.7

74.7

8.5

74.2

4.9

39.0

36.0

ORTA ANADOLU MAK‹NE VE AKSAMLARI ‹HRACATÇILARI
B‹RL‹⁄‹ ‹fiT‹GAL ALANINDAN ‹HRACAT YAPILAN ‹LK ON ÜLKE

01 OCAK-30 HAZ‹RAN 2007 01 OCAK-26 HAZ‹RAN 2008 %De¤iflim

Kaynak: ‹hracatç› Birlikleri kay›tlar›
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küçük ve etkin ticaret heyetleri olufltu-
rularak buradaki al›c›larla bir araya ge-
tirilmelerinin sa¤lanmas›na a¤›rl›k veril-
mesi daha faydal› olabilir.

DO⁄RU ADIMLAR PAZAR 
PAYIMIZI ARTIRIR
Uzun y›llar savunma iflbirli¤ine yönelik
olarak süregelen Türk-ABD iliflkileri,
90’l› y›llar›n bafl›nda “zenginlefltirilmifl
ortakl›k” olarak gelifltirildi. ABD yöneti-
minin Türkiye’ye bak›fl aç›s› SSCB’nin
da¤›lmas›n› takiben de¤iflmeye ve iliflki-
lerde ekonomik boyut ön plana ç›kmaya
bafllam›fl ve 1995 y›l›nda ABD yönetimi
Türkiye’yi geliflen 10 büyük pazar ara-
s›nda ilan etmifl ve ABD yönetiminin bu
karar› Amerikan özel sektörünü Türki-
ye’ye yöneltmede önemli bir teflvik un-
suru olmufl durumda. Bu sayede ABD
firmalar›yla çok daha rahat ortakl›klar
kurulabilir. Son y›llarda, ucuz, kaliteli ve

katma de¤eri yüksek ürünlerin ABD pa-
zar›nda rekabet flans›n›n yüksek oldu¤u
da göz önüne al›narak, Türk makine ve
aksamlar› sektörünün do¤ru ad›mlar
at›ld›¤›nda dünyan›n önemli makine it-
halatç›s› bu ülkede ciddi pazarlar elde
edece¤i söylenebilir.

DÜNYANIN EN BÜYÜK PAZARI
Bu dev ülkeye ekonomik aç›dan bakt›¤›-
m›zda, Amerika Birleflik Devletleri’nin,
300 milyonu aflk›n nüfusu ve 13,86 tril-
yon dolarl›k Gayri Safi Yurt ‹çi Hâs›las›
(GSY‹H) ile dünyan›n en büyük ve
önemli pazar› oldu¤unu görüyoruz.
ABD, dünyan›n en büyük pazar› ve itha-
latç›s› olma özelli¤inin yan› s›ra, yine
dünyan›n en büyük do¤rudan yabanc›
sermaye kayna¤› ve al›c›s› konumu ile
geliflmifl ülkeler yan›nda tüm geliflme
yolundaki ülkeler aç›s›ndan da en
önemli hedef pazar durumunda.  “Yeni

ekonomi” kavram› çerçevesinde, tekno-
lojik yenilikler ve küreselleflmenin uzun
dönemde verimlili¤i art›raca¤› ve üre-
tim art›fl›n› sürekli k›laca¤› varsay›m›yla
ABD ekonomisinin görünebilir bir gele-
cekte de bu konumunu sürdürece¤i ön-
görülüyor. ABD ekonomisinin Avrupa
ekonomilerine göre en rahat oldu¤u
gösterge, iflsizlik oranlar›. ‹flsizlik oran›

TÜRB‹NLER-TURBOJETLER, AKSAM VE PARÇALAR

S‹LAH VE MÜH‹MMAT

TARIM VE ORMANCILIKTA KULLANILAN MAK., AKS.,PÇ.

POMPALAR VE KOMPRESÖRLER

KL‹MALAR VE SO⁄UTMA MAK.

‹NfiAAT VE MADENC‹L‹KTE KULLAN. MAK. AKS. PÇ.

D‹⁄ER MAK‹NELER, AKSAM VE PARÇALAR

MOTORLAR, AKSAM VE PARÇALARI

TAKIM TEZGAHLARI

VANALAR

YÜK KALDIRMA,TAfiIMA VE ‹ST‹FLEME MAK.,AKS.,PÇ.

RULMANLAR

BÜRO MAK‹NELER‹

TEKST‹L VE KONFEKS‹YON MAK‹NELER‹, AKS. VE PARÇ.

GIDA SAN. MAK‹NELER‹, AKS. VE PARÇ.

REAKTÖRLER VE KAZANLAR

HADDE VE DÖKÜM MAK., KALIPLAR, AKS. VE PARÇ.

ISITICILAR VE FIRINLAR

KURUTMA, YIKAMA MAK.AKS.PRÇ.

KA⁄IT ‹MAL‹NE VE MATBAACILI⁄A MAHSUS MAK.

KAUÇUK, PLAST‹K, LAST‹K ‹fiLEME VE ‹MAL‹ MAK.

AMBALAJ MAK‹NELER‹, AKSAM-PARÇALARI

DER‹ ‹fiLEME VE ‹MALAT MAK‹NELER‹, AKS. VE PARÇ.

TOPLAM

137.966.583,0

43.410.588,0

39.052.941,0

27.627.058,0

23.155.369,0

13.146.064,0

12.640.447,0

15.944.414,0

12.058.106,0

22.799.189,0

10.855.263,0

5.844.231,0

3.330.120,0

3.114.623,0

2.169.665,0

501.999,0

5.038.188,0

1.134.065,0

238.870,0

929.101,0

166.551,0

210.139,0

35.146,0

381.368.720

201.127.259,0

47.930.802,0

36.397.094,0

28.131.596,0

24.728.597,0

19.937.264,0

15.487.649,0

15.366.629,0

13.641.043,0

12.603.406,0

12.220.387,0

5.757.899,0

5.747.658,0

3.888.997,0

2.911.383,0

2.459.974,0

2.053.239,0

1.036.050,0

670.987,0

511.329,0

195.394,0

165.855,0

125.762,0

453.096.253

71.640.966,0

6.133.131,0

65.994.628,0

52.308.316,0

22.855.468,0

59.412.138,0

79.427.226,0

85.563.249,0

37.792.828,0

22.852.006,0

20.612.845,0

13.491.911,0

109.985.175,0

36.960.575,0

27.567.082,0

17.797.225,0

7.152.828,0

15.233.251,0

2.187.028,0

17.345.636,0

11.037.037,0

4.872.587,0

28.997,0

788.252.133

108.046.203,0

6.823.164,0

69.075.075,0

79.189.954,0

25.507.055,0

101.184.494,0

87.413.802,0

113.607.352,0

36.943.206,0

30.536.783,0

20.274.885,0

13.486.084,0

104.669.013,0

15.400.056,0

29.918.364,0

4.676.555,0

19.899.195,0

26.119.977,0

1.282.947,0

30.688.118,0

9.466.864,0

5.323.812,0

15.878,0

939.548.836

45,8

10,4

-6,8

1,8

6,8

51,7

22,5

-3,6

13,1

-44,7

12,6

-1,5

72,6

24,9

34,2

390,0

-59,2

-8,6

180,9

-45,0

17,3

-21,1

257,8

18,8

50,8

11,3

4,7

51,4

11,6

70,3

10,1

32,8

-2,2

33,6

-1,6

0,0

-4,8

-58,3

8,5

-73,7

178,2

71,5

-41,3

76,9

-14,2

9,3

-45,2

19,2

TÜRK‹YE ‹LE ABD ARASINDA MAK‹NE SEKTÖR TOPLAMI ‹THALAT VE ‹HRACAT RAKAMLARI ($)
‹HRACAT       ‹THALAT              (%)

(OCAK-ARALIK) (OCAK-ARALIK)        De¤iflim
MAL GRUPLARI 2006 2007 2006 2007 ‹HR ‹TH

RAKAMLARLA ABD EKONOM‹S‹

2007 y›l› GSY‹H 13,86 trilyon dolar.

2007 y›l› kifli bafl›na GSY‹H 46 bin dolar.

2007 y›l› enflasyon oran› (TÜFE) yüzde 2,7. 

2007 y›l› iflgücü toplam› 153,1 milyon kifli. 

2007 y›l› iflsizlik oran› yüzde 4,6.

2007 y›l› d›fl ticaret hacmi 3,12 trilyon dolar. 

2007 y›l› ihracat› 1,14 trilyon dolar.

2007 y›l› ithalat› 1,98 trilyon dolar. 

2007 y›l› cari aç›¤› 766,6 milyar dolar. 
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yüzde 4,6 gibi düflük bir düzeyde olma-
s›na ra¤men, son y›llarda rekor düzey-
lere ulaflan cari aç›¤›n› (766 milyar do-
lar) ve hane halk›n›n kazançlar›n› tasar-
ruf etmekten çok tüketim harcamalar›na
kullanmas›n› ABD ekonomisinin potan-
siyel tehdit unsurlar› olarak de¤erlen-
dirmek mümkün. ABD’de ithal edilen
petrolün üçte ikisi ülke içinde tüketili-
yor. ABD’de uzun dönemli ekonomik
problemler aras›nda ekonomik alt yap›-
y› gelifltirmeye yönelik yat›r›mlar›n ye-
tersiz olmas›, yafll› nüfus nedeniyle h›zla
artan t›bbi harcamalar ve emeklilik ma-
liyetleri, geniflleyen ticaret ve bütçe aç›-
¤› ile düflük gelirli ekonomik gruplar›n
dura¤an kalmas› baflta geliyor.

ABD DIfi T‹CARET‹ AÇI⁄I
2006 y›l›nda 2,9 trilyon dolar olan ABD
toplam d›fl ticareti 2007 y›l›nda 3,1 tril-
yon dolar olarak gerçekleflti. 2007 y›l›n-
da ABD’nin toplam ihracat› bir önceki
y›la göre yüzde 12,1 oran›nda art›fl kay-
dederek 1,16 trilyon dolara ulaflm›fl,
toplam ithalat› ise 2006 y›l›na göre yüz-
de 5,3 artarak 1,9 trilyon dolar olarak
gerçekleflmifl durumda. ABD’nin ihra-
cat›nda ilk s›ray› toplam ihracat›n›n yüz-
de 21’ini kapsayan Kanada al›yor.
ABD’nin bu ülkeye ihracat› 2007 y›l›nda
yüzde 7,9 art›fl göstererek 248 milyar
dolara ulaflm›fl durumda. Kanada’y›
yüzde 1,8’lik art›fl ve 136 milyar dolarla
Meksika ve yüzde 18,1 oran›nda çok
dikkat çekici bir art›flla Çin Halk Cum-
huriyeti takip ediyor. ABD’nin ihraca-
t›ndan büyük pay alan di¤er ülkeler ise
s›ras›yla Japonya, ‹ngiltere, Almanya,
Kore ve Hollanda. En büyük art›fl oran›-
n› gerçeklefltiren ülkeler ise, yüzde
28,1’lik bir oranla Brezilya ve yüzde

20,2’lik oranla Almanya. Türkiye ise,
2007 y›l›nda ABD’nin ihracat yapt›¤› 235
ülke aras›ndan 31. olmufl ve ABD’nin
Türkiye’ye ihracat› bir önceki y›la göre
yüzde 14,9 artarak 6,5 milyar dolar ola-
rak gerçekleflmifl durumda. 2007 y›l›nda
ABD en fazla makine ve aksamlar› ihra-
cat› gerçeklefltirmifl olup, bir önceki y›la
göre bu ürünün ihracat›nda yüzde 9
oran›nda art›fl yaflanm›fl ve söz konusu
üründen toplam 198 milyar dolar de¤e-
rinde ihracat yap›lm›fl. 
‹hracattan en yüksek pay› alan ikinci
ürün, elektrikli makine ve cihazlar, ak-
sam ve parçalar› olmufl. Söz konusu
ürünün toplam ihracattan yüzde 12,7
pay ald›¤› ve 2007 y›l›nda ABD’nin 148
milyar dolar de¤erinde elektrikli makine
ve cihaz ihracat› yapt›¤› görülüyor. ‹h-
racattan yüzde 9 oran›nda pay alan
traktör, otomotiv yedek parçalar› ve ak-
sesuarlar› ihracat› ise 2007 y›l›nda 106
milyar dolar olarak gerçekleflmifl du-
rumda.

Ç‹N, ABD PAZARINDA Z‹RVEDE
2007 y›l›nda ABD’nin ithalat›ndaki en
önemli ülke toplam ithalattan ald›¤›
yüzde 16’l›k payla Çin Halk Cumhuriyeti

olurken, ABD’nin Çin Halk Cumhuriye-
ti’nden yapt›¤› ithalat›n bir önceki y›la
göre yüzde 11,7 oran›nda artt›¤› ve top-
lam 321,5 milyar dolarl›k ithalat gerçek-
leflti¤i görülüyor. ABD’nin ithalat›ndan
en büyük pay› alan ikinci ülke 313 mil-
yar dolarla Kanada olurken, onu 211
milyar dolarla Meksika’n›n takip etti¤i
görülüyor. 2007 y›l›nda ABD’nin ithala-
t›ndan ald›¤› payda bir önceki y›la en
fazla art›fl gösteren ülke yüzde 12’lik pay
ile Suudi Arabistan olurken, Japonya,
Almanya, ‹ngiltere, Kore ve Fransa
ABD ithalat›ndaki bafll›ca ülkeler ara-
s›nda yer ald›lar. 
Türkiye ise ABD’nin ithalat yapt›¤› 222
ülke aras›nda 4,6 milyar dolarla 45.s›ra-
da yer alm›fl durumda. 2007 y›l›nda
ABD’nin en fazla ithal etti¤i ürünler
benzin, motor ya¤lar›, fuel oil, etilen,
propilen ve benzeri ürünler olurken, söz
konusu ürünlerin toplam ithalattan ald›-
¤› pay yüzde 18 olup, toplam 361 milyar
dolar de¤erinde ithalat gerçeklefltiril-
mifl. ‹kinci s›ray› yüzde 13,1 oran›nda
pay ve 256 milyar dolarla makine ve ak-
samlar›, üçüncü s›ray› ise 248 milyar do-
lar ile elektrikli makine ve ekipman gru-
bu alm›fl durumda.

ABD’ye ‹hracat›m›z

ABD'den ‹thalat›m›z

D›fl Ticaret Hacmi

D›fl Ticaret Dengesi

‹hracat De¤iflim (%)

‹thalat De¤iflim (%)

163

858

1.020

-695

148

540

688

-392

-8.89

-37.06

144

482

626

-338

-2.87

-10.78

179

598

777

-420

24.05

24.21

221

773

993

-552

23.57

29.17

299

769

1.068

-471

35.35

-0.45

369

916

1.284

-547

23.45

19.04

106

222

328

-115

37.02

31.97

77

168

245

-90

TÜRK‹YE ‹LE ABD ARASINDAK‹ MAK‹NE VE AKSAMLARI 
DIfi T‹CARET‹ (M‹LYON DOLAR - 84. FASIL)

Ocak-Aral›k Ocak-Mart
2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2007 2008
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TÜRK‹YE’DE ISITMA, SO⁄UTMA ve ‹KL‹MLEND‹RME SEKTÖRÜ SON 10 YIL
‹ÇER‹S‹NDE HIZLA GEL‹fi‹YOR. BU SEKTÖRLER‹N GÜNÜMÜZE UYUM SA⁄LAMASINI VE
GELECE⁄‹N‹ fiEK‹LLEND‹RMES‹N‹ AMAÇ ED‹NEN ‹SK‹D, F‹RMALARIN GEL‹fi‹M‹NDE,
DAYANIfiMASINDA, ÜRET‹C‹LERLE TÜKET‹C‹LER‹N B‹L‹NÇLENMES‹NDE VE B‹LG‹
PAYLAfiIMINDA ÖNEML‹ ROLLER ÜSTLEN‹YOR.  

PLATFORMDAN

‹klimlendirme sektörü
‹SK‹D’le yükseliyor
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‹
klimlendirme ve so¤utma makine-
leri, geçen sene oldu¤u gibi bu se-
ne de ihracatta makine sektörünün
lokomotif ürün grubu konumunda.
Her ne kadar kimi çevreler taraf›n-

dan küresel ›s›nman›n müsebbibi olarak
gösterilse de h›zla artan üretim ve ihra-
cat rakamlar›na bakarak, bu cihazlar›n
de¤iflen iklim koflullar›nda vazgeçilmez
olduklar›n› söyleyebiliriz. Makine sektö-
rünün baflat aktörü olan iklimlendirme
ve so¤utma makineleri imalat ve ihraca-
t›nda yakalanan baflar›lar›, yaflanan so-
runlar› ve gelecekte at›lmas› gereken
ad›mlar›, birinci a¤›zdan ö¤renmek için,
‹klimlendirme, So¤utma, Klima ‹malat-
ç›lar› Derne¤i (‹SK‹D) Yönetim Kurulu
Baflkan› fi. Ersan Bakanay ve Dernek
Müdürü Hüseyin M. Yüksel ile bir rö-
portaj gerçeklefltirdik.

‹SK‹D olarak ifltigal alan›n›z nedir?
Derne¤iniz sektörün ne kadar›n›
kaps›yor?
fi. Ersan Bakanay: Derne¤imizin üyele-
ri, klima ve so¤utma sektöründe imalat-
ç› ve temsilci konumundaki firmalardan
olufluyor. ‹SK‹D olarak sektörün yakla-
fl›k olarak yüzde 80-90’l›k bir bölümünü
temsil etmekteyiz.

Derne¤iniz bünyesindeki üyelerini-
ze ne tür hizmetler sunuyorsunuz?
E.B.: Üyelerimizle sektörümüzdeki ge-
liflmeler hakk›nda fikir al›flveriflinde bu-
lunuyoruz. Onlar›n mali, idari, hukuki,
teknolojik ve yaflanabilecek di¤er so-
runlar›yla ilgilenip, çözüm üretmek için
çal›fl›yoruz. Özellikle üyelerimizin arafl-
t›rma gelifltirme çal›flmalar›na yard›mc›
olmak üzere üniversitelerle iflbirli¤i ya-
p›yoruz ve bu konudaki taleplerinin
önünü açmaya çal›fl›yoruz. 
Üyelerimizin d›fl pazarlara aç›lmas› için,
girilecek pazarlar hakk›nda bilgi toplu-
yoruz. Bu bilgiler ›fl›¤›nda, araflt›rma
yapt›¤›m›z ülkelerde Türkiye’nin ihracat
durumunun ne olabilece¤ini de¤erlen-
dirip, üyelerimizi bilgilendirecek rapor-
lar haz›rl›yoruz. Bu raporlar› üyelerimi-
ze ulaflt›r›yoruz. Firmalar›m›z›n haklar›-
n› korumaya, haks›z rekabet koflullar›n-
dan etkilenmelerini engellemeye çal›fl›-
yoruz. Bu kapsamda bütün firmalar› s›k›
olarak kontrol ediyoruz. E¤er haks›z re-
kabet söz konusu olursa, konunun mu-

hataplar›n› uyar›yoruz ve gerekirse sü-
reci adli mercilere kadar tafl›yoruz. Sek-
törümüzü ilgilendiren fuarlar›n organi-
zasyonu ve geliflimi için çal›fl›yoruz. Bu
konuda da oldukça etkili oluyoruz. Bi-
zim sektörün en önemli fuarlar›ndan bi-
ri olan ve iki senede bir yapt›¤›m›z So-
dex Fuar›’n› da May›s ay›n›n bafllar›nda
baflar›yla organize ederek alan›nda Tür-
kiye’nin en büyük fuar›n› gerçeklefltir-
mifl olduk. Üyelerimiz ve sektörümüz bu
olanaktan son derce olumlu bir flekilde
faydaland›lar. Çok önemli bir tan›t›m
imkân› yaratan bu fuarda özellikle bu
sene mesle¤e dönük bir ziyaretçi profili-
nin ilgi göstermesi, organizasyonun ar-
t›k yerleflik bir hale gelmesini sa¤lad›.
Ayr›ca uluslararas› Eurobend Derne-
¤i’nin üyesiyiz. Onlarla s›k› bir temas
halindeyiz. Onlar›n çal›flma gruplar›na
ve sertifika gruplar›na Türkiye’den iflti-
rak ediyoruz. Türkiye flu anda Euro-
bend’de en fazla sertifika alan ülke ko-
numunda. Yani Türkiye, kaidelere, ku-
rallara uygun üretim yapan ülkelerin
bafl›nda geliyor. Klima sektöründe, ev
tipi klimada Avrupa’da lider durumda-
y›z. Tüketimde de onlara yaklafl›yoruz.
Sektörün geliflimine dönük çal›flmalar›-
m›z bu baflar›lar›n yakalanmas›nda mut-
laka etkili olmufltur.
Hüseyin M. Yüksel: Ev tipi klima üreti-
minde birinci ülke konumunday›z. Ayr›-
ca, bizden sonra gelen Çek Cumhuriyeti
de, kendi markas›n› üretmiyor. Bir
Uzakdo¤u firmas›n›n orada kurdu¤u
fabrikada üretim yap›l›yor.
E.B.: Mesela split sektöründe üretim hiç
yap›lm›yordu. Ürünler tamamen d›flar›-
dan geliyordu. Türk firmalar bu pazar›n
büyüklü¤ünü görünce üretimlerini de-
¤ifltirdiler ve yabanc› firmalarla ortak
çal›flmalar yapt›lar ve split konusunda

Türkiye flu anda lider duruma geldi. Biz
tabi ki sektörümüzü tan›t›rken bir yan-
dan da Türkiye’yi tan›t›yoruz. Mesela
bütün toplant›larda, ülkemizin tan›t›m›,
bir baflka deyiflle Türkiye pazarlamas›
önde gelen konulardan biri. 2010 y›l›n-
da, REHVA Dünya Klima Kongresi An-
talya’da gerçekleflecek. Bin 500 kat›l›m-
c›yla gerçekleflmesi beklenen bu orga-
nizasyonu biz de destekliyoruz. Ayr›ca
tüm bu faaliyetlerimizi yaparken bir ta-
k›m Türk dernek ve vak›flar›yla da dir-
sek temas› kuruyoruz. ‹ZODER, DOS‹-
DER, ‹SKAV ve TTMD ile birlikte hare-
ket ediyoruz. 

Baz› çevreler taraf›ndan klimalar›n
fazla enerji tüketti¤i ve küresel ›s›n-
man›n kayna¤› olmasa bile bu süre-
ci h›zland›ran bir etmen oldu¤u öne
sürülüyor. Ayn› zamanda, de¤iflen
iklim koflullar› da klimalar› vazge-
çilmez hale getiriyor. Bu konu hak-
k›ndaki görüflleriniz nelerdir?
E.B.: Bu konuda kesin rakamlar› bilme-
mekle beraber flunlar› söyleyebilirim.
Küresel ›s›nman›n as›l sebebi, fosil ya-
k›tlar›n tüketiminden kaynaklanan, at-
mosfere sal›nan gazlar. Bu aç›dan kli-
malar küresel ›s›nman›n sebebidir de-
mek do¤ru olmaz. Ancak tabi ki de¤i-
flen iklim koflullar› sebebiyle insanlar›n
klimaya ihtiyaçlar› artt›. Örne¤in yapt›-
¤›m›z ölçümler sonucunda yafl termo-
metre dedi¤imiz, insan› çok etkileyen s›-
cakl›klar›n 1-1,5 derece artt›¤›n› görüyo-
ruz. Yani s›cakl›k insanlar›n al›flk›n oldu-
¤u derecenin üstüne ç›km›fl durumda.
Bu flartlar alt›nda da klima kullan›m› bir
anlamda zorunlu oluyor. Netice olarak,
küresel ›s›nmay› klimalar yaratmad›
ama tabi ki klimalar da enerji tüketti¤i
için bu süreci olumsuz yönde etkiliyor
diyebiliriz. 
H.Y.: Her türlü enerji tüketimi ne yaz›k
ki küresel ›s›nmaya negatif etki ediyor.
Ama klimalar yüzünden küresel ›s›nma
oldu demek do¤ru olmaz. 

Ersan Bakanay
‹SK‹D Yönetim Kurulu Baflkan›

Türkiye’de a¤›rl›kl› olarak do¤a dostu
A ve B gruplar› klimalar üretiliyor.
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verimli üretime geçifl için bir sürece ih-
tiyaç var. Haz›rl›klar tamamland›¤›nda
sanayi tipi klimalarda da A ve B grubu
üretimleri bafllayacak. Biz de yasaklama
söz konusu oldu¤unda, bu klimalar›n flu
an için kapsam d›fl›nda tutulmas›n› iste-
dik. Çünkü bu uygulama, belirtti¤im gi-
bi maliyetleri çok art›r›r ve sektör flu an-
da bu maliyetin alt›ndan kalkamaz. Tü-
ketici klima alaca¤› zaman A veya B
grubu oldu¤unu de¤il de fiyat› dikkate
al›yor. Bu sebepten Hüseyin Bey’in de-
di¤i gibi, tüketiciyi verimli klimalara
yönlendirmek ad›na, düflük verimli kli-
malara vergi art›r›m› getirmek gibi uy-
gulamalar hayata geçirilerek, fiyatlar
dengelenmeli.

Çevre ve insan sa¤l›¤›na duyarl›l›¤›-
n›z nedir? Bu konuda ne gibi çal›fl-
malar yürütüyorsunuz?
E.B.: Bu konuda hastane klimas› konu-
sunda bir çal›flmam›z oldu. Hastaneler,
hepimizin bildi¤i gibi, mikroplar›n ve
bakterilerin yo¤un oldu¤u yerler. Oralar-
daki klimalar›n da özel olmas› gerekiyor.
Özel klima uygulamas›na geçilmesi için
iki senelik bir çal›flma yürüttük ve bir ki-
tapç›k haz›rlad›k. K›sa süre içerisinde bu

kitapç›k bütün hastanelere ve sektörü-
müzdeki firmalara gönderilecek. 
H.Y.: Hastanelerdeki klimalar›n olmas›
gerekti¤i düzeyde ve çeflitte olmad›¤›n›
maalesef biliyorduk. Birkaç sene önce
gazetelerde, hastanelerde yaflanan be-
bek ölümleri pefl pefle manflete ç›kt›.
Ölümlerin sorumlusu olarak da klima-
lar gösterildi. Resmi bilgi almakta zor-
land›k, ancak ölümlerin klimalardan
kaynakland›¤› konusunda ciddi flüphe-
lerimiz var. Ama yine de, hastanelerde-
ki klimalar›n olmas› gerekenden çok
uzak bir noktada oldu¤u gerçe¤ini göz
önüne alarak, bir çal›flma bafllatt›k. Bu
çal›flma kapsam›nda, hastane klimas›
nas›l olmal›d›r, kullan›m› nas›l olmal›-
d›r, bak›m› nas›l yap›lmal›d›r gibi bafl-
l›klarda aç›klamalar içeren, hastaneler-
deki bütün personelin ve hastalar›n an-
layaca¤› üslupla yaz›lan bir kitapç›k ha-
z›rlad›k. Önümüzdeki süreçte bu kitap-
ç›¤›n tan›t›m› ve da¤›t›m› gibi çal›flma-
lar›m›z olacak. Bu çal›flman›n sonuç al-
mas›n› ve hastanelerdeki klimalar› ol-
mas› gereken seviyeye getirmesini
umuyoruz. Bunun d›fl›nda çevre konu-
suna dönük bir di¤er çal›flmam›z ise,
demin de bahsetti¤imiz enerji verimlili-
¤inin yükseltilmesine dönük çal›flmala-
r›m›z. Sektörümüze ve üyelerimize bu
konuda iletmifl oldu¤umuz pek çok du-
yurumuz var. Bir di¤er çal›flmam›z› ise,
klimalarda so¤utucu özelli¤i olan insan
sa¤l›¤›na kimi zararlar› olan bir tak›m
ak›flkan gazlar›n yasaklanmas›na dönük
yap›lan çal›flmalara verdi¤imiz destek-
ler oluflturuyor. 
Makine sektöründe, ihracatta 2007 y›l›-
n›n en baflar›l› grubu klimalar. OA‹B ve-
rilerine göre bu grupta 2007’de yaklafl›k
1,7 milyar dolar ihracat gerçekleflmifl.
2008 y›l›n›n ilk dört ay›nda da yaklafl›k
640 milyon dolar seviyesinde bir ihra-
catla klima ve so¤utucular yine zirvede.
Bu verileri de göz önüne ald›¤›m›zda
2008’den beklentileriniz nelerdir?
E.B.: Gerek dünyada gerekse ülkemizde
baz› sektörlerde yaflanan ciddi bir kriz
var. Bu krizi duymak bir yana art›k his-
setmeye bafllad›k. Krize ra¤men bizim
sektörümüzde ciddi bir büyüme yaflan›-
yor. Özellikle ihracatta daha da ileriye gi-
dece¤imizi düflünüyorum. Sektörümü-
zün en önemli özelli¤i ithalat›m›z›n ihra-
cat›m›z›n yar›s› kadar olmas›. 

56

m
om

en
t

ex
p

o

Yüksek enerji tüketen baz› eski tip
klimalar konusunda bir düzenleme-
ye gidilmesi gündemdeydi. Bu süreç
sizi ne yönde etkiler?
H.Y.: fiu anda somut olarak bir düzenle-
me veya yasak gelmifl de¤il ve bu düzen-
lemeyi yapmak çok kolay da de¤il. An-
cak bir aflamada bu düzenleme olacak ve
biz de düzenlemeyi destekliyoruz. Daha
verimli klima kullan›m› gerçekten hem
ülkemiz, hem tüketicimiz, hem de çevre-
miz için faydal› ve gerekli bir uygulama.
Bu düzenleme için 2008’in erken olaca¤›-
n› düflünüyorum. Zaten henüz bir düzen-
leme de olmad›. Fakat gelmesi için ‹S-
K‹D, ‹klimlendirme Sektör Meclisi, ima-
latç›lar, Enerji Bakanl›¤› bu konuda sü-
rekli temas halinde çal›flmaktalar. Biz de
bu çal›flmalarda kendi görüfllerimizi ilet-
tik. Verimli kliman›n desteklenmesi ve
verimsiz kliman›n engellenmesi hatta ce-
zaland›r›lmas› gibi önerilerimiz var. Yaz
sezonuna girdi¤imiz için ve klima da se-
zonluk bir ürün olarak görüldü¤ü için bu
sene bir düzenleme zor görünüyor. Bu
çal›flman›n sonuçlar›n› seneye görece¤i-
mizi umut ediyoruz. 
Bir zorunluluk olmasa da görmeye bafl-
lad›¤›m›z kimi sonuçlar var. Firmalar ve-
rimli klima satmak için kampanyalar dü-
zenliyorlar, reklâmlar›n› buna göre belir-
liyorlar. 
E.B.: Klimalar normalde A, B, C, ve D
gruplar› olarak s›n›fland›r›l›yor. Türki-
ye’de a¤›rl›kl› olarak A ve B gruplar›
üretiliyor. C ve D gruplar› genelde yurt-
d›fl›ndan geliyor. Bu aç›dan içerideki
üretimin daha yüksek kalitede oldu¤u-
nu ve ev tipi klima üretiminde ülkemiz-
de bir sorun yaflanmad›¤›n› söyleyebili-
rim. Ancak, büyük, sanayi tipi diye tarif
etti¤imiz klimalar›n imalat›nda sorunlar
yaflan›yor. Bu tip klimalarda çevreye
duyarl›, yüksek verimli üretim yapma-
n›n maliyeti çok yüksek. Burada yüksek

“ Türk klimalar›n›n ve so¤utucular›n›n dünyan›n her
taraf›nda sat›lmas›, bu cihazlar›n fiyatlar›n›n uygun
olmas›n›n yan› s›ra, kalitede, dayan›kl›l›kta, teknolojide
ve insan sa¤l›¤›na duyarl›l›kta da ça¤›n gereklerinin
yerine getirildi¤ine iflaret ediyor.”

Hüseyin M. Yüksel
‹SK‹D Dernek Müdürü

Yeni Ar-Ge teflvik yasas›n›n Türkiye 
flartlar›na uygun olmada¤›n› 
düflünüyorum.
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Bizi di¤er sektörlerden ay›ran en büyük
fark bu. Son befl alt› y›lda neredeyse ki-
mi zaman büyümemizi 10’a katlad›k. Tür-
kiye bu alanda neredeyse bir üretim üs-
sü haline geldi. Tabi ki bizim en büyük
iste¤imiz hem üretim hem de teknoloji
üssü haline gelmek. Bunun için de üni-
versitelerle ve di¤er enstitülerle birlikte
çal›fl›p sistemimizi gelifltirmeyi planl›yo-
ruz. Türkiye’nin hem hammadde kay-
naklar›na hem de pazarlara yak›n olu-
flundan ve iflçilik maliyetlerinin görece
düflük olmas›ndan kaynakl› ihracatta bir
tak›m avantajlar› mevcut. Bu sebepler-
den ötürü dünyan›n her taraf›na mal sa-
tabiliyoruz. 
H.Y.: 2008 y›l›nda ve ilerleyen süreçlerde
büyümeye devam edece¤imize inan›yo-
rum. Ancak son birkaç y›lda afl›r› h›zl›
büyümemizden ötürü, kalifiye ifl gücü
bulma konusunda bir tak›m s›k›nt›lar ya-
fl›yoruz. Bu sorunu gidermek için de ça-
l›flmalar yürütmeye bafllayaca¤›z.

Devletin Ar-Ge ve üniversite sanayi
iflbirliklerine dönük teflviklerinin ar-
t›fl› söz konusu. Bu geliflmelerin sek-
töre yans›mas› ne durumda?
E.B.: Evet, bu konuda at›lan kimi ad›mlar
var ancak, bu ad›mlar at›l›rken berabe-
rinde yo¤un da bir prosedür yürütülü-
yor. Bu sebepten teflviklerin istenilen dü-
zeyden uzak oldu¤unu düflünüyorum.
Teflviklere ulaflmak için çok fazla kural
koyulmas›, firmalar›n zaman ve para kay-
betmesine sebep oluyor bu durum da
teflvikleri biraz anlams›zlaflt›r›yor. Biz sek-
tör olarak ciromuzun yüzde 3 ile 5’ini Ar-
Ge çal›flmalar›na ay›rmaya karar verdik.
Bu büyük bir rakam. Bunu yaparken,
devletten istedi¤imiz oranda teflvik ala-
mazsak mali yap›m›z bozulabilir. Bu ko-
nuda zaman içinde bir kolaylaflt›rma ve
güven ortam›n›n yarat›lmas› gerekiyor. 
H.Y.: Son Ar-Ge kanununda baz› büyük-
lükler tarif ediliyor. Devlet, teflvikten ya-
rarlanman›z için, çok say›da tam zamanl›
Ar-Ge çal›flan› istiyor. De¤il istenen say›-
da Ar-Ge çal›flan›, bütün çal›flanlar› o sa-
y›da olmayan firmalar›m›z var. Genel
olarak sektörümüz, birkaç büyük firma
d›fl›nda KOB‹’lerden olufluyor ve KO-
B‹’lerimizin de flu anda o ölçeklere ulafl-
mas› mümkün de¤il. KOB‹’lere dönük
Ar-Ge teflviklerinin daha kolay bir flekil-
de verilmesi gerekiyor. 

Genel olarak Türk makine sektörü-
nün dünya pazar›ndaki durumunu
de¤erlendirir misiniz?
E.B.: Türk makine sektörü sürekli olarak
büyümesine ve pazarlar›n› gelifltirmesine
ra¤men dünya pazar›ndan ald›¤›m›z bin-
de 4’lük oran yolun bafllar›nda oldu¤u-
muzu gösteriyor. Geliflimin bir süreçte
h›zlanaca¤› inanc›nday›m. Ar-Ge yat›-
r›mlar›m›z› yapt›¤›m›zda, kalitemizi art›r-
d›¤›m›zda Türk makine sektörünün oto-
matik olarak pay›n› geniflletece¤ini düflü-
nüyorum. Türkiye gerçekten çok farkl›
pazarlara girdi ve her tarafa mal satmaya
bafllayan sanayicilerimiz kendilerini ka-
n›tlamaya bafllad›lar. Ancak, Türk malla-
r›na dönük geçmiflten kalan önyarg›lar
hala devam ediyor. Geçmiflte, kalitesiz
ürünlerle d›fl pazarlara aç›lmaya çal›flan
giriflimcilerin b›rakt›¤› olumsuz izlenim-
leri silmemiz gerekiyor. Bu anlamda
markalaflmam›z ve bu sayede güven te-
sis etmemiz gerekiyor. 

‹hracat›n daha da artmas› için devlet
ne gibi uygulamalar yapmal›?
E.B.: Hükümeti bu konuda baflar›l› bulu-
yorum. Pek çok ülkeye ziyaretlerde bulu-
nuluyor ve bu ziyaretler, eskiden oldu¤u
gibi sadece siyasi amaçl› ziyaretler ol-
maktan ç›kt›lar. 
Ayn› zamanda ticaret heyetlerinin ziya-
retleri, ülke tan›t›m› ve karfl›l›kl› anlaflma-
lar gerçeklefliyor. Gidiflattan umutluyum
ve bu sürecin muhafaza edilmesi duru-
munda bile baflar›l› olaca¤›m›z› düflünü-
yorum. Zaten bu konuda giriflimcilere ve
bizim gibi sivil toplum örgütlerine de
çok ifl düflüyor. 
Her fleyi devletten beklememek laz›m.
Tabi ki bunun yan›nda imalatç›lar›m›z›
zor durumda b›rakan ucuz ve kalitesiz
ürünlerin giriflinde k›s›tlamaya gidilmesi
de gerekiyor. 

Makine Sanayi Sektör Platformu im-
zac›lar›ndan biri olarak, platforma
nas›l bir misyon yüklüyorsunuz? 
E.B.: Ben platformu önemsiyorum ve
toplant›lar›na da kat›l›yorum. Platfor-
mun kurucu öznesi ve motor gücü olan
OA‹B’in uygulamaya geçirdi¤i OSO ça-
l›flmas›n› da çok faydal› buluyorum.
Üyelerimize bu f›rsattan yararlanmalar›
gerekti¤ini anlat›yoruz. Bu sayede mali-
yetimizi önemli oranda düflürebiliyoruz.
Makine sektörünün neredeyse bütün bi-
leflenlerini bir araya toplayan platform,
bileflenlerin taleplerini örtüfltürdü¤ü ve
do¤ru formüle edebildi¤i ölçüde Türk
makine sektörü ilerleyecektir diye düflü-
nüyorum. Ayr›ca bizler de bir araya gel-
di¤imizde, çal›flmalar›m›zdaki baflar›l›
yönleri, att›¤›m›z do¤ru ad›mlar› paylafl-
t›¤›m›zda yani birbirimizin deneyimleri-
ni ö¤rendi¤imizde daha baflar›l› oluruz
diye düflünüyorum. Bu sayede, platform
vas›tas› ile çok faydal› bir bilgi al›flverifli-
ni hayata geçirebilece¤imiz zemin de
haz›rlanm›fl oldu. Bana göre flu andaki
gidifl gayet olumlu ve iyi. Bu çal›flman›n
neticelerini hemen elde edemeyebiliriz
ama ben bu sürecin çok faydal› olaca¤›-
n› düflünüyorum.

‹SK‹D NE YAPIYOR?

>> Üyelerinin yaflad›¤› mali, idari, hukuki, teknolojik 

sorunlara çözüm üretiyor.

>> ‹hracat yap›lacak pazarlarda incelemeler yap›yor.

>> Firmalar› denetleyip haks›z rekabeti engellemeye 

çal›fl›yor.

>> Ar-Ge çal›flmalar›na daha fazla kaynak ayr›lmas›na 

çal›fl›yor.

>> Çevre ve insan sa¤l›¤›na duyarl› üretim için çal›fl›yor.

>> Türk klima sektörünün yan›nda Türkiye’yi de dünyaya

tan›t›yor.
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BAfiARI H‹KAYES‹



HASAN BASR‹ BOZKURT ÖNDERL‹⁄‹NDE 1978 YILINDA KURULAN, 
‹HRACATA 1999 YILINDA BAfiLAYAN H‹DROMEK BU GÜN ‹fi MAK‹NELER‹

SEKTÖRÜNDE ÜRET‹M KAPAS‹TES‹, ÜRÜN KAL‹TES‹ VE ‹HRACAT
RAKAMLARIYLA B‹R DÜNYA MARKASI HAL‹NE GELM‹fi DURUMDA. 

‹fl makinelerinde bir dünya markas› 

H‹DROMEK

S
on y›llarda h›zl› büyümesi ve
ihracat art›fl› ile dikkat çeken
Türk makine sektörü, ulusla-
raras› pazarlarda kendi mar-
kalar›n› yaratmaya bafllad›.

Pek çok ürün grubunda dünya çap›nda
hâkimiyet kurabilen Türk firmalar›n›n
içinde öne ç›kan ve yolun bafl›nda olan
giriflimciler aç›s›ndan örnek teflkil eden
firmalardan birisi de Hidromek. 1978 y›-
l›nda mütevaz› bir bütçe ile kurulan ve
bugün ifl makineleri imalat ve ihracat›n-
da bir dünya markas› olan Hidromek’in
hikâyesini, konumunu ve hedeflerini
Hidromek Genel Müdür Yard›mc›s›
Mustafa Bozkurt’tan dinledik.

1978 YILINDA 
BAfiLAYAN H‹KÂYE
Hidromek’in kuruluflunu k›saca anlatan
Mustafa Bozkurt, “Hidromek, kurucusu
ve bugün de yönetim kurulu baflkan›
olan Sn. Hasan Basri Bozkurt önderli-
¤inde 1978 senesinde sektördeki faali-
yetlerine bafllad›. Önceleri traktöre
monte yükleyici kaz›c› ataflmanlar› ya-
parak ifle bafllayan firmam›z, kuruluflun-
dan bu güne kadar geçen süreçte geli-
flim ve ilerleme hedefiyle, sürekli yat›-
r›mlar yaparak ifl makineleri üretim sek-
töründe ciddi anlamda söz sahibi olma-
y› baflarm›fl durumda. Firmam›z, en son
üretim teknolojilerini kullanarak estetik,
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ergonomik ve performans aç›s›ndan
dünya standartlar›nda ifl makineleri
üreterek, sektöründe kendi üretim ga-
m›nda dünya çap›ndaki markalardan bi-
ri olmufltur? diyor.

5 KITADA 50 ÜLKEYE ‹HRACAT
Baflar›l› olmak için elbette çok çal›flmak
gerekiyor, ancak çok çal›flman›n d›fl›nda
yakalanan f›rsatlar› iyi de¤erlendirmek
de önemli. Bozkurt, bu kapsamda Hid-
romek’in baflar› öyküsünde yaflad›klar›
önemli k›r›lma noktalar›n› flöyle anlat›-
yor: “Hidromek 1998 y›l›nda Alman
TÜV firmas›ndan ISO 9001 kalite belge-
sini alm›fl ve akabinde 1999 y›l›ndan
sonra ihracata bafllam›flt›r. Avrupa, As-
ya, Avustralya, Güney Amerika ve Afri-
ka k›talar›nda 50’ ye yak›n ülkeye sürekli
ve düzenli olarak ihracat yap›yoruz. Ön-
de gelen ihracat pazarlar›m›z aras›nda
‹spanya, Fransa, Portekiz, Rusya, Bulga-
ristan ve Cezayir bulunuyor. Ayr›ca
Avustralya, Macaristan, Romanya, Po-
lonya, Suriye, ‹ran, BAE, ‹srail, Tunus,
Fas, Azerbaycan ve Kazakistan ihraç
yapt›¤›m›z önemli ülkeler aras›nda yer
al›yor. Turquality program›n›n destek
kapsam›na giren ilk 33 firma aras›nda
yer alm›fl olmam›z yaflad›¤›m›z bir di¤er
önemli k›r›lma noktas› olarak de¤erlen-
dirilebilir. D›fl Ticaret Müsteflarl›¤›nca
uygulanan ve vizyonu 10 y›lda 10 dünya
markas› yaratmak olan Turquality prog-
ram›nda, firmam›z›n operasyonel ve or-
ganizasyonel yetkinli¤i, markam›z›n
uluslararas› gücü dikkate al›nd› ve des-
tek kapsam›na bu sayede dâhil edildik.”

183 B‹N METREKARE 
ÜRET‹M TES‹S‹
Sohbetimizin devam›nda, dünyan›n
dört yan›na ihracat yapmay› baflaran bu
firman›n organizasyon yap›s›n›, ürünle-
rini ve üretim aflamalar›n› ö¤renmeye
çal›fl›yoruz. Bize Hidromek’in organi-
zasyon yap›s›n› anlatan Bozkurt, “Hid-
romek’in üretimi, Ankara’da Kaz›c› Yük-
leyici Üretim Fabrikas›, Ekskavatör Üre-
tim ve Montaj Fabrikas›, ‹zmir’de Kaz›c›
Yükleyici Montaj Fabrikas› olmak üzere
183 bin metrekare alana sahip tesisle-
rinde yap›l›yor. Firmam›z›n Türkiye’de
Ankara, ‹stanbul Anadolu, ‹stanbul Av-
rupa, ‹zmir, Bursa, Elaz›¤, Tarsus, An-
talya, Samsun, Kayseri ve Trabzon’ da
olmak üzere toplam 11 bölge müdürlü-
¤ü bulunuyor. Türkiye’ de 60’a yak›n
yetkili servisimize ilaveten, büyük iller-
de servis istasyonlar› ve bölge müdür-
lüklerine ba¤l› olarak çal›flan gezici ser-
vis araçlar›m›z ile müflterilerimize an›n-
da sat›fl sonras› hizmet veriliyor” diyor.
Hidromek’in büyüme politikas›na para-
lel olarak, Avrupa pazar›na yönelik yat›-
r›mlar› hayata geçirmeye bafllad›klar›n›
söyleyen Mustafa Bozkurt, “Bu maksat-
la, Fransa, ‹spanya ve Portekiz pazarla-
r›n› kontrol ederek, ‹spanya Barselo-
na’da kendimize ait ilk sat›fl-pazarlama
ve sat›fl sonras› hizmetler kuruluflumuz
olan Hidromek Espana SL.’yi kurduk”
diyor. Hidromek’in üretim hatt›n› ifl ve
inflaat makineleri olarak tan›mlayan
Bozkurt, “Ürünlerimiz temel ayr›mda,
ekskavatör ürün gam›nda lastikli model
HMK 200 W, paletli modellerde ise

HMK 220LC ve HMK 300LC, kaz›c› –
yükleyici tipi ifl makinelerinde dört te-
kerden tahrikli 102 B ve dört tekerden
tahrikli ayr›ca dört tekerden direksiyon
kumandal› 102 S modeller ana ürünler-
dir” diyor. Bozkurt ayr›ca, bu ürünlerin
çok daha fonksiyonel hale getirilmesi-
ne ve çok farkl› ifllerde kullan›lmas›na
olanak sa¤layan ataflmanlar›n büyük
bölümünün de kendi tesislerinde üre-
tildi¤ini söylüyor.

H‹DROMEK’‹N ÜRET‹M‹ DÜNYA
STANDARTLARINDA
Hidromek Kaz›c› Yükleyici Fabrikas› üç
farkl› ana prosesten olufluyor. Bu pro-
sesler s›ras›yla; Kaz›c› Yükleyici ve Eks-
kavatör malzemelerinin haz›rl›k ifllemle-
ri, Kaz›c› Yükleyici parçalar›n›n kaynakl›
imalat› ve Kaz›c› Yükleyicilerde kullan›-
lan hidrolik silindirlerin imalat›ndan
olufluyor. Malzeme haz›rl›k atölyesinde
bulunan çeflitli vas›ftaki ham maddele-
rin önce kumlama yap›larak malzeme
yüzeyleri temizleniyor ve kesim için ha-
z›r hale getiriliyor. Temizlenmifl malze-
melerin kesimi, oksijen, plazma, lazer ve
su alt› plazma kesim tezgâhlar›nda yap›-
l›yor. Kesim ifllemi biten malzemeler
do¤rultma, bükme, kaynak a¤z› açma
ve iflleme gibi di¤er süreçler için ilgili
hücrelere sevk ediliyor. ‹fllemi bitmifl
parçalar bu süreç boyunca gruplanarak
önceden belirlenmifl parti büyüklükle-

Mustafa Bozkurt
Hidromek Genel Müdür Yard›mc›s›

Hedefimiz ifl ve inflaat makinelerinde
dünya markalar›na alternatif olmak.

“ “‹fl ve inflaat makineleri sanayi sektöründe küresel
rekabet içinde yer alan, gelifltirdi¤i teknoloji ve pazara
sundu¤u ürünlerle tüketicilerin dünya markalar›na
alternatif olarak gördü¤ü ve tercih etti¤i bir marka ve
üretici olmak” H‹DROMEK’in vizyonunu oluflturuyor.”
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rinde set haline getirilerek üretimin di-
¤er aflamalar›na haz›r hale getiriliyor.
Bu ifllemlerin tamam› CNC tezgâhlarda
gerçeklefltiriliyor. Kaynakl› - talafll› ima-
lat atölyelerinde hücre tipi üretimi yap›-
l›yor ve her makine parças› için bir veya
birden fazla iç içe girmifl hücre bulunu-
yor. Bu hücreler parçalar›n imalat sü-
reçlerine göre düzenlenmifl olup, kay-
nak prosesleri kaynak robot istasyonla-
r›nda, iflleme prosesleri ise bilgisayar
kontrollü iflleme merkezlerinde gerçek-
lefltiriliyor. Üretim bu süreçlere göre efl
zamanl› olarak bu hücrelerde yap›l›yor.
Hidrolik silindir imalat›; mil iflleme hatt›,
boru iflleme hatt› ve montaj hatt›ndan
olufluyor. Her hat imalat süreçlerine gö-
re kaynak robotlar›, CNC tornalar ve ifl-
leme merkezleri ile donat›lm›fl durum-
da. Kaz›c› Yükleyici fabrikas›nda tan›m-
lanan süreçler minimum donan›m, mal-
zeme, üretim alan› kullanarak, üretim
için gerekli olan girdilerin kontrollü fle-
kilde imalat süreçlerine yay›lmas› sa¤la-
narak ve israflar (örne¤in; ihtiyaç fazlas›
üretim, gereksiz operasyonel bekleme-
ler, ihtiyaç fazlas› stok, gereksiz malze-
me transferleri, üretim hatalar›ndan ge-
len kay›plar vb.) minimize edilerek yap›-
l›yor. Kaz›c› yükleyici fabrikas›nda yap›-
lan karma üretim, üretim parçalar›n›n
de¤iflik çevrim zamanlar›na sahip olma-
s›na ra¤men hat dengelemesi yap›larak
ayn› ak›fl h›z›nda dengeli bir flekilde
gerçeklefltiriliyor. Bu sayede daha kon-
trollü, sürekli iyilefltirmeye aç›k, yüksek
verimlilikte ve esnek bir üretim gerçek-
lefltirilmifl oluyor. Böylece süreçlerin
her aflamas› kolay ve etkin bir flekilde
kontrol edilerek yüksek ürün kalitesi
sa¤lan›yor. 

ÜLKE EKONOM‹S‹NE 
ÖNEML‹ KATKI
Mustafa Bozkurt, firmalar›n›n büyüme-
sinin sadece kendileri için de¤il yan sa-
nayinin de geliflimi aç›s›ndan f›rsatlar
sundu¤unu, bu yönüyle istihdam› art›-
rarak da ülke ekonomisine fayda sa¤la-
d›¤›n› belirterek, “Hidromek’in büyü-
mesi ve geliflmesiyle birlikte yan sanayi-
de de geliflme ve büyüme gerçeklefliyor.
Kaz›c› Yükleyici ve Ekskavatör üretim
hatlar›nda 3 bin çeflit malzeme kullan›l›-
yor. Yaklafl›k 150 tedarikçi ile çal›yoruz.
Tedarikçilerden ba¤lant› elemanlar›, re-

korlar, s›zd›rmazl›k ürünleri gibi stan-
dart ürünler al›yoruz. Bunlar›n d›fl›nda
Hidromek için özel üretilen ürünlerde
mevcut. Hidromek’in büyümesi ile be-
raber tedarikçilerin ticari hacimleri de
büyüyor, malzeme çeflitlilikleri, teknolo-
jik geliflimleri art›yor, yurt içi ve d›fl› fu-
arlara kat›l›mlar› sa¤lan›yor” diyor.

TEMEL HEDEF
‹HRACATI ARTIRMAK
2008 y›l› hedeflerinden bahseden Mus-
tafa Bozkurt, 2007 y›l›nda yaklafl›k ola-
rak bin 500 adet ifl makinesi ihraç ettik-
lerini ve bu rakam›n üretimlerinin yüz-
de 50’sine denk geldi¤ini söylüyor. 2008
y›l›nda, bu oran› toplam üretimlerinin
yüzde 70’ine ç›karmay› düflündüklerini
dile getiren Bozkurt, ihracat oran›n›n
yükselmesi için öncelikle ekskavatör
ürün yelpazesinin geniflletilerek yeni ih-
racat pazarlar›na girmeyi hedefledikleri-
ni belirtiyor. Yat›r›m planlar›n› da ayr›n-
t›l› olarak anlatan Bozkurt, “Hidromek
Kaz›c› Yükleyici üretim fabrikas› için
2008 yat›r›m plan›nda öncelikle hidrolik
silindir üretim hatt›n›n modernizasyonu
yer al›yor. Söz konusu üretim hatt›nda
tam otomasyona geçilmesi planlan›yor.
Bu do¤rultuda, CNC iflleme tezgâhlar›,
Friksiyon (sürtünmeli) kaynak makinesi,
kaynak robotlar› ve iflleme merkezleri
ile kaynak robotlar›na malzeme yükle-
me-boflaltmalar› yapacak tafl›ma robot-
lar›n›n bir k›sm›n›n al›m› yap›lm›fl du-
rumda. Ekskavatör üretim fabrikas›n›n
kaynakl› imalat bölümü için 6 adet
gantry tip kaynak robot sistemi yat›r›m›
planlan›yor. Yine ayn› fabrikan›n talafll›
imalat bölümü için bohrwerk iflleme
tezgâhlar› al›m› da 2008 yat›r›m plan›
içerisinde” diyor. Mustafa Bozkurt,
H‹DROMEK’in vizyonunu “ifl ve inflaat
makineleri sanayi sektöründe küresel
rekabet içinde yer alan, gelifltirdi¤i tek-
noloji ve pazara sundu¤u ürünlerle tü-
keticilerin dünya markalar›na alternatif
olarak gördü¤ü ve tercih etti¤i bir mar-
ka ve üretici olmak” fleklinde tan›mlaya-
rak, “Bugün makinelerini 5 k›tada, 50
ülkeye ihraç eden ve global bir marka

olan H‹DROMEK, uluslararas› arenada
gösterdi¤i bu baflar›s›yla flimdiden flir-
ket vizyonu do¤rultusunda çok önemli
bir yol kat etmifl durumda” diyor.

‹Ç PAZARIN 
CANLANDIRILMASI LAZIM
Mustafa Bozkurt ile sohbetimizin son
gündemini ifl makineleri sektörünün ya-
flad›¤› sorunlar oluflturuyor. Hafriyat
makineleri üreten yerli bir sanayici ola-
rak pek çok sorunla karfl›laflt›klar›n› dile
getiren Mustafa Bozkurt, “Ekonomik
yap›daki istikrars›zl›ktan dolay› çok
uzun vadeli planlar yap›lmas› çok zor.
2008 y›l›nda Türkiye’nin iç pazar› geçen
y›l›n yar›s› kadar daralm›fl durumda. Bu
da sektörümüz aç›s›ndan ciddi s›k›nt›lar
yarat›yor. Türkiye’de ifl makinesi sanayi-
nin çok geliflmemifl olmas›ndan kaynak-
l›, yan sanayi de çok geliflmemifl du-
rumda. Yurtd›fl›ndaki rakiplerimize göre
finansman daha pahal› oluyor. Türki-
ye’de ana girdi maliyetleri çok yüksek.
Ayr›ca yetiflmifl insan gücü s›k›nt›s› ya-
flanmas› da ifllerimizi güçlefltiriyor. ‹fl
makinesi üretimi, Ar-Ge, tasar›m de-
partmanlar›nda kalifiye eleman bulmak-
ta zorlan›yoruz. Bunlar›n yan›s›ra ürün-
lerini Türkiye’de üretip ihracat yapan
firmalar için nakliye çok büyük sorun
oluyor, özellikle deniz afl›r› pazarlara
ürünler sevk edilirken çok ciddi sorun-
larla karfl›lafl›yoruz” diyor. Hidromek
örne¤inden de anlafl›ld›¤› gibi, firmala-
r›m›z›n dünya markas› olabilmek için ti-
tiz, planl› ve yo¤un bir tempoda çal›fl-
malar› gerekti¤i görülüyor. Türk firma-
lar›, pazarlar›n› ciddi bir fizibilite çal›fl-
mas› sonucunda belirleyerek, hedefleri-
ni do¤ru kurgulad›klar›nda ve tabi ki
Mustafa Bozkurt’un de¤indi¤i s›k›nt›lar
yetkililer taraf›ndan giderildi¤inde pek
çok dünya markas› ile tan›flabiliriz.
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N‹SAN AYINDA ALMANYA’DA GERÇEKLEfiEN ULUSLARARASI XPLORE 2008
OTOMASYON PROJE YARIfiMASI’NDA YILDIZ TEKN‹K ÜN‹VERS‹TES‹’NDEN
“QUADROTOR HAVA ARACI”  VE “GÖKDELENLER ‹Ç‹N CAM TEM‹ZLEY‹C‹
ROBOT” PROJELER‹ KEND‹ KATEGOR‹LER‹NDE 2. VE 3. OLARAK HEM ÜLKE
TANITIMINA KATKIDA BULUNDULAR HEM DE SANAY‹YE SORUNLARINIZI
ÇÖZECEK PROJELER ÜRETEB‹L‹R‹Z MESAJI VERD‹LER. 

TEKNOLOJ‹

Türk robotlar›
dünyaya aç›l›yor
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P
hoenix Contact taraf›ndan
dördüncüsü düzenlenen, Al-
man Ekoloji ve Teknoloji Ba-
kanl›¤›’n›n destekledi¤i Ulus-
lararas› Xplore 2008 Otomas-

yon Proje Yar›flmas›, e¤itim, bina oto-
masyonu, çevre, fabrika otomasyonu,
a¤ teknolojisi ve hobilere yönelik proje
kategorilerinde yeni projelerin yar›flma-
lar›na ev sahipli¤i yapt›. Baflvurular›
2007 y›l›nda bafllayan ve tüm dünyadan
100’ün üzerinde projenin kat›ld›¤› ve
2008 Nisan’›nda gerçekleflen yar›flmada
Y›ld›z Teknik Üniversitesi Elektrik Mü-
hendisli¤i Bölümünden Prof. Dr. Galip
Cansever ve ekibi “gökdelenler için cam
temizleyici” adl› proje ile bina otomas-
yonu kategorisinde ikincili¤i, Makine

bir rota izleyerek o cismi ar›yor. Buldu-
¤u zaman da yerini bildiriyor. Yerini yer
arac› alg›lad›¤› zaman oraya gidiyor ve
hava arac› tekrar yer arac›n›n üzerine
iniyor. Almanya’daki sunumumuz buy-
du” diyerek süreci özetliyor. 

KISITLI SAYIDA GÖNÜLLÜYLE
YO⁄UN ÇALIfiMA TEMPOSU
Emre Ömürlü 15 kiflilik ekipleri ile pro-
jeyi haz›rlad›klar›n› söylüyor ve bu ekip
içerisindeki tek ö¤retim eleman›n›n
kendisi oldu¤unu, ekibin geri kalan›n›
yüksek lisans ve lisans ö¤rencilerinin
oluflturdu¤unu belirtiyor. Proje yar›fl-
mas›na 2007 Haziran’›nda baflvurdukla-
r›n› ve A¤ustos gibi projeye bafllad›kla-
r›n› söyleyen Ömürlü, “‹lk bafllarda çok
az say›da arkadaflla baya¤› koflturduk
ama proje ete kemi¤e büründü¤ünde
insanlar› motive etmek daha kolay oldu-
¤undan kat›lan arkadafl say›m›z artarak
devam etti. Sonuç olarak güzel bir çal›fl-
ma ortam› yakalad›k ve kimi zaman ar-
kadafllar›n da kat›l›m›yla sabahlara ka-
dar çal›flt›k” diyor. Yar›flmaya pek çok
ülkeden çok ilginç, uçuk projelerin de
kat›ld›¤›ndan bahseden Ömürlü, “Örne-
¤in pankek yapan bir makine veya iste-
di¤iniz k›vamda yumurta yapan makine
projesi ile kat›lan ekipler de vard›” di-
yor. Ömürlü, “Almanya’ya iki gün önce-
den haz›rl›klar›m›z› yapmak için gittik,
projemizi kurduk. Organizasyonda her
grubu farkl› mekânlarda toplam›fllard›
ve firma CEO’lar› ve bakanl›k görevlileri
projeleri incelediler ve de¤erlendirdiler.
Üçüncü gün de¤erlendirmelerin sonun-
da seçimler oldu ve üçüncü olduk” di-
yerek yar›flma hakk›ndaki görüfllerini
noktal›yor.

TEKNOLOJ‹K GEL‹fi‹M 
UMUT VER‹C‹
Bize proje yar›flmas› boyunca yaflad›kla-
r› süreçleri anlatan ve bizi projeleri hak-
k›nda bilgilendiren Ömürlü ile sohbeti-
mize, Türkiye’de sanayinin teknolojik
altyap›s› ve sanayi üniversite iflbirli¤i
konular› üzerinden devam ettik. Türki-
ye’de sanayinin teknolojik altyap›s›n›n
geliflmekte oldu¤unu vurgulayan
Ömürlü, “Yeterli mi?” sorusunun çok
anlaml› olmad›¤›n› çünkü teknolojik
ilerlemenin ucu aç›k bir süreç oldu¤u-
nu, ancak geliflmifl ülkelerle k›yasland›-

Mühendisli¤i Bölümünden Yar. Doç.
Dr. Vasfi Emre Ömürlü ve ekibi ise
“Quadrotor Hava Arac›” adl› proje ile a¤
teknolojisi alan›nda üçüncülü¤ü ald›lar.
‹lk 100’e giren projelere maddi teflvik
verilen ve dereceye giren kurumlar ile
iflbirli¤i sonucunda sanayinin ülke e¤iti-
mine do¤rudan ve karfl›l›ks›z destek ol-
mas›n› sa¤layan yar›flmada ülkemizi ba-
flar› ile temsil eden Y›ld›z Teknik Üni-
versitesi’nden projeleri yürüten akade-
misyenler ile görüfltük. Prof. Dr. Galip
Cansever ve Yar. Doç. Dr. Vasfi Emre
Ömürlü bize Xplore 2008 Otomasyon
Proje Yar›flmas›’na kat›l›m süreçlerini
anlatt›lar ve genel olarak Türkiye’de
teknoloji, üniversite sanayi iflbirli¤i hak-
k›ndaki görüfllerini paylaflt›lar.

MAK‹NE MÜHEND‹SL‹⁄‹ 
BÖLÜMÜNDEN ‹LK YARIfiMADA
3.’LÜK
Bu yar›flmaya ilk defa bir proje ürettik-
lerini söyleyen Yar. Doç. Dr. Vasfi Emre
Ömürlü, Phoenix Contact Firmas›’n›n
tüm dünyadan projelerin kat›l›m› üze-
rinden gerçeklefltirdi¤i yar›flmaya aylar
öncesinden haz›rlanmaya bafllayarak ilk
100 proje aras›na kalmay› baflard›klar›n›
ve bu sayede projenin 3 bin euroluk k›s-
m›n›n firma taraf›ndan finans edildi¤ini
belirtiyor. Ömürlü, ilk yüz projenin alt›
ayr› kategoride de¤erlendirildi¤ini ve
bunlar›n içinden sadece ilk 30’unun Al-
manya’daki yar›flmaya sunum için ça¤›-
r›ld›¤›n› belirtiyor ve kendi projelerinin
de ilk 30 aras›nda yer alarak Alman-
ya’ya gitmeye hak kazand›¤›n› söylüyor.
Ömürlü, “Akl›m›zda birbirleri ile koor-
dineli olarak hareket eden yer arac› ve
hava arac› yapma fikri vard› ve biz de
Phoenix firmas›n›n kendi ürünlerini kul-
lanarak bunu hayata geçirmeye çal›flt›k,
ancak firman›n ürünleri a¤›rl›kl› olarak
yer arac›nda kullan›lmaya uygun
oldu¤u için hava arac›nda kullanama-
d›k. PIC kontrollü, batarya ile hareket
eden bir yer arac› yapt›k. Yer arac›m›z-
da iki motor var. Bir motor yer arac›n›
sürüyor, öteki motor ise yönlendirmeyi
yap›yor. Ürünün amac›n› özetlersek, yer
arac› hava arac›n›n platformu vazifesi
görüyor, ana bilgisayardan hava arac›-
na bulmas› gereken cismin bilgisi geldi-
¤i zaman (bizim cismi bulmas›ndan kas-
t›m›z her hangi bir rengi bulmas›), belli
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li bir doygunlu¤a ulaflm›fl olmas›. Yani
orada sanayi 5 sene sonras›n› düflüne-
rek yat›r›m›n› yap›yor. Biz de ise sanayi,
onlar› yakalamaya çal›flt›¤› için, üniver-
siteye bir proje için geldi¤inde o kadar
bekleyemiyor ve bir ay sonra projeyi is-
tiyorum diyor. Sonuç olarak bu çabuk-
luk flu an için kald›r›lam›yor ve sanayi
üniversite iliflkisi geri durumda” diyor. 
Bu süreci sa¤l›kl› bir rotaya sokmak için
üniversitelerin çok çal›flmas› gerekti¤in-
den bahseden Ömürlü, üniversite ö¤-
rencilerinin pratik bilgi eksikli¤inin ol-
du¤unu kabul ediyor ancak sanayinin
de üniversiteden gelen elemandan ima-
lathanede, an›nda her fleyi yapmas›n›
beklemesinin de do¤ru olmad›¤›n› söy-
lüyor. “Benim buradaki ö¤rencilerde te-
mel olarak gördü¤üm eksiklik, pratik
projelere yaklafl›rken biraz çekingen ol-
malar›. Bu bizim de en büyük s›k›nt›lar›-
m›z›n bafl›nda geliyor. Ancak bizim yap-
m›fl oldu¤umuz gibi projeler ço¤alt›l›rsa
ö¤rencilerimizin bu pratik eksikliklerini
de kendilerine olan güvensizli¤ini de
aflaca¤›n›, bu sayede hem kendilerini
gelifltireceklerini hem de sanayinin ihti-
yaçlar›n› karfl›lamada daha baflar›l› ola-

caklar›n› düflünüyorum. Üniversitelerin
bu konuda çok çal›flmalar› ve ö¤rencile-
rin kat›l›m›n› sa¤layacaklar› projeleri ar-
t›rmalar›n›, sanayinin de üniversitelere
yaklafl›rken daha sab›rl› olmas› gerekti-
¤ini düflünüyorum” diyor.

2005 YILINDA 3.’LÜK 
ARDINDAN 2008’DE 2.’L‹K
‹kinci olarak yan›na konuk oldu¤umuz,
“Gökdelenler için cam temizleyici” adl›
proje ile bina otomasyonu kategorisin-
de ikincili¤i kazanan ekibin yöneticisi,
ayn› zamanda Y›ld›z Teknik Üniversitesi
Elektrik-Elektronik Fakültesi Dekan›
Prof. Dr. Galip Cansever de öncelikle
bizlere Phoenix Contact ile iliflkilerinden
bahsetti. “2005 y›l›nda biz Phoenix Con-
tact firmas› ile iflbirli¤i içerisine girdi¤i-
mizde firman›n üniversitemizde labora-
tuar kurmas› için giriflimlerde bulun-
duk. Bunun sonucunda 2005 y›l›n›n Ha-
ziran ay›nda Phoenix Contact firmas› ile
birlikte laboratuar›n aç›l›fl›n› yapt›k.
Yaklafl›k 250 bin euro’ya mal olan mo-
dern ve ileri teknoloji ile donat›lm›fl bir
laboratuar ortaya ç›kt›. Bu iliflkilerle bir-
likte firman›n düzenledi¤i Xplore Oto-
masyon Proje Yar›flmas›’na 2005 y›l›nda
biz de kat›ld›k. Fabrika otomasyon kate-
gorisinde dahil oldu¤umuz bu yar›flma-
da ürünleri ifl makinesinin yan›ndan
al›p depoya götürmek üzere program-
lanm›fl robot projemizle üçüncü olduk”
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¤›nda Türkiye’nin geri bir durumda ol-
du¤unu söylüyor. “Sanayicilerimiz ifl
üretmek için çal›fl›yor, yat›r›m yap›yor
ve bunu yaparken de teknoloji seviyele-
rini yukar› tafl›yorlar. Zaten bu ihracat
rakamlar›ndan da aç›k olarak görülü-
yor” diyen Ömürlü, teknolojik altyap›-
n›n her geçen gün geliflti¤ini ve bu ko-
nuda ümitli oldu¤unu söylüyor. 

“SANAY‹ VE ÜN‹VERS‹TE 
DENGEL‹ B‹R ‹fiB‹RL‹⁄‹NE 
G‹TMEL‹”
Devletin Ar-Ge ve üniversite sanayi ifl-
birli¤i desteklerinin artmas›n›n teknolo-
jik geliflme aç›s›ndan çok yararl› oldu-
¤unu söyleyen Ömürlü, “Buna ra¤men
üniversite sanayi iflbirli¤i düflük seviye-
de. Sanayi Pazar pay›n› geniflletmek ve
h›zla kar oranlar›n› yükseltmek için çok
at›lgan. Üniversite ise flu anda bu h›za
yetiflemiyor. Örne¤in Amerika’da oldu-
¤um süre içinde orda bu iliflkinin daha
dengeli oldu¤unu gördüm. 3-4 senelik
projelerde sürekli sanayi üniversiteler
ile çal›fl›yor ve sanayi bu araflt›rma süre-
sini kald›rabiliyor. Burada ise 3-4 sene-
lik araflt›rma süresi dedi¤iniz zaman, sa-
nayi buna so¤uk bak›yor. Çünkü hemen
araflt›rma bitsin, hemen kazanay›m, onu
bekliyorlar. Hemen geri dönüfl istiyor-
lar. Tabi ki yurtd›fl›nda iliflkilerin daha
düzenli yürümesi, sanayinin de üniver-
sitelerin teknolojik birikimlerinin de bel-

Prof. Dr. Galip Cansever
YTÜ Elektrik-Elektronik Fakültesi Dekan›

Yar›flmay› düzenleyen Phoenix Contact
firmas›, çal›flmalar›m›z› be¤enerek
Fakültemizde 250 bin euroluk bir
laboratuar kurdu.

Yar. Doç. Dr. Vasfi Emre Ömürlü
YTÜ Ö¤retim Görevlisi

‹novatif ürünler ortaya koyabilmek için
3-4 senelik süreler gerekiyor. Ama Türk
sanayicisi buna s›cak bakm›yor.
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diyen Cansever, proje üretimine devam
ettiklerini ve 2008 y›l›nda yeniden yar›fl-
maya baflvurduklar›n› söylüyor. 2007 y›-
l›n›n A¤ustos ay›nda gökdelenler için
cam silen bir robot tasarlama fikrinden
yola ç›karak çal›flmaya bafllad›klar›n›
anlatan Cansever, fakültedeki Robotik
Otomasyon Kulübü ö¤rencileri ile bir-
likte çal›flmay› yürüttüklerini söylüyor.
“Öncelikle robotun bilgisayarda çizimle-
rini yapt›k. Daha sonra projelendirme
safhas›na geçtik. Sistemin ak›ll› bir ro-
bot olmas› gerekir düflüncesinden hare-
ketle, uygun cihazlar› seçtik, uygun
programlamalar› yapt›k ve sekiz ayl›k
bir süreçte robotumuzu tamamlad›k.
Pek çok deneyden geçirdi¤imiz robotun
baflar›yla çal›flt›¤›n› gördük ve robotu
yar›flmaya gönderdik” diyen Cansever,
yar›flmada, kendi kategorilerinde ilk be-
fle giren projelerinin Almanya’ya sunu-
ma davet edildi¤ini ve yapt›klar› sunu-
mun sonunda bina otomasyonu katego-
risinde ikinci olduklar›n› söyledi. 

“GENÇ ARKADAfiLARIMIZ
EMEKLER‹N‹N KARfiILI⁄INI 
ALDILAR”
Türkiye’ye döndü¤ümüzde Robotik
Otomasyon Kulübünün etkinli¤inde ba-
s›n› da ça¤›rarak projemizi tan›tt›k. Ba-
s›n projemize yo¤un ilgi gösterdi” diyen
Cansever, bas›nda yer almas›ndan son-
ra projeyi gelifltirmek için pek çok giri-
flimcinin sponsor olmay› teklif etti¤ini
söyledi. Cansever bu tekliflerin üzerine
en uygun teklifle görüflme karar› ald›k-
lar›n›, ancak daha sonra Amerika’dan
bir firman›n da projeyle ilgilendi¤ini ve
bunun üzerine projeyi iki firma ile ortak
olarak gelifltirebileceklerini söyledi ve
“Tabi ki bu konuda en önemli faktör in-

san faktörüdür. Ö¤rencilerimiz bu proje
için sabahlara kadar çal›flt›lar. Bu arka-
dafllar›m›z emeklerinin karfl›l›¤› olan ba-
flar›y› hak ettiler. Final dönemleri bittik-
ten sonra ö¤renci arkadafllar›m›zla bir-
likte firmalarla görüflüp projemizi daha
da gelifltirece¤iz” diyerek proje hakk›n-
daki görüfllerini tamaml›yor.

TEKNOLOJ‹DE TÜRK‹YE’N‹N 
ÖNÜ AÇIKTIR
“Projemizde de görüldü¤ü gibi Türki-
ye’nin teknolojik ve bilimsel altyap›s›
geliflime aç›kt›r” diyen Cansever, buna
ra¤men Türkiye’nin proje gelifltirmek
konusunda kat etmesi gereken çok me-
safe oldu¤unu ve öncelikle bu kültürü
oluflturmak gerekti¤ini söylüyor. Türki-
ye’nin proje üretiminde geri olmas›n›n
en önemli nedenlerinden birinin yeterli
kaynak sa¤lanamamas› oldu¤unu, an-
cak bir konunun üzerine ›srarla gidildi-
¤inde yenilikçi projelerin ortaya ç›kabi-
lece¤ini söyleyen Cansever, üniversite
sanayi iflbirli¤i konusunda ise, “Ülke-
mizde üniversite sanayi iflbirli¤i hala
emekleme aflamas›ndad›r. Öncelikle biz
akademisyenler ve üniversiteliler olarak
istedi¤imiz kaynaklardan yoksunuz. Bu
sebeple ö¤rencilerimizi ülkenin ve sana-
yinin ihtiyaçlar›na göre yetifltirmemiz
gerekir. Geliflmifl ülkelerde en iyi akade-
misyen, hem bilimsel aç›dan donan›ml›
olan hem de üniversitesine sanayiden
en çok proje getirendir. Bu nedenle biz-
ler de üniversitemize hem sanayiden
pek çok ifl getirmeliyiz, hem de bu pro-
jelerin lisans ve yüksek lisans tezlerine
yönelik olmas›n› sa¤lamal›y›z. Ülkemiz-
de flu anda olan ise, büyük sanayicilerin
ço¤u üniversiteye gelmiyor ve problem-
lerini yurtd›fl›nda çözmeyi tercih ediyor-

lar. KOB‹’ler ise çekindikleri için, üni-
versiteye zaten hiç gelmiyorlar. Bu du-
rumda bizim üniversite olarak kendimi-
zi iyi tan›tmam›z ve d›fla aç›lmam›z la-
z›m. KOB‹’lere ve büyük sanayicilere bi-
zim kap›lar›m›z aç›k, gelin probleminizi
birlikte çözelim mesaj›n› verebilmemiz
gerekiyor. Tabi ki devletimizin kimi des-
tekleri bu gidiflin biraz k›r›lmas›n› sa¤l›-
yor. Ayn› zamanda sanayicilerimizin
problemlerini uzun vadede çözmeleri
gerekti¤ini bilmeleri laz›m. Ancak sana-
yicilerimiz bu konuda çok aceleci ve ta-
hammülsüz. Projelerin çok k›sa vadede
hayata geçmesini bekliyor. Önemli pro-
jeler ne yaz›k ki en az 3-4 sene zaman
al›yor. Sanayicimizin de bu konuda bi-
raz daha uzun vade planlar yapmas› ve
bilinçlenmesi gerekiyor. Ayr›ca Yüksek
Ö¤retim Kurumu ve üniversite rektör-
lüklerinin sanayide problem çözen veya
üniversiteye proje getiren ö¤retim ele-
manlar›na ayr›cal›k tan›yarak onlara pu-
an vermesi gerekir” diyor.

“ Türkiye’de sanayinin teknolojik yat›r›mlara ihtiyac›
her geçen gün art›yor. Bu noktada büyük sanayici 
ve KOB‹’erin ihtiyaçlar›n›n yurtd›fl›nda de¤il de 
ülkemizdeki üniversiteler taraf›ndan üretilen projelerle
karfl›lanmas› için devletin destekleyici, sanayinin
sab›rl›, üniversitelerin ise yenilikçi ve yarat›c› 
olmas› gerekiyor.”
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TÜRK‹YE'N‹N DE ROBOTT‹K ALANDA ‹LERLEMES‹ VE DÜNYA DEVLER‹YLE
AYNI SEV‹YEYE GELMES‹N‹ AMAÇLAYAN ‹TÜ KONTROL VE OTOMASYON
KULÜBÜ Ö⁄RENC‹LER‹ TARAFINDAN DÜZENLENEN ‹TÜRO '08, ONLARCA
L‹SE VE ÜN‹VERS‹TEDEN PROJELER‹N YARIfiTI⁄I BAfiARILI B‹R
ORGAN‹ZASYON OLARAK TAMAMLANDI. 

TEKNOLOJ‹

Ö¤rencilerin
robotlarla dans›
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T
eknolojinin sürekli de¤iflti¤i ve
geliflti¤i bir ça¤da yafl›yoruz.
Her gün gazetelerde, televiz-
yonlarda yeni bulufllara tan›k
oluyor, kimi zaman bilimkur-

gu filmlerinden ç›km›fl gibi gözüken ci-
hazlar karfl›s›nda hayrete düflüyoruz. Bu
h›zl› geliflim ve de¤iflim sürecinde, ro-
botlar da sürekli yenilenerek ve ifllevsel-
liklerini gelifltirerek karfl›m›za ç›k›yorlar.
Robot denildi¤inde akla ilk gelen ülkeler
özellikle Japonya ve Uzakdo¤u ülkeleri
olsa da asl›nda teknoloji savafl›nda geri
kalmamak, sanayi altyap›lar›n› moderni-
ze etmek ve uzun vadede verimlili¤i ar-
t›rmak için bütün dünyada bu alana cid-
di kaynaklar ayr›l›yor. Bu gerçeklik üze-
rinden hareket eden ‹stanbul Teknik
Üniversitesi Kontrol ve Otomasyon Ku-
lübü ö¤rencileri, Türkiye'de roboti¤i ge-
lifltirme esas›ndan yola ç›karak ‹TÜ Ro-
bot Olimpiyatlar›’n› (‹TÜRO 2008) orga-
nize ettiler. Biz de Moment Expo ekibi
olarak, ikinci say›m›z›n teknoloji sayfala-
r›nda, üniversiteli geçlerimizin hayata
geçirdikleri ve sanayi üniversite birli¤i-
nin yakalanmas›n› da amaçlayan bu
önemli organizasyona yer veriyoruz.
‹stanbul Teknik Üniversitesi (‹TÜ), Kon-
trol ve Otomasyon Kulübü (OTOKON)
taraf›ndan düzenlenen ‹TÜ Robot Olim-
piyatlar›'n›n ikincisi olan ‹TÜRO ’08, 1-3
May›s 2008 tarihlerinde ‹TÜ Ayaza¤a
Yerleflkesi Süleyman Demirel Kültür
Merkezi’nde gerçekleflti. Tüm Türki-
ye’den 2 bine yak›n üniversite ve lise ö¤-
rencisinin yar›flmac› veya izleyici olarak
ifltirak etti¤i ‹TÜRO ’08’de 212 proje, Mi-
ni Sumo, Kendini Dengeleyen, Basit
Çizgi ‹zleyen, Geliflmifl Çizgi ‹zleyen, Sü-
pürge, Silindir Tafl›ma, Yang›n Söndü-
ren ve Serbest olmak üzere 8 kategoride
yar›flt›. Proje sahibi ö¤renciler robotlar›-
n›, Süleyman Demirel Kültür Merke-
zi’nde kurulan 90 masada sergilediler.

‹TÜ Ö⁄RENC‹LER‹ 
SORUMLULUKLARININ 
B‹L‹NC‹NDELER
‹TÜRO '08 organizasyonunda, yar›flma-
lar d›fl›nda, seminerler, söylefliler, sergi
ve belgesel gösterimleri de yer ald›.
Alanlar›nda uzmanlaflm›fl akademisyen-
ler ve robotik sektöründe çal›flan endüs-
tri temsilcileri taraf›ndan verilen semi-
nerlerde kat›l›mc›lar yeni alanlar hakk›n-

d›¤›n› göstererek ilerisi için umut verdi-
ler. Olimpiyatlarda projelerin sunuldu¤u
kategoriler ve bu kategorilerde dereceye
giren projeler ise flöyle s›ralan›yor.

M‹N‹SUMO
Minisumolar, dohyo ad› verilen ringden
birbirlerini d›flar› atmaya çal›flan, oto-
nom hareket yetene¤ine sahip, elektro-
nik devreler içeren, amaçlanan hareket-
ler için programlanm›fl robotlar olarak
adland›r›l›yor. Robotlar, karfl›laflma sü-
resince birbirlerini ringin d›fl›na atmaya
çal›fl›yor ve kulland›klar› çeflitli alg›lay›-
c›lar ile dohyonun çevresindeki beyaz

da bilgilendirildiler. Ayr›ca kat›l›mc›lara
özel çal›flmalar da tan›t›ld›. Roboti¤in
kurucusu say›lan, önemli bilim insan› El-
Cezeri'nin otomatlar›n›n tan›t›ld›¤› sergi
de kat›l›mc›lar›n yo¤un ilgisini gördü.
Bu anlam›yla ‹TÜRO üniversite, sanayi
ve akademik kadronun bir araya geldi¤i
bir organizasyon olarak dikkat çekti.
Türkiye'de roboti¤i gelifltirmenin, bu
alana ilgiyi art›rmak; ilgilenenlere mev-
cut e¤itimlerin, çal›flmalar›n yeterlili¤ini
sorgulatmak ve kendi projelerini ortaya
koyabilme imkân› sa¤lamak ile mümkün
olabilece¤i düflüncesinden hareket
eden, ekibinin tümü ve hedef kitlesi ö¤-
rencilerden oluflan ‹TÜRO, uluslararas›
bir karaktere bürünmek için haz›rl›klar›-
n› h›z kesmeden sürdürüyor. Gerek en-
düstride, gerek akademik dünyada, ge-
rekse ö¤renciler aras›nda gittikçe artan
bir ilgi ile takip edilen ve her sene ken-
disini biraz daha gelifltiren ‹TÜ Robot
Olimpiyatlar› ile ‹stanbul Teknik Üniver-
sitesi Ö¤rencileri, sorumluluklar›n›n bi-
lincinde olduklar›n› gösteriyorlar ve ilgili
herkesi bu amaca hizmet etmeye davet
ediyorlar. Aylar süren haz›rl›k aflamas›y-
la bu büyük ö¤renci organizasyonu, gö-
rünen yüzünün d›fl›nda, onlarca üyeye
sahip, tamam› ö¤rencilerden oluflan bü-
yük bir ekibin özverili çal›flmas› olup, ka-
t›l›mc›lar›n›n yan› s›ra kendi ekip üyele-
rine de kendilerini gelifltirme, yeni bak›fl
aç›lar› kazanabilme olana¤› sunuyor.

ROBOT‹K L‹SELERDE DE 
‹LG‹ GÖRÜYOR 
‹TÜRO '08 organizasyonuna pek çok li-
senin ilgi göstermesi ve projelerini sun-
mas›, göze batan en önemli ve sevindiri-
ci geliflmelerin bafl›nda geliyor. Hemen
tüm kategorilerde projeler sunan lisele-
rimiz iki kategoride de birincilik alarak
robotik alan›na ilginin liselerde de baflla-
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ve onlar› hava üfleme sistemine benzer
sistemlerle söndüren robotlar. Bu kate-
goride, ilk iki s›ray› ‹TÜ’den Üfürükçü
Tospaa ve Firefox isimli projeler ald›.
Süpürge kategorisindeki robotlar, bir
parkur üzerinde, engel alg›lay›c› sensör-
ler ve yeri temizlemek için vakum siste-
mine benzer sistemlerle donat›l›p engel-
lere çarpmadan parkuru temizlemeye
çal›flan robotlardan olufluyor. Birincili¤i
ODTÜ’den Temizle adl› projenin kazan-
d›¤› bu kategoride Bahçeflehir Üniversi-
tesi ö¤rencileri P›r›l P›r›l adl› projeleri ile
ikinci oldular.

KEND‹N‹ DENGELEYEN VE 
S‹L‹ND‹R TAfiIMA 
BR (balancing robot - kendini dengele-
yen robot) flekil olarak iki teker üzerine
kurulu bir platformdan olufluyor ve ters
sarkaç modelini temel alarak kendi ken-
dini tamaml›yor. BR tekerleri (iç yüzeyle-
ri birbirlerine bakan iki teker, bisiklet te-
kerleri gibi de¤il) ayn› hiza da olan ve ça-
l›flt›r›ld›¤›nda kendili¤inden dengesini

sa¤layan, çal›flt›r›lmad›¤›nda ise "düflen"
bir robot olarak ifllev görüyor. Çal›flt›¤›n-
da tekerleri yerle temas halinde olan bu
robotlar, kendisini otonom dengelemek
için, ivmeölçer, jiroskop gibi aletler kul-
lanabiliyor. Bu kategoride Denge isimli
proje ile ‹TÜ birinci olurken, ODTÜ Den-
gesiz adl› proje ile ikincili¤e lay›k bulun-
du Silindir tafl›ma kategorisindeki robot-
lar ise herhangi bir tafl›ma sistemi ile bir
yere konulan silindir fleklindeki nesnele-
ri, belirtilen baflka bir yere koyma ifllevi-
ni yerine getiriyorlar. Gazi Üniversitesi
ö¤rencilerinin Kaplaç isimli projeleri ile
birinci oldu¤u bu kategoride, ikincili¤i
Tek Gecelik Aflk ad›ndaki projeleri ile
Bahçeflehir Üniversitesi ö¤rencileri ald›.
‹TÜ Robot Olimpiyatlar›’n›n son katego-
risi olan serbest dalda ise ‹zmir Ç›narl›
Meslek Lisesi ö¤rencileri Robot Asker
projeleri ile birinci olurken, Marmara
Üniversitesi Mobil ‹stifleme Robotu ile
ikincili¤i ald›.

68

m
om

en
t

ex
p

o

çizgiyi alg›lay›p, ring d›fl›na ç›kmamaya
çal›fl›yorlar. Bu kategoride Süleyman
Demirel Üniversitesi ö¤rencilerinin Reis
adl› projeleri birincili¤i al›rken, ikincili¤i
Abant ‹zzet Baysal Üniversitesi ö¤renci-
lerinin Eraser Galina isimli projeleri ile
kazand›.

Ç‹ZG‹ ‹ZLEYEN  
Bu kategoride robotlar basit ve gelifl-
mifl çizgi izleyen olarak ikiye ayr›l›yor.
Çizgi izleyen robotlar, önceden belirle-
nen bir parkuru veya pisti, sensörleri
ile alg›layarak takip eden iz süren ro-
botlar olarak tan›mlan›yor. Parkur, si-
yah zemin üzerine çizilmifl, iflaretlenmifl
görünen beyaz bir çizgi olabilece¤i gi-
bi, gözle görülmeyen, gizlenen bir kab-
lonun yayd›¤› manyetik bir alan olabili-
yor. Çizgi izleyen robotlarda amaç, be-
lirlenen parkurun sensörlerle alg›lan-
mas›, robotun iz sürmesi, çizgi üzerinde
kalmas› ve takip etmesi için devaml›
bilgi gönderimi ile etki tepki mekaniz-
mas› oluflturarak, hatal› konum ya da
hareketi düzeltecek uyar›lar›n nas›l al-
g›lanaca¤›n›n, sensörlerden al›nan bil-
gilerin nas›l de¤erlendirilece¤inin, nas›l
ifllenece¤inin ve robota çizgiyi nas›l ta-
kip edece¤inin ö¤retilmesi. Gazi Üni-
versitesi ö¤rencilerinin Yolcu isimli
projelerinin birinci oldu¤u geliflmifl çiz-
gi izleyen kategorisinde, Zile Endüstri
Meslek Lisesi ö¤rencilerinin Canavar 2
adl› projeleri ikincili¤i al›rken, basit çiz-
gi izleyen kategorisinde Abant ‹zzet
Baysal Üniversitesi Mad Max ile birin-
cili¤i, Zile Endüstri Meslek Lisesi ise
Fren Tutmaz ile ikincili¤i ald›lar. 

YANGIN SÖNDÜREN 
VE SÜPÜRGE
Yang›n söndüren robotlar, önceden be-
lirlenmifl labirentlerde bulunan mumlar›
›s› alg›lay›c› sensörler yard›m›yla bulan

“ Liselerimizin ‹TÜRO ’08 organizasyonuna pek çok
proje ile kat›lmalar› ülkemizin teknoloji alan›nda iler-
lemesi aç›s›ndan umut verici bir geliflme olurken, ‹zmir
Ç›narl› Meslek Lisesi ö¤rencileri serbest kategoride bir-
inci olarak kat›l›mc›lar›n takdirlerini toplad›.”

‹TÜRO NELER‹ HEDEFL‹YOR?

>> Uluslararas› bir karakter kazanmak 

>> Türkiye’de roboti¤i gelifltirmek

>> Üniversite ve lise ö¤rencilerinin teknolojik projelere 

ilgisinin art›rmak.

>> Üniversitelerde ve liselerde projelere daha fazla 

kaynak ayr›lmas›n› sa¤lamak.

>> Üniversite sanayi iflbirli¤ini gelifltirmek.

>> E¤itimde teorinin yan› s›ra pratik aya¤›n öne 

ç›kmas›n› sa¤lamak.





T
eknolojik geliflime paralel ola-
rak giderek daha komplike
makinelerin üretiminin ger-
çeklefltirildi¤i görülüyor. Kufl-
kusuz ki bu makinelerin üretil-

mesi kadar bu makinelerin üretiminde
kullan›lan malzemelerin kaliteleri ve
do¤ru malzeme de¤erlerine sahip olup
olmad›klar› da çok önemli bir konu ola-
rak karfl›m›za ç›k›yor. Günümüz teknolo-
jisi de bu ba¤lamda bize çok daha sürat-
li ve güvenilir metal analizi imkân› suna-
bilir bir konuma gelmifl bulunuyor. Bu
analizlerin en bafl›nda ise spektra analizi
olarak adland›r›lan analizler bulunuyor.
Spektrometreler ›fl›¤› spektral olarak
dalga boylar›na ay›ran elektriksel sinyal-

lere dönüfltürerek materyal analizi yapa-
bilen cihazlar ve bu sayede de daha has-
sas ve güvenilir sonuçlara ulafl›labiliyor.

GÜVEN‹L‹R MALZEME ANAL‹Z‹
‹Ç‹N SPEKTRAL ANAL‹Z 
Spektral analizin metallerin kalite kon-
trolleri için her aflamada do¤ru ve güve-
nilir neticeler veren bir uygulama oldu-
¤unu söyleyen Teknolab Metal Analiz
Laboratuarlar› Yetkilisi ‹smail Hakk› Ya-
vuz, malzemelerin spektral analizinin;
paslanmaz çelik, otomotiv sektörü, me-
dikal sektör, metal iflleme, dövme, ›s›l ifl-
lem ve döküm sektörlerinde önemli bir
yer tutu¤unu belirtiyor. Spektral analiz
cihaz›n›n; pik ve sfero döküm, düflük ala-

fl›ml› çelikler, paslanmaz çelikler, man-
gan çelikleri, otomat çelikleri, etial ala-
fl›mlar›, saf alüminyum, alüminyum ala-
fl›mlar›, saf bak›r, pirinç, bronz, saf çin-
ko, zamak, zamak alafl›mlar›n›n analizle-
rini gerçeklefltirebildi¤ini ifade eden ‹s-
mail Hakk› Yavuz, laboratuar›n ana ama-
c›n›n kalite-kontrol alan›nda ulusal ve
uluslararas› standartlara uygun en son
teknoloji ile tarafs›zl›k ve gizlilik ilkeleri-
ne sad›k kalarak en h›zl› analiz hizmetini
gerçeklefltirmek oldu¤unu söylüyor.

PROSEDÜLER HASSAS‹YETLE
YER‹NE GET‹R‹LMEL‹
Teknolab Metal Analiz Laboratuar›’nda
do¤ru, hassas ve güvenilir spektral ana-

KAL‹TEL‹ MAK‹NE
ÜRET‹M‹ ‹Ç‹N KUfiKUSUZ
K‹ KAL‹TEL‹ MALZEME
KULLANIMI fiART. METAL
MALZEMELER‹N KAL‹TE
KONTROLLER‹N‹N 
YAPILMASI VE 
UYGUNLUKLARININ DA 
EN HASSAS VE GÜVEN‹L‹R
B‹R fiEK‹LDE TESP‹T‹ ‹Ç‹N
SPEKTRAL ANAL‹Z BÜYÜK
KOLAYLIKLAR SA⁄LIYOR.

TEKNOLOJ‹
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Metaller için en hassas
analiz spektra



liz sonuçlar›n›n elde edilmesi için nu-
mune haz›rlamadan sonuçlar›n iletilme-
sine kadar tüm prosedürlerin hassasi-
yetle gerçeklefltirildi¤ini söyleyen Ya-
vuz, “Bu prosedürlerin numune haz›rla-
ma, rekalibrasyon, örnek SUS ((Setting
Up Samples) numunesi, CRM (Certified
Reference Materials) numuneleri ile
kontrol prosesleri gerçeklefltirildikten
sonra analiz sonuçlar›na ulafl›l›r. Analiz
iflleminden sonra hassas, do¤ru ve gü-
venilir sonuçlar ilgili kiflilere teslim edi-
lir. Ayr›ca tüm bu ifllemler cihaz›n veri-
taban›na kaydedilmekte, arzu edildi¤i
zaman da istenilen zamanda ilgili analiz
sonucuna ulafl›labilmekte” diyor.
Sözü edilen prosedürleri ayr›nt›l› olarak
ele alan Yavuz, numune haz›rlama pro-
sedürünün analiz neticelerini direkt ola-
rak etkiledi¤ini ve bunun spektral ana-
lizde çok önemli bir parametre oldu¤u-
nu belirtiyor. Bunun için demir bazl›
numuneler ile demir d›fl› numunelerin
haz›rlanmas›n›n ayr› yap›ld›¤›n› belirten
Yavuz, bu aflamada kullan›lan cihazlar›
manyetik numune tafllama, numune
tornalama, numune kesme cihazlar› ve
numune haz›rlama yard›mc› ekipmanla-
r› olarak ele al›yor.
‹smail Hakk› Yavuz, ikinci aflama olan
rekalibrasyon prosedüründe ise numu-
ne haz›rland›ktan ve baz de¤iflimi ger-

çeklefltirildikten sonra hangi bazda çal›-
fl›lacak ise SUS numuneleri ile rekalib-
rasyon ifllemlerinin gerçeklefltirildi¤ini
belirtiyor. 
Rekalibrasyon prosedüründen sonra
analiz edilecek numunenin cihaz›n or-
yantasyon program›nda incelendi¤ini
belirten Yavuz, böylece hangi alt prog-
ramda analiz edilece¤ine böylece karar
verildi¤ini belirtiyor. Bu alt programlar›
da demir- çelik analizleri, düflük alafl›ml›
çelikler, pik ve sfero, krom, krom- nikel
çelikleri, mangan çelikleri, tak›m çelikle-
ri, alüminyum ve alafl›mlar› gibi daha
birçok program olarak ele al›yor 

SERT‹F‹KALI NUMUNELER 
ANAL‹ZDE ÇOK ÖNEML‹
Spektrometrede malzemenin hangi alt
programda incelenece¤i tayin edildik-
ten sonra, konsantrasyon de¤erlerine
göre o programa uygun sertifikal› nu-
munenin seçimine geçildi¤ini belirten
Yavuz, “Bu uluslararas› geçerlili¤i olan
kontrol numuneleri yurtd›fl›nda akredi-
tasyon sertifikal› laboratuarlarda analiz
edildikten sonra sertifikaland›r›lm›fl ol-
mas› nedeniyle CRM numunelerinin
hassas ve do¤ru analiz prosedüründeki
yeri çok önemlidir” diyor.
Numune geometrisi karmafl›k olan nu-
munelerde de laboratuarlar›nda bulu-
nan adaptörler ile do¤ru ve hassas öl-
çümler gerçeklefltirebildiklerini belirten
Yavuz, bu adaptörleri boron nitrir disk,
tel ve boru numune adaptörü ve saç
adaptörü olarak s›ral›yor. 
Numunenin yüzey çap› 16.0 mm den
küçük ise boron nitrir diskler ile do¤ru
ve hassas ölçümler gerçeklefltirildi¤ini
belirten Yavuz, tel veya boru numunele-
rin çaplar› 1.50 mm den yüksek ise özel
tel ve boru adaptörü ile do¤ru ve hassas
ölçümler gerçeklefltirmenin mümkün
olabildi¤ini alt›n› çiziyor. ‹smail Hakk›
Yavuz, saclar›n ölçümünü do¤ru ve has-
sas bir flekilde gerçeklefltirebilmek için
ise özel sac adaptörlerinin kullan›ld›¤›n›
belirtiyor. 

AKRED‹TASYON 
KONUSU ÖNEML‹
Son y›llarda; ürünlerin ve hizmetlerin il-
gili standartlara ve teknik düzenlemele-
re uygunlu¤unu tespit etme çal›flmalar›-
n›n öneminin artt›¤›n› belirten Yavuz,

bunun modern ekonomilerin birbirleri
ile olan iliflkilerinde önem kazanan bir
konu haline geldi¤ini belirtiyor. Türki-
ye’de uygunluk ve akreditasyon çal›fl-
malar› Türk Akreditasyon Kurumu
(TÜRKAK) taraf›ndan yürütüldü¤ünü
belirten Yavuz, Teknolab olarak “TS EN
ISO / IEC 17025 Deney ve Kalibrasyon
Laboratuar›n›n Yeterlili¤i ‹çin Genel
fiartlar” Standard›ndaki çal›flmalar›n›
son hale getirmifl olduklar›n› belirtiyor.
TÜRKAK Türk Akreditasyon Kuru-
mu’ndan TS EN ISO 17025 belgesini al-
mak ve güvenilirli¤ini en yüksek seviye-
de sa¤layarak endüstriyel üretime olan
katk›lar›na devam etmenin en öncelikli
hedefleri aras›nda oldu¤unu belirten
Yavuz, Türkiye’nin çeflitli sektörlerde
yaflad›¤› geliflmeleri daha da ileriye gö-
türebilmek amac›yla her türlü teknik
donan›ma ve bilgi birikimine sahip la-
boratuarlar›n var oldu¤unu belirtiyor. 
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B
u güne kadar nanoteknoloji
için genel kabul görmüfl bir
tan›mlama bulunmuyor. Na-
nometre, bir uzunluk ölçüsü-
dür ve bir metrenin milyarda

birini tarif ediyor. 
Bir örnek vermek gerekir ise, bir insan
saç›n›n çap› 50 bin nanometredir veya
metre nanometreye oranlanacak olursa
bir f›nd›k tanesini, dünya küre ile kars›-
laflt›rmak gerekir. 
Nanoteknolojinin geliflim sürecinde
önemli bir ad›mlardan birinin 1981 y›-
l›nda rastertunnel mikroskop sayesin-
de ilk defa direk olarak atom boyutlar›-
na ulafl›lm›fl olmas› oldu¤u söylenebili-
nir.
Nanoteknoloji kendi skalas›nda ölçüle-
bilen yap›lar ve prosesler ile ilgileni-
yor. 
Bu skala maddenin atom büyüklü¤üne
inen ve daha ziyade kuantum fizik ku-
rallar›na uygun davran›fllar gösterdi¤i
alan olarak an›l›yor. 
Nanoteknoloji, atom ve molekül skalas›
aras›ndaki s›n›r bölgesinde ortaya ç›-
kan karakteristik efekt ve fenomenleri
kullan›r. 
Nano ölçütlere varabilmek için genel
olarak iki temel stratejinin varl›¤›ndan
bahsedebiliriz; bunlar top-down ve

bottom-up olarak ele al›n›yor. 
Top-down (yukar›dan afla¤›ya) metotla-
r›nda fizik ve fiziksel teknikler hâkim
olup nano yap›lar ve elemanlar yard›m›
ile mikro teknik için minyatürizasyon
imkânlar›na ulafl›lmaya çal›fl›l›r. 
Bottom-up  (afla¤›dan yukar›ya) metot-
lar›nda ise flimdiye kadar nanometrik
boyutlar kimya ve biyoloji için zaten ta-
n›nan alanlar oldu¤u için bu bilim dal-
lar›n›n gelifltirilmifl metotlar› yard›m›
ile daha kompleks, atom ve molekül öl-
çütlerinde ki yap›lara (strüktür) ulafl›l-
maya çal›fl›l›yor.

TEKNOLOJ‹ ANAL‹Z‹; 
POTANS‹YEL BEKLENT‹S‹
Normal olarak gelifltirilen teknolojiler
kullan›m alanlar› ile s›n›rl› iken nano
teknoloji kullan›m ve uygulama alanla-
r›nda di¤er teknolojiler ile s›n›r olufl-
turmaz. Sadece bu sebepten dolay› bile
nanoteknoloji, insanl›¤›n gelece¤ini et-
kileyecek anahtar teknoloji olarak gö-
rülmelidir.
Belli bir teknolojik alt yap› ile beraber
genifl araflt›rma, gelifltirme imkânlar›na
sahip ülkeler, 2000 y›l›ndan bu yana
nano teknolojiler konusunda ki prog-
ram ve projelerini belirleyerek (sanayi,
politika) baz› nanoteknoloji ürünlerini
pazara sunmaya bafllad›klar›n› görüyo-
ruz. Bafllang›c›nda bulundu¤umuz
21.yüzy›lda sanayinin ana amac›n›n çe-
flitli bilim dallar›n›n kombinasyonlar›n›
kullanarak, nanoteknoloji sayesinde
büyük bir katma de¤er yaratmak oldu-
¤unu söyleyebiliriz. Bu görüfl çerçeve-
sinde, uzun ve sürdürülebilir bir eko-
nomik devre beklentisi bulunmas›n›n
sonucu olarak dünyan›n çeflitli high-
tech bölgelerinde bu görüfle uygun
olarak, teflvik programlar› haz›rlanarak
devreye sokuluyor.
ABD, Japonya ve Avrupa’n›n yan› s›ra
Çin, Kore, Tayvan ve Avustralya’da da

Nanoteknoloji 
ile ilgili k›sa bir
de¤erlendirme 

ÖZGÜR KIRATLI

NANOTEKNOLOJ‹N‹N, HEYECANLI GEL‹fi‹M‹ 90’LI YILLARDA BAfiLADI VE HALEN 
HIZLA DEVAM ED‹YOR. NANOTEKNOLOJ‹ B‹L‹fi‹M TEKNOLOJ‹LER‹NDE KULLANIMININ 
YANI SIRA GÜNÜMÜZDE EN ÇOK D‹KKAT‹ ÇEKEN TEKNOLOJ‹K GEL‹fiMELER‹N 
GENEL KAVRAMI OLARAK KARfiIMIZA ÇIKIYOR.



genifl çerçeveli programlar devreye so-
kuluyor. Uzak Do¤u ülkelerinden gelen
istatistikî bilgilerin çok sa¤l›kl› olma-
mas›ndan kaynakl› burada Avrupa’dan
bir kaç say›y› vermekte yarar görüyo-
rum. Almanya’da ilgili istatistiklere gö-
re 2006 y›l›na kadar olan zaman içinde
450 firma (Avrupa’da ki firmalar›n top-
lam›n›n yar›s› kadar) nanoteknoloji ile
do¤rudan veya dolayl› ifltigal ediyorlar.
Bunlar›n içinde büyük holdingler oldu-
¤u gibi oldukça büyük bir say›da orta
ve hatta küçük ölçekli flirketler bulunu-
yor.2003 y›l› itibari ile 100 bin kadar ça-
l›flan›n bu alanda çal›flt›¤› biliniyor. 
Yap›lan araflt›rmalar 2003–2006 y›llar›
aras›nda,  bu alanda çal›flanlar›n art›fl›-
n› 10 binler ile ifade edildi¤ini ortaya
koyuyor.  
Avrupa, teflvik programlar› aç›s›ndan
bak›ld›¤›nda ise ABD ve Japonya ile
ayni seviyede bulunuyor. Almanya,
kendi bütçesinden 2003 y›l› itibari ile
250 milyon Euro’yu bu alana teflvik ola-
rak aktard›¤› görülüyor. Ayn› y›l içinde
Avrupa Birli¤i teflvik programlar› çer-
çevesinde gelifltirilen projeler için Al-
manya’ya 87 milyon Euro aktar›lm›fl.
Nüfus oran› dikkate al›nd›¤›nda finan-
sal teflviklerin Almanya’da, Fransa ve
ABD’nin biraz önünde ancak Japon-

ya’dan geride oldu¤u görülüyor. Al-
manya, araflt›rma gelifltirme kapasitesi
de¤erlendirmesinde ABD’nin ard›ndan
ikinci durumda olmas›na ra¤men uy-
gulama alan›nda yani pazara girebile-
cek ürün kapasitesi aç›s›ndan ABD ve
Japonya’n›n arkas›nda kal›yor.

‹NSAN SA⁄LI⁄I AÇISINDAN 
R‹Z‹KO ANAL‹Z‹
Nanoteknolojinin geliflim prensibi ola-
rak do¤ay› taklit etti¤ini söyleyebiliriz.
Lotus çiçe¤inin yapraklar›, lahana ve
muz yapraklar› gibi do¤ada kendili¤in-
den oluflan nano partiküller insan eli
ile oluflturuldu¤unda, tehlikelerin olup
olmad›¤›n›n bafllang›çtan itibaren sa¤-
l›kl› bir flekilde tespit edilip, insan sa¤-
l›¤› ve cevre koruma aç›s›ndan oluflabi-
lecek rizikonun minimize edilmesi ge-
rekiyor. Araflt›rma gelifltirme sonras›
uygulama alanlar›nda (ürünün pazara
girifli) baz› ürünler insanlar› hep kor-
kutmufltur ve bazen pazar girifli olufl-
mad›¤›ndan teknoloji, ekonomik katma
de¤er yaratamam›fl durumda.
Yanan bir mumun oluflturdu¤u nano
partiküller ile otomobilin frenlerinin
oluflturdu¤u nano partiküller insan
sa¤l›¤› aç›s›ndan farkl› etkilerde bulu-
nurlar. Bilinen filtreler nano partikülle-

re karfl› ya etkili olam›yorlar ya da mi-
nimal bir etkiye sahip özellik bar›nd›r›-
yorlar. Di¤er yandan at›k sular da ki
nano partiküller de özel bir uzmanl›k
alan›n› oluflturuyor. Aktüel olarak sür-
dürülen pek çok proje çerçevesinde
nano partiküller bu özellikleri ile ilgili
olarak inceleniyorlar. Bu kapsamda
mesela Almanya, 2009 y›l›na kadar sü-
recek bir projeyi 5 milyon Eoru ile des-
tekliyor.  Ayr›ca endüstri 2,6 milyon
Euro’yu kendi kat›l›m pay› olarak akta-
r›yor. Bu çeflit incelemelerin ço¤u za-
man riziko tarifi yan› s›ra alternatif uy-
gulama alanlar›n› da ortaya ç›kard›¤›
da biliniyor.

UYGULAMA ALANLARI
Nanometrik ölçülerde ki malzeme ve
madde, makroskopik parçalar›ndan
farkl› özellikler gösteriyor ve nano par-
çac›klar›n›n yüzeyi kütlesine oranla çok
daha büyük durumda bulunuyor. Bu
özellikler sayesinde nanoteknolojinin
uygulama alanlar›n›n da oldukça genifl
bir yelpazede ele al›nmas›n› gerekiyor.
Nanoteknoloji, gelecekte insan sa¤l›¤›
ve beslenmesinden, makine, elektro-
nik, kimya, biyoloji, enerji gibi pek çok
alanda kullan›labilir prosesler veya sa-
t›labilir ürünlere kadar uzanan bir eko-
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Özgür K›ratl› kimdir?
1958 y›l›nda Zifltovi (Bulgaristan) do¤du. Ankara, Bahçelievler Deneme Lisesi mezun olduktan sonra Aachen Teknik Üniversitesi Metalurji Bölümü ve
Makine Yüksek Mühendisli¤i Bölümlerini bitirdi. Evli ve iki çocuk babas› olan K›ratl› 38 seneden beri Almanya`da ikamet ediyor.
AGIT (Bölgesel Ekonomi Gelifltirme Ajans› ve Yüksek Teknoloji Merkezi) Projeckt Manager olarak, Eyalet (Kuzey Ren Vestfalya) Ekonomi, Kücük ve
Orta Ölçekli Sanayi, Teknoloji Bakanl›¤›`n›n AGIT`e verdi¤i görevler çerçevesinde Enerji, Çevre Koruma, G›da Sanayii konular›nda milletleraras› iflbir-
li¤i platformlar›n› oluflturmak, bu konu ile ilgili olarak sempozyumlar ve ifl birli¤i toplant›lar› organize etmek, yabanc› flirket yat›r›mlar›n› Aachen
Bölgesine yönlendirecek milletleraras› tan›t›mlar› planlamak ve tatbikini yapmak görevlerini üstelendi.
Traix-Consult Dan›flmanl›k Hizmetleri kapsam›nda, milletleraras› teknoloji, knowhow transferleri, flirket iflbirlikleri, ürün pazarlama stratejileri, yat›-
r›mlar›n yönlendirilmesi ile yeni teknolojiler baz›nda üretim kapasite artt›r›m›, kalite, standart ve sertifikaland›rma çal›flmalar› yürüttü. 2002 y›l›nda
KaleAlt›nay A.fi.’de Esnek Otomasyon ve Üretim Sistemleri ve Robotik Almanya aya¤›n› organize ederek, Genel Müdürlük görevi yapt›.
Cevre Koruma Programlar› kapsam›nda, at›k sular, geri kazan›m ve yenilenebilir enerjiler konusunda çal›flt›. 
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nomik etkinlik alan› yaratacak.
Henüz çok say›da nanoteknolojik ürün
piyasalara ulaflmasa da hayat›n içinde
kullan›m›na bafllanan ürünler oldu¤u-
nu da görüyoruz.

Yüzey teknikleri: Bir ürünün pazara
ulafl›m bilgileri kapsam›nda de¤erlen-
dirme yapmak gerekir ise nanotekno-
loji, yüzey teknikleri tatbikat› alan›nda
oldukça ileri bir seviyede bulunuyor.
K›smen de olsa, endüstriyel tatbikatta
uygulanan yüzey ›slah ifllemleri saye-
sinde malzemelere, mekanik afl›nmala-
ra karfl› daha dirençli bir özellik kazan-
d›r›l›yor. Di¤er önemli tatbikat ise yü-
zeylere kendisini temizleme özelli¤i ka-
zand›rmas›n› sa¤l›yor. Yak›n zamanda
ifllevsellefltirilmifl optik yüzeyler, giydi-
rilmifl bina cephelerinde, otomotiv sa-
nayinde, günefl hücrelerinde, anti ref-
leks ve güneflten koruma ifllevlerini ye-
rine getirebilecekler. Nano partikülle-
rin konvansiyonel boyalara kat›lmas›
ile daha dirençli, tesirli renk etkilerine
ulafl›lm›fl. Bugün kendini yenileyebilen
ve renk de¤ifltirme kabiliyetine
sahip boyalar üzerinde arafl-
t›rmalar da sürdürülüyor.

Katalitik Kimya: Kimya
sanayinde katalitik na-
no partiküller kullan›m›

gittikçe genifl alanlara yay›l›yor. Nano
reaktörler (Dendrimere) kullan›m› ile
yepyeni çok boyutlu proses kontrol im-
kanlar› yarat›lm›fl durumda. Yüzeyleri
aktiflefltirilmifl memranlar, nano geçir-
gen filtreler sayesinde at›k su iflleme,
zehirli maddeleri ve üretim yan art›kla-
r›n›n ayr›flt›rma ifllemlerinde yepyeni
ufuklar aç›yorlar. Çok yak›n gelecekte
arzu edilen reaksiyonlar için heterojen
katalisatörleri imal etmek mümkün ola-
cak.

Enerji çevrimi ve kullan›m›: Bu alanda
nanoteknoloji yard›m› ile iyilefltirilmifl
malzemeler kullan›larak günefl pilleri
ve yak›t hücrelerinin faydal›l›¤›n› artt›r-
mak ön planda yer al›yor. Di¤er bir
a¤›rl›k noktas› ise kay›plar› minimize
ederek enerji depolama imkânlar›n› ar-
t›rmak oldu¤unu söyleyebiliriz. Burada
hidrojen gazini ekonomik ölçeklerde,
efektif olarak depolayabilmek amaç
olarak ele al›n›yor. Yeni nano malze-
meler (nano tüpler) pil, akü ve elektro-
kimyasal kondesatörlerin güç art›r›-

m›nda önemli geliflmelere yol aç-
makta. Bu tekniklerin kombi-

nasyonu yolu ile örnek ola-
rak elektrikli otomobillerin
fren enerjisi daha uygun
depolanabilir hale geliyor.
Elektrik akiminin uzak me-
safelere götürülmesi, supra
iletkenler sayesinde çok

efektif olabilirler ve bu konu da yine
nano tüpler normal flartlarda supra
iletken olabilme özellikleri ile ön plana
ç›k›yorlar.

Konstrüksiyon + ‹nflaat: Bu alanda
kullan›lan malzemelerin, sertlik, yüzey
afl›nmas›na karfl› direnç gibi fiziksel
özellikleri nanoteknoloji ile daha iyi bir
duruma getirilebilinir. Genel olarak na-
no partiküllerin seramik, metal veya
polimer matriks içinde da¤›l›m› ile di-
rençli, yüksek ›s›ya dayan›kl›, hafif
konstrüksiyon malzemelerine ulafl›labi-
lir. ‹nflaat malzemelerinde nano katk›
maddeleri ile yüksek bas›nca dayan›kl›,
daha az y›pranma özelliklerine sahip
beton önemli bir geliflme say›labilir.
Binalarin cam alanlar›nda saydam bir
nano izolasyon tabakas› enerji kayb›n›
azaltacakt›r. Cephe yüzeyini d›fl etken-
lerden koruyacak nano teknoloji ile iyi-
lefltirilmifl boya ve di¤er malzemeler
bina ömrünü uzatacakt›r.

Otomotiv: Bu sanayi dal›nda pek çok
nano teknoloji uygulamalar› imalat saf-
has›na girmifl durumda bulunuyor ve
gelecek için bu trend artarak devam
edecek. Kullan›mda olan ve gelecek
için planlanan nanoteknoloji uygula-
malar› ise afla¤›da bulunuyor:
>> Oto lastiklerinde nano partikül katk›
maddesi (uygulan›yor)
>> Ifl›k yans›mas›n› önleyen nano taba-
kalar (uygulan›yor)
>> Nano partiküller ile güçlendirilmifl
metal ve polimerler (K›smen uygulan›-
yor, gelistirme devam ediyor.)
>> Nanoteknoloji ile modife edilmifl ya-

p›flt›r›c›lar (gelifltiriliyor)
>> Yak›t için nano katalitik katk›

maddesi (araflt›rma safhas›n-
da)
>> Nanometrik parçac›klar›n

emisyonuna karfl› nano geçir-
gen filtre.(Yakin gelecek)
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>> Kendini yenileyen ve renk de¤ifltiren
boyalar.(Uzun dönem)

Uçak ve Uzay Sanayileri: Orta ve 
uzak dönemde büyük uygulama potan-
siyeli bulunuyor. Bilhassa uzay sana-
yinde önemli bir potansiyel olmas›na
karfl›l›k imalattaki az say›lar nedeni ile
ekonomik, finansal zorluklar geliflimi
frenliyor. 

Uçak sanayi nanoteknoloji yard›m› ile
üretilebilecek dirençli, hafif konstrüksi-
yon malzemelerini ve biliflim teknoloji-
lerinde ki geliflmeleri kullanma imkan›-
na sahip bulunuyor.

Tekstil Sanayii: Bu alanda nanotekno-
loji yeniliklerini kullanabilmek, piyasa-
da ki pay›n elde tutulmas› ile orant›l›
bir durum izliyor ve maalesef baz› he-

defler ulafl›lamaz bir abart› içinde ele
al›n›yor. Baflar› beklenen konular kulla-
n›mda rahatl›k, az k›r›flan, az afl›nan, le-
ke ve su tutmayan, anti statik yüksek
›s›ya dayan›kl› gibi kriterlerden oluflu-
yor. Kimya, Biyogenetik, Biliflim Tek-
nolojileri ve Sa¤l›k (Life Sciences) sek-
törlerinde ki geliflmeler kendi dinamik-
leri içinde çok kapsaml› olduklar› için
bu alanlara bilinçli olarak girmiyoruz.

Nano teknolojinin geliflim süreci ve uygulama alanlar›

B‹R ÜRÜNÜN PAZARA ULAfiIM B‹LG‹LER‹ KAPSAMINDA DE⁄ERLEND‹RME YAPILIRSA 
NANOTEKNOLOJ‹ YÜZEY TEKN‹KLER‹ AÇISINDAN OLDUKÇA ‹LER‹ B‹R SEV‹YEDE.



TÜRK MAK‹NE SEKTÖR SANAY‹ DÜNYA PAZARLARIYLA REKABET EDEB‹LMEK ‹Ç‹N
ÜN‹VERS‹TELERLE MUTLAKA DAHA FAZLA ‹fiB‹RL‹⁄‹NE G‹TMEK DURUMUNDA.
TÜRK‹YE’N‹N EN SEÇK‹N MAK‹NE FAKÜLTELER‹NDEN ‹TÜ MAK‹NA FAKÜLTES‹
DEKANI PROF. DR. TANER DERBENTL‹ ‹LE TÜRK MAK‹NE SEKTÖRÜNÜN 
ÜN‹VERS‹TELERDEN DAHA FAZLA NASIL YARARLANAB‹LECE⁄‹N‹ KONUfiTUK.  

ÜN‹VERS‹TELERDEN
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Sanayi ‹TÜ ile
yard›mlaflmal› 



kilde üretimde kullan›labilece¤ini göre-
biliriz. Türkiye’de teknoloji gelifltirme
u¤rafl›na son 5-10 y›la kadar girilmemifl-
ti. Sanayimiz, daha çok d›flar›dan tekno-
lojiyi getirip, o teknoloji ile bir fleyler
üretmek ve o ürünleri d›flar›ya satmak
biçiminde çal›flt›. Ancak flimdi yeni yeni,
özellikle yüksek cari aç›¤›m›z› da göz
önüne alarak, bunun bu flekilde gitme-
yece¤ini, bizim de teknoloji gelifltirme-
miz gerekti¤ini sanayimiz anlam›fl du-
rumda. Teknoloji gelifltirmek için Ar-Ge
çal›flmalar›na sanayimiz kaynak ay›rma-
ya bafllad›. Do¤al olarak bu ifl bugün-
den yar›na olmuyor. Her fleyden önce
yetiflmifl Ar-Ge elemanlar› gerekiyor.
Bu Ar-Ge elemanlar›n›n fabrikalarda,
sanayide istihdam edilmeleri, çal›flmala-
r› yürütmeleri ve bu çal›flmalar›n sonu-
cunda da bizim kendi teknolojimizi uy-
gulad›¤›m›z ürünlerin ortaya ç›kmas›
gerekiyor. Son y›llarda AB ve dünya ile
iliflkilerin geliflmesi Türkiye’nin önde
gelen sanayi kurulufllar›n›n Ar-Ge Bi-
rimlerini kurmalar›na, bu alanda yat›r›m
yapmalar›na yol açt›. Ürünlerde kaliteye
ve teknolojiye önem verildi¤i gözleni-
yor. Ancak gene de Ar-Ge çal›flmalar›-
n›n yeni teknolojiler üretecek düzeye

vard›¤›n› söylemek zor. Bizim as›l yap-
mam›z gereken, dünyadaki teknolojik
gidifli görüp, bunun için temel ve uygu-
lamal› araflt›rmalar› yapmak ve teknoloji
üretmek. Bunu yapabildi¤imiz ölçüde
Türk makine sanayisini daha ileri nokta-
lara tafl›yabiliriz. Son y›llarda Ar-Ge?ye
kaynak ayr›ld›¤› do¤ru ancak bu kayna-
¤›n büyük bölümünü devlet ay›r›yor.
Oysa bu yükün sanayi taraf›ndan da
paylafl›lmas› beklenir, sanayinin üniver-
sitelerle iflbirli¤i içerisinde veya kendi
kurdu¤u Ar-Ge birimleri içinde araflt›r-
ma gelifltirme çal›flmalar› yapmas› gere-
kir. Sadece ürün gelifltirme anlam›nda
de¤il, ayn› zamanda flu anda var olma-
yan ama ilerde var olabilecek ürünleri
düflünerek, bir tak›m temel araflt›rmala-
ra gidilmesi gerekir. Bence çizilmesi ge-
reken yol haritas› budur. 

Bu konuda sektöre ve üniversiteye
düflen görevler nelerdir?
Öncelikle sektör ve üniversitenin bir
arada çal›flmas› gerekir. Üniversitede
belli bir teorik birikim var. Ö¤renci alt-
yap›s› ve insan kayna¤› var. Sanayinin
de maddi kaynaklar› ve teknoloji bilgisi
var. Sanayi, teknoloji bilgisini ve maddi
kaynaklar›n›, üniversitelerin yetiflmifl
insan kaynaklar› ile birlefltirerek Ar-Ge
çal›flmalar›n› yürütebilir. Sektöre ve
üniversiteye düflen görev, iki taraf›n
kaynaklar›n› birlefltirmek ve ortak çal›fl-
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Prof. Taner Derbentli
‹TÜ Makina Fakültesi Dekan›

Fakültemiz sanayiye hizmet verecek alt
yap›ya sahiptir.

T
eknoloji ve ürün gelifltirme,
Türk makine sektörünün geli-
flimi aç›s›ndan yaflamsal
önemde. Sektör, dünya pazar-
lar›nda pay›n› geniflletmek

için ürünlerinde dayan›kl›l›¤a, servis
hizmetlerinin kalitesine, yenilikçi olma-
ya ve en önemlisi ça¤›n gereklerine uy-
gun teknoloji kullanmaya özen göster-
mek durumunda. Ürünlerde, teknoloji
gelifltirmek için sanayiye en büyük hiz-
meti sunan kurumlar ise üniversiteler.
Tabi ki üniversite sanayi iflbirli¤inin is-
tenilen düzeye gelmesi için sanayiye de,
üniversitelere de, devlete de önemli gö-
revler düflüyor. Moment Expo olarak,
genel olarak Türk makine sektörünün
durumunu, ihtiyaçlar›n› ve izlemesi ge-
reken yolu tart›flmak ve üniversite pen-
ceresinden sorunlara çözüm aramak
için ‹stanbul Teknik Üniversitesi (‹TÜ)
Makina Fakültesi Dekan› Prof. Dr. Ta-
ner Derbentli ile bir röportaj gerçeklefl-
tirdik. 

Türkiye makine sektörünü genel
olarak de¤erlendirir misiniz? ABD
ve AB ülkeleri ile karfl›laflt›r›ld›¤›n-
da sektörün izlemesi gereken yol
haritas› ne olmal›d›r?
Türkiye’de makine sektörü asl›nda kötü
bir noktada de¤il. Bu gün Türkiye’de
yap›lan birçok makine var. Ama yine de
sanayi üretimimizin büyük bir bölümü
yurtd›fl›ndan getirilen makinelerle ger-
çeklefltiriliyor. Bu bak›mdan neden bu
makineleri biz Türkiye’de yapam›yoruz
sorusunu sormam›z gerekiyor. Bu soru-
ya de¤iflik yan›tlar verilebilir, ama ilk
akla gelen fludur: Üretim band›nda kul-
lan›lan makinelerin büyük bölümü, al›n-
d›ktan sonraki servis hizmetleri de için-
de olmak üzere yurtd›fl›ndan daha gü-
venli temin edilebiliyor. fiirketler bu
makineleri yurtd›fl›ndan gelen mühen-
dislere kurdurup, bak›m›n› yapt›r›p ra-
hatl›kla kullanabiliyorlar. Türkiye’de
makine yap›m sanayi henüz tam olarak
oluflmad›¤› için, sanayicilerimiz içeride
yap›lan makinelere tam olarak güvene-
miyorlar. Buna karfl›l›k, ülkemizde bu
makineleri yapacak bilgi birikimi, beceri
düzeyi mevcut. E¤er Türkiye’de bir
araflt›rma yap›l›rsa, bu gün yurtd›fl›n-
dan ithal etti¤imiz birçok makinenin,
burada yap›labilece¤ini, güvenli bir fle-



lar›nda üniversiteler ile ortak projeler
düzenleyebilirler. Bunun ötesinde labo-
ratuarlar›m›zdan yararlanabilirler. Bu
laboratuarlarda baz› standart deneyleri
yapabiliyoruz. Bu laboratuarlar›n bir
bölümü uluslararas› akreditasyon alm›fl
durumda, böylece al›nan deney ve test
raporlar› tüm dünyada geçerli oluyor.
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‹TÜ Makina Fakültesi olarak bizim en
geliflmifl laboratuar›m›z otomotiv labo-
ratuar›. Burada, emisyon, tafl›t dinami¤i,
akustik ve motorlar konusunda her tür-
lü deneyi yapabiliyoruz. Ayr›ca, meka-
nik titreflimler ve akustik laboratuar›m›z
var. Burada da özellikle titreflim ve
akustik alan›nda sanayinin karfl›laflt›¤›
sorunlar› çözecek uzman birikimimiz
var, geliflmifl, güncel deney cihazlar›m›z
var. Yeni bir pompa deney stand› yap›-
yoruz. Türkiye’de üretilen bütün pom-
palar›n ve ayn› zamanda küçük su tri-
bünlerinin standart deneylerini burada
yapabilece¤iz. Mekatronik alan›nda iyi
laboratuarlar›m›z ve deneyimli uzman-
lar›m›z var. Sanayiye bu konuda da yar-
d›mc› olabiliriz. Mikro elektronik ve me-
kanik sistemler konusunda yeni labora-
tuarlar kuruldu. Biyomekanik laboratu-
ar›m›z oldukça geliflmifl bir laboratuar
ve burada t›p fakülteleriyle olsun, di¤er
kamu kurulufllar›yla olsun ortak çal›fl-
malar yap›labiliyor. ‹TÜ Makina Fakül-
tesi’nin en deneyimli oldu¤u konular-
dan biri de mukavemet ve hasar analizi.
Is›tma, havaland›rma, iklimlendirme ve
yang›n tesisatlar›n›n tasar›m› ve deneti-
mi konular›nda deneyimli ö¤retim üye-
lerimiz var. Özetle, biz sanayiye çok
farkl› alanlarda hizmet verebiliriz. Birin-
cisi, laboratuar olanaklar›m›zla verebili-
riz. ‹kincisi, deneyimli araflt›rmac›lar›-
m›zla verebiliriz. Üçüncü olarak ise,
yüksek lisans ve doktora ö¤rencilerimi-
ze sanayinin problemleri üzerinde arafl-
t›rmalar, tezler yapt›rabiliriz.   

Sektörün ihtiyac› olan makine mü-
hendislerini yetifltirebiliyor musu-
nuz? Bu kapsamda fakültenizin ver-

“ Mezun etti¤imiz ö¤rencilerimizin sanayinin bütün
isteklerine cevap verebilece¤ini düflünmüyoruz. Çünkü
biz her fleyden önce fakültemizde ö¤rencilerimize
temel mühendislik e¤itimi veriyoruz. Buna bir miktar
uygulama bilgisi de katmaya çal›fl›yoruz ama 
bizim fakültede as›l olarak verdi¤imiz temel
mühendislik bilgisidir.”

malar yürütmektir. Ancak sanayicileri-
miz olaya çok k›sa vadede bak›yorlar.
Yapt›klar› yat›r›m›n sonucunu çok k›sa
sürede almay› düflünüyorlar. Sanayici-
lerimizin, ürün gelifltirme veya iyilefltir-
me çal›flmalar›n›n ötesinde ileriyi göre-
rek, bir tak›m temel araflt›rmalara kay-
nak ay›rmalar› ve bu araflt›rmalara üni-
versiteleri de ortak etmeleri gerekti¤ini
düflünüyorum. 

Somut olarak Türk makine sektö-
ründe faaliyet gösteren firmalara
ne gibi hizmetler sunuyorsunuz,
olanaklar›n›z nelerdir? 
Firmalar e¤er arzu ederlerse, bizim ö¤-
retim üyelerimizle birlikte, birtak›m Ar-
Ge çal›flmalar›na girebiliyorlar. Bu çal›fl-
malar› Teknokent’lerde, Kosgeb’lerde
yapabilirler veya döner sermaye arac›l›-
¤›yla, bizim ö¤retim üyelerimizi kuru-
lufllar›nda dan›flman olarak çal›flt›rabi-
lirler. Yüksek lisans ve doktora çal›flma-



mifl oldu¤u e¤itimden bahseder 
misiniz?
Öncelikle biraz Fakültemizden söz et-
mek istiyorum. Fakültemiz, makine mü-
hendisli¤i alan›nda Türkiye’nin belli
bafll› 3-4 fakültesinden biridir. Program-
lar›m›z ABET akreditasyonundan geçti,
böylece bütün dünyada geçerli say›l›-
yor. Mezun olan ö¤rencilerimiz her yer-
de hem e¤itimlerini sürdürme, hem de
sanayide çal›flma olana¤› bulabiliyorlar.
Ö¤rencilerimize vermifl oldu¤umuz
program, standart makine mühendisli¤i
e¤itim program› ama son s›n›fta ö¤ren-
cilerimizin de¤iflik konularda uzmanlafl-
malar›na olanak tan›yoruz. Bu kollar›n
aras›nda konstrüksiyon ve imalat, ener-
ji, tesisat, sistem dinami¤i- kontrol ve
otomotiv bulunuyor. Bu befl koldan bi-
rini seçen ö¤rencilerimiz, bu alanlardaki
uzmanl›k derslerini alabiliyorlar. Olduk-
ça iyi donan›ml› ö¤renci laboratuarlar›-
na, bir staj atölyesine, bir model atölye-
sine ve çok iyi bir kütüphaneye sahibiz.
Ö¤rencilerimiz, ÖSS’ye giren 2,5 milyon
gençten ilk 10 binlik dilimde bulunuyor.
Dolay›s›yla ö¤rencilerimizin düzeyleri
de oldukça yüksek. Ancak ö¤rencinin
buraya hangi düzeyde girdi¤i çok
önemli de¤il. Önemli olan, buraya gir-
dikten sonra neler kazanabildi¤i, fakül-
temizden hangi bilgi ve becerilere sahip
olarak ç›kt›¤› ve meslek hayat›nda bafla-
r›l› olup olamayaca¤›. Bu konuda da ge-
rek sanayi ile olan anket çal›flmalar›m›z-
dan, gerek ö¤rencilerimizi izleyerek on-
lardan edindi¤imiz bilgilerden, mezun
olan ö¤rencilerimizin Türkiye’nin en iyi
mühendislik ö¤rencileri aras›nda oldu-
¤unu söyleyebilirim.

Üniversite sanayi iflbirli¤ini gelifl-
tirmek ve üniversitelerimizdeki e¤i-
timin düzeyini art›rmak için sektör-
den beklentileriniz neler?
Herhangi bir sanayi kurulufluna gidip
sordu¤unuzda, size yetiflmifl eleman
bulmakta zorluk çektiklerini söylerler.
Mezun olan ö¤rencilerin sanayiye git-
tiklerinde uygulamada yeterli olmad›¤›-
n› söylerler. Evet, böyle bir durum var.
Ama her fleyden önce biz fakültemizde
ö¤rencilerimize temel mühendislik e¤i-
timi veriyoruz. Buna bir miktar uygula-
ma bilgisi de katmaya çal›fl›yoruz ama
bizim fakültede as›l olarak verdi¤imiz

temel mühendislik bilgisidir. Bu bilgiye
sahip olan mezunumuzun bir iflyerine
girdi¤inde orada yapaca¤› çal›flmalarla
bu teorik bilgileri, uygulama becerileri-
ne dönüfltürebilece¤ini düflünüyorum.
Bu uygulama, geliflmifl ülkeler de içinde
olmak üzere tüm dünyada böyledir. Do-
lay›s›yla biz mezun etti¤imiz ö¤rencile-
rimizin sanayinin bütün isteklerine ce-
vap verebilece¤ini düflünmüyoruz. Son
zamanlarda staj konusuna özel bir
önem vermeye çal›fl›yoruz. Stajlar, ö¤-
rencinin yaz aylar›nda bir sanayi kuru-
luflunda çal›flarak sanayi deneyimi ka-
zanmas›na yöneliktir. fiu anda ki uygu-
lamada birinci y›l›n sonunda atölye staj›
var. Bu staj ö¤rencinin talafll› imalat
yöntemlerini, kaynak yöntemlerini ö¤-
rendi¤i, üç haftal›k bir çal›flma. Ö¤renci
sonraki y›llarda biri proje di¤eri üretim
a¤›rl›kl› ve her biri yirmi ifl günü süren
iki staj daha yapmak durumundad›r.
Ancak bu stajlara, gerek sanayinin, ge-
rek ö¤rencilerin gereken önemi verdi¤i-
ni düflünmüyorum. fiöyle ki baz› sanayi
kurulufllar› staj yapmak için gelen ö¤-
renciyi sanki bir yükmüfl gibi görüyor.
Oysa bu sanayi kurulufllar›n›n, staj yap-
mak için gelen ö¤renciye ileride istih-
dam edecekleri bir mühendis gibi bak-
malar› ve bu ö¤rencileri, pratik bilgiler-
le mümkün oldu¤unca gelifltirmeleri
gerekir. Bunu yapan sanayi kurulufllar›-
m›z›n say›s› çok az. Bizim gelifltirmek is-
tedi¤imiz bir baflka staj yöntemi daha
var. Ö¤renci üçüncü s›n›ftan dördüncü
s›n›fa geçerken on hafta sürecek bir staj
uygulamas›ndan geçsin istiyoruz. Ö¤-
rencinin, bu on haftan›n birinci hafta-
s›nda fabrikay› tan›mak için geçirece¤i
oryantasyon sürecinin ard›ndan sekiz

hafta deneyimli bir mühendisle birlikte
bir mühendislik problemini, proje anla-
y›fl› çerçevesinde çözmesini ve son haf-
tada da yapt›¤› çal›flmay› rapor haline
getirmesini ve raporu bir topluluk
önünde sunmas›n› istiyoruz. fiu anda
ö¤renci say›m›z›n yaklafl›k olarak yüzde
10’una uygulayabildi¤imiz bu program›
bütün ö¤rencilerimize yaymay› planl›-
yoruz. Bu konuda iflbirli¤i yapt›¤›m›z
sanayi kurulufllar› var. ‹lerleyen y›llarda
bu say›y› art›rmaya çal›flaca¤›z. Sektör
uzun dönemli staj yapt›rma konusunda
bize yard›mc› olursa, biz de tüm ö¤ren-
cilerimize bu olana¤› sa¤lam›fl oluruz ve
böylelikle hem bizim hem de sektörün
geliflimi aç›s›ndan önemli bir ad›m at›l-
m›fl olur. Ö¤rencilerimiz bu stajlar›n› ta-
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mamlad›ktan sonra dördüncü s›n›fa gel-
diklerinde, bitirme tasar›m projesi yap›-
yorlar. Bu projede, belki de yaz›n staj
yapt›klar› firman›n karfl›laflt›¤› bir prob-
leme, mühendislik anlay›fl› içerisinde,
buradaki dan›flmanlar›n›n ve firmadaki
deneyimli mühendisin yard›m›yla çö-
züm üretmeye çal›flabilirler. Bu flekilde
çal›flmak, sektör ve ö¤rencilerimiz aç›-
s›ndan daha faydal› olur. Sektörden bir
di¤er beklentimiz ise, yüksek lisans ve
doktora çal›flmalar›m›zda bizi hem mad-
di olanaklarla desteklemeleri, hem de
bizim yüksek lisans ve doktora ö¤renci-
lerimizin tezlerini sanayiyle birlikte yap-
malar›na olanak sa¤lamalar›. Bunun
için üniversite ile sanayi aras›nda bir di-
yalogun kurulmas›, sanayi kurulufllar›-
n›n isteklerini üniversiteye iletmeleri ve
üniversitenin de gerekli altyap›y› olufl-
turmas› gerekli. ‹stanbul Sanayi Odas›
ve baz› sanayi kurulufllar›yla bu konuda
çal›flmalar›m›z oldu. 

Toparlayacak olursak, üniversite
sanayi iflbirli¤inde do¤ru iflleyen ve
eksik olan noktalar nelerdir?
Öncelikle diyalog eksikli¤i var. Üniver-
site ve sanayi kurulufllar›n›n daha s›k

bir araya gelip ortak sorunlar› nas›l çö-
zeriz diye konuflmalar› gerekiyor. Genel
olarak flirketlerle iliflkilerimizi flöyle yü-
rütüyoruz: ‹lgili flirketlerle belli dönem-
lerde toplant›lar yap›yoruz ve onlar bize
hangi konularda projeleri oldu¤unu,
hangi konularda bizim yüksek lisans,
doktora çal›flmalar›m›z› destekleyebile-
ceklerini, hangi konularda bizim lisans
ö¤rencilerimizin son s›n›f çal›flmalar›n›n
kendi kurulufllar›nda yap›lmas›n› iste-
diklerini belirtiyorlar. Biz de gelen bilgi-
ler do¤rultusunda buradaki ö¤retim
üyelerimizi ve ö¤rencilerimizi o sanayi
kurulufllar›na yönlendiriyoruz. Tabi ki
bunu flu anda bir ölçüde hayat geçirebi-
liyorsak da çok eksik oldu¤unu düflünü-
yorum. Bizim bütün sanayiye eriflmemiz
ayn› flekilde sanayinin de bize eriflmesi
ve iflbirli¤i olanaklar›n› zorlamam›z ge-
rekiyor. Bence sanayinin her fleyden
önce teknoloji üretme amac›n› öncelikli
hedef olarak benimsemesi gerekiyor.
Sanayi bu flekilde davran›rsa iflbirli¤i
kendili¤inden geliflecektir diye düflünü-
yorum. Firmalar›m›z›n Ar-Ge’yi mutlaka

yapmalar› gereken bir çal›flma olarak
görmeleri ve kaynak ay›rmalar› gereki-
yor. fiu anda Ar-Ge çal›flmalar›na ayr›-
lan kaynaklar›n büyük bölümünü devlet
sa¤l›yor. Sanayi kurulufllar›n›n da bu
alana kaynak aktarmalar› ve bu sorum-
lulu¤u devletle paylaflmalar› gerekiyor.

‹TÜ Makina Fakültesi’nin flu anda
yürüttü¤ü faaliyetlerden ve gelecek
vizyonundan bahseder misiniz?
fiu anda fakültemizde yürütülen dört ta-
ne DPT projesi var. Bu projelerden bir
tanesi Uçak ve Uzay Bilimleri Fakülte-
si’yle birlikte yürüttü¤ümüz yerli ticari
helikopter yap›m projesi. 19 tane TÜB‹-
TAK projemiz var. Mekatronik alan›nda
yürüttü¤ümüz bir AB projesi var. Oto-
motiv sektörüyle yürüttü¤ümüz çok sa-
y›da sanayi projesi var. Firmalara hem
laboratuar hizmeti veriyoruz hem de
Ar-Ge sorunlar›n› çözmeye çal›fl›yoruz.
Nanoteknoloji ve mikro elektronik me-
kanik sistemler konular›n› fakültemiz
bünyesinde gelifltirmeye çal›fl›yoruz. Bu
konularda üniversitemizin di¤er fakülte-
leri ile de iflbirli¤i yap›yoruz. ‹leriye dö-
nük bak›fl›m›zdan söz edersek, bizim
as›l hedefimiz, ülkemizin mühendislik
ve teknoloji alanlar›nda karfl›laflt›¤› so-
runlar› çözebilecek araflt›rma gücünü ve
insan kayna¤›n› yaratmaya yard›mc› ol-
mak.  Bunun d›fl›nda yetifltirdi¤imiz
mühendislerin dünyan›n genel sorunla-
r›n› kavram›fl, sorunlara bilimsel yön-
temlerle yaklaflan, ayd›n insanlar olma-
lar›n› istiyoruz. Bu bizim en önemli gö-
revimiz. 

‹STANBUL TEKN‹K ÜN‹VERS‹TES‹
MAK‹NA FAKÜLTES‹ NE YAPIYOR?

>> Yerli ticari helikopter yap›m projesi yürütülüyor. 

>> 19 tane TÜB‹TAK projesi sürdürülüyor. 

>> Mekatronik alan›nda yap›lan bir AB projesi mevcut. 

>> Otomotiv sektörüyle çok say›da sanayi projesi 

yürütülüyor. 

>> Firmalara hem laboratuar hizmeti veriliyor hem de 

Ar-Ge sorunlar›na çözüm üretiliyor.

>> Nanoteknoloji ve mikro elektronik mekanik sistemler 

konular›nda geliflmifl araflt›rmalar yap›l›yor.

>> Ürün gelifltirme konusunda Türkiye’nin di¤er Makine 

Fakülteleri ile ortak projeler yürütülüyor. 

“ Sektörden beklentimiz yüksek lisans ve doktora
çal›flmalar›m›zda bizi hem maddi olanaklarla 
desteklemeleri, hem de bizim yüksek lisans ve 
doktora ö¤rencilerimizin tezlerini sanayiyle birlikte 
yapmalar›na olanak sa¤lamalar›.”
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lkemiz makine ve aksamlar›
ihracat› 2008’in Ocak-May›s
döneminde de yükselifline
devam ediyor. Türkiye geneli
makine ve aksamlar› ihracat›

2008 y›l› ilk befl ayl›k dönem ihracat› bir
önceki y›l efl dönemine k›yasla yüzde
35,3 artarak 4 milyar 750 milyon dolar
seviyesinde kaydedildi. Orta Anadolu
Makine ve Aksamlar› ‹hracatç›lar› Birli-
¤i (OA‹B) ifltigal alan›na giren ürünler
kapsam›nda belirlenen Türkiye geneli
ihracat kay›tlar›na göre ise 2007 y›l›
Ocak-May›s döneminde ihracat kay›t
rakam› 2 milyar 156 milyon dolar iken,
bu rakam 2008 y›l› ayn› döneminde
yüzde 39,4 oran›nda art›fl göstererek 3
milyar 6 milyon dolar olarak gerçeklefl-
ti.  Türkiye geneli makine ve aksamlar›
ihracat› içinde en büyük pay› alan mal
grubu ise klimalar, so¤utucu ve dondu-
rucular. Bu mal grubunda 2008 Ocak-
May›s döneminde 854 milyon 718 bin
dolar düzeyine ulafl›lm›fl durumda. Ma-
kine ve aksamlar› ihracat› içinde ikinci
en büyük pay› alan mal grubu ise mo-
torlar. 2008 Ocak-May›s döneminde söz
konusu mal grubuna ait 765 milyon 608
bin dolarl›k ihracat gerçeklefltirilmifl. 
Ülkeler itibariyle makine ve aksamlar›
ihracat kay›t rakamlar› incelendi¤inde
ise 2008 y›l› Ocak-May›s döneminde en
fazla ihracat yap›lan ilk üç ülke Alman-
ya, Rusya Federasyonu ve ABD olarak
s›ralan›yor. Söz konusu dönemde ilk on
ülke aras›nda en büyük ihracat art›fl›n›n

ÜLKE 2007 YILI 2008 YILI (%) DE⁄‹fi‹M
Miktar De¤er Miktar De¤er Miktar De¤er

ALMANYA 34,857,776 224,714,255 42,194,321 285,464,628 21 27

RUSYA FED. 19,682,414 127,160,324 26,815,138 194,392,759 36 53

ABD 11,641,922 117,839,356 19,308,002 183,192,239 66 55

‹NG‹LTERE 41,290,844 148,863,870 37,530,584 153,152,419 -9 3

‹TALYA 20,869,530 80,968,938 27,975,079 133,283,383 34 65

FRANSA 15,951,104 79,714,799 19,271,944 122,530,377 21 54

‹RAN (‹SLAM CUM.) 11,922,785 54,995,152 18,500,621 107,740,619 55 96

ROMANYA 15,710,727 90,365,169 13,808,332 94,716,790 -12 5

AZERBAYCAN-NAH. 10,676,391 45,328,147 11,053,926 77,009,758 4 70

IRAK 14,910,418 64,357,152 14,500,957 71,991,848 -3 12

D‹⁄ER 223,772,522 1,122,038,718 250,584,350 1,583,268,426 12 41

T O P L A M 421,286,433 2,156,345,881 481,543,254 3,006,743,246 14.3 39.4

ORTA ANADOLU MAK‹NE VE AKSAMLARI ‹HRACATÇILARI B‹RL‹⁄‹ ‹fiT‹GAL ALANI ‹T‹BAR‹YLE
‹HRACAT GERÇEKLEfiT‹R‹LEN ‹LK ON ÜLKE (2007-2008 YILLARI OCAK-MAYIS DÖNEM‹)

Kaynak: Tüm ‹hracatç› Birlikleri Kay›tlar› 

Makine ihracat›
yüzde 35 artt›
2008 YILININ OCAK-MAYIS DÖNEM‹NDE GEÇT‹⁄‹M‹Z YILIN
AYNI DÖNEM‹NE GÖRE TÜRK‹YE GENEL‹ MAK‹NE VE
AKSAMLARI ‹HRACATI YÜZDE 35,3 ARTARAK 4 M‹LYAR
750 B‹N DOLAR DE⁄ER‹N‹ YAKALADI. 

geliflme kaydetmifl. En h›zl› yükselen
ihracat kalemlerinin üçüncüsü ise tar›m
ve ormanc›l›k makineleri olmufl. Bu mal
grubunda geçti¤imiz y›l›n ilk befl ayl›k
dönemine göre k›yasland›¤›nda 2008
Ocak-May›s zaman diliminde yüzde
68,9 oran›nda büyüme gerçekleflmifl. 
2008 y›l› Ocak-May›s döneminde ihra-
cat›nda gerileme görülen tek mal
grubu ise;  deri iflleme makineleri ol-
mufl.
OA‹B ifltigal alan›na giren ürünler iti-
bariyle, mal gruplar›n›n sektör ihraca-
t›ndan ald›klar› paylar incelendi¤inde
ise 2008 y›l› Ocak-May›s döneminde
yüzde 15,3 pay ile inflaat ve madencilik-
te kullan›lan makinelerin birinci s›rada
yer ald›¤› görülüyor. ‹kinci s›rada ise

GÖSTERGELER

ise yüzde 96 ile ‹ran’a yönelik oldu¤u
görülüyor. Söz konusu ülkeye ihracat›-
m›z 108 milyon dolar olarak gerçeklefl-
mifl. 

MAK‹NE ‹HRACATINDA HIZLA
YÜKSELENLER
Makine ve aksamlar› ihracat›m›z mal
gruplar› baz›nda incelendi¤inde 2008
y›l› Ocak-May›s döneminde en yüksek
art›fl gerçekleflen kalemin yüzde 102,7
ile savunma sanayi için silah ve mü-
himmatlarda oldu¤u görülüyor. Bu mal
grubunun ard›ndan ikinci büyük yük-
selifl ise ka¤›t ve matbaac›l›k makinele-
rinde yakalanm›fl durumda. 2008 y›l›
Ocak-May›s döneminde ka¤›t ve mat-
baac›l›k makineleri yüzde 76 oran›nda
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pazar›na yönelik makine ihracatç›lar›-
m›z›n baflar›lar›n›n ilerleyen aylarda da
devam edece¤i tahmin ediliyor. Di¤er
taraftan Azerbaycan ve ‹talya’da h›z
kesmeden geliflen pazarlar aras›nda yer
al›yor. Geçti¤imiz Nisan ay›nda oldu¤u
gibi May›s döneminde de bu pazara
yönelik geliflmeler gözleniyor. Azerbay-

OCAK-N‹SAN 2007 OCAK-N‹SAN 2008 (%) De¤iflim
Miktar Kg De¤er ($) Miktar Kg De¤er ($)             Miktar kg        De¤er ($)

REAKTÖRLER VE KAZANLAR 13,566,456 69,931,909 14,657,587 107,481,471 8.0 53.7

TÜRB‹N-TURBOJET, 4,986,811 63,832,010 3,962,029 91,329,775 -20.5 43.1

TURBOPROPELLERLER.AKS., 

PARÇ.

POMPA VE KOMPRESÖRLER 27,817,395 208,047,340 30,704,366 260,984,879 10.4 25.4

MOTORLAR 32,748,089 560,609,591 37,352,836 765,608,758 14.1 36.6

VANALAR 12,216,072 94,688,296 16,465,841 138,354,245 34.8 46.1

KL‹MALAR, SO⁄UTUCU 1163,998,224 716,934,384 164,321,699 854,718,479 0.2 19.2

VE DONDURUCULAR

ISITICILAR VE FIRINLAR 12,222,852 77,094,613 13,387,286 98,715,124 9.5 28.0

HADDE VE DÖKÜM MAK., 16,011,493 87,486,208 14,263,282 111,123,188 -10.9 27.0

KALIPLAR, AKS. VE PARÇ.

GIDA SAN. MAK‹NELER‹, AKS. 16,884,413 99,150,754 23,347,566 146,405,660 38.3 47.7

VE PARÇ.

TARIM VE ORMANCILIKTA 25,971,156 106,273,615 36,208,685 179,543,906 39.4 68.9

KULLANILAN MAK., AKS., 

PARÇ.

YÜK KALDIRMA,TAfiIMA VE 12,874,250 59,198,667 11,553,066 67,020,383 -10.3 13.2

‹ST‹FLEME MAK., AKS., 

PARÇ. 

‹NfiAAT VE MADENC‹L‹K 95,884,546 299,193,032 120,158,611 460,008,054 25.3 53.7 

MAK. AKS. PARÇ.

KA⁄IT ‹MAL‹ VE 1,842,250 14,430,543 2,392,030 25,393,661 29.8 76.0

MATBAACILIK MAK.

D‹⁄ER YIKAMA, KURUTMA 106,853,856 348,609,623 110,586,565 426,378,938 3.5 22.3

MAK., AKS. PARÇ.

AMBALAJ MAK‹NELER‹ 1,256,293 19,327,142 1,520,041 31,303,115 21.0 62.0

TEKST‹L VE KONFEKS‹YON 16,536,679 93,573,205 17,038,554 125,264,944 3.0 33.9

MAK‹NELER‹

DER‹ ‹fiLEME VE ‹MALAT 1,064,595 3,377,055 561,591 3,183,077 -47.2 -5.7

MAK‹NELER‹

KAUÇUK, PLAST‹K, LAST‹K 33,951,153 32,026,577 4,542,997 45,260,585 15.0 41.3

‹fiL. VE ‹MAL‹ MAK.

TAKIM TEZGAHLARI 42,581,240 235,041,114 52,153,925 333,604,996 22.5 41.9

BÜRO MAK‹NELER‹ 1,834,721 46,085,575 1,363,396 55,312,626 -25.7 20.0

RULMANLAR 3,928,753 32,064,507 4,379,110 41,535,111 11.5 29.5

SAVUNMA SAN.‹Ç‹N S‹LAH 5,312,515 51,721,680 5,145,902 104,825,873 -3.1 102.7

VE MÜH‹MMAT

D‹⁄ER MAK‹NELER, AKSAM 35,677,589 193,468,723 39,876,982 276,911,479 11.8 43.1

VE PARÇALAR

TOPLAM 656,021,399 3,512,166,165 725,943,949 4,750,268,327 10.7 35.3

MAK‹NE VE AKSAMLARI SEKTÖRÜNÜN TAMAMINA 
‹L‹fiK‹N ‹HRACAT KAYIT RAKAMLARI 

Makine ve aksamlar› ihracat›m›z›n en
çok artt›¤› ülke ise ‹ran. Bu ülkeye
2007’in Ocak-May›s döneminde 54 mil-
yon 995 bin dolar ihracat gerçeklefltir-
miflken 2008’in Ocak-May›s aylar› ara-
s›nda ise yüzde 96 oran›nda art›flla 107
milyon 740 bin dolar makine ve aksam-
lar› ihracat› yap›ld›¤› görülüyor. ‹ran

Kaynak: Tüm ‹hracatç› Birlikleri Kay›tlar› 
Not: 12'li GT‹P baz›nda ihracat kay›t rakamlar›na "www.makinebirlik.com" web sitesinin "‹statistik" bölümünden ulaflabilirsiniz.

yüzde 13,3 payla endüstriyel klimalar
ve so¤utma makineleri yer al›rken, bu
mal grubunu yüzde 11,1 pay ile tak›m
tezgâhlar› izliyor.  

RUSYA FEDERASYONU PAZARI
YÜZDE 50 BÜYÜDÜ
Orta Anadolu Makine ve Aksamlar› ‹h-
racatç›lar Birli¤i ifltigal alan›na giren ih-
racat kay›tlar›na göre ilk 10 ülke ince-
lendi¤inde Almanya’n›n geçti¤imiz ay-
larda oldu¤u gibi yine birinci s›rada yer
ald›¤› görülüyor. Söz konusu ülkeye
2007’in ilk befl ay›nda 224 milyon 714
bin dolar makine ve aksamlar› ihracat›
gerçeklefltirilirken 2008’in ayn› döne-
minde yüzde 27’lik art›flla ihracat raka-
m›m›z 285 milyon 464 bin dolara ulafl-
m›fl. Türkiye makine ve aksamlar› ihra-
cat› aç›s›ndan bir di¤er önemli pazar
olan Rusya Federasyonu’na da ihracat›-
m›z Ocak-May›s döneminde yüzde 53
oran›nda yükselifl göstermifl. Geçti¤i-
miz y›l›n ilk befl ayl›k döneminde Rusya
Federasyonu’na 127 milyon 160 bin do-
larl›k makine ve aksamlar› ihracat› ya-
p›lm›flken 2008’in ayn› döneminde bu
rakam 194 milyon 392 bin dolar düzeyi-
ne ç›km›fl. Rusya Federasyonu gibi
ABD pazar› da May›s ay›nda benzer
geliflmelere sahne oluyor. Türkiye ma-
kine ve aksamlar› ihracat› aç›s›ndan en
önemli üçüncü pazar olan ABD’de 2008
Ocak-May›s döneminde geçti¤imiz y›-
l›n ayn› zaman dilimine k›yasla yüzde
55 oran›nda geliflme göstermifl. Söz ko-
nusu ülkeye 2007’in ilk befl ay›nda 117
milyon 839 bin dolar makine ve aksam-
lar› ihracat› gerçeklefltirilirken 2008’in
ayn› döneminde bu de¤er 183 milyon
192 bin dolara ulaflm›fl.      
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can’a geçti¤imiz y›l›n ilk befl ay›na göre
bu senenin ayn› döneminde yüzde 70
oran›nda art›fl yakalan›rken, ‹talya paza-
r›nda da yüzde 65’lik bir büyüme oldu-
¤u görülüyor.

ALMANYA’YA ‹NfiAAT
MAK‹NELER‹ ‹HRACATI
2008 y›l› Ocak-May›s döneminde mal
gruplar› baz›nda en fazla ihracat yap›-
lan ülkeler incelendi¤inde ise inflaat ve
madencilik makinelerinde Almanya,
Rusya Federasyonu ve ‹talya ilk üç ülke
aras›nda yer al›yor. Endüstriyel klima-

lar ve so¤utucularda mal grubunda ise
en fazla ihracat gerçeklefltirdi¤imiz ülke
ise ‹ngiltere. Bu ülkenin ard›ndan ayn›
mal grubunda Irak ikinci ve Rusya Fe-
derasyonu ise en önemli üçüncü pazar
olarak karfl›m›za ç›k›yor. Toplam maki-
ne ve aksamlar› ihracat›m›z içerisinde
en fazla art›fl gösteren üçüncü mal gru-
bu olan tak›m tezgâhlar›n› ise en fazla
Bursa Serbest Bölgesinden ihraç etti¤i-
miz görülüyor. Ülkeler baz›nda tak›m
tezgâhlar› incelendi¤inde ise Almanya
en önemli ikinci, Rusya Federasyonu
ise üçüncü pazar›m›z durumunda.   
2008 y›l› Ocak-May›s döneminde en
yüksek ihracat art›fl›n›n yafland›¤› mal
grubu olan savunma sanayine yönelik
silah ve mühimmatlarda en önemli pa-
zar›m›z›n Hollanda oldu¤u görülüyor.
Bu ülkeye 2008 Ocak-May›s döneminde
18 milyon 956 bin dolarl›k ihracat yap›l-
m›fl durumda. Bu mal grubunda Nijer-
ya ve ABD’ye ise Hollanda’dan sonra
en önemli pazarlar›m›z olarak s›ralan›-
yor.  2008 Ocak-May›s döneminde ihra-
cat› en fazla artan üçüncü mal grubu
olan tar›m ve ormanc›l›k makinelerinde
ise ABD’nin en büyük pazar›m›z oldu-
¤u görülüyor. Söz konusu ülkenin ar-
d›ndansa Fas ve Bulgaristan bu mal
grubundan en fazla ihracat gerçeklefl-
tirdi¤imiz di¤er ülkeler. Vanalarda ise
Almanya, Libya ve ‹talya en fazla ihra-
cat yap›lan ülkelerken, tekstil ve kon-
feksiyon makinelerinde, Etiyopya, M›s›r
ve Bangladefl;  hadde ve döküm maki-
nelerinde; Rusya, Almanya ve ‹talya;
reaktör ve kazanlarda, ‹stanbul Deri
Serbest Bölgesi, ‹ngiltere ve ‹spanya,
Türbin ve Turbojetlerde ise ABD, Fran-
sa ve ‹ran en fazla ihracat gerçeklefltir-
di¤imiz pazarlar olarak s›ralan›yor.

OCAK-MAYIS 2007 OCAK-MAYIS 2008 (%) De¤iflim
MAL GRUBU ADI Miktar (Kg) De¤er ($) $/KG Miktar (Kg) De¤er ($) $/KG Miktar      De¤er

REAKTÖRLER VE KAZANLAR

TÜRB‹NLER, TURBOJETLER, 

AKS. VE PRÇ.

POMPALAR VE KOMPRESÖRLER

VANALAR

ENDÜSTR‹YEL KL‹MALAR 

VE SO⁄UTMA MAK.

ENDÜSTR‹YEL ISITICILAR VE FIRINLAR

HADDE VE DÖKÜM MAK., 

KALIPLAR,AKS. VE PRÇ.

GIDA SANAY‹‹ MAK‹NELER‹, 

AKS. VE PARÇ.

TARIM VE ORMANCILIK MAK‹NELER‹

YÜK KALDIRMA, TAfiIMA 

VE ‹ST‹FLEME MAK.

‹NfiAAT VE MADENC‹L‹K MAK‹NELER‹

KA⁄IT ‹MAL‹NE VE MATBAACILI⁄A

MAHSUS MAK.

D‹⁄ER ENDÜSTR‹YEL YIKAMA, 

KURUTMA MAK.

AMBALAJ MAK‹NELER‹, AKSAM VE

PARÇALARI

TEKST‹L VE KONFEKS‹YON MAK‹NELER‹ 

DER‹ ‹fiLEME VE ‹MALAT MAK‹NELER‹

KAUÇUK, PLAST‹K, LAST‹K ‹fiLEME

MAK‹NELER‹

TAKIM TEZGAHLARI

MOTORLAR

BÜRO  MAK‹NELER‹

RULMANLAR

SAVUNMA SAN.‹Ç‹N S‹LAH VE

MÜH‹MMAT

D‹⁄ER MAK‹NELER, AKSAM VE

PARÇALAR

TOPLAM

13,566,456

4,986,811

27,817,395

12,216,072
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ORTA ANADOLU MAK‹NE VE AKSAMLARI ‹HRACATÇILARI B‹RL‹⁄‹ ‹fiT‹GAL ALANI 
‹T‹BAR‹YLE ‹HRACAT KAYIT RAKAMLARI

Kaynak: Tüm ‹hracatç› Birlikleri Kay›tlar› 



ÜLKE 2007 YILI 2008 YILI (%) DE⁄‹fi‹M
Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar De¤er

‹RAN (‹SLAM CUM.)2.020.786 9.234.550 4,57 2.114.080 10.782.358 5,10 4,6 16,8

ALMANYA 372.781 6.787.497 18,21 741.452 10.218.828 13,78 98,9 50,6

IRAK 1.051.209 4.196.321 3,99 2.401.643 8.663.044 3,61 128,5 106,4

CEZAY‹R 208.412 1.402.652 6,73 883.680 7.552.772 8,55 324,0 438,5

MERS‹N SER. BÖL. 103.389 639.570 6,19 870.790 7.414.553 8,51 742,2 1.059,3

GIDA SANAY‹‹ MAK‹NELER‹ TÜRK‹YE GENEL‹ ‹HRACATINDAK‹ ‹LK 5 ÜLKE 
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)

Dünyadaki en büyük sanayi
kollar›ndan biri olan g›da sana-
yisinde makineler yo¤un ola-
rak kullan›lmaya devam edi-
yor. Özellikle ambalaj ve imalat
sürecinde makineler yeni tek-
nolojik geliflmelerle flekilleni-
yor. Türkiye’de bu gidiflata
ayak uydurarak g›da sanayi
makinelerindeki ihracat›n› ar-
t›rmaya devam ediyor. 
2008 y›l›n›n ilk 5 ayl›k döne-
minde geçti¤imiz ay›n ayn› dö-
nemine göre bu mal grubun-
daki ihracat›m›z yüzde 47,7 dü-
zeyinde de¤er kazanm›fl du-
rumda. Geçen y›l Ocak-May›s
aylar›n› kapsayan dönemde 99
milyon 150 bin dolar olan Tür-
kiye geneli g›da sanayisi maki-
neleri ihracat› 2008 y›l›n›n
Ocak-May›s döneminde 146
milyon 405 bin dolar seviyesi-
ne yükselmifl. 
Ülkeler baz›nda bak›ld›¤›nda
ise en fazla g›da sanayisi maki-
nesi ihraç etti¤imiz ülkenin
‹ran oldu¤u görülüyor. Bu ka-
lemde ‹ran’a gerçeklefltirilen
ihracat›n geçen y›l›n ilk befl ay-
l›k dönemine göre yüzde 16,8
oran›nda artarak 10 milyon 782
bin dolara ulaflt›¤› görülüyor.
‹ran’› 10 milyon 218 bin dolarla

GIDA SANAY‹‹
MAK‹NELER‹

OCAK-N‹SAN 2007 OCAK-N‹SAN 2008 DE⁄‹fi‹M (%)
M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar)

16.884.413 99.150.754 23.347.566 146.405.660 38,3 47,7

OA‹B ‹fiT‹GAL ALANI ‹T‹BAR‹YLE GIDA SANAY‹‹ MAK‹NELER‹ ‹HRACATI
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)
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en dikkat çekici ihracat art›fl›-
n›n Mersin Serbest Bölgesinde
yafland›¤› görülüyor. 
Bu serbest bölgeye 2007 y›l›
Ocak-May›s döneminde 639
bin 570 dolar olan g›da sanayi
makineleri ihracat›n›n 2008 y›-
l›n›n Ocak-May›s dönemine
gelindi¤inde  7 milyon 414 bin
dolara ulaflt›¤› kaydedilmifl du-
rumda.

Özellikle Irak ve Cezayir
pazarlar›na ihracat›m›z
art›yor. 

Ülkemizin en h›zl› geliflen ihra-
cat kalemlerinden olan G›da Sa-
nayi Makineleri Aksam ve Par-
çalar› ihracat› 2008 y›l› Ocak ve
May›s döneminde geçti¤imiz y›-
l›n ilk 5 ay›na göre yüzde 48’lik
bir art›flla yaklafl›k 146 milyon
dolar seviyesine yükselmifltir.
Özellikle ihracat›m›zda Irak ve
Cezayir pazarlar›nda ciddi ar-
t›fllar yafland›. Bu pazarlara da-
ha yo¤un ilgi göstermemiz gerek-
ti¤ini düflünüyorum. Türkiye’de
son y›llarda ihracata dayal› bü-
yümeye öncelik verilmesi bizim
aç›m›zdan olumlu sonuçlar do-
¤uruyor. Ancak ithal girdileri-
miz bizi zorluyor. ‹hracatta da
fiyat baz›nda rekabet gücümü-
zün artmas› için, döviz kuru-
nun ve iflçilik maliyetlerinin
dengelenmesine ihtiyaç duyuyo-
ruz.  Makine çeflitlili¤inin art-
mas› ve yeni teknolojilerin gelifl-
tirilmesi ile bu yükseliflin önü-
müzdeki aylarda artarak sürece-
¤ine inan›yorum.
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Almanya takip ediyor. En fazla
makine ihracat› gerçeklefltirdi-
¤imiz üçüncü ülke ise 8 milyon
663 bin dolarla Irak. 
Baz› ülkelere olan g›da sanayi
makineleri ihracat›m›zda rekor
art›fllarda söz konusu. Örne¤in
Cezayir’e yapt›¤›m›z ihracat
2008 Ocak-May›s döneminde 7
milyon 552 bin dolar seviyesi-
ne yükselmifl durumda. Ancak
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GÖSTERGELER

Hadde ve döküm makineleri,
kal›plar›, aksamlar› ve parçalar›
Türkiye geneli ihracat› geçti¤i-
miz y›la oranla 2008’de yüzde
27’lik bir art›fl göstermifl du-
rumda. Bu mal grubunun ihra-
cat› 2007’nin ilk befl ayl›k süre-
cinde 87 milyon 486 bin dolar
iken 2008’in ayn› döneminde
111 milyon 123 bin dolar sevi-
yesine yükselmifl. 
2008 y›l›n›n ilk befl ay›nda en
fazla hadde ve döküm makine-
si ihracat› gerçeklefltirdi¤imiz
ülkenin ise Rusya Federasyonu
oldu¤u görülüyor. Bu ülkeye
2007 y›l›n›n Ocak-May›s döne-
minde 7 milyon 943 bin dolar
ihracat gerçeklefltirilmiflken
2008 y›l›n›n ayn› dönemine ge-
lindi¤inde ise ihracat rakam›-
n›n yüzde 47,2 yükseliflle 11
milyon 695 bin dolara ulaflt›¤›
görülüyor. Di¤er taraftan Türk
hadde ve döküm makineleri ih-
racat› aç›s›nda ikinci önemli
pazar konumunda olan Alman-
ya ile olan ticaretimizde de cid-
di yükselifller söz konusu. Bu
ülkeye 2007 y›l›n›n ilk befl ay›n-
da 4 milyon 292 bin dolar ihra-
cat yap›lm›flken 2008’in ayn›
döneminde söz konusu mal
grubundaki ihracat›m›z yüzde

155,1 art›flla 10 milyon 951 bin
dolar seviyesine ulaflm›fl. Had-
de ve döküm makineleri ihra-
cat›nda bir di¤er önemli bafla-
r›n›n yakaland›¤› ülke ise Fran-
sa. 2007 y›l›n›n Ocak-May›s dö-
neminde 2 milyon 774 bin do-
lar olan Fransa’ya hadde ve
döküm makineleri ihracat›m›z
2008 y›l›n›n Ocak-May›s döne-
minde ise yüzde 227,5 art›flla 9
milyon 87 bin dolar olmufl du-
rumda. Genel makine ihracat›-
m›z aç›s›ndan önemli bir pazar
olan ‹ngiltere’ye olan hadde ve
döküm makineleri ihracat›m›-
z›n da sevindirici bir biçimde
yükseldi¤i görülüyor. ‹ngilte-
re’ye geçti¤imiz y›l›n ilk befl
ay›nda 1 milyon 751 bin dolar
ihracat gerçeklefltirilmiflken bu
de¤er 2008’in ayn› döneminde
yüzde 210,1 artarak 5 milyon
432 bin dolara ulaflm›fl durum-
da.  Hadde ve döküm makine-
leri ihracat›m›zda art›fllar yafla-
n›rken baz› pazarlarda da kü-
çülmeler oldu¤u görülüyor. ‹s-
panya’ya olan ihracat›m›zda
yüzde 38,6’l›k bir düflüfl gözle-
nirken, yüzde 20,8 azalma ile
bu ülkeyi Romanya takip edi-
yor.  

Haddeciler teflvik
istiyor
Karabük Özel Sektör
Haddecileri, ‹zabecilere

tan›nan teflvik bizlere de
verilsin" ça¤r›s› yapt›. Hadde-
cilerin zor durumda oldu¤unu
ve günden güne eridi¤ini bil-
diren Karabük Özel Sektör
Haddehane sahipleri, "Millet-
vekillerimize hayk›r›yoruz,
izabecilere ve komflu ‹llere
uygulanan teflvikler bizlere
de uygulans›n. Komflu ‹llerde
teflvik var bizde yok. Bu yüz-
den maliyetlerimiz yüksek ve
rekabet etme flans›m›z kal-
mad›. Bu gidiflle Karabük'teki
bütün haddehaneler kap›s›na
kilidi vuracaklar. Zaten çal›-
flan haddehane say›s› iki elin
parmaklar› kadar kald›. Bu
haddelerde ihracata yönelik
üretim yap›yorlar" aç›klama-
s›nda bulundular. 
Karabük Özel Sektör Hadde-
ciler Derne¤i yapt›¤› bas›n
toplant›s› ile kütük ve inflaat
demirinde adil da¤›t›m yap-
mayan Kardemir'i uyard›.
Kardemir A.fi.'nin sat›fl politi-
kalar›n› de¤ifltirmesi gerekti-
¤ini savunan Dernek Baflkan›
Mustafa Dastar, "Aksi takdir-
de ma¤duriyetimizin gideril-
mesi için gerekli mercilerde
yasal haklar›m›z aranacakt›r"
diyerek aç›klamada bulundu. 
Rekabet edebilme gücünün
art›rabilmek için Karabük'ün
teflvikten yararland›r›lmas›
gerekti¤inin önemini vurgula-
yan Dastar, aksi takdirde 4
bin çal›flan›n iflsiz kalaca¤›n›,
bunun toplumsal çöküntüye
sebep verece¤ini belirtti. Kar-
demir A.fi'nin bugünlere gel-
mesinde öncelikle Karabük
halk›n›n, sivil toplum örgütle-
rinin, bölge haddecilerinin ve
demir tüccarlar›n›n eme¤inin
inkâr edilemez oldu¤unu be-
lirten Dastar, "Hammadde s›-
k›nt›s› nedeniyle haddelerimiz
her geçen gün kan kaybeder

hale gelmektedir. Derne¤imi-
ze ba¤l› 22 haddehaneden
15'e yak›n› hiç çal›flamamak-
ta, ya da yar›m kapasite ile
çal›flarak ayakta kalmaya ça-
ba sarf etmektedir" dedi. Ka-
rabük haddecilerinin birlik ve
beraberlik içinde ald›¤› çö-
züm önerilerini s›ralayan
Dastar, flöyle devam etti: 
"Karabük'te var olmam›z›n
nedeni olan Kardemir A.fi.'yi
sat›fl politikalar› do¤rultusun-
da yat›r›mlar›na karfl›l›k temi-
nat olarak hisse senetlerini
veren firmalara kütük demir-
lerin yüzde 50' sini öncelikli
olarak, geri kalan yüzde
50'sini bölge sanayicisine da-
¤›tt›¤›n› beyan etmektedir.
Fakat flu anki uygulaman›n
böyle olmad›¤›, teminat ve-
renlerin bölge sanayicisine
verilmesi gereken yüzde 50
haktan da pay alarak, sat›fla
sunulan tüm ürünlerden yüz-
de 80'e varan oranlarda pay
ald›klar› görülmektedir. Yap›-
lamayan adil da¤›t›m az›nl›k
haklar›na zarar vermektedir.
Biz bölgedeki haddeciler ola-
rak Kardemir A.fi' nin sat›fl
politikas›ndaki yanl›fll›¤› de-
¤ifltirerek kütük, inflaat demi-
ri ve di¤er tüm ürünlerindeki
uygulamay› serbest b›rakma-
s›n› talep etmekteyiz. Ayr›ca
Kardemir A.fi.’nin siparifl ka-
bulünün çok erken saatte ve
k›sa sürede yap›l›p, bölge sa-
nayicisi ve tüccar› bilgilendi-
rilmeden ve de¤erlendirilmesi
beklenmeden, ço¤u zaman
befl dakika gibi k›sa bir za-
man dilimi içersinde yap›ld›¤›
bilinmektedir. Bu uygulama-
n›n daha genifl bir zaman dili-
minde ve uygun saatte yap›l-
mas› böylece daha rekabetçi
bir ortam sa¤lanmas›na ne-
den olacakt›r." 

HADDE VE
DÖKÜM
MAK‹NELER‹

ÜLKE 2007 YILI 2008 YILI (%) DE⁄‹fi‹M
Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar De¤er

RUSYA FED. 438.408 7.943.339 18,12 503.343 11.695.602 23,24 14,8 47,2

ALMANYA 748.170 4.292.466 5,74 1.378.945 10.951.886 7,94 84,3 155,1

‹TALYA 681.776 4.622.435 6,78 1.348.357 10.236.002 7,59 97,8 121,4

FRANSA 338.828 2.774.848 8,19 1.002.060 9.087.958 9,07 195,7 227,5

‹RAN (‹SLAM CUM.)1.978.660 5.423.437 2,74 829.935 6.511.667 7,85 -58,1 20,1

OCAK-N‹SAN 2007 OCAK-N‹SAN 2008 DE⁄‹fi‹M (%)
M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar)

16.011.493 87.486.208 14.263.282 111.123.188 -10,9 27,0

HADDE VE DÖKÜM MAK‹NELER‹ TÜRK‹YE GENEL‹ ‹HRACATINDAK‹ ‹LK 5 ÜLKE 
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)

OA‹B ‹fiT‹GAL ALANI ‹T‹BAR‹YLE HADDE VE DÖKÜM MAK‹NELER‹ ‹HRACATI
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)

K I S A  H A B E R L E R



ÜLKE 2007 YILI 2008 YILI (%) DE⁄‹fi‹M
Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar De¤er

‹ST.DER‹ SER. BÖL. 20.335 72.941 3,59 2.233.404 35.590.644 15,94 - -

‹NG‹LTERE 862.134 8.498.950 9,86 1.049.266 10.229.536 9,75 21,7 20,4

‹SPANYA 1.701.943 7.446.144 4,38 609.143 8.999.348 14,77 -64,2 20,9

ALMANYA 1.489.904 13.931.453 9,35 1.480.047 6.025.390 4,07 -0,7 -56,7

YUNAN‹STAN 1.090.402 3.215.553 2,95 1.313.460 4.108.352 3,13 20,5 27,8

REAKTÖR VE KAZANLAR TÜRK‹YE GENEL‹ ‹HRACATINDAK‹ ‹LK 5 ÜLKE 
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)

OA‹B ifltigal alan› itibar›yla  re-
aktör ve kazanlar ihracat›
2007’nin Ocak-May›s dönemi-
ne göre 2008’in ayn› zaman dil-
iminde de¤er olarak yüzde 53,7
düzeyinde yükselme kaydetmifl
durumda. 2007’in ilk befl ay›n-
da 69 milyon 931 bin dolar
olan ihracat rakam› 2008’in
Ocak-May›s dönemine gelindi-
¤inde 107 milyon 481 bin dolar
olmufl. Reaktör ve kazanlar mal
grubu içerisinde ihracat art›-
fl›ndaki en dikkat çekici gelifl-
me ise ‹stanbul Deri Serbest
Bölgesinde yaflanm›fl. Bu böl-
geden geçti¤imiz y›l›n ilk befl
ayl›k döneminde 72 bin 941 do-
larl›k reaktör ve kazan ihracat›
yap›l›rken 2008 y›l›n›n Ocak-
May›s aylar› aras›nda ihracat
35 milyon 590 bin dolar seviye-
sine ulaflm›fl. ‹hracattaki yükse-
lifller ülkeler baz›nda incelendi-
¤inde ise Kazakistan’a olan re-
aktör ve kazanlar ihracat›m›z›n
da de¤er olarak yüzde 718,9
düzeyinde artt›¤› görülüyor.
Söz konusu ülkeye 2007 y›l›n›n
ilk befl ayl›k döneminde 447
bin 516 dolarl›k ihracat gerçek-
lefltirilmiflken 2008’in ilk befl
ay›na gelindi¤inde ise bu de-
¤er 3 milyon 910 bin dolar dü-

zeyine ç›km›fl. Ayn› flekilde
Fransa’da reaktör ve kazanlar
ihracat›m›z aç›s›ndan Kazakis-
tan gibi büyüyen bir pazar ko-
numunda. Fransa’ya yönelik
bu mal grubundaki ihracat›m›z
2007’nin Ocak-May›s dönemi-
ne k›yasla yüzde 556 artarak
2008’in ayn› zaman diliminde
373 bin 146 dolardan 2 milyon
447 bin dolara ulaflm›fl.      
Reaktör ve kazanlar ihracat›-
m›zda dördüncü s›rada yer
alan Almanya pazar›nda ise bir
küçülme oldu¤u görülüyor.
Geçti¤imiz y›l›n ilk befl ayl›k
döneminde 13 milyon 931 bin
dolar olan bu mal grubundaki
ihracat de¤eri yüzde 56,7 ora-
n›nda gerileyerek 2008’in
Ocak-May›s döneminde 6 mil-
yon 25 bin dolar olmufl. Küçü-
len bir di¤er pazar›n ise ‹talya
oldu¤u gözlemleniyor. ‹talya’ya
reaktör ve kazanlar ihracat›m›z
2008’in ilk befl ay›nda yüzde
59,9 oran›nda gerileyerek
2007’in ayn› döneminde 6 mil-
yon 332 bin dolar iken 2 mil-
yon 542 bin dolar olmufl.    

Kombilerin yo¤un olarak
ithal edilmesi ülke
ekonomimize zarar veriyor.

Kazan ve bas›nçl› kap sanayi ni-
telikli iflgücü istihdam eden ve
teknoloji a¤›rl›kl› bir sektörü-
müz. Bu yönüyle, sektörümüz
80’li y›llarda tekstil sektörünün
yakalam›fl oldu¤u h›zl› büyüme-
yi yafl›yor. Teknolojimiz geliflmifl
durumda ve geliflmifl ülkelerin
üretim standartlar›n› yakalam›fl
durumday›z. Y›l›n ilk befl ay›n-
da gerçeklefltirdi¤imiz 107,5 mil-
yon dolarl›k ihracat ve yakalad›-
¤›m›z yüzde 53,7 oran›nda bü-
yüme çok büyük rakamlar gibi
görünse de asl›nda çok önemli
rakamlar de¤iller. 
Çünkü sektörümüzü de¤erlendi-
rirken yaln›zca ihracat rakam-
lar›na bakt›¤›m›zda büyük görü-
nen bu rakamlar ithalatla karfl›-
laflt›r›ld›¤›nda yetersiz kal›yor.
Sektörümüzde sadece kombi ih-
racat› afla¤› yukar› 200 milyon

REAKTÖR VE
KAZANLAR

OCAK-N‹SAN 2007 OCAK-N‹SAN 2008 DE⁄‹fi‹M (%)
M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar)

13.566.456 69.931.909      14.657.587 107.481.471 8,0 53,7

OA‹B ‹fiT‹GAL ALANI ‹T‹BAR‹YLE REAKTÖR VE KAZANLAR ‹HRACATI
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)
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dolara yak›n. Di¤er kazanlar›
da eklersek 300 milyon dolar ci-
var›nda bir ithalat rakam› orta-
ya ç›k›yor. 
Dolay›s›yla her fleyin çok iyi git-
ti¤ini söyleyebilmemiz için ihra-
cat›m›z› ithalat›m›z›n çok üstü-
ne ç›karmam›z, hatta hiç ithalat
yapmamam›z gerekiyor. Bu he-
defleri baflarabilmemiz için, flu
an tart›fl›lmakta olan enerji ka-
nununun bir an önce ç›kar›la-
rak kombilerin al›m›n›n engel-
lenmesi gerekiyor. Çünkü bu ci-
hazlar hem daha fazla enerji tü-
ketiyor hem de merkezi sistem
kazanla karfl›laflt›r›ld›¤›nda gü-
venli de de¤iller. Bu cihazlar›n
ithal edilmesi ülke ekonomimize
de sektörümüze de ciddi zarar
veriyor. Devletin bu konuya yete-
ri kadar e¤ilmemesi ve tüketici-
nin kand›r›lmas› sonucu bu tab-
lo ortaya ç›k›yor. Hükümetin
h›zl› bir flekilde enerji yasas›n›
ç›karmas› için çal›flmalar yürü-
tüyoruz. 
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GÖSTERGELER

Tar›m›n modernleflme süreci
ça¤›m›zda da h›z kesmeden de-
vam ediyor. Tar›ma hizmet
eden makinelerin ve ekipman-
lar›n üretimini, ticaretini ve tü-
ketimini kapsayan tar›m maki-
neleri sektörü, tar›mda yafla-
nan olumlu ya da olumsuz ge-
liflmelerden do¤rudan etkileni-
yor. Ayr›ca bu sektördeki olgu-
lar tar›msal üretime ve verimli-
li¤e de birebir teshir ediyor.
Dünyada ve Türkiye’de yafla-
nan geliflmeler tar›m makinele-
ri ve ekipmanlar›n›n ihracat›n-
da da önemli rol oynuyor. 
Ocak – May›s 2008 dönemi ih-
racat verilerine bakt›¤›m›zda
Türkiye’nin tar›m ve ormanc›-
l›k makineleri ihracat›n›n art›fl

gösterdi¤ini görüyoruz. Türki-
ye geneli makine ve aksamlar›-
na iliflkin ihracat kay›t rakamla-
r› incelendi¤inde 2007’nin ilk 5
ayl›k döneminde 106 milyon
273 bin dolar olan tar›m ve or-
manc›l›kta kullan›lan makine,
aksamlar› ve parçalar› ihracat›-
n›n 2008 y›l›n›n ayn› dönemin-
de yüzde 68,9 oran›nda artarak
179 milyon 543 bin dolar sevi-
yesine ulaflm›fl durumda. 
Tar›m ve ormanc›l›k makineleri
ihracat› Ocak-May›s 2008 dö-
nemi ihracat yap›lan ülkeler
baz›nda de¤erlendirildi¤inde
ise bu mal grubunda en önemli
pazar›m›z›n ABD oldu¤u anla-
fl›l›yor.  ABD’ye 2007 y›l› Ocak-
May›s döneminde 11 milyon
870 bin dolar olan tar›m ve or-
manc›l›k makineleri Türkiye
geneli ihracat›m›z›n 2008 y›l›-
n›n ayn› dönemine gelindi¤in-
de yüzde 386,2’lik rekor bir ar-
t›flla 57 milyon 720 bin dolar ol-

TARIM VE 
ORMANCILIK
MAK‹NELER‹

ÜLKE 2007 YILI 2008 YILI (%) DE⁄‹fi‹M
Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar De¤er

ABD 2.461.834 11.870.512 4,82 9.667.276 57.720.159 5,97 292,7 386,2

FAS 3.269.711 13.983.189 4,28 4.142.037 17.521.278 4,23 26,7 25,3

BULGAR‹STAN 1.350.063 5.394.162 4,00 1.755.609 8.387.744 4,78 30,0 55,5

FRANSA 1.808.343 5.032.762 2,78 2.512.616 7.903.830 3,15 38,9 57,0

‹TALYA 1.094.051 2.887.320 2,64 1.863.166 7.077.531 3,80 70,3 145,1

OCAK-N‹SAN 2007 OCAK-N‹SAN 2008 DE⁄‹fi‹M (%)
M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar)

25.971.156 106.273.615 36.208.685 179.543.906 39,4 68,9

TARIM VE ORMANCILIK MAK‹NELER‹ TÜRK‹YE GENEL‹ ‹HRACATINDAK‹ ‹LK 5 ÜLKE
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)

OA‹B ‹fiT‹GAL ALANI ‹T‹BAR‹YLE TARIM VE ORMANCILIK MAK‹NELER‹ ‹HRACATI
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)

du¤u kaydediliyor. Bu mal
grubu içersindeki bir di¤er
önemli art›fl ise Özbekistan’da
yakalanm›fl durumda. Özbekis-
tan’a 2007 y›l› Ocak-May›s dö-
neminde 1 milyon 281 bin do-
lar de¤erinde tar›m ve orman-
c›l›k makineleri ihraç edilmifl-
ken 2008 y›l›n›n ayn› dönemine
gelindi¤inde yüzde 386,8’lik ar-
t›flla 6 milyon 239 bin dolar dü-
zeyine ç›k›lm›fl. Bir di¤er geli-
flen pazarsa ‹talya. Bu ülkeye
de geçen y›l›n ilk befl ayl›k sü-
recine göre bu y›l›n ayn› döne-
minde ihracat›m›z de¤er baz›n-
da yüzde 145 düzeyinde artm›fl. 
Sudan ve Güney Afrika ise ta-
r›m ve ormanc›l›k ihracat›m›z›n
geriledi¤i ülkelerden. Sudan’a
olan ihracat›m›z de¤erde yüzde
24,6 gerilerken, Güney Afri-
ka’daki azal›flsa yüzde 33,8 dü-
zeyinde olmufl. Türkiye’nin en
fazla tar›m ve ormanc›l›k ürün-
leri ihraç etti¤i ilk befl ülke ise
ABD, Fas, Bulgaristan, Fransa
ve ‹talya olarak s›ralan›yor.  

Düflük verimli makinelerin
yenilenmesi sa¤lanmal›.

Tar›m makineleri sektörü y›l›n
ilk befl ayl›k diliminde gerçeklefl-
tirdi¤i ihracat yaklafl›k olarak
180 milyon dolar civar›nda. Bu
rakam geçti¤imiz senenin ayn›
dönemi ile karfl›laflt›r›ld›¤›nda
yüzde 69 oran›nda bir art›fl ol-
du¤unu görüyoruz. 
Bu rakamlar gerçekten ileriye
dönük iyi bir gidifle iflaret ediyor.
Zaten tar›m makineleri son sü-
reçte ihracat rakamlar›n› sürekli
ileri tafl›yor. Sektörümüzde ima-

lat aflamas›nda ithal girdiler dü-
flük olmas›na ra¤men, bitmifl
ürünlerde hemen hemen ihracat
rakamlar›m›za yak›n ithalat
oluyor. 
En önemli s›k›nt›m›z ise ülke-
mizde kullan›lan traktörlerin
yafll› olmas›. Bu düflük verimli
makinelerin yenilenmesi ve dev-
letin de bu süreçte ciddi destek
olmas› gerekiyor. 

Düflük beygirli 
traktörlere yönelifl 
Kurakl›k Türk çiftçisinin al›fl-
kanl›klar›n› da de¤ifltirdi. Da-
ha çok yüksek beygir güçlü
ve lüks traktörlere ilgi göste-
ren üreticiler parçal› arazi
yap›s› ve kurakl›k nedeniyle
düflük beygir güçlü traktörle-
re yöneliyor.
Türkiye ve dünya genelinde
etkisi son 2 y›ld›r hissedilme-
ye bafllanan küresel ›s›nma
tar›m sektöründeki tüm ka-
lemlere yans›yor. Geçmifl y›l-
larda 75 ve üzeri kilovat ara-
s›ndaki yüksek beygir güçlü
traktörlere ilgi gösteren Türk
çiftçisi bölünmüfl arazi yap›s›
ve kurakl›k nedeniyle verimli-
lik hesab› yaparak düflük bey-
gir güçlü traktörlere yönel-
meye bafllad›. 2006 y›l›nda it-
hal edilen 7 bin 330 traktör-
den 2 bin 853'ü yüksek bey-
gir gücüne sahip traktörler-
den olufluyor. 2007 y›l›nda
ise ithal edilen 4 bin 939
traktörden yaln›zca 573 ta-
nesi 75 kw ve üzeri beygir
gücüne sahip. Türkiye tar›m›-
n›n en önemli sorunlar› ara-
s›nda yer alan parçal› arazi
yap›s› nedeniyle küçük beygir
güçlü traktörlere bir yönelifl
oldu¤una dikkat çeken (TAR-
MAKB‹R) Genel Sekreteri Se-
lami ‹leri ayr›ca 2006 y›l›n-
dan bu yana kurakl›k nede-
niyle de çiftçinin verimlilik
hesab› yap›p küçük traktörle-
re yöneldi¤ini söyledi.
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ÜLKE 2007 YILI 2008 YILI (%) DE⁄‹fi‹M
Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar De¤er

ET‹YOPYA 25.431 607.441 23,89 1.119.352 16.249.350 14,52 4.301,5 2.575,0

MISIR 1.349.289 7.654.045 5,67 2.225.377 14.617.679 6,57 64,9 91,0

BANGLADEfi 1.052.444 7.351.167 6,98 1.488.378 9.276.757 6,23 41,4 26,2

HINDISTAN 3.135.648 11.647.404 3,71 1.045.863 6.473.080 6,19 -66,6 -44,4

‹RAN (‹SLAM CUM.)751.099 4.342.056 5,78 777.775 6.346.584 8,16 3,6 46,2

TEKST‹L VE KONFEKS‹YON MAK‹NELER‹ TÜRK‹YE GENEL‹ ‹HRACATINDAK‹ ‹LK 5 ÜLKE 
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)

Giyim sektörünü besleyen
tekstil ve konfeksiyon makine-
leri dünya makine ticaretine en
fazla konu olan bafll›klar ara-
s›nda yer al›yor. Türkiye’de bu
alandaki ihracat›n› her geçen
y›l daha da üst seviyelere çeki-
yor. 
2008 y›l›n›n ilk befl ayl›k süreci
izlendi¤inde geçti¤imiz y›l›n
ayn› dönemine göre tekstil ve
konfeksiyon makineleri ihraca-
t›n›n yüzde 33,9 düzeyinde
yükselifl kaydetti¤i görülüyor.
2007 y›l›n›n Ocak-May›s aylar›
aras›nda 93 milyon 573 bin do-
lar olan tekstil ve konfeksiyon
makineleri ihracat›m›z 2008
Ocak-May›s döneminde ise 125
milyon 264 bin dolar rakam›na
ulaflm›fl durumda. 
Bu mal grubundaki ihracat ka-
y›tlar› ülkelere göre incelendi-
¤inde ise Etiyopya’ya yap›lan
tekstil ve konfeksiyon makine-
leri ihracat›ndaki art›fl çok dik-
kat çekici bir düzeyde. Geçen
y›la k›yasla ihracat›n yüzde
2.575 düzeyinde yükselmesi
Etiyopya’y› ayn› zamanda 2008
y›l›nda en fazla tekstil ve kon-
feksiyon makineleri ihracat›
yapt›¤›m›z ülke konumuna
yükseltmifl. Bu ülkeye 2007 y›l›-

n›n Ocak-May›s döneminde sa-
dece 607 bin 441 dolar olan
tekstil ve konfeksiyon makine-
leri ihracat›m›z 2008 y›l›n›n ay-
n› dönemine gelindi¤inde ise
16 milyon 249 bin dolar seviye-
sine ulaflm›fl. Bu durum da Eti-
yopya’n›n Türk makine sektörü
aç›s›nda geliflme aç›k bir pazar
oldu¤unu ortaya koyuyor. 
Etiyopya’dan sonra en fazla
tekstil ve konfeksiyon makinesi
ihracat› gerçeklefltirdi¤imiz ül-
ke ise M›s›r. Söz konusu ülkeye
2007 y›l›n›n ilk befl ayl›k döne-
minde 7 milyon 654 bin dolar-
l›k ihracat gerçeklefltirmiflken
2008 y›l›n›n ayn› dönemine ge-
lindi¤inde ise bu rakam›n yüz-
de 91’lik art›flla 14 milyon 617
bin dolara ulaflt›¤›n› görüyo-
ruz. M›s›r’›n ard›ndan en fazla
tekstil ve konfeksiyon makine-
leri ihraç etti¤imiz ülke olan
Bangladefl’e ise 2007 y›l›n›n
Ocak-May›s döneminde 7 mil-
yon 351 bin dolar ihracat ger-
çeklefltirirken 2008 y›l›n›n ayn›
döneminde bu oran yüzde 26,2
yükseliflle 9 milyon 276 bin do-
lar olmufl. 
Etiyopya olan rekor ihracat ar-
t›fl›n›n d›fl›nda Suriye’ye yüzde
175,6 ve ‹ngiltere’ye olan tekstil
ve konfeksiyon makineleri ih-
racat›m›zda ise yüzde 115,4’lük
ilerlemeler kaydedilmifl. Di¤er
taraftan Hindistan’a olan bu
mal grubundaki ihracat›m›z
yüzde 44,4 düzeyinde geriler-

TEKST‹L VE 
KONFEKS‹YON
MAK‹NELER‹

OCAK-N‹SAN 2007 OCAK-N‹SAN 2008 DE⁄‹fi‹M (%)
M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar)

16.536.679 93.573.205 17.038.554 125.264.944 3,0 33,9 

OA‹B ‹fiT‹GAL ALANI ‹T‹BAR‹YLE TEKST‹L VE KONFEKS‹YON MAK‹NELER‹ ‹HRACATI
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)

y›ll›k 1 milyar dolar seviyesine
yükseltebiliriz. Tabii ki sadece
tekstil makine sektörü için. Birde
bu taksitli sat›fl imkân›n› di¤er
makine sektörlerine de uygulad›-
¤›n›z takdirde sadece makine ih-
racat›m›z›n her y›l 50 milyar
dolar› bulmas› içten bile de¤il-
dir. Bir sektörü yaln›z ihracat›y-
la de¤il, toptan olarak ele almak
gerekiyor; o flekilde de¤erlendir-
di¤inizde, tekstil makine üretici-
leri, en az ihracatlar›n›n 3 kat›
kadar iç piyasaya yönelik üretim
de yap›yor. Bu demektir ki tekstil
makine ve aksesuar imalatç›lar›
olarak 1 milyar dolarl›k bir üre-
tim hacmi gelifltirmekteyiz. Üret-
ti¤imiz ürünlerin yurt d›fl›ndan
ithalini de bir nebze olsun engel-
ledi¤imizi baz al›rsak, gerek yurt
içinde gerekse yurt d›fl›nda sat›fl-
lar›m›z flu an itibari ile arzu et-
ti¤imiz noktada de¤ildir. Bu ih-
racat› yaparken kulland›¤›m›z
ithal girdiler yüzde 40 civar›n-
dad›r. 
Yani ticari bir aç›¤a biz sebep
de¤iliz. ‹ç piyasaya direk sat›flla-
r›m›z bunun 3 kat› oluyor. Ayr›-
ca böyle bir sanayinin oluflumu
bat›l› ülkelerin fiyatlar›n› denge-
lemesine sebep oluyor. 
1950 den beri ithal tekstil maki-
ne aksamlara ödenen para 100
milyar dolardan fazlad›r. Za-
man›nda 1–2 milyar dolar teks-
til makine sektörüne aktar›lsa
idi flu an çok farkl› bir konumda
olunurdu.

ken, Almanya’da yüzde 26,4
oran›nda küçülen pazarlar ara-
s›nda yer alm›fl. 

Makine sektörüne taksitli
sat›fl imkan› sa¤lanmal›.

Bugün sektörde daralma yaflan-
mas›na ra¤men, tekstil makine
ihracatç›lar› 2004–2005 döne-
minde yüzde 62, 2005–2006 dö-
neminde yüzde 47 civar›nda
büyüme gösterdiler. Tekstil maki-
ne üreticileri olarak, Orta Ana-
dolu ‹hracatç›lar Birli¤i’nin ka-
y›tlar›nda en iyi büyüyen sektör-
ler aras›nday›z. 
‹hracat rakamlar›m›za bakt›¤›-
m›zda, 2006 y›l› ihracat›m›z
238 milyon dolard›r. 2008 y›l›-
n›n ilk 5 ay›nda ise ihracat›m›z
125 milyon dolar olmufltur. Bu
flu demektir ki bizler yani tekstil
makine imalatç›lar› her y›l he-
deflerimizi tutturabiliyoruz. Ta-
bii ki mevcut flartlar içinde. E¤er
bizlere Avrupal› rakiplerimiz gi-
bi vadeli sat›fl yapabilece¤imiz
bir yol bulunabilse ihracat›m›z›
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GÖSTERGELER

Ülkemiz türbinler ve turbojet-
ler ihracat› 2008’in Ocak-May›s
döneminde de artmaya devam
ediyor. Türkiye geneli türbinler
ve turbojetler ihracat kay›tlar›
incelendi¤inde 2007’nin ilk 5
ay›nda 63 milyon 832 bin dolar
olan ihracat rakam›n›n yüzde
43,1 oran›nda artarak 91 mil-
yon 329 bin dolara ulaflt›¤› gö-
rülüyor.     
Türbinler ve turbojetler mal
grubu ihracat› ülkeler baz›nda
incelendi¤inde ise ABD’nin bi-
rinci s›rada yer ald›¤› görülü-
yor. Söz konusu ülkeye 2007 y›-
l›n›n Ocak-May›s döneminde
36 milyon 469 bin dolar olan
ihracat›m›z 2008’in ayn› döne-
mine gelindi¤inde yüzde 44,7
artarak 52 milyon 786 bin dola-
ra ulaflm›fl durumda. ABD’den
sonra türbinler ve turbojetler
ihracat›m›z›n en fazla oldu¤u
ikinci ülke ise Fransa. 2008’in
ilk befl ayl›k döneminde bu ül-
keye olan ihracat›m›z›n yüzde
143,1 düzeyinde yükseldi¤i gö-
rülüyor. Bu ülkeye 2007’nin
Ocak-May›s döneminde 3 mil-
yon 818 bin dolar olan türbin-
ler ve turbojetler ihracat›m›z
2008’in ayn› zaman dilimde 9
milyon 284 bin dolara ulaflm›fl.    

Bu mal grubundaki en yüksek
ihracat art›fl› yaflanan ülke ise
‹spanya olmufl. ‹spanya’ya 2007
y›l›n›n ilk befl ayl›k döneminde
37 bin 522 bin dolarl›k ihracat
gerçeklefltirilirken 2008’in ayn›
dönemine gelindi¤inde bu de-
¤er yüzde 2.730 art›fl ile 1 mil-
yon 62 bin dolar olmufl. Ayn›
zamanda ‹ran’da bu mal grubu
aç›s›ndan h›zla geliflen bir pa-
zar durumunda. ‹ran’a geçen
y›l›n Ocak-May›s döneminde
yapt›¤›m›z türbinler ve turbo-
jetler ihracat›m›z 1 milyon 880
bin dolarken 2008’in Ocak-Ma-
y›s döneminde ise bu ihracat
rakam›n›n yüzde 314,4 art›flla 7
milyon 793 bin dolara ulaflt›¤›
görülüyor. Bu mal grubunda
Suudi Arabistan’a olan ihracat›-
m›zda ise yüzde 20,1 oran›nda
bir düflüfl var. 

Birkaç y›ld›r en büyük
s›k›nt›m›z düflük kurlar.

Tüm dünyada oldu¤u gibi Tür-
kiye’de de makine sektörü gelifli-

TÜRB‹NLER VE
TURBOJETLER

ÜLKE 2007 YILI 2008 YILI (%) DE⁄‹fi‹M
Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar De¤er

ABD 58.196 36.469.248 626,66 78.178 52.786.787 675,21 34,3 44,7

FRANSA 187.357 3.818.620 20,38 328.002 9.284.120 28,31 75,1 143,1

‹RAN 500.531 1.880.526 3,76 731.126 7.793.749 10,66 46,1 314,4

AVUSTURYA 532.787 3.414.930 6,41 835.905 4.806.682 5,75 56,9 40,8

S. ARAB‹STAN 602.600 2.278.584 3,78 400.973 1.820.849 4,54 -33,5 -20,1

OCAK-N‹SAN 2007 OCAK-N‹SAN 2008 DE⁄‹fi‹M (%)
M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar)

4.986.811 63.832.010 3.962.029 91.329.775 -20,5 43,1

TÜRB‹NLER, TURBOJETLER, AKS. VE PRÇ. TÜRK‹YE GENEL‹ ‹HRACATINDAK‹ ‹LK 5 ÜLKE 
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)

OA‹B ‹fiT‹GAL ALANI ‹T‹BAR‹YLE TÜRB‹NLER, TURBOJETLER, AKS. VE PRÇ. ‹HRACATI
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)
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da k›sa sürede ad›m atmal›. ‹h-
racat›n yükselmesi ve ülke eko-
nomimizin geriye gitmemesi için
döviz kurunda düzenlemeye gi-
dilmesi flart. Elbette ben bir eko-
nomist de¤ilim, ancak uzun y›l-
lard›r makine sektörünün içinde
olan bir mühendis olarak bu ko-
nuda yeni bir uygulamaya gidil-
di¤i takdirde hem sektörün hem
de ülkemizin gelece¤inin ayd›n-
l›k oldu¤unu düflünüyorum. 

yor. Geliflmifl ülkelerin d›fl›nda
Asya’da da bu alana ciddi yat›-
r›mlar yap›l›yor. Çin, Tayvan ve
Kore bu alanda yükselifle geçen
ülkeler. Türkiye de son y›llarda
bu alanda ciddi yat›r›mlar yapt›
ve baflar›l› sonuçlar almaya de-
vam ediyor. Bu sektörün gelifl-
miflli¤i ayn› zamanda ülkelerin
zenginlik göstergesi oluyor. Çün-
kü kendini yenileyen ve sürekli
teknoloji gelifltiren makine sektö-
rü ülkelerin ekonomilerine
önemli katma de¤er kazand›r›-
yor. Türbin ve turbojetlerde bu
y›l›n ilk befl ay›nda 91,3 milyon
dolar ihracat gerçeklefltirilmesi
ve ihracatta geçen y›l›n ilk befl
ay›na göre yüzde 43 oran›nda
bir art›fl yaflanmas› da ülkemi-
zin makine sektöründeki gelifli-
minin bir göstergesi. Sektörün
yaflad›¤› en önemli sorun ucuz
ithal ürünlerin yerli imalat kar-
fl›s›nda iç pazarda tercih edilme-
si. ‹thal ürünlerle fiyat baz›nda
rekabet edilememesinin ise en
büyük sebebi uygulanan döviz
kuru. Türk Liras›’n›n dolar kar-
fl›s›nda sürekli de¤er kazanmas›
genel olarak ihracatç›lar›m›z›
zor durumda b›rakabilir. Birkaç
y›ld›r en büyük s›k›nt›m›z› bu
oluflturuyor. Hükümet bu konu-



ÜLKE 2007 YILI 2008 YILI (%) DE⁄‹fi‹M
Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar (Kg) De¤er ($) $/kg Miktar De¤er

ALMANYA 2.129.904 19.884.228 9,34 2.285.847 22.416.269 9,81 7,3 12,7

L‹BYA 97.714 1.024.848 10,49 2.015.216 9.432.930 4,68 1.962,4 820,4

‹TALYA 772.675 4.542.052 5,88 1.156.616 7.441.805 6,43 49,7 63,8

RUSYA FED. 674.285 5.656.552 8,39 504.187 6.680.258 13,25 -25,2 18,1

MISIR 309.392 2.624.356 8,48 596.800 5.834.716 9,78 92,9 122,3

VANA TÜRK‹YE GENEL‹ ‹HRACATINDAK‹ ‹LK 5 ÜLKE
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)

Türkiye geneli vana ihracat›
verileri incelendi¤inde 2007 y›-
l›n›n Ocak-May›s döneminde
94 milyon 688 bin dolar olan
ihracat rakam›n›n yüzde
46,1’lik yükselifl ile 138 milyon
354 bin dolara ulaflt›¤› görülü-
yor. 
2008 y›l›n›n ilk 5 ayl›k döne-
minde en fazla vana ihracat›
gerçeklefltirdi¤imiz ülke ise Al-
manya. 2007 y›l›n›n Ocak-Ma-
y›s döneminde Almanya olan
vana ihracat›m›z 19 milyon 884
bin dolar iken 2008 y›l›n›n ayn›
döneminde yüzde 12,7 art›flla
22 milyon 416 bin dolar seviye-
sine ulaflm›fl durumda. Vana
ihracat›m›zdaki rekor art›fl›n ol-
du¤u pazar ise Libya. Geçen
y›l›n Ocak-May›s dönemine k›-
yasla yüzde 820,4 düzeyinde
yükselifl gösteren Libya’ya yö-
nelik vana ihracat›m›z 9 milyon
432 bin dolar seviyesine yük-
selmifl. Ayn› zamanda Libya en
fazla vana ihracat› yapt›¤›m›z
ikinci ülke konumunda bulu-
nuyor. Vana ihracat› aç›s›ndan
geliflen pazarlar›n ise M›s›r ve
Bulgaristan oldu¤u görülüyor.
M›s›r’a 2007 y›l›n›n ilk 5 ay›nda
gerçeklefltirilen vana ihracat›-
m›z 2 milyon 624 bin dolar iken

VANA

OCAK-N‹SAN 2007 OCAK-N‹SAN 2008 DE⁄‹fi‹M (%)
M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar) M‹KTAR (kg) DE⁄ER (dolar)

12.216.072 94.688.296           16.465.841 138.354.245 34,8 46,1  

OA‹B ‹fiT‹GAL ALANI ‹T‹BAR‹YLE VANA MAK‹NELER‹ ‹HRACATI
(2007 ve 2008 Y›llar› Ocak-May›s Dönemi)
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tör pazar›, 2006 fiyatlar›yla 29
milyar dolar civar›ndad›r ve
2007-2012 aras›nda y›ll›k yüzde
4’e yak›n bir büyüme sergileye-
ce¤i beklenmektedir. Sektörel da-
¤›l›mda, en büyük k›s›m genel
endüstriye (9.5 milyar dolar),
sonra petrol ve gaza (6.5 milyar
dolar), kimyasallara (4.7 milyar
dolar), su kaynaklar›na (4.4
milyar dolar) ve artan› enerji
sektörüne ayr›l›r. Tiplere göre ise
açma kapama vanalar›na 20
milyar dolar, ayar ve emniyet
vanalar›na ise 9 milyar dolar gi-
bi bir bölümün ayr›ld›¤› bilin-
mektedir. Aktuatörlerin bu top-
lam içinde sadece 1,5 milyar do-
lar gibi bir tutar› vard›r. Ülke-
miz, tüm vana tiplerini, tüm en-
düstrilere üretebilir teknolojiye
sahiptir.
Co¤rafik olarak en büyük paza-
r›n ise 7 milyar dolar› bulan Ba-
t› Avrupa pazar›d›r. Kuzey Ame-
rika 5.5 milyar dolar ve Japonya
3.2 milyar dolar ile onu izler.
Avrupa’n›n en büyük pazarlar›
ise, 2 milyar dolar ile Almanya
ve 1,3 milyar dolar ile Fran-
sa’d›r. Çin çok büyük pazard›r,
2,4 Milyar dolard›r. Ama ABD
en büyük pazard›r, 5 milyar do-
lard›r. Do¤al olarak, bu ülkeler
bütün ihracatç›lar için hedeftir.
Türkiye, 2007 y›l›nda 129 ülkeye
251 milyon dolarl›k vana ihraç
etti; önceki y›l bu 123 ülkeye
180 milyon dolar yapabilmiflti.
Yüzde 40’a yak›n muazzam bir
art›fl. Kendi pazar›m›z, 450 mil-
yon dolar civar›nda. ‹hracat›-
m›z içinde AB k›sm› yüzde

2008 y›l›n›n ayn› döneminde
bu ihracat rakam› yüzde 122,3
oran›nda artarak 5 milyon 834
bin dolar seviyesine ulaflm›fl
durumda. Ayn› flekilde ihracat
art›fl›n›n dikkat çekti¤i bir di-
¤er pazar ise Bulgaristan. Bu
ülkeye yapt›¤›m›z vana ihracat›
2007 y›l›n›n ilk 5 ayl›k döne-
minde 2 milyon 172 bin dolar
iken 2008’in ayn› döneminde
yüzde 103,1 oran›nda artarak 4
milyon 412 bin dolar düzeyine
yükselmifl.    

En büyük pazarlar olan Bat›
Avrupa ve ABD’ye yönelmeliyiz.

Vanalar, ak›flkanla ilgili her
transfer ve depolama sisteminde
bulunmak zorunda olan maki-
neler. Ak›fl› aç›p kapat›r veya
ayarlarlar; çok çeflitleri ve yay-
g›n bir kullan›m alanlar› var.
Elle veya aktuatör dedi¤imiz mo-
torlu tahrik düzenekleri ile ifllev
görürler; otomatik olarak, ak›fl-
kan›n bas›nc›yla çal›flanlar da
vard›r. 
Dünyada toplam vana ve aktua-

52,3’ten, yüzde 53,7’ye ç›kt›. Al-
manya yüzde 14,5’ten, yüzde
18,3’e, Fransa yüzde 2,1’den,
yüzde 4,1’e ç›kt›. Çine yap›lan
ihracat binde 6’dan, binde 15’e
yükseldi. ABD’ye ihracat hiç
yüzde 12’nin alt›na düflmedi.

2007 bafl›nda durum geçen se-
neden de iyi. Ocak-May›s dö-
nemlerini karfl›laflt›rd›¤›m›zda,
de¤er art›fl›n›n yüzde 46’ya ula-
fl›p 140 milyon dolara yaklaflt›¤›-
n› görüyoruz. Miktar olarak 12
bin 200 ton’dan 16 bin 500 to-
na ulaflm›fl›z; bu art›fl da ola¤a-
nüstü, yüzde 35 civar›nda. Bi-
rim fiyatlara bak›nca, daha pa-
hal› vanalar da satm›fl oldu¤u-
muz görülüyor. fiu önemli bir
tespit, vanalar› kilogram› 8,5 do-
lardan sat›yorsunuz ortalama,
pompalar da öyle. Fakat, bir çok
makinenin, seri üretilen pompa
ve vanalardan daha düflük bi-
rim fiyatlarla sat›ld›¤›n› görüyo-
ruz; kilogram› ortalama 5 dola-
ra tezgahlar, ortalama 3,8 dola-
ra ifl makineleri sat›yoruz. ‹maj,
Türk Mal› alg›lamas› konular›n-
da vana ve pompa imalatç›lar›-
n›n, di¤er makine imalatç›lar›-
m›z›n biraz daha önünde yaka-
lad›¤› bir baflar› oldu¤unu düflü-
nüyorum. Kalite konusunda da
önemli bir tespit yap›lmal›; Dün-
ya pazar›n›n yüzde 50’sine ya-
k›n› AB, ABD ve Japonya’d›r; bi-
zim ihracat›m›z›n içinde yüzde
70’e ulafl›r buralara yap›lan ih-
racat. Vana’da fason imalat da
azd›r; bunun da alt›n› çizmek
gerekir.
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NOSTALJ‹

T
ürkiye’nin giriflimcilik tarihi-
nin önemli isimlerinden biri
olan Nuri Demira¤, 1886 y›l›n-
da Sivas’›n Divri¤i kazas›nda
do¤du. Divri¤i’nin köklü aile-

lerinden Mühürdarzade Ömer Bey’in
o¤lu Nuri, baflar›l› rüfltiye e¤itiminin ar-
d›ndan bir süre ayn› okulda muallimlik
yapt›, ard›ndan 1906 y›l›nda Ziraat Ban-
kas›’n›n açt›¤› s›nav› kazanarak Kangal
ve Koçkiri flubelerinde çal›flt›. 
1908 y›l›nda Meflrutiyet’in ilan›yla birçok
kurumla birlikte Maliye Nezareti’nde de
yeniden yap›lanma bafllad›. Yetiflmifl ele-
man s›k›nt›s›n›n hat safhada oldu¤u o
dönemde, Ziraat Bankas›’ndan yetiflen-
ler, özellikle tercih ediliyordu. Böylece
Mühürdarzade Nuri Bey, 1911 y›l›n›n
bafllar›nda Maliye teflkilat›na kat›lmak
için ‹stanbul’a gitti. 1918 y›l›nda Maliye
müfettiflli¤ine getirilen Nuri Bey’in me-
muriyette önü aç›kt› ancak Birinci Dün-
ya Savafl›’n›n Osmanl›’n›n yenilgisiyle
sonuçlanmas›, memuriyet hayat›n›n so-
nunu haz›rlad›. 
Yenilginin verdi¤i üzüntüsüne, iflgal
kuvvetlerinden destek alan az›nl›klar›n
yapt›klar› da eklenmiflti. Art›k bu olayla-
ra seyirci kalan hükümete memurluk
yapmak istemiyordu. Tatavla semtinde
birkaç az›nl›k mensubunun kendisini
tartaklamas› ve fesini yere f›rlatmas›
üzerine derhal daireye giderek istifas›n›
verdi. 

NUR‹ BEY T‹CARETE ATILIYOR
1919 y›l›nda memuriyetten ayr›lan Nuri
Bey’in geçimini temin edecek bir ifl yap-
mas› laz›md›. O zaman akl›na sigara kâ-
¤›d› ifline girmek geldi. Bu ifl elindeki k›-
s›tl› sermaye ile yap›labilirdi. Ayr›ca si-
gara kâ¤›d› tekeli az›nl›klar›n elindeydi.
Karar›n› tez elden verdi ve bütün serma-

yesi olan 56 sar› liray› kâ¤›t paraya çe-
virdi. 250 lirayla sigara kâ¤›d› ticaretine
bafllad›. Mehmet Nuri'nin "Türk Zaferi"
ad›n› verdi¤i sigara kâ¤›d›, hem insanla-
ra ümit vaat eden bir giriflim oldu hem
de kendisine çok iyi para kazand›rd›. 
Nuri Bey bir yandan da Milli Mücadele-
ye destek veriyor ve Müdafaa-i Hukuk
Cemiyeti’nin Befliktafl flubesi baflkanl›¤›-
n› yürütüyordu. Milli Mücadele zaferle
sonuçland›¤›nda Nuri Bey’in bu ilk giri-
fliminden edindi¤i servet 84 bin liraya
ulaflm›flt›. 

DEM‹R A⁄LARLA ÖRDÜK… 
Cumhuriyet ilan edildi¤inde Nuri Bey
genç cumhuriyetin yeniden inflas›nda

1936’da uçak
üreten bir ifladam› 
1936 YILINDA TAMAMI YERL‹ UÇAK ÜRET‹M‹N‹ GERÇEKLEfiT‹REN TÜRK‹YE G‹R‹fi‹MC‹L‹K
TAR‹H‹N‹N ÖNEML‹ ‹S‹MLER‹NDEN OLAN NUR‹ DEM‹RA⁄’IN T‹CARET HAYATI TIPKI
ÜRETT‹⁄‹ UÇAKLAR G‹B‹ FIRTINALIYDI. KÜÇÜK B‹R SERMAYE ‹LE G‹RD‹⁄‹ T‹CARETTEN
DÖNEM‹N EN ZENG‹N ‹fi ADAMINA DÖNÜfiEN DEM‹RA⁄’IN DEM‹RYOLLARINDAN DEV
KÖPRÜLERE VE GÖKLERE UZANAN YOLCULU⁄U K‹M‹ ZAMAN BAfiARILAR K‹M‹ ZAMAN-
LARSA HÜSRANLARLA DOLU.    



yer almak istedi. Demiryolu yap›m›ndaki
yabanc› tekelini k›rmak ve paran›n yurt
içinde kalmas›n› sa¤lamak isteyen Anka-
ra, daha önce Reji Jeneral adl› Frans›z
flirketine ihale edilen Samsun-Sivas de-
miryolu hatt›n›n inflas›n›n Türk müteah-
hitlerine verilmesi kararlaflt›r›lm›flt›. Nuri
Bey, ihaleye girerek en düflük teklifi ver-
di ve ihaleyi ald›. Ard›ndan baflka ihale-
ler de gelince, kardefli mühendis Naci
Bey'i memuriyetinden istifa ettirdi ve
kurduklar› flirketle köprü ve tüneller ha-
riç toplam 1250 kilometre demiryolu in-
fla etti. Karabük Demir Çelik, ‹zmit kâ¤›t
fabrikas›, Sivas Çimento ve Bursa Meri-
nos gibi Cumhuriyet’in ilk sanayi tesisle-
rinin de yap›m›n› üstlendi. 

‹ST‹KBAL GÖKLERDED‹R
Cumhuriyetin ilk y›llar›nda Silahl› Kuv-
vetlerin uçak ihtiyac› için flehirler kam-
panya düzenleyerek para topluyor ve bir
uçak sat›n al›p orduya hediye ediyordu.
Bu uçaklara da hediye eden flehrin ad›
veriliyordu. Bir baflka yöntem de ülke-
nin zenginlerine gitmekti. Vehbi Koç 5
bin, yine dönemin zenginlerinden Ab-
durrahman Naci Bey’in 120 bin liray› ç›-
kar›p vermiflti. Ülkenin en zengini Nuri
Demira¤’›n da kap›s› çal›nd›. Ancak Nu-
ri Bey’in cevab› çok farkl›yd›: 
“Siz ne diyorsunuz? Benden bu millet
için bir fley istiyorsan›z, en mükemmeli-
ni istemelisiniz. Mademki bir millet, tay-
yaresiz yaflayamaz, öyle ise bu yaflama
vas›tas›n› baflkalar›n›n lütfundan bekle-
memeliyiz. Ben bu uçaklar›n fabrikas›n›
yapmaya talibim.” Nuri Demira¤ 1936
y›l›nda on y›ll›k bir program haz›rlatt›.
‹lk ifl olarak da Befliktafl’ta Barbaros is-
kelesinin önünde, Deniz Müzesi'nin so-
lunda bulunan büyük sar› binay› etüt
merkezi olarak infla ettirdi. Ayr›ca pist
ve uçufl sahas› olarak kullanmak üzere
Yeflilköy’de Elmas Pafla Çiftli¤i’ni sat›n
ald›. Uçaklar›n tasar›m ve Ar-Ge çal›fl-
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malar› Befliktafl’ta, deneme uçufllar› Ye-
flilköy’de yap›lacakt›, ancak as›l üretim
yeri Divri¤i olacakt›. 

THK ‹LE YAfiANAN SORUN
Türkiye’nin ilk uçak mühendislerinden
Selahattin Alan ile anlaflan Nuri Demi-
ra¤, Befliktafl’ta üretime bafllad›. Bu ara-
da Türk Hava Kurumu 10 tane e¤itim
uça¤› ve 65 tane de planör siparifli verdi.
Uçak ve planörlerin plan›n› çizen Sela-
hattin Alan; ilk uçak yap›ld›¤›nda yerin-
de duramam›fl, hemen deneme uçufluna
ç›km›flt›. Deneme uçuflu Selahattin Alan
taraf›ndan baflar› ile tamamland›. Ancak
Türk Hava Kurumu ilgilileri, uçaklar›n
deneme uçuflunun bir de Eskiflehir'de
yap›lmas›n› istedi. Alan çok iyi bir mü-
hendisti ancak uçufl bilgisi zay›ft›. Eski-
flehir'deki ‹nönü Kamp›'n›n aç›l›fl›na
uça¤› ile inerken pistin kenar›ndaki hen-
de¤e düflerek hayat›n› kaybetti. Bu olay
Nuri Demira¤ için bir dönüm noktas› ol-
du. Zira Türk Hava Kurumu, 'fiartlara
uygun de¤il' gerekçesiyle siparifllerini
iptal etti. Nuri Demira¤ ile THK aras›nda
y›llar süren mahkeme süreci yafland›.
Ankara Ticaret Mahkemesi, THK’y› hakl›
buldu. Demira¤, cumhurbaflkan› ‹nönü
ve di¤er ileri gelenlere mektuplar yaza-
rak yanl›fll›¤›n düzeltilmesini istediyse
de sesini duyan olmad›. 

70 YIL ÖNCE UÇAK ‹HRACATI
Nuri Demira¤, THK’ya uçak satamay›n-
ca, yurtd›fl›nda pazar aray›fl›na giriflti ve
bunda da baflar›l› oldu. ‹spanya, ‹ran,
Irak ve Suriye’ye uçak satt›. Bu arada,
Demira¤’›n uçaklar›n› be¤enmeyen THK
üretimden kalkm›fl olan Frans›z Henrio
uçaklar›nda karar k›ld›. 
Demira¤ bir yandan ihracat yaparken,
üretti¤i uçaklar› kendi kurdu¤u “Gök
Okulu”nda ve havayollar›nda kulland›.
Yeflilköy’de kurulan Gök Okulu’nda pilot
e¤itimi veren Nuri Demira¤, Divri¤i’de
de bir Havac›l›k ortaokulu kurdu. Okul-

larda okuyan ö¤rencilerin her türlü ihti-
yac›n› üstlenen Demira¤’›n “Gök Oku-
lu”nda k›sa bir dönem ‹nönü’nün o¤ul-
lar› da e¤itim görmüfltü. 
150 yatakl› bir yurdu da bulunan 'Gök
0kulu'na, üniversitede okuyan veya me-
zun olmufl ö¤renciler al›n›yor ve uçufl
e¤itiminin yan› s›ra uça¤›n teknik yap›-
s›yla ilgili e¤itimler de verilerek pilot ye-
tifltiriliyordu.

KEBAN’A BARAJ, 
BO⁄AZ’A KÖPRÜ
Nuri Demira¤’›n uçaklar›na yurtd›fl›n-
dan talep gelse de ihracat zorlaflt›r›ld›¤›
için fabrikas›n› kapatt›. Yeflilköy zaten is-
timlâk edilmiflti. Tekrar taahhüt ve inflaat
ifllerine dönen Demira¤, 1942 y›l›nda
Keban'a baraj yap›lmas› düflüncesini or-
taya att›. Bir baflka önemli projesi de Bo-
¤az’a köprü yapmakt›. 
Projeler 1933 y›l›nda Atatürk'ün yak›n›n-

da bulunanlardan Salih Bozok'la birlikte
Atatürk'e gönderildi. Atatürk projeleri
çok be¤endi ve hükümete havale etti.
Ancak Bay›nd›rl›k Bakan› Ali Çetinkaya
ile Nuri Demira¤'›n aras› ezelden beri
aç›kt›. Baflbakan ‹nönü de keza Nuri
Bey'in projelerine s›cak bakm›yordu.
Böylece ‹stanbul 40 y›l erken köprüye
kavuflma f›rsat›n› siyasi nedenlerle kaç›r-
m›fl oldu. Nuri Demira¤ kendisine yap›-
lan bu haks›zl›klardan art›k bunalm›flt›.
Siyasilerle ancak siyasetin içinde müca-
dele edebilece¤in anlay›nca, politikaya
at›lmaya karar verdi. 1945 y›l›n›n tem-
muz ay›nda Türkiye'nin ilk muhalefet
partisi olan Milli Kalk›nma Partisi'ni kur-
du. Verdi¤i davetlerde kuzu çevirip ik-
ram etti¤i için, politik çevreler ve bas›n
taraf›ndan alaya al›n›yor, kurdu¤u parti-
ye kuzu partisi deniyordu. Demira¤, Milli
Kalk›nma Partisi'yle seçimlerde yeteri
kadar baflar› gösteremedi.  1954 y›l›nda
Demokrat Parti'den adayl›¤›n› koyarak
Sivas ba¤›ms›z milletvekilli¤ine seçildi.
Ancak geliflmeleri be¤enmeyince parti
içinde ve TBMM’de en a¤›r elefltirileri yi-
ne ilk o bafllatt›. 1957 y›l›nda fleker hasta-
l›¤› sebebiyle hayat›n› kaybetti. 
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TEMMUZ

EYLÜL

EK‹M

SAHARA International Agricultural Exhibition for 
Africa and Middle East

ANPIC OCCIDENTE International Fair of Suppliers,
Machinery and Fashion 
for the Leather and Footwear Industries

ASME TURBO EXPO - Land, Sea & Air International 
Gas Turbine and Aeroengine Congress and Exhibition

AGRICULTURAL MACHINERY  EXHIBITION

ITMA ASIA+CITME - International Exhibition of Textile
Machinery

IMTS - International Manufacturing Technology Show

LABELEXPO AMERICAS International Exhibition for Labels,
Labels Printing and 
Production Technology

WATERTECH CENTRAL ASIA- Central Asian  International
Water Technology Exhibition and Conference

ITMA - International Textile Machinery Exhibition

EXPOFIL Textile Yarns and Fibres Exhibition

World Food Moscow 

LABELEXPO EUROPE International Exhibition for Labels,
Label Printing and 
Production Technology

AQUATECH International Exhibition for Water Management
and Technologies

AQUATECH AMSTERDAM - International Trade Fair for
Process, Drinking and Waste Water

PPMA SHOW-Processing and Packaging Machinery
Exhibition

TIME International Production Technologies Exhibition 

T.I.I.E. Tehran International Industry Exhibition 

IRAN HVAC 2008

VIENNA-TEC The International Industrial Trade Fair

SUDAN ZIRAI 2008

WATERTECH CHINA- International Exhibition on Water and
Waste Water Treatment Systems and Technology in China

CIMES- China International Machine Tool & Tools
Exhibition

SAIE
International Building Exhibition

EURO-BLECH International Sheet Metal Working
Technology Exhibition

‹STANBUL AMBALAJ FUARI-Uluslar aras› Ambalaj
Endüstrisi Fuar›

IGATEX India International Garment and Textile Machinery
and Accessories Exhibition

BIG 4 SHOW 2008

Sudan Build
International Construction Technologies, Building
Materials and machinery Fair

SAHARA International Agricultural Exhibition for Africa and
Middle East

EMO Milan The World of Machine Tools 

ACLIMA
International Exhibition for Air-Conditioning, Heating,
Refrigerating and Ventilation

K International Trade Fair Plastics + Rubber 

09-12 Temmuz 2008

10-12 Temmuz 2008

9-13 Temmuz 2008 
08-12 Temmuz 2009
14-18 Temmuz 2010

11-14 Temmuz 2008
10-13 Temmuz 2009
09-12 Temmuz 2010
27-31 Temmuz 2008

08-13 Eylül 2008

09-11 Eylül 2008

16-18 Eylül 2008
Eylül 2009

23-30 Eylül 2011

23-26 Eylül 2008

23-26 Eylül 2008
22-25 Eylül 2009

26-29 Eylül 2009

29 Eylül-04 Ekim 2008

30 Eylül-04 Ekim 2008

30 Eylül-02 Ekim 2008

Sep-09

06-09 Ekim 2008

6-9 Ekim 2008 

07-10 Ekim 2008

8-12 Ekim  2008 

09-11 Ekim 2008

09-13 Ekim 2008

15-19 Ekim 2008

21-25 Ekim 2008

23-26 Ekim 2008

22-25 Ekim 2008

28-31 Ekim 2008 

29 Ekim-2 Kas›m 2008

01-04 Ekim 2009

05-10 Ekim 2009

27-29 Ekim 2009

27 Ekim-3 Kas›m 2010

Kahire, M›s›r

Guadalajara, Meksika

Berlin, Almanya
Orlando, ABD
Glasgow, ‹ngiltere

Tarmstedt, Almanya

fiangay, Çin

fiikago, ABD

fiikago, ABD

Almat›, Kazakistan

Barselona, ‹spanya

Paris, Fransa

Moskova, Rusya

Brüksel, Belçika

Plovdiv, Bulgaristan 

Amsterdam, H›ollanda

Birmingham, ‹ngiltere

‹stanbul, Türkiye

Tahran, ‹ran

Tahran, ‹RAN

Viyana, Avusturya

Hartum, SUDAN

Guangzhou, China

Pekin, Çin

Bolonya, ‹talya

Hannover, Almanya

‹stanbul, Türkiye

Lahor, Pakistan 

fiam, SUR‹YE

Hartum, Sudan

Kahire, M›s›r

Milano, ‹talya

Tel-Aviv, ‹srail

Dusseldorf, Almanya

TARIM, TARIM MAK‹NELER‹ VS.

DER‹, DER‹ ‹fiLEME MAK‹NELER‹

GAZ TÜRB‹NLER‹ VS.

TARIM MAK‹NELER‹ VE EK‹PMANLARI

TEKST‹L MAK‹NELER‹

TAKIM TEZGAHLARI VE AKS., CAM S‹S.,
B‹LG‹. ‹fiLET‹M S‹STEMLER‹, YAZILIM, VS
KA⁄IT, ET‹KETLEME VE ÜRET‹M
TEKNOLOJ‹LER‹

SU S‹STEMLER‹

TEKST‹L MAK‹NELER‹

TEKST‹L, HAMMADDELER‹, MAK‹NELER‹

GIDA SANAY‹‹

KA⁄IT, ET‹KETLEME VE ÜRET‹M
TEKNOLOJ‹LER‹

SU TEKNOLOJ‹S‹ VE SU YÖNET‹M‹

SU TEKNOLOJ‹S‹ VE SU YÖNET‹M‹

AMBALAJLAMA MAK‹NELER‹

METAL ‹fiKE., KAY., ÜRE. TEKN., FAB. OTOM.,
KAL. KONT, VE TEST ENST., MO. HAZR. G‹.
SANAY‹ ÜRÜNLER‹ VE MAK‹NE

ISITMA, SO⁄UTMA, HAVALANDIRMA

0TOMASYON, ENERJ‹ TEKNOLOJ‹LER‹,
H‹DROL‹K & PNÖMAT‹K
TARIM VE HAYVANCILIK

SU S‹STEMLER‹

TAKIM TEZGAHLARI, METAL KESME VE
‹fiLEME TEKNOLOJ‹LER‹, DÖKÜM
TEKNOLOJ‹LER‹
YAPI ELE. ÜRETEN MAK. VE EK‹P., ÖZEL ‹Nfi.
MAK., KONT. VE ÖLÇ. C‹H., KL‹., ISIT. S‹ST.,
SO⁄UTUCLAR, SU ARTITMA EK‹PMANLARI
TAKIM TEZGAHLARI

GIDA ‹fiLEME TEKN., AMBALAJ, PLAST‹K VE
KAUCUK TEKN.

TEKST‹L MAK‹NELER‹

ÜRET‹M TEKNOLOJ‹LER‹, PLAST‹K, KAUÇUK, 
ENERJ‹ VE MATBAA TEKNOLOJ‹LER‹

‹NfiAAT, ‹NfiAAT MAK‹NELER‹ 

TARIM, TARIM MAK‹NELER‹ VS.

TAKIM TEZGAHLARI

ISITMA, SO⁄UTMA, HAVALANDIRMA VS.

PLAST‹K VE KAUÇUK TEKN. ‹fiLEME

www.saharaexpo.com

www.anpic.com.mx

www.asme.org/igti

www.tarmstedterausstellung.de

www.ciec-expo.com

www.imtsnet.org

www.labelexpo-usa.com

www.iteca.kz

www.mpinetwork.com

www.expofil.com

www.world-food.ru/eng
www.akib.org.tr

www.labelexpo-europe.com

www.fair.bg

www.rai.nl

www.reedexpo.co.uk

www.itf-exhibitions.com
www.itf-time.com
www.forumfuar.com

www.forumfuar.com

www.messe.at

www.forumfuar.com.tr

www.iirx.com.sg

www.reedces.com.cn

www.bolognafiere.it

www.euroblech.de/

www.tuyap.com.tr

www.http://www.igatex.com.sg/
pakistan08/main.html

www.forumfuar.com

www.forumfuar.com

www.saharaexpo.com

www.emo-milan.com

www.stier.co.il

www.mdna.com/shows/k.html

ANCOM GROUP / EXPO

ANPIC A.C.

ASME International Gas Turbine Institute

Ausstellungs-GmbH Tarmstedt 

CIEC - China International Exhibition
Centre Group Corp.

AMT - The Association for Manufacturing
Technology
Tarsus USA Inc.

ITECA LLP

MP International Pte. Ltd.

PVE S.A. / EXPOFIL

GiMA International Exhibition Group 
GmbH & Co. KG  ITE Moscow, 
Akdeniz ‹hracatç› Birlikleri
Tarsus Exhibitions & Publishing Ltd. 

International Fair Plovdiv

RAI Group / Amsterdam RAI International
Exhibition and Congress Centre

Reed Exhibitions

‹TF ‹STANBUL FUARCILIK A.fi.

Iran Inter. Exhib. Co. (I.I.E.C.), Orient Exhi.,
IDRO Inter. Trading Co. FORUM FUARCILIK 
Forum Fuarc›l›k Gelifltirme Afi

Reed Exhibitions Messe Wien

Forum Fuarc›l›k Gelifltirme Afi

IIR Exhibitions Pte. Ltd.

CES- Capital Exhibition Services / Reed
Huayin Exhibitions Beijing

BolognaFiere

Mack Brooks Exhibitions Ltd.

TÜYAP Tüm Fuarc›l›k Yap›m A.fi.

CEMS Conference & Exhibition
Management Services Pte. Ltd., 

FORUM Fuarc›l›k Gelifltirme A.fi.

IMAG - Internationaler Messe- und
Ausstellungsdienst GmbH
FORUM FUARCILIK 
ANCOM GROUP / EXPO

Ucimu  (Asso. Cos. Italiani Macc., Uten.,
Robot e Auto.), Fiera Milano Inter. S.p.A.
Stier Group International

MESSE DUSSELDORF G m b H

AYLAR FUAR ADI TAR‹H‹ YER‹ KONUSU WEB ORGAN‹ZATÖR

MAK‹NE SEKTÖRÜNDE BEL‹RLENEN BAZI YURTDIfiI FUARLAR 
(2008 YILI TEMMUZ, EYLÜL VE EK‹M DÖNEM‹)
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KASIM

ARALIK

MIDEST International Industrial Subcontracting Exhibition

IPACK  Uluslar aras› Ambalaj, Paketleme ve G›da ‹flleme

Sistemleri Fuar›

SODEX Antalya International Sanitary, Heating, Ventilation

and Air Conditioning Exhibition and Bathroom Equipment 

MACTECH

International Exhibition for Machine Tools, Industrial Tools,

Welding and Cutting Equipment

EIMA & EIMA GARDEN

International Agricultural Machinery Exhibition

A⁄AÇ ‹fiLEME MAK‹NES‹ FUARI-Uluslar aras› A¤aç iflleme

Makineleri, Kesici Tak›mlar, El Aletleri Fuar›

MACHINERY CENTRAL ASIA

International Machinery and Automation Exhibition

The BIG "5" Show-Trade Fair for the Construction 

Industry in the Middle East

Bauma CHINA -International Trade Fair for Construction

Machinery, Building Material Machines, Construction

Vehicles and Equipment

TATEF International Metalworking Technologies Fair 

W8 WORKING WITH WOOD-International Woodworking

and Sawmil Machiney and Equipment Exhibition

Bursa Metal ‹flleme Teknolojileri Fuar›

PLAST EURASIA ‹stanbul 

STONEX’08

WATERTECH CHINA- International Exhibition on Water and

Waste Water Treatment Systems and Technology in China

HOFEX & MEDEX International Exhibition of Home and

Office Furniture, Decoration & Interior Design,

Machineries, Equipment and Accessories 

LABELEXPO ASIA Labelling and Supplies Equipment

Exhibition

04-07 Kas›m 2008

Kas›m 2009

5-8 Kas›m 2008

5-8 Kas›m 2009

06-09 Kas›m 2008

12-16 Kas›m 2008

15-19 Kas›m 2008

18-21 Kas›m 2008

23-27 Kas›m 2008

25-28 Kas›m 2008

25-30 Kas›m 2008

13-18 Ekim 2010

26-29 Kas›m 2008

26-30 Kas›m 2008

27-30 Kas›m 2008

27-30 Kas›m 2008 

November 09

04-07 Aral›k 2008

08-11 Aral›k 2009 

Paris, Fransa

‹stanbul, Türkiye

Antalya, Türkiye

Kahire, M›s›r

Bologna, ‹talya

‹stanbul, Türkiye

Almat›, Kazakistan

Dubai, BAE 

fiangay, Çin

‹stanbul, Türkiye

Birmingham, ‹ngiltere

Bursa, Türkiye

‹stanbul, Türkiye

Kahire, MISIR

Mumbai, Hindistan

Tahran, ‹ran

fiangay, Çin

METAL ‹fiLEME, PLAST‹K VE KAUÇUK, 

ELEKTR‹K-ELEKTRON‹K

GIDA ‹fiLEME TEKN., GIDA, Y‹YECEK ‹ÇECEK, 

AMBALAJ, PLAST‹K VE KAUCUK TEKN.

ISITMA, SO⁄UTMA, HAVALANDIRMA

MONTAJ,OTOMOT‹V,YAPI, TES‹SAT 

CAD/CAM, CIM VS.

TARIM VE BAHÇE MAK‹NE-EK‹PMANLARI

A⁄AÇ ‹fiLEME TEKN., ORMAN ÜRÜNLER‹

METAL ‹fiL., KAYNAK, ÜRET‹M TEKNOLOJ‹S‹

‹NfiAAT SANAY‹ VE MAK‹NE-EK‹PMANLARI

‹NfiAAT MAK‹NELER‹, ‹NfiAAT MALZEMELER‹

VE EK‹PMANLARI

METAL ‹fiLEME VE TEKNOLOJ‹LER‹ (TAKIM

TEZGAHLARI, SAÇ ‹fiLEME MAK, PRESLER,

YÜZEY ‹fiLEME MAK., KES‹C‹ VE TUTUCU

TAKIM VS.)

A⁄AÇ KESME VE ‹fiLEME MAK‹NELER‹

FABR‹K AOTOM., KAL‹TE KONT. VE TEST

ENS., YÜZEY ‹fiLEME, METALÜRJ‹,

DÖKÜMCÜLÜK, DEM‹R DIfiI MADENLER, 

METAL ‹fiLEME, KAYNAK, ÜRET‹M TEKN.,

AMBALAJ, PLAST‹K VE KAUCUK TEKN.,

K‹MYA, PETRO K‹MYA

TAfi VE TAfi ‹fiLEME TEKNOLOJ‹LER‹, 

MERMER VE MERMER MAK‹NELER‹ 

SU S‹STEMLER‹

MAK‹NE, TAKIM TEZGAHLARI, AMBALAJ

MAK‹NELER‹ VS.

KA⁄IT, ET‹KETLEME VE ÜRET‹M

TEKNOLOJ‹LER‹

www.midest.com

www.itf-ipack.com

www.itf-gida.com

info@anfas.com.tr

www.forumfuar.com

www.eima.it

www.tuyap.com.tr

www.expocentralasia.com

www.ipekyolu.info

www.dmgdubai.com

www.messe-muenchen.de

www.itf-exhibitions.com

info@itf-exhibitions.com

www.wmsa.org.uk

www.tuyap.com.tr

www.tuyap.com.tr

www.forumfuar.com

www.iirx.com.sg

www.expotim.com

www.labelexpo-europe.com

Reed Expositions France

ITF ‹STANBUL FUARCILIK A.fi.

Hannover Messe SODEX 

Bileflim Fuarc›l›k Afi

Forum Fuarc›l›k Gelifltirme Afi

UNACOMA Service s.r.l.

TÜYAP Tüm Fuarc›l›k Yap›m A.fi.

CENTRAL ASIA INTERN. EXB. LTD.-

‹PEKYOLU ULUSLAR ARASI FUARCILIK A.fi.

dmg world media Dubai Ltd.

Messe München GmbH, Munich Trade

Fairs (Shanghai) Co. Ltd.

‹TF ‹STANBUL FUARCILIK A.fi.

WMSA Events Ltd.

TÜYAP BURSA Fuarc›l›k A.fi.

TÜYAP Tüm Fuarc›l›k Yap›m A.fi.

Forum Fuarc›l›k Gelifltirme Afi

IIR Exhibitions Pte. Ltd. 

Iran Home & Office Furniture 

Exporters Union

EXPOT‹M

Tarsus Exhibitions & Publishing Ltd. 

AYLAR FUAR ADI TAR‹H‹ YER‹ KONUSU WEB ORGAN‹ZATÖR

MAK‹NE SEKTÖRÜNDE BEL‹RLENEN BAZI YURTDIfiI FUARLAR 
(2008 YILI KASIM VE ARALIK DÖNEM‹)

Detayl› fuar aramas› için www.expodatabase.com ve www.fuarplus.com web siteleri ziyaret edilebilir.
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B‹RL‹KLER

Orta Anadolu Makine ve Aksamlar›
‹hracatç›lar› Birli¤i 
0312 447 27 40
www.makinebirlik.com

Makine Sanayii Sektör Platformu
www.makinesektorplatformu.org

TURQUM
312 447 27 40
www.turqum.com

Türkiye ‹fl Makineleri Distribütörleri
ve ‹malatç›lar› Birli¤i
0216 477 70 77
www.imder.org.tr

‹fl Makineleri Mühendisleri Birli¤i
0312 385 78 94
www.ismakinalari.org

Kazan ve Bas›nçl› Kap Sanayicileri
Birli¤i
0212 222 81 93
www.kbsb.org

Makine ‹malatç›lar› Birli¤i
0312 468 37 49 
www.mib.org.tr

Türk Tar›m Alet ve Makineleri
‹malatç›lar› Birli¤i
0312 419 37 94
www.tarmakbir.org 

Türkiye Mermer Do¤altafl ve
Makinalar› Üreticileri Birli¤i
0312 440 83 63
www.tummer.org.tr

DERNEKLER

Ak›flkan Gücü Derne¤i 
0212 222 19 71
www.akder.org.tr

Ambalaj Makinecileri Derne¤i
0216 545 49 48
www.ambalaj.org.tr

Anadolu Un Sanayicileri Derne¤i
0312 281 04 68-69
www.ausd.org.tr

Anadolu Asansörcüler Derne¤i
0312 354 15 02
www.anasder.org.tr

Araç Üstü Ekipman ‹malatç›lar›
Derne¤i
0212-771 44 88
www.arusder.org.tr

Ba¤lant› Elemanlar› Sanayici ve
‹fladamlar› Derne¤i
0212 613 79 00
www.besiadturkey.com

Endüstriyel Otomasyon Sanayicileri
Derne¤i
0216 469 46 96
www.enosad.org.tr

‹klimlendirme, So¤utma, Klima
‹malatç›lar› Derne¤i
0216 469 44 96
www.iskid.org.tr

Ostim Organize Sanayi Bölgesi
0312 385 50 90
www.ostim.org.tr

Öncü Sanayici ve ‹fladamlar› Derne¤i
0312 395 73 90
www.kilavuz.biz

Plastik Sanayicileri Derne¤i
0212 425 13 13
www.pagev.org.tr/pagder/main.asp

Sa¤l›k Gereçleri Üreticileri ve
Temsilcileri Derne¤i
0 312 433 77 88
www.sader.org.tr

Tüm Asansör Sanayici ve ‹fladamlar›
Derne¤i
0216 383 09 22
www.tasiad.org.tr

Tekstil Makine ve Aksesuarlar›
Sanayicileri Derne¤i
0212 552 76 60
www.temsad.com 

Türk Pompa ve Vana Sanayicileri Derne¤i
0312 255 10 73 
www.pomsad.org.tr 

Tüm T›bbi Cihaz Üretici ve Tedarikçi
Dernekleri Federasyonu
0312 468 69 84
www.tumdef.org

RESM‹ KURUMLAR

Maliye Bakanl›¤›
0312 425 78 16
www.maliye.gov.tr

Sanayi ve Ticaret Bakanl›¤›
0312 231 95 46
www.sanayi.gov.tr

D›fl Ticaret Müsteflarl›¤›
0312 204 75 00
www.dtm.gov.tr

Baflbakanl›k Gümrük Müsteflarl›¤›
0312 306 80 00
www.gumruk.gov.tr

Devlet Planlama Teflkilat›
Müsteflarl›¤›
0312 294 50 00
www.dpt.gov.tr

‹hracat› Gelifltirme Etüd Merkezi
0312 417 22 23
www.igeme.org.tr

Makina Mühendisleri Odas›
(TMMOB)
0312 231 31 59
www.mmo.org.tr

Makine Sektör Meclisi Baflkanl›¤›
(TOBB)
0312 413 83 81
www.tobb.org.tr

D›fl Ekonomik ‹liflkiler Kurulu
0212 339 50 00
www.deik.org.tr

Türk ‹flbirli¤i ve Kalk›nma Dairesi
Baflkanl›¤›
0312 508 10 00
www.tika.gov.tr

Türkiye ‹statistik Kurumu
0312 410 04 10
www.tuik.gov.tr

Hazine Müsteflarl›¤›
0312 204 60 00
www.hazine.gov.tr

TÜB‹TAK
0312 468 53 00
www.tubitak.gov.tr

Düzeltme: Geçen say›m›zda CT Kesme Teknolojileri firmas› ile ilgili yapt›¤›m›z haberde sayfa 66’da geçen ‘Trump’ firmas› yerine  
‘Bir Alman firmas›’  ve CT Kesme Firmas›n›n çal›flan say›s› olarak belirtilen 130 kifli yerine de 30 kifli ifadeleriyle de¤ifltirerek, düzeltiyoruz.
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