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Tiirkiye gibi gelismekte olan bir iilkenin sadece fiyatla rekabet ederek ihracatta var
olma sansi yavas yavas azaliyor. Giinkii bunu Cin ve Hindistan gibi diinyada cok iyi
basaran iilkeler var. Biz ise diinya parlarinda var olmak icin teknoloji ve tasarim
iiretmeliyiz.

Cin ve Hindistan gibi ucuz iscilik ve diger disiik maliyetlerle Giretim yapan tlkeler
diinya ekonomi sahnesinde yer almaya basladigindan beri rekabetin odaginda fi-
yatlar degil yeni teknolojiler ve tasarimlar yaratmak yatiyor. Ctinku artik herkes
biliyor ki, bu tlkelerle fiyat yontinden rekabet etmek miimkin degil. Ttirkiye gibi
gelisme yolunda hizla ilerleyen bir tilkenin yeni teknolojiler ve tasarimlar tireterek
var olmasi gerekiyor. Makine ve aksamlari sektort de 6zgtin tasarimlar ve tekno-
lojiler bularak bunlari tiretime ve ihracata yansitmall.

Dergimizin ikinci sayisinda bu cabaya iliskin pek ¢ok haber yer aliyor.

Yildiz Teknik Universitesi'nden iki proje uluslararast XPLORE 2008 Otomasyon
Proje Yarismasi'nda robotik alaninda ¢ok énemli dereceler aldi. Diger taraftan
ITU Robot Olimpiyatlari gésterdi ki gelecekte bu ddiillerin sayist bir hayli artacak.
Geng kusaklarin umut vadeden basarilarinin disinda sektorde de kendi bilgisini
ve teknolojisini Gireten firmalarin sayisi da hizla artiyor. Bunlardan biri olan Ag-
teks ile gerceklestirdigimiz haber ¢alismasi oldukga ilgi ¢ekici. Mehmet Agrik-
I'nin diinyada esi benzeri olmayan tekstil makinelerini gelistirme ve liretme stire-
ci Turkiye makine ve aksamlari

sektortinin teknoloji ihrag eder

14 o
bir konuma geldigini gosterivor.  DBIQIMIZIN kapak konusu olan
Difer taraftan is makineleri ke 1tma - sogutma ve iklimlendirme

ninda bir diinya markasi olma

yolunda ilerleyen Hidromek'te  opkiiy(] ksq zamanda yakaladid|

basari hikayesi sayfalarimizda
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Derbentli de dergimiz icin verdi- Ularak dBt]l| TUTklye’W tasanm UStU
giroportacs Tk makine v < vaparak da strdiirmeyi hedefliyor. #

samlar1 sektoriinin gelecedini

yeni teknolojiler Uretmekte gor-

digini soyliyor.

Moment Exponun bu say1 ki kapak konusu ise 1sitma, sogutma ve iklimlendirme
sektoril. Uretimde ve ihracatta kisa siirede biiytik basarilara imza atan bu sekto-
rin gelisimi ve gelecek hedefleri detayli bir sekilde dergimiz sayfalarinda incele-
niyor. Ayrica kiresel 1sinma gtiindemine karsi sektortn ozellikle klima alaninda
hayata gecirdigi enerji verimliligi yitksek iiretimlerde gézler 6niine seriliyor. IS-
KID Yénetim Kurulu Baskani Ersan Bakanay ile gerceklestirilen réportaj ve ihra-
catin yildizlarindan olan tarim makinelerinin incelendidi sayfalar ise Moment Ex-
po’nun zengin iceriginde bulabilecediniz diger haberler.
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Gelecek sayimizda gorliismek tzere...
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Buyik bir deg

>>ADNAN DALGAKIRAN

Orta Anadolu Makine ve Aksamlan ihracatcilar Birligi Yonetim Kurulu Baskam

yasiyoruz

TURKIVE EKONOMIK ANLAMDA BUYUK BiR DEGISIMIN ESIGINDE BULUNUYOR. BELKI BU DEGISIM, AGRILI VE SANCILI
OLACAK AMA HiG SUPHENZ OLMASIN BU DEGISIMIN OLUMLU ANLAMDAKI iTici GUCl MAKINE SEKTORD OLACAK.

Neler oluyor?

Bir yanda krizden s6z edenler, bir yanda Turkiyenin
biylyen gayrisafi milli hasilasi.

Birbiri ardina kapanan sirketler, yaninda yatirinmlarini kat-
layan firmalar.

Kan aglayan kiictik esnaf, 6te yandan sayilari giin gectikce
artan supermarket zincirleri.

Buyuk bir hizla artan ihracat ayni hizla artan ithalat, ihracat
acigi ve cari acik.

Buyuyen sektorler, kuigulen sektorler bir yandan ddenmeyen
cek ve senetler ote yandan rekor kiran banka karlari.

Bir yandan artan issizlik, ote yandan calistiracak eleman
bulamayan sirketler.

Bu tespitlere daha bircogunu eklemek mumkun.

Birbirine tezat gibi gortilen bu tablo neyi ifade ediyor?

Tek kelimeyle ifade etmek gerekiyorsa DEGISIMI.

Peki degisen ne?

Degisen TURKIYE.

Sancily, agrili, acih bir dogum yasaniyor.

1980’11 yillarda kisi bast milli gelirimiz 1.000 dolar seviyesinde,
thracatimiz 2 milyar dolar civarindaydi.

2008 de ise bu rakam 10 bin dolar kisi basi milli gelir seviye-
sine, ihracatimiz ise 120 milyar dolara yukseldi. 1.000 dolar

kisi bas1 milli gelire sahip oldugumuz dénemde
olusturdugumuz ucuz isgticiine dayali ekonomik sistemimiz
kisi basi milli gelirin 10 bin dolara ytikselmesiyle kokten bir
degisimle karsi karsiya.

Kiresel ekonomi, uzak doguda patlayan ucuz isgtict, acilan
yeni pazarlar, artan enerji fiyatlar: bize dontusiime mecbur
eden katalizorlerdir.

Nereye gittigimize gelince, ucuz isglicline dayali tretim yer-
ine nitelikli isglictiyle yapilan Uretime.

Kayit altina alinmig bir ekonomik sisteme.

Katma deger Uretimine.

Olcek ekonomisine.

Ar-Ge’ ye.

Guglu finansal yapiya sahip sirketlere.

Organizasyon zincirlerine...

Sevgili okuyucular, degerli meslektaglarim,

Hig stipheniz olmasin bu degisimin ana motoru makine sek-
toru olacaktir.

BIZ BASARIRSAK
ULKEMIZDE BASARACAKTIR.

Saygilarimla



GENEL SEKRETERDEN

>> MAHMUT AKILLI

Orta Anadolu Makine ve Aksamlan ihracatcilar Birligi Genel Sekreteri

117
ar

0ZGUN TASARIM VE VENILIKGILIK YETENEGINI GELISTIREN, KALITELI VE KATMA DEGERI YUKSEK YATIRIM MALI IMAL
EDEN MAKINE SEKTGRUMUZUN 2010 VILI HEDEF] 25 MILYAR DOLAR iHRACAT.

Sanayi alaninda biiytimeyi hedefleyen ve bu alanda lider tl-
keler arasma hizla girmekte olan tilkemizin katma degeri ve
yerli girdi orani yuksek sektorlere oncelik vermesi gerek-
mektedir. Bu iki 6zelligi blinyesinde barmdiran sektor de
Makine Imalat Sanayidir.

Sanayiye yon verme 0zelligine sahip olan makine sektoru;
bitiin imalat sanayiine tretim imkani veren makineleri sag-
lamasi, yuksek ihracat potansiyeli ve onemli 6l¢ude istihdam
yaratmasindan dolayi tilkemiz icin bir firsat penceresi yarat-
maktadir. Ulkemizde mevcut imalat sanayi sektorleri igerisin-
de makine ve aksamlari sektoru, yerli is gucu, yerli sermaye,
yuksek yerli girdi orani ile ve gelismis ulke standartlarinda
uygun kalite ve fiyatta tUretim yaparak diinya pazarlarindaki
payini her gegen yil artirmaktadir.

Son yillarda makine sektortimtiz ihracat alaninda 6nemli ba-
sarilara imza atmistir. Turkiye'nin genel ihracatinda son 5 yil-
da yillik ortalama artisg orani yaklasik yuzde 22 iken, makine
sektortinde bu oran yaklasik yuzde 30 seviyelerindedir. Dola-
yistyla makine sektoru ihracat artis oranlari son yillarda tlke-
miz genel ihracat artig oranlarimin uizerinde seyretmektedir.
Makine sektori ihracatimiz stirekli artis egilimi gostermekte
olup, 2007 yihinda Turkiyenin toplam ihracatindan ytizde 8,4
pay almistir. Turk makine sektoru 2007 yilinda ihracatim yuz-
de 34 artirarak 9 milyar dolar ihracat gerceklestirmeyi basar-
mis ve 2010 yilinda 25 milyar dolar ihracati hedeflemektedir.
Makine sanayii dis ticaretinin tilkelerin gelismislik dtizeyinin

belirlenmesinde buytlik énem tasidiginin farkinda olan Orta
Anadolu Makine ve Aksamlari Thracatcilari Birligi, makine ve
aksamlari sektorintn stirduirtilebilir ihracat artisini saglaya-
cak rekabetci yapisini gelistirmek i¢in ytksek teknoloji ve re-
kabetci fiyatlarla esnek tretim yapan, dinya pazarlarina hizh
ve etkin bir sekilde ulagan bir sektor haline getirmeyi hedef-
lemistir.

Bu hedefleri gerceklestirebilmek icin Ttirk Makine Imalat
Sektoriinun bir biittin olarak ele alinmasi ve incelenmesi ge-
rekmektedir. Bu nedenle sektorin gelismesine katkida bulu-
nabilmeyi ve sektorel politikalarin uygulanabilmesini sagla-
mak i¢in, kiiresel rekabette sektortin gliiclenmesinde etkin rol
oynayacak kuruluslarin makine sektorinu oncelikli konuma
getirmesi gerekmektedir. Anadolu insaninin Gstin ozellikle-
rini yansitan bu guglu sektortin gelisimini stirdirmesi i¢in
akilal bir sekilde, hassasiyetle hareket edilmesine ihtiyag¢ var-
dir. Mevcut durumun basta karar verici siyaset kurumlari ol-
mak tzere butin Turk kamuoyu, medya, Universiteler ve ma-
kine kullanan sanayicilerimiz tarafindan iyi degerlendirilmesi
ulkemiz ve toplum agisindan oncelikli sorumluluk alanlarin-
dan biridir.

Makine Uretici ve ithracatgilarimizin diinya piyasasinda gun
gectikge hak ettikleri yeri almaya basladigini gortyor ve bu
amaca hizmet etmek icin emek veren, caba gosteren firmala-
rimiza, kurum ve kuruluslarimiza ve buralarda calisan deger-
li ve cefakar insanlarimiza tesekktrlerimi sunuyorum.

moment I expo
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Savunma Sanayi
Mistesarligi'ndan
Corum’a yatirim
plani

MiLLi SAVUNMA BAKANLIGI'NIN YERLI
SANAYICILERLE ISBIRLIGINI ARTIRMA KARARI
ALMASI CORUMLU SANAYICILER iGIN ONEMLI
BIR FIRSAT DOGURUYOR. TOPLAM IHRACATININ
YUZDE 40'INI MAKINE IHRACATIYLA GERGEK-
LESTIREN GORUM MILLi SAVUNMA SANAYISINE
HIZMET VEREBILECEK ALTYAPIYA SAHIP.

Milli Savunma Bakanhi@imin yerli savunma sanayisinin gelistiril-
mesine yonelik ¢alismalara start vermesi tizerine Savunma Sana-
yi Mistesarh@indan bir heyet Corum’a giderek il yoneticileri ve
sanayicilerle bir araya geldi.

Savunma Sanayi Miistesar Yardimcist Ismail Tohumcu baskanli-
gindaki heyet, Ticaret ve Sanayi Odasi’'nda y6renin sanayicilerle
bir araya gelerek bir toplanti gergeklestirdi. Corum Ticaret ve Sa-
nayi Odas1 Bagkani Kenan Malatyal toplantinin acilis konusma-
sinda ildeki sanayi yatirimlari hakkinda bilgi verirken, Mustesar
yardimcist Ismail Tohumcu da Tiirk Silahli Kuvvetlerimin ihtiya-
cmi karsilayan savunma sanayisinin, 6zel sektorle isbirligine gitti-
gini soOyledi. Tohumcu, “Artik daha ileri adimlar atmak icin gelis-
tirdigimiz politikalar cercevesinde savunma sanayisinin ihtiyacla-
rini en iyi sekilde karsilamak amaciyla firmalarla olan ishirligini
artirmay1 amacliyoruz” dedi.

Vali Mustafa Toprak ise Corum’un yerli savunma sanayisine ka-
tilma konusunda iddiali oldugunu belirtti ve Milli Savunma Ba-
kanhigi'min yerli sanayiye yaptirdigi tiretimden pay almak istedik-
lerini sOyledi. Corum’un ¢zellikle makine sektorinde yeterli alt-
yapiya sahip oldugunu vurgulayan Toprak, “Corum’un ihracati-
nin yaklasik yliizde 40’lik bolimuint makine sektort kapsiyor. Sa-
nayicilerimizin anahtar teslim fabrikalar kurarak, makine sekto-
rinde en ust diizey teknolojiyi kullaniyor. Corum’un savunma
alaninda hem tirtin kalitesi hem de teknoloji konusunda tsttin
kalitede hizmet verecegine inancim tam. Corum ulusal savunma
sanayisinden pay almalidir. Biz burada tank dahi tretebiliriz. Alt-
yapimiz yeterlidir ve Corumlu sanayiciler ilimizin gelmis oldugu
noktay1 ortaya koyacaktir” dedi.

.'|‘!|

Dalgakiran
Kompresor, Irak
Uluslararasi
Fuari'ndaydi

SEKTORUNUN LIDER KURULUSLARINDAN OLAN
DALGAKIRAN KOMPRESOR, GAZIANTEPTE
DUZENLENEN IRAK ULUSLARARASI FUARI'NDA
CiDDI TICARI ILISKILER YAKALADI VE BASARILI
BiR TANITIM GERCEKLESTIRDI.

Gaziantep’te Mayis aymda diizenlenen “Uctincti Irak Uluslararasi
Fuan” katiimci firmalar acgisindan son derece basaril gecti.
ABD’den Afrika’ya, Orta Dogu’dan Uzak Dogu ve Balkanlar’a
kadar 30 tlkeden 600’den fazla katihmci firmayla gerceklesen
fuari yaklasik olarak 8 bin yabanci, 51 bin civarinda da yerli
ziyaretgci takip etti. Binlerce isadamini bulusturan Irak
Uluslararasi Fuari, Tiirk isadamlarimin satig ve ihracat baglantilari
gelistirmesini sagladi. Bir¢ok firma ciddi rakamlarda satiglar
yaparken, pek ¢ok firma da 6nemli baglantilar kurarak dis
pazarlara acilma karari aldu.

Yogun ilgi géren fuara sektoriiniin 6nctilerinden olan Dalgakiran
Kompresor de katildi. Fuar, katihmc diger firmalar gibi
Dalgakiran Kompresor agisindan da yeni is baglantilarinin kurul-
dugu, eski dostluklarin pekistirildidi basarili bir stire¢ olarak
gecti. Her zaman igin katildign fuarlarda gerek stant tasarimi,
gerek makine sergisi bakimindan ornek teskil eden Dalgakiran
Kompresor, bu fuarda da ilgi ¢ekerek ve kendisinden so6z
ettirmeyi basararak fuari verimli bir sekilde noktaladi.



Liseli mucitten su
tasarrufu saglayan
makine

KITLIKLA MUCADELE VE SU KAYNAKLARININ
KORUNMASI BU GUN HER ZAMAN
OLDUGUNDAN DAHA BUYUK ONEM TASIYOR.
DENizLi OZEL SERVERGAZI LISESI OGRENCISI
YUSUF CAN MATRAK BU SORUNA KENDI
PENCERESINDEN BIiR YANIT URETTI.

Yusuf Can Matrak banyo, lavabo ve camasir makinelerinde kul-
lanilan sularin basit bir yontemle aritilip tekrar kullanilmasini
saglayan bir sistem gelistirdi. Bu sistem sayesinde yaklasik ytiz-
de 47 su tasarrufu saglanabilirken, aritilarak elde edilen su, tu-
valet rezervuarlarinda ve asir1 hijyen gerektirmeyen ortamlarda
kullanilabiliyor.

Biyoloji 6gretmeni Erdal Ak rehberliginde hayata gegirilen “Ev-
lerde Kat1 Atiksiz Tahliye Sularinin Basit Yontemlerle Geri Do-
nustirilerek Su Tuketiminin Azaltilmasi ve Ekonomik Kazancin
Saglanmas1” adli projede, damacana yardimiyla yapilan sistem-
le, banyo, lavabo ve camasir makinelerinde kullanilan sular ari-
tilip tekrar kullanilabiliyor. Hesaplamalara gore, bir kisi temizlik
ihtiyaglar igin gtinde yaklasik 64 litre su ttiketiyor ve bu suyun
30,1 litresi camasir makinesi, banyo ve lavaboda harcaniyor.
Harcanan bu bolimtin geri dontsttrilmesi durumunda da yiz-
de 47’lik bir tasarruf saglanmis oluyor. Damacana yardimiyla
gergeklestirilen minyattr aritma sisteminin gelistirilerek genel
uygulamaya tasinmasi sonucunda susuzluga karsi ciddi bir 6n-
lem alinacad distnultyor.

Projesini hayata gecirirken duistindtiklerinden bahseden Yusuf
Can Matrak ise son donemlerde yasanan kurakliktan etkilendi-
gini ve bu sorunu ¢ozmek tizerinden motive oldugunu belirtti
ve “Ulkemizin ve dilnyamizin su probleminin ¢oziimiine katki-
da bulunmak icin bir calisma yapmak istedim. Sonucta, ogret-
menim sayesinde bu projeyi gelistirdim. Uc ay siiren calismayla
yuzde 47 su tasarrufu saglanacagini kanitlamak benim icin gu-
rur kaynagi oldu” dedi

Kendi kulucka
makinesini yapti

iSSIZLIKTEN BUNALAN VE KUGCUK YASLARDAN
ITIBAREN MAKINELERE iLGi DUYAN
ERZURUMLU NiHAT KARAOVA, KENDI EVININ
CATI KATINDA YAPTIGI KULUGKA MAKINESI
ILE AILESINi GECINDIRIYOR. YETKILILERDEN
KEKLIK YUMURTASI TALEP EDEN KARAOVA
BU SAYEDE KENE SORUNUNU DA GOZECEGINI
iDDIA EDIYOR.

Issizligin yogun olarak yasandigi Erzurum’da is bulamayan Nihat
Karaova, kendi kulucka makinesini yaparak is kurdu. Uzun stire-
dir yurtttiga ¢alismalar sonucunda kendi kulucka makinesini ya-
pan Nihat Karaova, oturdugu evin ¢ati katinda civciv tiretmeyi
basardi. Makinesini, yalitim malzemesi strafor, elektrikli battani-
yeden soktiigli kablolar ve 1sitc1 motor kullanarak yapan Nihat
Karaova, gecimini civciv tretimiyle saglayarak issizlikten de kur-
tulmus oldu.

Kigtklikten beri makinelere yogun ilgisi oldugunu ve icatlar
yaptigimi sOyleyen Karaova, “Straforlar: elektrik kablolari ile do-
sedikten sonra igine fan ve termostat koyarak kulucka makinesini
yaptim. Burada yumurtalardan 21 guinliik stirede civciv elde edi-
yorum. Civcivleri satarak hem ailemin ge¢imini sagliyorum, hem
de kulucka makinesiyle ilgili calismami gelistiriyorum” dedi. Cati
katinda yaptign caisma kapsaminda yetkililerden yardim isteyen
Karaova, keklik tiretimi de yapabilecegini ve bu sayede kenelerle
miicadelede faydal olabilecedini sdyledi. Yetkililerden keklik yu-
murtasi isteyen Karaova, “Kulugka makinesinde tiretecegim kek-
likler sayesinde tlkemizin basini buiytk sikintilara sokan kene so-
rununa da care bulunabilir” dedi.
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Sanko Makina
yeni urunlerini

Gaziantep'te
tanitti

SANKO MAKINA 2006 YILININ SONLARINA
DOGRU PAZARA SUNULAN M5 SERISI
BEKOLODERLERE BIiR YENISINi DAHA EKLEDI.
YENi M542 (20 JANT) BEKOLODERLER
GAZIANTEP'TE 42 BIN METREKARE KAPALI
ALANA SAHIP YENI FABRIKASINDA TURK
MUHENDIS VE I§(_;ILERININ KATKILARI iLE EN
SON TEKNOLOJILER KULLANILARAK URETILDI.

Yeni M542 (20 jant) makinelerin tanitimi 4-5 Haziran tarihlerinde
uretim yeri olan Gaziantep’te yapildi. Tanitim, SANKO Makina
Satis Direktort Serkan Karatas, Adana Bolge Muduru Aydin
Karl, Gaziantep Satis Mud. Yrd. Burak Abaci, Gaziantep Sube
Miudirligu satis ekibi ve bolgedeki tim bekoloder kullanicilari-
nin katihmi ile gergeklesti.

Konuya iliskin aciklama yapan Satis Direktort Serkan Karatas
sunlari soyledi; “Sanko Makina olarak her zaman musterilerimiz-
den gelen talepler dogrultusunda Urlin gelistirme ve yeni trin
projelerimiz devam ediyor. Bu kapsamda degerli musterilerimiz-
den gelen talepler dogrultusunda M542 (20 jant) Gretimine bas-
lattik. 11k olarak Gaziantep’te yaptigimiz bu tanitim éniimiizdeki
giinlerde Glineydogu Anadolu basta olmak tizere tim Tirkiye'de
devam edecek. Yapacagimiz Demo ve Road Showlarla trtnleri-
mizin tanitimi, yenilikleri ve teknolojik gelismeleri degerli muiste-
rilerimizin hizmetine sunacagiz.”

Gelecege dontk hedeflerinden bahseden Karatas, “2008 yihnda
bin 100 adet MST Bekoloder Uretimi ve bu Uretime ilave olarak
yeni Teleskopik Forklift'lerimizin tiretimi planlaniyor. Sanko Ma-
kina Ar-Ge’ye yaptidi yatirimla tretim hattinda bulunan trtnle-
rin gelisimi ve 6nimizdeki donemlerde Uirtin hattina katacad ye-
ni trtnlerle hem Turkiye’de hem de diinyada s6z sahibi bir ko-
numa gelecektir” dedi.

TSK vyerli
savunma sanayisi
icin diigmeye basti

TURK SAVUNMA SANAYIIiNIN LOKOMOTIFi OLAN
KARA ARACLARI SEKTORUNUN GECMISTEN
GUNUMUZE BIR ANALIZININ YAPILARAK
GELECEGE DONUK iDDIALI VE SAVUNMA
SANAYIINE ORNEK AMACLAR BELIRLENMESINI
SAGLAMAK UZERE SAVUNMA SANAYiIi
MUSTE§ARLIGI TARAFINDAN 16-17 HAZIRAN
2008 TARIHLERINDE ENDUSTRI GUNU VE
CALISTAY DUZENLENDiI.

Turk Silahli Kuvvetlerinin ileri teknoloji silah, arac ve gereclerle
donatilmasi ve uluslararasi alanda rekabet edebilir bir savunma
sanayii alt yapisinin olusturulmasi hedefleri cercevesinde, Savun-
ma Sanayi Mustesarhdn ihtiyaclarin yurt i¢i karsilanma oraninin
artirllmasini saglamak amaciyla mevcut tasarim, gelistirme ve
uretim altyapisinin gtiglendirilmesi ve projeler ¢cercevesinde yan
sanayi katiliminin artirilmasina yonelik faaliyetler gergeklestirildi.
Bu faaliyetler buitiinti, her bir sektortin kendi dinamikleri icinde
degerlendirilerek; sektorel amac ve hedefler ile uygulamaya so-
kulmaya baslandi.

16 Haziran 2008 tarihinde duzenlenen “Tturk Kara Savunma Sek-
tortinin Ulastigh Nokta ve Hedefler Endistri Giinii” ile kara arac-
larinda tasarim, gelistirme, Uretim ve entegrasyon kabiliyetlerin-
de diinden bugtine ulasilan nokta, 6grenilen dersler, uygulanan
politikalarin analizi, otomotiv sanayii ve savunma sanayii isbirli-
ginde yan sanayi payina iliskin dederlendirmeler ve gelecedin
resmedilmesine yonelik konularin irdelendi.

17 Haziran 2008 tarihinde gergeklestirilen Gli¢ Grubu Calistay1
kapsaminda ise; Kara Kuvvetleri Komutanligimin tank, zirhli arag
ve taktik arac ihtiyaglarini karsilamak tizere Kara Araclar1 Daire
Baskanlidn tarafindan hali hazirda yuritiilmekte olan ve gelecekte
yurutilmesi ongortlen projelerde ihtiyagc duyulan gti¢ gruplari
g6z 6niine alindi. Ulkemizdeki motor, transmisyon ve yardimci
sistemlerine yonelik kabiliyetlerin belirlenmesi ve bu alanlardaki
altyapimizin mevcut ve muteakip projelerde kullanilabilmesine
yonelik gorls ve stratejiler ortaya konarak, orta ve uzun vadeli
yol haritasinin belirlenmesine yonelik calismalar yapildi.



“Makine ihracati
80 milyar dolari
yakalamal”

ULTRASONIK ENDUSTRIYEL YIKAMA
MAKINALARI LTD. §TI GENEL MUDURU ATTILA
ARSAN, TAKIM TEZGAHLARI SEKTORUNUN
ILERLEYEBILMESI iCIN ONUMUZDEKI SURECTE
IHRACATIN EN AZ 10 KAT ARTIRILMASI
GEREKTIGINI SOYLEDI.

Atilla Arsan, su anda yaklasik 8 milyar dolar civarinda seyreden
ihracatin 80 milyar dolar seviyesine yukseltilmesinin sektorin ge-
lisimi agisindan ¢cok 6nemli oldugunun altini ¢izdi.

Sektortn ilerlemesi, gelismesi ve istenilen seviyeye ulagsabilmesi
acisindan bir takim oneriler getiren Arsan, “ Yizde 65’e indirilmis
olan fuar destekleri yolculuk ve konaklama dahil olmak tizere
yiizde 90’a ¢ikarilmali. KOBI Tahvil ihraci ve borsasi hemen ku-
rulmali. Makine sektor(i, savunma sanayisini de kapsayacak sekil-
de gelistirilmeli. Savunma sanayisi, uzun vadeli Ar-Ge projeleri
uretmeli, Uiretim nitelikleri ve kapasiteleri belirlenmis ilgili KO-
Bl'leri bu projeler kapsaminda calistirarak finanse etmeli. Avrupa
Birligi Cerceve Programi Ar-Ge hibelerini kullanmak tizere, KO-
Bl'lere proje mithendisi finansmani yapilmali” dedi.

Ultrasonik LTD.'nin 1992 yilindan bu yana ylzey islem sektorin-
de faaliyet yturattaguinu belirten Arsan, "Endustriyel yikama ma-
kinalari (ytiksek basing yikama, tiinel tip yikama, helisel tiinel y1-
kama, lokomotif-arac yikama, ultrasonik yag alma ve yikama) ile
baslayan tretimimiz, elektrostatik toz ve yas boya tesisleri OM-
SA-Italy, kaplama (krom, ¢inko, kataforez) tesisleri tiretimi ise
BUFFOLI-Italy firmasi ile ortak stirdtrtliiyor. Yag alma ve fosfat-
lama kimyasallari satisi da yapiliyor" diye konustu. Arsan, agirlk-
I olarak ihracat yaptiklari bolge ve tlkeleri, Kuzey Avrupa, Bati
Avrupa, Bulgaristan, Romanya, Yunanistan, Misir, fran, Orta do-

gu tlkeleri olarak siraladi. R,
‘.'l". .‘-_r
= .,.' ) "lllll'
e F
- =
‘-. L g
Tk 1 F L
3y ' - f
= = (- . S
= . ..,';. din
- -p.\. §
i ! —_ i /
R -.":
- On
e 3 '.l' '
1h o |
'l-..t Fp [ ] ¥
w0 ¥~ % BA NI F
kT -llll s, 7 & " ]
: L (_ W, r I K :. i .' ._l.'.".r._
- = i . -
= e~
« £ -
lfr r - .
-
= ——---I F.: {.

!
Kilmak Avrupa
pazarinda

KILMAK KAYNAK MAKINELERI, HIZLA
GENISLEYEN PAZAR PAYI ILE AVRUPALI
MAKINE SATICILARININ DIKKATINI GEKMIS
DURUMDA. OZELLIKLE GEMi SANAYISINDE
URUNLERI KULLANILAN FIRMANIN HEDEFI,
URETIMININ YOZDE 20'SiNi AVRUPA'YA
IHRAG ETMEK.

Pazar pay1 Yalova-Altinova Tersaneler Bolgesinde ytizde 80’lere
ulasan Kilmak Kaynak Makineleri Avrupa pazarina agilmay1 he-
defliyor.

Tuarkiye'nin bir zamanlar Avrupa’dan kaynak makineleri ithal
ederken, simdi imalat ve ihracatta 6nemli adimlar attigini belirten
Genel Midtr Nurettin Toprak, “ Ulkemizdeki gemi insa sanayi
Avrupa tarafindan ciddi bir sekilde takip ediliyor. Tersaneler bol-
gesindeki pazar payimizin artmasi yurtic¢i ve yurtdisindaki satigla-
rimizi tetikledi. Gemi insasinda marka olmus firmalarin bizim
makinelerimizi tercih etmeleri Almanya’daki makine saticilarinin
dikkatini ciddi sekilde ¢ekmis bulunuyor” dedi.

Almanya’da faaliyet ytrtten bir sirketin yetkililerinin Ttrkiye’ye
gelerek makinelerinin calistign tersaneleri gezdigini séyleyen Nu-
rettin Toprak, “Tum Avrupa’da Kilmak Kaynak Makinelerini sat-
mak istediklerini soylediler. Bunun sonucunda ilk siparislerini
gecen gunlerde Almanya’ya gonderdik. Turkiye Avrupa’dan kay-
nak makineleri ithal eden bir tilke iken, artik Kilmak sayesinde
Avrupa’ya ileri teknoloji tirtinti kaynak makineleri ihra¢ eder hale
gelmis durumda. Avrupa’ya ihracat yaparak tilkemize doviz gir-
disi sagladigimiz i¢in ¢cok mutluyuz. Hedefimiz tGiretimimizin ytz-
de 20’sini Avrupa’ya ihrac¢ etmek” dedi.
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Orta Anadolu Makine
ve Aksamlari
lhracatgcilari Birligi

5
Genel Kurulu yapildi  ©
MAKINE SEKTORUNDE TEK VE KOORDINATOR |
IHRACATCILAR BIRLiGi OLAN ORTA ANADOLU '
MAKINE VE AKSAMLARI iIHRACATGILARI 1

BIRLIGI 2007 YILI GENEL KURUL TOPLANTISI
4 HAZIRAN 2008 TARIHINDE ANKARA'DA
NEVA PALAS OTEL'DE GERGEKLESTIRILDI.

1
A e
Halihazirda 9 bini asan tiyesi ile makine sektortinde tek ve koor- #
dinatér Thracatcilar Birligi olan ve iiye firmalarinin yurt ici ve
yurt disi pazarlarda hak ettigi rekabet giictine kavusmasini sagla-
mak i¢in pek cok faaliyet ile projeyi buiytiik bir sevk ve hizla haya-

ta geciren Orta Anadolu Makine ve Aksamlari hracatcilar Birli-

Ji'nin organ sec¢imlerinin yapildig 2007 yili Genel Kurul Toplan- O Ai B Yé N ETi M KU R U L U UY E L E Ri

tis1 4 Haziran 2008 tarihinde Ankara’da Neva Palas Otel’de ger-

E &a

k

Q

% ceklestirildi. Yonetim Kurulu Asil Uyeleri
Birlige tye firmalarin yani sira, Genel Kurul toplantisina Makine

Sanayi Sektor Platformu tiyelerinden ANASDER (Anadolu Asan- Dalgakiran Kompresor San. ve Tic. Ltd.Sti.

% sorctiler Dernegi), AUSD (Anadolu Un Sanayicileri Dernegi), IM- Hidromode Hidrolik Mak. San. Tic. A.S.

g DER (Ttrkiye Is Makinalar1 Distriibtitérleri ve Imalatcilar: Birligi), Samsun Makina Sanayi A.S.

g ISDER (Istif Makinalar1 Distribttorleri ve Imalatgilar: Dernegi), Hidromek Pazarlama Ihr. Ith. A.S.
MIB (Makina Imalatcilar1 Birligi), OSTIM Organize Sanayi Bolge- Kayhanlar Makina San. I¢ ve Dis Tic. A.S.
si, TARMAKBIR (Tiirk Tarmm Alet ve Makineleri Imalatcilar: Birli- Netmak Metal Makina San. ve Tic. Ltd. Sti.
gi), TEMSAD (Tekstil Makine ve Aksesuarlar1 Sanayicileri Derne- Malkan I¢ ve Dis Pazarlama Ltd. Sti.
gi), TUMMER (Ttrkiye Mermer Dogaltas ve Makinalar1 Ureticile- Darka Plastik Mak. San. ve Tic. Ltd. $Sti.
ri Birligi) ve POMSAD (Ttrk Pompa ve Vana Sanayicileri Derne- Yelkenciler Makina San. ve Tic. Ltd. Sti.

gi) Ust diizey temsilcileri de katildilar.

Acihs konusmasini OAIB Genel Sekreteri Mahmut Akilli'nm yap- Yonetim Kurulu Yedek Uye|eri

g1 Genel Kurul toplantisinda gerceklestirilen secimler sonucun-

da 2 yil stire ile gorev yapmak tzere, yeni Yonetim ve Denetim Ak Makina San. ve Tic. Ltd. Sti.
Kurullari tiye firmalari da belirlendi.. Genel Kurul toplantisinin Butek Dis Ticaret Ltd. Sti.

kapanis konusmasini yapan Yonetim Kurulu Bagkani Adnan Dal- Inan Plastik Mak. San. Tic. Ltd.Sti.
gakiran katilimlarindan dolay: tim firma temsilcilerine tesekkur Ucyildiz Dis Tic. Ltd. Sti.

ederek Birlik faaliyetlerinin 6ntimtizdeki donemde de artarak de- Genpower Jenarator San. ve Tic. A.S.
vam edecedini ve makine sektoriintin ihracat hedeflerine ulasila- Aymaksan Ayla Makina San. A.S.
cagini dile getirdi. Erensan Is1 Cihazl. Paz. ve Servis A.S.

Baykan Is1 Sis. San. Tic. A.S.
Kts Kurutma Tek. Sis. ve Mak. San. Tic. Ltd.Sti.

Denetim Kurulu Asil Uye Firmalari

Mas Pompa San. A.S.
Sozer Mak. San. ve Tic. Ltd.Sti.

Denetim Kurulu Yedek Uye Firmalari

Redman Teks.Tel.ve Mak.San.ve DigTic.Ltd.Sti.
Kontek Miih. Mak.ve Konv. Sis.San.Tic.Ltd.Sti.




2008'de OAIB fuarlari
dunyanin dort bir
yaninda

2008 YILINDA ORTA ANADOLU iHRACATCI
BIRLIKLERINCE ORGANIZE EDILECEK MiLLi KATILIM
FUARLARI DUNYANIN DORT BIiR YANINA YAYILMIS
DURUMDA. 2008'DE YENi PAZARLARA ACILMAK
ISTEYEN IHRACATCILARA FUARLAR BUYUK
FIRSATLAR SUNACAK.

OAIB Genel Sekreterligi organizatorliigiinde Bulgaristan’mn Plovdiv seh-
rinde 29 Eylil — 4 Ekim 2008 tarihleri arasinda diizenlenecek olan “64. In-
ternational Technical Fair” adli fuara makine ve aksamlari sektortinde Milli
Katihm organizasyonu diizenlenmesi planlaniyor. 2007 yilinda 30'u agkin
firmanin katilimiyla yaklasik bin metrekarelik bir alanda gergeklestirilmis
olan fuar, Balkanlar’daki en 6nemli sanayi fuarlarindan biri olarak gosteri-
liyor. 2008 yilinda 3. kez yine OAIB Genel Sekreterligince organize edilecek
“64. International Technical Fair”in daha énceki yillarda oldugu gibi bu yil-
da basari ile gerceklestirilmesi bekleniyor.

Diger taraftan OAIB Genel Sekreterligi 2008 yil icerisinde diinyanm dért
bir yaninda bagka fuarlara da katihm organizasyonlari gerceklestiriyor.
07-10 Ekim 2008 tarihleri arasinda makine sektoru icin hedef pazarlar ara-
sinda yer alan Viyana/Avusturya’da dizenlenecek olan “Vienna-Tec, The
International Industrial Fair” fuarina ve 09-13 Ekim 2008 tarihleri arasinda
yine makine sektort icin hedef pazarlar arasinda yer alan Pekin/Cin Halk
Cumhuriyeti'nde dtizenlenecek olan “CIMES 2008” fuarina makine ve ak-
samlari sektortinde milli katihm organizasyonu gerceklestiriliyor.

OAIB’in 2008 yilinda milli diizeyde katihm gerceklestirecedi bir diger fuar
ise Rusya’da olacak. 08-12 Aralik 2008 tarihlerinde Moskova-Rusya’da ger-
ceklestirilecek olan ZDRAVOOKHRANENIYE 2008- Uluslararasi Saglik,
Medikal Ekipman ve Ila¢ Fuar1'na 2008 yilinda ilk kez milli diizeyde katiim
saglanacak. Organizasyon Thracati Gelistirme Etiid Merkezi (GEME) ve
OAIB Genel Sekreterligince ortaklasa olarak yapilacak. Rus medikal ekip-
man pazarl ekonominin en hizli biyltiyen sektorii olup Rusya’da medikal
ekipman pazarinin toplam hacminin 2 milyar dolar civarinda oldugu tah-
min ediliyor. Diger taraftan saglik reformunun Rusya’da 4 Ulusal Oncelikli
Projeden biri olarak ilan edilmis durumda olmasi sektor acisindan bu fuari

daha da 6nemli kiliyor.

Universite
sanayi
isbirliginin her
alaninda OAIB

Ulkemizde tiniversite-sanayi isbirliginin so-
runlari tzerinde gorus alisverisinde bulun-
mak, etkin ve verimli bir bi¢cimde yuruttilme-
sini saglamak tizere Oneriler gelistirmek, bu
onerilerin gergeklestirilmesi yontinde ¢aba
sarf etmek ve gerekli girisimlerde bulunmak
amaciyla, TUBITAK USAM Programi kapsa-
minda faaliyete baslamis olan ve bugtn farkli
kimliklerle varlik gosteren Merkezler (Adana
USAM, BIYOMEDTEK, ODAGEM, SAM,
TTV) tarafindan 25 Haziran 2007 tarihinde
kurulan UNIVERSITE-SANAYI ISBIRLIGI
MERKEZLERI PLATFORMU'nun (USIMP)
27 Mayis 2008 tarihinde Ostim Cirak Egitim
ve Ogretim Vakfi hizmet binasinda gercek-
lestirilen 4. toplantisma Orta Anadolu fhra-
catci Birlikleri Genel Sekreterlidini temsilen
Genel Sekreter Yardimeisi Dr. Ismet Yalcin
katild.

Soz konusu toplantida, Genel Sekreterligimiz
ile Makine ve Aksamlar1 Thracatcilar: Birli¢i-
nin amaclari, faaliyetleri ve imalat sektori-
nin sorunlart hakkinda bilgi veren Yalgin,
ileri teknoloji ile tretim yaparak kalite ¢itasi-
nin yukseltilebilecedi ve bu sekilde Tiirk
urtnlerinin yurt ici ve yurt disinda bazi alan-
larda sahip oldugu olumsuz imajin silinerek
rekabet glicintn artirilacagini belirtmis, ala-
ninda uzman bilim adamlarimizin sanayicinin
Ar-Ge ve teknoloji gelistirme sorunlarina en
akilc1 ¢oziimler sunmasina imkéan taniyan
Universite Sanayi Ortak Arastirma Merkezle-
rinin tilke menfaatleri dogrultusunda olustur-
duklar: bu Platforma OAIB'nin de tiye olarak
katki saglayacagini vurgulandi.
Universite-Sanayi Isbirligi Merkezleri Platfor-
mu’nun 26-27 Haziran 2008 tarihlerinde Cu-
kurova Universitesinde gerceklestirecegi
“Universite Sanayi Isbirligi Ulusal Kongre-
si’ne OAIB Genel Sekreteri Mahmut Akill: is-
tirak edecek ve Turk Makine Sektoriinde imaj
sorununa kokli bir ¢ozim olarak hayata ge-
cirilen TURQUM® projesi hakkinda katihm-
cilari bilgilendirecek. S6z konusu Kongre ile
ilgili detayh bilgi www.usimp.org adresinden
temin edilebilir
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KURESEL ISINMA ILE MUCADELE YOGUN BIR
SEKILDE GUNDEMDE. GELiSMI$ ULKELERDE VE
OZELLIKLE AVRUPA'DA YUKSEK VERIMLI
URUNLER TESVIK EDILIYOR. SIMGE GROUP
BUNYESINDEKI E-MAK, YENi TEKNOLOJI
KULLANDIGI GEVREYE DUYARLI URiNU SIMGE
CHALLENGER iLE EURASPHALT-EUROBITUME
KONGRESI'NIN 2008 YILI YENi TEKNOLOJI

ODULUNU KAZANDI.

unumuzde, kuresel 1ssnmanin
doga lizerindeki tahribatinin
onune gecmek, en azindan
azaltmak icin dunyanin he-
men her yerinde calismalar
yuratultiyor. Ortaya cikist ytuzde 80-90
insan faktoru ile olan kiresel 1sitnma se-
bebiyle yasanan iklim dedisiklikleri, pek
¢ok turun ortadan kalkmasina, buzulla-
rin erimesiyle sahil seritlerinin buyuk
bolumunun sular altinda kalmasina, in-
san medeniyetinin tehlikeye girmesine
sebep olabilir. Uzun suredir bilim in-

sanlar1 bu tehlikeye isaret ediyorlar.
Agirlikh olarak fosil yakitlarin tiketimi
sonucunda acgiga cikan gazlarin atmos-
fere salimimi sonucunda yasanan, ku-
raklik, kithik gibi etkileri gintiimtizde de
gorilmeye baslayan bu stirecgle mtica-
dele etmek icin gelismis tlkelerde
adimlar atiliyor. Kiiresel 1sinmanin za-
rarh etkileri ile miicadelede temel olan
ise ozellikle sanayide enerji tiketimini
ve bu sayede atmosfere karbondioksit
salinimini azaltmak. Hedeflenen ise za-
man icinde biitiin sanayi altyapisini eko

sistemle uyumlu hale getirmek. Tabi ki
mevcut sanayi altyapisinin degisimi
agur, kilfetli ve masrafli bir is olmakla
beraber bir zorunluluk olarak ontimuiz-
de duruyor. Bu kapsamda, daha simdi-
den gelismis ulkelerde, enerji tasarrufu
saglayan urtnler ve yeni teknolojiler
tesvik ediliyor.

Dergimizin gecen sayisinda teknoloji
sayfalarimizda yer verdigimiz Simge
Group sirketlerinden E-Mak kendi icadi
olan Simge Challenger trtinuyle, Eu-
rasphalt-Eurobitume Kongresi'nin 2008
yili yeni teknoloji 6dulint kazandi. EA-
PA & Eurobitumenin 4 yilda bir kez dui-
zenledigi ve Avrupa’da yollarin stan-
dartlarinin ve teknik yeniliklerin tartisil-
dig kongre 21-23 Mayis 2008 tarihleri
arasinda Danimarka’nin bagkenti Ko-
penhag’da duzenlendi. Kongrede ilk de-
fa Amerika Asfalt Birligi (NAPA), Ja-
ponya Asfalt Birligi (JHMA) ve Avus-
tralya Asfalt Birligi (AAPA) de delegas-
yonlarini hazir bulundurdu. U¢ giin sii-
ren kongrede agirlikli olarak ele alinan
konu enerji tiketiminde tasarrufa gidil-
mesi ve karbondioksit emisyonlarinin
azaltilmasi idi.

Yasam Icin Yollar temasi ile yaklasik 800
civari katiimciyla gergeklesen kongre-
nin en ¢ok dikkat ¢ceken bolumu, yeni-
liklerin tanitilmasi oldu. Kongrenin ye-
nilikler bolimtinde sunulmak i¢in yapi-
lan 203 bagvuru arasindan secilen U¢
sunumdan biri olan, asfalt plentlerine
entegre edildiginde ¢evre kirlenmesini
sifira indirip buytuk enerji tasarrufu sag-
layan ve Kyoto Kriterlerine uyum sagla-
yan Simge Challengerin sunumu, E-
MAK Yénetim Kurulu Uyesi S. Emre
Gencer tarafindan yapildi. E-MAK bu
gline kadar bu 6duli alan ilk Turk fir-
mas1 olarak bir ilke imza atmigs oldu.
Kongrede ilk defa sunum hakki elde
eden Tirkiyenin diinyaya yepyeni bir
teknoloji sunmus olmasi Avrupa’da bu-
yuk ilgiyle karsilandi. Bu bulusun Avru-
pa’da Turkiye’den daha btiytik bir hizda
yayilacad bekleniyor. Bu konuda go-
ruslerini belirten Simge Group Yonetim
Kurulu Baskan1 M. Nezir Gencer, boyle
bir teknolojinin Tirkiye’den diinyaya
sunulmasindan biytk gurur duydugu-
nu ve bunun Turkiyenin ihracatina bii-
yuk katkilar saglayacagina inandigini
soyledi.
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Sanayi sektiriine
ol haritasi cizildi

TURKIVE'NIN GELISIMi VE EKONOMIK BAGIMSIZLIGININ
EN ONEMLI GOSTERGESi OLAN SANAYi SEKTORUNUN
MASAYA YATIRILDIGI, TUSIAD’IN DUZENLEDIGI
“SANAYi POLITIKASI: SEKTORLER, GELISMELER VE
EGILIMLER” KONFERANSINDA SEKTORUN NASIL BIR
GELISIM STRATEJISI iZLEMESI GEREKTIGI TARTISILDI.

o
Ikelerin ekonomik bagimsiz-
Iiklarinin en dnemli gosterge-
lerinden birini sanayilerinin
gelismisligi olusturuyor. Sa-
nayi politikalari ise dunya
ekonomisindeki gelismeler 1s1ginda se-
killeniyor. Her surec¢ beraberinde yeni
bir egilim getiriyor. 60'l1 ve 70’li yillarin
ithal ikameci modeli yerini, 80’lerden iti-
baren 6zellikle 90 sonrasi kuresellesme
politikalarina birakmis durumda. Turki-
ye de sanayisini tim dunyada yasanan
bu realite uzerinden yeniden yapilandir-
maya calistyor. Turkiye'nin sanayisi son
yillarda stirekli biytimesine ragmen,
gelismis Ulkelerle kiyaslandiginda hala
istenilen seviyeye ulasabilmis degil. Sa-
nayi tretiminin artmasi, verimliligin
yukselmesi, markalasmanin hizlanmasi
ve uluslararasi pazarlarda rekabet gucu-
nun yukselmesi i¢in pek ¢ok seyin ma-
saya yatirilmasi gerekiyor. TUSIAD dii-
zenledigi toplant ile de Turk Sanayi-

si‘ne yol haritas ¢izilmesi i¢cin 6nemli
bir adim atilmis oldu.

YALCINDAG: GELISIM

ICIN IMALAT SAR

“Sanayi Politikasi: Sektorler, Gelismeler
ve Egilimler” konferansi 27 Mayis 2008
Sali ginu Ceylan InterContinental
Otel’de gerceklestirildi. Ac¢ilis konusma-
larini TUSIAD Yénetim Kurulu Baskant
Arzuhan Dogan Yalcindag ile Sanayi ve
Ticaret Bakani Zafer Caglayanin yaptigi
konferans, yerli ve yabanci konuklarin
sunumlarindan olusan panellerle de-
vam etti.

Arzuhan Dogan Yal¢indag, konusma-
sinda Turk sanayi sektorunun gelisme-
sinin dbneminden ve izlemesi gereken
stratejinin bazi temel ilkelerinden bah-
setti. Arzuhan Dogan Yal¢indag konus-
masinin basinda sanayinin gelismesinin
dnemini vurgulayarak “Ulkemizde sana-
yinin gelismesi, yalmzca ihracat geliri-

Tek bir sektore veya secilmis birkag
sektore odaklanmak yerine karlilik gosteren
biitiin sanayii dallar1 desteklenmeli.

nin artmasi agisindan énemli degil. Ay-
n1 zamanda, istihdam yaratma, ucret se-
viyelerini yukseltme, bolgesel gelisme
farklihklarini azaltma ve gelir dagihmi-
nin duzelmesine katkida bulunma po-
tansiyeli acisindan da 6nemli” dedi. Tek
bir sektore veya secilmis birkac sektore
odaklanmak yerine karlilik gosteren bu-
tlin sanayi dallarinin gelistirilmesi ve bu
dallarin ihracata dontik olgeginin buyu-
tilmesinin istihdam ve refah acisindan
Onem tasidigini anlatan Yal¢indag, sa-
nayi yapisinin cesitlendirilmesi, sektor-
lerin 6nundeki engellerin kaldirilmasi,
ulke oncelikleri ile sektorlerin oncelikle-
rinin oOrtustirilmesi gerekliliginin 6ne-
mini vurguladi. Yal¢gindag ayrica, “Mak-
roekonomik istikrarin devami, reform
suirecinin yapisal reformlardan mikro
reformlara dogru genigletilmesi ve de-
rinlestirilmesi, tim sektorler tzerinde
en buyuk etki yaratacak dnlemlerdir”
diyerek hiikiimetin uyguladigi ekono-
mik reformlarin hiz kesmeden ve genis-
leyerek devam etmesinin énemli oldu-
Junun altini ¢izdi.

Butin konferans boyunca Arzuhan Do-
gan Yal¢indag'in ¢izdigi bu ¢ergeve da-
hilinde yorumlar yapildi. Konusmacilar
ayrica Turkiye’de sanayinin gelisebilme-
si i¢in oncelikle imalata 6Gnem verilmesi
gerektigini, imalatta rekabet gticini
yukseltmek icin isgiici maliyetlerinin,
hammadde maliyetlerinin dengelenme-
si, ithal girdi oranlarinin digurtlmesi ve
vergilerde indirime gidilmesi gerekti-
ginden bahsettiler.




-
moment ! expo

Ma
denel

MAKINELERIN PiYASA GOZETiMI VE DENETIMINDEN SORUMLU OLAN
SANAYI VE TICARET BAKANLIGI, iLGILi FAALIVETLERININ DAHA ETKIN
YURUTULMESI ICIN DENETIM KAPASITESINI ARTIRDI. MEVZUATIN
GUNCELLENMESIYLE MAKINELERIN UYGUNLUK DENETIMLERI BUNDAN
SONRA DAHA DA SIKI OLACAK. PEKi, YENI MEVZUAT NELER ICERIVOR VE
MAKINECELERIN ALMASI GEREKEN ONLEMLER NELER?



anayi ve Ticaret Bakanhd
makinelerin piyasa gozetim
ve denetimi esaslart guncel-
lendi. Piyasa gozetimi ve de-
netimi (PGD) faaliyetlerinin
yurutulmesine iliskin usul ve esaslari,
almacak onlemleri, taraflarin yetki ve
yukumliliklerini belirleyen “Sanayi ve
Ticaret Bakanlign Piyasa Gozetimi ve
Denetimi Yonetmeligi” 16 Mayis 2008
tarih ve 26878 sayilh Resmi Gazete’de
yayimlanarak yururlige girdi.
Bu yeni yonetmelikle birlikte Bakanlik,
denetim faaliyetlerini gergeklestirirken;
daha ¢ok risk arz edebilecek ve daha
¢ok kisi tarafindan kullanilan tirtnlere
agirlik veriyor. Kamuoyundan, medya-
dan gelen bilgiler ile kaza ve sikayetleri
dikkate alan Bakanlik bu baglamda,
2008 yilinda, asansorler ve guvenlik ak-
samlari, muhtelif sayaglar, forkliftler,
presler, yap1 marketlerinde dogrudan
tliketiciye sunulan makineler (matkap,
jenerator, cim bigme makinesi vb.), si-
nai ve tibbi gaz tipleri, sicak su kazanla-
r1, set Ustt ve firinli ocaklar, gaz dolum
tesisleri, Ipg tipleri, gaz yakan sobalar,
kompresorler, kiiciik ev aletleri, beyaz
esyalar, tarim makineleri, ylrtiyen mer-
divenler ve klimalarin denetimine agir-
Iik verecek.

2007’DE BIN 334 URUN
DENETIMI GECEMEMISTI

Avrupa Birligimin piyasa gozetimi ve
denetimi sistemine paralel bir sistemin
ulkemizde kurulmasi icin hukuki altya-
piy1 olusturan 4703 sayill “Uriinlere lis-
kin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve
Uygulanmasina Dair Kanun” ile bu Ka-
nuna istinaden hazirlanan “Urtinlerin
Piyasa Gozetimi ve Denetimine Dair Yo6-
netmelik”, 11 Ocak 2002 tarihinden iti-
baren yurtrlikte bulunuyordu. S6z ko-
nusu mevzuat ¢ercevesinde, makine ve
aksamlarinin piyasa gozetim ve deneti-
mi gorevi ise Sanayi ve Ticaret Bakanh-
g1'na verilmisti.

2007 yilinda Piyasa Gozetimi ve Deneti-
mi (PGD) faaliyetleri i¢in toplam 1 mil-
yon 240 bin YTL btitce ayiran Sanayi ve
Ticaret Bakanhgi, sorumluluk alanina
giren tum urunleri icerecek sekilde 60
bin 467 urunu denetlemis, bunlardan
bin 334 adedini uygun bulmamisti. Ma-
kine Emniyeti Yonetmelidi cercevesinde

incelenen 3 bin 303 urunden 243 adedi
uygun bulunmamisti. Yine 2007 yilinda
Bakanlik tarafindan uygulanan toplam
724 bin768 YTL tutarinda idari para ce-
zasl icinde Makine Emniyeti Yonetmeli-
gine uygunsuzluk nedeniyle uygulanan
ceza tutari 13 bin 860 YTL idi.

Bakanlik biinyesinde, 552si 81 il mu-
durluklerinde, 121'i ise merkezdeki Ge-
nel Mudurluklerde olmak uzere 673 de-
netci gérev yapiyor. 81 Il Miidtrligin-
deki 552 denetcinin 450’si tiniversite
mezunlarindan ve 222’si muhendis iken,
Sanayi Genel Mudurligu bunyesinde
gorev yapan denetcilerin ise tamami
muhendislerden olusuyor.

DENETIMDE DIKKAT

EDILMESI GEREKENLER

Teknik duzenlemelere uygun urunlerin
guvenli oldugu kabul ediliyor. Teknik

internette yer alan Urunler de piyasaya
arz edilmis kabul edilerek bu turunlere
iliskin bilgiler de piyasa gozetimi ve de-
netimi amaciyla kullanilabiliyor.
Denetim, oncelikle bilgi ve belgelerin il-
gili mevzuat ¢ergevesinde incelenmesi
ile baghyor. Daha sonra, trtin mutlaka
duyusal incelemeye de tabi tutuluyor.
Inceleme neticesinde siiphe duyulmasi
halinde her turli test ve muayenenin
yapilmasi veya yaptirilmasi suretiyle de-
netim gergeklestiriliyor. Denetimler, de-
netim yapilan yerlerde mevcut faaliyet-
leri engellemeyecek sekilde diizenleni-
yor. Gerekli gortilen hallerde, her tirla
testi yaptirmak Uizere denetlenen Urun-
lerden bedeli 6denmeden numune ali-
nabiliyor. Alinan numunelerin baska
yere taginmasl veya korunmasi gl¢ ya-
hut sakincali ise numune saklanmak
Uzere Uretici veya dagitictya birakilabili-

“By Yeni yonetmelikle birlkte Bakanlk, denetim
faaliyetlerini gerceklestirirken, dana gok risk arz
edebilecek ve daha cok kisi tarafindan kullanilan
(riinlere adirik veriyor. Bu Grinler arasinda asansgrler

Ve ngenli[RJ"aksamlan, forklittler, yapi marketlerinde
dogrudan tiketiciye sunulan makineler, sinai ve tibbi
gaz tiipleri, sicak su kazanlar, gaz dolum tesisler
makineleri, ylirlyen merdivenler ve Klimalar yer aliyor. 2

dizenlemenin bulunmadidi hallerde
urtinin guvenli olup olmadid; ulusal
standartlar veya mevcut olmasi halinde
Avrupa Birligi teknik ozellikleri, ilgili
sektordeki saglik ve guvenlik konulari-
na iliskin iyl uygulama kodu, bilim ve
teknoloji duzeyi veya tuketicinin guven-
lige iliskin makul beklentisi dikkate ali-
narak degerlendiriliyor.

Piyasa gozetimi ve denetimi re’sen veya
urunun teknik duzenlemeye uygunsuz-
lugu, gtivensizligi ile ilgili her tirla ih-
bar ve sikayet tizerine yapabiliyor. On-
celikle Urtinlerin piyasaya sunuldugu
yerler olmak Uzere gerekli hallerde,
urunlerin uretildikleri, islendikleri, am-
balajlandiklari, montaj veya dolum ya-
pildiklart yerlerde de denetim yapilabili-
yor. Reklam, satis ve kiralama amaciyla

yor. Numune alimmin mumkun olmadi-
a1 hallerde, test ve muayene islemleri,
urtinin bulundugu yerde, Bakanlik¢a
belirlenen test, muayene veya belgelen-
dirme kurulusuna yaptirilabiliyor. Nu-
mune miktari, her durumda, trtinun ya-
pisina ve Ozelligine gore, test ve muaye-
nelerin gerektirdigi 6l¢liyti asmamak
uzere, sahit numune alinmasi fiilen
mumkun olmayan haller harig, biri sahit
numune olmak uzere Ui¢ takimi gecme-
yecek sekilde gerceklestiriliyor.

Test ve muayene sonucunda numune-
nin teknik dizenlemesine aykiri veya
guvensiz ¢ikmasi halinde test ve muaye-
ne Ucreti Ureticiye ait oluyor. Test ve
muayene sonucunda numunenin ozelli-
gini kaybetmemesi halinde bu husus
ureticiye bildirilmiyor ve uretici bu bil-

moment i expo
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dirinin yapildign tarihten itibaren on beg
gun icinde numuneleri geri alabiliyor.
Bu sure icinde alinmayan urunler ise
Defterdarliklara intikal ettiriliyor. Test
ve muayene sonucunda numunenin
Ozelligini kaybetmesi durumunda ise,
numune imha edilerek bedeli Bakanlik
tarafindan Ureticiye 6deniyor.

Test ve muayene sonuclarina suresi
icinde itiraz edilmemesi veya itiraz uze-
rine, sahit numunenin guvensiz ¢ikmasi
durumunda, guvensiz Urunleri teslim
almasi i¢in Bakanlik treticiye bildirimde
bulunuyor. Bildirimden itibaren otuz
gun icerisinde uretici tarafindan alin-
mayan urunler test ve muayene kurulu-
sunca imha ediliyor.

DENETIMi GECEMEYENLER
NE YAPMALI?

Denetim sonucunda teknik duzenleme-
ye uygunsuzluk tespit edilmesi duru-
munda, Uriintn insan saghdna, can ve
mal gtivenligine, hayvan, bitki yasamina
ve sagligina ve cevreye bir tehdit arz et-
memesi kosuluyla, uygunsuzlugun gi-
derilmesi amaciyla belirli bir stire veri-
lerek uretici yazili olarak uyariliyor. Ve-
rilen stire sonucunda uygunsuzlugun
giderilmemis olmasi halinde ise uretici-
ye idari para cezasi uygulaniyor. Dene-
tim sonucunda uygunsuzlugun gideril-
mesi i¢in sure verilmis olan bir urtine
ayn1 uygunsuzluk icin tekrar sure veril-
mesi ise s6z konusu degil.

Denetim sonucunda urunun guvensizli-
gine dair ciddi stipheler ortaya ¢ikmasi
durumunda test veya muayeneye bas-
vuruluyor. Bu durum, ilgili teknik du-
zenlemeye uygunlugu belgelenmis an-
cak duyusal inceleme sonucunda gu-
venli olduguna dair stiphe olusan trin-

“ Denetim sonucunda teknik dizenlemeye
Lygunsuzluk tespit edilmesi durumunda, drdnin
insan sagligina, can ve mal givenligine, hayvan

ve Ditki yasamina, sagligina ve cevreye bir tehdit
arz etmemesi kosuluyla, uy.?unsuzlu%un gideriimesi

amaciyla belirli bir siire verllerek Gretici yazil

olarak uyarliyor. 27

ler ile teknik duizenlemesi bulunmayan
urunler icin de gecerli durumda.
Uriiniin giivensizligine dair kesin belirti
ortaya cikmasi, gtuvenli olmadidi tespit
edilen Urunun uygunluk isaretinin veya
uygunluk degerlendirme islemleri so-
nucunda verilen belgelerinin ayni za-
manda tahrif veya taklit edildidi veya
usulline uygun olmadan kullamldiginin
tespiti halinde, ilgili teknik duzenlemeye
uygunlugu belgelenmis trtinler ile tek-
nik duzenlemesi bulunmayan urunler
de dahil olmak tizere 2001/3529 sayili
Yonetmeligin 10, 11 ve 12. maddeleri



hukuamleri uygulaniyor. Denetim sonu-
cunda ortaya ¢ikan uygunsuzluklarda
sorumluluk esas olarak ureticiye ait bu-
lunuyor. Ancak, uretici, guvenli olmadi-
a1 tespit edilen Urtintin kendisi tarafin-
dan piyasaya arz edilmedigini veya tru-
nun guvenli olmamasi halinin ilgili tek-
nik duzenlemeye uymaktan kaynaklan-
digini ispatladign takdirde sorumluluk-
tan kurtuluyor.

DENETCILERIN YETKI
VE YUKLULUKLERI NELER?

Denetimle gorevli personel, gerekli gor-

digu dosya ve belgeleri, denetim yapti-
&1 kurulus ve kisilerden istemek, bunlari
incelemek, bunlarin yetkili merciler ta-
rafindan onaylanmis 6rneklerini almak,
uretim ve dagitim yerleri ile denetime
konu olan diger yerlerde inceleme ve
sayimm yapmak, arastirmak, bunlari mu-
hurlemek, bu konularda her derecede
yetkili ve ilgiliden her turlt yardim ve
bilgi talep edebiliyor.

Uretici veya dagiticinin piyasa gozetimi
ve denetimi faaliyetini engellemesi du-
rumunda, denetgi, guvenlik guclerinden
yardim isteyerek onlarin nezaretinde

denetim yapabiliyor. Piyasaya arzin ge-
cici olarak durdurulmasi karari, trinun
kontrolu yapilincaya kadar, denetimle
gorevli personelin oOnerisi Uzerine, Ba-
kanlkca veya Il Miidurliigtince verili-
yor. Ancak trlinlin, insan saghgini, can
ve mal glivenligini tehlikeye distirebile-
cegini tespit eden denetimle gorevli
personel, piyasaya arzi gegici olarak
durdurabiliyor. Uriiniin piyasaya arzi-
nin gegici olarak durdurulma suresi
urunun test edilebilmesi i¢in teknik ge-
rekcelerle daha fazla bir stireye ihtiyag
duyulmamasi halinde ti¢ gtinden fazla
olamiyor.

URETICi VE DAGITICILARA
DUSEN GOREVLER

Uretici ve dagriticilar! yeni yonetmelik
uyarinca denetciye gorevi suresince uy-
gun bir calisma yeri saglamasi gereki-
yor. Uygun yer bulunamadiginda veya
denetime uygun kosullar olusturulma-
diginda, denetimle gorevli personelin
istedi Uizerine Urune ait tim dosya ve
belgeleri denetcinin calisma yerine geti-
rerek kendisine teslim etmesi gerekiyor.
Ayrica ilgili teknik diizenlemede yer
alan tum belgeleri; belirtilen stire bo-
yunca, belirtiimemisse 10 y1l muhafaza
etmek ve istenilmesi halinde denetgiye
ibraz etmek durumunda.

Piyasaya arzin gecici olarak durdurul-
masl halinde ise cihazlarin piyasada
mevcut bulunan adet, seri numarasi ve
dagitilan yerlere dair bilgilerin yine de-
netcilere verilmesi gerekiyor. Ayrica
Bakanh@i haberdar etmek ytukimluligt
Ureticilerde ve dagiticilarda bulunuyor.
Denetim sonucunda Bakanlik tarafin-
dan verilen toplatma kararinin gerekle-
rinin yerine getirilerek belgelenmesi ve
bu faaliyetten dogan her tlrli masrafin
karsilanmasindan Ureticilerin sorumlu-
lugunda. Ureticinin yurt disinda yerle-
sik olmasi halinde ise yetkili temsilci ve-
ya ithalat¢t muhatap alinarak, bunlar da
Uretici ile ayni sorumlulugu tastyor.
Uygunsuz trin imal eden veya dagitan
firmalar internet tzerinden sikayet edi-
lebiliyor. Piyasa gozetimi ve denetimine
iligkin sikayetler Bakanhgin www.sana-
yi.gov.tr adresinden “Urin guvenligi si-
kayetleri” boliimiinden Uriin Giivenligi
Ihbar/Sikayet Formu kullanilarak veya
yazil olarak yapilabiliyor.
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sitma, sogutma ve iklimlendirme
sektortunde Turkiye son 10 yil iceri-
sinde goz kamastirici bir buytume
seyri yakalamis durumda. Yabanci
sermayenin yatirimlari ve yerli Ure-
timin teknolojini giderek gelistirmesi
sayesinde 1sitma, sogutma ve iklimlen-
dirme sektoru uretimini ve thracatim
Turkiyenin genel biiylime rakamlarinin
kat ve kat Ustune ¢ikarmay1 basarmig
durumda. Dilerseniz 6nce bu gelinen
noktaya nasil gelindigini ve 1sitma so-
gutma ve iklimlendirme sektortintin son
50 y1l icerisinde nasil bir gelisim seyri
izledigini inceleyelim. Turkiye’de 1sitma,
sogutma ve havalandirma sektoriinin
baslangici 1950°1i yillara degin uzaniyor.
Ancak sektortin beklenen buytik atilimi-
n1 198011 yillarla birlikte gergeklestirdigi
goruliuyor. 90’lara gelindiginde ise sek-
torun sivil orgutlenmesini ve makine
yatirimlarini ciddi boyutlara tasidigi go-
ze carpiyor. 2000’lerde uluslararasi ser-

#2003 ylinda 665 milyon dolar seviyesinde olan
isitma, sogutma ve iklimlendirme cihazlannmn

ihracatinin 2007 yilinda 1,
neredeyse (¢ kat arttigi df

tifikalarini tamamlayan sektor, bu do-
nemde ihracat hamlesini baglatiyor. Yi-
ne 2000’lerle birlikte Avrupa, Amerika
ve diger kitalardaki treticilerin Ttrki-
ye’de temsilciliklerinin artmasi da 1sit-
ma, sogutma ve havalandirma sekto-
rinde kaliteyi ve pazar biylimesini be-
raberinde getiriyor. Uzun yillardir Ttr-
kiye’de Uretim yapan firmalar, milen-
yumla birlikte bu riizgara kapildiktan
sonra pazardan ¢ok buyuk paylar elde
ediyorlar. Kisa bir stire sonra dogan re-
kabet, kaliteyle beraber fiyat rekabetini

TURKIYE'NIN ULKELERE GORE KLIMA VE SOGUTUCULAR

IHRACATI (8415 VE 8418 NOLU GTiPLER TOPLAMI) ($)

ULKE ADI 2006
INGILTERE 183.362.714
FRANSA 121.208.191
iTALYA 70.851.673
ALMANYA 90.584.828
iSPANYA 82.937.550
IRAK 78.980.302
ROMANYA 30.119.363
YUNANISTAN 40.812.581
UKRAYNA 40.695.766
RUSYA FED. 29.387.366
CEZAVIR 48.452.460
iSRAIL 26.330.249
DANIMARKA 14.352.361
BULGARISTAN 30.374.638
LIBYA 16.250.795
ABD. 23.155.369
KAZAKISTAN 19.316.523
iRAN 10.280.641
AZERBAVCAN 16.835.124
FAS 6.156.411
DIGER 301.723.200
TOPLAM 1.291.168.105
Kaynak: TOiK

2007 DEGISIM

(%)

235.535.489 28,5
148.394.373 224
97.410.995 375
96.320.223 6,3
87.239.985 52
79.732.847 10
63.886.838 63,3
49.778.412 220
49.695.262 2,1
49.326.276 67,8
48.778.737 0,7
48.500.112 84,2
47.743.767 232,7
35.145.907 15,7
31.899.925 96,3
20.728.597 6,8
24.479.835 26,7
23.413.551 121,7
21.906.738 30,1
21.278.428 245,
386.668.111 28,2
1.671.864.408 205

6/ milyar dolara ulasarak
kkatler! cekiyor, #7

de yaratiyor. Iste bu noktada yabanci
firmalarla yapilan stratejik ortakliklar,
bir¢ok trinde imalata Turkiye’de giril-
mesine neden oluyor. Boylelikle Turki-
ye, 1sitma, sogutma ve iklimlendirme
sektoriinde Avrupa’nin tretim merkezi
olmaya basliyor. Bu noktadan sonra it-
halat orani da giderek azaliyor; ihracat
ise artiyor. Isitma, sogutma ve iklimlen-
dirme sektoriinde diger sektorlere ki-
yasla en onemli farkliliklardan biri ise
bu noktada ortaya ¢ikiyor. Zira sektorin
en 6nemli 6zelligi, ithalatinin ihracatinin
yarisi kadar olmasi. Son bes alt1 yilda
biiylimesini neredeyse 10’a katladigi
dikkat ¢geken 1sitma, sogutma ve iklim-
lendirme sektort Turkiye'nin hem ham-
madde kaynaklarina hem de pazarlara
yakin olusu ve iscilik maliyetlerinin go-
rece dusuk olmasindan kaynakli avan-
tajlart da ihracatinda lehine cevirerek
dinyanin her tarafina mal satan bir tlke
haline gelmis durumda.

Turkiye 1sitma, sogutma ve iklimlendir-
me cihazlart sektoruntun Avrupa bolge-
sindeki bu pazar icerisinde en hizh bu-
yumeyi kaydetmesi gercekten de ¢ok
onemli bir gelisim olarak dikkatleri ce-
kiyor. Uretim teknolojileri gelisen, AR-
GE yatirnmlarina ciddi kaynaklar ayiran
ve yabanci ortakliklarla gelisen sektor
bliytimesini sadece i¢ pazarda degil ih-
racatta da devam ettiriyor.

Boylelikle Avrupa’nin yeni tretim mer-
kezi olmaya dogru ilerleyen Turkiye 1sit-
ma, sogutma ve iklimlendirme cihazlari
sektorleri, Turkiye genel buyume ra-
kamlarinin 4 kat uzerine cikarak da bu
hizh yukselisini kanithyor.

SEKTOR iNANILMAZ
BIR HIZLA BUYUYOR

Isitma, sogutma ve iklimlendirme sekto-
runun ekonomik olarak gelisimine ba-

kildiginda Turkiye, genel biiytimesinin 4
kat1 hizla gelistigi gorultiyor. Baz yillar-



da ytizde 20’lere ulasan biiytime rakam-
lar1 gozleniyor. Doymamis pazar ve ih-
racat sayesinde sektorel buytumenin,
onumuzdeki yillarda da Turkiye genel
bliytimesinin lizerinde devam edecedi-
ne kesin gozuyle bakiliyor. 2007 yilina
bakildiginda 1sitma, sogutma ve iklim-
lendirme sektorunun buyume oraninin
yuzde 10 olarak gerceklestigi gorultyor.
Ihracattaki artis da g6z kamastirici bir
seyir izliyor. 2003 yilinda 665 milyon do-
lar seviyesinde olan 1sitma, sogutma ve
iklimlendirme cihazlarinin ihracatinin
2007 yilinda 1.67 milyar dolara ulasarak
neredeyse Ug kat arttigi dikkatleri geki-
yor. Sektorin 2008 yihnin ilk ti¢ ayinda-
ki ihracat rakamlari incelendiginde ise
ihracatin deger bazinda gecen yila ki-
yasla yuzde 16,1 oraninda artarak 429,7
milyon dolara ulastigi goze carpiyor.
Turkiye'nin makine ve aksamlari ihraca-
tindaki en 6nemli kalem olma niteligin-
deki 1sitma, sogutma ve iklimlendirme
cihazlari ihracatinin éntumduzdeki siirec-
te de 6nemli bir artis seyri izleyecedi
konusunda tim uzmanlar hemfikir.

EN ONEMLi PAZAR iNGILTERE

Turkiyenin 1sitma, sogutma ve iklimlen-
dirme cihazlari ihracatinda 2007 yihinda-
ki en 6nemli pazarinmn Ingiltere oldugu
dikkat cekiyor. 2007’de Ingiltere’ye top-
lam 235.5 milyon dolarlik 1sitma, sodut-
ma ve iklimlendirme cihazi satan Turki-
ye, bu tlkeye yaptidi ihracati bir 6nceki
yila kiyasla da yuzde 28,5 oraninda ar-
tirmis bulunuyor. Ingiltere’yi ise sirasty-
la 148.4 milyon dolar ile Fransa, 97.4
milyon dolar ile Italya, 96.3 milyon dolar
ile Almanya ve 87.2 milyon dolar ile Is-
panya izliyor. Turkiye'nin 1sitma, sogut-
ma ve iklimlendirme cihazlari ihracatin-
daki en 6nemli pazarlarinin AB tilkeleri-
nin olmasi ise sektorun teknoloji ve ure-
tim kalitesi anlaminda rustunu ispatla-
diginin en 6nemli gostergesi niteligin-
de. AR-GE calismalart ile teknoloji tire-
ten, bolgesinden en hizli oyuncu olarak
her gecen y1l buyumesini surduren ve
Avrupa’nin yeni Uretim merkezi olmaya
dogru emin adimlarla yuirtyen Turkiye
1sitma, sogutma ve iklimlendirme cihaz-
lar1 sektorlerinin ayni zamanda AB
mevzuatina en iyi uyumu saglamis sek-
torlerden biri oldugu da goruliyor.
Turkiye'nin 2007 yilinda 1sitma, sogut-

0zelikle Gin'den ithal ed®
C ve D sinif ev tipi Kimalar d8
verimliikleriyle kiresel isinmayr
tetikleyen fakidrlerden birisi olarak
gosterilirken, uzmanlar tiiketicilerin
A ve B tipi split klimalara
yonelmesinin kiiresel 1sinmaya duyarl
bir yaklagim oldugunun aftin
Giziyorlar.

ma ve iklimlendirme cihazlari ihracatin-
da bazi tlkelere yonelik radikal ihracat
artiglari ise dikkat ¢ekici bir diger fak-
tor. Zira 2007’de Turkiye Danimarka’ya
thracatini ylizde 232 oraninda artirarak
47.7 milyon dolar seviyesine, Fas’a ihra-
catini yuzde 245,6 oraninda artirarak
21.3 milyon dolar seviyesine ve Iran’a
thracatini ylizde 127 oraninda artirarak
23,5 milyon dolar seviyesine ulastirmis
durumda.

Isitma, sogutma ve iklimlendirme cihaz-
lar1 s6z konusu oldugunda Turkiyenin
net bir ihracatg1 oldugu dikkatleri ¢eki-
yor. Zira sektorun ithalat orani ihracati-
nin oldukga asagisinda seyrediyor. 2007
yilinda 1.67 milyar dolarlik ihracat yap-
g1 gozlenen 1sitma, sogutma ve iklim-
lendirme sektoruntn ayni donemdeki
ithalatinin ise 804.9 milyon dolar seviye-
sinde oldugu gortliyor. Tirkiyenin en
fazla 1sitma, sogutma ve iklimlendirme
cihazi ithal ettigi tilke olarak ise 2007 yi1-

Iindaki 131 milyon dolarlik rakam ile
Cin dikkat ¢ekiyor. Buradaki tizticti olan
durum Cin’deki dustik verimlilikteki an-
cak ucuz C ve D tipi klimalarin Turki-
ye’de ragbet gérmesi olurken, sevindiri-
ci gelisme ise Cin’den yapilan ithalatin
2006 yilina kiyasla yuzde 21,6 seviyesin-
de diismesi olarak gosterilebilir. Turki-
ye'nin bu sektordeki ithalatinda diger
onemli tlkeler ise 102.4 milyon dolar ile
[talya ve 71.5 milyon dolar ile Malezya
olarak siralanabilir.

EV TIPI KLIMADA

DUNYA BIRINCISIYIZ

Isitma sogutma ve iklimlendirme sekto-
ru icerisindeki en 6nemli Urunlerin ba-
sinda tabil ki klimalar geliyor. Klimalar
ise, ev ve benzeri yerlerde, kucuk is yer-
lerinde kullanilan bireysel klimalar, tica-
ri ve endustriyel kullanim icin gerekli
buyuk klima sistemleri ile gida ve pro-
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2010 yilinda, REHVA Diinya Klima Kongresi Antalya'da ger-
ceklesecek. Tiirkiye bin 500 katiimeiyla gerceklesmesi
beklenen bu dev organizasyona ev sahipligi yapacak. Yine
2010'da bu kez Istanbul'da gerceklestirilecek olan Avrupa
Konfederasyon Toplantilar da isitma, sogutma ve iklimlen-
dirme cihazlan konusunda tim diinyanin dikkatini Tdirki-
ye'ye gekecek.

Bu toplantilan yonelik dersini iyi galismig bir Tiirk iklimlen-
dirme cihazlan sektdriinin ve sektdril yénlendiren dernek-
lerin bu ddnemde bir fon olugturarak bilyik capl ortak bir
AR-GE birimi kurmalari durumunda, Tiirkiye teknoloji dire-
ten bir (ilke olma yolunda ok nemli bir adimi atabili.

ses endustrisine hitap eden ticari sogut-
ma uygulamalar1 gibi ti¢ ana bolume
ayriliyorlar.

10 y1l once ulkemizde ¢ok az sayida bi-
reysel klima satis1 gerceklesirken,
200011 yillarda bireysel klima pazari
olusmus ve katlanarak gelismis durum-
da. Bunun cok buyuk bir orani, split kli-
ma olarak gerceklesmis bulunuyor. Tur-
kiye 1sitma, sogutma ve iklimlendirme
cihazlarinin en énemli alt trun grubu
olan ev tipi klimalarin tUretiminde dun-
yada birinci sirada yer aliyor. Bu konu-
da Turkiyenin en énemli takipgisi Cek
Cumhuriyeti ise her ne kadar kendi
markasiyla uretim yapmasa da dunya-
nin onde gelen ev tipi klima ureticilerin-
den birisi sayiliyor. Turkiye ise bundan
15 y1l oncesinde bu konuda hi¢bir yati-
rimi olmamasina ragmen, bu pazardaki
15101 gorerek Uretim bigimini degdistirme
ve yapancl firmalar ile ortak ¢alismalar
yapma yontemini benimseyerek bugun
itibariyle split klima konusunda diinya
lideri olmus bulunuyor.

Diger yandan yeni ofis, aligveris merke-
zi, hastane, sinema gibi iklimlendirme
yapilmasi mutlaka gerekli olan binalarin
yayginlasmasi ve otomobillerde klima-
nin standart donanim haline gelmesiyle
de Turkiye’de klima pazari 10 binlerle
ifade edilen rakamlardan 1 ila 1.5 mil-
yon adet seviyelerine ulasmis bulunu-
yor.

Merkezi ve endustriyel klima sistemleri
ise tilkemizde 1980’lerin ikinci yarisinda
atilim yapmis ve giiniimtizde de hizla
buylumesine devam ediyor. Bu urtnler
ingaat sektort ile yakindan baglantih ol-

C

dugundan aligveris merkezi, hastane,
ofis, sinema, stipermarket gibi yapilarin
artmasi bu urunlere olan talebi de yuk-
seltiyor. Guntumuzde bir yilda 20'nin
uzerinde alisveris merkezi agildigi dugu-
nulecek olursa, merkezi ve endustriyel

klimalardaki artisin nedeni da daha iyi
anlasiliyor.

Tirkiye 1sitma, sogutma ve iklimlendir-
me sektorunde bazi yillarda yuzde 20'le-
re ulasan buyume rakamlari gozleniyor.
Doymamis pazar ve ihracat sayesinde



sektortun buytumesinin, Turkiye genel
bluyumesinin tUzerinde seyretmesine de-
vam edecegine kesin goziyle bakiliyor.
2007 yilina bakildiginda ise biytime
oranin yuzde 10 olarak gerceklestigi go-
rultiyor. Bireysel klimalarda i¢ pazarin

ayni kaldid, ihracatin ise arttign gozleni-
yor. Merkezi ve ticari sistemlerde ise
urun bazinda yuzde 20 ila 55 arasida
buyume kaydediliyor.

Ancak gelinen noktada sektor, bir yol
ayrimda bulunuyor. Ctnku teknoloji

ureten Avrupa ulkeleri ve ABD bir yan-
da, ucuz isciligin bir avantaj niteliginde
oldugu Cin bir yanda yer aliyor. Ttrkiye
ise bu iki durumun tam ortasinda, ne
ucuz is¢ilik cenneti bir tlke ne de tam
anlamiyla teknoloji tretebilen bir tlke
olarak duruyor. Ama kendi bilgisini ve
teknolojisini kendisinin Uretebilecedi
potansiyele de sahip olan ulkemiz, 1sit-
ma sogutma ve iklimlendirme konusun-
da uretimin yanisira teknoloji ve tasa-
rimda da gelisebilir.

SEKTORUN SORUNLARI DA VAR

Isitma, sogutma ve iklimlendirme cihaz-
lar1 sektoru her ne kadar uretim ve ihra-
cattaki basarisini her gecen yil artirsa
da bu, sektortun ¢ok 6nemli sorunlarla
kars1 karsiya oldugu gercegini dedistir-
miyor. Isitma, sogutma ve iklimlendir-
me cihazlart sektorunun ana sorunlarin-
dan birisi nitelikli is gucundeki azlik ola-
rak dikkat ¢ekiyor. Sektortin hizhi gelis-
mesi nedeniyle ayni nitelikte ve gereken
nicelikte is glicinun tedariginde sekto-
rin zorlandigi uzmanlar tarafindan vur-
gulaniyor. Bu nedenle sivil toplum or-
gutleri meslek i¢i egitimler diizenliyor
ve Ozellikle ara kademe eleman yetistir-
mek i¢in devletin meslek lisesi ve yuk-
sek okullart artirmast i¢in ¢aligtyor.
Uzakdogu rekabeti de sektortn bas et-
mek zorunda kaldigi sorunlar arasinda
yer aliyor. Ozellikle fiyat konusunda,
Cin ile rekabette zorlanan firmalar, gu-
numuzde bu rekabeti basari ile surdur-
seler de fiyatlarin 6tesinde rekabeti kali-
te, servis, hiz gibi alanlara ¢cekmek icin
¢aba sarf ediyorlar. Ayrica endustriyel
klima tiriinlerindeki OTV de yatirimci
icin agir bir yik olusturdugu igin bu
vergi sistemi liiks malzeme niteliginde
olmayan klima santrali ve Fan-Coil ci-
hazlar1 sektoriiniin gelisimini engelle-
yen bir durum olusturuyor. Ancak bu
koklli ve coziimu gercekten ¢aba iste-
yen sorunlara karsin 1sitma, sogutma ve
iklimlendirme cihazlari sektortinin tre-
tim ve ithracatinin 2008 yilinda da hiz
kesmeden geliseceine kesin goziiyle
bakiliyor.

SORUNLAR_ UNIVERSITE
OZEL SEKTOR ISBIRLIGI
ILE COZULEBILI

200011 yillarla teknoloji tiretmesi gerek-
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tiginin farkina varan 1sitma, sogutma ve
iklimlendirme sektoru, universitelerin
bilgisinden faydalanmak icin bir takim
projeler de dnermeye baslamis durum-
dalar. Bu noktadan sonra ozellikle tek-
nik sorunlarin giderilmesine iliskin pek
¢ok projeye universiteler ve 0zel sektor
isbirligi ile imza atilmis durumda. Ayri-
ca universitelerin gelecegin muhendis-
lerini ve bilim adamlarim yetistiren bir
kurum olarak sektorle birlikte teknoloji
ve tasarima yonelik 6grenci proje yaris-
malar1 duzenlemeleri ve projelendirme
ve tasarim calismalarini sektorle birlikte
yurutmeleri bu igbirligini kuvvetlendir-
di. Ancak bu igbirligi adina hala kat
edilmesi gereken cok yol oldugu goru-
ltyor.

ENERJI TASARRUFU ONEMLI
Bugun itibariyle enerji tiketiminin yo-
gun oldugu her alanda kiresel 1sitnma
birinci gindem maddesi olarak dikkat-
leri ¢ekiyor. Dunyada Uretilen enerjinin
yuzde 30'undan fazlasimin konutlarda
tiketildigini disindugimuzde ise 1s1t-
ma, sogutma ve iklimlendirme cihazla-
rinda da enerji tasarrufu ve kuresel 1s1n-
ma onemli bir konu bashdi olarak varli-
gini1 hissettiriyor.

Iste tam da bu yiizden son yillarda 1sit-
ma, sogutma ve iklimlendirme cihazlari
sektorintin lizerinde en fazla yogunlas-
t1g1 konularin basinda enerji tasarruflu
ve yuksek verimli cihazlarin gelistiril-
mesi yer aliyor. Sektoérde bu stirecin yil-
lar icerisinde adim adim gelistigi dikkat
cekiyor. Oncelikle enerji savurganligina

N
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karsi bazi 6nlemler alinmis, daha sonra bu yonde yaptiklar ¢calismalarla ttiketi- icin sadece cihazlar tiretmek degil, bu-
da ¢evreyi daha az kirleten ve verimlili- cileri bilin¢lendiriyorlar. Cinku enerji tln bir sistem gelistirilmesi gerekiyor.
gin 6n planda oldugu trinler gelistiril- verimliligini ve tasarrufunu saglamak Bir binanin ancak timu ele alindiginda

meye ¢ahsilarak ciddi basarilara imza
atilmis. Son yillarda gelinen noktada ise

A TURKIVE GENELI KLIMA VE SOGUTUCU iHRACATI VE

ITHALATI (8415 VE 8418 NOLU GTiPLER TOPLAMI) ($)

lojiler tizerine yogunlasilmis durumda.
Bu yonde tiim diinyada oldugu gibi

Turkiye’de de ¢alismalar strduruliyor. Yk HRAGAT THALAT
Ancak daha verimli cihazlar tiretmek 2003 665.181.406 287.944.888
icin daha gelismis bir ekonomiye sahip 2004 829.031.117 399.614.326
olmak gerektigi de bir gercek. Zaten bu 2005 1.026.747.200 190.332.423
“e‘lje.m,e 5?"‘?61 VeEiBD' dunyanin tek- 2006 1.291.168.105 638.115.648
HOTONSIAL UTEHyOr. ERONOMII YA S pogy 1,671.864.408 804.930.306
enerji verimliliginin saglanabilmesi i¢in

2008 (Ocak-Mart) 429.761.393 217.760.858

toplumun da bu konuda bilingli olmast
gerekiyor. Iste sektoriin dernekleri de Kaynak: TUiK




enerji verimliligi saglanabilir. Bu nokta-
da izolasyon da tabii ki bliytik 6nem arz
ediyor. Bu noktada aslinda teknoloji,
isin kolay tarafi denebilir. Bu sistemle-
rin toplum tarafindan yayginlasmasi da-
ha zor gibi gozukuyor.

Ancak yine de dinyadaki gelismelere
baktigimizda en fazla 50 yillik bir stirec-
te tim enerji kaynaklarinin ve buna
bagl olarak 1sitma, sogutma ve iklim-
lendirme cihazlarinin degisecedini soy-
leyebilmek mumkun. Bu noktada yine
teknoloji ve tasarim uretimini elinde bu-
lunduran tilkelerin karh cikacaklari soy-
lenebilir. Turkiyenin bu nedenle yakin
bir gelecekte kendi bilgisini kendisi ure-
ten, 6zgun tasarimlar ve teknolojiler ge-

“ Sektiirtin 2008 ylinin ilk (ic ayindaki hracat

~

hracatin deaer bazinda

rakamlar incelendiginde |

ﬂ% en yila kiyasla yizde 16,1 oranin

a artarak

[ milyon dolara ulastigr géze carpiyor, 27

listiren bir tilke olmasi gerekiyor. Ancak
bu sekilde sektor buyumesini dunya ca-
pina yayabilir.

KLIMALAR KURESEL ISINMAYI
TETIKLIYOR MU?

Yukaridaki soru 1sitma, sogutma ve ik-
limlendirme sektorinin yanit aradign
sorulardan birisi niteliginde. Kiiresel
1sinmanin asil sebebi her ne kadar fosil
yakitlarin kullanimi ve atmosfere sali-
nan sera gazlarinin artmasi olarak gos-
terilse de degisen iklim kosullariyla be-

raber insanlarin klimaya yonelik taleple-
rinin artmasi ve klima kullaniminin da
kuresel 1sisnmanin artmasimdaki minor
etkenlerden birisi olarak gosterilmesi
bu sorunun sorulmasina sebebiyet veri-
yor. Isitma, sogutma ve iklimlendirme
cihaz ureticileri ise bu konuda baz du-
zenlemelerin yapilmasi gerektigini be-
lirtiyorlar. Uzmanlar daha verimli klima
kullaniminin hem tilkemiz, hem ttketici-
miz, hem de cevremiz icin faydali ve ge-
rekli bir uygulama oldugu goristinde.
Turkiye acisindan da yukaridaki soru

TURKIVE'NiN ULKELERE GORE KLIMA VE SOGUTUCULAR

ITHALATI (8415 VE 8418 NOLU GTiPLER TOPLAMI) ($)

ULKE ADI 2006
CIN HALK CUM. 167.431.600
ITALYA 72.342.652
MALEZYA 6.315.483
TAVLAND 43.498.221
ROMANYA 47515.776
FRANSA 44.342.404
GUNEY KORE CUM. 40.112.807
JAPONYA 31.106.766
ALMANYA 31.741.254
ABD. 22.855.468
INGILTERE 18.384.611
iSPANYA 23.567.538
CEK CUM. 15.088.401
DANIMARKA 6.835.844
BELGIKA 5.179.370
MISIR 7.144.781
iST.DERi SER.BOL. 4.961.073
PORTEKiZ 1.789.499
AVUSTURYA 4.739.958
MEKSIKA 3.101.814
DIGER 40.060.328
TOPLAM 638.115.648
Kaynak: TiiK

2007 DEGISiM

(%)

131.345.665 216
102.397.810 M5
71.520.972 -
68.650.143 57,8
58.223.551 225
57.808.862 30,4
47.962.931 196
47.357.190 52,2
42.707.855 34,5
25.507.055 11,6
19.797.987 7,7
18.378.075 -220
16.162.246 71
13.940918 1039
12.012.350 1319
11.325.803 58,5
8.450.989 703
7.581.638 3237
7.484.585 579
7.266.804 1343
29.046.877 -215
804.930.306 26,1
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“Tiirkiye'nin 1sttma, sodutma ve ilimlendirme
cihazlan ihracatinda 2007 yilindaki en dnemli Glkenin

~

Ingiltere 0|du5[ju dikkat cekiyor. 2007 de Ingiftere'ye

10F|am 230
I

milyon dolarlk isitma so%utma e
imlendirme cihazi satan Tiirkiye, bu uke¥e gapngl
ihracatl bir onceki yila kiyasla da — yizde

g,

oraninda artirmig bulunuyor. 22

ozellikle i¢ piyasada son 5 yilda 7 kat ar-
tan klima cihaz satislar dikkate alindi-
¢gindan daha sik bir sekilde sorulur hale
gelmis bulunuyor. Esasinda bu sorunun
yaniti oldukca basit. Tum dunyada ev ti-
pi klimalar A, B, C, ve D gruplari olarak
simiflandiriliyor. Turkiye’de agirhikh ola-
rak yuksek verimli ve enerji tiketimi ol-
dukca dustk olan A ve B gruplari Ureti-
liyor. C ve D gruplarina ait olan ve du-
stk verimli klimalar ise basta Cin ve
Uzak Dogu olmak tizere genelde yurtdi-
sindan geliyor. Dolayisiyla icerideki
uretimin daha ytiksek kalitede oldugu
ve ev tipi klima uretiminde ulkemizde
bir sorun yagsanmadigini rahatlikla soy-
lenebilir. Ancak ucuz olmasi nedeniyle
tiketicilerin Uzak Dogu’dan gelen
urtnleri tercih etmesi tilkemiz acisindan:
kuresel 1sitnmay tetikleyen bir etmen
olarak nitelendiriliyor. Ancak, buytk,
sanayi tipi diye tarif edilen klimalarin
imalatinda Turkiye’de 6nemli sikintila
yasaniyor. Zira bu tip klimalarda cevre-
ye duyarli ve ytiksek verimli tretim yap-
manin maliyeti bir hayli ylksek. Dolayi-
styla Turk 1sitma, sogutma ve iklimlen-
dirme sektori burada ytiksek verimli
Uretime gegcis icin bir stirece ihtiyac¢ du-
yuyor. Bu siire¢ tamamlandiginda sana-
yi tipi klimalarda da A ve B grubu tre-
timleri baslayacak. Ancak olaya ev tipi
klimalarin tiiketicileri agisindan bakildi-
ginda tuketiciyi verimli klimalara yon-
lendirmek adina, distik verimli klimala-
ra vergi artirimi getirmek gibi uygula-
malar hayata gecirildigi taktirde bu so-
run da ¢ozulebilir. Bu ¢alismalarin so-
nuclart da yavas yavas aliniyor denilebi-
lir. Zira yaz sezonuna girdigimiz su
gunlerde Uretici firmalarin trin kam-
panyalarinda 6n plana ¢ikardiklar fak-

torlerden birisinin de yuksek verimlilik
oldugunu gormek bu bilincin yavas ya-
vas oturdugunu ispatlar nitelikte.

TEKNOLOJi GELISIYOR AMA...

Turkiye 1sitma sogutma ve iklimlendir-
me sektorunun teknolojik gelisimi, as-
Iinda sanayinin gelismesiyle dogru

orantil bir seyir izliyor. Gegmis dénem-
lerde teknolojik anlamda tamamen disa

bagmli olan sektor, son 10 yil icerisinde
¢ok yogun olmamakla birlikte teknoloji
de Uretmeye basladi. Bu tiretimse tabil
ki buiytk firmalar tarafindan gercekles-
tiriliyor. Bu firmalarin biinyesinde kuru-
lan AR-GE departmanlart her ne kadar
baz1 projelere imza atsa da dunya olge-
ginde rekabet yaratabilecek 6zgtin bir
teknolojiye ulagsabilecek alt yapiya sahip
degil. Ancak teknolojide gelinen nokta
2000’1 yillarla kiyaslandiginda oldukga
ileri bir seviyede. Zira o yillarda nere-
deyse sadece yurtdisindan gelen bilgiyi
paylasan sektor bu tarihlerde ¢ikan eko-
nomik krizin ardindan dunyada rekabet
edebilir bir seviyeye ulasmak i¢cin mut-
laka teknoloji iretmesi gerektiginin far-
kina vardi. Clinku sektortn kurtulusu-
nun tek yolu, ¢evre Ulkelere ihracat yap-
maktan geciyordu. Ancak Turkiyenin
1sitma, sogutma ve iklimlendirme cihaz-
larindaki tiretim teknolojisinin Avrupa




ISKID: Ikimlendime Sogutma Klima Imalatgilan Dermegi
(ISKID) iklimlendirme, sogutma ve Klima chazlan imalatgis!
ve ithalatgist tim (yeleri arasinda ibirligi saglayarak, {ye-
lerinin sorunlarini gozmek igin gerekli galismalar yapiyor
ve Tiirk Klima tiiketicilerinin ve firmalarinin haklanni ulusal
ve uluslararasi diizeyde korumak icin gayret gosteriyor.
TTMD: Tiirkiye'de binalardaki isitma, sogutma, iklimlendir-
me sistemleri ve sanayi tesislerindeki enerji Gretim ve da-
gitimi ile ilgili sistemlere iliskin hizmetleri veren tesisat
milhendislerini tek bir gati altinda toplayan ve binlerce
{iyesi bulunan Tirk Tesisat Miihendisleri Dernegi (TTMD),
gnemli bir demek olarak karsimiza cikiyor. Sektordeki mi-
hendislerin kaynastigi bir platform durumuna da gelen
TIMD, yiriittigi egitim calismalan, sempozyumlar, yayinla-
didr dergi ve kitaplar ile sektdriin gelisiminde 6nemli bir rol
oynarken, sagladigi yurtdist iliskileriyle de bilgi transferi
olusmasina onciliik ediyor.

ISKAV: Sektortin 6nemli vakiflarindan olan Isitma Sogutma
Klima Aragtirma ve Egitim Vakfi (ISKAV) ise tniversiteler,
vakiflar, dernekler, sektdr sirketleri, 6zel kuruluglar ve gali-
sanlarinin aralarindaki dayanismay! kolaylagtirmak, haklarini
korumak, mesleki bilgi ve gelismelerini saglamak dogrul-
tusunda faaliyetler ydritiyor.

ve ABD ile karsilastirildiginda sistem ve
tasarim Uretebilecek bir boyuta ulasa-
madidn da dikkat ¢ekiyor. Uzmanlar
boylesi bir gelisim i¢in tim dunyada ol-
dugu gibi Tirkiye’de de tniversitelerin
ve sektorin yogun bir ishirligi stirecine
girmesi gerektigini vurguluyorlar.

AR- GE GELISMEK ZORUNDA

Isitma, sogutma ve iklimlendirme sis-
temlerinin iyi olusturulmasi ve son tek-
nolojiyle donatilmasi tulke ekonomisine
ve dogaya pek cok yararlar sagliyor. Iyi
uretilen verimli klimalar, ayni gorevi
daha az enerji harcayarak, enerjiyi ta-
sarruflu kullanarak gerceklestiriyor. Kli-
ma son yillarda neredeyse bir gunah
kecisi ilan edilse de aslinda yeni tekno-
lojilere sahip klimalar kuresel 1Isinmaya
karsi bir silah olarak kullanilabilecek
dizeye ulasmis durumda. Ginumuzde
pek ¢cok insanin yasaminin onemli bir
bolimu kapali mekanlarda gectigi ve
bu bolgelerde 1sitma sogutma ve hava-
landirma birimlerinin mutlaka kullanil-
masi gerekligi distintilecek olursa, bu
sektordeki AR-GE calismalart ile enerji
verimliligi ytiksek trtinlerin tasarlanma-

sinin da ne denli 6nemli oldugu ortaya
cikiyor.

Sektor bliytimesini devam ettirirken
olusan btiytik 6lgekli firmalar AR-GE
yatirimlarina ve teknoloji tretimine de
ciddi kaynaklar ayiriyorlar. Bu AR-GE
calismalari kimi zaman sadece yerli fir-
malarca gergeklestirilebildigi gibi ya-
banci ortakliklardan gelen teknoloji
transferleri de sektortin bolgesel bir
glic olma yolunda 6nemli adimlar atma-
sin1 saghyor.

Ozellikle klima sektoriinde AR-GE calis-
malarinin daha da énemli oldugu goze
carpiyor. Clinki cagimizin en 6énemli
sorunlarindan biri olan kiresel 1sisnma
konusunda adeta gtinah kegisi ilan edi-
len klimalarin enerji tasarrufu saglayan
ve verimliligi ylksek olarak tretilmesi-
nin saglanmasi tizerine ¢ok ciddi calig-
malar yurutuluyor. Boylelikle 1sitma, so-
Jutma ve havalandirma sistemlerinin iyi
olusturulmasi ve son teknolojiyle dona-
tilmasi tilke ekonomisine ve dogaya da
pek ¢ok yararlar saghyor. AR-GE calis-
malar1 sonucu Uretilen yeni nesil verimli

(2

pa’nin Uretim merkezi olmaya dogru gi-
den Turkiye’de sektorin sorunlarina ¢o-
zUim Uretildigi takdirde, i¢ piyasadaki
yukselis ithracat ile de perginlenebilir.
Ancak sanayinin diger tim kollarinda
oldugu gibi 1sitma, sogutma ve iklim-
lendirme cihazlar1 sektortinde de Ar-
Ge tegvikleri istenilen dizeyde degil.
Uzmanlar bu konuda atilan kimi olum-
lu adimlar oldugunu ancak bu adimlar
atilirken beraberinde yogun da bir
prosedur yurutildigind vurguluyor-
lar. Tesviklere ulasmak icin cok fazla
kural koyulmasi, firmalarin zaman ve
para kaybetmesine sebep oluyor. Bu
durum da tegvikleri biraz anlamsizlasti-
riyor. Turk 1sitma, sogutma ve iklim-
lendirme sektoru cirosunun yuzde 3 ile
5ini Ar-Ge calismalarina ayirmaya ka-
rar vermis durumda. Bu, diger sanayi
kollari ile kiyaslandiginda oldukca bii-
yuk bir rakam. Ancak sektor bunu ya-
parken, devletten istedigi oranda tes-
vik alamadid taktirde firmalarin mali
yapilar1 bozulma riski ile karsi karsiya.
Bu konuda zaman icinde bir kolaylas-

“Tiirkiye 1stma, soygutma ve iklimlendirme

cihazlarnin en 6nem

| alt irin grubu olan ev tipi

Klimalarin dretiminde diinyada birinci Sirada yer aliyor.

Bu konuda T[Jrkize’nin en Gnemli takipcisi Gek

Cumhuriyeti ise

er ne kadar kendi markasiyla dretim

yapmasa da dinyanin onde gelen ev tipi klima
reticilerinden birisi sayilyor. 72

klimalar ayn1 gorevi daha az enerji har-
cayarak, enerji tasarrufu sagliyor.
Turkiye’deki ytksek rakamlarda tiretim
yapan yerli firmalar da belli bluyukltige
ulastiklarindan beri aragtirma gelistirme
faaliyetlerine ciddi kaynaklar ayiriyor-
lar. Ayrica yabanci firmalarla ortakhlar:
olan Turk firmalar, yurt disindan tek-
noloji transferi yapma imkania da sa-
hip oldugu i¢in son teknoloji Grtinler de
tuketici ile bulusuyor.

Turkiye 1sitma, sogutma ve iklimlendir-
me sektoru her yil istikrarh biytimesini
surdururken yerli Uretim ve yabanci or-
takliklarla diinyanin sayil Uretici tlkele-
ri arasina giriyor. Gliniimuizde Avru-

tirma ve guven ortaminin yaratilmasi
gerekiyor. Ayrica 1sitma, sogutma ve
iklimlendirme sektorint olusturan fir-
malarm énemli bir kismini KOBI'lerin
olusturdugu distinildigiunde ve dev-
letin tesviklerden yararlanabilmek icin
firmalardan cok sayida AR-GE calisani
istemeleri zorunlulugu g6z éntinde bu-
lunduruldugunda, sektérin ¢cok énemli
bir kisminin devlet tesviklerinden bu
yuzden yararlanamadidi gercedi ortaya
cikiyor. Dolayisiyla KOBI'lere yonelik
AR-GE tesviklerinin Turk 1sitma, so-
gutma ve iklimlendirme sektortntn
gelisimi icin mutlaka kolaylastiriimasi
gerekiyor.

moment i expo
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EKTORUNUN SON YILLARDAKI TEKNOLOJIK
IREBIR ETKILIYOR. FIRMALAR ENERJI
URETIMI VE PAZARLANMASI

A ilRMI ”BUMDA

IKLIMLENDIRME CIHA
GELISIMiNi KURESE
TASARRUFU SAGLA
UZERINDE ADETA BIR Y
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on yillarda kullanimi ¢ok hizhi 2 ™
bir sekilde artan klimalar, ku- *_"'_.'-.
resel 1sinma gundeminin ya-
rattign “enerji tasarrufu” aki-
mindan teknolojik degisim

anlaminda en yogun etkilenen trtnler
arasinda yer aliyor. Gintumuzde nere-
deyse tum klima ureticileri, enerji tasar- |
ruflu ve ytiksek verimli cihazlar gelistir-

mek i¢in yogun Ar-Ge ¢alismalari yuri-

tiiyor. Ayrica Tiirkiye gibi enerji ithal i
eden bir tilke i¢in enerji tasarruflu ve

verimli klimalar daha da dnem kazani-
yor. Bu yonde piyasaya ardi ardina yep-
yeni ve daha az enerji harcayan verimli
klimalar suruyorlar.

2

ARGCELIK-LG KLIMALARININ

YUZDE 60’l “A” ENERJI
Enerji tasarrufu saglayan klimalari piya-
saya suren en 6nemli firmalardan biri

Arcelik-LG. Firma yeni Uirtin tasarimla-
rin1 daha az enerji kullanarak daha ¢ok

En
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is yapabilmek ilkesi tzerine konumlan-
dirmis durumda. Arcelik-LGnin ginu-
muzdeki urin gaminda bulunan trunle-
rin sayica yuzde 601 A enerji seviyesin-
deki urunlerden olusuyor. Ayrica enerji
verimliliginin daha arttirildigi yeni multi
ve degisken debili sistemler lizerinde
calisan firma, Inverter kompresor tek-
nolojisinin farkl segmentteki pek cok
urune uygulanmasi i¢in ¢alismalarina
devam ediyor. Gelismis Avrupa tlkele-
rinde ¢evre duyarhiligi kapsaminda ozon
tabakasina zarar verebilen R-22 sogutu-
cu akigkaninin kullanimi yasaklanmasi
nedeniyle Arcelik-LG’de gesitli trtinle-
rinde sogutucu akigkanlarini R-22’den
R-410 A’a gegiriyor. Firma yetkilileri bu
slirecin yakinda tamamlanacagini ve
tim Urtnlerini R-410 A gazi ile ¢alisir
hale getireceklerini belirtiyorlar. Ancak
diinyada halen Cin, ABD, Hindistan gi-
bi buyuk ulkelerin R-22 akigkanini kul-
lanmasi nedeniyle, bunun rekabete
olumsuz etki etmesinden ¢ekinen firma
yetkilileri, dis pazarlarda zorlanacaklari-
ni1 bilseler de ¢evreye duyarli teknoloji
kullanima onculik etmeye devam ede-
ceklerini soyliyor.

SABANCI'DAN YUZDE 80
ENERJI TASARRUFU
SAGLAYAN KLIMA

Sabanct Holding biinyesindeki IklimSA,
Sigma modeli ile enerji tasarruflu klima-
lar konusunda pazara iddiali bir giris
yapan firmalardan bir digeri. Ozona
dost R410 A gazl, A enerji simifina ve
inverter teknolojisine sahip Sigma, ytz-
de 80’e varan enerji tasarruflu modelleri
ile dikkat cekiyor. Klimalar, Ttrkiye'de
enerji tiketiminin ytizde 8'ini olusturu-
yor ve artan kullanim ihtiyacina bagl
olarak bu oran 2007 yilinda, gectigimiz
yila gore yuzde 44 artis gosterdi diyen
IklimSA Genel Miidiirii Adnan Paputcu;
“Fakat insanlara klimalarinm kullanma-
malarini soyleyemezsiniz. Bunun yerine
enerji tasarrufu saglayan klimalar tret-
meli ve insanlari bu klimalar1 kullanma
konusunda bilin¢lendirmelisiniz” diyor.

VESTEL ENERJINIZE
G0ZU GIBI BAKAR

Turkiyenin énemli klima treticilerinden
bir digeri olan Vestel’de klima tretimi-
ne enerji tasarrufu penceresinden ba-

kan firmalar arasinda yer aliyor. Kullan-
diginiz elektrigi sizden cok diistinen
teknoloji olarak lanse edilen Vestel En-
vio Inverter Serisin de otomatik olarak
verdidi 1s1y1, i¢ ve dis kosullara gore
ayarlayan enerji dostu dijital bir kontrol
sistemi bulunuyor. Sistem boylelikle
oda sicakligina gore enerji tiiketiyor.

DUNYANIN EN AZ ENERJI
HARCAYAN KLIMASI MI?

Son aylarda piyasaya sunulan Toshiba
DAISEIKAI SKVP serisi klimalar diinya-
nin en az enerji tuketen klimalar: olarak
lanse ediliyor. Bu klima modelinin bu
denli az enerji tiketmesinin nedeni ise
ikiz doénel kompresort olmasi ve DC In-
verter Teknolojisi ile de bu kompreso-
rin hizinin ayarlayabilmesi. Geleneksel
klimalarda ise kompresor hizinin sabit
olmasi ihtiyaca gore ¢ok fazla enerji har-
canmasina yol acityordu. Toshiba yetkili-
leri bu sistem sayesinde urettikleri yeni
model klimalarimin dusuk duzeyde ¢al-
sirken sadece bir ampul kadar elektrik
harcadigini iddia ediyorlar. Ayrica Su-
per Inverter Toshiba Daiseikai SKVP kli-
malar1 DC inverter teknolojisine ek ola-
rak dis Unite dizayninda da yenilige gi-

“9002 yiindan bu yana Klima pazannin 3 kat
bilyimes;, bu cihazlardan kaynakli yikselen enerj

GELECEKTE KLIMALAR
NASIL OLACAK?

Son yillarda klima sektortintn lizerinde
en fazla yogunlastign konunun, enerji ta-
sarruflu ve yiiksek verimli cihazlarin ge-
listirilmesi oldudu bu 6rneklerde de
acikca goruluyor.

Bu siirec aslinda adim adim gelisti. On-
celikle enerji savurganhgina karsi bazi
onlemler alindi. Daha sonra cevreyi da-
ha az kirleten ve verimliligin 6n planda
oldugu trlnler gelistirilmeye calisildi
ve belli noktalarda da ciddi basarilara
imza atild1.

Son yillarda gelinen noktada ise stirdii-
rulebilir kavramina uyumlu teknolojiler
uzerine yogunlasilmis durumda. Clinki
kaynaklar bitirilmeden ve doga yok
edilmeden diger kusaklara da kalmal.
Bu yonde tim diinyada oldugu gibi
Turkiye’de de calismalar sturduriliyor.
Ancak daha verimli cihazlar tiretmek
icin daha gelismis bir ekonomiye sahip
olmak gerektigi de bir gercek.

Zaten bu nedenle Avrupa ve ABD, din-
yanin teknolojisini tiretiyor. Ekonomi-
nin yani sira enerji verimliliginin sagla-
nabilmesi i¢in toplumun da bu konuda
bilingli olmasi gerekiyor. Ancak yine de
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tiiketimini hi¢ olmadii kadar giindeme tagial,

Kiiresel 1sinma gindeminin de etkisiyle kiima
(reten neredeyse biitiin firmalar ardi ardina enerj
tasarrufu saglayan yiksek verimli klimalar piyasaya
sunmaya basladilar; ##

dilmis. Geleneksel klimalarda tek sirali
olan dis Unite bataryasi, Super Inverter
Daiseikai’lerde cift sirali tasarlanmis. So-
nu¢ ¢ok daha az elektrik tuketimi, yuk-
sek verimlilik bu tasarimda da 6n plan-
da tutulmus. Standartlar 3,21 COP Uze-
rindeki klimalar1 “A Sinifi” olarak nite-
lendirirken, bu enerji verim oraninin
Uzeri i¢in bir standart koymuyor. Super
Inverter Daiseikai 5,1 COP degeri sinif-
landirilamiyor. Yillik enerji tiketimi 245
kW olan Daiseikai klimalar A sinifinin
da Uizerinde bir kategori olusturuyor.

diinyadaki gelismelere baktigimizda en
fazla 50 yillik bir strecte tim enerji kay-
naklarinin ve buna bagh olarak 1sitma,
sogutma ve iklimlendirme cihazlarinin
degisecegini soyleyebiliriz.

Bu noktada yine teknoloji ve tasarim
Uretimini elinde bulunduran tlkeler
karh cikacaklar.

Turkiye'nin bu nedenle yakin bir gele-
cekte, 6zgln tasarimlar ve teknolojiler
gelistiren bir tilke olmas! gerekiyor. An-
cak bu sekilde sektor buyimesini dinya
capina yayabilir.
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Iklimlendirme
cihazlanna

standart geliyor

urkiye’de su anda ev tipi ve
endustriyel klima kullanimina
iliskin bir duizenleme ya da

TUM DUNYADA KULLANIMI HIZLA ARTAN

EV TIPI VE ENDUSTRIYEL KLIMALARA standart getirilmis degil. Pa-
== = = P = zarda A, B, C ve D smifi her
YONEI-IK! GEI"SMIS UI'KEI'ERIN tiirlii klimayr bulmak miimkiin. Ozellikle
HiniiME“_EHi ENEnji K“I.I.ANIMINI Uzak Dogu menseli klimalar ucuz fiyat-

- - lar1 nedeniyle evlerde, is yerlerinde,
AZAI.TAN STANDAHTI.AH GE"BIY“H. alisveris merkezlerinde ve turistik tesis-
ii v lerde siklikla tercih ediliyor. Bu klimalar
YAKIN GELECEKTE TURKIYE'DE DE BU C ve D sinifi oldugundan hem yogun
i olarak hem de verimsiz bir sekilde elek-
TIP UYGULAMALARIN BASLAMASI

trik tiiketimine yol agiyor. Avrupa Birli-

BEKI.ENiYﬂH. gi Ulkeleri ve ABD gibi gelismis iilkeler



bu tip klimalara karsi baz standartlar ve
enerji tuketimini azaltict onlemler getiri-
yor. Kisa bir zaman icerisinde Turki-
ye'ye de klima Uretimi, satis1 ve kullani-
m1 konusunda benzer duzenlemelerin
yapilmasi ve standartlarin getirilmesi
bekleniyor.

TURKIYE DAHA HER HANGI BIR
YASAK YOK

Enerji verimliligi ytiksek klimalarin kul-
lamimi, tlkemiz, tuketiciler ve de cevre
icin faydasi yadsmamaz, gerekli bir du-
rum. Bu nedenle de sektor icerisinde
yer alan dernekler, imalat¢ilar ve de
Enerji Bakanhdi bu konu tizerinde sii-
rekli temas halinde bulunarak, ne tip
dizenlemeler yapilmasi gerektigini tar-
tistyorlar. Tum kurumlar verimli klima-
nin desteklenmesi ve verimsiz klimanin
engellenmesi hatta cezalandiriimasi ko-
nusunda hem fikirler. Bu nedenle bu
yaz ge¢ olsa da onumuzdeki yaz done-
mine kadar klimalara iligkin yeni duzen-
lemelerin ve standartlarin gelmesine
nerdeyse kesin goziiyle bakiliyor. Gintu-
muzde herhangi bir zorunluluk olma-
masina karsin Turkiye’deki firmalar ve-
rimli klimalar satmak i¢in kampanyalar
duzenliyor ve reklam filmlerini bu dog-
rultu da yayimhyor. Zaten ulkemizdeki
enerji verimliligi dtsik klimalar daha
¢ok Uzak Dogu’dan gelen ucuz Grtnler.
Bu acidan icerideki tiretimin daha ytuk-
sek kalitede oldugunu ve ev tipi klima
uretiminde Ulkemizde bir sorun yasan-
madigint soyleyebilirim. Ancak, biytuk,
sanayi tipi diye tarif ettigimiz klimalarin
imalatinda sorunlar yasaniyor. Bu tip
klimalarda ¢evreye duyarl, yliksek ve-
rimli tretim yapmanin maliyeti ¢ok yuk-
sek. Burada yuksek verimli tiretime ge-
¢is i¢in bir strece ihtiyag var. Hazirliklar
tamamlandiginda sanayi tipi klimalarda
da A ve B grubu uretimleri baslayacak.
Fakat bunun 6ncesinde ev tipi klimalar-
da oncelikle diizenlemelere gidilmesi
bekleniyor. Ayni zamanda standart ge-
tirmenin otesinde klima kullanimi konu-
sunda tuketicilerinde bilinglendirilmesi
gerektiginin alt1 ¢iziliyor.

GEI.IRM& ULKELERIN i
YASAKLARI VE ONLEMLERI

Ev tipi ve endustriyel klimalara yonelik
Avrupa Birliginden gelen en énemli

yasaklama sogutucu akiskanlari ile ilgili.
Avrupa Ulkelerinde cevre duyarlihdi
kapsaminda ozon tabakasina zarar vere-
bilen R-22 sogutucu akigskanmin kullani-
mi yasaklanmis durumda. Ulkemizde de
cesitli firmalar trtinlerindeki sogutucu
akiskanlarini R-22’den R-410 A’a cevir-
meye bagladilar bile. Sektor profesyo-
nelleri Tuirkiye’deki klima tUreticilerine
yakin bir gelecekte bu tarz bir yasakla-
manin gelebilecegini soyliyorlar. An-
cak dinyada halen Cin, ABD, Hindistan
gibi buyuk ulkeler R-22 akiskanini kulla-
niyor olmasi ve bu durumda rekabeti
olumsuz etki edebilecedinden dolayi ce-
kince ile karsilaniyor.

Avrupa Birligi klimalar konusunda belli
standartlar belirleyip, yasaklar koyarken
Amerika Birlesik Devletleri'nde de kli-
malar konusunda enerji tuketimini azal-
fic1 bazi onlemler alinmaya c¢aligiliyor.
Bunlardan biri ise California’da yapilan

yinlanan standartla klimalarda sogutma
verimliligi SEER (Seasonal Energy Effi-
ciency Ratio), 1sitma verimlilidi ise
HSPF (Heating Seasonal Performance
Factor) ile tanimlaniyor.

Kanada ve Meksika’da da klima verimli-
ligi uygulamalar1 yogunlukla yapiliyor.
Kanada ve Meksika da Minimum Enerji
Performansi Standardinin (MEPS) (Har-
monize Standart) klimalar icin zorunlu
standart olarak uygulaniyor. Ancak
enerji sinifi etiketlemesinde zorunluluk
uygulamasinin tlkesel farkliliklar gos-
terdigi gorultyor.

Duinyanin gelismis ulkelerinde ev tipi ve
endustriyel klimalara yonelik belirli
standartlar ve yasaklamalar bulunuyor.
Turkiye’de de yakin bir gelecekte bu
tarz uygulamalarin baslamasi bekleni-
yor. Ev tipi klimalarin tretimi konusun-
da Turkiye’de standartlara uyum konu-
sunda bir sorun yasamayacagi disunul-

“ Demekler, imalatgllar ve Enerji Bakanlijl
verimli klimanin desteklenmesj ve verimsiz klimanin
engellenmesi hatta cezalandinimas konusunda hem

fikirler. Bu nedenle bu yaz geg olsa da Gnimiizdek
yaz donemine kadar klimalara iliskin yen

diizenlemelerin ve standartiann gelmesine nerdeyse
kesin gozlyle bakilyor, #7

bir arastirma. Bu arastirmaya gore He-
at-Pump teknolojisine haiz klimalarda
“on-off” sistemi yerine hiz kontrollt ku-
manda sistemine gecilmesi halinde Eya-
let genelinde kullanilan toplam elektrik
enerjisinde ylzde 32 tasarruf saglandigt
tespit edilmis. ABD’nin klima kullanimi
yogun olan bu sicak eyaletinde yapilan
baska arastirmalarda klimalarin verimli
olmasi durumunda tUlkeye, tiketicilere
ve dogaya buyuk katkilar sundugunu
gosteriyor. Bu uygulama ile ayni za-
manda klimalarin off konumundan on
konumuna her gecisinde cekecedi de-
meraj akimi sorununu da ortadan kaldi-
racagindan klimalarin AG dagitim siste-
minde sebep oldugu fliker problemini
de biiylk 6l¢tide ortadan kaldiracagdi
uzerinde duruluyor.

Ayni zamanda ABD’de 1992 yilinda ya-

se de endustriyel klimanin gelismis ul-
kelerin standartlarini yakalamasi i¢in
daha yolu oldugu belirtiliyor. Hazirliklar
tamamlandiginda endustriyel klimalar-
da da A ve B grubu tretimlerin Turki-
ye’de baslamasi bekleniyor. Fakat bu
uygulamalarin getirecedi maliyetlerin
altindan sektoriin gtinimuizde kalkma
gucu olmadigindan endustriyel klimaya
iliskin standartlarin, ev tipi klimadan
daha sonra gelisecegi ortada.

Ulke ekonomisi, tiiketici menfaati ve
cevre duyarlihdi acilarindan degerlendi-
rildiginde enerji verimliligi ytksek kli-
malar tretilmesi i¢in belirli standartla-
rin gelmesi ve Uzak Dogu’dan gelen
yuksek enerji tiiketen klima cihazlarina
yonelik bazi gimruk vergisi uygulama-
larina gecilmesi gerektigi tizerinde sek-
tor profesyonelleri birlesmis durumda.
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SEKTORDEN

1,5 milyon klima

EV TiPi KLIMA PAZARININ YUZDE 50SINI ELINDE BULUNDURAN ARGELIK-LG 2008
YILINDA 1,5 MILYON ADET URETIM KAPASITESINE ULASMAYI BASARDI. FIRMA

2008 YILINDA TiCARi KLIMA ALANINDA DA TIPKI EV KLIMALARINDA OLDUGU GiBi
DEGISIMIN ONCUSU OLMAYI HEDEFLIYOR.



urkiye klima pazari son on
yilda ¢ok onemli bir donusum
sureci yasadi. Bu surecte, da-
giim kanalindan fiyatlara, ti-
ketici algilarindan reklamlara
kadar pek cok sey degisti. Her seyden
once klima pazari cok buytdu. On sene
oncesine baktigimizda yaklasik 200 bin-
ler mertebesinde seyreden bir klima pa-
zar1 sOz konusu iken bugtin geldigimiz
noktada 1.2 milyon adet mertebesinde
bir pazar soz konusu. Bu buyumede en
onemli etkiye sahip firmalardan biri ise
Arcelik-LG. Firmanin yerli Giretici olarak
pazarin bu gelisiminde buyuk bir katkisi
s0z konusu. 2000 yilindan 6nce klima
sadece Ust gelir grubundan insanlarin
alabildigi bir trtinken Argelik-LG'nin de
buyumesiyle neredeyse her gelir gru-
buna hitap eden bir trun oldu.
Argelik-LG Genel Mudurt Hakan Bul-
gurlu, Buglin gelinen noktada Argelik-
LG'nin faaliyet alanini ev tipi klimalarin
yani sira ticari ve profesyonel klima sis-
temleri ile geniglettigini ve yeni vizyo-
nunu “iklimlendirme alaninda ilk tercih
olmak” olarak belirledigini soyliyor.

ARCELIK-LG’NIN

BASARISININ SIRRI

2000 y1lindan once ise birkag Japon
markasi pazarda dagitiliyordu ve paza-
rin buyuk cogunlugu bu dagiticilarin
elinde bulunuyordu. Arcelik-LGnin kli-
ma pazarinda agirhgmnin artmasi ile bir-
likte, klima daditim kanalinda dengeler
beyaz esya bayileri lehine degismeye
basladi. Klima ihtisas bayilerinin pazar-
daki satis agirhidn azaldi. Arcelik yurt ca-
pinda yaygin beyaz esya kanal sayesin-
de klimanin tlkenin her kosesine ulas-
masini sagladi. Bu noktada montaj ve
servis hizmeti de ayrildi. Argelik, ticret-
siz kesif, Ucretsiz montaj gibi pek ¢cok
farkli ve yenilik¢i uygulamayr devreye
aldi. Klima montaj ve servis hizmeti Ar-
¢elik yetkili servis kanal uizerinden ve-
rilmeye baslandi ve pek cok baska firma
da benzer uygulamalari takip etti.

Bu surecte orta ve alt gelir gruplarin-
dan daha fazla insan klima trtinden ha-
berdar oldu. Otomobillerinde ve is yer-
lerinde klima kullanan insanlar, ayni
konforu evlerinde de yasamak istediler
urinin penetrasyonu ytzde 1-2'lerden
hizla artarak bugtin ytzde 11-12’lere ul-

satl. Ayrica, tim diinya pazarlarinda ol-
dugu gibi, Cin menseli trtnlerin 2002
yilinda itibaren pazar girmesi, fiyat sevi-
yelerinin diismesine yol acti. Bu stirecte
en karl ¢ikan yine Arcelik-LG oldu ¢ln-
ki bir tarafta kaliteli bir imaja sahip
ama ¢ok pahali Japon Urtnleri varken
diger tarafta cok ucuz ama tst tste iki
yaz kullanamadiginiz Cin Grtnleri bulu-
nuyordu. Tam ortada ise farkh tGrun tip-
leri, dayaniklilik, enerji verimi, yuksek
servis hizmet kalitesi ile Arcelik LG yer
aliyordu. Bu sayede de Arcelik-LG
2002’den beri ¢ok fragmante hale gel-
mis olan ev tipi klima pazarinda ytzde
50 uzerinde pazar payina sahip oldu.

PAZARIN HAKIMI ARCELIK-LG
Arcelik-LG, Arcelik ile diinyanin bugtin
en buyuk klima treticisi olan LG Elec-
tronics’in ytzde 50-50 ortakhid ile 1999
yilinda kuruldu. Gebze Organize Sanayi
Bolgesinde yer alan uretim tesislerinde
2000 y1li Mayis ayinda ilk Uretim ger-
ceklestiren firma kurulusunda 100 mil-
yon dolarin uzerinde satis yapmak he-
defi ile yola cikti. Arcgelik-LG yillik 300
bin adet ev tipi ve split klima tretimi
kapasitesine sahipti. Kisa zamanda bu
hedefine ulasarak 2008 yilindan oénce 1
milyon adetten fazla ev tipi klima satisi-
n1 yeni hedef olarak belirledi. 2007 yilin-
da bu hedefine ulasan sirket, 2008 yilin-
da 1,5 milyon adet uretim kapasitesine
ulasti. Arcelik-LG, 2000 yilindan beri
her yil sicramal olarak buyudu. Bu bu-
yumede artan ihracat rakamlarinin yani
sira yurti¢i pazarin da buyuk katkisi ol-
du. Aslinda bu karsilikli bir etkilesimdi.
Argelik-LG'nin tretim rakamlari arttik-
¢a, tiketici fiyatlarinda azalmalar mey-
dana geldi. Ayni zamanda kendi btinye-
sinde AR-GE yapan Argelik-LG cesitli
Urtin ve teknolojilerdeki liderlidi ile ti-
keticilerin kaliteli, erisilebilir, kolay kul-
lanilabilen ve dayanikh klimalara ulasa-
bilmesini sagladi. Bu anlamda pazarin
bliytimesindeki ana itici gticii olusturdu.
2002 senesinden beri Arcelik-LG ev tipi
klima pazarinda ylzde 50 paya sahip ve
pazarin sekillenmesinde 6nemli katkilar:
bulunuyor.

FARKLI iHTIVAGLARA
GORE KLIMA URETMEK

Arcelik-LG, hedef pazarlarin musteri ih-

Tiirkiye’de klima pazarinin gelisimine
oncliliik eden firmamiz, ev tipi klima
pazarinin ytzde 50’sini elinde
bulunduruyor.

tiyaclarina uygun urunleri kendi bunye-
sinde bulunan AR-GE bolimimuzde
tasarliyor. Ornegin, enerji verimliligi ve
cevre duyarhliginin 6n planda oldugu
Avrupa Ulkeleri icin R-410 A soJutucu
akiskan kullanan, enerji verimliligi yuk-
sek urtnler tasarlanirken, Ortadogu ve
Afrika pazarlari icin, daha zorlu sartlar-
da sorunsuz calisabilecek klimalar ureti-
liyor. Ulkemizde de farkli bolgelerin
farkli cografi, kulturel ve altyapisal 6zel-
likleri oldugu icin genis ve pek ¢ok fark-
I tiketici grubuna hitap eden bir trun
gamini yurticl pazari i¢in uretiyor. Ya-
sam kosullarinda ve klima teknolojisin-
de meydana gelen degisimler uyarinca,
trunlerin teknik ve fonksiyonel 6zellik-
lerinde surekli iyilestirmeler yapiliyor.
Genis bir AR-GE ekibi ile ¢alisan Arce-
lik-LG’nin bu ekibi i¢erisinde makine,
elektrik, elektronik miihendisleri, me-
murlar ve teknisyenler yer aliyor. Arce-
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lik-L.G fabrikasinda AR-GE calismalari
hedef pazarlarin musteri ihtiyaclarinin
tespiti ile baghyor. Bu anlamda QFD,
FMEA, Alt1 Sigma gibi calismalar yapi-
liyor. Bu calismalar sonucunda belirle-
nen musteri ihtiyaclari tasarima aktarih-
yor Tasarim asamasinda, tim urunlerin
bilgisayarli ortamda t¢ boyutlu model-
lemeleri yapiliyor. Yapilan bu modelle-
melerden cesitli yontemler kullanilarak
urin prototipleri olusturuluyor. Olustu-
rulan bu prototipler kalorimetrik per-
formans deney odalarinda cesitli deney-
lere tabi tutularak, optimum perfor-
mans noktasina getiriliyor.

ARCELIK-LG’DEN DOGA

DOSTU YENILIKLER

Arcelik-LG’de 2007 senesinde gercek-
lestirilen yenilikler temel olarak inverter
teknolojisinin mono ve multi split Grun-
lerde kullamimi, enerji verimliliginin ar-
tirilmasi ve daha ytiiksek 1sitma perfor-
mansina sahip urunlerin gelistirilmesi
olarak ozetlenebilir.

Inverter kompresor teknolojisi sayesin-
de bu urunler ihtiya¢ duyulan 1sitma-so-
gutma kapasitesine gore ¢alisma hizlari-
n1 kendileri ayarhyorlar. Mekandaki s1-
caklik degeri istenen seviyeye geldigin-
de normal kompresorlu klimalar gibi
kompresoru durdurmak ve sonra yeni-
den baslatmak yerine kompresorun hi-
zin arttirip azaltarak istenen kapasiteyi
saghyorlar. Bu sayede normal kompre-
sorli klimalar ile kiyaslandiginda ytzde
44’e varan enerji tasarrufu saglayabili-
yorlar. Ayrica Invertech serisi klimalar
i¢ Unite fani, dis Unite fan ve kompre-
sorlerinde kullanilan motorlar BLDC
teknolojine sahip dogru akimla ¢alisan
motorlar. Bu nedenle normal klimalar-
dan ¢ok daha sessiz bir kullanim imkéani
sunuyor. Bunun yaninda bu klimalar,
kisin dis ortam sicakhiginin sifir derece-

““ Arcelik-LG'nin 2008 senesi igin gelistirdidi sira digi
bir Urtn olan Artcool Frame kare tipi bir klima. Bu

klimaya ic (inite (zerinde bir %
monte ediimis ve resim degistirme uygu
yapllacak hale getirilmis. #7

nin altinda oldugu durumlarda bile ve-
rimli 1sitma yapabiliyor. Eksi 15 derece
dis ortam kosullarinda bu klima modeli
1sitma konumunda ¢alistirilabiliyor. In-
vertech klimalar Mirror serisi i¢ Unitele-
ri kullanarak ytksek teknolojiyi, sik ve
modern bir tasarimla birlestirmis bir
model. Argelik-LG'nin 2007 senesinde
gelistirilen bir diger 6énemli trin grubu
ise inverter multi ¢coklu sistem klimalari.
Bu klimalarla ¢esitli dis Unitelere, i¢ me-
kan ihtiyaglarina gore farkl tip ve kapa-
sitelerde i¢ Uniteler baglanabiliyor ve
bu sayede bir dis Unite ile birden fazla
mekanda iklimlendirme yapilabiliyor.
Arcelik-LG'nin dis Unite Urin gami gu-
nlimuzde 1 dis Uniteye 9 adet i¢ Unite-
nin baglanabildigi Multi FDX sistem ve
1 dis Uniteye 3 ve 4 adet i¢ tinitenin
baglanabildigi Multi F sistemler. Olduk-
¢a uzun ve esnek borulama yapilabilen
bu sistemde toplam borulama 145 met-
re, i¢ Unite ve dis Unite arasindaki yuk-
seklik farki 30 metreye ulasabiliyor.
Multi F sistem dis Unitelerimizden 1+4
sistem olani 24.000 Btu nominal kapasi-
teye sahiptir ve baglanan i¢ tnitelerin
toplam kapasitesi 39.000 Btu’ya ulasabi-
lir. 1+3 sistem dis Unitemiz ise 18.000
Btu kapasiteye sahiptir ve 30.000 Btu’ya
kadar toplam i¢ Uinite kombinasyonu
baglanabilir. Multi F sistemlerimizde
toplam borulama mesafesi 70 metreye,
i¢ ve dis Unite arasindaki yukseklik farki

BIGEVE uy?;rﬁarglaa

15 metreye ulasabilir.

Multi FDX ve F sistem klimalar, duvar
tipi mirror i¢ Uniteler, standart plasmali
i¢ Uniteler, tek yon, cift yon ve dort yo-
ne uflemeli kaset tipleri, yer tavan tiple-
ri, dusuk ve yuksek statik basinch gizli
tavan tipleri gibi farkli pek cok i¢ tinite
uygulamasi yapilabiliyor.

Multi Inverter sistem klimalarda yuksek
verimli DC Inverter kompresorler kulla-
niliyor. Bu kompresorler ve sistemde
kullanilan i¢-dis Uinite fan motorlar: da
yine BLDC teknolojisine sahipt ve bu
sayede cok sessiz calisarak ortam kon-
forunu garanti altina aliyorlar.

OZEL BIR KLIMA:

ARTCOOL FRAME

Arcelik-LGnin 2008 senesi icin gelistir
digi bir diger ilging trtn ise Artcool
Frame olarak adlandirilan kare tipi kli-
malar. Bu klimaya i¢ Unite uzerinde bir
cerceve uygulamasi yapilmis ve resim
degistirme uygulamasi yapilacak hale
getirilmis. Bu sayede tuketiciler artik
klimalarinin nasil gériinece@ine kendi-
leri karar verebiliyorlar ve kisisellestir-
me uygulamasina gidebiliyorlar. Artco-
ol Frame urtintn bir diger onemli 6zel-
ligi ise 3 boyutlu hava dagilimi teknolo-
jisi. Bu teknoloji sayesinde ortama tfle-
nen hava diger klimalarda oldugu gibi
tek bir noktadan degil klimanin sag-sol-
alt bolimlerinde bulunan tg farkl nok-




tadan Uflenerek daha homojen, dengeli
ve saglikli bir sogutma saglaniyor. Boy-
lelikle, kimi musterilerin klima ¢arpmasi
sonucu rahatsiz olma, kas tutulmasi vb
sikayetleri de ortadan kalkmis oluyor.

100’DEN FAZLA
ULKEYE IHRACAT
Arcelik-L.G, kurulusundan bu gtine hem
Arcelik, hem Beko hem de LG markala-
r1 ile ihracat gerceklestiriyor. Firmanin
ihracati ilk baslarda Irak ve birkag¢ Bal-
kan ulkesini kapsarken bugun gelinen
noktada Bati1 Avrupa’dan Gliney Afri-
ka’ya, Rusya’dan Arap yarimadasina ka-
dar genis bir cografyada 100’den fazla
tilkeye ihracat yapiyor. Thracat yapilan
cografya bu kadar genis olunca, ihrag
edilen urunlerin ¢esitleri ve ozellikleri
de birbirinden ¢ok farkli oluyor. Farkh
tasarim kriterlerine sahip duvar tipi
split klimalardan, roof-top ve paket tipi
urunlere, degisken debili sistemlerden
hafif ticari sistemlere kadar pek cok
farkli irtin grubu su anda ihrag ediliyor.
Zaten bu da bu pazarlarda Arcelik-
LGnin kisa stirede gelismesinin sebebi.
Hakan Bulgurlu, “Hedef pazarlarin ihti-
yaclarini dogru okuyabilmek ve bu ihti-
yaclara dogru cevap verebilmek, hedef
pazarin gerektirdigi fiyatlama stratejisi-
ne sahip olabilmek ve o maliyetlerle
uretim yapabilmek gelisimimizin en
onemli nedeni” diyor.

KLIMA ARTIK LUKS
DEGIL IHTIVAC

Bugtn gelinen noktada Turkiye klima
pazarinda 3 uretici bulunuyor. Tuketici-
ler artik bu trtnu bir ltiks dedil, ihtiyac
olarak goriiyorlar. Uriine, beyaz esya
bayileri, klima ihtisas bayileri, hiper-
marketler gibi pek cok farkl kanaldan
ulasmak mumkun. Hatta yavas yavas
klima market denilen yeni bir yapilan-
ma olgusu ortaya cikiyor, daha nihai tu-

hem Beko hem de L

Ticari klima pazarina baktigimizda ise
yine cesitli degisimler goriyoruz. Her
seyden Once urun teknolojileri degisi-
yor. Yasam standartlar degistikce, bu-
nun sonucunda da bina tipleri ve mi-
mari degisiyor. Boylelikle her gecen
gun klima konusunda farkh ihtiyaclar
ortaya c¢ikiyor. Her gecen gun daha
verimli, daha kolay uygulanir, yatirom
ve isletme maliyetleri daha az olan
urtinler devreye alinryor. Sogutma

“ Argelik—LG, kurulugundan bu giine hem Arcelik
markalan lle ihracat

Eergeklegtiriyor; Frmanin ihracatl ilk baglarda Irak ve
irkac Balkan (lkesini kapsarken bugtn gelinen

noktada Bati Avrupa dan Giiney Afrkaya, Rusya'dan
Arth dyanmadagma kadar geni§ bir cografyada
100'den fazla tlkeye ihracat yapiyor, #7

keticiye dontk, sik ve ferah magazalar
piyasada yerini aliyor. Uriin bilinirligi
hizla artiyor ve tuketiciler urunun kalite
parametreleri hakkinda belirli bir biling
seviyesine ulasiyorlar. Bu da rekabetin
bundan sonra, daha dengeli ve oturmus
bir diizen icerisinde gercgekleseceginin
sinyallerini veriyor.

gruplart degisken debili ¢oklu sistem-
lerle degistiriliyor, mono split uygula-
malar yerlerini multi splitlere biraki-
yor, urunlerde inverter teknolojisinin
kullanimi hizla artiyor.

Ev tipi klima pazarina gore ¢ok daha
stabil bir sektor olmasina ragmen, ticari
klima pazarinda da firmalar agisindan
cesitli konsolidasyonlar gercgeklesti. Bir
kisim firma pazardan ¢ekilirken, kimileri
el degistirdi, kimileri ise yapilarini de-
gistirerek kendilerini pazarda yeniden
konumlandirdilar.

Ticari klima alaninda Argelik-LG 2006
yilinda yurtdisi pazarlara tiretim yapma-
ya basladi. 2007'nin son ¢eyreginden iti-
baren ise yurtici pazardaki faaliyetlerine
hiz verdi. Argelik-LG tipki ev tipi klima
pazarinda oldugu gibi bu pazarda da
bir degisimi baslatmay1 hedefliyor.

moment ﬁ expo



Inovasyondan
dogan hir firma:

Agteks

TEKNOLOJISINDEN
IMALATINA KADAR HER
SEYi YUZDE YUZ YERLI
URETIM OLAN ORGU VE
TEKSTIL MAKINELERI
URETICISI AGTEKS'IN
KURULUS HIKAYESI
TRAJIK BASLASA DA,
FIRMA SAHIBIi MEHMET
AGRIKLI'NIN INOVATIF
FIKIRLERI ILE
GUNUIMUZDE DiiNYADA
ESI BENZERi OLMAYAN
TEKSTIL MAKINELERI
URETEN VE IHRAG EDEN
BiR FIRMA KONUMUNDA.



DTU Makine Mithendisligi

Bolumu mezunu olan Meh-

met Agrikli'min triko ve maki-

ne Uretimine atilmasi calistigi

firmada bir yangin ¢ikmasi-
nin ardindan olmus. 1991 yilinda ¢ikan
bu yangin tum orgu ve tekstil makinele-
rine buyuk zarar vermis. Agrikli yanan
makinelerden birini patronundan satin
almis ve aylarca tek basina bu makine
uzerinde calhisarak yeninden uretim ya-
pabilecek hale getirmis. Bu tek maki-
neyle Agteks firmasini kurarak triko
uretimine baslayan Agrikli, zamanla ye-
ni makinelerde satin almis ve Almanya
ile Hollanda’ya triko ihrag¢ etmeye bas-
lamis. Fakat hikaye, yeninden bir trajedi
yumagdina doéntismek icin gtin sayiyor-
mus. Yilladir durmaksizin ¢calisan Agrik-
I, 2 ayr1 firmadan aldig triko siparisle-
rinin nasil olacagini iscilere anlattiktan
sonra 15 giinliik bir tatile ¢ikmus. Iki fir-
mada iki farkl iplikten modeller istiyor-
mus ancak ipliklerin karistirilmasi sonu-
cunda tim kumas ¢ope gitmis. Hem
maddi olarak btiylik zarar eden hem de
musterilerini kaybeden Agrikli, atihmci
ve inovatif kisiligi ile bu soruna ¢ézim
uretme yollarini aramaya baslamis. 60
bin tonluk trikonun sokilememesinden
kaynaklanan bu zarari dnleyebilecek bir
makinenin diinyada olup olmadigini
arastiran Agrikli, ne boyle bir makineye
ne de bir patente rastlamayinca kendisi
kollart sivamis. 4 yillik bir ¢calismanin ar-
dindan gerginligi ve ipin sokilip soku-
lemeyecegini anlayan mekanizmalardan
olusan bir iplik sokiim makinesi yapmis.
Turkiye’de hig¢ kullanilmamis bir yazihm
programi ile de desteklenen dinyada
esi benzeri olmayan “IntelliWinder” adi
verilen bu makine sayesinde triko da
yasanan kayiplarin ontine gecilmeye
baslanmis. Sirket bilinyesinde bir sokme
merkezi kurulmus ve ardindan gazetele-
re ilan verilerek trikocularin firelerinin
soktlebilecegdi belirtilmis. Kisa zamanda
yuzlerce firmadan gelen talepleri karsi-
lamakta zorlanan ve bu alanda ¢ok bu-
yuk bir bosluk oldugunu géren Meh-
met Agrikli triko sokme makinesi tre-
tim isine girmis.

YUZDE YUZ YERLI iKi MAKINE
Ik Girtinii olan IntelliWinder —Akilli triko
orgu sokum makinesini- uluslararasi

10 y1l icerisinde diinyanin en biiytik ti¢

biikiim makinesi lireticisinden biri
olacagiz.

patentlerini alarak 1999 yilinda piyasaya
suiiren firma, glinimuzde diinyanin
50’den fazla tekstil Uireticisi tilkesine bu
triko orgu sokum makinesini ihrag edi-
yor. Ayrica “IntelliWinder” yurticinde
de 250’den fazla firma tarafindan hali
hazirda kullaniliyor.

Agteks firmasinin bir diger inovatif tirt-
nu ise bobinden bobine cok fonksiyonlu
bukim makinesi olan “DirecTwist”. Ge-
rek yurt icinde gerekse yurt disinda Ag-
teks DirecTwist makinesi tekstilin he-
men hemen her alaninda - dokuma, or-
me, dosemelik kumas, ev tekstili, nakis,
corap, teknik tekstiller vb.- 50 tilkede
tercih ediliyor. Giniumuizde ABD’den
Japonya, Almanya, Italya, Mauritius,
Yeni Zelanda ve Tayland’a kadar diinya-
nin her yerinde DirecTwist bobinden
bobine ¢ok fonksiyonlu biikiim makine-
si kullanihyor. Tercih nedenlerine gelin-
ce, bu makine diinyada ilk kez olmak
Uzere, ayni anda 8 kata kadar farkl ipli-
gi katlama prosesini ortadan kaldirarak
direkt olarak btikebiliyor. Bunun yanin-
da ayni makine Uizerinde likra, sim, me-
talik iplikler de dahil olmak tizere buitin
ipliklerle ¢ahsilabiliyor. DirecTwist bo-
binden bobine ¢ok fonksiyonlu bikim
makinesi hem kaplama hem de fantezi
tarz iplikler yapilabilmesi ve bunun ya-
ninda her kafanin birbirinden bagimsiz

hareket edebilmesi ve kullanim kolayhdi
onu bu denli tercih edilebilir kiliyor.
“Hedefimiz makinelerimizi sektorin ta-
lepleri dogrultusunda gelistirerek yeni
modeller piyasaya sunmak. Bunun icin
olanca gticimtzle calisiyoruz. Su an ge-
lirimizin ¢cok buyuk bir kismini1 Ar-Ge’ye
harciyoruz. Iddia ediyorum, gelirinin
yuzdece bu kadar buiytk bir kismini Ar-
Ge’ye harcayan baska bir firma daha
yoktur” diyen Agrikli, elbette ki bu har-
camalari bir hedef dogrultusunda yap-
tiklarini, ontmuizdeki 10 yil icerisinde
DirecTwist markasiyla diinyanin en bui-
yuk 3 bukiim makinesi treticisinden bi-
ri olmak istediklerini soyltyor.

MAKINELERI GiNIVERSITE
DERS KITAPLARINA GIRDI

Dinyadaki diger biikiim makinelerinin
yaptidi islemleri tek bir makinede topla-
yan DirecTwist, yurt ici ve yurt disinda-
ki tekstilcilerden buiytk ilgi gordagu gi-
bi ayn1 zamanda tuniversiteler tarafin-
dan da heyecanla karsilanmis. Gunu-
muzde DirecTwist ders kitaplarina gire-
rek Universitelerde iplik bukumunde ye-
ni bir yontem olarak okutuluyor.

Ben bu makineyi uretene kadar dunya-
da tum tekstil okullarinin kitaplarinda
dort farkl iplik bukiim yontemi yer ali-
yordu ve yuz yildir degistirilmeden co-
cuklara ogretiliyordu diyen Agrikl, an-
cak DirecTwist ile gelistirdikleri yonte-
min besinci yontem olarak literatiire
gectigini soyltiyor. Amerika’da Nort
Crolina State, Ingiltere’de Manchester,

moment ﬁ expo
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Almanya’da Dresden, Isvec ve Finlandi-
ya’da ise bazi Universitler Agteks’in Di-
recTwist makinesi satin almis durumda.
Ayrica Istanbul Teknik Universitesi ile
Siileyman Demirel Universitesi'nin
Tekstil Bolumleri'nde derslerde bu ma-
kine 6grencilere gosteriliyor. Agrikli, bu
basarinin altinda pratik ve inovatif du-
stince gliciniin yattigin soyliyor. Isi
geredi dinyanin pek cok tilkesini gezdi-
gini ve orada yasayan toplumlarla ilgili
gozlemlerde bulundugunu belirten Ag-
rikl, Turk insanin diger uluslarla karsi-
lastirildiginda essiz bir pratik zekaya sa-
hip oldugunu gordigiuni ancak bu po-
tansiyelini cesitli engeller nedeniyle aci-

ga cikaramadigini belirtiyor. Kendisinin
yillarca tek basina bir Ar-Ge ekibi ola-
rak calismalarimi stirdirdagunun altini
cizen Agrikli, devletin bazi diizenleme-
ler yaparak Turk makine sektortunun
kalkinmasina buyuk katki da bulanabi-
lecegini ancak ginimiizde bu durumun
tamda aksi bir sekilde isledigini soyli-
yor. Agrikli, ayrica Universite ve sanayi
ishirliginin de pratik i¢inde bir¢ok so-
run barindirdiginin altini giziyor.

“UNIVERSITE SANAYI

ISBIRLIGI ISLEMIYOR”

Sanayi sektori ve Universite isbirlidi,
yeni teknolojiler gelistirilmesi ve ozellik-
le makine sektortinde dunya ile rekabet
edilebilmesi acisindan onemi surekli
vurgulanan konularin basinda geliyor.
Agrikli, bu séylemin dogru bir yoni
isaret ettigini fakat uygulamada tiniver-
site sanayi ishirliginin Ttrkiye'de isle-
medigini belirtiyor.

Agrikli, boyle bir durum olugsmasinin en
onemli nedenini bir aragtirma faaliyeti
icin Universitelerin ¢ok fazla zaman iste-
mesine bagliyor. Ornegin kendilerinin
¢Ozum Uretemedigi bir proje i¢in tini-
versiteye danistiklarinda kendilerinden
24 ay gibi bir zaman talebi geldigini be-
lirten Agrikli, ancak 24 ay icerisinde
teknoloji neredeyse 24 kez degisecek ve
ben bu streden sonra o makineyi piya-
saya sursem hichir ticari degeri olmaya-
cak diyor. Agrikh tiniversite hocalarinin
sanayicileri sabirsizlikla sucladiklarini
fakat bu durumun altinda yatan ticari
kaygilari tam olarak anlamadan bu se-
kilde beyanlarda bulunduklarini soylu-
yor. Bu nedenle tniversitelerin sanayi-
cinin ticari kaygilarini da anlayarak ma-
kul stireler istemelerinin ¢ok énemli ol-

““ Nteks firmasinin IntelliWinder (Akil triko 6rg
sokiim makinesi) ve DirecTwist (Bobinden bobing Gok
fonksiyonlu bikum makinesi) tekstil makinelerinin

dlinyada bir egi dana bulunmuyar. Teknolgjisi ve
(refimi tamamen Adteks'e ait olan bu makineler
dinyanin dgrt bir yaninda Kullaniirken, tniversitelerde
ders programlanna girmis durumda. #7

dugunun altini ¢izen Agrikli, ancak bu
bicimde saghkh bir sanayi tniversite is-
birliginin kurulabilecegini soyltyor.
Strelerin uzun olmasi nedeniyle kendi-
lerinin Universiteler ile isbirligi yapma-
digint belirten Agrikli, ¢cézimu yeniden
ders calismakta buldugunu soyliyor.
Ben bir is adamiyim ve 45 yasindayim
buna ragmen elektrik, dinamik ve daha
pek cok kitap siparisi veriyorum; ardin-
dansa bu kitaplar1 okuyarak kendi ¢o-
zimlerimi tretiyorum diyen Agrikli, oy-
saki Universiteler sanayici i¢in uygun
suirelerde ve maliyetlerde projeler yu-
riitse ortaya ¢ok daha iyi isler ¢ikacagini
distindiigtint soyliyor.

Agrikli'nin Universiteler konusunda
elestiride bulundugu bir diger konu ise
muhendis olarak mezun olan kisilerin
yeterli donanima sahip olmamalari.
Kendilerinin, artik Giretimi bilen degil
temel fizik kurallarini sindirmis muihen-
disler bile bulmakta zorlandiklarini dile



getiren Agrikli, ders iceriklerinin sanayi
taleplerine gore belirlenerek duizenlen-
mesi gerektiginin 6nemine vurgu yapi-
yor. Bir miihendis arama ilan1 verdigi-
mizde yuzlerce basvuru oluyor ancak
bunlarin icinde nitelikli bir mthendis
bile bulmakta zorluk ¢ekiyorsak ortada
bir hata s6z konusu demek diyen Ag-
rikli, temel fizik kurallarini bilen ve bu-
nun uretime uygulanmasini saglayacak
muhendisler yetistirilmesi gerektigini
belirtiyor.

“DESTEK DEGIL KOSTEK VAR”

Firmalarimin hicbir devlet destedi alma-
dan bugtnlere geldidi soyleyen Agrikl,
fakat yollarma devam edebilmeleri icin
var olan sartlarin mutlaka iyilestirilmesi
gerektiginin altim ciziyor. Agrikli, ihra-
cata yonelen her sanayici gibi kendileri-
nin de temel sikintilarinin devletin kur
politikasindan kaynaklandigini soylui-
yor. 2002 yilindan bu yana vergi, SSK

soyliyor. Kendilerinin fiyat ylkseltme-
sinin mumkiin olmadigini ¢iinkl pazar-
daki rakiplerinin daha duisik fiyatlar ve-
rerek pazarlarini elinden kapma sansi
oldugu vurgulayan Agrikli, bu noktada
devletin mutlaka bir ¢6zum uretmesi
gerektigini soyltyor.

Nerdeyse tum Turk sanayicilerini zor
durumda birakan Cin’den gelen ucuz
mallar ve bu tilkenin Turk makinelerine
uyguladign ytiksek vergiler tekstil maki-
neleri sektorinde de kendini gosteriyor.
Agrikli, Cin’den bize gelen mallara ¢ok
az gumruk vergisi alinirken, Cin huku-
metinin tekstil makinelerine ytizde 46
gumruk vergisi uyguladigini oysaki bu
tlkenin dinyanin en buytuk tekstil Greti-
cisi olmasi nedeniyle kendilerine ¢cok
onemli bir pazar imkani sundugunu
eger devlet yetkilileri gerekli giimrik
vergisi indirimini saglayabilirse Ttrk
tekstil makineleri sektortinun bir sigra-
ma yasayabilecedini belirtiyor.
Ulkemizdeki inovatif makine firmala-
rindan biri olan Agteks ve tabil ki bu
firmanin neredeyse tek basina bir Ar-
Ge ekibi gibi calisan yonetim kurulu
baskant Mehmet Agrikli, gerekli di-
zenlemeler yapildig: takdirde Turk ma-
kine sektoruntn ¢ok daha ileri noktala-
ra taginabilecegini soyliyor. Gintmuiz-
de Agteks firmasinda onlarca yeni pro-

002 yiindan bu yana vergi, SSK ve hammadde
%|derler.|.m|.z neredeyse 3 misli, celik fiyatlan yiizde
00, aliminyum fiyatlan yiizde 400, eleman

maaglanmiz 2.0 kat ve kiralanmiz 3 kat artarken,
kurlann gerilemesi nedeniyle giintimizde
makinelerimizi 2002'den de dustik rakamlara
satmak zorunda kaliyoruz. #7

ve hammadde giderlerimiz neredeyse 3
misli, ¢elik fiyatlar: ytizde 100, alimin-
yum fiyatlar1 ytzde 400, eleman maasla-
rimiz 2.5 kat ve kiralarimiz 3 kat artar-
ken, kurlarin gerilemesi nedeniyle gu-
nimuizde makinelerimizi 2002’den de
dusuk rakamlara satmak zorunda kali-
yoruz diyen Agrikli, bu durum daha faz-
la devam ederse firma olarak kapanma
tehlikesi ile karsi karsiya kalacaklarim

jenin Ar-Ge calismalar1 yurutiluyor ve
IntelliWinder (Akilh triko 6rgt s6kim
makinesi) ve DirecTwist (bobinden bo-
bine ¢ok fonksiyonlu bikiim makinesi)
makinelerinin gintimuz sartlarina gore
gelistirilmesi stirecleri devam ediyor.
Agteks, tilkemiz makine sanayisi aci-
sindan inovatif distincenin 1s1g1 ile
parlayan bir firma olarak goz doldur-
maya devam ediyor.

moment i expo
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Devierin makine aski

LBuyuk olur

DiNYA EKONOMIiSiNiN DEVi ABD DiiNYA
s MAKINE iTHALATINDA DA BASA
E S - T OYNUYOR. TURK MAKINE SEKTORUNUN

KoMy, IKINCI EN GNEMLI iHRACAT PAZARI OLAN

'E Ao - ABD HER YIL ARTAN MAKINE iTHALATI
ILE BUYUK FIRSATLAR SUNUYOR.
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BD, dev ekonomik kaynakla-
r1, dunyanin dort bir yanina
yayllmis haberlesme adi ve
butun dunyadaki askeri Usle-
riyle dunyay1 belirlemeye de-
vam ediyor. Ayni zamanda diinyanin en
buyuk ithalat¢ist konumunda olan bu
dev gug Turk makine ihracatgilari icin
Onemli firsatlar sunuyor.
ABD, ginimtiz dinyasinda, devasa
ekonomik gucu, uzaya kadar genislemis
haberlesme a1 ve diinya dis ticaretin-
deki buyuk payi ile Turk makine ve ak-
samlari sektort icinde en 6nemli pazar-
lardan biri durumunda.
1 Ocak-26 Haziran 2008 donemi itibariy-
le Turkiye'nin ABD'ye toplam ihracati

Amerikan tiiketicisi fiyat degisikliklerine son derece
hassas oldugu gérdliyor ve bu nedenle, Amerika'ya
yonelik ticarette fiyatin iyi tespit edilmesi son derece
gnemli bir hal aliyor.

ABD'ye yinelik ihracat stratejisinde dikkate alinmas|
gereken bir dider hususu ise Kalite olusturuyor. Diigik
fiyatl driinlerde Gin, Hindistan gibi Glkeler kargisinda
{ilkemizin rekabeti giderek zorlagyor. Bu nedenle, da-
ha yiiksek fiyatl ancak markal ve kaliteli {iriinlerle
ABD pazarinda Tk Griinlerinin rekabet sansinin daha
fazla olacag soylenebilir.

ABD pazarinda bir driinin tanmmas! igin gok yogun
reklam ve tanitim yapiimasi ve {riniin iyi pazarlan-
mas! gerekiyor. Rekabetgi oldugumuz driinlerde hem
endistriyel kullaniciya hem de nihai tilketiciye yonelik
promosyonlar yapiimas! gerekiyor. Bu agamada pro-
fesyonel PR sirketlerinden destek alinmas! yararl
olabili,

ABD'ye yonelik ihracati buradaki aracilara mal sat-
mak suretiyle gergeklestirmek yerine, Tirk sirketleri-
nin ABD'de sirket kurarak, ofis, madaza, showroom
agmalan ve bizzat pazarn iginde yer alarak, pazarda
yer edinmeye calismalari gerekiyor. Bu sayede uzun
vadede cok daha iyi sonuglar alinabilir.

ABD'de fuar anlayisinin Avrupa dlkelerinden farkli ol-
masl ve fuarin bittin katiimeilar tarafindan gériime-
sinden ziyade 6nceden belirlenen misterilerin stant-
lar ziyareti seklinde olmasi nedeniyle ABD'de giderek
talebi ve etkinligi azalan fuarlara dncelik verilmesi
gnem tagimiyor. Bunun yerine, ABD'ye yénelk strate-
jide, belirlenecek sektdrlerde kilgik ve etkin ticaret
heyetleri olugturularak buradaki alicilarla bir araya ge-
tirimelerinin saglanmasina agirlik verilmesi daha fay-
dal olabilir.

“1 0cak-26 Haziran 2008 dénemi tibaryle
Tiirkiye'nin ABD'ye toplam ihracati %5 civarinda
azalirken, ayni donemde bu tlkeye yonelik makine ve

aksamlan ihracatimiz yaklagkk 9647 gibi bilyik bir
oranla artis kaydetti. Ulkemiz ihracatinda 9. sirada
yer alan ABD, makine ve aksamlart ihracatimizda
3. Sirada ver aldi. 77

%5 civarinda azalirken, ayni donemde
bu ulkeye yonelik makine ve aksamlari
ihracatimiz yaklasik %47 gibi biiytk bir
oranla artis kaydetti. Ulkemiz ihracatin-
da 9. sirada yer alan ABD, makine ve ak-
samlari ihracatimizda 3. sirada yer aldu.

256 MILYAR DOLARLIK

MAKINE ITHAL

1996-2007 yillar1 arasinda ABD’nin maki-
ne ve aksamlar1 dis ticaret verileri analiz
edildiginde dis ticaret aciginin genel ola-
rak artis egiliminde oldugu tespit edili-
yor. 2005 ve 2006 yillarinda bu agigm 60
milyar dolar1 astidi, 2007 yilinda ise bir
miktar gerileyerek 60 milyar dolarin alti-
na dustigu goruliyor. 2001 yih disinda
makine ithalatinin her yil bir 6nceki yila
gore arttidn gozlenirken, ihracatta en bu-
yuk artis orani 2000 yihinda kaydedilmis.
2007 yilinda makine ve aksamlari sektoru
ihracatini yuzde 8,8 artirarak 198 milyar
dolara ¢ikaran ABD’nin sektor ithalatinin
ise yuzde 2,5 artarak 256 milyar dolara
ulastign goriliyor. 2008 yilinin ilk i¢ ay-
lik doneminde ise tilkenin makine ithalati
artis orani yuzde 1,5’e gerilemis durum-
da. 84. fasil mal gruplarina gore siniflan-
dirildiginda btiro makineleri 83,7 milyar
dolarla ABD makine ithalatinda ilk sira-
da yer ahyor. 23,1 milyar dolarla kagit ve
matbaacilik makineleri ve 21 milyar do-
larla motor ve aksamlari da bu mal gru-
bunu izleyen diger énemli ithalat kalem-
leri. Bu ti¢ mal grubu tlkenin makine it-
halatinin yarisini olusturuyor. Ithalatta
yuzde 557,8 oraninda yukselis gosteren
kagit ve matbaacilik makineleri en fazla
artan ithalat kalemi olarak dikkat ¢eker-
ken bu grubu, 79,3 oraninda bir bliyime
ile reaktor ve kazanlar takip ediyor. Itha-

latta en buyuk dists ise yuzde-22,5'lik
oranla birinci kalem olan buiro makinele-
rinde yasanirken, hadde ve dokiim maki-
neleri ylizde 12,5 oraninda dustsle bu
mal grubunu izliyor. ABD'nin en fazla
makine ithal ettidi ilk beg tilke olan Cin,
Japonya, Meksika, Kanada ve Almanya
ulkenin makine ithalatinin ytzde 65'ini
teskil ederlerken Turkiye tilkenin makine
ithalatinda 35. sirada yer aliyor. Birinci
siradaki Cin Halk Cumhuriyeti ABD’ye
66 milyar dolar degerinde makine satar-
ken, ikinci siradaki Japonya 30,9 milyar
dolar degerinde makine satmis durum-
da. ABD’ye makine ihracatini en ¢ok ar-
tiran Ulke ise ylizde 100,9 oraninda bir
blytme yakalayan Hollanda. Bu tilkeyi
yuzde 34,5 oraninda bir artisla Danimar-
ka takip ediyor.

TURK MAKINE SEKTORUNUN
IKINCI ONEMLI PAZARI

2007 yilinda Tiirkiye'nin ABD’ye OAIB
istigal alani itibariyle makine ve aksam-
lar1 ihracati bir dnceki yila kiyasla yuzde
19 artarak 408 milyon dolar olarak ger-
ceklesirken, Turkiyenin sektor ihraca-
tindan ytizde 7,1lik pay alan ABD, sek-
torun en onemli ikinci pazari konumun-
da. ABD, OAIB istigal alan itibariyle
sektor ithalatindan yuzde 4,3 pay alarak
6. sirada yer aliyor. 2007 yihinda ABD’ye
yonelik 84. fasil ihracatinin bir dnceki y1-
la gore yuzde 23 artarak 369 milyon do-
lara ulasmas dikkat cekiyor. Ithalat ise
yaklasik ytzde 19 oraninda artarak 916
milyon dolar olmus ve 2008 Ocak-Mart
doneminde ise lilkeye ihracatimiz 106
milyon dolara, ithalatimiz ise 222 milyon
dolara ulasmis durumda. Makine ve ak-
samlari Uirtin grubunda, ABD ile Turkiye



arasindaki dis ticaret hacmi artis goste-
rirken son yillarda ABD ile dis ticaret
acik verdigi de gozden kagmiyor. Ancak
son yedi yildir, ABD’ye yonelik sektor ih-
racatinda duzenli bir artis gozlenmesi se-
vindirici bir gelisme olarak karsimizda
duruyor. 2007 yilinda ABD’ye yonelik
makine sektor toplami ihracatinda, 201
milyon dolarlk ihracati ile “tiirbinler-tur-
bojetler, aksam ve parcalar1” mal grubu-
nun ilk sirada yer aldign gorultiyor. Bu
grubu 47,9 milyon dolarla silah ve mu-
himmatlar ve 36,3 milyon dolarla tarim
ve ormancilikta kullanilan makine ve ak-
samlari takip ediyor. Sektorde 2007 itiba-
r1 ile ihracatta yltizde 390’lik btiylime ora-
n1 yakalayan reaktorler ve kazanlar dik-
kat gekici bir bliytime yakalamis durum-
da. Bu Urtin grubunu yuzde 257,8lik
oranla deri isleme ve imalat makineleri,
aksam ve parcalari ve ytizde 180,9'luk
bliyime oraniyla kurutma, yikama maki-
neleri, aksam ve parcalari takip ediyor.
Thracatta diisiis yasayan triin gruplari-
nin basinda ytizde 59,2 oraninda bir k-
culme ile hadde ve dokiim makineleri
gelirken, bu tirtin grubunu, ylzde -45'lik
oranla kagit imaline ve matbaaciliga
mahsus makineler ve ylizde 44,7’lik du-
slisle vanalar izliyor. Makine sektor top-
lamu itibariyle Turkiye'nin ABD’den itha-
lat1, 2007 yilinda bir 6nceki yila gore yuz-
de 19,2’lik artigla 940 milyon dolar olarak
gerceklestirmis durumda. ABD’den en
fazla ithal edilen mal grubu, 113 milyon
dolarlik ihracat ile motorlar, aksam ve
parcalar olurken, bu trtn grubunu 108
milyon dolar ile tirbin, turbojet, aksam
ve parcalari takip ediyor. 2007 yilinda
makine sektor toplami ithalatinda en faz-
la artigin, hadde ve dokiim makineleri,
kaliplar, aksam ve parcalar mal grubun-
da gergeklestigi gorultyor.

ABD’DE iTHALATTA ARTIS
DEVAM EDECEK

ABD tiiketiminde ithal mallarina yonelik
talep esnekligini 6lgmek amaciyla yapi-
lan calismalarin sonucunda ithalata yo-
nelik talep esnekliginin pozitif ve énemli
Olctide yuksek oldugu gozleniyor. Bu
durum yerli mallarin fiyatindaki artis

karsisinda Ame-
rikan tuketicisi-

nin ithal mallara
olan talebinin fiyat-
taki artistan cok etki-
lendigi anlamina geli-
yor. Dolayisiyla, Amerikan
tiiketicisi fiyat degisikliklerine
son derece hassas oldugu goruliyor ve
bu nedenle, Amerika’ya yonelik ticarette
fiyatin iyi tespit edilmesi son derece
onemli bir hal aliyor.

ABD’ye yonelik ihracat stratejisinde dik-
kate alinmasi gereken bir diger hususu
ise kalite olusturuyor. Dusuk fiyath
trunlerde Cin, Hindistan gibi tilkeler
karsisinda tlkemizin rekabeti giderek

alinmast yararl olabilir. ABD’ye yonelik
ihracati buradaki aracilara mal satmak
suretiyle gerceklestirmek yerine, Tlirk
sirketlerinin ABD’de sirket kurarak, ofis,
magaza, showroom a¢malari ve bizzat
pazarin icinde yer alarak, pazarda yer

zorlasiyor. Bu nedenle, daha ytiksek fi-
yath ancak markali ve kaliteli Girtinlerle
ABD pazarinda Turk trtnlerinin reka-
bet sansinin daha fazla olacagi sdylene-
bilir. Ancak, ABD pazarinda bir Grtinin
taninmast i¢in ¢ok yogun reklam ve ta-
nitim yapilmasi ve trtinun iyi pazarlan-

edinmeye calismalari gerekiyor. Bu sa-
yede uzun vadede ¢ok daha iyi sonuglar
alnabilir.

ABD’de fuar anlayisinin Avrupa tlkele-
rinden farkli olmasi ve fuarin buttn ka-
tilimcilar tarafindan gorulmesinden zi-
yade onceden belirlenen musterilerin

moment i expo

masi gerekiyor. Rekabetci oldugumuz
urlinlerde hem endustriyel kullaniciya
hem de nihai tiiketiciye yonelik promos-
yonlar yapilmasi gerekiyor. Bu asamada
profesyonel PR sirketlerinden destek

ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iIHRACATGILARI

stantlar ziyareti seklinde olmasi nede-
niyle ABD’de giderek talebi ve etkinligi
azalan fuarlara oncelik verilmesi Gnem
tagimiyor. Bunun yerine, ABD’ye yone-
lik stratejide, belirlenecek sektorlerde

BIRLiGI ISTIGAL ALANINDAN IHRACAT YAPILAN iLK ON ULKE

01 OCAK-30 HAZIRAN 2007 01 OCAK-26 HAZIRAN 2008 YoDegisim
ALMANYA 273,842,273 333,660,044 218
RUSVA FEDERASYONU 158,811,011 238,500,386 50.2
ABD 144,543,036 212,154,449 468
INGILTERE 174,681,927 174,883,281 01
iTALYA 100,483,128 157,133,840 56.4
FRANSA 100,451,513 143,352,875 827
iRAN 70,767,848 123,650,308 74.7
ROMANYA 105,474,248 114,409,583 85
AZERBAVCAN-NAHCIVAN 54,702,326 95,304,383 742
IRAK 80,477,179 84,402,368 49
DIGER 1,360,150,676 1,890,824,625 39.0
TOPLAM 2,624,385,164 3,568,276,143 36.0

Kaynak: ihracatgy Birlikleri kayitlari
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kticuk ve etkin ticaret heyetleri olustu-
rularak buradaki alicilarla bir araya ge-
tirilmelerinin saglanmasina agirhk veril-
mesi daha faydali olabilir.

DOGRU ADIMLAR PAZAR
PAYIMIZI ARTIRIR

Uzun yillar savunma ighirligine yonelik
olarak suregelen Turk-ABD iliskileri,
90l yillarin basinda “zenginlestirilmis
ortaklik” olarak gelistirildi. ABD yoneti-
minin Turkiye’ye bakis acis1 SSCBnin
dagilmasini takiben degismeye ve iligki-
lerde ekonomik boyut 6n plana ¢ikmaya
baslamis ve 1995 yilinda ABD yonetimi
Turkiye’yi gelisen 10 buylk pazar ara-
sinda ilan etmis ve ABD yOnetiminin bu
karart Amerikan 6zel sektorunu Turki-
ye'ye yoneltmede 6nemli bir tesvik un-
suru olmus durumda. Bu sayede ABD
firmalariyla ¢ok daha rahat ortakliklar
kurulabilir. Son yillarda, ucuz, kaliteli ve

katma degeri yiksek tirtnlerin ABD pa-
zarinda rekabet sansimin ytiksek oldugu
da g6z onune alnarak, Turk makine ve
aksamlari sektortiniin dogru adimlar
atildiginda diinyanin 6énemli makine it-
halatgisi bu ulkede ciddi pazarlar elde
edecedi soylenebilir.

DUNYANIN EN BUYUK PAZARI

Bu dev tilkeye ekonomik acidan baktigi-
mizda, Amerika Birlesik Devletleri'nin,
300 milyonu askin nifusu ve 13,86 tril-
yon dolarlik Gayri Safi Yurt Ici Hasilas:
(GSYIH) ile diinyanin en bilyiik ve
Onemli pazari oldugunu goruyoruz.
ABD, dinyanin en buytk pazari ve itha-
latcisi olma 6zelliginin yani sira, yine
dinyanin en bliytik dogrudan yabanci
sermaye kaynadi ve alicis1 konumu ile
gelismis ulkeler yaninda tum gelisme
yolundaki ulkeler a¢isindan da en
onemli hedef pazar durumunda. “Yeni

2007 yih GSYiH 13,86 trilyon dolar.
2007 yih Kisi bagina GSYIH 46 bin dolar.
2007 yih enflasyon orani (TUFE) yizde 2.7,

2007 yilr isgiicd toplami 153,1 milyon kisi.
2007 yil igsizlik oranr yiizde 4,6.

2007 yilr dig ticaret hacmi 3,12 trilyon dolar.
2007 yili ihracati 1,14 trilyon dolar.

2007 yili ithalati 1,98 trilyon dolar.

2007 yih cari agigi 766,6 milyar dolar.

ekonomi” kavrami ¢ergevesinde, tekno-
lojik yenilikler ve kuresellesmenin uzun
doénemde verimliligi artiracagi ve Ure-
tim artisini stirekli kilacagi varsayimiyla
ABD ekonomisinin gorunebilir bir gele-
cekte de bu konumunu stirdiirecedi 6n-
goruliyor. ABD ekonomisinin Avrupa
ekonomilerine gore en rahat oldugu
gosterge, issizlik oranlari. Issizlik oran

TURKIVE ILE ABD ARASINDA MAKINE SEKTOR TOPLAMI iTHALAT VE iHRACAT RAKAMLARI ($)

MAL GRUPLARI
TURBINLER-TURBOJETLER, AKSAM VE PARGALAR
SiLAH VE MUHIMMAT

TARIM VE ORMANCILIKTA KULLANILAN MAK., AKS.,PC.

POMPALAR VE KOMPRESORLER

KLIMALAR VE SOGUTMA MAK.

iNSAAT VE MADENCILIKTE KULLAN. MAK. AKS. PG.
DIGER MAKIiNELER, AKSAM VE PARCALAR
MOTORLAR, AKSAM VE PARGALARI

TAKIM TEZGAHLARI

VANALAR

VUK KALDIRMA,TASIMA VE iSTIFLEME MAK_,AKS.,PG.

RULMANLAR
BURD MAKINELERI

TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELERI, AKS. VE PARC.

GIDA SAN. MAKINELERI, AKS. VE PARG.
REAKTORLER VE KAZANLAR

HADDE VE DOK{iM MAK., KALIPLAR, AKS. VE PARC.
ISITICILAR VE FIRINLAR

KURUTMA, YIKAMA MAK.AKS.PRC.

KAGIT IMALINE VE MATBAACILIGA MAHSUS MAK.
KAUGUK, PLASTIK, LASTiK iSLEME VE iMALI MAK.
AMBALAJ MAKINELERI, AKSAM-PARGALARI

DERi iSLEME VE iMALAT MAKINELERI, AKS. VE PARC.

TOPLAM

iHRACAT iTHALAT (%)

(OCAK-ARALIK) (OCAK-ARALIK)  Degisim _
2006 2007 2006 2007 iHR iTH
137.966.5830  201.127.2590  71.640.966,0 108.046.203,0 458 50,8
43.410.588,0 47.930.8020  6.133.131,0 6.823.164,0 104 13
30.052.941,0 36.397.0940  65.994.628,0 69.075.075,0 63 47
27.627.058,0 28.131.596,0  52.308.316,0 79.189.954,0 18 51,4
23.155.369,0 247285970  22.855.468,0 25507.055,0 6,3 11,6
13.146.064,0 19.937.264,0  59.412.138,0 101.184.494,0 51,7 70,3
12.640.447,0 15.487.649,0  79.427.226,0 87.413.802,0 25 101
15.944.414,0 15.366.629,0  85.563.249,0 113.607.352,0 -36 328
12.058.106,0 13.641.0430  37.792.828,0 36.943.206,0 13,1 2,2
22.799.189,0 12.603.406,0  22.852.006,0 30.536.783,0 -44,7 336
10.855.263,0 12.220.387,0  20.612.845,0 20.274.885,0 126 -1,6
5.844.231,0 5.757.8990  13.491.911,0 13.486.084,0 -15 00
3.330.120,0 5.747.658,0 109.985.175,0 104.669.013,0 726 -48
31146230 3.888.997,0  36.960.575,0 15.400.056,0 249 -58,3
2.169.665,0 2911.3830  27.567.082,0 29.918.364,0 34,2 85
501.999,0 2459.9740  17.797.2250 4.676.555,0 390,0 73,7
5.038.188,0 2.053.2390  7.152.828,0 19.899.195,0 -59,2 178,2
1.134.065,0 1.036.0500 15.233.251,0 26.119.977,0 -86 715
238.870,0 6709870  2.187.028,0 1.282.947,0 1809 -41,3
929.101,0 5113200  17.345.636,0 30.688.118,0 -45,0 76,9
166.551,0 1953940  11.037.037,0 9.466.864,0 173 -14.2
210.139,0 1658550  4.872.587,0 5.323.812,0 21,1 93
35.146,0 125.762,0 28.997,0 15.878,0 257,8 -45,2
381.368.720 453.096.253  788.252.133 939.548.836 188 192



yuzde 4,6 gibi dusuk bir duzeyde olma-
sina ragmen, son yillarda rekor diizey-
lere ulasan cari acigini (766 milyar do-
lar) ve hane halkinin kazanclarini tasar-
ruf etmekten cok tiiketim harcamalarina
kullanmasimi ABD ekonomisinin potan-
siyel tehdit unsurlari olarak degerlen-
dirmek mimkiin. ABD’de ithal edilen
petroltun Ucte ikisi tlke i¢inde tuketili-
yor. ABD’de uzun dénemli ekonomik
problemler arasinda ekonomik alt yapi-
y1 gelistirmeye yonelik yatirnmlarin ye-
tersiz olmasi, yash ntifus nedeniyle hizla
artan tibbi harcamalar ve emeklilik ma-
liyetleri, genisleyen ticaret ve biitce aci-
a1 ile dustik gelirli ekonomik gruplarin
duragan kalmasi basta geliyor.

ABD DI TICARETI ACIGI

2006 yilinda 2,9 trilyon dolar olan ABD
toplam dis ticareti 2007 yihinda 3,1 tril-
yon dolar olarak gerceklesti. 2007 yilin-
da ABD’nin toplam ihracati bir énceki
yila gore yuzde 12,1 oraninda artis kay-
dederek 1,16 trilyon dolara ulasmis,
toplam ithalati ise 2006 yilina gore yuz-
de 5,3 artarak 1,9 trilyon dolar olarak
gerceklesmis durumda. ABD'nin ihra-
catinda ilk siray1 toplam ihracatinin yuz-
de 21'ini kapsayan Kanada aliyor.
ABDnin bu tilkeye ihracati 2007 yihinda
yuzde 7,9 artis gostererek 248 milyar
dolara ulagsmis durumda. Kanada’y1
yuzde 1,8lik artis ve 136 milyar dolarla
Meksika ve ylizde 18,1 oraninda ¢ok
dikkat cekici bir artigla Cin Halk Cum-
huriyeti takip ediyor. ABD'nin ihraca-
tindan buyuk pay alan diger tlkeler ise
sirastyla Japonya, Ingiltere, Almanya,
Kore ve Hollanda. En buiytik artis orani-
n1 gergeklestiren tlkeler ise, ytzde
28,1’lik bir oranla Brezilya ve ytizde

20,2’lik oranla Almanya. Turkiye ise,
2007 yilinda ABD'nin ihracat yaptigi 235
tlke arasindan 31. olmus ve ABD'nin
Turkiye’ye ihracati bir 6nceki yila gore
yuzde 14,9 artarak 6,5 milyar dolar ola-
rak gerceklesmis durumda. 2007 yilinda
ABD en fazla makine ve aksamlari ihra-
cat1 gerceklestirmis olup, bir onceki yila
gore bu trinun ihracatinda ytizde 9
oraninda artig yasanmis ve soz konusu
urtnden toplam 198 milyar dolar dege-
rinde ihracat yapilmis.

Thracattan en yiiksek pay1 alan ikinci
urun, elektrikli makine ve cihazlar, ak-
sam ve parcalari olmus. S6z konusu
urinln toplam ihracattan ytzde 12,7
pay aldigi ve 2007 yilinda ABD'nin 148
milyar dolar degerinde elektrikli makine
ve cihaz ihracati yaptign goriiliiyor. Ih-
racattan yuzde 9 oraninda pay alan
traktor, otomotiv yedek parcalari ve ak-
sesuarlari ihracati ise 2007 yihnda 106
milyar dolar olarak gergeklesmis du-
rumda.

CIN, ABD PAZARINDA ZIRVEDE
2007 yilinda ABD'nin ithalatindaki en
onemli tlke toplam ithalattan aldign
yuzde 16'lik payla Cin Halk Cumhuriyeti

olurken, ABDnin Cin Halk Cumhuriye-
ti'nden yaptidi ithalatin bir 6nceki yila
gore yuzde 11,7 oraninda arttign ve top-
lam 321,5 milyar dolarlik ithalat gercek-
lestigi goruliyor. ABD'nin ithalatindan
en buyuk pay1 alan ikinci ulke 313 mil-
yar dolarla Kanada olurken, onu 211
milyar dolarla Meksika'nin takip ettigi
goriliyor. 2007 yilinda ABD'nin ithala-
tindan aldidn payda bir énceki yila en
fazla artis gosteren tilke yltzde 12’lik pay
ile Suudi Arabistan olurken, Japonya,
Almanya, Ingiltere, Kore ve Fransa
ABD ithalatindaki baslhca tilkeler ara-
sinda yer aldilar.

Turkiye ise ABD'nin ithalat yaptigh 222
tlke arasinda 4,6 milyar dolarla 45.s1ra-
da yer almis durumda. 2007 yihinda
ABD'nin en fazla ithal ettigi trinler
benzin, motor yaglari, fuel oil, etilen,
propilen ve benzeri Grtinler olurken, s6z
konusu Urtnlerin toplam ithalattan aldi-
d1 pay ylzde 18 olup, toplam 361 milyar
dolar degerinde ithalat gercgeklestiril-
mis. Ikinci siray1 yiizde 13,1 oraninda
pay ve 256 milyar dolarla makine ve ak-
samlari, t¢uincu siray1 ise 248 milyar do-
lar ile elektrikli makine ve ekipman gru-
bu almis durumda.

TURKIVE iLE ABD ARASINDAKiI MAKINE VE AKSAMLARI

DIS TICARETi (MILYON DOLAR - 84. FASIL)

moment ﬁ expo

Ocak-Aralik Ocak-Mart

2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2007 2008
ABD'ye ihracatimiz 163 148 144 179 221 299 369 i 106
ABD'den ithalatimiz 858 540 482 598 773 769 916 168 222
Dis Ticaret Hacmi 1.020 688 626 i 993 1.068 1.284 245 328
Dis Ticaret Dengesi -695 -392 -338 -420 -552 -47 -547 -90 -115
ihracat Degjisim (%) -8.89 -2.87 24.05 23.57 35.35 23.45 37.02
ithalat Degisim (%) -37.06 -10.78 24.21 29.17 -0.45 19.04 31.97
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klimlendirme ve sogutma makine-

leri, gecen sene oldugu gibi bu se-

ne de ihracatta makine sektorunun

lokomotif tirtin grubu konumunda.

Her ne kadar kimi cevreler tarafin-
dan kuresel 1Isinmanin musebbibi olarak
gosterilse de hizla artan tretim ve ihra-
cat rakamlarina bakarak, bu cihazlarin
degisen iklim kosullarinda vazgecilmez
olduklarini soyleyebiliriz. Makine sekto-
runun basat aktoru olan iklimlendirme
ve sogutma makineleri imalat ve ihraca-
tinda yakalanan basarilari, yasanan so-
runlari ve gelecekte atilmasi gereken
adimlari, birinci agizdan 6grenmek igin,
Iklimlendirme, Sogutma, Klima Imalat-
cilar1 Dernegi (ISKID) Yoénetim Kurulu
Bagkani S. Ersan Bakanay ve Dernek
Muduru Huseyin M. Yuksel ile bir ro-
portaj ger¢eklestirdik.

ISKID olarak istigal alaniniz nedir?
Derneginiz sektoriin ne kadarini
kapsiyor?

S. Ersan Bakanay: Dernegimizin tiyele-
ri, klima ve sogutma sektortiinde imalat-
¢1 ve temsilci konumundaki firmalardan
olusuyor. ISKID olarak sektoriin yakla-
sik olarak ytizde 80-90’lik bir bolumunu
temsil etmekteyiz.

Derneginiz biinyesindeki tiyelerini-
ze ne tiir hizmetler sunuyorsunuz?
E.B.: Uyelerimizle sektoriimiizdeki ge-
lismeler hakkinda fikir aligverisinde bu-
lunuyoruz. Onlarin mali, idari, hukuki,
teknolojik ve yasanabilecek diger so-
runlariyla ilgilenip, ¢oziim tretmek igin
calistyoruz. Ozellikle iiyelerimizin aras-
tirma gelistirme ¢alismalarina yardimci
olmak Uizere Uuniversitelerle isbirligi ya-
piyoruz ve bu konudaki taleplerinin
onunu agmaya calistyoruz.
Uyelerimizin dis pazarlara acilmasi icin,
girilecek pazarlar hakkinda bilgi toplu-
yoruz. Bu bilgiler 1s1g1nda, arastirma
yaptigimiz tlkelerde Turkiye nin ihracat
durumunun ne olabilecegini degerlen-
dirip, tyelerimizi bilgilendirecek rapor-
lar hazirhyoruz. Bu raporlar: Gyelerimi-
ze ulastirtyoruz. Firmalarimizin haklari-
n1 korumaya, haksiz rekabet kosullarin-
dan etkilenmelerini engellemeye c¢alisi-
yoruz. Bu kapsamda buittin firmalar: siki
olarak kontrol ediyoruz. Eger haksiz re-
kabet s6z konusu olursa, konunun mu-

Ttirkiye’de agirlikli olarak doga dostu

A ve B gruplari klimalar tretiliyor.

hataplarini uyartyoruz ve gerekirse su-
reci adli mercilere kadar tasiyoruz. Sek-
torumuzu ilgilendiren fuarlarin organi-
zasyonu ve gelisimi i¢in ¢alistyoruz. Bu
konuda da oldukga etkili oluyoruz. Bi-
zim sektortin en onemli fuarlarindan bi-
ri olan ve iki senede bir yaptigimiz So-
dex Fuari’'n1 da Mayis ayimnin baslarinda
basariyla organize ederek alaninda Tur-
kiye’nin en buyuk fuarini gergeklestir-
mis olduk. Uyelerimiz ve sektdriimiiz bu
olanaktan son derce olumlu bir sekilde
faydalandilar. Cok énemli bir tanitim
imkani yaratan bu fuarda 6zellikle bu
sene meslege donuk bir ziyaretci profili-
nin ilgi gostermesi, organizasyonun ar-
tik yerlesik bir hale gelmesini sagladi.
Ayrica uluslararas1 Eurobend Derne-
gimin Uyesiyiz. Onlarla sik1 bir temas
halindeyiz. Onlarin calisma gruplarina
ve sertifika gruplarma Turkiye’den isti-
rak ediyoruz. Turkiye su anda Euro-
bend’de en fazla sertifika alan tilke ko-
numunda. Yani Turkiye, kaidelere, ku-
rallara uygun uretim yapan ulkelerin
basinda geliyor. Klima sektortinde, ev
tipi klimada Avrupa’da lider durumda-
yiz. Tuketimde de onlara yaklasiyoruz.
Sektorin gelisimine dontik calismalari-
miz bu basarilarin yakalanmasinda mut-
laka etkili olmustur.

Huseyin M. Yuksel: Ev tipi klima ureti-
minde birinci tilke konumundayiz. Ayri-
ca, bizden sonra gelen Cek Cumhuriyeti
de, kendi markasini tretmiyor. Bir
Uzakdogu firmasimin orada kurdugu
fabrikada tiretim yapiliyor.

E.B.: Mesela split sektortunde tretim hi¢
yapilmiyordu. Uriinler tamamen disari-
dan geliyordu. Turk firmalar bu pazarin
biytkligunt gorince tretimlerini de-
gistirdiler ve yabanci firmalarla ortak
calismalar yaptilar ve split konusunda

Turkiye su anda lider duruma geldi. Biz
tabi ki sektorumuzu tanitirken bir yan-
dan da Turkiye’yi tanitiyoruz. Mesela
butun toplantilarda, tlkemizin tanitimi,
bir baska deyisle Turkiye pazarlamasi
onde gelen konulardan biri. 2010 yilin-
da, REHVA Diinya Klima Kongresi An-
talya’da gerceklesecek. Bin 500 katilim-
clyla gerceklesmesi beklenen bu orga-
nizasyonu biz de destekliyoruz. Ayrica
tim bu faaliyetlerimizi yaparken bir ta-
kim Ttrk dernek ve vakiflariyla da dir-
sek temasi kuruyoruz. IZODER, DOSI-
DER, ISKAV ve TTMD ile birlikte hare-
ket ediyoruz.

Bazi cevreler tarafindan klimalarin
fazla enerji tiikettigi ve kiiresel 1sin-
manin kaynagi olmasa bile bu siire-
ci hizlandiran bir etmen oldugu 6ne
siiriiliiyor. Ayn1 zamanda, degisen
iklim kosullar1 da klimalar1 vazge-
cilmez hale getiriyor. Bu konu hak-
kindaki goriisleriniz nelerdir?

E.B.: Bu konuda kesin rakamlari bilme-
mekle beraber sunlari soyleyebilirim.
Kiresel 1sitnmanin asil sebebi, fosil ya-
kitlarin tiketiminden kaynaklanan, at-
mosfere salinan gazlar. Bu acidan kli-
malar kiresel 1sinmanin sebebidir de-
mek dodru olmaz. Ancak tabi ki degi-
sen iklim kogsullar1 sebebiyle insanlarin
klimaya ihtiyaclar artt1. Ornegin yapti-
dimiz ol¢limler sonucunda yas termo-
metre dedigimiz, insani ¢ok etkileyen si-
cakliklarin 1-1,5 derece arttigini gortyo-
ruz. Yani sicaklik insanlarin aliskin oldu-
Jgu derecenin Ustline ¢ikmis durumda.
Bu sartlar altinda da klima kullanimi bir
anlamda zorunlu oluyor. Netice olarak,
kiresel 1sinmayi klimalar yaratmadi
ama tabi ki klimalar da enerji ttikettigi
icin bu streci olumsuz yonde etkiliyor
diyebiliriz.

H.Y.: Her turlu enerji tiketimi ne yazik
ki kiiresel 1sinmaya negatif etki ediyor.
Ama klimalar yluztunden kuresel 1sinma
oldu demek dogru olmaz.

moment ﬁ expo
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Yiiksek enerji tiikketen bazi eski tip
klimalar konusunda bir diizenleme-
ye gidilmesi glindemdeydi. Bu siirec
sizi ne yonde etkiler?

H.Y.: Su anda somut olarak bir diizenle-
me veya yasak gelmis degil ve bu diizen-
lemeyi yapmak ¢ok kolay da dedil. An-
cak bir asamada bu duzenleme olacak ve
biz de duzenlemeyi destekliyoruz. Daha
verimli klima kullamimi gerc¢ekten hem
ulkemiz, hem tuketicimiz, hem de ¢cevre-
miz i¢in faydal ve gerekli bir uygulama.
Bu diizenleme i¢in 2008'in erken olacagi-
n1 dusunuyorum. Zaten henuz bir duzen-
leme de olmadi. Fakat gelmesi icin IS-
KID, Iklimlendirme Sektdr Meclisi, ima-
latcilar, Enerji Bakanhdi bu konuda su-
rekli temas halinde ¢alismaktalar. Biz de
bu calismalarda kendi goruslerimizi ilet-
tik. Verimli klimanin desteklenmesi ve
verimsiz klimanin engellenmesi hatta ce-
zalandirilmasi gibi onerilerimiz var. Yaz
sezonuna girdigimiz i¢in ve klima da se-
zonluk bir trtn olarak gorildigul icin bu
sene bir dizenleme zor gortintyor. Bu
¢alismanin sonuglarini seneye gorecedi-
mizi umut ediyoruz.

Bir zorunluluk olmasa da gérmeye bas-
ladigimiz kimi sonuglar var. Firmalar ve-
rimli klima satmak icin kampanyalar du-
zenliyorlar, reklamlarini buna gore belir-
liyorlar.

E.B.: Klimalar normalde A, B, C, ve D
gruplari olarak smiflandirihyor. Ttrki-
ye’de agirlikli olarak A ve B gruplart
uretiliyor. C ve D gruplari genelde yurt-
disindan geliyor. Bu acidan igerideki
uretimin daha ytksek kalitede oldugu-
nu ve ev tipi klima tiretiminde tlkemiz-
de bir sorun yasanmadigini séyleyebili-
rim. Ancak, buyuk, sanayi tipi diye tarif
ettigimiz klimalarin imalatinda sorunlar
yasaniyor. Bu tip klimalarda ¢evreye
duyarl, ytksek verimli tiretim yapma-
nin maliyeti ¢cok yuksek. Burada yuksek

Yeni Ar-Ge tesvik yasasinin Ttrkiye
sartlarina uygun olmadagini
distiniyorum.

verimli Uretime gecis icin bir surece ih-
tiyac var. Hazirliklar tamamlandiginda
sanayi tipi klimalarda da A ve B grubu
uretimleri baslayacak. Biz de yasaklama
sOz konusu oldugunda, bu klimalarin su
an icin kapsam disinda tutulmasini iste-
dik. Clinkd bu uygulama, belirttigim gi-
bi maliyetleri ¢cok artirir ve sektor su an-
da bu maliyetin altindan kalkamaz. Tu-
ketici klima alacagi zaman A veya B
grubu oldugunu degil de fiyat1 dikkate
aliyor. Bu sebepten Hiiseyin Bey’in de-
digi gibi, ttketiciyi verimli klimalara
yonlendirmek adina, dusuk verimli kli-
malara vergi artinnmi getirmek gibi uy-
gulamalar hayata gegcirilerek, fiyatlar
dengelenmeli.

Cevre ve insan saghgina duyarhhgi-
niz nedir? Bu konuda ne gibi calis-
malar yiiriitityorsunuz?

E.B.: Bu konuda hastane klimasi konu-
sunda bir ¢alismamiz oldu. Hastaneler,
hepimizin bildigi gibi, mikroplarin ve
bakterilerin yogun oldugu yerler. Oralar-
daki klimalarin da 6zel olmasi gerekiyor.
Ozel klima uygulamasina gecilmesi icin
iki senelik bir calisma yuruttik ve bir ki-
tapcik hazirladik. Kisa stre icerisinde bu

“Tiirk Kimelannin ve sogutuculannin diinyanin her
tarafinda satilmasi, bu cihazlann fiyatiannin uygun:
olmasinin yani sira, kalitede, dayanikliikta, teknolojide

%

Ve insan sa?hg[na duyarliikta da cagin gereklerinin

yerine getir

digine isaret ediyor. #7

kitapgik buttin hastanelere ve sektori-
muizdeki firmalara gonderilecek.

H.Y.: Hastanelerdeki klimalarin olmasi
gerektigi dizeyde ve cesitte olmadigini
maalesef biliyorduk. Birkag sene 6nce
gazetelerde, hastanelerde yasanan be-
bek olimleri pes pese mansete ¢ikti.
Oliimlerin sorumlusu olarak da klima-
lar gosterildi. Resmi bilgi almakta zor-
landik, ancak élimlerin klimalardan
kaynaklandigi konusunda ciddi stiphe-
lerimiz var. Ama yine de, hastanelerde-
ki klimalarin olmasi gerekenden ¢ok
uzak bir noktada oldugu gercegini goz
onune alarak, bir ¢alisma baslattik. Bu
calisma kapsaminda, hastane klimasi
nasil olmahdir, kullanimi nasil olmal-
dir, bakimi nasil yapilmalidir gibi bas-
liklarda agiklamalar igeren, hastaneler-
deki buitlin personelin ve hastalarin an-
layacagn uslupla yazilan bir kitapc¢ik ha-
zirladik. Oniimiizdeki stirecte bu kitap-
¢1gin tanmitimi ve dagitimi gibi calisma-
larimiz olacak. Bu ¢alismanin sonug al-
masini ve hastanelerdeki klimalari ol-
masl gereken seviyeye getirmesini
umuyoruz. Bunun disinda ¢evre konu-
suna dontk bir diger ¢alismamiz ise,
demin de bahsettigimiz enerji verimlili-
ginin yukseltilmesine dontiik ¢alismala-
rimiz. Sektorumuze ve Uyelerimize bu
konuda iletmis oldugumuz pek ¢ok du-
yurumuz var. Bir diger ¢alismamizi ise,
klimalarda sogutucu 6zelligi olan insan
saghgina kimi zararlari olan bir takim
akiskan gazlarin yasaklanmasina dontk
yapilan calismalara verdigimiz destek-
ler olusturuyor.

Makine sektorinde, ihracatta 2007 yili-
nin en basarili grubu klimalar. OAIB ve-
rilerine gore bu grupta 2007’de yaklasik
1,7 milyar dolar ihracat gerceklesmis.
2008 yilinin ilk dort ayinda da yaklasik
640 milyon dolar seviyesinde bir ihra-
catla klima ve sodutucular yine zirvede.
Bu verileri de goz ontine aldigimizda
2008’den beklentileriniz nelerdir?

E.B.: Gerek dinyada gerekse tilkemizde
baz sektorlerde yasanan ciddi bir kriz
var. Bu krizi duymak bir yana artik his-
setmeye bagladik. Krize ragmen bizim
sektorumuzde ciddi bir buyume yasani-
yor. Ozellikle ihracatta daha da ileriye gi-
decegimizi distintyorum. Sektorimu-
zin en 6nemli 6zelligi ithalatimizin ihra-
catimizin yarisi kadar olmasi.



Bizi diger sektérlerden ayiran en biytk
fark bu. Son bes alt1 y1lda neredeyse ki-
mi zaman biylimemizi 10’a katladik. Ttr-
kiye bu alanda neredeyse bir uretim Us-
su haline geldi. Tabi ki bizim en buyuk
istegimiz hem tretim hem de teknoloji
ussu haline gelmek. Bunun icin de tni-
versitelerle ve diger enstittilerle birlikte
calisip sistemimizi gelistirmeyi planlyo-
ruz. Turkiye'nin hem hammadde kay-
naklarina hem de pazarlara yakin olu-
sundan ve iscilik maliyetlerinin gorece
dusuk olmasindan kaynakl ihracatta bir
takim avantajlart mevcut. Bu sebepler-
den 6turd dinyanin her tarafina mal sa-
tabiliyoruz.

H.Y.: 2008 yilinda ve ilerleyen stireclerde
bllylimeye devam edecegdimize inaniyo-
rum. Ancak son birkac yilda asir1 hizl
bilyimemizden ottry, kalifiye is gticti
bulma konusunda bir takim sikintilar ya-
styoruz. Bu sorunu gidermek icin de ca-
hismalar ytrtitmeye baslayacadiz.

Devletin Ar-Ge ve lniversite sanayi
isbirliklerine doniik tesviklerinin ar-
tis1 s6z konusu. Bu gelismelerin sek-
tore yansimasi ne durumda?

E.B.: Evet, bu konuda atilan kimi adimlar
var ancak, bu adimlar atilirken berabe-
rinde yogun da bir prosedir yuratili-
yor. Bu sebepten tesviklerin istenilen dii-
zeyden uzak oldugunu disgtiniyorum.
Tesviklere ulagmak icin ¢ok fazla kural
koyulmasi, firmalarin zaman ve para kay-
betmesine sebep oluyor bu durum da
tesvikleri biraz anlamsizlastiriyor. Biz sek-
tor olarak ciromuzun yuzde 3 ile 5'ini Ar-
Ge calismalarina ayirmaya karar verdik.
Bu buytk bir rakam. Bunu yaparken,
devletten istedigimiz oranda tesvik ala-
mazsak mali yapimiz bozulabilir. Bu ko-
nuda zaman icinde bir kolaylastirma ve
glven ortaminin yaratilmasi gerekiyor.
H.Y.: Son Ar-Ge kanununda bazi biytk-
lukler tarif ediliyor. Devlet, tesvikten ya-
rarlanmaniz i¢in, ¢ok sayida tam zamanh
Ar-Ge calisani istiyor. Dedil istenen sayi-
da Ar-Ge calisani, butiin ¢alisanlar o sa-
yida olmayan firmalarimiz var. Genel
olarak sektorimuz, birkag buyuk firma
disinda KOBI'lerden olusuyor ve KO-
Bl'lerimizin de su anda o 6lceklere ulas-
mas! miimkiin degil. KOBI'lere déniik
Ar-Ge tegviklerinin daha kolay bir sekil-
de verilmesi gerekiyor.

Genel olarak Tiirk makine sektorti-
niin diinya pazarindaki durumunu
degerlendirir misiniz?

E.B.: Turk makine sektoru surekli olarak
buytumesine ve pazarlarini gelistirmesine
ragmen dinya pazarindan aldigimiz bin-
de 4'liik oran yolun baslarinda oldugu-
muzu gosteriyor. Gelisimin bir stirecgte
hizlanaca@i inancindayim. Ar-Ge yati-
rimlarimizi yaptigimizda, kalitemizi artir-
digimizda Tiirk makine sektorintn oto-
matik olarak payimi genisletecegini disu-
niyorum. Turkiye gercekten c¢ok farkl
pazarlara girdi ve her tarafa mal satmaya
baslayan sanayicilerimiz kendilerini ka-
nitlamaya basladilar. Ancak, Turk malla-
rina donuk gegmisten kalan onyargilar
hala devam ediyor. Ge¢gmiste, kalitesiz
urunlerle dis pazarlara a¢ilmaya calisan
girisimcilerin biraktign olumsuz izlenim-
leri silmemiz gerekiyor. Bu anlamda
markalasmamiz ve bu sayede guven te-
sis etmemiz gerekiyor.

ihracatin daha da artmasi icin devlet
ne gibi uygulamalar yapmali?

E.B.: Hikumeti bu konuda basarili bulu-
yorum. Pek cok ulkeye ziyaretlerde bulu-
nuluyor ve bu ziyaretler, eskiden oldugu
gibi sadece siyasi amach ziyaretler ol-
maktan ciktilar.

Ayni zamanda ticaret heyetlerinin ziya-
retleri, tlke tanitimi ve karsilikli anlasma-
lar gerceklesiyor. Gidisattan umutluyum
ve bu slirecin muhafaza edilmesi duru-
munda bile basarili olacagimiz distnu-
yorum. Zaten bu konuda girisimcilere ve
bizim gibi sivil toplum orgutlerine de
¢ok is dusuyor.

Her seyi devletten beklememek lazim.
Tabi ki bunun yaninda imalatcilarimiz
zor durumda birakan ucuz ve kalitesiz
urunlerin girisinde kisitlamaya gidilmesi
de gerekiyor.

Uyelerinin yasadigr mali, idari, hukuki, teknolojik
sorunlara goziim {retiyor.

Ihracat yapilacak pazarlarda incelemeler yapiyor.
Firmalari denetleyip haksiz rekabeti engellemeye

caliglyor.

Ar-Ge calismalarina daha fazla kaynak aynimasina
caligyor.

Gevre ve insan saghgina duyarli iretim igin caligyor.
Tirk Klima sektdrinn yaninda Tirkiye'yi de diinyaya
tantiyor,

Makine Sanayi Sektor Platformu im-
zacilarindan biri olarak, platforma
nasil bir misyon yiiklityorsunuz?
E.B.: Ben platformu énemsiyorum ve
toplantilarina da katiliyorum. Platfor-
mun kurucu 6znesi ve motor guiicii olan
OAIB’in uygulamaya gecirdigi OSO ca-
hismasini da ¢ok faydal buluyorum.
Uyelerimize bu firsattan yararlanmalar:
gerektigini anlatiyoruz. Bu sayede mali-
yetimizi oGnemli oranda distrebiliyoruz.
Makine sektortiniin neredeyse btitiin bi-
lesenlerini bir araya toplayan platform,
bilesenlerin taleplerini 6rtistirdigu ve
dogru formile edebildigi 6l¢tide Tiirk
makine sektoru ilerleyecektir diye diist-
nuyorum. Ayrica bizler de bir araya gel-
digimizde, ¢calismalarimizdaki basaril
yonleri, atigimiz dogru adimlari paylas-
tigimizda yani birbirimizin deneyimleri-
ni 6grendigimizde daha basarili oluruz
diye diisiniiyorum. Bu sayede, platform
vasitast ile ¢ok faydali bir bilgi aligverisi-
ni hayata gecirebilecegimiz zemin de
hazirlanmis oldu. Bana gore su andaki
gidis gayet olumlu ve iyi. Bu ¢alismanin
neticelerini hemen elde edemeyebiliriz
ama ben bu stirecin ¢ok faydali olacagi-
n1 disundyorum.
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Is makinelerinde bir diinya markasi

HASAN BASRI BOZKURT ONDERLIGINDE 1978 YILINDA KURULAN,
IHRACATA 1999 VILINDA BASLAYAN HIDROMEK BU GUN i$ MAKINELERI
SEKTORUNDE URETIM KAPASITESI, URUN KALITESI VE iHRACAT
RAKAMLARIYLA BIR DUNYA MARKASI HALINE GELMIS DURUMDA.

on yillarda hizli buyumesi ve
ihracat artisi ile dikkat ceken
Turk makine sektor, ulusla-
rarasi pazarlarda kendi mar-
1 kalarini yaratmaya basladi.
Pek cok turtun grubunda dunya capinda
hakimiyet kurabilen Tirk firmalarmin
icinde One ¢ikan ve yolun basinda olan
girisimciler agisindan ornek teskil eden
firmalardan birisi de Hidromek. 1978 y1-
Iinda mutevazi bir butce ile kurulan ve
bugun is makineleri imalat ve ihracatin-
da bir diinya markasi olan Hidromek’in
hikayesini, konumunu ve hedeflerini
Hidromek Genel Mudur Yardimcisi
Mustafa Bozkurt'tan dinledik.

1978 YILINDA _
BASLAYAN HIKAYE

Hidromek’in kurulusunu kisaca anlatan
Mustafa Bozkurt, “Hidromek, kurucusu
ve bugun de yonetim kurulu baskani
olan Sn. Hasan Basri Bozkurt 6nderli-
ginde 1978 senesinde sektordeki faali-
yetlerine basladi. Onceleri traktore
monte yukleyici kazic1 atagsmanlari ya-
parak ise baslayan firmamiz, kurulusun-
dan bu gune kadar gecen surecte geli-
sim ve ilerleme hedefiyle, stirekli yati-
rimlar yaparak is makineleri uretim sek-
torunde ciddi anlamda so6z sahibi olma-
y1 basarmis durumda. Firmamiz, en son
uretim teknolojilerini kullanarak estetik,
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“*1s ve Insaat makineler sanayi sektdriinde kiresel
rekapet iginde yer alan, gelistirdigi teknoltw Ve pazara

sundugu trdnlerle tiiketicilerin dunya mar

alarina

alternatif olarak gordiiga ve tercin ettii bir marka ve
(retici olmak™ HIDROMEK'in vizyonunu olusturuyor, 22

ergonomik ve performans acisindan
dunya standartlarinda is makineleri
ureterek, sektorunde kendi Uretim ga-
minda dunya ¢apindaki markalardan bi-
ri olmustur? diyor.

5 KITADA 50 ULKEYE IHRACAT

Basarili olmak icin elbette ¢cok calismak
gerekiyor, ancak cok calismanin disinda
yakalanan firsatlar iyi dederlendirmek
de onemli. Bozkurt, bu kapsamda Hid-
romek’in basari oyktistiinde yasadiklar:
onemli kirllma noktalarini soyle anlati-
yor: “Hidromek 1998 yilinda Alman
TOV firmasindan ISO 9001 kalite belge-
sini almis ve akabinde 1999 yihindan
sonra ihracata baslamistir. Avrupa, As-
ya, Avustralya, Gliney Amerika ve Afri-
ka kitalarinda 50" ye yakin tlkeye stirekli
ve diizenli olarak ihracat yapiyoruz. On-
de gelen ihracat pazarlarimiz arasinda
Ispanya, Fransa, Portekiz, Rusya, Bulga-
ristan ve Cezayir bulunuyor. Ayrica
Avustralya, Macaristan, Romanya, Po-
lonya, Suriye, Iran, BAE, Israil, Tunus,
Fas, Azerbaycan ve Kazakistan ihrag
yaptigimiz 6nemli tlkeler arasinda yer
aliyor. Turquality programinin destek
kapsamina giren ilk 33 firma arasinda
yer almig olmamiz yasadigimiz bir diger
onemli kirilma noktasi olarak degerlen-
dirilebilir. Dig Ticaret Muistesarhiginca
uygulanan ve vizyonu 10 yilda 10 diinya
markasi yaratmak olan Turquality prog-
raminda, firmamizin operasyonel ve or-
ganizasyonel yetkinligi, markamizin
uluslararasi guict dikkate alindi ve des-
tek kapsamina bu sayede dahil edildik.”

183 BiN METREKARE

URETIM TESISI

Sohbetimizin devaminda, diinyanin
dort yanina ihracat yapmayi basaran bu
firmanin organizasyon yapisini, trtnle-
rini ve Uretim asamalarini 6grenmeye
calisiyoruz. Bize Hidromek'in organi-
zasyon yapisini anlatan Bozkurt, “Hid-
romek’in tretimi, Ankara’da Kazic1 Yuk-
leyici Uretim Fabrikasi, Ekskavator Ure-
tim ve Montaj Fabrikasi, Izmir'de Kazict
Yukleyici Montaj Fabrikas: olmak tzere
183 bin metrekare alana sahip tesisle-
rinde yapiliyor. Firmamizin Ttrkiye’de
Ankara, Istanbul Anadolu, Istanbul Av-
rupa, [zmir, Bursa, Elazig, Tarsus, An-
talya, Samsun, Kayseri ve Trabzon” da
olmak uzere toplam 11 bolge mudurlu-
gu bulunuyor. Turkiye” de 60’a yakin
yetkili servisimize ilaveten, buyuk iller-
de servis istasyonlar: ve bolge mudur-
ltiklerine bagh olarak calisan gezici ser-
vis arag¢larimiz ile musterilerimize anin-
da satis sonrasi hizmet veriliyor” diyor.
Hidromek’in biiytime politikasina para-
lel olarak, Avrupa pazarina yonelik yati-
rimlart hayata gecirmeye basladiklarini
sOyleyen Mustafa Bozkurt, “Bu maksat-
la, Fransa, Ispanya ve Portekiz pazarla-
rint kontrol ederek, Ispanya Barselo-
na’da kendimize ait ilk satis-pazarlama
ve satis sonrasl hizmetler kurulusumuz
olan Hidromek Espana SL."yi kurduk”
diyor. Hidromek’in Giretim hattini is ve
insaat makineleri olarak tanimlayan
Bozkurt, “Uriinlerimiz temel ayrimda,
ekskavator trtin gaminda lastikli model
HMK 200 W, paletli modellerde ise

Hedefimiz is ve insaat makinelerinde
diinya markalarina alternatif olmak.

HMK 220LC ve HMK 300LC, kazici —
yukleyici tipi is makinelerinde dort te-
kerden tahrikli 102 B ve dort tekerden
tahrikli ayrica dort tekerden direksiyon
kumandali 102 S modeller ana trtnler-
dir” diyor. Bozkurt ayrica, bu Urtnlerin
¢ok daha fonksiyonel hale getirilmesi-
ne ve ¢ok farkli islerde kullanilmasina
olanak saglayan atasmanlarin buyuk
bolumunun de kendi tesislerinde Ure-
tildigini soyltyor.

HIDROMEK’IN URETIMI DUNYA
STANDARTLARINDA

Hidromek Kazic1 Yukleyici Fabrikas tic
farkl ana prosesten olusuyor. Bu pro-
sesler sirasiyla; Kazici Yukleyici ve Eks-
kavator malzemelerinin hazirlik islemle-
ri, Kazic1 Yukleyici parcalarinin kaynaklh
imalati ve Kazic1 Yukleyicilerde kullani-
lan hidrolik silindirlerin imalatindan
olusuyor. Malzeme hazirlik atolyesinde
bulunan cesitli vasiftaki ham maddele-
rin once kumlama yapilarak malzeme
yuzeyleri temizleniyor ve kesim i¢in ha-
zir hale getiriliyor. Temizlenmis malze-
melerin kesimi, oksijen, plazma, lazer ve
su alt1 plazma kesim tezgahlarinda yapi-
liyor. Kesim islemi biten malzemeler
dogrultma, biikme, kaynak agz acma
ve isleme gibi diger strecler icin ilgili
hiicrelere sevk ediliyor. Islemi bitmis
parcalar bu sure¢ boyunca gruplanarak
onceden belirlenmis parti buyuklukle-



rinde set haline getirilerek uretimin di-
ger asamalarina hazir hale getiriliyor.
Bu islemlerin tamami CNC tezgahlarda
gerceklestiriliyor. Kaynakl - talagh ima-
lat atdlyelerinde hticre tipi Uretimi yapi-
liyor ve her makine parcasi icin bir veya
birden fazla ic ice girmis hiicre bulunu-
yor. Bu hucreler parcalarin imalat su-
reclerine gore duzenlenmis olup, kay-
nak prosesleri kaynak robot istasyonla-
rinda, isleme prosesleri ise bilgisayar
kontrollt isleme merkezlerinde gercek-
lestiriliyor. Uretim bu stireclere gore es
zamanli olarak bu hucrelerde yapiliyor.
Hidrolik silindir imalati; mil isleme hatti,
boru isleme hatti ve montaj hattindan
olusuyor. Her hat imalat sureclerine go-
re kaynak robotlari, CNC tornalar ve is-
leme merkezleri ile donatilmis durum-
da. Kazici Yukleyici fabrikasinda tanim-
lanan surecler minimum donanim, mal-
zeme, Uretim alani kullanarak, tretim
icin gerekli olan girdilerin kontrollu se-
kilde imalat stireclerine yayilmasi sagla-
narak ve israflar (6rnegin; ihtiyag fazlasi
uretim, gereksiz operasyonel bekleme-
ler, ihtiyag fazlasi stok, gereksiz malze-
me transferleri, Giretim hatalarindan ge-
len kayiplar vb.) minimize edilerek yapi-
hyor. Kazic1 yukleyici fabrikasinda yapi-
lan karma Uretim, Gretim parcalarinin
degisik cevrim zamanlarina sahip olma-
sina ragmen hat dengelemesi yapilarak
ayni akis hizinda dengeli bir sekilde
gergeklestiriliyor. Bu sayede daha kon-
trollt, surekli iyilestirmeye acgik, yiksek
verimlilikte ve esnek bir tretim gercek-
lestirilmis oluyor. Boylece stireclerin
her asamasi kolay ve etkin bir sekilde
kontrol edilerek ytiksek trtn kalitesi
saglaniyor.

ULKE EKONOMISINE
ONEMLI KATKI

Mustafa Bozkurt, firmalariin biiytime-
sinin sadece kendileri icin degil yan sa-
nayinin de gelisimi agisindan firsatlar
sundugunu, bu yonuyle istihdami arti-
rarak da ulke ekonomisine fayda sagla-
digini belirterek, “Hidromek’in biiyt-
mesi ve gelismesiyle birlikte yan sanayi-
de de gelisme ve buyume gerceklesiyor.
Kazic1 Yukleyici ve Ekskavator tretim
hatlarinda 3 bin cesit malzeme kullanili-
yor. Yaklasik 150 tedarikci ile ¢aliyoruz.
Tedarikcilerden baglanti elemanlarsi, re-

korlar, sizdirmazlik trunleri gibi stan-
dart urunler aliyoruz. Bunlarin disinda
Hidromek i¢in 6zel uretilen turunlerde
mevcut. Hidromek’in biiytimesi ile be-
raber tedarikg¢ilerin ticari hacimleri de
buyuyor, malzeme cesitlilikleri, teknolo-
jik gelisimleri artiyor, yurt ici ve disi fu-
arlara katimlari saglaniyor” diyor.

TEMEL HEDEF
IHRACATI ARTIRMAK
2008 y1l1 hedeflerinden bahseden Mus-
tafa Bozkurt, 2007 yilinda yaklasik ola-
rak bin 500 adet is makinesi ihrac ettik-
lerini ve bu rakamin uretimlerinin yuz-
de 50’sine denk geldigini soyliyor. 2008
yilinda, bu orani toplam uretimlerinin
yuzde 70'ine ¢ikarmay1 dustinduklerini
dile getiren Bozkurt, ihracat oraninin
yukselmesi i¢in oncelikle ekskavator
urun yelpazesinin genisletilerek yeni ih-
racat pazarlarina girmeyi hedefledikleri-
ni belirtiyor. Yatirim planlarini da ayrin-
t1l1 olarak anlatan Bozkurt, “Hidromek
Kazici Yukleyici tretim fabrikasi igin
2008 yatirim planinda oncelikle hidrolik
silindir tretim hattinin modernizasyonu
yer aliyor. S6z konusu tretim hattinda
tam otomasyona gecilmesi planlaniyor.
Bu dogrultuda, CNC isleme tezgahlari,
Friksiyon (stirtinmeli) kaynak makinesi,
kaynak robotlar1 ve isleme merkezleri
ile kaynak robotlarina malzeme yukle-
me-bosaltmalari yapacak tasima robot-
larinin bir kisminin alimi yapilmis du-
rumda. Ekskavator tretim fabrikasinin
kaynakli imalat bolimu i¢in 6 adet
gantry tip kaynak robot sistemi yatirimi
planlaniyor. Yine ayni fabrikanin talasl
imalat bolimu i¢in bohrwerk isleme
tezgahlari alimi da 2008 yatirim plani
icerisinde” diyor. Mustafa Bozkurt,
HIDROMEK'in vizyonunu “is ve insaat
makineleri sanayi sektortinde kiiresel
rekabet icinde yer alan, gelistirdigi tek-
noloji ve pazara sundugu Urtnlerle ti-
keticilerin diinya markalarina alternatif
olarak gordigu ve tercih ettigi bir mar-
ka ve Uretici olmak” seklinde tanimlaya-
rak, “Bugtin makinelerini 5 kitada, 50
ulkeye ihrac eden ve global bir marka

olan HIDROMEK, uluslararasi arenada
gosterdigi bu basarisiyla simdiden sir-
ket vizyonu dogrultusunda cok énemli
bir yol kat etmis durumda” diyor.

IC PAZARIN
CANLANDIRILMASI LAZIM

Mustafa Bozkurt ile sohbetimizin son
gundemini is makineleri sektorunun ya-
sadidn sorunlar olusturuyor. Hafriyat
makineleri ureten yerli bir sanayici ola-
rak pek cok sorunla karsilastiklarin dile
getiren Mustafa Bozkurt, “Ekonomik
yapidaki istikrarsizliktan dolay1 cok
uzun vadeli planlar yapilmasi ¢ok zor.
2008 yilinda Turkiyenin i¢ pazari gecen
yilin yarisi kadar daralmis durumda. Bu
da sektorumuz acisindan ciddi sikintilar
yaratiyor. Turkiye’de is makinesi sanayi-
nin ¢ok gelismemis olmasimndan kaynak-
I, yan sanayi de ¢ok gelismemis du-
rumda. Yurtdigindaki rakiplerimize gore
finansman daha pahali oluyor. Turki-
ye’de ana girdi maliyetleri ¢cok yuksek.
Ayrica yetismis insan giicu sikintisi ya-
sanmasl da islerimizi giiclestiriyor. Is
makinesi tretimi, Ar-Ge, tasarim de-
partmanlarinda kalifiye eleman bulmak-
ta zorlaniyoruz. Bunlarin yanisira urun-
lerini Turkiye’de uretip ihracat yapan
firmalar i¢in nakliye ¢ok buytk sorun
oluyor, ozellikle deniz asir1 pazarlara
urunler sevk edilirken ¢ok ciddi sorun-
larla karsilasiyoruz” diyor. Hidromek
orneginden de anlagildig gibi, firmala-
rimizin dinya markasi olabilmek i¢in ti-
tiz, planl ve yogun bir tempoda calig-
malari gerektigi goruliyor. Turk firma-
lar, pazarlarini ciddi bir fizibilite ¢alis-
masli sonucunda belirleyerek, hedefleri-
ni dogru kurguladiklarinda ve tabi ki
Mustafa Bozkurt'un degindigi sikintilar
yetkililer tarafindan giderildiginde pek
¢ok diinya markast ile tanisabiliriz.
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TEKNOLOJI

Turk rohotlan
dilnyaya aciliyor

NiSAN AYINDA ALMANYA'DA GERGEKLESEN ULUSLARARASI XPLORE 2008
OTOMASYON PROJE YARISMASI’NDA YILDIZ TEKNIK UNIVERSITESI’'NDEN
“QUADROTOR HAVA ARACI” VE “GOKDELENLER IGIN CAM TEMIZLEYICI

ROBOT” PROJELER| KENDI KATEGORILERINDE 2. VE 3. OLARAK HEM ULKE
TANITIMINA KATKIDA BULUNDULAR HEM DE SANAYIYE SORUNLARINIZI
GOZECEK PROJELER URETEBILIRIZ MESAJI VERDILER.




hoenix Contact tarafindan
dorduncusu dizenlenen, Al-
man Ekoloji ve Teknoloji Ba-
kanhdimin destekledigi Ulus-
lararasi Xplore 2008 Otomas-
yon Proje Yarismasi, egitim, bina oto-
masyonu, ¢evre, fabrika otomasyonu,
ag teknolojisi ve hobilere yonelik proje
kategorilerinde yeni projelerin yarisma-
larina ev sahipligi yapti. Bagvurulari
2007 yilinda baslayan ve tum dunyadan
100"in Uzerinde projenin katildid ve
2008 Nisan'inda gerceklesen yarismada
Yildiz Teknik Universitesi Elektrik Mii-
hendisligi Boliimtinden Prof. Dr. Galip
Cansever ve ekibi “gokdelenler icin cam
temizleyici” adh proje ile bina otomas-
I— (s} kategorisinde ikinciligi, Makine

Mihendisligi Bolimiinden Yar. Doc.
Dr. Vasfi Emre Omiirlii ve ekibi ise
“Quadrotor Hava Arac1” adli proje ile ag
teknolojisi alaninda t¢tinctltgu aldilar.
[lk 100’e giren projelere maddi tesvik
verilen ve dereceye giren kurumlar ile
isbirligi sonucunda sanayinin tlke egiti-
mine dogrudan ve karsiliksiz destek ol-
masini saglayan yarismada tilkemizi ba-
sarl ile temsil eden Yildiz Teknik Uni-
versitesi'nden projeleri ytriten akade-
misyenler ile gorustiik. Prof. Dr. Galip
Cansever ve Yar. Doc. Dr. Vasfi Emre
Omiirlii bize Xplore 2008 Otomasyon
Proje Yarismasi'na katilim stireclerini
anlattilar ve genel olarak Ttrkiye’de
teknoloji, Universite sanayi ishirligi hak-
kindaki gortslerini paylastilar.

Bu yarismaya ilk defa bir proje trettik-
lerini sGyleyen Yar. Doc. Dr. Vasfi Emre
Omiirlii, Phoenix Contact Firmasi’nin
tim dinyadan projelerin katilimi tize-
rinden gerceklestirdidi yarismaya aylar
oncesinden hazirlanmaya baslayarak ilk
100-prejesacasma kalmayi bagardiklarini
ve bessayede projenin 3 bin euroluk kis-
muninsfirma tarafindan finans edildigini
belirtivorsOmiirlti, ilk yiiz projenin alti
ayri kategoride deéﬁendirildigim ve

bl!hlarm sadece ilk 30'unun Al- ™

manya’daki yarismaya sunum icin cagi-
rildigimi belirtiyor ehdi projelerinin
de ilk 30 arasinda yer alarak Alman-
ya'ya'gitmeye hak kazandigini soyltyor.
Qmiizlis==Adeimizda birbirleri ile koor-
dineli olarak hareket eden yer araci ve
hava araci yapma fikri vardi ve biz de
Phoenix firmasinin kendi trtnlerini kul-
lanarak bunu hayata gecirmeye calistik,
ancak firmanin Urtnleri agirlikh olarak
yer aracinda kullanilmaya uygun
oldugu icin hava aracinda kullanama-
dik. PIC kontrolll, batarya ile hareket
eden bir yer araci yaptik. Yer aracimiz-
da iki motor var. Bir motor yer aracini
suruyor, oteki motor ise yonlendirmeyi
yapiyor. Uriiniin amacini ézetlersek, yer
aracl hava aracinin platformu vazifesi
goruyor, ana bilgisayardan hava araci-
na bulmasi gereken cismin bilgisi geldi-
gi zaman (bizim cismi bulmasindan kas-
timiz her hangi bir rengi bulmasi), belli

bir rota izleyerek o cismi artyor. Buldu-
dgu zaman da yerini bildiriyor. Yerini yer
araci algiladigi zaman oraya gidiyor ve
hava araci tekrar yer aracinin uzerine
iniyor. Almanya’daki sunumumuz buy-
du” diyerek sureci 6zetliyor.

Emre Omuirlii 15 kisilik ekipleri ile pro-
Jjeyi hazirladiklarini soyluyor ve bu ekip
icerisindeki tek 6gretim elemanimin
kendisi oldugunu, ekibin geri kalanini
yuksek lisans ve lisans 6drencilerinin
olusturdugunu belirtiyor. Proje yaris-
masina 2007 Haziraninda basvurdukla-
rin1 ve Agustos gibi projeye basladikla-
rin1 sdyleyen Omiirlii, “Ilk baslarda cok
az sayida arkadasla bayadi kosturduk
ama proje ete kemige biirindiginde
insanlar1 motive etmek daha kolay oldu-
gundan katilan arkadas sayimiz artarak
devam etti. Sonug olarak gtizel bir ¢alis-
ma ortami yakaladik ve kimi zaman ar-
kadaslarin da katilimiyla sabahlara ka-
dar calistik” diyor. Yarismaya pek ¢ok
ulkeden cok ilging, ucuk projelerin de
katildigindan bahseden Omiirlii, “Orne-
gin pankek yapan bir makine veya iste-
diginiz kivamda yumurta yapan makine
projesi ile katilan ekipler de vardi” di-
yor. Omiirlii, “Almanya’ya iki giin 6nce-
den hazirliklarimizi yapmak icin gittik,
projemizi kurduk. Organizasyonda her

“grubu farkh mekanlarda toplamuslardi

ve firma CEO’lar1 ve bakanlik gorevlileri
projeléxi incelediler ve degerlendirdiler.
'U__gijncij gun degerlendirmelerin sonun-
da’'secimler.oldu ve ijgijrpl-el'duk_’r di-
rek yarisma halgkmidaki goruslerini

Bize proje yarrémasl_boyunca yééadlkla—
r1 surecleri anlatan ve bizi projeleri hak-
kinda bilgilendiren Omiirlii ile sohbeti-
mize, Tirkiye’de sanayininiteknolojik
altyapisi ve sanayi universite ishirligi
konular uzerinden devam ettik. Turki-
ye’de sanayinin teknolojik altyapisinin
gelismekte oldugunu vurgulayan
Omiirli, “Yeterli mi?” sorusunun ¢ok
anlamli olmadigini ¢tinkt teknolojik
ilerlemenin ucu acik bir stire¢ oldugu-
nu, ancak gelismis ulkelerle kiyaslandi-
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¢ginda Turkiyenin geri bir durumda ol-
dugunu soyltuyor. “Sanayicilerimiz is
uretmek icin ¢alisiyor, yatirim yapiyor
ve bunu yaparken de teknoloji seviyele-
rini yukari tasiyorlar. Zaten bu ihracat
rakamlarindan da acik olarak gorulu-
yor” diyen Omiirlii, teknolojik altyapi-
nin her gecen giin gelistigini ve bu ko-
nuda tmitli oldugunu soyliyor.

“SANAYI VE UNIVERSITE
DENGEL| BIR ISBIRLIGINE
GITMELI”

Devletin Ar-Ge ve Universite sanayi is-
birligi desteklerinin artmasinin teknolo-
jik gelisme acisindan ¢ok yararl oldu-
gunu sdyleyen Omiirlii, “Buna ragmen
universite sanayi ishirligi dustik seviye-
de. Sanayi Pazar payimni genisletmek ve
hizla kar oranlarini yukseltmek icin ¢cok
atilgan. Universite ise su anda bu hiza
yetisemiyor. Ornegdin Amerika’da oldu-
gum sture icinde orda bu iligkinin daha
dengeli oldugunu gordim. 3-4 senelik
projelerde surekli sanayi universiteler
ile ¢alisiyor ve sanayi bu arastirma sure-
sini kaldirabiliyor. Burada ise 3-4 sene-
lik arastirma stiresi dediginiz zaman, sa-
nayi buna soguk bakiyor. Clinkii hemen
arastirma bitsin, hemen kazanayim, onu
bekliyorlar. Hemen geri donus istiyor-
lar. Tabi ki yurtdiginda iligkilerin daha
duzenli yurumesi, sanayinin de univer-
sitelerin teknolojik birikimlerinin de bel-

Inovatif tiriinler ortaya koyabilmek icin
3-4 senelik stireler gerekiyor. Ama Tiirk
sanayicisi buna sicak bakmiyor.

Yarismayi diizenleyen Phoenix Contact
firmasi, calismalarimizi begenerek

Fakiiltemizde 250 bin euroluk bir
laboratuar kurdu.

li bir doygunluga ulasmis olmasi. Yani
orada sanayi 5 sene sonrasini dusune-
rek yatirnmini yapiyor. Biz de ise sanayi,
onlar1 yakalamaya calistign icin, tiniver-
siteye bir proje icin geldiginde o kadar
bekleyemiyor ve bir ay sonra projeyi is-
tiyorum diyor. Sonuc olarak bu cabuk-
luk su an icin kaldirilamiyor ve sanayi
universite iliskisi geri durumda” diyor.
Bu stireci saglkh bir rotaya sokmak i¢in
Universitelerin ¢cok ¢alismasi gerektigin-
den bahseden Omiirli, Uiniversite 6g-
rencilerinin pratik bilgi eksikliginin ol-
dugunu kabul ediyor ancak sanayinin
de Universiteden gelen elemandan ima-
lathanede, aninda her seyl yapmasini
beklemesinin de dogru olmadigini soy-
ltiyor. “Benim buradaki 6grencilerde te-
mel olarak gordigum eksiklik, pratik
projelere yaklasirken biraz ¢ekingen ol-
malar1. Bu bizim de en buyuk sikintilari-
mizin basinda geliyor. Ancak bizim yap-
mis oldugumuz gibi projeler cogaltilirsa
ogrencilerimizin bu pratik eksikliklerini
de kendilerine olan glvensizligini de
asacagini, bu sayede hem kendilerini
gelistireceklerini hem de sanayinin ihti-
yaclarini karsilamada daha basarili ola-

caklarini diistintiyorum. Universitelerin
bu konuda ¢ok ¢alismalari ve 6Jrencile-
rin katilimini saglayacaklari projeleri ar-
tirmalarini, sanayinin de Universitelere
yaklasirken daha sabirh olmasi gerekti-
gini digtintiyorum” diyor.

2005 YILINDA 3’LUK
ARDINDAN 2008’DE 2.’LIK

Ikinci olarak yanina konuk oldugumuz,
“Gokdelenler icin cam temizleyici” adli
proje ile bina otomasyonu kategorisin-
de ikinciligi kazanan ekibin yoneticisi,
ayni zamanda Yildiz Teknik Universitesi
Elektrik-Elektronik Fakultesi Dekani
Prof. Dr. Galip Cansever de oncelikle
bizlere Phoenix Contact ile iligkilerinden
bahsetti. “2005 yilinda biz Phoenix Con-
tact firmasi ile igbirligi icerisine girdigi-
mizde firmanin tniversitemizde labora-
tuar kurmasi icin girisimlerde bulun-
duk. Bunun sonucunda 2005 yilimin Ha-
ziran ayinda Phoenix Contact firmasi ile
birlikte laboratuarin agihsini yaptik.
Yaklasik 250 bin euro’ya mal olan mo-
dern ve ileri teknoloji ile donatilmig bir
laboratuar ortaya cikti. Bu iligkilerle bir-
likte firmanin dizenledigi Xplore Oto-
masyon Proje Yarismasi'na 2005 yilinda
biz de katildik. Fabrika otomasyon kate-
gorisinde dahil oldugumuz bu yarisma-
da urunleri is makinesinin yanindan
alip depoya gottirmek lizere program-
lanmis robot projemizle tigtinct olduk”



diyen Cansever, proje tretimine devam
ettiklerini ve 2008 yilinda yeniden yaris-
maya basvurduklarini soyluyor. 2007 y1-
Inin Agustos ayinda gokdelenler icin
cam silen bir robot tasarlama fikrinden
yola cikarak calismaya basladiklarini
anlatan Cansever, faktiltedeki Robotik
Otomasyon Kuliibt 6grencileri ile bir-
likte calismay1 yuruttuklerini soyltuyor.
“Oncelikle robotun bilgisayarda cizimle-
rini yaptik. Daha sonra projelendirme
safhasina gectik. Sistemin akilli bir ro-
bot olmasi gerekir dusuncesinden hare-
ketle, uygun cihazlari sectik, uygun
programlamalari yaptik ve sekiz aylik
bir stirecte robotumuzu tamamladik.
Pek ¢ok deneyden gegirdigimiz robotun
basariyla calistigini gordiik ve robotu
yarismaya gonderdik” diyen Cansever,
yarismada, kendi kategorilerinde ilk be-
se giren projelerinin Almanya’ya sunu-
ma davet edildigini ve yaptiklari sunu-
mun sonunda bina otomasyonu katego-
risinde ikinci olduklarini séyledi.

“GENG ARKADASLARIMIZ
EMEKLERININ KARSILIGINI
ALDILAR”

Turkiye’ye dondugumuzde Robotik
Otomasyon Kuliibtintn etkinliginde ba-
sin1 da cadirarak projemizi tanittik. Ba-
sin projemize yogun ilgi gosterdi” diyen
Cansever, basinda yer almasindan son-
ra projeyi gelistirmek icin pek ¢ok giri-
simcinin sponsor olmay teklif ettigini
sOyledi. Cansever bu tekliflerin izerine
en uygun teklifle gérisme karar: aldik-
larini, ancak daha sonra Amerika’dan
bir firmanin da projeyle ilgilendigini ve
bunun tzerine projeyi iki firma ile ortak
olarak gelistirebileceklerini soyledi ve
“Tabi ki bu konuda en 6nemli faktor in-

san faktoriidiir. Ogrencilerimiz bu proje
icin sabahlara kadar calistilar. Bu arka-
daslarimiz emeklerinin karsiligi olan ba-
sariyl hak ettiler. Final donemleri bittik-
ten sonra ogrenci arkadaslarimizla bir-
likte firmalarla gortisiip projemizi daha
da gelistirecegiz” diyerek proje hakkin-
daki goruslerini tamamliyor.

TEKNOLOJIDE TURKIYE'NIN

ONU ACIKTIR

“Projemizde de goruldugu gibi Turki-
ye'nin teknolojik ve bilimsel altyapisi
gelisime aciktir” diyen Cansever, buna
ragmen Turkiyenin proje gelistirmek
konusunda kat etmesi gereken cok me-
safe oldugunu ve oncelikle bu kiltira
olusturmak gerektigini soyliyor. Turki-
ye’nin proje Uretiminde geri olmasmin
en onemli nedenlerinden birinin yeterli
kaynak saglanamamasi oldugunu, an-
cak bir konunun uzerine 1srarla gidildi-
ginde yenilik¢i projelerin ortaya cikabi-
lecegini sdyleyen Cansever, Universite
sanayi isbirligi konusunda ise, “Ulke-
mizde Universite sanayi isbirligi hala
emekleme asamasmdadir. Oncelikle biz
akademisyenler ve Universiteliler olarak
istedigimiz kaynaklardan yoksunuz. Bu
sebeple 6drencilerimizi tilkenin ve sana-
yinin ihtiyag¢larina gore yetistirmemiz
gerekir. Gelismis ulkelerde en iyi akade-
misyen, hem bilimsel acidan donanimh
olan hem de Universitesine sanayiden
en ¢ok proje getirendir. Bu nedenle biz-
ler de tniversitemize hem sanayiden
pek cok is getirmeliyiz, hem de bu pro-
jelerin lisans ve yuksek lisans tezlerine
yonelik olmasini saglamahyiz. Ulkemiz-
de su anda olan ise, buiylik sanayicilerin
¢ogdu Universiteye gelmiyor ve problem-
lerini yurtdisinda ¢6zmeyi tercih ediyor-

“Tiirkiye'de sanayinin teknolojk yatinmlara itiyac
her K%eg,en.gun artiyor. Bu noktada biytk sanayic
ve KOBl'erin ihtiyaglarnin yurtd|§|nda de?n 08

ulkemizdeki niversiteler tarafin

an (retilen projelerle

karsilanmasl igin devietin destekleyici, sanayinin
sapill, tniversitelerin ise yenilikgi ve yaratic
olmas gerekiyor. 77

lar. KOBTler ise cekindikleri icin, {ini-
versiteye zaten hi¢ gelmiyorlar. Bu du-
rumda bizim Universite olarak kendimi-
zi iyl tanitmamiz ve disa agilmamiz la-
zim. KOBI'lere ve bilyiik sanayicilere bi-
zim kapilarimiz agik, gelin probleminizi
birlikte ¢ozelim mesajini verebilmemiz
gerekiyor. Tabi ki devletimizin kimi des-
tekleri bu gidisin biraz kirllmasini sagli-
yor. Ayni zamanda sanayicilerimizin
problemlerini uzun vadede ¢ozmeleri
gerektigini bilmeleri lazim. Ancak sana-
yicilerimiz bu konuda ¢ok aceleci ve ta-
hammulsuz. Projelerin ¢ok kisa vadede
hayata ge¢mesini bekliyor. Onemli pro-
jeler ne yazik ki en az 3-4 sene zaman
aliyor. Sanayicimizin de bu konuda bi-
raz daha uzun vade planlar yapmasi ve
bilin¢lenmesi gerekiyor. Ayrica Yuksek
Ogretim Kurumu ve iiniversite rektor-
ltklerinin sanayide problem ¢ozen veya
universiteye proje getiren ogretim ele-
manlarina ayricalik tanityarak onlara pu-
an vermesi gerekir” diyor.
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cilerin
ohotlarla dansi

TURKIVE'NIN DE ROBOTTIK ALANDA iLERLEMESi VE DUNYA DEVLERIVLE
AYNI SEVIVEYE GELMESINi AMAGLAYAN iTli KONTROL VE OTOMASYON
KULUBU OGRENCILERi TARAFINDAN DUZENLENEN ITURO '08, ONLARCA
LISE VE UNIVERSITEDEN PROJELERIN YARISTIGI BASARILI BIiR
ORGANIZASYON OLARAK TAMAMLANDI.




eknolojinin strekli degistigi ve
gelistidi bir cagda yasiyoruz.
Her gun gazetelerde, televiz-
yonlarda yeni buluslara tanik
oluyor, kimi zaman bilimkur-
gu filmlerinden ¢ikmuis gibi goziiken ci-
hazlar karsisinda hayrete dustiyoruz. Bu
hizli gelisim ve dedisim stirecinde, ro-
botlar da surekli yenilenerek ve islevsel-
liklerini gelistirerek karsimiza c¢ikiyorlar.
Robot denildiginde akla ilk gelen tlkeler
oOzellikle Japonya ve Uzakdogu tlkeleri
olsa da aslinda teknoloji savaginda geri
kalmamak, sanayi altyapilarint moderni-
ze etmek ve uzun vadede verimliligi ar-
firmak i¢in buttin dinyada bu alana cid-
di kaynaklar ayriliyor. Bu gerceklik tize-
rinden hareket eden Istanbul Teknik
Universitesi Kontrol ve Otomasyon Ku-
libl 6grencileri, Turkiye'de robotigi ge-
listirme esasindan yola cikarak ITU Ro-
bot Olimpiyatlari’ni (ITURO 2008) orga-
nize ettiler. Biz de Moment Expo ekibi
olarak, ikinci sayimizin teknoloji sayfala-
rinda, Universiteli gec¢lerimizin hayata
gegirdikleri ve sanayi tUniversite birligi-
nin yakalanmasini da amaclayan bu
onemli organizasyona yer veriyoruz.
Istanbul Teknik Universitesi (ITU), Kon-
trol ve Otomasyon Kultibtii (OTOKON)
tarafindan diizenlenen ITU Robot Olim-
piyatlari'nin ikincisi olan ITURO '08, 1-3
Mayis 2008 tarihlerinde ITU Ayazaga
Yerleskesi Stleyman Demirel Kulttr
Merkezi'nde gergeklesti. Tum Turki-
ye’den 2 bine yakin tniversite ve lise 6J-
rencisinin yarismaci veya izleyici olarak
istirak ettigi ITURO "08'de 212 proje, Mi-
ni Sumo, Kendini Dengeleyen, Basit
Cizgi Izleyen, Gelismis Cizgi Izleyen, Sii-
purge, Silindir Tagima, Yangin Sondu-
ren ve Serbest olmak Uizere 8 kategoride
yaristi. Proje sahibi 6grenciler robotlari-
ni, Stleyman Demirel Kultir Merke-
zi’'nde kurulan 90 masada sergilediler.

iTU OGRENCILERI
SORUMLULUKLARININ

BIiLINCINDELER

ITURO '08 organizasyonunda, yarisma-
lar disinda, seminerler, soylesiler, sergi
ve belgesel gosterimleri de yer aldi.
Alanlarinda uzmanlasmis akademisyen-
ler ve robotik sektorunde calisan endus-
tri temsilcileri tarafindan verilen semi-
nerlerde katihmcilar yeni alanlar hakkin-

da bilgilendirildiler. Ayrica katthmcilara
Ozel calismalar da tanitildi. Robotigin
kurucusu sayilan, onemli bilim insani El-
Cezerinin otomatlarmim tamtildign sergi
de katihmcilarin yogun ilgisini gordu.
Bu anlamuyla ITURO finiversite, sanayi
ve akademik kadronun bir araya geldigi
bir organizasyon olarak dikkat cekti.
Turkiye'de robotigi gelistirmenin, bu
alana ilgiyi artirmak; ilgilenenlere mev-
cut egitimlerin, ¢calismalarin yeterliligini
sorgulatmak ve kendi projelerini ortaya
koyabilme imkan saglamak ile mimkun
olabilecegi diistincesinden hareket
eden, ekibinin timu ve hedef kitlesi 6J-
rencilerden olusan ITURO, uluslararasi
bir karaktere burunmek i¢in hazirhklari-
n1 hiz kesmeden stirdiirtiyor. Gerek en-
dustride, gerek akademik dunyada, ge-
rekse 6grenciler arasinda gittikce artan
bir ilgi ile takip edilen ve her sene ken-
disini biraz daha gelistiren ITU Robot
Olimpiyatlari ile Istanbul Teknik Univer-
sitesi Ogrencileri, sorumluluklarinin bi-
lincinde olduklarini gosteriyorlar ve ilgili
herkesi bu amaca hizmet etmeye davet
ediyorlar. Aylar stiren hazirlik agamasty-
la bu bliylik 6grenci organizasyonu, go-
rinen yuzinun disinda, onlarca tiyeye
sahip, tamami 6Jrencilerden olusan bu-
yuk bir ekibin 6zverili calismasi olup, ka-
tilimcilarinin yani sira kendi ekip tyele-
rine de kendilerini gelistirme, yeni bakis
acilar1 kazanabilme olanadi sunuyor.

ROBOTIK LiSELERDE DE

ILGI GORUYOR

ITURO '08 organizasyonuna pek cok li-
senin ilgi gostermesi ve projelerini sun-
masl, goze batan en onemli ve sevindiri-
ci gelismelerin basinda geliyor. Hemen
tum kategorilerde projeler sunan lisele-
rimiz iki kategoride de birincilik alarak
robotik alanina ilginin liselerde de basla-

digimi gostererek ilerisi icin umut verdi-
ler. Olimpiyatlarda projelerin sunuldugu
kategoriler ve bu kategorilerde dereceye
giren projeler ise sOyle siralaniyor.

MINISUMO

Minisumolar, dohyo adi verilen ringden
birbirlerini disar1 atmaya calisan, oto-
nom hareket yetenegine sahip, elektro-
nik devreler iceren, amacglanan hareket-
ler i¢in programlanmis robotlar olarak
adlandirihyor. Robotlar, karsilasma su-
resince birbirlerini ringin disina atmaya
calisiyor ve kullandiklar: ¢esitli algilayi-
cilar ile dohyonun cevresindeki beyaz
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“ Liselerimizin [TURD ‘08 organizasyonuna pek gok

Froje le katimalan lkemizin teknoloji alaninda iler--

emesi agisindan umut verici bir gelisme olurken, [zmir
Ginarl Meslek Lisesi 6grencileri serbest kategoride bir-
inci olarak katiimeilarin takdirlerini toplad. 22

¢izglyi algilayip, ring disina ¢cikmamaya
calistyorlar. Bu kategoride Stileyman
Demirel Universitesi 6grencilerinin Reis
adli projeleri birinciligi alirken, ikinciligi
Abant Izzet Baysal Universitesi 6¢renci-
lerinin Eraser Galina isimli projeleri ile
kazandu.

CIZGI IZLEYEN

Bu kategoride robotlar basit ve gelis-
mis cizgi izleyen olarak ikiye ayriliyor.
Cizgi izleyen robotlar, 6nceden belirle-
nen bir parkuru veya pisti, sensorleri
ile algilayarak takip eden iz suiren ro-
botlar olarak tanimlaniyor. Parkur, si-
yah zemin Uzerine c¢izilmis, isaretlenmis
gorlinen beyaz bir cizgi olabilecedi gi-
bi, gozle gorulmeyen, gizlenen bir kab-
lonun yaydign manyetik bir alan olabili-
yor. Cizgi izleyen robotlarda amac, be-
lirlenen parkurun sensorlerle algilan-
masl, robotun iz surmesi, ¢izgi Uzerinde
kalmasi ve takip etmesi icin devamli
bilgi gonderimi ile etki tepki mekaniz-
masi olusturarak, hatali konum ya da
hareketi diizeltecek uyarilarin nasil al-
gilanacaginin, sensorlerden alinan bil-
gilerin nasil degerlendirilecedinin, nasil
islenecegdinin ve robota cizgiyi nasil ta-
kip edeceginin dgretilmesi. Gazi Uni-
versitesi dgrencilerinin Yolcu isimli
projelerinin birinci oldugu gelismis ¢iz-
gi izleyen kategorisinde, Zile Endustri
Meslek Lisesi 6grencilerinin Canavar 2
adh projeleri ikinciligi alirken, basit ¢iz-
gi izleyen kategorisinde Abant Izzet
Baysal Universitesi Mad Max ile birin-
ciligi, Zile Endustri Meslek Lisesi ise
Fren Tutmaz ile ikinciligi aldilar.

YANGIN SONDUREN

VE SUPURGE

Yangin sonduren robotlar, dnceden be-
lirlenmis labirentlerde bulunan mumlar:
181 algilayici sensorler yardimiyla bulan

ve onlari hava tfleme sistemine benzer
sistemlerle sonduren robotlar. Bu kate-
goride, ilk iki siray1 ITU’den Uftiriikci
Tospaa ve Firefox isimli projeler ald.
Stipurge kategorisindeki robotlar, bir
parkur tuzerinde, engel algilayici sensor-
ler ve yeri temizlemek icin vakum siste-
mine benzer sistemlerle donatilip engel-
lere carpmadan parkuru temizlemeye
calisan robotlardan olusuyor. Birinciligi
ODTU’den Temizle adl projenin kazan-
dign bu kategoride Bahcesehir Universi-
tesi 6grencileri Piril Piril adli projeleri ile
ikinci oldular.

KENDINI DENGELEYEN VE
SILINDIR TASIMA

BR (balancing robot - kendini dengele-
yen robot) sekil olarak iki teker lizerine
kurulu bir platformdan olusuyor ve ters
sarkac modelini temel alarak kendi ken-
dini tamamliyor. BR tekerleri (i¢ ytzeyle-
ri birbirlerine bakan iki teker, bisiklet te-
kerleri gibi degdil) aym hiza da olan ve ca-
hstirlldiginda kendiliginden dengesini

Uluslararasi bir karakter kazanmak
Tiirkiye'de robotidi gelistirmek
Universite ve lise tgrencilerinin teknolojk projelere

ilgisinin artrmak.

Universitelerde ve liselerde projelere daha fazla
kaynak aynimasini sajlamak.

Universite sanayi isbirligini gelistirmek.
Editimde teorinin yani sira pratik ayagin one
gikmasini saglamak.

saglayan, calistirlmadiginda ise "dtisen”
bir robot olarak islev gortyor. Calistigin-
da tekerleri yerle temas halinde olan bu
robotlar, kendisini otonom dengelemek
i¢in, ivmedlcer, jiroskop gibi aletler kul-
lanabiliyor. Bu kategoride Denge isimli
proje ile ITU birinci olurken, ODTU Den-
gesiz adli proje ile ikincilige layik bulun-
du Silindir tasima kategorisindeki robot-
lar ise herhangi bir tasima sistemi ile bir
yere konulan silindir seklindeki nesnele-
ri, belirtilen bagka bir yere koyma islevi-
ni yerine getiriyorlar. Gazi Universitesi
ogrencilerinin Kaplag isimli projeleri ile
birinci oldugu bu kategoride, ikinciligi
Tek Gecelik Ask adindaki projeleri ile
Bahcesehir Universitesi 6grencileri aldi.
ITU Robot Olimpiyatlarinin son katego-
risi olan serbest dalda ise Izmir Cinarh
Meslek Lisesi 6grencileri Robot Asker
projeleri ile birinci olurken, Marmara
Universitesi Mobil Istifleme Robotu ile
ikinciligi ald.
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TEKNOLOJI

KALITELI MAKINE
URETIMI iCIN KUSKUSUZ
Ki KALITELi MALZEME
KULLANIMI SART. METAL
MALZEMELERIN KALITE
KONTROLLERININ
YAPILMASI VE
UYGUNLUKLARININ DA

EN HASSAS VE GUVENILIR
BiR SEKILDE TESPiTi iCIN
SPEKTRAL ANALIZ BiiYUK
KOLAYLIKLAR SAGLIYOR.

Metaller icin en _hassas

eknolojik gelisime paralel ola-
rak giderek daha komplike
makinelerin tretiminin ger-
ceklestirildigi goraltyor. Kus-
kusuz ki bu makinelerin tretil-
mesi kadar bu makinelerin uretiminde
kullanilan malzemelerin kaliteleri ve
dogru malzeme degerlerine sahip olup
olmadiklar1 da ¢cok 6nemli bir konu ola-
rak karsimiza ¢ikiyor. Ginimtiz teknolo-
jisi de bu baglamda bize cok daha stirat-
li ve glivenilir metal analizi imkani suna-
bilir bir konuma gelmis bulunuyor. Bu
analizlerin en basinda ise spektra analizi
olarak adlandirilan analizler bulunuyor.
Spektrometreler 15131 spektral olarak
dalga boylarina ayiran elektriksel sinyal-

lere donusturerek materyal analizi yapa-
bilen cihazlar ve bu sayede de daha has-
sas ve guvenilir sonuglara ulagilabiliyor.

GUVENILIR MALZEME ANALIZI
ICIN SPEKTRAL ANALIZ

Spektral analizin metallerin kalite kon-
trolleri icin her asamada dogru ve gtive-
nilir neticeler veren bir uygulama oldu-
gunu soyleyen Teknolab Metal Analiz
Laboratuarlar: Yetkilisi Ismail Hakk: Ya-
vuz, malzemelerin spektral analizinin;
paslanmaz celik, otomotiv sektord, me-
dikal sektor, metal isleme, dovme, 151l is-
lem ve dokum sektorlerinde onemli bir
yer tutugunu belirtiyor. Spektral analiz
cihazinin; pik ve sfero doktum, diistik ala-

analiz gpjekKira

simli gelikler, paslanmaz celikler, man-
gan celikleri, otomat celikleri, etial ala-
simlari, saf aliminyum, aliminyum ala-
simlari, saf bakir, piring, bronz, saf ¢in-
ko, zamak, zamak alagimlarinin analizle-
rini gerceklestirebildigini ifade eden Is-
mail Hakki Yavuz, laboratuarin ana ama-
cmin kalite-kontrol alaninda ulusal ve
uluslararasi standartlara uygun en son
teknoloji ile tarafsizlik ve gizlilik ilkeleri-
ne sadik kalarak en hizh analiz hizmetini
gerceklestirmek oldugunu soyliyor.

PROSEDULER HASSASIYETLE
YERINE GETIRILMELI

Teknolab Metal Analiz Laboratuari’nda
dogru, hassas ve guvenilir spektral ana-



liz sonuglarinin elde edilmesi icin nu-
mune hazirlamadan sonuglarin iletilme-
sine kadar tum prosedurlerin hassasi-
yetle gerceklestirildigini soyleyen Ya-
vuz, “Bu prosedurlerin numune hazirla-
ma, rekalibrasyon, ornek SUS ((Setting
Up Samples) numunesi, CRM (Certified
Reference Materials) numuneleri ile
kontrol prosesleri gerceklestirildikten
sonra analiz sonuglarina ulasilir. Analiz
isleminden sonra hassas, dogru ve gu-
venilir sonuclar ilgili kisilere teslim edi-
lir. Ayrica tim bu islemler cihazin veri-
tabanina kaydedilmekte, arzu edildigi
zaman da istenilen zamanda ilgili analiz
sonucuna ulasilabilmekte” diyor.

Sozu edilen prosedurleri ayrintili olarak
ele alan Yavuz, numune hazirlama pro-
sedurunun analiz neticelerini direkt ola-
rak etkiledigini ve bunun spektral ana-
lizde cok dnemli bir parametre oldugu-
nu belirtiyor. Bunun i¢in demir bazl
numuneler ile demir disi numunelerin
hazirlanmasinin ayri yapildigini belirten
Yavuz, bu asamada kullanilan cihazlari
manyetik numune taglama, numune
tornalama, numune kesme cihazlari ve
numune hazirlama yardimci ekipmanla-
r1 olarak ele aliyor.

Ismail Hakki Yavuz, ikinci asama olan
rekalibrasyon prosediriunde ise numu-
ne hazirlandiktan ve baz degisimi ger-

ceklestirildikten sonra hangi bazda cali-
silacak ise SUS numuneleri ile rekalib-
rasyon iglemlerinin gerceklestirildigini
belirtiyor.

Rekalibrasyon prosedirtiinden sonra
analiz edilecek numunenin cihazin or-
yantasyon programinda incelendigini
belirten Yavuz, boylece hangi alt prog-
ramda analiz edilecegine boylece karar
verildigini belirtiyor. Bu alt programlari
da demir- ¢elik analizleri, disuk alagimh
celikler, pik ve sfero, krom, krom- nikel
celikleri, mangan ¢elikleri, takim gelikle-
ri, aliminyum ve alagimlari gibi daha
bir¢ok program olarak ele aliyor

SERTIFIKALI NUMUNELER
ANALIZDE GOK ONEMLI

Spektrometrede malzemenin hangi alt
programda incelenecedi tayin edildik-
ten sonra, konsantrasyon degerlerine
gore o programa uygun sertifikali nu-
munenin secimine gecildigini belirten
Yavuz, “Bu uluslararasi gecerliligi olan
kontrol numuneleri yurtdisinda akredi-
tasyon sertifikali laboratuarlarda analiz
edildikten sonra sertifikalandirilmis ol-
mas1 nedeniyle CRM numunelerinin
hassas ve dogru analiz prosedirindeki
yeri ¢gok 6nemlidir” diyor.

Numune geometrisi karmasik olan nu-
munelerde de laboratuarlarinda bulu-
nan adaptorler ile dogru ve hassas 6l-
cumler gerceklestirebildiklerini belirten
Yavuz, bu adaptorleri boron nitrir disk,
tel ve boru numune adaptoru ve sa¢
adaptoru olarak siraliyor.

Numunenin yuzey ¢ap! 16.0 mm den
kii¢uk ise boron nitrir diskler ile dogru
ve hassas Ol¢timler gergeklestirildigini
belirten Yavuz, tel veya boru numunele-
rin ¢aplart 1.50 mm den yuksek ise 6zel
tel ve boru adaptort ile dogru ve hassas
olcimler gergeklestirmenin mimkiin
olabildigini altini ciziyor. Ismail Hakki
Yavuz, saclarin 6l¢imiini dogru ve has-
sas bir sekilde gergeklestirebilmek igin
ise Ozel sac adaptorlerinin kullanildigini
belirtiyor.

AKREDITASYON _
KONUSU ONEMLI

Son yillarda; Girtinlerin ve hizmetlerin il-
gili standartlara ve teknik duzenlemele-
re uygunlugunu tespit etme calismalari-
nin 6neminin arttigini belirten Yavuz,

bunun modern ekonomilerin birbirleri
ile olan iligkilerinde tnem kazanan bir
konu haline geldigini belirtiyor. Turki-
ye’de uygunluk ve akreditasyon calis-
malar1 Turk Akreditasyon Kurumu
(TURKAK) tarafindan yiiriitildigini
belirten Yavuz, Teknolab olarak “TS EN
ISO / IEC 17025 Deney ve Kalibrasyon
Laboratuarimin Yeterliligi Icin Genel
Sartlar” Standardindaki ¢alismalarini
son hale getirmis olduklarini belirtiyor.
TURKAK Tiirk Akreditasyon Kuru-
mu'ndan TS EN ISO 17025 belgesini al-
mak ve guvenilirligini en yiksek seviye-
de saglayarak endustriyel tiretime olan
katkilarina devam etmenin en oncelikli
hedefleri arasinda oldugunu belirten
Yavuz, Turkiye'nin ¢esitli sektorlerde
yasadigi gelismeleri daha da ileriye go-
turebilmek amaciyla her turlu teknik
donanima ve bilgi birikimine sahip la-
boratuarlarin var oldugunu belirtiyor.

moment N expo
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Nanoteknoloji

ile ilgili kisa hir
degeriendirme

u gune kadar nanoteknoloji
icin genel kabul gormus bir
tanimlama bulunmuyor. Na-
nometre, bir uzunluk olcusu-
dur ve bir metrenin milyarda
birini tarif ediyor.
Bir ornek vermek gerekir ise, bir insan
sacinin ¢apl 50 bin nanometredir veya
metre nanometreye oranlanacak olursa
bir findik tanesini, dinya ktre ile karsi-
lastirmak gerekir.
Nanoteknolojinin gelisim surecinde
onemli bir adimlardan birinin 1981 y1-
linda rastertunnel mikroskop sayesin-
de ilk defa direk olarak atom boyutlari-
na ulasilmis olmasi oldugu soylenebili-
nir.
Nanoteknoloji kendi skalasinda olctile-
bilen yapilar ve prosesler ile ilgileni-
yor.
Bu skala maddenin atom btytkligtne
inen ve daha ziyade kuantum fizik ku-
rallarina uygun davraniglar gosterdigi
alan olarak aniliyor.
Nanoteknoloji, atom ve molekiil skalasi
arasindaki sinir bolgesinde ortaya ¢i-
kan karakteristik efekt ve fenomenleri
kullanir.
Nano olcttlere varabilmek i¢in genel
olarak iki temel stratejinin varhgindan
bahsedebiliriz; bunlar top-down ve

bottom-up olarak ele aliniyor.
Top-down (yukaridan asadiya) metotla-
rinda fizik ve fiziksel teknikler hakim
olup nano yapilar ve elemanlar yardimi
ile mikro teknik i¢cin minyattirizasyon
imkanlarina ulasilmaya caligilir.
Bottom-up (asagidan yukariya) metot-
larinda ise simdiye kadar nanometrik
boyutlar kimya ve biyoloji i¢in zaten ta-
ninan alanlar oldugu i¢in bu bilim dal-
larinin gelistirilmis metotlar: yardimi
ile daha kompleks, atom ve molekiil 6l-
cutlerinde ki yapilara (strukttr) ulasil-
maya calisiliyor.

TEKNOLOJI ANALIZI;
POTANSIYEL BEKLENTISI

Normal olarak gelistirilen teknolojiler
kullamim alanlari ile sinirh iken nano
teknoloji kullanim ve uygulama alanla-
rinda diger teknolojiler ile siir olus-
turmaz. Sadece bu sebepten dolayi bile
nanoteknoloji, insanhidin gelecedini et-
kileyecek anahtar teknoloji olarak go-
rulmelidir.

Belli bir teknolojik alt yapi ile beraber
genis arastirma, gelistirme imkanlarina
sahip ulkeler, 2000 yilindan bu yana
nano teknolojiler konusunda ki prog-
ram ve projelerini belirleyerek (sanayi,
politika) baz1 nanoteknoloji tirtinlerini
pazara sunmaya basladiklarini gériyo-
ruz. Baslangicinda bulundugumuz
21.yuzyillda sanayinin ana amacinin ge-
sitli bilim dallarinin kombinasyonlarini
kullanarak, nanoteknoloji sayesinde
blytk bir katma deger yaratmak oldu-
gunu soOyleyebiliriz. Bu gorts cerceve-
sinde, uzun ve surdurulebilir bir eko-
nomik devre beklentisi bulunmasinin
sonucu olarak dinyanin ¢esitli high-
tech bolgelerinde bu gorise uygun
olarak, tesvik programlari hazirlanarak
devreye sokuluyor.

ABD, Japonya ve Avrupa’nin yani sira
Cin, Kore, Tayvan ve Avustralya’da da

NANOTEKNOLOJININ, HEYECANLI GELiSIMi 901 YILLARDA BASLADI VE HALEN
HIZLA DEVAM EDiVOR. NANOTEKNOLOJi BiLiSiM TEKNOLOJILERINDE KULLANIMININ
YANI SIRA GUNUMUZDE EN COK DIKKATI GEKEN TEKNOLOJIK GELISMELERIN
GENEL KAVRAMI OLARAK KARSIMIZA GIKIVOR.



Ozgiir Kirath kimdir?

1958 yilinda Zistovi (Bulgaristan) dogdu. Ankara, Bahcelievier Deneme Lisesi mezun olduktan sonra Aachen Teknik Universitesi Metalurji Boliimii ve
Makine Yiiksek Miihendisligi Bdliimlerini bitirdi. Evli ve iki cocuk babasi olan Kirath 38 seneden beri Almanya'da ikamet ediyor.

AGIT (Bdlgesel Ekonomi Gelistirme Ajansi ve Viiksek Teknoloji Merkezi) Projeckt Manager olarak, Eyalet (Kuzey Ren Vestfalya) Ekonomi, Kiiciik ve
Orta Olcekli Sanayi, Teknoloji Bakanhi'nin AGIT e verdiiji girevier cercevesinde Enerji, Cevre Koruma, Gida Sanayii konularinda milletlerarasi ishir-
ligi platformlarini olusturmak, bu konu ile ilgili olarak sempozyumlar ve is birligi toplantilari organize etmek, yabanci sirket yatirimlarimi Aachen
Bilgesine yonlendirecek milletlerarasi tanttimlan planlamak ve tathikini yapmak garevlerini iistelendi.
Traix-Consult Danismanlik Hizmetleri kapsaminda, milletlerarasi teknoloji, knowhow transferleri, sirket ishirlikleri, iiriin pazarlama stratejileri, yati-
nimlarin yonlendirilmesi ile yeni teknolojiler bazinda iiretim kapasite arttinmi, kalite, standart ve sertifikalandirma galigmalan yiiriittii. 2002 yihnda
KaleAltinay A.3.’de Esnek Otomasyon ve Uretim Sistemleri ve Robotik Almanya ayaijini organize ederek, Genel Miidiirliik gdrevi yaph.

Cevre Koruma Programlan kapsaminda, atik sular, geri kazanim ve yenilenebilir enerijiler konusunda galigti.

genis cerceveli programlar devreye so-
kuluyor. Uzak Dogu tlkelerinden gelen
istatistiki bilgilerin ¢ok saglikli olma-
masindan kaynakl burada Avrupa’dan
bir kac sayiy1 vermekte yarar goruyo-
rum. Almanya’da ilgili istatistiklere go-
re 2006 yilina kadar olan zaman i¢cinde
450 firma (Avrupa’da ki firmalarin top-
laminin yarisi kadar) nanoteknoloji ile
dogrudan veya dolayl istigal ediyorlar.
Bunlarin i¢inde buyuk holdingler oldu-
gu gibi oldukca buytk bir sayida orta
ve hatta kuiguk olcekli sirketler bulunu-
yor.2003 yili itibari ile 100 bin kadar ¢a-
lisanin bu alanda calistign biliniyor.
Yapilan arastirmalar 2003-2006 yillari
arasinda, bu alanda ¢ahsanlarin artigi-
n1 10 binler ile ifade edildigini ortaya
koyuyor.

Avrupa, tegvik programlari agisindan
bakildiginda ise ABD ve Japonya ile
ayni seviyede bulunuyor. Almanya,
kendi butc¢esinden 2003 yih itibari ile
250 milyon Euro’yu bu alana tegvik ola-
rak aktardigi gorultuyor. Ayni yil iginde
Avrupa Birligi tesvik programlari ger-
cevesinde gelistirilen projeler igin Al-
manya’ya 87 milyon Euro aktarilmis.
Nufus orani dikkate alindiginda finan-
sal tesviklerin Almanya’da, Fransa ve
ABD’nin biraz éninde ancak Japon-

ya’dan geride oldugu goruliyor. Al-
manya, arastirma gelistirme kapasitesi
degerlendirmesinde ABD'nin ardindan
ikinci durumda olmasina ragmen uy-
gulama alaninda yani pazara girebile-
cek urun kapasitesi agisindan ABD ve
Japonya’nin arkasinda kaliyor.

INSAN SAGLIGI ACISINDAN
RIZIKO ANALIZI

Nanoteknolojinin gelisim prensibi ola-
rak dogay1 taklit ettigini soOyleyebiliriz.
Lotus cicedinin yapraklari, lahana ve
muz yapraklar: gibi dogada kendiligin-
den olusan nano partikiller insan eli
ile olusturuldugunda, tehlikelerin olup
olmadiginin baslangictan itibaren sag-
likh bir sekilde tespit edilip, insan sag-
lign ve cevre koruma acgisindan olusabi-
lecek rizikonun minimize edilmesi ge-
rekiyor. Arastirma gelistirme sonrasi
uygulama alanlarinda (Grtintin pazara
girisi) bazi Grtnler insanlar1 hep kor-
kutmustur ve bazen pazar girisi olus-
madigindan teknoloji, ekonomik katma
deger yaratamamis durumda.

Yanan bir mumun olusturdugu nano
partikiller ile otomobilin frenlerinin
olusturdugu nano partikuller insan
saghgt acisindan farkl etkilerde bulu-
nurlar. Bilinen filtreler nano partikille-

re kars! ya etkili olamiyorlar ya da mi-
nimal bir etkiye sahip 6zellik barindiri-
yorlar. Diger yandan atik sular da ki
nano partikiller de 6zel bir uzmanlk
alanini olusturuyor. Akttel olarak sir-
durtlen pek cok proje cercevesinde
nano partiktller bu o6zellikleri ile ilgili
olarak inceleniyorlar. Bu kapsamda
mesela Almanya, 2009 yilina kadar su-
recek bir projeyi 5 milyon Eoru ile des-
tekliyor. Ayrica endustri 2,6 milyon
Euro’yu kendi katihm payi olarak akta-
riyor. Bu ¢esit incelemelerin ¢cogu za-
man riziko tarifi yani sira alternatif uy-
gulama alanlarini da ortaya ¢ikardigi
da biliniyor.

UYGULAMA ALANLARI

Nanometrik olc¢ulerde ki malzeme ve
madde, makroskopik parcalarindan
farkli 6zellikler gosteriyor ve nano par-
caciklarinin yuzeyi kutlesine oranla ¢cok
daha buyuk durumda bulunuyor. Bu
ozellikler sayesinde nanoteknolojinin
uygulama alanlarinin da oldukg¢a genis
bir yelpazede ele alinmasini gerekiyor.
Nanoteknoloji, gelecekte insan saghgi
ve beslenmesinden, makine, elektro-
nik, kimya, biyoloji, enerji gibi pek ¢ok
alanda kullanilabilir prosesler veya sa-
tilabilir Grtnlere kadar uzanan bir eko-

moment i expo



nomik etkinlik alani yaratacak.

Henuz ¢ok sayida nanoteknolojik trtin
piyasalara ulasmasa da hayatin icinde
kullanimina baslanan trtnler oldugu-
nu da goruyoruz.

Yiizey teknikleri: Bir Girtiintin pazara
ulasim bilgileri kapsaminda degerlen-
dirme yapmak gerekir ise nanotekno-
loji, yuzey teknikleri tatbikati alaninda
oldukga ileri bir seviyede bulunuyor.
Kismen de olsa, endustriyel tatbikatta
uygulanan yuzey 1slah islemleri saye-
sinde malzemelere, mekanik aginmala-
ra karsi daha direncli bir ozellik kazan-
dirihyor. Diger 6nemli tatbikat ise yu-
zeylere kendisini temizleme 6zelligi ka-
zandirmasini saghyor. Yakin zamanda
islevsellestirilmis optik yuzeyler, giydi-
rilmis bina cephelerinde, otomotiv sa-
nayinde, glines hticrelerinde, anti ref-
leks ve gunesten koruma islevlerini ye-
rine getirebilecekler. Nano partikulle-
rin konvansiyonel boyalara katilmasi
ile daha direncli, tesirli renk etkilerine
ulasilmis. Bugun kendini yenileyebilen
ve renk degistirme kabiliyetine
sahip boyalar tzerinde aras-
tirmalar da surduruliyor.

~J
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Katalitik Kimya: Kimya
sanayinde katalitik na-
no partikiller kullanimi

gittikge genis alanlara yayiliyor. Nano
reaktorler (Dendrimere) kullanimu ile
yepyeni ¢ok boyutlu proses kontrol im-
kanlar1 yaratilmis durumda. Yuzeyleri
aktiflestirilmis memranlar, nano gegir-
gen filtreler sayesinde atik su isleme,
zehirli maddeleri ve Uretim yan artikla-
rinin ayristirma islemlerinde yepyeni
ufuklar aciyorlar. Cok yakin gelecekte
arzu edilen reaksiyonlar icin heterojen
katalisatorleri imal etmek mimktin ola-
cak.

Enerji ¢evrimi ve kullanimi: Bu alanda
nanoteknoloji yardimu ile iyilestirilmis
malzemeler kullanilarak gtines pilleri
ve yakit hiicrelerinin faydahhgini arttir-
mak 6n planda yer aliyor. Diger bir
agirlik noktasi ise kayiplart minimize
ederek enerji depolama imkanlarini ar-
tirmak oldugunu soyleyebiliriz. Burada
hidrojen gazini ekonomik olgeklerde,
efektif olarak depolayabilmek amag
olarak ele aliniyor. Yeni nano malze-
meler (nano tupler) pil, aki ve elektro-
kimyasal kondesatorlerin gug artiri-
minda onemli gelismelere yol ac-
makta. Bu tekniklerin kombi-
nasyonu yolu ile 6rnek ola-
rak elektrikli otomobillerin
fren enerjisi daha uygun
depolanabilir hale geliyor.
Elektrik akiminin uzak me-
safelere goturtlmesi, supra
iletkenler sayesinde ¢ok

efektif olabilirler ve bu konu da yine
nano tupler normal sartlarda supra
iletken olabilme Ozellikleri ile 6n plana
cikiyorlar.

Konstriiksiyon + insaat: Bu alanda
kullanilan malzemelerin, sertlik, ytzey
asinmasina karsi direnc gibi fiziksel
ozellikleri nanoteknoloji ile daha iyi bir
duruma getirilebilinir. Genel olarak na-
no partikullerin seramik, metal veya
polimer matriks icinde dagilim ile di-
rencli, yiksek 1stya dayanikli, hafif
konstruksiyon malzemelerine ulasilabi-
lir. Ingaat malzemelerinde nano katki
maddeleri ile yuksek basinca dayanikli,
daha az yipranma oOzelliklerine sahip
beton 6nemli bir gelisme sayilabilir.
Binalarin cam alanlarinda saydam bir
nano izolasyon tabakasi enerji kaybini
azaltacaktir. Cephe ylzeyini dis etken-
lerden koruyacak nano teknoloji ile iyi-
lestirilmis boya ve diger malzemeler
bina dmrunu uzatacaktir.

Otomotiv: Bu sanayi dalinda pek cok
nano teknoloji uygulamalari imalat saf-
hasina girmis durumda bulunuyor ve
gelecek icin bu trend artarak devam
edecek. Kullanimda olan ve gelecek
icin planlanan nanoteknoloji uygula-
malari ise asagida bulunuyor:
>> Oto lastiklerinde nano partikiil katki
maddesi (uygulaniyor)
>> [s1k yansimasini dnleyen nano taba-
kalar (uygulanryor)
>> Nano partikuller ile guclendirilmis
metal ve polimerler (Kismen uygulani-
yor, gelistirme devam ediyor.)
>> Nanoteknoloji ile modife edilmis ya-
pistiricilar (gelistiriliyor)
>>Yakit icin nano katalitik katkl
maddesi (arastirma safhasin-
da)
>> Nanometrik parcaciklarin
emisyonuna karsi nano gegir-
gen filtre.(Yakin gelecek)




Nano teknolojinin gelisim siireci ve uygulama alanlan
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>> Kendini yenileyen ve renk degistiren
boyalar.(Uzun dénem)

Ucak ve Uzay Sanayileri: Orta ve
uzak donemde buyuk uygulama potan-
siyeli bulunuyor. Bilhassa uzay sana-
yinde 6nemli bir potansiyel olmasina
karsilik imalattaki az sayilar nedeni ile
ekonomik, finansal zorluklar gelisimi
frenliyor.

Ucak sanayi nanoteknoloji yardimi ile
uretilebilecek direncli, hafif konstriiksi-
yon malzemelerini ve bilisim teknoloji-
lerinde ki gelismeleri kullanma imkani-
na sahip bulunuyor.

Tekstil Sanayii: Bu alanda nanotekno-
loji yeniliklerini kullanabilmek, piyasa-
da ki payin elde tutulmasi ile orantili
bir durum izliyor ve maalesef bazi he-

defler ulasilamaz bir abarti icinde ele
alimiyor. Basari beklenen konular kulla-
nimda rahatlik, az kirisan, az asinan, le-
ke ve su tutmayan, anti statik ytiksek
1s1tya dayanikh gibi kriterlerden olusu-
yor. Kimya, Biyogenetik, Bilisim Tek-
nolojileri ve Saglik (Life Sciences) sek-
torlerinde ki gelismeler kendi dinamik-
leri i¢cinde ¢ok kapsamli olduklari igin
bu alanlara bilingli olarak girmiyoruz.

BiR URUN{N PAZARA ULASIM BiLGILERi KAPSAMINDA DEGERLENDIRME YAPILIRSA
NANOTEKNOLOJi YUZEY TEKNIKLERI ACISINDAN OLDUKCA ILERi BiR SEVIVEDE.
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eknoloji ve urun gelistirme,

Turk makine sektortunun geli-

simi acisindan yasamsal

onemde. Sektor, diinya pazar-

larinda payini genisletmek
icin trlnlerinde dayamkhliga, servis
hizmetlerinin kalitesine, yenilikci olma-
ya ve en onemlisi cadin gereklerine uy-
gun teknoloji kullanmaya 6zen goster-
mek durumunda. Urtlinlerde, teknoloji
gelistirmek i¢in sanayiye en buyuk hiz-
meti sunan kurumlar ise universiteler.
Tabi ki Gniversite sanayi isbirliginin is-
tenilen duzeye gelmesi icin sanayiye de,
universitelere de, devlete de dnemli go-
revler dustyor. Moment Expo olarak,
genel olarak Turk makine sektorunun
durumunu, ihtiyac¢larini ve izlemesi ge-
reken yolu tartismak ve universite pen-
ceresinden sorunlara ¢ozum aramak
icin Istanbul Teknik Universitesi (ITU)
Makina Fakiiltesi Dekani Prof. Dr. Ta-
ner Derbentli ile bir roportaj gercekles-
tirdik.

Turkiye makine sektoriinii genel
olarak degerlendirir misiniz? ABD
ve AB iilkeleri ile karsilastirildigin-
da sektoriin izlemesi gereken yol
haritasi ne olmahdir?

Turkiye’de makine sektoru aslinda kotu
bir noktada degil. Bu gtin Ttrkiye'de
yapilan bircok makine var. Ama yine de
sanayi Uretimimizin btyuk bir bolimu
yurtdisindan getirilen makinelerle ger-
ceklestiriliyor. Bu bakimdan neden bu
makineleri biz Turkiye’de yapamiyoruz
sorusunu sormamiz gerekiyor. Bu soru-
ya degisik yanitlar verilebilir, ama ilk
akla gelen sudur: Uretim bandinda kul-
lanilan makinelerin buiytk bolimu, alin-
diktan sonraki servis hizmetleri de icin-
de olmak tizere yurtdisindan daha gu-
venli temin edilebiliyor. Sirketler bu
makineleri yurtdisindan gelen muhen-
dislere kurdurup, bakimini yaptirip ra-
hatlikla kullanabiliyorlar. Turkiye'de
makine yapim sanayi hentiz tam olarak
olugsmadigt i¢in, sanayicilerimiz iceride
yapilan makinelere tam olarak giivene-
miyorlar. Buna karsilik, tlkemizde bu
makineleri yapacak bilgi birikimi, beceri
diizeyi mevcut. Eger Turkiye’de bir
arastirma yapilirsa, bu gin yurtdisin-
dan ithal ettigimiz bircok makinenin,
burada yapilabilecegini, giivenli bir se-

Fakiiltemiz sanayiye hizmet verecek alt
yaplya sahiptir.

kilde tiretimde kullanilabilecegini gore-
biliriz. Turkiye’de teknoloji gelistirme
ugrasia son 5-10 yila kadar girilmemis-
ti. Sanayimiz, daha ¢ok disaridan tekno-
lojiyi getirip, o teknoloji ile bir seyler
uretmek ve o Urunleri disariya satmak
biciminde calisti. Ancak simdi yeni yeni,
oOzellikle yuksek cari acigimizi da goz
onune alarak, bunun bu sekilde gitme-
yecegini, bizim de teknoloji geligtirme-
miz gerektigini sanayimiz anlamis du-
rumda. Teknoloji gelistirmek i¢cin Ar-Ge
calismalarina sanayimiz kaynak ayirma-
ya basladi. Dogal olarak bu is bugtiin-
den yarma olmuyor. Her seyden once
yetismis Ar-Ge elemanlari gerekiyor.
Bu Ar-Ge elemanlarinin fabrikalarda,
sanayide istihdam edilmeleri, ¢calismala-
r1 yurutmeleri ve bu calismalarin sonu-
cunda da bizim kendi teknolojimizi uy-
guladigimiz Grtnlerin ortaya ¢ikmasi
gerekiyor. Son yillarda AB ve dinya ile
iligkilerin gelismesi Turkiye’nin 6énde
gelen sanayi kuruluslarinin Ar-Ge Bi-
rimlerini kurmalarina, bu alanda yatirim
yapmalarina yol acti. Uriinlerde kaliteye
ve teknolojiye 6nem verildigi gozleni-
yor. Ancak gene de Ar-Ge calismalari-
nin yeni teknolojiler Uretecek diizeye

vardigini sOylemek zor. Bizim asil yap-
mamiz gereken, dinyadaki teknolojik
gidisi gortip, bunun icin temel ve uygu-
lamali aragtirmalari yapmak ve teknoloji
Uretmek. Bunu yapabildigimiz 6l¢tide
Turk makine sanayisini daha ileri nokta-
lara tasiyabiliriz. Son yillarda Ar-Ge?ye
kaynak ayrildigi dogru ancak bu kayna-
gin biytk bolimini devlet ayiriyor.
Oysa bu yukin sanayi tarafindan da
paylasilmasi beklenir, sanayinin tiniver-
sitelerle isbirligi icerisinde veya kendi
kurdugu Ar-Ge birimleri iginde aragtir-
ma gelistirme ¢alismalar1 yapmas: gere-
kir. Sadece urun gelistirme anlaminda
degil, ayni zamanda su anda var olma-
yan ama ilerde var olabilecek trtnleri
dusunerek, bir takim temel arastirmala-
ra gidilmesi gerekir. Bence ¢izilmesi ge-
reken yol haritasi budur.

Bu konuda sektore ve tiniversiteye
diisen gorevler nelerdir?

Oncelikle sektér ve tiniversitenin bir
arada calismasi gerekir. Universitede
belli bir teorik birikim var. Ogrenci alt-
yapisli ve insan kaynagi var. Sanayinin
de maddi kaynaklari ve teknoloji bilgisi
var. Sanayi, teknoloji bilgisini ve maddi
kaynaklarini, tniversitelerin yetismis
insan kaynaklart ile birlestirerek Ar-Ge
calismalarini yurutebilir. Sektore ve
universiteye dusen gorev, iki tarafin
kaynaklarini birlestirmek ve ortak calis-
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malar yurtutmektir. Ancak sanayicileri-
miz olaya cok kisa vadede bakiyorlar.
Yaptiklar: yatirnmin sonucunu ¢ok kisa
strede almay1 distintiyorlar. Sanayici-
lerimizin, urun gelistirme veya lyilestir-
me calismalarinin otesinde ileriyi gore-
rek, bir takim temel arastirmalara kay-
nak ayirmalari ve bu arastirmalara uni-
versiteleri de ortak etmeleri gerektigini
dustunuyorum.

Somut olarak Tiirk makine sekto-
riinde faaliyet gosteren firmalara
ne gibi hizmetler sunuyorsunuz,
olanaklariniz nelerdir?

Firmalar eger arzu ederlerse, bizim 6g-
retim tyelerimizle birlikte, birtakim Ar-
Ge ¢alismalarina girebiliyorlar. Bu ¢alis-
malar1 Teknokent’lerde, Kosgeb’lerde
yapabilirler veya doner sermaye aracili-
giyla, bizim 6gretim Uyelerimizi kuru-
luslarinda danisman olarak c¢alistirabi-
lirler. Yuksek lisans ve doktora ¢alisma-

“Mezun ettigimiz orencilerimizin sanayinin bitiin
isteklerine cevap verebilecegini ddsinmiyoruz. Ginki
biz her seyden Gnee fakultemizde ogrencilerimize

temel mahendislik egitimi veriyoruz. Buna bir miktar
uygulama bilgisi de katmaya galislyoruz ama
bizim fakultede asil olarak verdigimiz temel

mihendislik bilgisidir. 72

larinda universiteler ile ortak projeler
duzenleyebilirler. Bunun 6tesinde labo-
ratuarlarimizdan yararlanabilirler. Bu
laboratuarlarda bazi standart deneyleri
yapabiliyoruz. Bu laboratuarlarin bir
bolumu uluslararasi akreditasyon almis
durumda, boylece alinan deney ve test
raporlar1 tum dunyada gecerli oluyor.

ITU Makina Faktiltesi olarak bizim en
gelismis laboratuarimiz otomotiv labo-
ratuarl. Burada, emisyon, tasit dinamigi,
akustik ve motorlar konusunda her tur-
It deneyi yapabiliyoruz. Ayrica, meka-
nik titresimler ve akustik laboratuarimiz
var. Burada da ozellikle titresim ve
akustik alaninda sanayinin karsilastigi
sorunlari ¢ozecek uzman birikimimiz
var, gelismis, guncel deney cihazlarimiz
var. Yeni bir pompa deney standi yapi-
yoruz. Turkiye’de tretilen biittin pom-
palarin ve ayni zamanda kuguk su tri-
bunlerinin standart deneylerini burada
yapabilecegiz. Mekatronik alaninda iyi
laboratuarlarimiz ve deneyimli uzman-
larimiz var. Sanayiye bu konuda da yar-
dimci olabiliriz. Mikro elektronik ve me-
kanik sistemler konusunda yeni labora-
tuarlar kuruldu. Biyomekanik laboratu-
arimiz oldukca gelismis bir laboratuar
ve burada tip faktilteleriyle olsun, diger
kamu kuruluslariyla olsun ortak calis-
malar yapilabiliyor. ITU Makina Fakiil-
tesi’nin en deneyimli oldugu konular-
dan biri de mukavemet ve hasar analizi.
Isitma, havalandirma, iklimlendirme ve
yangin tesisatlarinin tasarimi ve deneti-
mi konularinda deneyimli 6gretim tye-
lerimiz var. Ozetle, biz sanayiye cok
farkh alanlarda hizmet verebiliriz. Birin-
cisi, laboratuar olanaklarimizla verebili-
riz. Ikincisi, deneyimli arastirmacilari-
mizla verebiliriz. Uctincii olarak ise,
yuksek lisans ve doktora 6grencilerimi-
ze sanayinin problemleri Uizerinde aras-
tirmalar, tezler yaptirabiliriz.

Sektortin ihtiyaci olan makine mii-
hendislerini yetistirebiliyor musu-
nuz? Bu kapsamda fakiiltenizin ver-



mis oldugu egitimden bahseder
misiniz?

Oncelikle biraz Fakiiltemizden soz et-
mek istiyorum. Fakultemiz, makine mu-
hendisligi alaninda Ttirkiye'nin belli
bash 3-4 fakiltesinden biridir. Program-
larimiz ABET akreditasyonundan gecti,
boylece butun dunyada gecerli sayili-
yor. Mezun olan 6grencilerimiz her yer-
de hem egitimlerini stirdiirme, hem de
sanayide calisma olanad bulabiliyorlar.
Ogrencilerimize vermis oldugumuz
program, standart makine muhendisligi
editim programi ama son sinifta 6gren-
cilerimizin degisik konularda uzmanlas-
malarina olanak taniyoruz. Bu kollarin
arasinda konstruksiyon ve imalat, ener-
ji, tesisat, sistem dinamigi- kontrol ve
otomotiv bulunuyor. Bu bes koldan bi-
rini secen 6grencilerimiz, bu alanlardaki
uzmanlik derslerini alabiliyorlar. Olduk-
¢a iyi donanimli 6grenci laboratuarlari-
na, bir staj atdlyesine, bir model atolye-
sine ve ¢ok iyi bir kiitiphaneye sahibiz.
Ogrencilerimiz, OSS’ye giren 2,5 milyon
gencten ilk 10 binlik dilimde bulunuyor.
Dolayisiyla 6grencilerimizin dizeyleri
de oldukga ytksek. Ancak 6grencinin
buraya hangi duzeyde girdigi ¢ok
énemli degil. Onemli olan, buraya gir-
dikten sonra neler kazanabildigi, fakul-
temizden hangi bilgi ve becerilere sahip
olarak ¢iktigi ve meslek hayatinda basa-
rili olup olamayacagi. Bu konuda da ge-
rek sanayi ile olan anket calismalarimiz-
dan, gerek ogrencilerimizi izleyerek on-
lardan edindigimiz bilgilerden, mezun
olan 6grencilerimizin Turkiyenin en iyi
mithendislik 6grencileri arasinda oldu-
Junu soyleyebilirim.

Universite sanayi isbirligini gelis-
tirmek ve liniversitelerimizdeki egi-
timin diizeyini artirmak icin sektor-
den beklentileriniz neler?

Herhangi bir sanayi kurulusuna gidip
sordugunuzda, size yetismis eleman
bulmakta zorluk ¢ektiklerini soylerler.
Mezun olan 6grencilerin sanayiye git-
tiklerinde uygulamada yeterli olmadigi-
n1 soylerler. Evet, boyle bir durum var.
Ama her seyden once biz faktiltemizde
ogrencilerimize temel miithendislik egi-
timi veriyoruz. Buna bir miktar uygula-
ma bilgisi de katmaya calisiyoruz ama
bizim faktiltede asil olarak verdigimiz

temel muhendislik bilgisidir. Bu bilgiye
sahip olan mezunumuzun bir isyerine
girdiginde orada yapacad calismalarla
bu teorik bilgileri, uygulama becerileri-
ne donusturebilecegini digtintiyorum.
Bu uygulama, gelismis tlkeler de iginde
olmak lizere tim dinyada boyledir. Do-
layisiyla biz mezun ettigimiz 6grencile-
rimizin sanayinin butun isteklerine ce-
vap verebilecedini disinmuyoruz. Son
zamanlarda staj konusuna 6zel bir
Onem vermeye calisiyoruz. Stajlar, 6§-
rencinin yaz aylarinda bir sanayi kuru-
lusunda calisarak sanayi deneyimi ka-
zanmasina yoneliktir. Su anda ki uygu-
lamada birinci yilin sonunda atolye stajt
var. Bu staj 6grencinin talash imalat
yontemlerini, kaynak yontemlerini 6g-
rendigi, {i¢ haftalik bir calisma. Ogrenci
sonraki yillarda biri proje digeri tiretim
agirlikh ve her biri yirmi is giinti stiren
iki staj daha yapmak durumundadir.
Ancak bu stajlara, gerek sanayinin, ge-
rek 6grencilerin gereken 6énemi verdigi-
ni disinmuyorum. Soyle ki bazi sanayi
kuruluslar: staj yapmak icin gelen 6g-
renciyi sanki bir yukmus gibi goruyor.
Oysa bu sanayi kuruluslarinin, staj yap-
mak i¢cin gelen 6Jrenciye ileride istih-
dam edecekleri bir mthendis gibi bak-
malar1 ve bu 6Jrencileri, pratik bilgiler-
le mimkuin oldugunca gelistirmeleri
gerekir. Bunu yapan sanayi kuruluslari-
mizin sayisi ¢ok az. Bizim gelistirmek is-
tedigimiz bir baska staj yontemi daha
var. Ogrenci ticlincii siniftan dérdiincii
siifa gecerken on hafta stirecek bir staj
uygulamasindan gegsin istiyoruz. Og-
rencinin, bu on haftanin birinci hafta-
sinda fabrikay! tanimak icin gegirecegi
oryantasyon surecinin ardindan sekiz

hafta deneyimli bir miihendisle birlikte
bir muhendislik problemini, proje anla-
yis1 cercevesinde ¢ozmesini ve son haf-
tada da yaptigi calismay1 rapor haline
getirmesini ve raporu bir topluluk
onltinde sunmasini istiyoruz. Su anda
ogrenci sayimizin yaklasik olarak ytizde
10"una uygulayabildigimiz bu programi
buttin 6grencilerimize yaymay1 planh-
yoruz. Bu konuda isbirligi yaptigimiz
sanayi kuruluslari var. Ilerleyen yillarda
bu sayiy1 artirmaya calisacagiz. Sektor
uzun donemli staj yaptirma konusunda
bize yardimci olursa, biz de tim 6gren-
cilerimize bu olanagi saglamis oluruz ve
boylelikle hem bizim hem de sektorin
gelisimi agisindan énemli bir adim atil-
mis olur. Ogrencilerimiz bu stajlarini ta-
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Yerli ticari helikopter yapim projesi ydritiiliyor.

19 tane TUBITAK projesi stirdiriliyor.

Mekatronik alaninda yapilan bir AB projesi meveut.
Otomotiv sektdriiyle ok sayida sanayi projesi
yiriitildyor.

Firmalara hem laboratuar hizmeti veriliyor hem de
Ar-Ge sorunlarina gdzim dretiliyor.

Nanoteknoloji ve mikro elektronik mekanik sistemler
konularinda gelismis aragtirmalar yapiliyor.

Urtin gelistirme konusunda Tiirkiye'nin diger Making
Fakillteleri ile ortak projeler yiriitdliyor.

mamladiktan sonra dordincu sinifa gel-
diklerinde, bitirme tasarim projesi yapi-
yorlar. Bu projede, belki de yazin staj
yaptiklari firmanin karsilastign bir prob-
leme, muhendislik anlayisi icerisinde,
buradaki danismanlarinin ve firmadaki
deneyimli muhendisin yardimiyla ¢o-
zUm Uretmeye calisabilirler. Bu sekilde
calismak, sektor ve 6grencilerimiz aci-
sindan daha faydali olur. Sektérden bir
diger beklentimiz ise, ylksek lisans ve
doktora ¢alismalarimizda bizi hem mad-
di olanaklarla desteklemeleri, hem de
bizim ytiksek lisans ve doktora 6grenci-
lerimizin tezlerini sanayiyle birlikte yap-
malarina olanak saglamalari. Bunun
i¢in Universite ile sanayi arasinda bir di-
yalogun kurulmasi, sanayi kuruluslari-
nin isteklerini Universiteye iletmeleri ve
universitenin de gerekli altyapiy olus-
turmasi gerekli. Istanbul Sanayi Odasi
ve bazi sanayi kuruluslariyla bu konuda
calismalarimiz oldu.

Toparlayacak olursak, iiniversite
sanayi isbirliginde dogru isleyen ve
eksik olan noktalar nelerdir?
Oncelikle diyalog eksikligi var. Univer-
site ve sanayi kuruluslarinin daha sik

bir araya gelip ortak sorunlari nasil ¢o-
zeriz diye konusmalari gerekiyor. Genel
olarak sirketlerle iligkilerimizi soyle yu-
rittityoruz: Ilgili sirketlerle belli dénem-
lerde toplantilar yapiyoruz ve onlar bize
hangi konularda projeleri oldugunu,
hangi konularda bizim yuksek lisans,
doktora ¢alismalarimizi destekleyebile-
ceklerini, hangi konularda bizim lisans
ogrencilerimizin son simnif calismalarinin
kendi kuruluslarinda yapilmasini iste-
diklerini belirtiyorlar. Biz de gelen bilgi-
ler dogrultusunda buradaki 6gretim
uyelerimizi ve 6grencilerimizi o sanayi
kuruluslarina yonlendiriyoruz. Tabi ki
bunu su anda bir ol¢iide hayat gegirebi-
liyorsak da ¢ok eksik oldugunu diistini-
yorum. Bizim butin sanayiye erismemiz
ayni sekilde sanayinin de bize erismesi
ve igbirligi olanaklarini zorlamamiz ge-
rekiyor. Bence sanayinin her seyden
once teknoloji Uiretme amacin oncelikli
hedef olarak benimsemesi gerekiyor.
Sanayi bu sekilde davranirsa isbirligi
kendiliginden gelisecektir diye diistinii-
yorum. Firmalarimizin Ar-Ge’yi mutlaka

“ Sekttrden beklentimiz yilksek lisans ve dokiora
calismalarimizda bizi hem maddi olanaklarla
desteklemeleri, hem de bizim yiksek lisans ve

doktora ogrencilerimizin tezlerini sanayiyle birlikte
yapmalarina olanak saglamalar, ##

yapmalari gereken bir ¢alisma olarak
gormeleri ve kaynak ayirmalar1 gereki-
yor. Su anda Ar-Ge calismalarina ayri-
lan kaynaklarin buiytik bolumunu devlet
saghyor. Sanayi kuruluglarinin da bu
alana kaynak aktarmalari ve bu sorum-
lulugu devletle paylasmalari gerekiyor.

ITU Makina Fakiiltesi'nin su anda
yurittiigi faaliyetlerden ve gelecek
vizyonundan bahseder misiniz?

Su anda faktltemizde yurttilen dort ta-
ne DPT projesi var. Bu projelerden bir
tanesi Ucak ve Uzay Bilimleri Faktlte-
si‘yle birlikte yurittigumuz yerli ticari
helikopter yapim projesi. 19 tane TUBI-
TAK projemiz var. Mekatronik alaninda
yurattiguimuz bir AB projesi var. Oto-
motiv sektoriiyle yurittigumuz cok sa-
yida sanayi projesi var. Firmalara hem
laboratuar hizmeti veriyoruz hem de
Ar-Ge sorunlarini ¢cozmeye calisiyoruz.
Nanoteknoloji ve mikro elektronik me-
kanik sistemler konularini faktltemiz
bluinyesinde gelistirmeye calisiyoruz. Bu
konularda tiniversitemizin diger faktlte-
leri ile de isbirligi yapiyoruz. lleriye do-
nuk bakisimizdan soz edersek, bizim
asil hedefimiz, tilkemizin muhendislik
ve teknoloji alanlarinda karsilastigi so-
runlari ¢cozebilecek arastirma gucunu ve
insan kaynagini yaratmaya yardimci ol-
mak. Bunun disinda yetistirdigimiz
muhendislerin dunyanin genel sorunla-
rin1 kavramis, sorunlara bilimsel yon-
temlerle yaklasan, aydin insanlar olma-
larini istiyoruz. Bu bizim en onemli go-
revimiz.
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Makine thracats
yiizde 35 arth

2008 YILININ OCAK-MAYIS DONEMINDE GECTIGIMIZ YIL

AYNI DONEMINE GORE TURKIVE GENELI MAKINE VE

AKSAMLARI IHRACATI YUZDE 35,3 ARTARAK 4 MILYAR

750 BIN DOLAR DEGERINI YAKALADI.

lkemiz makine ve aksamlari
ihracati1 2008'in Ocak-Mayis
doneminde de yukselisine
devam ediyor. Turkiye geneli
makine ve aksamlari thracati
2008 y1li ilk bes aylik donem ihracati bir
onceki yil es donemine kiyasla ytuzde
35,3 artarak 4 milyar 750 milyon dolar
seviyesinde kaydedildi. Orta Anadolu
Makine ve Aksamlari Thracatcilar Birli-
gi (OAIB) istigal alanina giren trtinler
kapsaminda belirlenen Turkiye geneli
thracat kayitlarina gore ise 2007 yili
Ocak-Mayis doneminde ihracat kayit
rakami 2 milyar 156 milyon dolar iken,
bu rakam 2008 yil1 aynt doneminde
yuzde 39,4 oraninda artisg gostererek 3
milyar 6 milyon dolar olarak gercekles-
ti. Turkiye geneli makine ve aksamlari
ihracati icinde en buyuk payi alan mal
grubu ise klimalar, sogutucu ve dondu-
rucular. Bu mal grubunda 2008 Ocak-
Mayis doneminde 854 milyon 718 bin
dolar diizeyine ulasilmis durumda. Ma-
kine ve aksamlari ihracati icinde ikinci
en buyuk pay1 alan mal grubu ise mo-
torlar. 2008 Ocak-Mayis doneminde s6z
konusu mal grubuna ait 765 milyon 608
bin dolarlik ihracat gergeklestirilmis.
Ulkeler itibariyle makine ve aksamlari
ihracat kayit rakamlari incelendiginde
ise 2008 y1l1 Ocak-Mayis doneminde en
fazla ihracat yapilan ilk ti¢ tilke Alman-
ya, Rusya Federasyonu ve ABD olarak
siralantyor. S6z konusu dénemde ilk on
ulke arasinda en buyuk ihracat artisinin

ise yiizde 96 ile Iran’a yonelik oldugu
goruliuyor. S6z konusu tlilkeye ihracati-
miz 108 milyon dolar olarak gercekles-
mis.

MAKINE IHRACATINDA HIZLA
YUKSELENLER

Makine ve aksamlari ihracatimiz mal
gruplar1 bazinda incelendiginde 2008
yili Ocak-Mayis doneminde en ytksek
artis gerceklesen kalemin yuzde 102,7
ile savunma sanayi icin silah ve mu-
himmatlarda oldugu goériliyor. Bu mal
grubunun ardindan ikinci buyuk yuk-
selis ise kagit ve matbaacilik makinele-
rinde yakalanmis durumda. 2008 yili
Ocak-Mayis doneminde kagdit ve mat-
baacilik makineleri yuzde 76 oraninda

gelisme kaydetmis. En hizh yukselen
ihracat kalemlerinin tGi¢iincusu ise tarim
ve ormancilik makineleri olmus. Bu mal
grubunda gectigimiz yilin ilk bes aylik
doénemine gore kiyaslandiginda 2008
Ocak-Mayis zaman diliminde ytzde
68,9 oraninda buyume gerceklesmis.
2008 y1li Ocak-Mayis doneminde ihra-
catinda gerileme gorulen tek mal
grubu ise; deri isleme makineleri ol-
mus.

OAIB istigal alanina giren triinler iti-
bariyle, mal gruplarimin sektor ihraca-
tindan aldiklart paylar incelendiginde
ise 2008 yili Ocak-Mayis doneminde
yuzde 15,3 pay ile insaat ve madencilik-
te kullanilan makinelerin birinci sirada
yer aldign goriilityor. Ikinci sirada ise

ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATGILARI BiRLIGi iSTIGAL ALANI ITIBARIYLE

iHRACAT GERCEKLESTIRILEN ILK ON GLKE (2007-2008 VILLARI OCAK-MAYIS DONEMI)

ULKE 2007 YILI 2008 YILI (%) DEGSiM
Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger
ALMANYA 34,857,776 224,714,255 42,194,321 285,164,628 - a
RUSYA FED. 19,682,414 127,160,324 26,815,138 194,392,759 36 53
ABD 11,641,922 117,839,356 19,308,002 183,192,239 66 55
INGILTERE 41,290,844 148,863,870 37,530,584 153,152,419 -9 3
TALYA 20,869,530 80,968,938 21975019 133,283,383 34 65
FRANSA 15,951,104 79,714,799 19,271,944 122,530,377 21 54
IRAN (ISLAM CUM.) 11,922,785 54,995,152 18,500,621 107,740,619 55 96
ROMANYA 15,710,727 90,365,169 13,808,332 94,716,790 -12 ]
AZERBAYGAN-NAH. 10,676,391 45,328,147 11,053,926 71,009,758 4 10
IRAK ] 14910418 64,357,152 14,500,957 71,991,848 3 12
DIGER 223,112,522 1,122,038,718 250,584,350 1,383,268,426 12 il
TOPLAM 421,286,433 2,156,345,881 481,543,254 3,006,743,246 143 394

Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kaytlan




yuzde 13,3 payla endustriyel klimalar

ve sogutma makineleri yer alirken, bu
mal grubunu yuzde 11,1 pay ile takim
tezgahlari izliyor.

RUSYA FEDERASYONU PAZARI
YUZDE 50 BUYUDU

Orta Anadolu Makine ve Aksamlari ih-
racatcilar Birlidi istigal alanina giren ih-
racat kayitlarina gore ilk 10 ulke ince-
lendiginde Almanyanin gectigimiz ay-
larda oldugu gibi yine birinci sirada yer
aldign goruliyor. S6z konusu tilkeye
2007’in ilk bes aymda 224 milyon 714
bin dolar makine ve aksamlari ihracati
gergeklestirilirken 2008’in ayni done-
minde ylzde 27°lik artigla ihracat raka-
mimiz 285 milyon 464 bin dolara ulas-
mis. Turkiye makine ve aksamlar ihra-
cat1 agisindan bir diger 6nemli pazar
olan Rusya Federasyonu’na da ihracati-
miz Ocak-Mayis doneminde ytizde 53
oraninda yukselis gostermis. Gectigi-
miz yihn ilk bes aylik doneminde Rusya
Federasyonu'na 127 milyon 160 bin do-
larlik makine ve aksamlari ihracati ya-
pilmigken 2008'in ayni doneminde bu
rakam 194 milyon 392 bin dolar duzeyi-
ne ¢ikmis. Rusya Federasyonu gibi
ABD pazari da Mayis ayinda benzer
gelismelere sahne oluyor. Ttrkiye ma-
kine ve aksamlari ihracati acisindan en
onemli ticlinct pazar olan ABD’de 2008
Ocak-Mayis doneminde gegtigimiz yi-
Iin ayni zaman dilimine kiyasla ytizde
55 oraninda gelisme gostermis. S6z ko-
nusu ulkeye 2007’in ilk bes ayinda 117
milyon 839 bin dolar makine ve aksam-
lar1 ihracati gergeklestirilirken 2008'in
ayni doneminde bu deger 183 milyon
192 bin dolara ulasmis.

MAKINE VE AKSAMLARI SEKTGRGNGN TAMAMINA

ILISKIN IHRACAT KAYIT RAKAMLARI

OCAK-NiSAN 2007 OCAK-NISAN 2008 (%) Degisim

Miktar Kg Deger (5) Miktar Kg Deger (5) Miktar kg~ Deger (5)
REAKTORLER VE KAZANLAR 13,566,456 69,931,909 14,657,587 107,481,471 80 531
TURBIN-TURBOJET, 4986811 63,832,010 3,962,029 91,329,175 205 431
TURBOPROPELLERLERAKS.,
PARC,
POMPA VE KOMPRESORLER ~ 27,817,395 208,047,340 30,704,366 260,984,879 104 254
MOTORLAR 32,748,089 560,609,591 31,352,836 165,608,758 141 366
VANALAR 12,216,072 94,688,296 16,465,841 138,354,245 348 46.1
KLIMALAR, SOGUTUGU 163,998,224 716,934,384 164,321,699 854718479 02 192
\E DONDURUCULAR
ISITICILAR VE FIRINLAR 12,222,852 11,094,613 13,387,286 98,715,124 95 280
HADDE VE DOKOM MAK, 16,011,493 81,486,208 14,263,282 111,123,188 -109 210
KALIPLAR, AKS. VE PARG.
GIDA SAN. MAKINELERI, AKS. 16,884,413 99,150,754 23,347,566 146,405,660 383 ar
VE PARG.
TARIM VE ORMANCILIKTA 25,971,156 106,273,615 36,208,685 179,543,906 394 689
KULLANILAN MAK., AKS.,
PARC,
YUK KALDIRMA,TASIMA VE 12,874,250 59,198,667 11,553,066 67,020,383 -103 132
ISTIFLEME MAK,, AKS.,
PARC,
INSAAT VE MADENGILIK 95,884,546 299,193,032 120,158,611 460,008,054 263 531
MAK. AKS. PARG.
KAGIT iMALI VE 1,842,250 14430543 2,392,030 26,393,661 298 160
MATBAACILIK MAK.
DIGER YIKAMA, KURUTMA 106,833,856 348,609,623 110,586,565 426,378,938 35 223
MAK., AKS. PARG.
AMBALAJ MAKINELER] 1,266,293 19.321,142 1,520,041 31,303,115 210 620
TEKSTIL VE KONFEKSIYON 16,536,679 93,573,205 17,038,554 125,264,944 30 339
MAKINELERi
DERI ISLEME VE IMALAT 1,064,595 3,317,095 561,591 3,183,017 -A7.2 61
MAKINELERi
KAUGUK, PLASTIK, LASTIK 33,951,153 32,026,517 4542991 45,260,585 150 43
ISL. VE IMALT MAK.
TAKIM TEZGAHLARI 42,581,240 235,041,114 52,153,925 333,604,996 225 49
BURO MAKINELER] 1,834,721 46,085,575 1,363,396 55,312,626 2.1 200
RULMANLAR - 3928753 32,064,507 4379110 41535111 i 115 295
SAVUNMA SANICIN SiLAH 5312515 51,721,680 5145902 104,825,873 il 1027
VE MOHIMMAT
DIGER MAKINELER, AKSAM 35,677,569 193,468,723 39,876,982 216911419 118 431
VE PARGALAR
TOPLAM 656,021,399 3,512,166,165 125943949 4750,268,321 107 363

Kaynak: Tiim ihrar:atm Birlikleri Kayitlan

Not: 12'li 6TIP hazida ihracat kayt rakamlarma "www.makinebirlik.com" weh sitesinin "lstatistik" bolimiinden ulasabilirsiiz.

Makine ve aksamlar1 ihracatimizin en
cok arttigi iilke ise Iran. Bu tilkeye
2007’in Ocak-Mayis doneminde 54 mil-
yon 995 bin dolar ihracat gerceklestir-
misken 2008in Ocak-Mayis aylar: ara-
sinda ise yuzde 96 oraninda artisla 107
milyon 740 bin dolar makine ve aksam-
lar1 ihracati yapildig goriiliiyor. Iran

pazarina yonelik makine ihracatgilari-
mizin basarilarinin ilerleyen aylarda da
devam edecedi tahmin ediliyor. Diger
taraftan Azerbaycan ve [talya’da hiz
kesmeden gelisen pazarlar arasinda yer
aliyor. Gectigimiz Nisan ayinda oldugu
gibi Mayis doneminde de bu pazara
yonelik gelismeler gozleniyor. Azerbay-

moment ﬁ expo
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ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATCILARI BiRLIGi iSTIGAL ALANI lar ve sogutucularda mal grubunda ise
ITIBARIYLE IHRACAT KAYIT RAKAMLARI en fazla ihracat gerceklestirdigimiz tilke
OGAK-MIAYIS 2007 OGAKMAYIS 2008 (%) Dagigin Z;mfﬂfrﬁa]i Lllr‘ik??;i?r?gdznaag?
MAL GRUBU ADI Midr (Kg) Deger§) K6 Midar(kg)  Deler(§) SAG Midar Deger grubun © IKInel ve fusy
. derasyonu ise en dnemli t¢uncu pazar
REAKTORLER VE KAZANLAR 13,566,436 69931909 = 52 14,657,587 107481411 73 80 837 .
L olarak karsimiza ¢ikiyor. Toplam maki-
TURBINLER, TURBOJETLER, 4,986,811 63832010 - 128 3,962,029 91328775 231 205 431 . L
NS VE PG ne ve aksamlari ihracatimiz igerisinde
. en fazla artis gosteren licinci mal gru-
POMPALAR VE KOMPRESORLER 21,817,393 208047340 75 30,704,366 260984879 85 104 254 ~ .
bu olan takim tezgahlarini ise en fazla
VANALAR 12,216,072 94688296 = 7.8 16,465,841 138354245 84 348 461 .. . . ..
U Bursa Serbest Bolgesinden ihrag ettigi-
ENDUSTRIYEL KLIMALAR 11,348,459 343085962 44 15371373 399536144 53 -26 165 C e -
L miz goruluyor. Ulkeler bazinda takim
VE SOGUTMA MAK. N . . .
L tezgahlari incelendiginde ise Almanya
ENDUSTRIYEL ISITICILAR VE FIRINLAR 10,803,921 68,520,861 63 11013975 83393014 15 2% 2T . C e
. en onemli ikinci, Rusya Federasyonu
HADDE VE DOKUM MAK., 16,011,483 87486208 = 5.3 14,263,282 11123188 78 -108 270 R,
CALPLIRAKS. E PG Ise ucuincu pazarimiz durumunda.
e 2008 yili Ocak-Mayis déneminde en
GIDA SANAYII MAKINELERI, 16,884,413 99,150,754 = a8 23,347,566 146405660 63 383 47T .. . .
AKS. VE PARG yuksek ihracat artisinin yasandigi mal
i grubu olan savunma sanayine yonelik
TARIM VE ORMANCILIK MAKINELERI 25,971,156 106273615 A4l 36,208,685 179543906 50 394 683 . L .. .
= silah ve muhimmatlarda en 6nemli pa-
YUK KALDIRMA, TASIMA 12,874,250 59198667 = 46 11,553,066 67020383 = 58 -103 132 . e
R zarimizin Hollanda oldugu goruluyor.
; e Bu tlkeye 2008 Ocak-Mayis doneminde
INSAAT VE MADENCILIK MAKINELERI 95,884,546 299193032 = 31 120158611 460008054 = 38 263 537 . . .
by = 18 milyon 956 bin dolarlik ihracat yapil-
KAGIT IMALINE VE MATBAACILIGA 1,842,250 14430543 18 2,392,030 25393661 106 298 760 ..
mis durumda. Bu mal grubunda Nijer-
MAHSUS MAK. .. ,
S ya ve ABD’ye ise Hollanda’dan sonra
DIGER ENDUSTRIYEL YIKAMA, 547,908 4531915 83 438,624 921,747 120 -199 163 .. .
8 T en Onemli pazarlarimiz olarak siralani-
> e yor. 2008 Ocak-Mayis doneminde ihra-
O AMBALAJ MAKINELERI, AKSAM VE 1,256,293 19327142 154 1,520,041 31303115 206 210 620 L
cati en fazla artan tictincii mal grubu
84 PARGALARI . .
: : e olan tarim ve ormancilik makinelerinde
= TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELERI 16,536,679 93673206 = &7 17,038,554 125264944 74 30 338 . . .
g e : e ise ABD'nin en buyuk pazarimiz oldu-
Q DERI ISLEME VE IMALAT MAKINELERI 1,064,393 3371708 32 561,591 3183017 57 412 6T . R .. .. .
& B gu goruliyor. Soz konusu tlkenin ar-
Q KAUGUK, PLASTIK, LASTIK ISLEME 3,961,183 32026577 81 4542991 45260585 = 100 150 413 .
g I dindansa Fas ve Bulgaristan bu mal
MAKINELERI .
grubundan en fazla ihracat gercekles-
TAKIM TEZGAHLARI 42,581,240 235041114 55 92,133,925 333604996 64 225 419 s e ieo . .
tirdigimiz diger ulkeler. Vanalarda ise
MOTORLAR 214135 211,084 99 11,037 143806 130 -59.7 -47.0 . : .
. p— Almanya, Libya ve Italya en fazla ihra-
BURO MAKINELERI 650,759 9608965 86 329,635 3096996 94 -493 -448 .. .
cat yapilan tlkelerken, tekstil ve kon-
RULMANLAR 3,928,753 32064507 - 82 4319110 41,535,111 85 115 295 . . . .
e feksiyon makinelerinde, Etiyopya, Misir
SAVUNMA SAN.IGIN SILAH VE 9,312,515 91,721680 9.7 5,145,902 104825873 204 31 1027 L .
o ve Banglades; hadde ve dokim maki-
MUHIMMAT . ;
A nelerinde; Rusya, Almanya ve Italya;
DIGER MAKINELER, AKSAM VE 29,221,902 164963439 56 35,263,425 242678616 69 207 471 .. : .
reaktor ve kazanlarda, Istanbul Deri
PARGALAR .. N :
TOPLAM 421,286,433 2,156,345,881 51 481543254 3006743246 62 143 394 Serbest Bolgesi, Ingiltere ve Ispanya,
m e ' " e - ' Tirbin ve Turbojetlerde ise ABD, Fran-
Kaynak Tim ivacatgi Birikleri Kayitan sa ve Iran en fazla ihracat gercgeklestir-
digimiz pazarlar olarak siralaniyor.

can’a gectigimiz yilin ilk bes ayma gore
bu senenin ayni doneminde yuzde 70
oraninda artis yakalanirken, Italya paza-
rinda da yuzde 65°lik bir biiytime oldu-

gu goruliyor.

ALMANYA'YA INSAAT
MAKINELERI IHRACATI

2008 y1li Ocak-Mayis doneminde mal
gruplar1 bazinda en fazla ihracat yapi-

lan tlkeler incelendiginde ise insaat ve
madencilik makinelerinde Almanya,
Rusya Federasyonu ve Italya ilk ¢ tilke
arasinda yer aliyor. Endustriyel klima-




GIDA_SANAVYi

MAKINELERI

Dtinyadaki en buytk sanayi
kollarindan biri olan gida sana-
yisinde makineler yogun ola-
rak kullanilmaya devam edi-
yor. Ozellikle ambalaj ve imalat
slirecinde makineler yeni tek-
nolojik gelismelerle sekilleni-
yor. Turkiye'de bu gidisata
ayak uydurarak gida sanayi
makinelerindeki ihracatini ar-
tirmaya devam ediyor.

2008 yilinin ilk 5 aylik done-
minde gectigimiz ayin aynm do-
nemine gore bu mal grubun-
daki ihracatimiz ylzde 47,7 di-
zeyinde degder kazanmis du-
rumda. Gegen y1l Ocak-Mayis
aylarini kapsayan donemde 99
milyon 150 bin dolar olan Ttr-
kiye geneli gida sanayisi maki-
neleri ihracat1 2008 yilinin
Ocak-Mayis doneminde 146
milyon 405 bin dolar seviyesi-
ne yukselmis.

Ulkeler bazinda bakildiginda
ise en fazla gida sanayisi maki-
nesi ihrag ettigimiz tilkenin
Iran oldugu goériiliiyor. Bu ka-
lemde Iran’a gerceklestirilen
ihracatin gecen yilin ilk bes ay-
Iik donemine gore yuzde 16,8
oraninda artarak 10 milyon 782
bin dolara ulastign gortliyor.
Iran’1 10 milyon 218 bin dolarla

Almanya takip ediyor. En fazla
makine ihracati gerceklestirdi-
Jimiz tictincu tlke ise 8 milyon
663 bin dolarla Irak.

Bazi llkelere olan gida sanayi
makineleri ihracatimizda rekor
artislarda soz konusu. Ornegin
Cezayir’e yaptigimiz ihracat
2008 Ocak-Mayis doneminde 7
milyon 552 bin dolar seviyesi-
ne yukselmis durumda. Ancak

GIDA SANAYii MAKINELERi TURKIYE GENELI IHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillar Ocak-Mayis Ddnemi)

ULKE 2007 VILI 2008 YILI (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) kg - Miktar (Kg)  Deder () S/kg  Mikiar Deger
RAN (ISLAM GUM)2.020.786 9234550 457 = 2114080 1078235 510 45 168
AMANYA 372781 6787497 1821 74145 10218828 1378 989 50§
IRAK 1051209 4196321 399 2401643  BEGI0M 361 1285 1064
CEZAYR 08412 1402652 G673 883680 7552772 855 3240 4385
MERSIN SER. BOL 103369 639570 619 670790 7414553 851 7422 10593

OAIB ISTIGAL ALANI TIBARIVLE GIDA SANAYii MAKINELER] {HRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Mayis Dénemi)

OCAK-NiSAN 2007 OCAK-NISAN 2008 DEisiM (%)
MIKTAR (k)  DEGER (dolary ~ MIKTAR (k)  DEGER dola) . MIKTAR (ko) DEGER (dolar)
16884413 9950754 23347566

106405660 383 417

en dikkat cekici ihracat artisi-
nin Mersin Serbest Bolgesinde
yasandigi goruliyor.

Bu serbest bolgeye 2007 yil
Ocak-Mayis doneminde 639
bin 570 dolar olan gida sanayi
makineleri ihracatinin 2008 y1-
Iinin Ocak-Mayis donemine
gelindiginde 7 milyon 414 bin
dolara ulastidn kaydedilmis du-
rumda.

Ozellikle Irak ve Cezayir
pazarlarma ibracatimz
artiyor.

Ulkemizin en hizh gelisen ibra-
cat kalemlerinden olan Gida Sa-
nayi Makineleri Aksam ve Par-
calary ibracatr 2008 yil Ocak ve
Mayis déneminde gectigimiz yi-
I ilk 5 ayma gore yiizde 48lik
bir artigla yaklasik 146 milyon
dolar seviyesine yiikselmistir.
Ozellikle ibracatimizda Irak ve
Cezayir pazarlarmda ciddi ar-
tislar yasands. Bu pazarlara da-
ha yogun ilgi géstermemiz gerek-
tigini diisiiniiyorum. Tiirkiye'de
son yillarda ihracata dayal bii-
yiimeye dncelik verilmesi bizim
actmizdan olumlu sonuglar do-
Guruyor. Ancak ithal girdileri-
miz bizi zorluyor. Ihracatta da
fivat bazinda rekabet giictimii-
2tin artmast igin, doviz kuru-
nun ve iscilik maliyetlerinin
dengelenmesine ibtiyag duyuyo-
ruz. Makine cesitliliginin art-
mast ve yeni teknolojilerin gelis-
tirilmesi ile bu yiikselisin dnii-
miizdeki aylarda artarak stirece-
Sine inanyyorum.

moment i expo



GOSTERGELER
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HADDE VE

DOKUM
MAKINELERI

Hadde ve dokim makineleri,
kahplari, aksamlari ve parcalari
Turkiye geneli ihracati gectigi-
miz yila oranla 2008’de ylizde
27’lik bir artis gostermis du-
rumda. Bu mal grubunun ihra-
cat1 2007'nin ilk bes aylik stire-
cinde 87 milyon 486 bin dolar
iken 2008'in ayn1 doneminde
111 milyon 123 bin dolar sevi-
yesine yukselmis.

2008 yilinin ilk bes ayinda en
fazla hadde ve dokim makine-
si ihracati gerceklestirdigimiz
tlkenin ise Rusya Federasyonu
oldugu gortluyor. Bu tilkeye
2007 yilinin Ocak-Mayis done-
minde 7 milyon 943 bin dolar
ihracat gergeklestirilmisken
2008 yilinin ayni donemine ge-
lindiginde ise ihracat rakami-
nin ylzde 47,2 yukselisle 11
milyon 695 bin dolara ulastigi
goruluyor. Diger taraftan Ttirk
hadde ve dokiim makineleri ih-
racatl acisinda ikinci 6nemli
pazar konumunda olan Alman-
ya ile olan ticaretimizde de cid-
di yukselisler soz konusu. Bu
ulkeye 2007 yilinin ilk bes ayin-
da 4 milyon 292 bin dolar ihra-
cat yapilmisken 2008'in ayni
doneminde soz konusu mal
grubundaki ihracatimiz yluzde

155,1 artisla 10 milyon 951 bin
dolar seviyesine ulasmis. Had-
de ve dokum makineleri ihra-
catinda bir diger énemli basa-
rinin yakalandig tilke ise Fran-
sa. 2007 yilinin Ocak-Mayis do-
neminde 2 milyon 774 bin do-
lar olan Fransa’ya hadde ve
dokum makineleri ihracatimiz
2008 yilinin Ocak-Mayis done-
minde ise yuzde 227,5 artisla 9
milyon 87 bin dolar olmus du-
rumda. Genel makine ihracati-
miz acisindan onemli bir pazar
olan Ingiltere’ye olan hadde ve
dokim makineleri ihracatimi-
zin da sevindirici bir bigcimde
yiikseldigi goriliiyor. Ingilte-
re’ye gectigimiz yilin ilk bes
ayinda 1 milyon 751 bin dolar
ihracat gercgeklestirilmisken bu
deger 2008'in ayni doneminde
yuzde 210,1 artarak 5 milyon
432 bin dolara ulasmis durum-
da. Hadde ve dokum makine-
leri ihracatimizda artislar yasa-
nirken bazi pazarlarda da ku-
ciilmeler oldugu goriliyor. Is-
panya’ya olan ihracatimizda
yuzde 38,6’lik bir disiis gozle-
nirken, yuzde 20,8 azalma ile
bu ulkeyi Romanya takip edi-
yor.

KISA HABERLER

Haddeciler tesvik
istiyor

Karabiik Ozel Sektér
Haddecileri, izabecilere

HADDE VE DOKOM MAKINELER] TORKIYE GENEL] IHRACATINDAKI ILK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillar Ocak-Mayis Ddnemi)

ULKE 2007 VILI 2008 YILI (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g = Miktar (Kg)  Deder () S/kg  Mikiar Deger
RUSVAFED 438408 7943339 1812 503343 11695602 2324 148 472
AMANYA 748170 4292466 574 1378945 10951886 794 843 155
TALYA 681776 4622435 678 1308357 10236002 759 978 1214
FRANSA 338828 2774848 819 1002060 9087958 807 1957 2275
RAN ISLAM GUM)1.978660 5423437 274 629935  B511667 785 581 20

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE HADDE VE DGKGM MAKINELER] iHRACATI

(2007 ve 2008 Yillar Ocak-Mayis Dénemi)

OCAK-NISAN 2007 OCAK-NISAN 2008 DEisiM (%)
MIKTAR (kj)  DEGER (dolry  MIKTAR (kg)  DEGER (dolar) . MIKTAR (ky) DEGER (dolar)
16011493 87486208  14.263.26

1123188  -108 20

taninan tesvik bizlere de
verilsin" ¢agrisi yapti. Hadde-
cilerin zor durumda oldugunu
ve glinden gline eridigini bil-
diren Karabiik Ozel Sektér

Haddehane sahipleri, "Millet-
vekillerimize haykiriyoruz,
izabecilere ve komsu illere
uygulanan tesvikler bizlere
de uygulansin. Komsu illerde
tesvik var bizde yok. Bu ylz-
den maliyetlerimiz yliksek ve
rekabet etme sansimiz kal-
madi. Bu gidisle Karabuk'teki
bltln haddehaneler kapisina
kilidi vuracaklar. Zaten cali-
san haddehane sayisi iki elin
parmaklari kadar kaldi. Bu
haddelerde ihracata yénelik
Uretim yapiyorlar" aciklama-
sinda bulundular.

Karabiik Ozel Sektér Hadde-
ciler Dernegdi yaptigi basin
toplantisi ile kitlik ve ingaat
demirinde adil dagitim yap-
mayan Kardemir'i uyardi.
Kardemir A.$.'nin satis politi-
kalarini degistirmesi gerekti-
gini savunan Dernek Bagkani
Mustafa Dastar, "Aksi takdir-
de magduriyetimizin gideril-
mesi icin gerekli mercilerde
yasal haklarimiz aranacaktir"
diyerek aciklamada bulundu.
Rekabet edebilme glclnln
artirabilmek icin Karabuk'in
tesvikten yararlandiriimasi
gerektiginin énemini vurgula-
yan Dastar, aksi takdirde 4
bin ¢calisanin issiz kalacagini,
bunun toplumsal ¢oklntiye
sebep verecedini belirtti. Kar-
demir A.$'nin buglnlere gel-
mesinde 6ncelikle Karabik
halkinin, sivil toplum &rgutle-
rinin, bélge haddecilerinin ve
demir tliccarlarinin emeginin
inkar edilemez oldugunu be-
lirten Dastar, "Hammadde si-
kintisi nedeniyle haddelerimiz
her gecen glin kan kaybeder

hale gelmektedir. Dernegimi-
ze bagli 22 haddehaneden
15'e yakini hi¢ calisamamak-
ta, ya da yarim kapasite ile
calisarak ayakta kalmaya ca-
ba sarf etmektedir" dedi. Ka-
rabik haddecilerinin birlik ve
beraberlik icinde aldigi ¢6-
zUm Onerilerini siralayan
Dastar, soyle devam etti:
"Karabuk'te var olmamizin
nedeni olan Kardemir A.S.'yi
satis politikalari dogrultusun-
da yatirimlarina karsilik temi-
nat olarak hisse senetlerini
veren firmalara kutiik demir-
lerin ylizde 50' sini dncelikli
olarak, geri kalan ylizde
50'sini bdlge sanayicisine da-
gittigini beyan etmektedir.
Fakat su anki uygulamanin
bdyle olmadigdl, teminat ve-
renlerin bdlge sanayicisine
verilmesi gereken yilizde 50
haktan da pay alarak, satisa
sunulan tim drinlerden yiz-
de 80'e varan oranlarda pay
aldiklari gorilmektedir. Yapi-
lamayan adil dagitim azinlik
haklarina zarar vermektedir.
Biz bolgedeki haddeciler ola-
rak Kardemir A.$' nin satig
politikasindaki yanlishgi de-
Jistirerek kutlk, insaat demi-
ri ve diger tim Grlnlerindeki
uygulamayi serbest birakma-
sini talep etmekteyiz. Ayrica
Kardemir A.$.'nin siparis ka-
bullinin ¢ok erken saatte ve
kisa stirede yapilip, bdlge sa-
nayicisi ve tiiccari bilgilendi-
rilmeden ve deg@erlendirilmesi
beklenmeden, ¢ogu zaman
bes dakika gibi kisa bir za-
man dilimi icersinde yapildigi
bilinmektedir. Bu uygulama-
nin daha genis bir zaman dili-
minde ve uygun saatte yapil-
masl bdylece daha rekabetci
bir ortam saglanmasina ne-
den olacaktir."



REAKTOR VE

KAZANLAR

OAIB istigal alan itibariyla re-
aktor ve kazanlar ihracati
2007'nin Ocak-Mayis donemi-
ne gore 2008'in ayni zaman dil-
iminde deger olarak yuzde 53,7
dizeyinde yukselme kaydetmis
durumda. 2007’in ilk bes ayin-
da 69 milyon 931 bin dolar
olan ihracat rakami 2008in
Ocak-Mayis donemine gelindi-
ginde 107 milyon 481 bin dolar
olmus. Reaktor ve kazanlar mal
grubu icerisinde ihracat arti-
sindaki en dikkat ¢ekici gelis-
me ise Istanbul Deri Serbest
Bolgesinde yasanmis. Bu bol-
geden gectigimiz yilin ilk bes
aylik doneminde 72 bin 941 do-
larlik reaktor ve kazan ihracati
yapilirken 2008 yilinin Ocak-
Mayis aylari arasinda ihracat
35 milyon 590 bin dolar seviye-
sine ulasmus. Thracattaki yiikse-
lisler tilkeler bazinda incelendi-
ginde ise Kazakistan’a olan re-
aktor ve kazanlar ihracatimizin
da deger olarak yuzde 718,9
diizeyinde arttign gorultyor.
Soz konusu tilkeye 2007 yilinin
ilk bes aylik doneminde 447
bin 516 dolarlik ihracat gercek-
lestirilmisken 2008'in ilk bes
ayina gelindiginde ise bu de-
ger 3 milyon 910 bin dolar du-

zeyine ¢ikmis. Ayni sekilde
Fransa’da reaktor ve kazanlar
ihracatimiz agisindan Kazakis-
tan gibi buiyliyen bir pazar ko-
numunda. Fransa’ya yonelik
bu mal grubundaki ihracatimiz
2007'nin Ocak-Mayis donemi-
ne kiyasla ylizde 556 artarak
2008’in ayni zaman diliminde
373 bin 146 dolardan 2 milyon
447 bin dolara ulagmis.
Reaktor ve kazanlar ihracati-
mizda dordincu sirada yer
alan Almanya pazarinda ise bir
kiclilme oldugu gortltyor.
Gegtigimiz yilin ilk bes aylik
doneminde 13 milyon 931 bin
dolar olan bu mal grubundaki
ihracat degeri ylzde 56,7 ora-
ninda gerileyerek 2008'in
Ocak-Mayis doneminde 6 mil-
yon 25 bin dolar olmus. Ku¢u-
len bir diger pazarin ise Italya
oldugu gozlemleniyor. Italya’ya
reaktor ve kazanlar ihracatimiz
2008in ilk bes ayinda ytizde
59,9 oraninda gerileyerek
2007’in ayn1 doneminde 6 mil-
yon 332 bin dolar iken 2 mil-
yon 542 bin dolar olmus.
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REAKTOR VE KAZANLAR TURKIYE GENEL] iHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Mayis Diinemi)

ULKE 2007 YILI

2008 YILl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger )  $/kg
IST.OERI SER. BOL. 20.335 72941 3959
INGILTERE 862134 8498950 986
ISPANYA 1701943 7446144 438
ALMANYA 1489904 13931453 935
YUNANISTAN -~ 1.090402 3215553 295

Miktar (Kg) ~ Deger §)  $/kg
2233404 35590644 1594
1049266 10229536 975 27 204

609.143 8999348 1477 = -642 208
1480047  6.0253%0 407 07 -567
1313460 4108352 313 205 218

Miktar  Deger

OAIB ISTIGAL ALANI TTIBARIYLE REAKTOR VE KAZANLAR HRACATI

(2007 ve 2008 Yillar Ocak-Mayis Dénemi)

OCAK-NISAN 2007

OCAK-NISAN 2008

DEGISIM (%)

MIKTAR (k) DEGER (dolar)  MIKTAR (ko)
13.566.456 69931909 14657587

DEGER (dolar) ~ WIKTAR (k) DEGER (dolar)
07481471 80 537

Kombilerin yogun olarak
ithal edilmesi iilke
ekonomimize zarar veriyor.

Kazan ve basinglh kap sanayi ni-
telikli isgticii istihdam eden ve
teknolofi agirlikl bir sektdrii-
miiz. Bu yoniiyle, sektorimiiz
80 yullarda tekstil sektdriiniin
yakalanus oldugu bzl biiyiime-
Vi yaswyor. Teknolofimiz gelismis
durumda ve gelismis tilkelerin
tiretim standartlarmi yakalamis
durumdayrz. Yiln ilk bes aym-
da gerceklestirdigimiz 107,5 mil-
yon dolarlik ibracat ve yakaladi-
gimiz yiizde 53,7 oramnda bii-
yiime ¢ok biiyiik rakamlar gibi
gortinse de ashnda ¢ok énemli
rakamlar degiller.

Glinkii sektdriimiizii dederlendi-
rirken yalmzca ibracat rakam-
larma baktigimizda biiyik gorii-
nen bu rakamlar ithalatla karsi-
lastinldiginda yetersiz kalyyor.
Sektdriimiizde sadece kombi ih-
racatt asagi yukarr 200 milyon

dolara yakin. Diger kazanlar
da eklersek 300 milyon dolar ci-
varnda bir ithalat rakam: orta-
ya ¢ikiyor.

Dolayistyla ber seyin cok iyi git-
tigini soyleyebilmemiz icin ibra-
catimiz ithalatimizin ¢ok tistii-
ne ¢tkarmamiz, batta bic ithalat
yapmamamiz gerekiyor. Bu he-
defleri bagarabilmemiz icin, su
an tartigiimakta olan enerji ka-
nununun bir an énce ¢ikarila-
rak kombilerin aliminin engel-
lenmesi gerekiyor. Giinkii bu ci-
hazlar bem daha fazla enerji tii-
ketiyor hem de merkezi sistem
kazanla karsiagtirldigimda gui-
venli de degiller. Bu cihazlarm
ithal edilmesi tilke ekonomimize
de sektdriimiize de ciddi zarar
veriyor. Devletin bu konuya yete-
1i kadar egilmemesi ve tiiketici-
nin kandinlmasi sonucu bu tab-
lo ortaya ¢ikiyor. Hiikiimetin
izl bir sekilde enerji yasasini
ctkarmasy icin calsmalar yiirii-
fiiyoruz.




GOSTERGELER
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TARIM VE

ORMANCILIK
MAKINELERI

Tarimin modernlesme streci
cagimizda da hiz kesmeden de-
vam ediyor. Tarima hizmet
eden makinelerin ve ekipman-
larin Gretimini, ticaretini ve tu-
ketimini kapsayan tarim maki-
neleri sektord, tarimda yasa-
nan olumlu ya da olumsuz ge-
lismelerden dogrudan etkileni-
yor. Ayrica bu sektordeki olgu-
lar tarimsal Uretime ve verimli-
lige de birebir teshir ediyor.
Diinyada ve Ttirkiye’de yasa-
nan gelismeler tarim makinele-
ri ve ekipmanlarinin ihracatin-
da da énemli rol oynuyor.
Ocak — May1s 2008 donemi ih-
racat verilerine baktigimizda
Turkiyenin tarim ve ormanci-
Iik makineleri ihracatinin artis

gosterdigini gortyoruz. Turki-
ye geneli makine ve aksamlari-
na iliskin ihracat kayit rakamla-
r1 incelendiginde 2007'nin ilk 5
aylik doneminde 106 milyon
273 bin dolar olan tarim ve or-
mancilikta kullanilan makine,
aksamlari ve parcalari ihracati-
nin 2008 yilinin ayni dénemin-
de yuzde 68,9 oraninda artarak
179 milyon 543 bin dolar sevi-
yesine ulasmis durumda.
Tarim ve ormancilik makineleri
ihracati Ocak-Mayis 2008 do-
nemi ihracat yapilan ulkeler
bazinda degerlendirildiginde
ise bu mal grubunda en onemli
pazarimizin ABD oldugu anla-
siliyor. ABD’ye 2007 yili Ocak-
Mayis doneminde 11 milyon
870 bin dolar olan tarim ve or-
mancilik makineleri Turkiye
geneli ihracatimizin 2008 y1li-
nin ayni donemine gelindigin-
de ytizde 386,2’lik rekor bir ar-
tisla 57 milyon 720 bin dolar ol-

TARIM VE ORMANGILIK MAKINELERi TURKIYE GENEL] iHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillar Ocak-Mayis Ddnemi)

ULKE 2007 VILI 2008 YILI (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g = Miktar (Kg)  Deder () S/kg  Mikiar Deger
ABD 2061830 11870512 482 9667276 57720159 597 2927 3862
FAS 3269711 13963189 428 4142037 17521278 423 267 253
BULGARISTAN 1350063 5394162 400 1755609 8307744 478 300 555
FRANSA 1808343 5032762 278 2512616 7903830 315 389 510
TALYA 1094051 2867320 264 1863166 7077531 380 703 1451

OAIB ISTIGAL ALANI TIBARIYLE TARIM VE ORMANCILIK MAKINELER] IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Mayis Dénemi)

OCAK-NISAN 2007 OCAK-NISAN 2008 DEisiM (%)
MIKTAR (k)  DEGER (dolry ~ MIKTAR(ty)  DEGER dolar) . MIKTAR (ky) DEGER (dolar)
25971.156

106273615 36.208.685

179543906 394 68,3

dugu kaydediliyor. Bu mal
grubu icersindeki bir diger
onemli artis ise Ozbekistan’da
yakalanmis durumda. Ozbekis-
tan’a 2007 yih Ocak-Mayis do-
neminde 1 milyon 281 bin do-
lar degerinde tarim ve orman-
cilik makineleri ihrac edilmis-
ken 2008 yilinin ayni donemine
gelindiginde ytzde 386,3lik ar-
tisla 6 milyon 239 bin dolar di-
zeyine cikilmis. Bir diger geli-
sen pazarsa Italya. Bu tlilkeye
de gegen yilin ilk bes aylik sti-
recine gore bu yilin ayni done-
minde ihracatimiz deger bazin-
da ylizde 145 diizeyinde artmis.
Sudan ve Guney Afrika ise ta-
rim ve ormancilik ihracatimizin
geriledidi tilkelerden. Sudan’a
olan ihracatimiz degerde ylzde
24,6 gerilerken, Glney Afri-
ka’daki azaligsa ylizde 33,8 du-
zeyinde olmus. Turkiyenin en
fazla tarim ve ormancilik trtn-
leri ihrag ettigi ilk bes tilke ise
ABD, Fas, Bulgaristan, Fransa
ve Italya olarak siralanyor.
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Diigiik verimli makinelerin
yenilenmesi saglanmal.

Tarim makineleri sektérii yilin
ilk bes aylik diliminde gercekles-
tirdigi ibracat yaklagik olarak
180 milyon dolar civarinda. Bu
rakam gectigimiz senenin aym
ddinemi ile karsilaghnldiginda
yiizde 69 oramnda bir artig ol-
dugunu goriiyoruz.

Bu rakamlar gercekten ileriye
doniik iyi bir gidise isaret ediyor.
Zaten tarim makineleri son sii-
recte ibracat rakamlariny stirekli
ileri tagiyor. Sektdriimiizde ima-

lat asamasimda ithal girdiler dii-
stik olmasina ragmen, bitmis
tiriinlerde hemen bemen ibracat
rakamlarimiza yakim ithalat
oluyor.

En énemli sikintimiz ise tilke-
mizde kullanilan traktrlerin
yasl olmast. Bu duigiik verimli
makinelerin yenilenmesi ve dev-
letin de bu siirecte ciddi destek
olmas gerekiyor.

KISA HABERLER

Diisiik beygirli
traktorlere yonelig
Kuraklik Tirk ¢iftgisinin alig-
kanhklarini da degistirdi. Da-
ha ¢ok yuksek beygir gugli
ve ks traktorlere ilgi goste-
ren Ureticiler parcali arazi
yapisi ve kuraklik nedeniyle
disuk beygir glclu traktorle-
re yoneliyor.

TUrkiye ve diinya genelinde
etkisi son 2 yildir hissedilme-
ye baslanan kiresel isinma
tarim sektoriindeki tim ka-
lemlere yansiyor. Ge¢mis yil-
larda 75 ve Uzeri kilovat ara-
sindaki yuksek beygir glclu
traktorlere ilgi gosteren Turk
¢iftcisi bolinmus arazi yapisi
ve kuraklik nedeniyle verimli-
lik hesabi yaparak dislik bey-
gir glclu traktérlere yénel-
meye basladi. 2006 yilinda it-
hal edilen 7 bin 330 traktor-
den 2 bin 853"l ylksek bey-
gir glclne sahip traktorler-
den olusuyor. 2007 yilinda
ise ithal edilen 4 bin 939
traktdrden yalnizca 573 ta-
nesi 75 kw ve Uzeri beygir
glicine sahip. Tlrkiye tarimi-
nin en dnemli sorunlari ara-
sinda yer alan parc¢ali arazi
yapisi nedeniyle kiiglik beygir
gUclU traktorlere bir yénelis
olduguna dikkat ¢ceken (TAR-
MAKBIR) Genel Sekreteri Se-
lami ileri ayrica 2006 yilin-
dan bu yana kuraklik nede-
niyle de ¢ift¢inin verimlilik
hesabi yapip kl¢uk traktorle-
re yoneldigini soyledi.




TEKSTIL VE
KONFEKSIVON

MAKINELERI

Glyim sektortunt besleyen
tekstil ve konfeksiyon makine-
leri diinya makine ticaretine en
fazla konu olan baslklar ara-
sinda yer aliyor. Turkiye’de bu
alandaki ihracatini her gecen
yil daha da Ust seviyelere ¢eki-
yor.

2008 yilinin ilk bes aylik stireci
izlendiginde gectigimiz yilin
ayni donemine gore tekstil ve
konfeksiyon makineleri ihraca-
tinin yuzde 33,9 dizeyinde
yukselis kaydettidgi goraltiyor.
2007 yilinin Ocak-Mayis aylari
arasinda 93 milyon 573 bin do-
lar olan tekstil ve konfeksiyon
makineleri ihracatimiz 2008
Ocak-Mayis doneminde ise 125
milyon 264 bin dolar rakamina
ulagsmis durumda.

Bu mal grubundaki ihracat ka-
yitlari tilkelere gore incelendi-
ginde ise Etiyopya’ya yapilan
tekstil ve konfeksiyon makine-
leri ihracatindaki artis ¢cok dik-
kat cekici bir diizeyde. Gecen
yila kiyasla ihracatin ytizde
2.575 diizeyinde yukselmesi
Etiyopya’yr ayni zamanda 2008
yilinda en fazla tekstil ve kon-
feksiyon makineleri ihracati
yaptigimiz tilke konumuna
yukseltmis. Bu tilkeye 2007 yili-

nin Ocak-Mayis doneminde sa-
dece 607 bin 441 dolar olan
tekstil ve konfeksiyon makine-
leri ihracatimiz 2008 yilinin ay-
n1 donemine gelindiginde ise
16 milyon 249 bin dolar seviye-
sine ulasmis. Bu durum da Eti-
yopyanin Turk makine sektori
acisinda gelisme acik bir pazar
oldugunu ortaya koyuyor.
Etiyopya’dan sonra en fazla
tekstil ve konfeksiyon makinesi
ihracati gerceklestirdigimiz tl-
ke ise Misir. S6z konusu Ulkeye
2007 yilinin ilk bes aylik done-
minde 7 milyon 654 bin dolar-
lik ihracat gerceklestirmisken
2008 yilinin ayni donemine ge-
lindiginde ise bu rakamin ytiz-
de 91'lik artisla 14 milyon 617
bin dolara ulastigini gortyo-
ruz. Misir'in ardindan en fazla
tekstil ve konfeksiyon makine-
leri ihrag ettigimiz Ulke olan
Banglades’e ise 2007 yilinin
Ocak-Mayis doneminde 7 mil-
yon 351 bin dolar ihracat ger-
ceklestirirken 2008 yihinin ayni
doneminde bu oran yuzde 26,2
yukselisle 9 milyon 276 bin do-
lar olmus.

Etiyopya olan rekor ihracat ar-
tisinin diginda Suriye’ye ylizde
175,6 ve Ingiltere’ye olan tekstil
ve konfeksiyon makineleri ih-
racatimizda ise yuzde 115,41tk
ilerlemeler kaydedilmis. Diger
taraftan Hindistan’a olan bu
mal grubundaki ihracatimiz
yuzde 44,4 duzeyinde geriler-

ken, Almanya’da yuzde 26,4
oraninda kugulen pazarlar ara-
sinda yer almis.
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Adil Nalbant

Makine sektoriine taksitli
satig imkam saglanmah.

Bugiin sektérde daralma yasan-
masina ragmen, tekstil makine
ibracatgilar: 2004-2005 déne-
minde yiizde 62, 20052006 do-
neminde yiizde 47 civarmnda
biiyiime gosterdiler. Tekstil maki-
ne tireticileri olarak, Orta Ana-
dolu Ipracatcilar Birligi'nin ka-
yitlarnda en iyi biyiiyen sektor-
ler arasindayz.

Ibracat rakamlarimiza bakhgi-
mizda, 20006 yi ibracatimiz
238 milyon dolardur. 2008 yili-
min ilk 5 ayinda ise ihracatimiz
125 milyon dolar olmustur. Bu
su demektir ki bizler yani tekstil
makine imalatcilary her yil he-
deflerimizi tutturabiliyoruz. Ta-
bii ki mevcut sartlar icinde. Eger
bizlere Avrupaly rakiplerimiz gi-
bi vadeli satis yapabilecegimiz
bir yol bulunabilse ibracatimizi

yillik 1 milyar dolar seviyesine
yiikseltebiliriz. Tabii ki sadece
tekstil makine sektorii icin. Birde
bu taksitli satis imkdnin diger
makine sektorlerine de wyguladi-
Gimz takdirde sadece makine ib-
racatimizin her yil 50 milyar
dolary bulmast icten bile degil-
dir. Bir sektdnii yalniz ihracaty-
la degil, toptan olarak ele almak
gerekiyor: o sekilde degerlendir-
diginizde, tekstil makine iiretici-
leri, en az ihracatlarinn 3 kat
kadar i¢ piyasaya yonelik tiretim
de yapryor. Bu demektir ki tekstil
makine ve aksesuar imalatcilar:
olarak 1 milyar dolarlik bir tire-
tim hacmi gelistirmekteyiz. Uret-
tigimiz tiriinlerin yurt disindan
ithalini de bir nebze olsun engel-
ledigimizi baz alusak, gerek yurt
icinde gerekse yurt disinda sats-
larimiz su an itibari ile arzu et-
tigimiz noktada degildir. Bu ib-
racat yaparken kullandigimiz
ithal girdiler yiizde 40 civarin-
dadr.

Yani ticari bir agiga biz sebep
degiliz. I¢ piyasaya direk satisla-
rimiz bunun 3 kat oluyor. Ayri-
ca boyle bir sanayinin olusumu
banily tilkelerin fiyatlarmi denge-
lemesine sebep oluyor.

1950 den beri ithal tekstil maki-
ne aksamlara ddenen para 100
milyar dolardan fazladwr. Za-
manmnda 1-2 milyar dolar teks-
til makine sektdriine aktarlsa
idi su an cok farkly bir konumda
olunurdu.

moment i expo

TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELER] TURKIYE GENELI IHRACATINDAKI iLK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Mayis Ddnemi)
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OAIB ISTIGAL ALANI fTIBARIYLE TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELER] IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Mayis Dénemi)

OCAK-NISAN 2007 OCAK-NISAN 2008 ﬂEfiiSiM (%)
WKTAR (g)  DEGER (lol) ~ MTAR ()  DEGER (lolr)  WIKTARGq)  DEGER (doan)
16536679 93573205 17038584 12526494 30 339



GOSTERGELER

moment ! expo

TURBINLER VE

TURBOJETLER

Ulkemiz ttrbinler ve turbojet-
ler ihracat1 2008’in Ocak-Mayis
doneminde de artmaya devam
ediyor. Turkiye geneli turbinler
ve turbojetler ihracat kayitlar
incelendiginde 2007'nin ilk 5
ayinda 63 milyon 832 bin dolar
olan ihracat rakaminin ytizde
43,1 oraninda artarak 91 mil-
yon 329 bin dolara ulastigi go-
rultyor.

Turbinler ve turbojetler mal
grubu ihracati tilkeler bazinda
incelendiginde ise ABD'nin bi-
rinci sirada yer aldign gorila-
yor. Soz konusu tilkeye 2007 y1-
Iinin Ocak-Mayis doneminde
36 milyon 469 bin dolar olan
ihracatimiz 2008'in ayni done-
mine gelindiginde ylzde 44,7
artarak 52 milyon 786 bin dola-
ra ulasmis durumda. ABD’den
sonra tirbinler ve turbojetler
ihracatimizin en fazla oldugu
ikinci ulke ise Fransa. 2008'in
ilk bes aylik doneminde bu tl-
keye olan ihracatimizin ylzde
143,1 dizeyinde yukseldigi go-
rultyor. Bu tlkeye 2007 nin
Ocak-Mayis doneminde 3 mil-
yon 818 bin dolar olan turbin-
ler ve turbojetler ihracatimiz
2008’in ayni zaman dilimde 9
milyon 284 bin dolara ulasmis.

Bu mal grubundaki en yuksek
ihracat artisi yasanan ulke ise
Ispanya olmus. Ispanya’ya 2007
yihnin ilk bes aylik doneminde
37 bin 522 bin dolarhk ihracat
gerceklestirilirken 2008'in ayni
donemine gelindiginde bu de-
ger ylzde 2.730 artis ile 1 mil-
yon 62 bin dolar olmus. Ayni
zamanda Iran’da bu mal grubu
acisindan hizla gelisen bir pa-
zar durumunda. Iran’a gecen
yilin Ocak-Mayis doneminde
yaptigimiz tirbinler ve turbo-
jetler ihracatimiz 1 milyon 880
bin dolarken 2008'in Ocak-Ma-
yis doneminde ise bu ihracat
rakaminin yuzde 314,4 artisla 7
milyon 793 bin dolara ulastigi
gorultyor. Bu mal grubunda
Suudi Arabistan’a olan ihracati-
mizda ise yuzde 20,1 oraninda
bir dusus var.
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Birkag yildur en biiyiik
stkintimiz diigiik kurlar.

Tiim diinyada oldugu gibi Tiir-
kiye'de de makine sektcrii gelisi-

TURBINLER, TURBOJETLER, AKS. VE PRG. TURKIYE GENEL] iHRACATINDAKI iLK 5 (LK

(2007 ve 2008 Yillar Ocak-Mayis Ddnemi)

ULKE 2007 VILI 2008 YILI (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g = Miktar (Kg)  Deder () S/kg  Mikiar Deger
ABD 56196 36469248 526,66 8178 52786787 BTS20 33 447
FRANSA 187357 3818620 2038 328002 9284120 2831 751 1431
iRAN 500531 1880526 376 731126 7793749 1066 461 3144
MUSTURYA 532767 3414930 641 035905 4806662 575 569 408
S.ARABISTAN 602600 2278584 378 400973 1820849 454 335 -0

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE TURBINLER, TURBOJETLER, AKS. VE PRG. IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Mayis Dénemi)

OCAK-NISAN 2007 OCAK-NISAN 2008 DEGisiM (%)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar) ~ MIKTAR(ty)  DEGER dolar) . MIKTAR(hg)  DEGER (dolar)
4986811 £3832010 3962029

9139778 -5 431

yor. Gelismis tilkelerin disinda
Asya'da da bu alana ciddi yat-
rimlar yapihyor. Cin, Tayvan ve
Kore bu alanda yiikselise gegen
lilkeler. Tiirkiye de son yillarda
bu alanda ciddi yatimmlar yapti
ve basanl sonuglar almaya de-
vam ediyor. Bu sektdriin gelis-
misligi ayni zamanda iilkelerin
zenginlik gdstergesi oluyor. Ciin-
kiii kendini yenileyen ve stirekli
teknoloji gelistiren makine sektd-
il tilkelerin ekonomilerine
Gnemli katma deger kazandun-
yor. Tiirbin ve turbojetlerde bu
i ilk bes ayinda 91,3 milyon
dolar ibracat gerceklestirilmesi
ve ibracatta gecen yiln ilk bes
ayma gore yiizde 43 oraninda
bir arti yagsanmast da tilkeni-
zin makine sektdriindeki gelisi-
minin bir gstergesi. Sektdriin
yasadig en Gnemli sorun ucuz
ithal tiriinlerin yerli imalat kar-
sisinda i¢ pazarda tercib edilme-
si. Ithal tiriinlerle fiyat bazinda
rekabet edilememesinin ise en
biiyiik sebebi wygulanan doviz
kuru. Tiirk Lirasy'nin dolar kar-
sisimda stirekli deger kazanmas
genel olarak ibracatcilarimizi
zor durumda birakabilir. Birkag
Yildr en biiyiik stkintimize bu
olusturuyor. Hiikiimet bu konu-

da kisa siirede adim atmah. Ib-
racatin yiikselmesi ve tilke eko-
nomimizin geriye gitmemesi icin
doviz kurunda diizenlemeye gi-
dilmesi sart. Elbette ben bir eko-
nomist degilim, ancak uzun yil-
lardir makine sektcriiniin icinde
olan bir miihendis olarak bu ko-
nuda yeni bir wygulamaya gidil-
digi takdirde bem sektdriin hem
de tilkemizin geleceginin aydin-
lik oldugunu diigiiniiyorum.




1 —

Turkiye geneli vana ihracat
verileri incelendiginde 2007 y1-
Iinin Ocak-Mayis doneminde
94 milyon 688 bin dolar olan
ihracat rakaminin ytizde
46,1'lik yukselis ile 138 milyon
354 bin dolara ulastign gorula-
yor.

2008 yilinin ilk 5 aylik done-
minde en fazla vana ihracati
gerceklestirdigimiz tilke ise Al-
manya. 2007 yilinin Ocak-Ma-
yis doneminde Almanya olan
vana ihracatimiz 19 milyon 884
bin dolar iken 2008 yilinin ayni
doneminde ylzde 12,7 artisla
22 milyon 416 bin dolar seviye-
sine ulagsmis durumda. Vana
ihracatimizdaki rekor artisin ol-
dug@u pazar ise Libya. Gecen
yilin Ocak-Mayis donemine ki-
yasla yuzde 820,4 diizeyinde
yukselis gosteren Libya’ya yo-
nelik vana ihracatimiz 9 milyon
432 bin dolar seviyesine yuk-
selmis. Ayni zamanda Libya en
fazla vana ihracati yaptigimiz
ikinci tlke konumunda bulu-
nuyor. Vana ihracati agisindan
gelisen pazarlarin ise Misir ve
Bulgaristan oldugu gortltyor.
Misir’a 2007 yilinin ilk 5 aymda
gerceklestirilen vana ihracati-
miz 2 milyon 624 bin dolar iken

2008 yilinin ayni doneminde
bu ihracat rakami ytizde 122,3
oraninda artarak 5 milyon 834
bin dolar seviyesine ulasmis
durumda. Ayni sekilde ihracat
artisinin dikkat cektigi bir di-
Jer pazar ise Bulgaristan. Bu
tlkeye yaptigimiz vana ihracati
2007 yihnin ilk 5 aylik done-
minde 2 milyon 172 bin dolar
iken 2008'in ayni doneminde
yuzde 103,1 oraninda artarak 4
milyon 412 bin dolar diizeyine
yukselmis.
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Tiirk Pompa ve Van:

En biiyiik pazarlar olan Bat
Avrupa ve ABDye yonelmeliyiz.

Vanalar, akiskanla ilgili ber
transfer ve depolama sisteminde
bulunmak zorunda olan maki-
neler. Akist agip kapatir veya
ayarlarlar; cok cesitleri ve yay-
g bir kullamm alanlar var.
Elle veya aktuator dedigimiz mo-
torlu tabrik diizenekleri ile islev
gortirler; otomatik olarak, akis-
kanin basmciyla calhisanlar da
vardr.

Diinyada toplam vana ve aktua-

VANA TURKIVE GENELI IHRACATINDAKI iLK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Mayis Ddnemi)

LK 2007 YIL 2008 YILl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg - Miktar (Kg)  Deger(S) S/kg  Miktar Deger
MMANYA 2129904 19804208 934 2285847 22416269 981 73 127
LiBYA 97714 1024848 1049 2015216 9432930 468 19624 6204
iTALYA T72675 4542052 588 1156616 7441805 643 497 638
RUSVAFED. 674285 565655 839 504187  G6B0258 1325 252 181
MISIR 309392 262435 648 596800 5834716 978 929 1223

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE VANA MAKINELER {HRACATI

(2007 ve 2008 Yillar Ocak-Mayis Dénemi)

OCAK-NISAN 2007 OCAK-NISAN 2008 DEfiiSiM (%)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar) ~ MIKTAR (kg)  DEGER (dolar) . MIKTAR(kg)  DEGER (dolar)
12216072 94588296

16465841

138364205 348 15/

tor pazari, 2000 fiyatlaryla 29
milyar dolar civarmdadir ve
2007-2012 arasida yillik yiizde
4'e yakin bir biiyiime sergileye-
cegi beklenmektedir. Sektcrel da-
Gilimda, en biiyiik kisim genel
endiistriye (9.5 milyar dolar),
sonra petrol ve gaza (6.5 milyar
dolar), kimyasallara (4.7 milyar
dolar), su kaynaklarina (4.4
milyar dolar) ve artan enerji
sektdriine aynlr. Tiplere gore ise
acma kapama vanalarina 20
milyar dolar, ayar ve emniyet
vanalarma ise 9 milyar dolar gi-
bi bir bolimiin ayrildigr bilin-
mektedir. Aktuatorlerin bu top-
lam icinde sadece 1,5 milyar do-
lar gibi bir tutary vardur. Ulke-
miz, tiim vana tiplerini, tiim en-
diistrilere tiretebilir teknolofiye
sahiptir.

Cografik olarak en biiyiik paza-
nn ise 7 milyar dolart bulan Ba-
tt Avrupa pazaridir. Kuzey Ame-
rika 5.5 milyar dolar ve Japonya
3.2 milyar dolar ile onu izler.
Avrupa’nin en biiyiik pazarlar
ise, 2 milyar dolar ile Almanya
ve 1,3 milyar dolar ile Fran-
sa'duwr. Gin cok biiyiik pazardr,
2,4 Milyar dolardir. Ama ABD
en biiyiik pazardu, 5 milyar do-
lardir. Dogal olarak, bu iilkeler
biitiin ibracat¢ilar icin bedeftir.
Tiirkiye, 2007 yihnda 129 iilkeye
251 milyon dolarlik vana ibrag
etti; Gnceki yil bu 123 iilkeye
180 milyon dolar yapabilmisti.
Yiizde 40°a yakin muazzam bir
arts. Kendi pazarimiz, 450 mil-
yon dolar civarnda. Ihracati-
miz icinde AB kismi yiizde

52,3'ten, yiizde 53, 7've ¢iktr. Al-
manya yiizde 14,5 'ten, yiizde

18 3'e, Fransa yiizde 2,1 'den,
yiizde 4,1°e ¢ikhr. Cine yapilan
ibracat binde 6'dan, binde 15
Viikseldi. ABDye ibracat bic
yiizde 12'nin altima diismedi.

2007 basinda durum gecen se-
neden de iyi. Ocak-Mayis do-
nemlerini karsilaghirdigimizda,
deger artigimn yiizde 40'ya ula-
s1p 140 milyon dolara yaklastigi-
n1 goriiyoruz. Miktar olarak 12
bin 200 ton'dan 16 bin 500 to-
na ulagmisiz; bu artg da olaga-
niistil, yiizde 35 civarmda. Bi-
rim fiyatlara bakinca, daba pa-
haly vanalar da satmis oldugu-
muz goriliyor. Su dénemli bir
tespit, vanalar kilogram: 8,5 do-
lardan satyorsunuz ortalama,
pompalar da dyle. Fakat, bir cok
makinenin, seri tiretilen pompa
ve vanalardan daba diistik bi-
rim fiyatlarla satildigin goriiyo-
ruz; kilogrami ortalama 5 dola-
ra tezgablar, ortalama 3,8 dola-
ra is makineleri satyyoruz. Imaj,
Tiirk Maly algilamasi konularin-
da vana ve pompa imalatcilar-
nin, diger makine imalatcilar-
mizin biraz daha dniinde yaka-
lacigy bir basar oldugunu diigii-
niiyorum. Kalite konusunda da
Gnemli bir tespit yapimal; Diin-
ya pazarimn yiizde 50’sine ya-
kint AB, ABD ve Japonya 'dir; bi-
zim ihracatimzin icinde yiizde
70°e ulagir buralara yapilan ib-
racat. Vana'da fason imalat da
azdir; bunun da altim ¢izmek
gerekir.

moment i expo
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1936 YILINDA TAMAMI YERLI UGAK URETIMINI GERGEKLESTIREN TURKIVE GIRiSIMCILIK
TARIHINiN ONEMLI ISIMLERINDEN OLAN NURi DEMIRAG’IN TICARET HAYATI TIPKI
URETTIGI UGAKLAR GiBi FIRTINALIVDI. KUGUK BiR SERMAYE ILE GiRDIGI TICARETTEN
DONEMIN EN ZENGIN i$ ADAMINA DONUSEN DEMIRAG'IN DEMIRYOLLARINDAN DEV
KOPRULERE VE GOKLERE UZANAN YOLCULUGU KiMi ZAMAN BASARILAR KiMi ZAMAN-

LARSA HUSRANLARLA DOLU.

urkiyenin girisimcilik tarihi-
nin onemli isimlerinden biri
olan Nuri Demirag, 1886 yilin
da Sivas'm Divrigi kazasmda
dogdu. Divrigimin koklu aile-
lerinden Miihtirdarzade Omer Bey’in
oglu Nuri, basaril ristiye egitiminin ar-
dindan bir suire ayni okulda muallimlik
yaptl, ardindan 1906 yilinda Ziraat Ban-
kasi’nin actigi sinavi kazanarak Kangal
ve Kocgkiri subelerinde calist.

1908 y1hinda Mesrutiyet'in ilaniyla bircok
kurumla birlikte Maliye Nezaretinde de
yeniden yapilanma basladi. Yetismis ele-
man sikintisinin hat safhada oldugu o
donemde, Ziraat Bankasi'ndan yetisen-
ler, ozellikle tercih ediliyordu. Boylece
Mihtrdarzade Nuri Bey, 1911 yilhinin
baslarinda Maliye teskilatina katilmak
icin Istanbul’a gitti. 1918 yihnda Maliye
miufettisligine getirilen Nuri Bey'in me-
muriyette 6nu agikti ancak Birinci Diin-
ya Savasi’nin Osmanli’nin yenilgisiyle
sonuclanmasi, memuriyet hayatinin so-
nunu hazirladi.

Yenilginin verdigi Gzlintlstne, isgal
kuvvetlerinden destek alan azinliklarin
yaptiklari da eklenmisti. Artik bu olayla-
ra seyirci kalan hiikimete memurluk
yapmak istemiyordu. Tatavla semtinde
birka¢ azinlik mensubunun kendisini
tartaklamasi ve fesini yere firlatmasi
lizerine derhal daireye giderek istifasini
verdi. i

-

NURI BEY TICARETE ATILIYOR

1919 yilinda memuriyetten ayrilan Nuri
Bey’in gecimini temin edecek bir is yap-
masi lazimdi. O zaman aklina sigara ka-
gidi isine girmek geldi. Bu is elindeki ki-
sith sermaye ile yapilabilirdi. Ayrica si-
gara kagidi tekeli azinliklarin elindeydi.
Kararini tez elden verdi ve butun serma-

yesi olan 56 sari liray1 kagit paraya ce-
virdi. 250 lirayla sigara kagidi ticaretine
basladi. Mehmet Nuri'nin "Turk Zaferi"
adini verdidi sigara kagidi, hem insanla-
ra umit vaat eden bir girisim oldu hem
de kendisine ¢ok iyi para kazandirdi.
Nuri Bey bir yandan da Milli Miicadele-
ye destek veriyor ve Mudafaa-i Hukuk
Cemiyeti'nin Besiktas subesi bagkanhgi-
n1 yurtttyordu. Milli Miticadele zaferle
sonuglandiginda Nuri Bey’in bu ilk giri-
siminden edindigi servet 84 bin liraya
ulagmist.

DEMIR AGLARLA ORDIK...

Cumbhuriyet ilan edildiginde Nuri Bey
geng¢ cumhuriyetin yeniden insasinda




yer almak istedi. Demiryolu yapimindaki
yabanci tekelini kirmak ve paranin yurt
icinde kalmasimi saglamak isteyen Anka-
ra, daha once Reji Jeneral adli Fransiz
sirketine ihale edilen Samsun-Sivas de-
miryolu hattinin insasinin Turk muteah-
hitlerine verilmesi kararlastirilmisti. Nuri
Bey, ihaleye girerek en dustik teklifi ver-
di ve ihaleyi aldi. Ardindan baska ihale-
ler de gelince, kardesi muhendis Naci
Bey'i memuriyetinden istifa ettirdi ve
kurduklar sirketle kopru ve tuneller ha-
ri¢ toplam 1250 kilometre demiryolu in-
sa etti. Karabiik Demir Celik, Izmit kagit
fabrikasi, Sivas Cimento ve Bursa Meri-
nos gibi Cumhuriyet’in ilk sanayi tesisle-
rinin de yapimini tstlendi.

ISTIKBAL GOKLERDEDIR

Cumhuriyetin ilk yillarinda Silahli Kuv-
vetlerin ucak ihtiyaci icin sehirler kam-
panya duzenleyerek para topluyor ve bir
ucak satin alip orduya hediye ediyordu.
Bu ucaklara da hediye eden sehrin adi
veriliyordu. Bir baska yontem de tlke-
nin zenginlerine gitmekti. Vehbi Ko¢ 5
bin, yine donemin zenginlerinden Ab-
durrahman Naci Bey’in 120 bin liray1 ¢1-
karip vermisti. Ulkenin en zengini Nuri
Demirag’in da kapisi calindi. Ancak Nu-
ri Bey’in cevabi ¢ok farkliydi:

“Siz ne diyorsunuz? Benden bu millet
icin bir sey istiyorsaniz, en mukemmeli-
ni istemelisiniz. Mademki bir millet, tay-
yaresiz yasayamaz, Oyle ise bu yasama
vasitasini baskalarinin lttfundan bekle-
memeliyiz. Ben bu ucaklarin fabrikasini
yapmaya talibim.” Nuri Demirag 1936
yilinda on yillik bir program hazirlatti.
Ik is olarak da Besiktas’ta Barbaros is-
kelesinin ontinde, Deniz Muzesi'nin so-
lunda bulunan btytik sar1 binay ettit
merkezi olarak insa ettirdi. Ayrica pist
ve ugus sahasi olarak kullanmak tizere
Yesilkoy'de Elmas Pasa Ciftligi'ni satin
aldi. Ucaklarin tasarim ve Ar-Ge calis-

malar1 Besiktas’ta, deneme ucuslari Ye-
silkoy’de yapilacakti, ancak asil tiretim
yeri Divrigi olacakti.

THK ILE YASANAN SORUN

Turkiyenin ilk ucak miihendislerinden
Selahattin Alan ile anlasan Nuri Demi-
rag, Besiktas'ta tretime basladi. Bu ara-
da Tirk Hava Kurumu 10 tane egitim
ucadi ve 65 tane de planor siparisi verdi.
Ucak ve plandrlerin planini gizen Sela-
hattin Alan; ilk ucak yapildiginda yerin-
de duramamis, hemen deneme ugusuna
cikmustl. Deneme ucusu Selahattin Alan
tarafindan basari ile tamamlandi. Ancak
Turk Hava Kurumu ilgilileri, u¢aklarin
deneme ucusunun bir de Eskisehir'de
yapilmasini istedi. Alan ¢ok iyi bir mu-
hendisti ancak ucus bilgisi zayifti. Eski-
sehir'deki Inonii Kampi'nin acilisina
ucadi ile inerken pistin kenarindaki hen-
dege duserek hayatini kaybetti. Bu olay
Nuri Demirag icin bir dontim noktasi ol-
du. Zira Turk Hava Kurumu, 'Sartlara
uygun degil' gerekgesiyle siparislerini
iptal etti. Nuri Demirag ile THK arasinda
yillar stiren mahkeme stireci yasandi.
Ankara Ticaret Mahkemesi, THK"y1 hakl
buldu. Demirag, cumhurbaskani Inéni
ve diger ileri gelenlere mektuplar yaza-
rak yanhsh@in dizeltilmesini istediyse
de sesini duyan olmadi.

70 YIL ONCE UGAK THRACATI

Nuri Demirag, THK"ya ucak satamayin-
ca, yurtdisinda pazar arayisina giristi ve
bunda da basarili oldu. Ispanya, Iran,
Irak ve Suriye’ye ucak satti. Bu arada,
Demirag’in ucaklarim begenmeyen THK
uretimden kalkmis olan Fransiz Henrio
ucaklarinda karar kildi.

Demirag bir yandan ihracat yaparken,
urettigi ucaklar: kendi kurdugu “Gok
Okulu”nda ve havayollarinda kullandu.
Yesilkoy’de kurulan Gok Okulu’'nda pilot
egitimi veren Nuri Demirag, Divrigi'de
de bir Havacilik ortaokulu kurdu. Okul-

T T
i =i

larda okuyan 6drencilerin her tirla ihti-
yacini Ustlenen Demirag’'m “Gok Oku-
lu”nda kisa bir dénem Inénii’niin ogul-
lar1 da egitim gormusta.

150 yatakh bir yurdu da bulunan 'Gok
Okulu'na, tniversitede okuyan veya me-
zun olmus 6drenciler aliniyor ve ugus
egitiminin yani sira ucagin teknik yapi-
styla ilgili egitimler de verilerek pilot ye-
tistiriliyordu.

KEBAN’A BARAJ,
BOGAZ’A KOPRU
Nuri Demirag’in ucaklarma yurtdisin-
dan talep gelse de ihracat zorlastirildigi
icin fabrikasmi kapatti. Yesilkoy zaten is-
timlak edilmisti. Tekrar taahhiit ve insaat
islerine donen Demirag, 1942 yilinda
Keban'a baraj yapilmasi distincesini or-
taya att1. Bir baska onemli projesi de Bo-
gaz’a kopru yapmakti.

Projeler 1933 yilinda Atatiirk tin yakinin-
da bulunanlardan Salih Bozok'la birlikte
Atatlirk'e gonderildi. Atatiirk projeleri
¢ok begendi ve hiikiimete havale etti.
Ancak Bayindirlik Bakani Ali Cetinkaya
ile Nuri Demirag'in arasi ezelden beri
aciktl. Basbakan Inont de keza Nuri
Bey'in projelerine sicak bakmiyordu.
Boylece Istanbul 40 yil erken képriiye
kavusma firsatini siyasi nedenlerle kacir-
mis oldu. Nuri Demirag kendisine yapi-
lan bu haksizliklardan artik bunalmisti.
Siyasilerle ancak siyasetin icinde mtica-
dele edebilecedin anlayinca, politikaya
atilmaya karar verdi. 1945 yilinin tem-
muz ayinda Turkiye'nin ilk muhalefet
partisi olan Milli Kalkinma Partisi'ni kur-
du. Verdigi davetlerde kuzu cevirip ik-
ram ettigi i¢in, politik ¢cevreler ve basin
tarafindan alaya aliniyor, kurdugu parti-
ye kuzu partisi deniyordu. Demirag, Milli
Kalkinma Partisi'yle secimlerde yeteri
kadar basar1 gosteremedi. 1954 yilinda
Demokrat Parti'den adayhgini koyarak
Sivas bagimsiz milletvekilligine segildi.
Ancak gelismeleri begenmeyince parti
icinde ve TBMM’de en adir elestirileri yi-
ne ilk o baslatti. 1957 yilinda seker has
it sebebiyle hayatin kaybetti.
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MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI YURTDISI FUARLAR

(2008 YILI TEMMUZ, EYLUL VE EKIM DONEMI)

FUAR ADI

SAHARA International Agricultural Exhibition for
Africa and Middle East

ANPIC OCCIDENTE International Fair of Suppliers,
Machinery and Fashion

for the Leather and Footwear Industries

ASME TURBO EXPO - Land, Sea & Air International
Gas Turbine and Aeroengine Congress and Exhibition
AGRICULTURAL MACHINERY EXHIBITION

ITMA ASIA+CITME - International Exhibition of Textile
Machinery

IMTS - International Manufacturing Technology Show

LABELEXPO AMERICAS International Exhibition for Labels,

Labels Printing and
Production Technology

WATERTECH CENTRAL ASIA- Central Asian International
Water Technology Exhibition and Conference

ITMA - International Textile Machinery Exhibition
EXPOFIL Textile Yarns and Fibres Exhibition

World Food Moscow

LABELEXPO EUROPE International Exhibition for Labels,

Label Printing and
Production Technology

AQUATECH International Exhibition for Water Management

and Technologies

AQUATECH AMSTERDAM - International Trade Fair for
Process, Drinking and Waste Water

PPMA SHOW-Processing and Packaging Machinery
Exhibition

TIME ional P Exhibition
T.LLE. Tehran International Industry Exhibition

IRAN HVAC 2008

VIENNA-TEC The International Industrial Trade Fair

SUDAN ZIRAI 2008

WATERTECH CHINA- International Exhibition on Water and
Waste Water Treatment Systems and Technology in China

CIMES- China International Machine Tool & Tools
Exhibition

SAIE
International Building Exhibition

EURD-BLECH International Sheet Metal Working
Technology Exhibition

ISTANBUL AMBALAJ FUARI-Uluslar arasi Ambalaj
Endiistrisi Fuari

IGATEX India International Garment and Textile Machinery

and Accessories Exhibition
BIG 4 SHOW 2008
Sudan Build

International Construction Technologies, Building
Materials and machinery Fair

SAHARA International Agricultural Exhibition for Africa and

Middle East

EMO Milan The World of Machine Tools

ACLIMA

International Exhibition for Air-Conditioning, Heating,
Refrigerating and Ventilation

K International Trade Fair Plastics + Rubber

TARiHi

09-12 Temmuz 2008

10-12 Temmuz 2008

9-13 Temmuz 2008
08-12 Temmuz 2009
14-18 Temmuz 2010
11-14 Temmuz 2008
10-13 Temmuz 2009
09-12 Temmuz 2010
27-31 Temmuz 2008
08-13 Eyliil 2008

09-11 Eyliil 2008

16-18 Eyliil 2008
Eyliil 2009

23-30 Eyliil 2011
23-26 Eyliil 2008

23-26 Eyliil 2008
22-25 Eyliil 2009

26-29 Eyliil 2009

29 Eyliil-04 Ekim 2008
30 Eyliil-04 Ekim 2008
30 Eyliil-02 Ekim 2008

Sep-09

06-09 Ekim 2008
6-9 Ekim 2008
07-10 Ekim 2008
8-12 Ekim 2008

09-11 Ekim 2008
09-13 Ekim 2008
15-19 Ekim 2008
21-25 Ekim 2008
23-26 Ekim 2008
22-25 Ekim 2008
28-31 Ekim 2008
29 Ekim-2 Kasim 2008
01-04 Ekim 2009
05-10 Ekim 2009

27-29 Ekim 2009

27 Ekim-3 Kasim 2010

YERi

Kahire, Misir

Guadalajara, Meksika

Berlin, Almanya
Orlando, A_BD
Glasgow, Ingiltere
Tarmstedt, Almanya
Sangay, Gin
Sikago, ABD
Sikago, ABD

Almati, Kazakistan

Barselona, ispanya
Paris, Fransa

Moskova, Rusya

Briiksel, Belgika

Plovdiv, Bulgaristan
Amsterdam, Hiollanda
Birmingham, ingiltere

istanbul, Tiirkiye
Tahran, iran
Tahran, iRAN
Viyana, Avusturya
Hartum, SUDAN

Guangzhou, China
Pekin, Gin
Bolonya, italya
Hannover, Almanya
istanbul, Tiirkiye
Lahor, Pakistan
$am, SURIVE
Hartum, Sudan
Kahire, Misir
Milano, italya

Tel-Aviv, israil

Dusseldorf, Almanya

KONUSU

TARIM, TARIM MAKINELER] VS.

DERI, DERI iSLEME MAKINELERI

GAZ TURBINLERI VS,

TARIM MAKINELERI VE EKIPMANLARI

TEKSTIL MAKINELERI

TAKIM TEZGAHLARI VE AKS., CAM Sis.,
BILGI. iSLETIM SISTEMLERI, YAZILIM, VS
KAGIT, ETIKETLEME VE URETIM
TEKNOLOJILERI

SU SISTEMLERI

TEKSTiL MAKINELERI
TEKSTiL, HAMMADDELERI, MAKINELERI
GIDA SANAYii

KAGIT, EI'i!(I:'I'L.EME VE URETIM
TEKNOLOJILERI

SU TEKNOLOJiSi VE SU VGNETiMi

SU TEKNOLOJiSi VE SU VGNETiMi

AMBALAJLAMA MAKINELERi

METAL ISKE, KAY., URE. TEKN., FAB. OTOM..
KAL. KONT, VE TEST ENST., MO. HAZR. Gi.
SANAYi GRUNLERI VE MAKINE

ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA
OTOMASYON, ENERJi TEKNOLOJILER],
HIDROLIK & PNOMATIK

TARIM VE HAYVANCILIK

SU SISTEMLERI

TAKIM TEZGAHLARI, METAL KESME VE
ISLEME TEKNOLOJILER], DOKiIM
TEKNOLOJILER] L
VAPI ELE. GRETEN MAK. VE EKIP., GZEL iNS.
MAK., KONT. VE BLC. CiH,, KL, ISIT. SiST,

SOGUTUCLAR, SU ARTITMA EKIPMANLARI
TAKIM TEZGAHLARI

GIDA iSLEME TEKN., AMBALAJ, PLASTIK VE
KAUCUK TEKN.

TEKSTiL MAKINELERI

URETIM TEKNOLOJILERI, PLASTIK, KAUGUK,
ENERJi VE MATBAA TEKNOLOJILERi
INSAAT, INSAAT MAKINELERI

TARIM, TARIM MAKINELERi VS.

TAKIM TEZGAHLARI

ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA VS.

PLASTIK VE KAUGUK TEKN. iSLEME

WEB

www.saharaexpo.com

WWW.anpic.com.mx

www.asme.org/igti

www.tarmstedterausstellung.de

www.niec—expn.cnm

www.imtsnet.org

www.labelexpo-usa.com

www.iteca.kz

www.mpinetwork.com
www.expofil.com

www.world-food.ru/eng
www.akib.org.tr

www.labelexpo-europe.com

www.fair.bg

www.rai.nl

www.reedexpo.co.uk

www.itf-exhibitions.com
www.itf-time.com
www.forumfuar.com

www.forumfuar.com
www.messe.at
www.forumfuar.com.tr

www.iirx.com.sg
www.reedces.com.cn
www.holognafiere.it
www.euroblech.de/
www.tuyap.com.tr
www.http:/lwww.igatex.com.sg/
pakistan08/main.htm|
www.forumfuar.com
www.forumfuar.com
www.saharaexpo.com
www.emo-milan.com

www.stier.co.il

www.mdna.com/shows/k.html

ORGANIZATOR

ANCOM GROUP / EXPO

ANPIC A.C.

ASME International Gas Turhine Institute

Ausstellungs-GmbH Tarmstedt

CIEC - China International Exhibition
Centre Group Corp.

AMT - The Association for Manufacturing

Technology
Tarsus USA Inc.

ITECA LLP

MP International Pte. Ltd.

PVE S.A. | EXPOFIL

GiMA International Exhibition Group
GmbH & Co. KG ITE Moscow,

Akdeniz ihracatgr Birlikleri
Tarsus Exhibitions & Publishing Ltd.

International Fair Plovdiv
RAI Group / Amsterdam RAI International
Exhibition and Congress Centre

Reed Exhibitions

ITF ISTANBUL FUARCILIK A.S.

Iran Inter. Exhib. Co. (I.LE.C.), Orient Exhi.,
IDRO Inter. Trading Co. FORUM FUARCILIK
Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Reed Exhibitions Messe Wien

Forum Fuarcilik Gelistirme AS

IIR Exhibitions Pte. Ltd.

CES- Capital Exhibition Services / Reed
Huayin Exhibitions Beijing

BolognaFiere
Mack Brooks Exhibitions Ltd.
TUYAP Tiim Fuarcilik Vapim A.S.

CEMS Conference & Exhibition
Management Services Pte. Ltd.,

FORUM Fuarcilik Gelistirme A.S.

IMAG - Internationaler Messe- und
Ausstellungsdienst GmbH

FORUM FUARCILIK

ANCOM GROUP / EXPO

Ucimu (Asso. Cos. Italiani Macc., Uten.,
Rohot e Auto.), Fiera Milano Inter. S.p.A.
Stier Group International
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Detayh fuar aramas igin www.expodatabase.com ve www.fuarplus.com web siteleri ziyaret edilebilir.

MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI YURTDISI FUARLAR

FUAR ADI

MIDEST International Industrial Subcontracting Exhibition

IPACK Uluslar arasi Ambalaj, Paketieme ve Gida isleme

Sistemleri Fuan

SODEX Antalya International Sanitary, Heating, Ventilation
and Air Conditioning Exhibition and Bathroom Equipment

MACTECH

(2008 YILI KASIM VE ARALIK DONEMI)

TARIHi

04-07 Kasim 2008
Kasim 2009
5-8 Kasim 2008

5-8 Kasim 2009

06-09 Kasim 2008

International Exhibition for Machine Tools, Industrial Tools,

Welding and Cutting Equipment

EIMA & EIMA GARDEN

International Agricultural Machinery Exhibition

ABAG iSLEME MAKINESi FUARI-Uluslar arasi Agag isleme

Makineleri, Kesici Takimlar, EI Aletleri Fuari

MACHINERY CENTRAL ASIA

International Machinery and Automation Exhibition

The BIG "5" Show-Trade Fair for the Construction

Industry in the Middle East

Bauma CHINA -International Trade Fair for Construction
Machinery, Building Material Machines, Construction

Vehicles and Equipment

TATEF International Metalworking Technologies Fair

W8 WORKING WITH WOOD-International Woodworking
and Sawmil Machiney and Equipment Exhibition

Bursa Metal isleme Teknolojileri Fuan

PLAST EURASIA istanbul

STONEX'08

WATERTECH CHINA- International Exhibition on Water and
Waste Water Treatment Systems and Technology in China

HOFEX & MEDEX International Exhibition of Home and
Office Furniture, Decoration & Interior Design,

Machineries, Equipment and Accessories

LABELEXPO ASIA Labelling and Supplies Equipment

Exhibition

12-16 Kasim 2008

15-19 Kasim 2008

18-21 Kasim 2008

23-27 Kasim 2008

25-28 Kasim 2008

25-30 Kasim 2008
13-18 Ekim 2010

26-29 Kasim 2008

26-30 Kasim 2008

27-30 Kasim 2008

27-30 Kasim 2008

November 09

04-07 Aralik 2008

08-11 Aralik 2009

YERi

Paris, Fransa

Istanbul, Tiirkiye

Antalya, Tiirkiye

Kahire, Misir

Bologna, italya

istanbul, Tiirkiye

Aimat, Kazakistan

Dubai, BAE

Sangay, Gin

Istanbul, Tiirkiye

Birmingham, ingiltere

Bursa, Tiirkiye

Istanbul, Tiirkiye

Kahire, MISIR

Mumbai, Hindistan

Tahran, iran

Sangay, Gin

KONUSU

METAL iSLEME, PLASTIK VE KAUGUK,
ELEKTRIK-ELEKTRONIK

GIDA ISLEME TEKN., GIDA, VIECEK iGECEK,
AMBALAJ, PLASTIK VE KAUCUK TEKN.

ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA

MONTAJ,0TOMOTIV,YAP, TESISAT
CAD/CAM, CIM VS.

TARIM VE BAHGE MAKINE-EKiPMANLARI

ABAG iSLEME TEKN., ORMAN {RUNLERi

METAL i$L., KAYNAK, GRETIM TEKNOLOJISi

INSAAT SANAYi VE MAKINE-EKIPMANLARI

INSAAT MAKINELERI, INSAAT MALZEMELERI
VE EKIPMANLARI

METAL i$LEME VE TEKNOLOJILERi (TAKIM
TEZGAHLARI, SAC iSLEME MAK, PRESLER,
YUZEY ISLEME MAK., KESICi VE TUTUCU
TAKIM VS.)

ABAG KESME VE iSLEME MAKINELERi

FABRIK AOTOM., KALITE KONT. VE TEST
ENS., VUZEY iSLEME, METALIRJi,
DOKUMCLUK, DEMIR DISI MADENLER,
METAL iSLEME, KAYNAK, GRETIM TEKN.,
AMBALAJ, PLASTIK VE KAUCUK TEKN.,
KiMYA, PETRO KiMVA

TAS VE TAS ISLEME TEKNOLOJILERI,
MERMER VE MERMER MAKINELERi

SU SISTEMLERI

MAKINE, TAKIM TEZGAHLARI, AMBALAJ
MAKINELERI VS.

KAGIT, ETIKETLEME VE URETIM
TEKNOLOJILERI

WEB
www.midest.com

www.itf-ipack.com
www.itf-gida.com

info@anfas.com.tr

www.forumfuar.com

www.eima.it

www.tuyap.com.tr

www.expocentralasia.com

www.ipekyolu.info

www.dmgdubai.com

www.messe-muenchen.de

www.itf-exhibitions.com
info@itf-exhibitions.com

www.wmsa.org.uk

www.tuyap.com.tr

www.tuyap.com.tr

www.forumfuar.com

Wwww.iirx.com.sg

www.expotim.com

www.labelexpo-europe.com

ORGANIZATOR

Reed Expositions France

ITF ISTANBUL FUARCILIK A.S.
Hannover Messe SODEX
Bilesim Fuarcilik AS

Forum Fuarcilik Gelistirme AS
UNACOMA Service s.r.l.

TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.$.

CENTRAL ASIA INTERN. EXB. LTD.-

iPEKYOLU ULUSLAR ARASI FUARCILIK A.S.

dmg world media Dubai Ltd.

Messe Miinchen GmbH, Munich Trade
Fairs (Shanghai) Co. Ltd.

TF ISTANBUL FUARCILIK A.S.

WMSA Events Ltd.

TUYAP BURSA Fuarcilik A.S.

TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.
Forum Fuarcilik Gelistirme AS
IIR Exhibitions Pte. Ltd.

Iran Home & Office Furniture
Exporters Union

EXPOTIM

Tarsus Exhibitions & Publishing Ltd.

moment i expo



moment ! expo

BiRLIKLER

Orta Anadolu Makine ve Aksamlari
ihracatcilar: Birligi

0312 447 27 40

www.makinebirlik.com

Makine Sanayii Sektor Platformu
www.makinesektorplatformu.org

TURQUM
312 447 27 40
www.turqum.com

Tiirkiye Is Makineleri Distribiitorleri
ve Imalatcilar: Birligi

0216 477 70 77

www.imder.org.tr

Is Makineleri Miihendisleri Birligi
0312 385 78 94
www.ismakinalari.org

Kazan ve Basin¢ch Kap Sanayicileri
Birligi

0212 222 81 93

www.kbsb.org

Makine Imalatcilar: Birligi
0312 468 37 49
www.mib.org.tr

Tiirk Tarim Alet ve Makineleri
Imalatcilar1 Birligi

0312 419 37 94
www.tarmakbir.org

Tiirkiye Mermer Dogaltas ve
Makinalar1 Ureticileri Birligi
0312 440 83 63
www.tummer.org.tr

DERNEKLER

Akiskan Giicii Dernegi
02122221971
www.akder.org.tr

Ambalaj Makinecileri Dernegi
0216 545 49 48
www.ambalaj.org.tr

Anadolu Un Sanayicileri Dernegi
0312 281 04 68-69
www.ausd.org.tr

Anadolu Asansorciiler Dernegi
0312 354 15 02
www.anasder.org.tr

Arac Ustii Ekipman Imalatcilar
Dernegi

0212-771 44 88

www.arusder.ord.tr

Baglanti Elemanlar:1 Sanayici ve
isadamlar1 Dernegi

0212 613 79 00
www.besiadturkey.com

Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri
Dernegi

0216 469 46 96

www.enosad.org.tr

iklimlendirme, Sogutma, Klima
Imalatcilar1 Dernegi

0216 469 44 96

www.iskid.org.tr

Ostim Organize Sanayi Bolgesi
0312 385 50 90
www.ostim.org.tr

Oncii Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi
0312 395 73 90
www kilavuz.biz

Plastik Sanayicileri Dernegi
0212 425 13 13
www.pagev.org.tr/pagder/main.asp

Saghk Gerecleri Ureticileri ve
Temsilcileri Dernegi
03124337788
www.sader.org.tr

Tiim Asansér Sanayici ve Isadamlari
Dernegi

0216 383 09 22

www.tasiad.org.tr

Tekstil Makine ve Aksesuarlari
Sanayicileri Dernegi

0212 552 76 60

www.temsad.com

Tirk Pompa ve Vana Sanayicileri Dernegi
0312 255 10 73
www.pomsad.org.tr

Tiim Tibbi Cihaz Uretici ve Tedarikci
Dernekleri Federasyonu

0312 468 69 84

www.tumdef.org

RESMI KURUMLAR

Maliye Bakanhg
0312 425 78 16
www.maliye.gov.tr

Sanayi ve Ticaret Bakanhg
0312 231 95 46
www.sanayi.gov.tr

Dis Ticaret Miistesarhgn
0312 204 75 00
www.dtm.gov.tr

Basbakanhk Giimriik Miistesarhg:
0312 306 80 00
www.gumruk.gov.tr

Devlet Planlama Tegkilati
Miistesarhgn

0312 294 50 00
www.dpt.gov.tr

fhracati Gelistirme Etiid Merkezi
0312 417 22 23
www.igeme.org.tr

Makina Miihendisleri Odasi
(TMMOB)

0312 231 31 59
WWW.mmo.org.tr

Makine Sektor Meclisi Baskanhgl
(TOBB)

0312 413 83 81

www.tobb.org.tr

Dis Ekonomik lliskiler Kurulu
0212 339 50 00
www.deik.org.tr

Tiirk Isbirligi ve Kalkinma Dairesi
Baskanh@

0312 508 10 00

www.tika.gov.tr

Tiirkiye Istatistik Kurumu
0312 410 04 10
www.tuik.gov.tr

Hazine Mustesarhgt
0312 204 60 00
www.hazine.gov.tr

TUBITAK
0312 468 53 00
www.tubitak.gov.tr
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