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AR-GE’DE
NELER OLACAK?

Arastirma ve Gelistirme Faaliyetlerinin Desteklenmesine lliskin Uygulama ve Denetim
Yonetmelii yiiriirlige girdi. Ancak makine imalatgilar bu yeni yénetmeligin Tiirk
makine sanayisi aisindan ne derece gercekgi oldugu hemen tartismaya baslandi. Bizde
Moment Expo’nun bu sayisinda Ar-Ge Yonetmeligini tartismaya aciyoruz.

Yeni Ar-Ge Tesvik Yonetmeligi Resmi Gazete de yayinlandi ve kanunun uygulan-
masina baslandi. Ancak bu yeni Ar-Ge Yonetmeligine iliskin Tiirk makine sanayi-
cilerinin kafasinda bir¢ok soru isareti bulunuyor. Moment Expo’nun bu sayisinda
ve ilerleyen sayilarinda Ar-Ge Yonetmeligine iliskin uygulamalari tartismaya ve
takipcisi olmaya devam edecegiz.

Dergimizin bu sayisinda yeni Ar-Ge Yonetmeligi disinda makine sanayicilerini ya-
kindan ilgilendiren bir baska konu olan “Cevre Mevzuat1” da inceleniyor. Cevre
ve Orman Bakanlin Cevresel Etki Degerlendirmesi ve Planlama Subesi Eski Ge-
nel Midiirt Osman Ttzin ile gergeklestirdigimiz roportajda ¢evrenin korunmasi
icin hazirlanan mevzuatlarin sanayicilere adir btirokratik ve mali ytkler getirme-
den nasil uygulanabilece@ini konustuk. Ayrica cevre mevzuatlar: konusunda
AB’deki uygulamalar hakkinda bilgi aldik.

Turkiyenin geng makine sektort igerisinde yukselisini stirdtiren tekstil makinele-
rine iliskin en gtincel verilerle hazirlanan analiz haber calismamiz bu sektortin ki-
sa zamanda imalatta ve ih-
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Moment Expo’nun dérdiinci sayisinda Makine Sanayii Sektor Platformu’na tiye
olan Tarmakbir’in faaliyetleri ve tarim makineleri ve aletleri sektortine iliskin Mus-
tafa Ayar ile gergeklestirdigimiz soylesi yer aliyor. Ayrica makine ihracatimiz ige-
risinde en énemli dérdiincii ihracat pazarimiz olan Ingiltere, Dokuz Eyliil Univer-
sitesi Makine Miithendisligi Bolim Baskani Prof. Dr. Mustafa Sabuncu réportajt
ve gida sanayii makineleri Ureticisi Altuntas firmasinin basarilarla sisli ticaret

yolculugu dergimizin zengin iceriginde yer alan bazi haberler.
Keyifle okumaniz dilegiyle...
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>>ADNAN DALGAKIRAN

Orta Anadolu Makine ve Aksamlan ihracatcilar Birligi Yonetim Kurulu Baskam
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Uretiyoruz

ULASTIRMA MALIVETLERININ ETKILEYEMEYECEG FIVAT DiiZEVINDEKI ILERi TEKNOLOJi GRUNG MAKINELERIMiZi
DUNYANIN EN UZAK NOKTALARINA SATIVORUZ. BUGIN BAZI MAKINE GRUNLERINDE FIYATI KILOGRAMI 32 YTL'VE
ULASMAKTADIR. METAL FIVATININ 32 KATI OLAN ARADAKi FARK TEKNOLOJi VE BILGINiN ESERIDIR.

Global dizeyde gerceklesen eneriji fiyatlar: artisi ihracatcila-
rimizin Uretim maliyetleri yaninda ulastirma maliyetlerini de
etkilemeye baslamistir. Bu etki sektor olarak trettigimiz ma-
kinelerin hacimli ve agir olmasi nedeniyle makine ve ak-
samlari ihracatcilarini daha fazla etkilemeye baslamistir. Bu
durumda pazara yakinlik énemli bir faktor olarak ortaya cik-
maktadir. Yakin pazarlara ihracat yapmak belli ol¢tulerde
distntlebilecek bir seydir. Diger yandan ise buitiin sanayi-
lesmis ulkelerin ihracatlarinin ortalama yarisinin yakin kom-
sulariyla yapildigini goériiyoruz. Dolayisiyla yakin pazarlara
olan ihracatlarimizi artirmak sektorumuz i¢in 6nemlidir.
Ancak bu makine ve aksamlarini diinyanin buttin tlkelerine
satmayacagimiz anlamina gelmemektedir. Bunun tersine
ulastirma maliyetlerinin etkileyemeyecedi fiyat dizeyindeki
ileri teknoloji urunu makinelerimizi dinyanin en uzak nok-
talarina satiyoruz. Bugtin bazi makine trtnlerinde fiyati ki-

logrami 32 YTLye ulasmaktadir. Metal fiyatinin 32 kati olan
aradaki fark teknoloji ve bilginin eseridir. Bazi alt gruplarda
bunu yaparken butun sektore bunu yayginlastirabilmek i¢in
uygun bir sanayi politikasina ihtiyacimiz vardir. Sanayimi-
zin kuresel entegrasyon sureci sanayi politikamizla birlikte
iyi yonetilebilmelidir. Iyi yénetemedigimiz bir kiiresel en-
tegrasyon streci, rekabet glicimuizu bizim istedigimiz sekil-
de degil baskalarinin istedigi sekilde olusturacaktir. Bu ne-
denle Turkiye'nin ontimuzdeki donemi dikkate alarak kiire-
sel entegrasyon slirecini yonetmesi gerekmektedir.
Turkiye'nin buglin diinden daha fazla sanayi politikasina ih-
tiyaci vardir. Ileri teknoloji gerektiren alanlarda siirmekte
olan yaris, asil rekabet gticti artisinin belirleyicisidir. Bu ne-
denle makine ve aksamlar1 sektorinin merkezde bulunaca-
g1 yeni bir sanayi politikasi ihtiyact bugiin her seyden daha
fazladir.



GENEL SEKRETERDEN

>> MAHMUT AKILLI

Orta Anadolu Makine ve Aksamlan ihracatcilar Birligi Genel Sekreteri

3N yerine

DEGi$IMI YONETEBILMEK IGIN ONUN ONUNDE OLMAK GEREKTiGi AGIKTIR. BUNU GERCEKLESTIREBILMEK IGIN MAKINE
VE AKSAMLARI IHRACATCILARI BASLANGIGTAN BU GUNE HEP “BEN” YERINE “BIZ” DUSUNCESI ILE GALISTI.

Diinya ekonomisinde buylk degisimlerin gerceklestigi bir do-
nemden geciyoruz. Bu degisim dogal olarak buitlin tlkeleri et-
kiledigi gibi bizim tlkemizi de etkiliyor. Degisim dalgalariin
cok sert olarak hissedildigi bugtinlerde, makine ve aksamlari
ihracatcilar: bu sert dalgalarla mucadele edebilmek icin bir
araya gelmek gerektigini idrak etmislerdir. Biiytik dalgalarda
savrulmamanin yolunun birlik ve beraberlik icinde bulunmak-
tan gectigini biliyoruz.

Degisimi yonetebilmek icin onun 6ntinde olmak gerektigi
aciktir. Bunu gerceklestirebilmek icin Makine ve Aksamlari
Ihracatcilart baslangictan bu giine hep “Ben” yerine “Biz” dii-
suiincesi ile calisti. Yaptidi her seyin sektordeki herkesin yarari-
na olmasina gayret etti. Ttirk makine sektoriinde “Ben” yerine
“Biz” olunmasi gerektigini hep vurguladi. Ctinki sektorimiiz,
hepimizin ayni gemi i¢inde oldugu bilinci icindedir. Bizim ba-
sarimiz sadece makine sektorinin degil, makine sektorinin
diger sektorlere girdi vermesi sebebiyle biitlin sektorlerimizin
de basaris1 demektir.

Biz, Orta Anadolu Makine ve Aksamlari Thracatcilar Birligi ve
Genel Sekreterligimiz olarak bu amagla 6nce bir¢ok ilimizde
cesitli toplantilar duzenleyerek sektorun nabzini ve ortak ira-
desini yakalamaya gayret ettik, sonra projelerimizi bu dogrul-
tuda sektorumuzun istekleri duzleminde sekillendirdik ve or-
taya koyduk. Bu projelerin en énemlilerinden biri olan Maki-
ne Sanayi Sektor Platformunu, sektorel derneklerimizin de
buytk katkisi ile olusturarak, tiye Dernek, Birlik ve OSB’ler
arasindaki diyalogu artirici, makine sanayimizi gelistirecek fa-
aliyetleri destekleyici calismalar: baslattik.

“Ben “ yerine “Biz” ifadesinin bir sembolt olarak Makine Sek-
tor Platformu buttin makine sektorint bir ¢ati altinda topla-
yan bir girisim olmustur.

Sekreteryasini Genel Sekreterligimizin yuruttigi Makine Sek-
tor Platformu’nun, makine ve aksamlari sektoriintin ortak sesi
olarak, sektorun bir butin olarak temsil edilmesinde énemli
gorevler yerine getirecegine inaniyoruz.

moment I expo
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Adag isleme
makinecileri
bulusuyor

TUYAP FUAR VE KONGRE MERKEZINDE 15-19
KASIM 2008 TARIHLERI ARASINDA '
GERGEKLESECEK AGAC iSLEME MAKINELERI
FUARI SEKTORU BIR ARAYA GETIRMEYi
HEDEFLIYOR. 2007 YILINDAKI FUARI 38 BIN
PROFESYONEL ZiYARET ETMiSTi, BU SENE
DAHA YOGUN BIR iLGI BEKLENIYOR.

21. Uluslararasi Agac Isleme Makineleri, Kesici Takimlar, El Alet-
leri Fuari, TUYAP Fuarcilik tarafindan 15-19 Kasim 2008 tarihleri
arasinda Beylikdiiziindeki TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi'nde
gerceklestirilecek. 2007 senesinde gerceklesen Agac Isleme Ma-
kineleri Fuari yogun ilgi gormustti. 30 tlkeden 910 firma ve firma
temsilcisinin katihmiyla gerceklesen fuari 38 bin profesyonel zi-

yaret etmisti. 2007 yilinda kapsaminda agacg isleme makineleri, bi-

cimlendirme tezgahlari, kaplama dahil birlestirme ve montaj tez-
gahlari ve kurutucular bulunan fuara, mobilya imalatindan lojis-
tik hizmetlere kadar ¢ok genis bir alanda istigal eden ziyaretgiler

ilgi gostermisti. Fuarin bu sene de genis bir katilim ve yogun bir
ilgi ile gecmesi tahmin ediliyor.

Aselsan-SSM

[ K]

isbirligi

UC SENE ONCE BASLAYAN VE BUGUN
TAMAMLANMA ASAMASINA GELEN SU ALTI VE
SU USTU GOZETLEME VE TESPIT SISTEMI
(YUNUS) PROJESiI KAPSAMINDA ASELSAN VE
SAVUNMA SANAYi MUSTESARLIGI 55,1 MILYON
EURO TUTARINDA ANLASMA iIMZALADI.

Savunma Sanayi Miustesarhig (SSM) ile Aselsan Yunus Projesi
kapsaminda 55 milyon 100 bin euro tutarinda anlasmay1 imzaladi.
Aselsan Baskani Mehmet Cavdaroglu, Su Alti ve Su Ustii Gozet-
leme ve Tespit Sistemi (Yunus) Projesi ile ilgili olarak Aselsan ile
SSM arasinda yapilan imza toreninde yaklasik ti¢ yil dnce basla-
yan projenin son asamaya geldigini ifade etti.



Dogu'da tesvikler
. artacak

KARS GEZISINDE, ULKE EKONOMiSiNDE ONEMLI
DEGISIKLIKLER YA§ANDIGINI BELIRTEN SANAYI
BAKANI ZAFER CAGLAYAN, DOGU ANADOLU
BOLGESI'NE SOK TE§VIKLER VERMEYI
PLANLADIKLARINI SOYLEDI.

Sanayi Bakan Zafer Caglayan, Kars gezisinde Dogu Anadolu
Bolgesime sok tesvikler vermeyi planladiklarim soyledi. Cagla-
yan, “Bolgedeki yasam sartlari, bolge halkimizin tilkemize baghli-
@1, insammuzin her seyi hak ettigini gosteriyor” diye konustu. Son
donemde tilke ekonomisinde dnemli degisiklikler oldugunu belir-
ten Caglayan, tim illerin MR 11 ¢ektiklerini rontgen devrinin ar-
tik sona erdigini sdyledi. Petrol ve elektrik zamlariyla ilgili olarak

Q) O O da konusan ¢aglayan, “Petrol fiyatlarinin artmasiyla zamlar orta-
u r I I Ia I n eS I ya ciktl. Beklemedigimiz bir durumdu. Keske olmasaydi ve ben

de bu uygulamay1 savunmak zorunda kalmasaydim” dedi.

odul kazandi

INNOVA BUNYESINDEKI TURK
MUHENDISLERIN CALISMALARI SONUCU
GERQEKLE§TIRILEN KREDI MAKINESI THE
BANKER'IN DUZENLEDIGI YARISMADA JURI
OZEL ODULUNU ALDI. KENDi ALANINDA BIiR
iLK KONUMUNDAKI MAKINE, MU§TERILERE
HiC BIR SUBEYE UGRAMADAN KREDI VE YA
KREDI KARTI ALABILME iIMKANI SUNUYOR.

moment I expo

Dtinyada 6nemli finans dergilerinden biri olan The Banker
“Jtiri Ozel Odilii’nii Innovanin Akbank’la ortak calismasi
olan Kredi Makinesi'ne verdi.

The Banker’in bu yil 6."sin1 gerceklestirdigi ve 250 banka ve
finans kurulusunun katildign The Banker Teknoloji Odiille-
ri‘'nde juri tarafindan odtile layik gortilen Kredi Makinesi,
alaninda bir ilk.

Innova Genel Midiirti Aydin Erséz, 1,5 yillik emegin tiriint
olan ¢alisma sayesinde musterilerin subeye hi¢ gitmeden
kredi ve ya kredi kart1 alabileceklerini soyledi. Makine bas-
vuru yapan kisinin fotografim ¢ekebilme, kimlik fotokopisini
alabilme, tizerindeki imza paneli ile musterinin gercek imza-
sin1 kaydedebilme 6zelliklerine sahip. makine hakkinda bilgi
veren Ersoz, “ Kredi Makinesi sayesinde muracaatlar aynen
bir banka subesinde oldugu gibi tam ve eksiksiz kaydedile-
biliyor” dedi.

Kendi alaninda diinyada bir ilk konumunda olan makinenin
{iretim stirecinin her asamasinda Innova biinyesindeki Ttirk
muhendislerin tasarim ve calismalari bulunuyor. Kredi Ma-
kineleri gectigimiz Ekim aymdan bu yana tilkemizde bir cok
noktada hizmet veriyor.
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Gaziantepli
makineciler yeni
tesvik sisteminden
umutlu

GIDA MAKINELERI IMALATIYLA TURK MAKINE
SANAYi SEKTORUNDE ONE GIKMAYA
BASLAYAN GAZIANTEPLI MAKINECILER
SIYASAL HAREKETLILIKTEN, GIDA
SEKTORUNUN YASADIGI SIKINTILARDAN VE
YETI§MI§ ELEMAN BULAMAMAKTAN OLUMSUZ
ETKILENIYOR. SEKTOR TEMSILCILERI gOZUM
ICIN YENi DUZENLEMELERE UMUT BAGLIYOR.

Gida sektortine dontik makine tretimleriyle basarilar yakalayan
Gaziantepli makineciler yeni tesvik sisteminin, fiyat rekabetinden
otlirt pazarin yasadign daralmayi durdurabileceginden umutlu-
lar. Kaliteli is icin kaliteli elemana ihtiya¢ duyulmasi gerceginden
hareket eden Gaziantepli girisimciler, bu alanda basarili olmak
icin Universite-sanayi isbirliginin artirilmasini talep ettiler. Sektor
temsilcileri nakit sikintis1 da yasadiklarini ifade ederek, bu sikinti-
larini tegvik sistemi blinyesinde sektore uygulanacak ayricaliklar-
dan yararlanarak asmayi hedeflediklerini belirttiler.

Siyasetteki hareketliligin ve belirsizligin yatirnmlarimni olumsuz
yonde etkiledigini belirten Yiiksel Makine Elektrik Elektronik
Teknik Ekipmanlari Sirket Midurd Mehmet Vahdettin Yiksel,
“Boyle bir slirecte herkes gibi biz de yatirimlarimiz konusunda
temkinli davraniyoruz. Buna ragmen ¢alismalarimiza hiz verme
yolundayiz” diye konustu. 2005 senesinden beri, gida sektortiine
hizmet verdiklerini belirten Ytiksel, “Ttirkiye geneline makine
gonderiyoruz. Suriye’ye ihracatimiz var. Irak’la gorismelerimiz
devam ediyor. 240 metrekare kapali alan tizerinde Uiretim yapiyo-
ruz. Van’'daki cips tesisimize gectigimiz Haziran ayinda Siirt'te
yeni bir cips tesisi ekledik” dedi.

Gaziantep’in makine sektortinde dnemli bir noktaya geldigini
soyleyen Motosan Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi Genel Mudu-
ri Abdullah Polat da, “Kalifiye eleman sikintisi yasiyoruz. Gida
firmalarinin sikintilar bize de yansiyor. Sektorin desteklenmesi

lazim ve bu anlamda yeni dizenlemelerden umutluyuz” seklinde
konusuyor.

Universite sanayi
isbirligi hiz

kazaniyor

UNIVERSITE SANAYi ALANINDA BIR ISBIRLIGI
DE ANKARA'DA GERQEKLE§TI CGANKAYA
UNIVERSITESI ENDUSTRI MUHENDISLIGI
BOLUMU 4. SINIF OGRENCILERI I§ VE IN§AAT
MAKINELERI SEKTORUNDEN SEGILEN 10 PiLOT
FIRMA IQIN MALIYET MUHASEBESI VE
YERLESIM PLANLAMASI KONULARINDA
PROJELER HAZIRLADILAR.

Universite- sanayi isbirligi, kiimelendirme calismalar1 kapsamin-
da hizla yol aliyor. Is ve insaat makineleri sektértindeki firmalarm
iyilestirmesi amacina yonelik calismalarin ilk Girtinleri, ¢irak egi-
tim ve 6gretim vakfinda yapilan toplantida sunuldu.

Cankaya Universitesi'yle ortak hayata gecirilen ¢alismada, firma-
lalrin maliyet muhasebesi ve yerlesim planlamasi konularinda ya-
sadiklar1 sorunlar i¢in ¢6zim yollarinin bulunmasi amaglandi.
Cankaya Universitesi Endistri Mithendisligi Bolimi 4. Smif 6g-
rencilerinin hazirladign projeler kapsaminda is ve insaat makine-
leri sektoriinden 10 firma pilot olarak secildi. Cankaya Universite-
si'nden Prof. Dr. Levent Kandiller, Prof. Dr. Umit Yiilceer,
Prof.Dr. Fetih Yildirim, Yrd. Do¢. Dr. Ferda Can Cetinkaya, Yrd.
Doc. Dr. Sibel Uludag Demirer, Dr. Ozlem Tiirker Bayrak, Ogr.
Gor. Benhiir Satir ve Ogr. Gor. Oncti hazir'in danismanlik yaptigi
projeler yaklasik 8 aylik bir calisma sonunda sektordeki bir¢cok
kurulusun trin maliyetlerinin gercek degerlerini tahmin etmekte
zorlandidn ve bunun fiyatlandirmada sorun yarattidi, makine
parklarinin genislemesiyle yasanan mekan sikismasi sorunun ¢6-
zimu i¢inse yeniden bir yerlesim planlamasi ylapilmasi gerektigi
sonuglarina ulasildi. Proje kapsaminda incelenen firmalar ise
sunlar: Arel Arcag Elektirik, Ozgen Makine, Yildirim Mithendis-
lik, Polat makina, Giilhan Kaucuk Yedek Parca, Hidrolift Is maki-
nalari ve Yedek San., Tipi San. Otomotiv, Mekan Beton Santralle-
ri, Palme Makine, Karke Makine.



Dogadan ilham
alan makine

TURK MAKINECISI KIVRAK ZEKASINI BIR KEZ
DAHA GOSTERDI. MAKINE SEKTORUNDE
I§TIGAL EDEN BiR FIRMANIN SAHIBI OLAN
ILKOKUL MEZUNU GURBUZ CANDEMIR YAMAC
PARA§UTU YAPARKEN GOKYUZUNDEN ALDIGI
ILHAMLA TARLADA YUZDE 90 SU TASARRUFU

SAGLAYAN MAKINE URETTI.

Tlkokul mezunu Giir-
btz Candemir, yamag
parasuti yaparken ak-
lina gelen fikirle, pa-
muk tarlasinda su tu-
ketimini ytzde 90
azaltacak bir makine
uretti. Candemir, 2009
yilindan itibaren seri
uretimine gegmeyi
distindigu ve su an-
da prototipini tamam-
lamis oldugu makine-
ye “Malch Baklagiller
Ekme Makinas1” adini
verdi. Candemir ayri-
ca, yamag parasuti
yaparken gokyuzin-
den ilham alarak ta-
sarladigini soyledigi
makinenin fiyatinin ise 10-15 bin YTL olacadim acikladi.
Makinenin patent hakkini aldigini da ifade eden Gurbtz Cande-
mir, “Her seyden 6nce bu makine ile su problemi ortadan kalka-
cak. Turkiye su problemi ile karsi karsiya. Boyle bir ortamda ta-
rimsal sulamanin 6nemi ortaya ¢ikiyor. Bizim yaptigimiz bu ma-
kine sayesinde 100 ton kullanilarak sulanan bir tarla icin 10 ton
su yeterli olacak. Ayrica, tirtin verimliligini artiracadi gibi yabani
otlarin ve zararl bitkilerin tarlada yetismesinin de 6ntine gegile-
bilecek” seklinde konustu. Glibre ve enerji konusunda da tasarruf
saglamasi amaclanan makinenin ilk denemelerini Urfa’daki bir
tarlada yaptigini ifade eden Candemir, “Firmamizin projesinden
haberdar olan bir yatirimci, pamuk tarlasinda bizim makinemizi
kullanmak istedigini soyledi. Biz de kabul ederek Urfa’ya gittik.
Buradaki calismalarin sonucunda prototip trtinun basariyla ca-
hstigim gordiik. Sonrasinda Uizerinde biraz daha ugrasip, kusur-
suz hale getirmeye calistik. Bir problem yasamazsak 2009 yilinda
makinemizi piyasaya stirmek niyetindeyiz” dedi.

Proje ve finansman gibi konularda bu gtine kadar higbir yardim
alamadiklarini belirten Candemir, 1972 yihindan bu yana pek ¢ok
projeye imza attigini, patenti kendisine ait pek ¢ok tirtin bulundu-
gunu ve bu glne kadar yatirimlarinin timuna kendi sermayeleri
ile gerceklestirdiklerini dile getirdi.

Makine
sektorunun
sorunlari masaya
yatinidi

MAKINE SEKTORUNUN YA§ADIGI
SORUNLARA C_;OZUM URETMEK iCIN IMDER,
ISDER VE MAKTEK BIR ARAYA GELEREK
“SORUNLAR, ¢OzUM YOLLARI VE
IHTIYAQLAR" BASLIKLI FORUMU
DUZENLEDILER.

IMDER ve ISDER, Makina Teknik Komitesi MAKTEK, Sek-
tortin sorunlart icin bir araya geldi. Ttrkiye Is Makinalar
Distribiitorleri ve Imalatcilar: Birligi (IMDER) Istif Makina-
lar1 Distribtitérleri ve Imalatcilar: Dernegi (ISDER) Genel
Sekreteri Faruk Aksoy, is makinalari alt calisma grubu
olan MAKTEK temsilcilerinin, ‘Sorunlar Coztim Yollar: ve
Ihtiyaclar’ bashduyla gectigimiz giinlerde bir araya geldigi-
ni belirterek sektorun teknik mevzuat, standart, ithalat, ih-
racat ve Avrupa Birligi calismalariyla ilgili degerlendirme-
lerde bulunduklarini kaydetti.

Aksoy, toplantida; yeni makinalarin emniyet gvenligi, ti-
keticinin korunmasi kanunu ve glindemlerinden hig dus-
meyen is makinalarmin tescili konularina da deginildigini
bildirerek, ‘Yine toplantida, ithalat ve ihracatla ilgili sektort
ilgilendiren mevzuat degerlendirmesi de yapildi.
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Ozmak ihracat
karari aldi

iC PAZARDA YASANAN DARALMA PEK GOK
FIRMAYI DIS PAZARLARA ACILMAYA
ZORLUYOR. OZMAK MAKINA DA BU DARALMAY]
ASMAK iGIN IHRACATA AGIRLIK VERMEYI
ONUNE KOYAN FIRMALARDAN.

Izmir’de faaliyet gosteren Ozmak Makina, 2008 yilinda gézinii ih-
racata dikti. Ozmak Makina Genel Miidiir Yarcimaist Seda Siiliin,
“ I¢ pazarda daralma yastyoruz. Bu durumu, ihracatla asmay1 he-
defliyoruz” dedi.

Ozmak Makina Sanayi ve Tic. Ltd. Sti. Genel Miidir Yardimcisi
Seda Sulln, i¢ pazarada yasanan daralmay1 sebebiyle ihracata yo-
neleceklerini soyledi. 2008 yilinda rotay yurt disina gevirdiklerini
anlatan Seda Stiltin, daha fazla ihracat yapmay1 hedeflediklerini
belirtti.

Hizmet verdikleri sektorde CE isaretlemesi yapan firma bulunma-
digini sdyleyen Seda Siiliin, “Urdiin, Sudan, Suriye, Filistin, Misir,
Gambiya, senegal, Irak ihracat yaptigimiz tlkeler arasinda bulunu-
yor. CE isaretli Girtinllerimizle Avrupa tlkelerine de ihracata basla-
dik” diye konustu.

Seda Stiltin, 2007 yilin1 1,5 milyon YTL ciro ile kapattiklarin ifade
ederek, ciro rakamini bu y1l 2 milyon YTL nin tzerine tasimay1 he-
deflediklerini kaydetti.

Ise dokiimhane malzemeleri ve makineleri ile basladiklarmi belir-
ten Seda Stiliin, bugiin dokiimhane makinelerinde Ozmak Makina,
hidrolik apkant presler ve kumlama makinelerinde ise Ozkum
markasiyla sektorde emin adimlarla ilerlediklerini soyledi. Seda
Sultin, doktm sanayi, dokme celik sanayi, LPG gaz sanayi, emaye
sanayi, tarim makineleri sanayi ve mermer sektorlerine hizmet
verdiklerini belirterek, i¢ pazarda yasanan daralmay ihracatla as-
may1 amacladiklarini belirtti.

Makine sektoru
Bursa'da
tirmanista

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi tarafindan her yil geleneksel ola-
rak dizenlenen “250 Buyuk Firma” arastirmasinda OYAK- Rena-
ult gergeklestirdigi 4 milyar 321 milyon YTL ciro ile ilk siraya yer-
lesirken, ikinci TOFAS, tgtincu sirada ise Bosch yer aldi. Otomo-
tiv sektoru liderligini korurken, tekstil yatay bir seyir izledi, maki-
ne ve metal sektorleri ise ylkselise gegen sektorler olarak dikkat

cektiler.

Seda Siiliin, Ozmak makina’nin 1975 yilinda babasi Ozbey Nart ta-
rafindan kuruldugunu ifade ederek; “Babam, Metas'in kuruculari
arasinda bulunuyor. Sirketimiz de onun adiyla, Ozbey Nart adiyla
kuruldu. 1983 yilinda annemiz Birgtl Nart ile ortaklik saglanarak,
sirketimizin adi Ozmak Makina Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti. Olarak
degistirildi. Sirketimiz ilk kuruldugu yillarda dokiimhane malze-
meleri ve makineleri tretiyordu. Sonralar1 Amerika’dan getirilen
projelerle hidrolik apkant pres imalatina baslandi. 1990 yillinda Al-
manya’dan kumlama makineleri projelerinin getirilmesi ile tireti-
mimiz cesitlendirildi. Halen bu makinelerin imalati devam ediyor.
Yurt disina ozellikle, Ortadogu ve Avrupa Ulkelerine ihracat yapi-
yoruz” dedi. “Dékiimhane makinelerinde Ozmak markasi, hidrolik
apkant presler ve kumlama makinelerinde Ozkum makast ile piya-
sada faaliyetlerimize devam ediyoruz. Uretimini yaptigimiz kumla-
ma makinelerinin metal yuzeylerini pastan arindirarak, boyaya ha-
zir hale getiriyoruz” seklinde konustu.




Remas Reduktor

cirosunu yuzde
20 artirdi

REMAS REDUKTOR MAKINA SANAYi A.S.
URETIMININ YUZDE 50'SINDEN FAZLASINI
IHRAC EDEREK, GECEN YIL CIROSUNU
YAKLASIK YUZDE 20 ORANINDA ARTIRDI.

Remas Reduiktor Pazarlama Muduru Aydin Tuncel, distk kur
politikasinin sikintilar ve yurt disi firmalarina karsi rekabetgi fi-
yat yapma sanslarmin azhgina ragmen, ciro rakaminda hedefle-
dikleri ytizde 20’lik buytimeyi buiylik oranda gergeklestirdikleri-
ni soyledi. “140 uzman personelin calistigi fabrikamizda makine
parki buytk 6lgtide yenilenmis ve son teknolojiye uygun CNC
tornalar, isletme merkezi, azdirma, bohrwerk ve disli profil tas-
lama tezgahlari ile takviye edilmistir. Dis profili taslama kabili-
yeti bin 200 milimetre ¢ap 30 modiile yukseltilmistir. Isil islem
kendi btiinyemizde yapilmaktadir” diyen Tuncel firmalarinin ka-
liteyi 6n planda tuttugunu bu yiizden de tam kontrolin saglan-
masl i¢in kalite glivence servisi, kalibrasyon laboratuari ve 6lgu
kontrol cihazlari ile donatilmis bir sisteme sahip olduklarni be-
lirtti. Bu anlamda makine imalat sektortinde, ucuz Cin mallari-
nin kendi kendini elemine edecegini savunduklarim kaydeden
Tuncel, firma olarak kalite/fiyat politikalarinin 6n planda oldu-
gunu vurguladi. 1986 yilindan beri tiretim programinda yas ve
kuru sistem bilyeli dedirmenler ile muhtelif tip seramik makine-
leri ve paslanmaz tank imalati bulundugunu séyleyen Tuncel,
uretimlerine gelisen ihtiyaclara cevap vermek amaciyla 1997 yi-
Iinda tezgah parkina adir tip plan punta torna tezgahi, déner
tablali bohrwerk, sac kivirma tezgahlari ile sabit kolonlu tozalt
kaynak makinasi ilave ettiklerini aktardi.

-

=\

Milli tank Uretilecek

JEOPOLITIK KONUMU GEREGI GUCLU BIR
SILAHLI KUVVETLERE SAHIP OLMASI GEREKEN
TURKIYE, MILLI TANK PROJESINi HAYATA
GECIRMEK ICIN START VERDI.

Milli tank projesi imza toreninde konusan Basbakan Erdogan,
2011’e kadar TSKnin ihtiyaclarinin en az yarisini yerli kaynaklar-
la saglamay1 hedeflediklerini sOyledi. Tlirkiyenin jeopolitik ve
stratejik konumuna ilave olarak, giderek daha aktif bir dis politika
yUurittigint vurgulayan Basbakan Erdogan sOyle devam etti:
“Turkiye, bolgesel ve kiiresel bircok sorunun ¢éziimiinde aktif rol
oynamaktadir. Guglu bir silahli kuvvetlere sahip olmamiz, bu du-
rumun dogal bir sonucudur. Guvenlik kuvvetlerimizin ¢cagin ge-
rektirdigi donanim ve kabiliyetleri gelistirebilmesinin sarti ise her
alanda onu destekleyebilecek yetkinlikte bir ulusal savunma sa-
nayinin varligudir. Bu gercegin bilinciyle Tiirk Silahli Kuvvetle-
ri’nin modern silah ve arag gereg ihtiyacinin karsilanmasiyla, 6m-
rand tamamlamis sistemlerin yenilenerek kullanima sunulmasina
biiytik 6nem veriyoruz. Bu faaliyetleri’de miimkiin oldugunca
ulusal sanayimizin imkan ve kabiliyetlerini hayata geciren bir
yaklagimla gerceklestirmeyi amaclhiyoruz. Bu 6éncelik dogrultu-
sunda Turk Silahli Kuvvetllerimizin ihtiyacglarinin karsilanmasina
yonelik son yillarda cok sayida proje hayata gecirilmistir. Baslati-
lan ve sozlesmesi imzalanan projelerle bir yandan modern ve
caydirici imkanlara sahip olmak, diger yandan gii¢lii bir savun-
ma sanayi altyapisinin tesisi konusunda bu 6nemde somut adim-
lar attik. 2011 yihina kadar Turk Silahli Kuvvetlerimizin ihtiyaglari-
nin en az yarisini yerli kaynaklarla saglama konusundaki hedefi-
mizi asacagimiza olan inancimi burada bir kez daha ifade etmek
istiyorum” dedi.
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OAIB'DEN

OAIiB'den CIMES
2008 Fuarina
buyuk katihm

Kuruldugu tarihten bu yana Turk makine ihracatcilaria ulus-
6 4 P I OV d iV lararasi sektorel fuarlara katihmi tesvik eden, ticaret ve ahm

° heyetleri duizenleyen, Orta Anadolu Makine ve Aksamlari Thra-
catcilari Birligi, yine ayni hedef ile makine sektorinde, Cin Halk

U I u S I a ra ra SI Cumbhuriyeti'nin Pekin sehrinde, 09-13 Ekim 2008 tarihleri

o arasinda duizenlenecek, Cin Halk Cumhuriyeti'nde gerceklestir-
Te k n I k Fu a rl ilen en 6nemli ve en bilyiik fuar olan, Cimes 2008 Uluslararasi

Makine Fuari’'na (Cimes 2008 China International Machine Tool
Exhibition), bu yil ilk kez, Orta Anadolu Ihracatci Birlikleri Genel
Sekreterligi Makine ve Aksamlari Thracatcilar Birligi biinyesinde
yer alan Makine Tanitim Grubu ve Makine Sanayi Sektor
Platformuna tiye derneklerin katiimlari ile 480 metrekarelik bir
info stand ile Tirk makine sektorinin etkin tanitimi igin tanitim
faaliyetleri gergeklestirilecek.

-
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Bulgaristan’in Plovdiv kentinde 29 Eylil — 04 Ekim 2008 ta-
rihleri arasinda gerceklestirilecek olan 64. Plovdiv Uluslara-
ras1 Teknik Fuari’'na Orta Anadolu Ihracatci Birlikleri Genel
Sekreterlidgi organizasyonunda bu yil 3. kez Makine ve Ak-
samlari Sektortinde Milli Katihm Organizasyonu gercekles-
tirilecek. Yaklasik 50 tilkeden 3 bin 500’den fazla firmanin
katiim gerceklestirdigi s6z konusu organizasyon Bulgaris-
tan pazari i¢in buytk énem arz ediyor. Plovdiv fuari 1936
yilindan beri Uluslararasi Fuar Birlidi Giyesi olup, son sa-
yimlara gore dinyada 13. sirada yer aliyor. Fuar merkezi

[
360 bin metrekare ile Balkanlarin en buytk fuar merkezi M ISI rI I I
durumunda. S6z konusu fuara katilim Ttrk firmalari i¢in

sadece Bulgaristan pazari icin degil, Balkan pazari agisin- d m I d

dan da buyuk 6énem tasiyor. 2006 yilinda yapilan Milli Kati- a a. a rl n a n
Iim Organizasyonuna 76 firma ve 6 kurumun katilimiyla 4 °

toplam 2 bin 87 metrekare alanda katihm gergeklestirilmis- O A I B e Z Iya re

ti. 2007 yilinda yapilan Milli Katihm Organizasyonuna ise 26
firma ve 4 kurumun katilimiyla toplam 961 metrekarede Ankara Sanayi Odas1 organizatorliginde 4 Temmuz 2008 tarihin-
alanda katilim saglanmust. de 18 kisiden olusan Misirli is adamlari heyeti Misir Biiytikelgiligi
isbirliginde ve esliginde Orta Anadolu Ihracatcilar: Birligi Genel
Sekreterligine bir ziyaret gerceklestirdiler.

Soz konusu ziyarette Genel Sekreter Mahmut Akilli bagkanh@nda
Genel Sekreterlik faaliyetleri ve sektorleri tanitict ayrintili bilgiler
aktarilip, Turkiye ve Misir arasinda ekonomik iligkileri ¢esitlendir-
mek, yeni is imkanlar1 yaratmak ve iki tilke arasindaki ticari faali-
yetleri gliclendirmek adina karsilikli gorismeler yapildi.




REACH ve On-Kayit
Uygulamalari
Semineri yapildi

Orta Anadolu Thracatcilar: Birligi Genel Sekreterligi ve Istan-
bul Maden ve Metaller Thracatci Birlikleri (IMMIB) Genel Sek-
reterligi ishirligi icinde AB’ye ihracat yapacak firmalar1 dogru-
dan etkileyecek olan REACH dtizenlemesine iliskin olarak 12
Agustos 2008 tarihinde Ankara OAIB Genel Sekreterligi Top-
lant1 Salonunda REACH ve On Kayit Uygulamalari Semineri
gergeklestirildi.

Katilimin tcretsiz oldugu seminerde; 18 Aralik 2006 tarihinde
Avrupa Parlamentosu tarafindan kabul edilen ve AB Resmi
Gazetesi'nin 30 Aralik 2006 tarih ve 1L.396 sayili niishasinda ya-
yimlanmis bulunan 1 Haziran 2007’de yururltige giren RE-
ACH Tuziugu (Registration, Evaluation and Authorisation of
Chemicals/Kimyasallarin Kaydi, Degerlendirilmesi ve Izni) an-
latildi. REACH stirecindeki 6nemli asamalar ve 6nemli tanim-
lar, hangi sektorlerin etkilenecedi gibi konular katihmcilara

aktarildi.

Makine Tanitim
Grubu Urumci
Fuarina katiliyor

Cin Halk Cumhuriyeti ile ticari ve ekonomik iliskilerimizin stirdu-
rebilir bir yapida gelistirilmesini teminen, 2006 yilindan bu yana
Dis Ticaret Miistesarhn tarafindan ¢ok boyutlu “Cin Ulke Strate-
jisi” uygulaniyor. Bu cercevede, Sincan Uygur Ozerk Bolgesi'nin
baskenti Urumci'de diizenlenecek olan 17. Urumci Ekonomik Is-
birligi ve Ticaret Fuar1 kapsaminda "Tiirk Urlinleri Sergisi" ger-
ceklestirilecek ve bu faaliyet ile es zamanl olarak 30 Agustos - 4
Eylil 2008 tarihleri arasinda Devlet Bakani Kuirsad Ttzmen bas-
kanh@ida Urumgi'ye yonelik olarak "Ticaret Heyeti" diizenlene-
cek. Sahip oldugu dogal kaynaklar, komsu ve cevre tllkelerde ya-
sanan onemli ekonomik gelismeler ve Cin Halk Cumhuriye-
ti'nin(CHC) Orta Asya enerji kaynaklarina erisimindeki rolii nede-
niyle stratejik cografi konumda bulunan Sincan Uygur Ozerk Bol-
gesi(SUOB), kalkinma planlar kapsaminda son dénemde hizla
gelisiyor. Ekonomisinde ge¢mis donemde tarim ve hayvancilik
temel sektor iken, gliniimuzde sanayi, insaat ve hizmetler sektor-
lerinde buiytik ilerleme kaydeden, 2006 yil itibariyle 45 milyar do-
lar tutarinda GSYIH’ye ve 2 bin dolar tzerinde kisi basi milli geli-
re sahip olan SUOB'nin ticaret hacmi, son yedi yillik dénemde 1,7
milyar dolardan 2007 yili sonunda, yaklasik 14 milyar dolara yuk-
selmis durumda.

Bolgenin tilkemiz ile olan ticari iligkilerinde de gelisme kaydedil-
mis. 2007 yili itibariyle ilk kez ikili ticaret hacmi 15 milyon dolara
ulasmis. SUOB, i¢ pazarinin yani sira, komsu oldugu iilke pazar-
larima erisim imkanlari nedeniyle de firmalarimiz i¢in potansiyel
arz ediyor. SUOB'nin sahip oldugu cografi tistiinliik, zengin kay-
naklar ve yabanci isadamlarinin gosterdigi yogun ilgiyle birlikte,
Urumci Ekonomik Isbirligi ve Ticaret Fuarl, Orta ve Bati Asya
bolgesindeki en genis katihmli uluslararasi ticari etkinlik haline
gelmis durumda.

Makine Tanitim Grubu, Turk Makine Sektorintn ulastign ytiksek
kalite ve ileri teknoloji seviyesi, ekonomik ve esnek uretim kabili-
yeti hakkinda, hizla gelismekte olan Orta Asya bolgesindeki po-
tansiyel alicilar etkin bir sekilde bilgilendirerek dis pazar paymnin
artirllmasi amaciyla, sahip oldugu éneme binaen s6z konusu fua-
ra 36 m2’lik bir info stand ile katilacak. Makine Tanitim Grubu,
makine ve aksamlari Ureticilerimizin katalog, brostr, CD, DVD
vb. tanitim materyallerini standinda sergileyerek profesyonel zi-
yaretcilere ulastiracak, Ttrk Makine Sektortntn ihracati hakkin-
da bilgi verecek ve firmalarin pazara girisine destek olacak.
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evre sadece kanunlarla, yo-

netmeliklerle, polisiye tedbir-

lerle korunacak bir konu de-

gildir. Cevre mevzuati ashn-

da tum yatirimcilar ve yetki-
lile bir yol haritasidir, olmazsa ol-
mazlarindan biridir. Ancak kanunlar ol-
madidi zaman cevreye olan duyarhligi-
miz nedir? Refleksimiz nedir? Kendimi-
ze sormamiz gereken esas soru budur.
Aslinda cevre yonetimi tamamen bir
gonul ve sevme isidir. Cevre ile birlik ve
beraberlik icinde yasayabilmektir” di-
yen Cevre ve Orman Bakanhdi Cevresel
Etki Degerlendirmesi ve Planlama Su-
besi Eski Genel Mudurid Osman Tiiztin,
idarecilerin olaya bu anlayis tarz ile ya-
tirimcilara yaklagirlarsa; sanayi imalat
sektorinin gevre mevzuatl agisindan
sorun yasamayacaklarina inandigini
sOyluyor.

rev yaptigim suirede yatirimcilarla hep
i¢ ice oldum. Yatirnmcilarin buyuk bir
bolumunun yaptiklar: yatirnmlarin bi-
reysel ¢ikarlarindan once ulkenin eko-
nomisine katkida bulunmasi icin ¢irpin-
diklarini yakinen biliyorum. Bu yakla-
simla yatirimciya destek verildiginde ne
kadar cevreye duyarh olduklar: gorul-
mektedir. Yani Ozetle cevre yoneticileri
uygulanabilirliligi olan yonetmelik ve
kanunlari ¢ikarttiklari zaman sorun ya-
sanmiyor. Bence sorun ¢evre yoneti-
minde olan yetkililerin Tlrkiyenin ger-
ceklerini ve onceliklerini tespit etmeden
uygulanabilirliligi olmayan sikintil
mevzuat olusturmalaridir. Karmakarisik
ic ice girmis tek bash olmayan, ¢cok bash
bir cevre yonetimi sorun olmaktadir.
Halbuki tilkemizin gercekleri goz éntin-
de bulundurulup, sade, anlasilabilir, uy-
gulanabilir ve tim taraflarin kabul ede-

“ “Ulkemizin ,%ergekleri iz tntinde bulundurulup,
sade, anlagilabiir, uygulanabilir ve tim taraflann kabul
edeced %onetmehk Ve kanunlar olursa h|%b|r sorun

kalmaz.

ir diger sorunda; devlet yGneticilerinin gevre

mevzuatl bakimindan yatmmellann gerisinde kalmasidr,
Deviet yol gostermeli, yatmmetlar igin sektor planfan
hazirlamall ve yatmmeinin bir adim ondnde olmalidr.” 2

Cevre mevzuatlar1 sanayiciler aci-
sindan 6nemli sorunlar doguruyor.
Siz Cevre ve Orman Bakanhgi Cev-
resel Etki Degerlendirmesi ve Plan-
lama Subesi Eski Genel Miidiirii
olarak yillara dayanan tecriibelere
sahipsiniz. Cevre mevzuatlarinda
yasanan sorunlar sizce neden kay-
naklaniyor?

Bence sorun mevzuattan ziyade uygula-
yicilarin yol gosterici olmamalarindan
kaynaklaniyor. Yasakg¢i zihniyetle, kor-
kutma hareketleriyle ¢cevre korunamaz.
Uygulayicilar sirdurilebilir kalkinma
ve kullanma prensipleriyle yatirimcilara
yaklasir ve de yardimci olurlarsa, yati-
rimcl1 da kesinlikle ¢evreye duyarl ola-
cak ve mevzuata gonullu olarak uyacak-
lardir. Ben 17 y1l araliksiz Genel Mudur
Yardimcisi ve Genel Mudtr olarak go-

cegi yonetmelik ve kanunlar olursa hic-
bir sorun kalmaz. Bir diger sorunda;
devlet yoneticilerinin ¢evre mevzuati
bakimindan yatirimcilarin gerisinde kal-
masidir. Devlet yol gostermeli, yatirim-
cilar icin sektor planlart hazirlamali ve
yatirimcinin bir adim éntinde olmalidir.
Hangi sektor igin nerelere, nasil yatirim
yapilacagini planlamal hedefleri belirle-
melidir.

Peki, bu nasil saglanabilir?

Asll sorun yatirimcilarin yatirim yapa-
cad alanlarin planh olmamasi. Bir or-
nek verecek olursak; Turkiye'de arazi
planlamasi Oyle karmasik bir vaziyette
ki yatirimciy1 perisan etmektedir. Mese-
la Cevre Duizeni Planlarindan Cevre ve
Orman Bakanhgi, Bayindirhk Bakanhgs,
Biiyliksehir Belediyeleri, Il Belediyeleri,

Cevreye duyarli, uygulanabilirliligi olan
ve masa baginda hazirlanan yonet-

meliklerle degil tilkenin kalkinmasini
hizlandiracak, stirdirtlebilir, makul
kanun ve yénetmelikler ¢cikariimalidir.

1l Genel Meclisleri, Belediye Meclisleri
cikarilan kanunlarla yetkilendirilmisler-
dir. Bu kadar ¢ok yetkiye haiz kurulug
arasindan bir dosyay1 kim hazirlar, kim
karara baglar ve hangi yatirimci bu kar-
masanin i¢inden nasil ¢ikabilir size so-
ruyorum.

Aslinda sanayicilerimiz karmasik mev-
zuatin icinden ¢ikamadiklari igin sikinti-
dadirlar. Degilse ¢evre agisindan uya-
caklari kurallar1 ve yapacaklart yatirim-
larin kendileri ve gelecek nesiller icin
ne kadar 6nem arz ettiginin zaten far-
kindalar.

Avrupa Ulkelerinde cevre mevzu-
atinda ne tarz uygulamalar mevcut?
AB’ye cevre agisindan uyum yasalarin-
da en ¢ok devlete is dusuyor. Devlet 6n-
celikle kendine duseni yapmahdir. So-
runlar burada yasanmaktadir. Ornegin;
ulkemizde ¢op depolama alanlarinin
ylzde 90'n1 vahsi depolama seklinde ya-
piliyor ve hala buytuk yerlesim alanla-
rinda kanalizasyon basta olmak tzere
bir¢ok sikintilar mevcut. Bunlarin bir an
once tamamlanmasi gerekiyor. Kirsal
kesimin hala hangi kogullarda nasil ya-
sadiklar ortada. Bu sorunlar saymakla
bitmiyor. AB uyum yasalarinda devletin
yapmasl gereken yatirim ve ¢aligmalar-



da tamamlanmayan veya yarim birakil-
mis projelerde sorunlar var.

Ama sahsi kanaatim makine sanayi ve
imalat sektortt AB’ye uyum noktasinda
sorun yasanacagi yontinde. Sorunlar l-
kemizde mevzuatlarin birbiri i¢ine geg-
mesiyle olusmustur.

Devlet bu sektorlerin planlamasini 6zel
sektorinde sanayilesmeye basladidi
1960 yillarda yapsaydi bugun icin hangi
sektor nerde yatirim yapacagini bilir bu
sikintilarda yasanmazdi. Ornegdin 2004
yilina kadar ulkemizde ¢evre duzeni
planlart yoktu. CED Planlama Genel

Mudurliginde Genel Mudur olarak
gorev yaptigim donemde 2 yil iginde 40
ilimizin Cevre Duizeni Planlarini tamam-
ladim bu oran Turkiye genelinde yuzde
60 a tekabul ediyor kisa bir sturede iste-
nirse yapilabilece@ini kanitlayan bir or-
nek bizlere.

Ancak sorun bu cevre diizeni planlari-
nin alt basamaklari olan uygulama plan-
larinin maalesef yetkisi olan kurumlarin
henuz yapmamasindan kaynaklaniyor.
Halbuki AB’ye lye olan Ulkelerin tii-
miunde Cevre Duzeni Planlari tamam-
lanmis ve ulke i¢in nereye ne zaman na-

sil yatirim yapilacagini 10-15 yil 6nce
yol haritasi gibi yatimcinin 6ntine ser-
mekteler.

Cevreyi korumanin yontemi yasak-
ciliktan ya da korkutmaktan gecmi-
yorsa, ne yapmak gerekiyor?
Cevreyi korumanin en etkili bir diger
bir yontemi egitim gergegidir. Egitim
ise gui¢lt bir ekonomiye sahipseniz ya-
pabilecediniz bir yontemidir. Bana gore
ekonomimizin hizh bir sekilde ayaga
kalkmasi gerekir. Bu da sanayimizin
yiikselmesiyle olur. Oyleyse devlet ve
ozellikle cevre konusunda yetkili olan
kurumlar: yatirimcinin éntndeki tim
burokratik engelleri ortadan kaldirmali-
dir. Cevreye duyarl,, uygulanabilirliligi
olan ve masa basinda hazirlanan yonet-
meliklerle degil tilkenin kalkinmasini
hizlandiracak, surdurulebilir, makul ka-
nun ve yonetmelikler ¢ikarmalidir.
Ulkemizde bugiin cevreyi korumaya yo-
nelik bir¢cok yonetmelik var.

Ne yazik ki bir cogunun uygulanabilirli-
ligi mevcut degil. Bu da tilkemizde y6-
netmelik erozyonunun yasandidi gerce-
gini ortaya koyuyor. Diigtinebiliyor mu-
sunuz Cevresel Etki Degerlendirmesine
tabi olan bir yatirim i¢in CED olumlu
kararinin verilebilmesi i¢in ilgili tim ka-
mu kurum ve kuruluglarinin katihmla-
riyla (16-20 arasinda kamu kurum ve
kurulus temsilcisi) olusturulan komisyo-
nun verdigi olumlu karardan sonra yati-
rimcl yine de tim kurumlara yine de
izin almak i¢in bagvurmak zorunda bira-
kiliyor. Burada sorun yatirimcida dedil
sorun komisyonu olusturan ve bu top-
lantilarda olumlu gorus veren kamu ku-
rum ve kurulus temsilcilerinden isin so-
nu¢landirmayip topu yeniden yatirimci-
ya atan ve kapi kapi dolastiran devlet
zihniyetindedir.

Ozetle devlet bir kez daha sunu diisiin-
meli ve karar vermelidir ben yatirimci
icin mi varim yoksa yatirimci devlet icin
mi var; her iki grupta ayrilmaz bir butu-
nin parcasi oldugunun farkina varip,
devlet engelleri kaldirip surdurtlebilir
ekonomik kalkinmay1 éncelidine koy-
mali, yatirnmcida bugtn cevre icin ya-
pacadi her yatirmmin gecmisten aldign
emaneti ve gelecek nesillere birakacad
temiz bir cevre icin elinden geleni yap-
mahdir.
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YE“AIEI]KI.E BIRLIKTE AR-GE FAALIVETLERINE DEVLET

TARAFINDAN CIDDI DESTEKLER GELIYOR. ANCAK MAKINE SANAYiS]

‘ COGU KOBI OLCEGINDE OLAN ULKEMIZDE MAKINE iIMAL
EDEN F RIN BU DESTEKLERDEN YARARLANMASI OLDUKCA

GUC GOZUKUYOR. DIGER TARAFTAN YUZDE 100 ORA
SUNULAN cﬂ DESTEKLERIN YABANCI SERMAYEY] UL

GEKWMESINE DE TEDBIRLI YAKLASANLAR
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rastirma ve gelistirme faali-
yetleri makine sanayisi agi-
sindan buyuk énem tasiyor.
Ozellikle diinya ticaretinde
rekabetci bir konuma ulasa-
bilmek i¢in yeni tasarimlara ve teknolo-
jilere sahip makinelerin Uretilmesi bir
gereklilik olarak gosteriliyor. Bu neden-
le Turkiyenin sanayi Uretiminde bolge-
sel ts olmasini hedefleyen 5746 Sayil
“Arastirma ve Gelistirme Faaliyetlerinin
Desteklenmesi Hakkindaki Kanun” 12
Mart 2008 tarih ve 26614 sayih resmi
gazetede yayimlanarak yururlige gir-
misti. Sanayi ve Ticaret Bakanhgi ve
Maliye Bakanlig: tarafindan hazirlanan
sOz konusu kanunun uygulamasina ve
denetimine iliskin usul ve esaslar1 du-
zenleyen yonetmelik ise 31 Temmuz
2008 tarihi itibariyle uygulanmaya bas-
landu.
2023 yili sonuna kadar surecek destekle
birlikte tlkemizde yeni bir donemin
baslatilacagi, arastirma ve gelistirme fa-
aliyetlerine yeni bir boyut getirilecegini
iddia ediliyor. Ancak bu yeni Ar-Ge Yo-
netmeligi makine sektoru firmalar: agi-
sindan ne tarz avantajlar sunuyor? Co-
gunlugu KOBI dlceginde olan Tiirkiye

makine sanayisi firmalari bu yeni yonet-

melikte yer alan sartlara uyum saglaya-
rak destek alabilecekler mi? Konunun
uzmanlarina ve sektor temsilcilerine ye-

ni Ar-Ge Yonetmeligi hakkindaki goris-

lerini ve makine sanayisine etkilerinin
ne olacagini sorduk.

YENI AR-GE YONETMELIGI
NELER GETIRIYOR?

Yeni Ar-Ge Yonetmelidi ile birlikte islet-
melerin, Ar-Ge ve yenilik harcamalari
tamaminin gelir ve kurumlar vergisin-

den muaf tutuluyor. Ayrica Ar-Ge ve ye-

nilik projelerinde calisan Ar-Ge ve des-
tek personelinin gelir vergisinin; dokto-

“ Yonetmelk kapsaminda igletmelerin Ar-Ge destek-
lerinden faydalanabilmesi igin firma binyesinde srekli
olarak en az 90 Ar-Ge personell gq||§t|rma3|K%eéFkiyor.

Ancak tilkemiz makine sanayisi ?Ugunlukla
dlcedinde oldugundan ufak firmalarin bu desteklerden
faydalanabilmesi icin dernekler veya birlikler altinda

orqUtlenerek ortak projeler yiritmesi gerekiyor, 22

rali olanlar icin ytzde 90'min, diderleri
icin ytizde 80'inin vergiden indirilmesi
s0z konusu. Diger taraftan Ar-Ge ve des-
tek personelinin sigorta primi isveren
hissesinin yarisinin bes yil sureyle Mali-
ye Bakanhgi'nca karsilanmasi saglani-
yor. Ar-Ge ve yenilik faaliyetleri ile ilgili
kagitlarda damga vergisinden muaf tu-
tuluyor. Yeni yonetmeligin en énemli
maddelerinden biri ise daha once yuzde
40 olan arastirma ve gelistirme harcama-
larinin muafiyet oraninin ytizde 100’e ¢1-
karilmasi. Ayni zamanda Tekno-girigim
sermaye destedi adi altinda, Universite-
den yeni mezun veya son sinifta olup da
mezun olabilecek durumdaki 6grenciler-
le, yuksek lisans ve doktora ogrencisi ki-



silerin teknoloji odakh is fikirlerini des-
teklemek amaciyla bir defaya mahsus ol-
mak tizere 100 bin YTL ye kadar hibe ni-
teliginde sermaye destedi veriliyor.
Duizenleme ile uluslararasi buiytk firma-
larin Ar-Ge merkezlerinin Turkiye’de
kurulmasinin da 6nu agilmis durumda.
Bunun ilk 6rnedi, daha yonetmelik ya-
yinlanmadan dinyanin en buytuk finans
kuruluslarindan biri olan BNP-Pari-
bas’in Ar-Ge merkezini Turkiye’ye tasi-
ma karar1 almasi olarak gosteriliyor.

BUYiK iSLETMELERLE,
KOBI’LERIN ARASINA KALIN
cizel

Yururlige giren “Arastirma ve Gelistir-

me Faaliyetlerinin Desteklenmesine Ilis-
kin Uygulama ve Denetim Yonetmeligi
“incelendiginde isletmelerin destekten
yararlanma imkaninin temelde iki farkh
sekilde ele alindiginm belirten, Ar-Ge ko-
nusunda bir¢ok buyuk kurulusa danis-
manlik hizmeti veren BMT firmasinin
Teknoloji Yoneticisi Bora Tastekin, bun-
yesinde 50 Ar-Ge personeli calistiran
firmalarin Ar-Ge Merkezi olarak nite-
lendirildigini ve faaliyetlerinin destek
kapsaminda yer aldigini, diger taraftan
bunyesinde 50 Ar-Ge personeli ¢alistir-
mayan ve projeleri ulusal veya uluslara-
rasi fonlarca desteklenen Ar-Ge ve Ye-
nilik faaliyetlerinin de desteklerden ya-
rarlanabildigini soyliyor.

Diger bir ifade ile kanun kapsaminda is-
letmelerin desteklerden Ar-Ge ve yeni-
lik faaliyetlerinden olusan giderlerin
desteklenmesindeki iki temel Uzerine
oturtulmus durumda. Bunlardan ilki, is-
letme bunyesinde surekli olarak en az
50 Ar-Ge personeli ¢alistirmasi halinde
isletme Ar-Ge merkezi raporlama tekni-
gi ve merkezin denetlenmesi ile destek-
leniyor. 50 Ar-Ge personeli ¢calistirma-
yan isletmelerin ise bu faaliyetleri proje
bazinda denetlenerek yararlanilmasi
saglaniyor.

Aslinda kanun koyucu buytk isletmeler
ile KOBI'leri cok yiiksek bir kirillma nok-
tasinda ayirmistir diyen Tastekin, bu
ayirimin isletmelerin desteklenmesinde
de oransal farklhiliklar yarattiginin altini
ciziyor. Tastekin, Ar-Ge Kanunu ile da-
ha 6nceden 5520 sayili Kurumlar Vergi-
si Kanunu'na istinaden saglanan ytizde
40 oranindaki Ar-Ge indiriminin ytizde
100 oranina artirilmasinin ve bu deste-
gin yani sira Gelir Vergisi Stopaji ve Si-
gorta Primi destekleri de kapsama alin-
masinin bu yaklasimlarina kaynak olus-
turdugunu soéyliyor.

Burada bir noktanin tzerinde durma-
miz ve mevcut duruma bakmamiz gere-
kiyor. Bu kanun 6ncesi uygulamada
olan Ar-Ge indirim orani yuzde 40 oldu-
gu donemde cok az sayida isletmenin
bu indirimden yararlanmakta oldugu
bilinmektedir. Bu noktadan hareketle
bu indirim oraninin yuzde 100’e arttiril-
masl isletmelerin lehine bir durum. Di-
ger taraftan 12 yildir TUBITAK - (TI-
DEB) TEYDEB’e sunulan Ar-Ge yardimi
(karsiliksiz hibe) projelerinden yararla-

nilma orani da ¢ok farkl dedil. Sonug
olarak gerek Ar-Ge kanunu, gerekse
ortaya konulan yonetmelik incelendi-
ginde yasanin belirgin eksiklikleri bu-
lunmuyor diyen Tastekin, tam tersine
bir uygulamac1 firma olarak yorumlar-
sak yonetmeligin cok dogru maddeler
icerdigini rahatlikla soyleyebiliriz diyor.

“MAKINE SEKTORU ICIN ONEMLI
AVANTAILAR SUNUYOR”

Gerek Ar-Ge indirimi kanunu gerekse
Ar-Ge yardimlar:t makine ve aksamlari
sanayicileri i¢in cok onemli destek im-
kanlar: sunmaktadir. Ancak ginimiiz
teknolojik kosullar1 goz éntine ahndigin-
da her makine sanayisinde simulasyon
yaklasimi, sinerji Uretimi ve teknolojik is
birligi anlayisinin giiniimuz kosullarin-
da yeniden yorumlanmasina ihtiyac bu-
lunuyor. Diger bir ifade ile kiiciik veya
buyuk ol¢ekli her imalatgr tretimleri
uzerinde yenilik i¢ceren ¢alismalara
onem vererek dusuk maliyet, yuksek
verim ve kaliteli irun proseslerine yo-
gunlagsmasiyla destek imkanlari kendili-
ginden isletme btinyesi igerisinde yerini
alacak, mikro ve makro ekonomik kat-
ma deger yaratacak. Sonug olarak sunu
sOylemek mumkundur; tretim oncesi
satis pazarlama asamasindan baslaya-
rak Urun ve Uretimin her asamasinda
vergi indirimleri ve Ar-Ge yardimlari
hissedilebilir destek saglayacadn aciktir.
Diger taraftan sanayicimize sunulan
vergi indirimi ve yardimlarin kamu kay-
nadi tarafindan finanse edildigini unut-
mamak gerekiyor.

Ayni zamanda bu yeni Yonetmelikle, re-
kabet 6ncesi igbirligi projelerinde bir
firma ya da sanayi dalinin igyapisinda
meydana gelen degisikliklerin, o firma
ya da sanayi dalina saglamayi amacladi-
g1 faydanin birden fazla igletmenin bir
araya gelerek ortak bir alanda ve bir
Ar-Ge biitcesi cercevesinde yapacagi
bilimsel ve teknolojik calismalarla da
saglayabileceginin altini ¢izen Tastekin,
tekno girisim sermaye destedi ile yeni
mezun olacak teknik personel ile mezu-
niyetini takip eden 5 y1l icinde katma
deger ve nitelikli istihdam yaratan calig-
malara karsiliksiz ve teminatsiz olarak
tesis edilen sermaye desteginin de ¢ok
onemli faydalar saglayacagina inandigi-
n1 soyluyor.
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YABANCI SERMAYENIN

ONU ACILIYOR

Ar-Ge vergi indiriminin ytzde 40 Ar-Ge
yardimlarinin yuzde 60 mertebelerinde
oldugu zamanlarda bile tilkemizin ya-
banci sermayenin gelmesine destek ol-
dugu biliniyor. Vergi indiriminin ytizde
100’e cikartilmasi ile Ar-Ge merkezi
kapsami disinda kalan parcali Ar-Ge ya-
tirnmlarinin da tlkemize giris yapmasi
bekleniyor. Giintimuiz teknolojik gelis-
melerinde ayrilmaz parca olan Ar-Ge
yatirnmlarinin indirim ve desteklerinden
faydalanilabilmesi, tilkemizin 2023 yilina
kadar dunya Uzerindeki on buyuk eko-
nominden biri olmasi icin énemli avan-
tajlar sunuyor. Bu hedefe ulasirken de
yiksek katma deger yaratan makine ve

aksamli sanayicilerinin de bu teknolojik
hamlede 6nemli bir aktor olacadi diisu-
nultyor.

“KAGIT UZERINDE KALMASIN,
UYGULANSIN”

Yeni Ar-Ge tesvik yonetmelidi, isletme-
lerin, AR-GE ve yenilik harcamalarinin
tamaminin gelir ve kurumlar vergisin-
den muaf tutulmasi, AR-GE ve yenilik
projelerinde calisan AR-GE ve destek
personelinin gelir vergisinin; doktorali
olanlar icin ytzde 901in, digerleri icin
yuzde 80'inin vergiden indirilmesi, uy-
gun gorulen projelerin 100 bin YTLye
kadar hibe ile desteklenmesi gibi olum-
lu karsiladigimiz tesvikler getiriyor di-
yen Anadolu Un Sanayicileri Dernegi
Genel Sekreteri Yasanur Agbaba, bu

1- Yonetmelik ile uluslararasi bilyik firmalarin Ar-Ge
merkezlerinin Turkiye'de kurulmasinin 6nii agllmig
durumda. Ar-Ge vergi indiriminin yiizde 40 Ar-Ge
yardimlarinin yiizde 60 mertebelerinde oldugu
zamanlarda bile dlkemizin yabanci sermayenin
gelmesine destek oldugu biliniyor. Vergi indiriminin
yiizde 100 gikartilmasi ile Ar-Ge merkezi kapsami
disinda kalan parcali Ar-Ge yatinmlarinin da tlkemize
giris yapmas! bekleniyor. Bunun ilk 6rnegi, daha
yonetmelik yayinlanmadan diinyanin en biyik finans
kurulularindan biri olan BNP-Paribas'in Ar-Ge
merkezini Tiirkiye'ye tasima karan almasi olarak
gosteriliyor.

Yeni Ar-Ge Yonetmeliginden firmalarin
yararlanabilmesi icin en az 50 Ar-Ge personeli
istihdam etmesi gerekiyor. Tiirkiye makine sektdriinde
isletmelerin gogunlukla KOBIler dlgeginde oldugu
diistintlecek olursa, bu Ar-Ge tesviklerinden
yararlanabilmek icin firmalarin dernekler ya da
birlikler organizasyonu ile birleserek ortak Ar-Ge
Merkezleri kurabilecekleri uzmanlar tarafindan
belirtiliyor.

acidan, yeni yonetmeligi destekledikle-
rini belirtiyor.

Su ana kadar gelismis tlkelerle tlkemizi
Ar-Ge alanindaki ilerlemeler tizerinden
karsilastiracak olursak desteklemeler de
dahil olmak tizere her alanda geri oldu-
Jumuzu goririz diyen Agbaba: “Bu ka-
nunla birlikte Ar-Ge’ye 6nemli destekler
geldigine inandigini. Kanunun ¢ikmasi-
ni1 tabii ki ¢cok olumlu buldugunu, ancak
kanunun ¢ikmasi kadar énemli bir diger
husus ise kanunun uygulanabilmesi ol-
dugunu soyluyor. “Hepimizin bildigi gi-
bi tilkemizde her sey cok agir ve yavas
ilerliyor. Bu anlamda burokrasinin de
yavas isledigini diistinliyorum. Bu se-
bepten kanunun uygulanmasinda, bas-
vuruda bulunan firmalara geri dontsle-
rin yavas ve stirecin de ¢cok sancili gece-
bilecegi kaygilari tastyorum. Kanunun
uygulanabilmesini becermek énemli
derken bu kaygilarimi anlatmaya c¢alisi-
yorum. Yani asil onemli olan sey bu ya-
sanin, KOBI'lerden diger biitiin sanayi-
deki buyuk firmalara kadar her girisim-
cl i¢in hayatta karsilik bulmasi gereki-
yor” diyen Agbaba, Tiirk Makine Ima-
latcilart agisindan degerlendirecek olur-
sak yeni kanunu Ar-Ge ¢alismalarina
ciddi destek sunacak énemli bir adim



olarak gordiiklerini ve dogru uygulan-
dign takdirde sektorin diinya pazarla-
rindaki rekabet gliciini artirabilecedine
inandiklarini soyluyor.

“YONETMELIKLE AR-GE
OZENDIRILIYOR”

Ayni zamanda yeni Ar-Ge tesvik yonet-
melidi ile verilecek desteklerin, firmala-
rimizin bu alana daha ¢ok yatirim yap-
malarin saglayabilecedine ve bu alanda
yatirnm yapmanin énemini kavramalari-
ni1 saglayabilece@ine inandigim belirten
Agbaba: ?Ornegin; daha 6nce hic Ar-
Ge calismasi gercgeklestirmemis olan bir
firma, bu tesvikler sayesinde Ar-Ge ca-
lismalarina yonelebilir ve hatta dnemini
de kavrayarak kendi urununu gelistirme
yoluna gidebilir. Buraya kadar hep ka-
nunun islerlik kazanmasinin en az cika-

rilmis olmasi kadar 6nemli oldugunu
sOyledim. Bu noktada sanayicilerimizin
de harekete gecmeleri de kanunun is-
lerlik kazanmasi kadar onemli. Hatta ka-
nuna iglerlik kazandirilmasinin en
onemli araci sanayicilerimizin ¢ikan ya-
salarin takipgisi olmalari. Zaten bu yasa-
nin bu zamana kadar ¢ikarilmamis ol-
masl da sanayicilerimizin Ar-Ge calis-
malar1 konusunda bir basin¢ yaratama-
mis olmalarindan kaynaklaniyor” diyor.
Su anda devletimiz gec de olsa bir adim
atmis durumda, artik sanayicilerimizin
bunun takipcisi olmasi ve Ar-Ge calis-
malarinin ne kadar énemli oldugunu ar-
tik bitlin imalatgi firmalarin kavramala-
r1 gerektigini sOyleyen Agbaba: “Ne ya-
zik ki, tilkemizden yurtdigina, ozellikle
batiya ciddi bir beyin gocu yasaniyor.
Bu sebepten de pek ¢ok buiytik firma,
Ar-Ge calismalarini veya Uretimde kar-
silastiklar: sorunun ¢6zimu i¢in gerekli
calismalari gelismis tlkelerdeki tiniver-
sitelerle isbirligi halinde yuruttyor. Be-
yin go¢unin 6nlenmesi anlaminda da

bu yasanin ¢cok énemli bir islevi olabile-
cedi inancindayim. Firmalarimiz da bu
yasa sayesinde Ar-Ge ¢alismalarinin da
ulkemizde basariyla yapilabilecegini go-
receklerini distiniyorum. Clinkd artik
yetismis eleman acisindan da, teknolojik
altyapi acisindan da tlkemizde her se-
yin yavas yavas yerine oturdugunu dii-
stintiyorum. Bu gun, tilkemizde, tekno-
lojik olarak, gelismis tlkelerle rekabeti
yurutebilecek bir altyapi var ancak su-
rekli gelistirilmesi gerekiyor. Baktigi-
mizda, Ar-Ge konusunda tabii ki Avru-
pa Ulkeleri veya diger gelismis tlkeler
ciddi olanaklara sahipler ancak biz de
kendi altyapimiza yatirim yaparsak ara-
da kapanmayacak bir fark oldugunu
distinmuyorum. Artik tilkemiz bu ko-
nuda emekleme surecini geride birak-
mis durumda” diyor.

“UYGULAMA ASAMASINDA
DENETIM COK 1YI YAPILMALI”

“Yeni yasalasan Ar-Ge tesvik yonetmeli-
di, gercekten cok olumlu ve cok gtizel
bir dasunce. Yasa ¢cikarma kismi bence
tamam. Ancak bu gtine kadar sahit ol-
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Isletmelerin, AR-GE ve yenilik harcamalarnin tamanmi
gelir ve kurumlar vergisinden muaf tutuluyor.

AR-GE ve yenilik projelerinde galisan AR-GE ve
destek personelinin gelir vergisinin; doktorali olanlar
icin ytzde 90'ni, digerleri igin yiizde 80'ni vergiden
indiriliyor.

AR-GE ve destek personelinin sigorta primi isveren
hissesinin yarisinin bes yil siireyle Maliye
Bakanlif'nca karsilanmasi on goriliiyor.

AR-GE ve yenilik faaliyetleri ile ilgili kagitlar damga
vergisinden muaf tutuluyor.

Tekno-girisim sermaye destegi adi altinda,
iniversiteden yeni mezun veya son sinifta olup da
mezun olabilecek durumdaki grencilerle, yiksek
lisans ve doktora dgrencisi kisilerin teknoloji odakli is
fikirlerini desteklemek amaciyla bir defaya mahsus
olmak tzere 100 bin YTL'ye kadar hibe niteliginde
sermaye destegi veriliyor.

Daha dnee yiizde 40 olan aragtirma ve gelistirme
harcamalarinin muafiyet orani yiizde 100'e cikariliyor.

dugumuz genel bir isleyis var. Bundan  : olarak ¢ok basarili islere imza atabile-
once pek cok cikan kanunla beraber ceklerini ama ne yazik ki bazi insanlarin
tecriibe ettigimiz sey, bu yasalar cikaril- devletten haksiz kazang saglamak igin
diktan sonra denetim ayadimin ne yazik baska yollara yonelmeyi tercih ettikleri-
ki bos birakildign gercegidir. Yani be- ni soyliyor.

nim bizzat gérdugim pek cok kandir- Onder Samut sozlerine séyle devam
maca yasaniyor” diyen KRL Bilgisayar ediyor: “Bazi firmalar da ¢ok uzun siiren
Iletisim Sirketi Ar-Ge Sorumlusu Onder Ar-Ge streclerini beklemeyi, bu stirece
Samut, mesela, hig ilgisi olmayan bir uzun sure kaynak ayirmayi tercih etmi-
urtint sanki kendi tasarlamis gibi goste- yor. Bunun sonucunda da yuritmedigi
rerek devletten para almaya calisanlar Ar-Ge stirecinin destegini almak icin
oldugunu, aslinda yeni yonetmelik tam Uretmedidi trdnt Uretmis gibi, caligtir-
olarak denetlenebildigi takdirde cok gu- madigi Ar-Ge elemanlarini calistiriyor-
zel ve faydal bir uygulama olabilecedi- mus gibi gosterebiliyorlar. Tabii ki bu-
ni, bu Ar-Ge destekleri sayesinde tlke rada durust bir sekilde tilke menfaatleri-



ni de dusunerek calismalar yurtten pek
cok firmanin da hakkini vermek lazim.
Bu sebepten, yasalasan tesvik yonetme-
liginde benim icin en énemli husus
dogru denetim.

Dogru denetleme saglanirsa yonetmeli-
gin faydalarim yakin zamanda gorece-
gimiz kanaatindeyim.”

Sunulan projelerin degerlendirilmesi
konusunda da aksakliklar yasanabilece-
gini ve simdiden bu konularda énlemler
alinmasi gerektigini diistintiyorum di-
yen Samut, projeleri degerlendirmeye
gelen yetkililerin bu konuyu ciddi bir
sekilde ele almalari gerektigini soylii-

“ Tekno-girigim sermaye destegi ad altinda,

Universitecen yeni mezun veya son sinifta olup da

mezun olabilecek durumdaki OPrenmlerle, yiksek
e

lisans ve doktora agrencisi ki
fikirlerini desteklemek amacl

%i rin teknoloji odakl is
yia bir defaya mahsus

olmak Gizere 100 bin YTL'ye kadar hibe niteliginde

sermaye desteqi veriliyor, #7

yor. “Ar-Ge konusunda gelismis tlkele-
re gore imkan acgisindan da, kat edilen
mesafe acisindan da geri bir noktada ol-
dugumuzu distintyorum. Bunun en
onemli sebebi de bence Ar-Ge yapabi-
lecek yetismis elemanlarin ¢ok az sayida
olmasi. Bu capta elemanlarin yetistirile-
memesi. Ar-Ge departmanlarinda cali-
sacak elemanlarin ¢ok iyi egitim almasi
gerekiyor.

Mesela, bir endustri muhendisi okulu
bitiriyor ama tasarim konusunda ¢ok
buyuk eksiklikleri oluyor.

Bu eksikliklerin hizla giderilmesi ve kali-
fiye Ar-Ge elemanlarinin yetistirilmesi
gerekiyor. Bu eksikligin giderilmesi icin
tabii ki Universitelere distuigu kadar sa-
nayiye de sorumluluk diisiiyor. Univer-

sitelerin verdigi teorik egitimin pratik-
le tamamlanmasi slireci Universite sa-
nayi isbirliginin gtiglenmesinden ge-
¢lyor. Sanayicilerimiz bu anlamda
Universitelerimizle daha ¢ok ortak
proje yuritmek durumunda. Bu an-
lamda da tlkemizde islerin olumlu
yonde ilerledigini, somut adimlar atil-
maya baslandigini diistintiyorum” di-
yen Samut, yeni yasalastirilan Ar-Ge
tesvik yonetmeliginin tilkemizin Ar-
Ge alaninda ileri tlkeleri yakalamasi
i¢in bir arag olabilecegini ancak bash
basina yeterli olmadigini, bu tegvik-
lerden kti¢tik ve orta 6lgekli isletmele-
rin mutlaka yararlandirilmasi ve tes-
viklerin daha cazip hale getirilmesi
gerektigini sOyltyor.
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ZARLARA DA ACILAN SEKTOR GUNUMUZDE 150
ARKLI ULKEYE iHRACAT GERGEKLESTIRIYOR.
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ekstil, hi¢ suphesiz, Turk sa-

nayisinin ve ekonomisinin lo-

komotif sektorlerinden biri

oldu. Turkiye ekonomisinin

en buyuk bileseni olan sektor
ayni zamanda ihracatta da en buyuk ka-
lemi olusturuyordu. Turkiye ekonomisi
acisindan yasamsal onem tasiyan tekstil
sektorintiin gelecegini ve basarilarini
belirleyen en énemli faktor ise tekstil
makineleri. Turkiye, tekstilde onemli ba-
sarilar yakalamasina ragmen, tekstil
makineleri imalatinda ciddi adimlar at-
maya baslamasi ¢ok yeni diyebiliriz. Bu
alanda ihracat ise 1990’lardan sonra ¢ok
kucuk olgekli olarak gerceklestirilmeye
baslandi. Aradan gegen stireg icerisin-
de, makinelesmeden ekonomik agidan
bliylimenin neredeyse imkansiz oldugu-
nun ve kendi makinelerini tretemeyen
bir tilkenin de ekonomik olarak bagiml
kalacaginin daha iyi anlagilmasi ile teks-
til makineleri sektortu hem gelisti, hem
de ihracat yelpazesini ¢cok genisletti.

her cesit iplik, kumas, giyim esyasi, ev
tekstil, hazir giyim tekstil trtinlerini ture-
tebilen Turkiyenin son yillar itibariyle
gelismis ve buiytk bir tekstil ve konfek-
siyon makine parki da bulunuyor.
Ulkemizde, 1980'li yillara kadar sekto-
run ihtiya¢c duydugu tekstil ve konfeksi-
yon makinelerinin ithal edildidi; ancak
1980’lerde ktictik ve orta 6lgcekli makine
uretimine baslandigi gorultyor. Gunu-
muzde tekstil ve konfeksiyon makineleri
imalatgilar, yuksek teknolojili makineler
de dahil tekstil sanayinde kullanilan bir-
¢ok makineyi uretebilecek kapasiteye
sahipler. Atmosferik jet veya pusktirt-
meli boya makineleri gibi makine kate-
gorisinde, yerel duzeydeki ureticiler,
uluslararasi piyasalarda rekabet yarata-
biliyorlar. Turkiye’de tekstil ve konfeksi-
yon makineleri imalatgilarinin, genellik-
le kiictik ve orta dlgekli olup, Istanbul ve

7,3 oraninda artis gostererek 24 milyar
290 milyon dolar degerine ulastign go-
rultiyor.

2006 yilinda Almanya’nin, 5 milyar 505
milyon dolar ihracat gerceklestirerek
dinya tekstil ve konfeksiyon makineleri
ihracatindan yuzde 23 oraninda pay al-
didn ve sektorde ihracat yapan tlkeler
arasinda ilk sirada yer aldigi goruliyor.
Almanya’y1 3 milyar 107 milyon dolar
tutarinda ihracatla Japonya, 2 milyar
658 milyon dolar ihracatla Italya, 2 mil-
yar 297 milyon dolar ihracatla Cin ve 1
milyar 729 milyon dolar ihracatla Isvicre
takip ediyor. Turkiye'ye baktigimizda,
2006 yilinda, 225 milyon dolar civarin-
daki thracati ile tekstil makineleri ihrag
eden ulkeler arasinda 18. sirada yer al-
digini goriyoruz.

2007 yilinda dunya sektor ihracatinda
yine Almanyanin sektor liderligini de-

““Yeni teknolojleri uygulayan ve tasarm gelistirmeye
onem veren tekstil vekonfeksiyon makineleri Sektord,
199071 yillara kadar ic %Yasaya Yonelik (retim

Gunumuzde, Turk tekstil ve konfeksi-
yon makineleri sektort Ortadogu’dan
Avrupa ve Uzak Asya’ya kadar yaklasik
150 tulkeye ihracat gergeklestirebilmeyi
basarmis durumda. Bu sektorde yasa-

yaparken, firmalanmiz 1990 yillardan itibaren di
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nan 6nemli gelismelere ragmen ithalat
halen 6nemli bir soru teskil ediyor. Yerli
imalat¢ilarin i¢ pazara hakim olamamast
nedeniyle, tlkemiz sektorde ihracatinin
¢ok uzerinde ithalat gerceklestiriyor ve
bu da yaratilan arti degerin ve llkemize
giren dovizin disart ¢cikmasina sebep
oluyor. 2007 yilinda ihracatini bir 6nceki
seneye gore yuzde 6,1 artiran ve 238
milyon dolar ihracat gergeklestiren Tur-
kiye sektorde ihracatci tlke siralamasin-
da 15. sirada yer alirken, ayni sene itha-
latin1 da yuzde 35,6 artirarak 1 milyar
795 milyon dolar seviyesine yukseltmis
ve dlinyanin 3. buyuk ithalatcisi konu-
munda yer almistir. Tekstil ve konfeksi-
yon makineleri sektoriinde, yerli imalat-
cinin tesvik edilmesi ve ithalatin azal-
mastyla dis ticaret dengesinin tlkemiz
lehine gelismesi olas1 gozikuyor. 150
ulkeye ihracat gercgeklestiren sektor
temsilcileri bu potansiyeli barindirdikla-
rin1 kanithyorlar.

1980°LERDE Kijﬂil( OLCEKTE
BASLAYAN IMALAT

Tekstil sanayisinin bircok alt dalinda

Dazarlara yﬁnelme%e basladilar. Bugin ise, yaklas|

150 farkli tlkeye |

[zmir’'de yogunlasmis olmalar dikkat
cekiyor. Stirekli degisen tekstil ve kon-
feksiyon talepleri, makine imalatina yon
veriyor. Turkiye’de de tekstil ve konfek-
siyon makine imalatinda, global trend-
ler takip ediliyor. Bunun neticesinde ise
son teknolojili, daha verimli ve sofistike
makinelerin imalati yapiliyor. Yeni tek-
nolojileri uygulayan ve tasarim gelistir-
meye onem veren sektor, 1990’h yillara
kadar i¢ piyasaya yonelik tiretim yapar-
ken, firmalarimiz 1990’ yillardan itiba-
ren dis pazarlara yonelmeye basladilar.
Bugtn ise, yaklasik 150 farkh tlkeye ih-
racat yapiliyor.

DUNYA GAPINDA 24 MILYAR
DOLARLIK IHRACAT PAZARI
Birlesmis Milletler (BM) Istatistik Bolii-
mu verilerine gore 2006 yilinda toplam
dinya tekstil ve konfeksiyon makineleri
ihracatinin, bir onceki yila gore yuzde

racat yapilyor. 72

vam ettirmis olmasi dikkat ¢ekiyor. BM
verilerine gore 2007 yilinda Alman-
ya’nin 6 milyar 282 milyon dolar tuta-
rinda tekstil ve konfeksiyon makinesi
ihracati gerceklestirdigi goruliiyor. 2007
yilinda ihracatta Almanya’y1 3 milyar
413 milyon dolarlik ihracatla Japonya ve
2 milyar 755 milyon dolar tutarindaki
ihracatla Italya takip ediyor. Ayni sene
Turkiye de sektordeki ihracatini artira-
rak 15. siraya yukseliyor.

IN PAZARINA

ONELMEK LAZIM

2006 yilinda diinya tekstil ve konfeksi-
yon makineleri ithalati incelendiginde,
bir onceki seneye kiyasla yuzde 2,4 ora-
ninda artarak 23,2 milyar dolar olarak
gerceklesmesi dikkat ¢ekiyor.

BM verilerine gore, 2006 yilinda ithalat-
ta Cin Halk Cumbhuriyeti 4 milyar 471
milyon dolar ile zirvede yer alirken, bu



ulkeyi 2 milyar 239 milyon dolarlk itha-
latla Hindistan ve 1 milyar 909 milyon
dolar ithalatla Amerika Birlesik Devlet-
leri takip ettiler. Ayni verilere gore Ttr-
kiye'nin sektor ithalati ise ylzde 20,2
oraninda azalarak 1 milyar 324 milyon
dolar olarak gerceklesti ve bu rakamla
Tiirkiye 4. sirada yer aldu. Ithalatinda ar-
t1s gorulen ulkeler siralamasinda ise
yuzde 43,5 oraninda biytume ile Brezil-
ya dikkat cekerken, ithalatindaki ytizde
26,4 oraninda artis ile Hindistan ikinci,
ylizde 17,7 oranindaki artis ile Isvicre
uctincu sirada yer aldi.

Dunya tekstil ve konfeksiyon makineleri
ithalatin1 2007 yilinda inceledigimizde
2006 senesinde ilk sirada yer alan Cin
Halk Cumhuriyeti'nin yine ilk siradaki
konumunda bir degisiklik olmadigin
goruyoruz. BM verilerine gore ithalatini
artirarak 5 milyar 272 milyon dolar sevi-
yesine yukselten Cin Halk Cumhuriyeti
Turk makine ihracatgilart i¢in de dikkate
alinmasi gereken bir pazar konumunda.
Ayni sene, Amerika Birlesik Devletleri
de ithalatini artirarak 2 milyar 64 milyon
dolarla ikinci sirada yer alirken, tigiincu
sirayl ise 1 milyar 794 milyon dolarla
Turkiye aliyor.

IHRACATIMIZ BUYUYOR

Tekstil ve Konfeksiyon makineleri sek-
tortinde dis ticaret acign veren Turki-
ye'nin, ozellikle son yillarda uluslararasi
rekabetin artmasiyla ihracatta da dnem-
li gelismeler gostermis olmasi dikkat ce-
kiyor.

Turkiyenin son iki yildaki tekstil ve
konfeksiyon makineleri ihracatina bakil-
dign zaman toplam makine ve aksamlar:
ihracati icerisindeki sirasiyla yuzde 3,2
ve yuzde 2,5 olan paymin potansiyelinin
¢ok altinda oldugu gozleniyor. 2007 y1-
Iinda bir dnceki seneye kiyasla ytuzde
6,1 artis gosteren sektor ihracati, 238
milyon dolara ulasarak gelisme kaydet-
mis olsa da yasanan artis henuz isteni-
len seviyeye ulasabilmis degil.

TUIK verilerine gére Tiirkiyenin son iki
yildaki sektor ihracati, irun bazinda in-
celendiginde, 125 milyon dolar ile doku-
ma maddelerini yikama, kurutma, uttle-
me makinelerinin sektor ihracatinin ya-
risindan fazlasini teskil ettigi gorultyor.
Sektor ihracatinda diger 6nemli trin
grubu ise, 27 milyon dolar ihracatla

ikinci sirada yer alan lifleri hazirlayan,
iplik Greten-hazirlayan makineler trtin
grubu. Sektor ihracatinda ti¢tinct sira-
da yer alan trin grubu ise 25 milyon
dolar ile 6rgt tezgahlar, giptr, til, dan-
tela, file imali makine, cihazlar: grubu
oluyor. Sektorde 2007 yilinda ihracatini
bir 6nceki seneye en biytik oranda arti-
ran urlin grubu olarak ytzde 428,9 ora-
ninda buytume ile kece, mensucat imal
makinelerinin aksam, parcalar: grubu
dikkat ¢ekiyor. Bu Girtin grubunu yuzde
51,9 oraninda buytme ile yardimc teks-
til makine, cihazlar1 ve aksam-parcalari
grubu ve ytzde 19,6 oraninda biytime
ile dikis makineleri, mobilyalari, ignele-
ri, aksam-pargalar1 grubu takip ediyor.
Sektorde, ihracatta ikinci sirada yer alan
lifleri hazirlayan, iplik Ureten-hazirlayan
makineler grubunun ihracatinda bir 6n-
ceki seneye gore ytizde 42,2 oraninda
disus yasanirken, sektor ihracatinda ilk
on sirada yer alan urtin gruplarinin di-
ger hepsinde bliylime goruliyor.

EN ONEMLI
PAZARIMIZ ALMANYA

Turkiyenin tlkeler itibariyle 2007 yih
tekstil ve konfeksiyon makineleri ihra-
cati incelendiginde, 23 milyon dolar ile
Almanyamnin ilk sirada yer aldig goru-
Ityor. Turkiyenin sektor ihracatinda di-
ger onemli pazarlari ise 20,4 milyon do-
lar ile Hindistan, 20,2 milyon dolar ile
Misir, 14,9 milyon dolar ile Ozbekistan
ve 14,8 milyon dolar ile Banglades ola-
rak siralaniyor.

Diger taraftan, Turkiye'nin sektor ihra-
catindaki ilk 10 tlke arasinda, ihracatini
bir dnceki seneye gore en ¢ok artirdigt
tlke yluzde 90,8lik artis ile Almanya
oluyor.

Almanya’dan sonra ihracatimizin arttigi
ulkeler, ytuzde 77,4'lik artisla Belcika,
yuzde 69,9'luk artis ile Fransa, ytzde
67,9'luk artis ile Misir, ytzde 59,8'lik ar-
t1s ile Ingiltere ve ytizde 46 oraninda ar-
t1s ile Suriye seklinde siralaniyor.

2007 yilinda sektor ihracatimizda ilk on
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sira icinde yer alan ulkeler arasinda ih-
racatimizin bir 6nceki seneye gore geri-
ledigi tlkeler ise ylizde 36,1 oraninda
gerilemeyle Hindistan ve yuzde 30 ora-
ninda gerilemeyle Banglades seklinde
siralaniyor.

ITHALATI AZALTMAMIZ
GEREKIYOR

Turkiyenin tekstil ve konfeksiyon maki-
neleri ithalatin1 deJerlendirdigimizde
ise 2006 yiinda 1,3 milyar dolar olarak
gerceklesen tekstil ve konfeksiyon ma-
kineleri ithalatinin, 2007 yilinda yuzde
35,6 artarak yaklasik 1,8 milyar dolar
olarak gerceklestigini gortiyoruz.
Turkiye nin tekstil ve konfeksiyon maki-
neleri thracatinda ikinci sirada yer alan
lifleri hazirlayan, iplik tireten-hazirlayan
makineleri, ulkemizin bu sektordeki it-
halatinda ilk sirada yer aliyor. Lifleri ha-
zirlayan, iplik Ureten-hazirlayan makine-
lerin ithalatinin, 2006 yilhinda 230 milyon
dolar iken, 2007 yilinda 676 milyon do-
lar olarak gerceklesmis olmasi dikkat
cekiyor. Ithalatimizda ikinci sirada yer
alan Grtn grubu 292 milyon dolarlik it-
halatla 6rgu tezgahlari, giptr, til, dan-
teld, file imah makine ve cihazlari olur-
ken, tgtinct sirada 212 milyon dolar tu-
tarindaki ithalatla yardimci tekstil maki-
ne ve cihazlari aksamlari ve parcalari
grubu yer aliyor.

Turkiye'nin 2007 sektor ithalatinda artig
gosteren Urtin gruplari ise, ytizde 192,9
oraninda artisla lifleri hazirlayan, iplik
ureten-hazirlayan makineler, ytuzde
167,8 oraninda artigla, dokuma madde-
lerinden lif imal eden, dokuyan, kesen
makineler ve ylizde 22,2 oraninda artisla
orgu tezgahlari, giptr, til, dantela, file

imali makine ve cihazlari seklinde sira-
lantyor.

EN BUYUK
TEDARIKGIMIZ DE ALMANYA

2007 yilinda Turkiyenin tekstil ve kon-
feksiyon makineleri sektoriinde en
onemli tedarikgisi olarak Almanya one
cikiyor. Turkiye, Almanya’dan 2006 y1-
Iinda 355 milyon dolar degerinde tekstil
ve konfeksiyon makinesi ithal ederken,
bu miktar 2007 yilinda 674 milyon dolar
olarak gerceklesiyor. Tuirkiye'nin 2007
sektor ithalatinda Almanya’yi, sirasiyla
271 milyon dolarla Italya, 259 milyon
dolarla Isvicre, 126 milyon dolarla Ja-
ponya ve 122 milyon dolarla Cin Halk
Cumhuriyeti takip ediyor.

Sektorde, 2007 yihinda Turkiye’ye ihra-
catini bir énceki seneye gore en fazla

>> 2007 ihracatimiz 238 milyon dolar
>> 2007 ihracat bilyime oranimiz yiizde 6,1
>> En dnemli pazanmiz Almanya

>> 2007'de Almanya'ya ihracat artig oranimiz yiizde 90,8

>> En onemli ihrag kalemimiz dokuma maddelerini
yikama, kurutma, (itileme makine ve cihazlan

>> 2007 ithalatimiz 1 milyar 795 milyon dolar

>> 2007 ithalat artig oranimiz yiizde 35,6,

>> En dnemli tedarikgimiz Almanya

artiran Ulkeler ise ytizde 90 oraninda ar-
tisla Almanya, yltizde 85,1 oraninda ar-
tisla Gliney Kore Cumhuriyeti, ytizde
80,7 oraninda artisla Cek Cumhuriyeti
ve yiizde 76,9 oraninda artis ile Isvicre
seklinde siralaniyor. Ilk 10 tilke arasinda
ithalatimizin azalcdign tek tlkenin ise bize
ihracati ylizde 41 oraninda azalan Belci-
ka oldugu goriliyor.

SEKTORUN KALITE
IMAJI GUGLENMELI

Turkiye’de tekstil ve konfeksiyon maki-
neleri imalatgi-ihracatc¢i firmalariin
karsilastign sorunlar arasinda; Uzakdo-
gu menseli makinelerin fiyat avantaji
nedeniyle, gerek kalite, gerekse servis
imkani bakimindan ustun yerli makine-
lere tercih edilmesi 6ne cikiyor. Diger
taraftan, sektorin daha 6nce kimi fir-

malarca zedelenen imaji basaril bir ta-

TURKIiVE'NIN TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELERI iHRACATINDA

BASLICA ULKELER (ABD DOLARI)

ULKE ADI 2006
ALMANYA 12,121,611
HINDISTAN 31.927.766
MISIR 12.038.309
(ZBEKISTAN 13.614.785
BANGLADES 21.180.720
iRAN 8.685.367
FRANSA 5.227.151
iNGILTERE 5.503.051
SURIVE 5.011.242
BELGIKA 3.969.299
DIGER ULKELER 105.388.586
TOPLAM 224.667.887
Kaynak: TUiK

2007 DEGISIM (%)
23.131.461 90,8
20.407.775 -36,1
20.213.550 67,9
14.953.721 98
14.831.812 -30,0
11.178.375 28,7

8.881.053 69,9
8.792.471 59,8
7.314.306 46,0
7.001.527 774
101.664.889 -35
238.410.940 6,1

Not: 8444, 8445, 8446, 8447, 8448, 8449, 8451, 8452 nolu GTiP'leri kapsamaktadir.



nitim kampanyasiyla giderilemedigin-
den oturu yerli trtinler musteriler tara-
findan onyarg ile karsilaniyor. Bu bag-
lamda, sektordeki kaliteli yerli Gran
imajinin yeterli olmamasi yurt icinde
bircok aliciy1 da ithal Grtun satin almaya
yonlendiriyor ve sektorun yerli imalatini
olumsuz yonde etkiliyor.

Kimi tekstil firmalarmin kullanilmis ma-
kine ithal etmeleri ve bu sebepten eski
teknoloji ile imalat yapmak zorunda kal-
malar1 ve bu makinelerden istenilen ve-
rimliligin alinamamasi, firmalarin reka-
bet yeteneg@inin kaybedilmesine sebep
oluyor. Bu durum, yeterli sermaye biri-
kiminin yapilamamasi ile sonuglanarak
tekstil sektorune ve tekstil makineleri
Imalat sanayisine 6énemli zararlar veri-
yor. Sektorun potansiyel ihra¢ pazarlari
arasinda yer alan Banglades, Hindistan,
Vietnam gibi ulkelerin riskli bolge sini-
finda degerlendirilmesi, alinan kredile-
rin geri 6deme faiz oraninin ytksek
olmaktadir.

FINANS DESTEKLERi ARTARSA
IC PAZARI GERI ALIRIZ

Vadeli makine alimlarinda kullanilan
kredi sistemlerinden olan Coface, Her-
mes ya da turevi krediler ulkemizde he-
nuz uygulanmiyor. Bu sebepten oturg,
finansman sikintisi ceken sanayiciler,
makine alimlarin yerli tireticiden dedjil,
daha uygun 6deme kosullar1 sunabilen
yabanci ulke ureticilerinden gerceklesti-
riyorlar. Uzun vade ile 6deme avantaji
sunuldugu icin benzeri standart ve kali-
tedeki yerli makinelerden ¢ok daha yuk-
sek bedelle ithal edilen bu makineler,
hem ulkenin doviz kaybina hem de yerli
makine ureticisinin rekabet gucunun
yok olmasina sebep olarak sektorin
gug kaybetmesine neden oluyorlar.

YUKSEK KALITEDE
URETIM YAPIYORUZ

Turk tekstil ve konfeksiyon makineleri
imalatcilarmin buytk cogunlugu, maki-
ne uretimlerine atolye tipi yerlerde ku-
cuk kapasiteler ile revizyon veya tamirat
calismalart yaparak baslayan firmalar-
dan olusuyordu. Ancak gunumuzde,
modern fabrikalarda, ileri teknoloji tez-
gahlar ve uzmanlasmis personel ile fir-
malarimiz tesislerinde, bircogu karmasik
elektronik kontrol sistemleri iceren teks-

til makineleri tretmeyi basariyorlar.
Ne yazik ki, hemen hemen butun alt
kollarinda Uretim ve ihracat yapilan
sektorde, yaratilan katma deger maki-
ne ithalati dolayisiyla buyuk oranda
yurt digina ¢ikiyor. Bunun neticesinde
rekabet yetenedi olumsuz yonde etkile-
nen sektor, giderek daha buyutk ol¢cude
disa bagiml bir hale gelmeye devam
ediyor. Bu nedenle uretilen trtnlerin
kalitesinin iyilestirilmesi, yurt icinde
uretilen Uurunler konusunda yeterli du-
zeyde bilinglenme saglanmasi ve yurt
disinda oldugu kadar, yurt icinde de
sektorun imajinin glclendirilmesi sek-
torlin gelisimini strekli kilmak icin
mutlaka atilmasi gereken adimlar ola-
rak karsimizda duruyor.

SEKTOR ARTI DEGER YARAT-
MA POTANSIYELINI TASIYOR

Diger taraftan, sektorin gelisimine

engel olarak gorulen, musterilerin
ve makine ureticilerinin uzun vadeli
kredi ile finanse edilememelerine
ve yeni pazarlarda bankacilik ve
nakliye alanlarinda yasanan sorun-
lara ¢cozum bulunmasi, 150 civarin-
da ulkeye ihracat yapmayi basaran
sektorun, uluslararasi piyasalarda
rekabet guctunun artirilmasi baki-
mindan yasamsal onem tagimakta.
Son yillarda tretimde ve ihracatta
kazanmis oldugu ivme ile Ttrk teks-
til ve konfeksiyon makineleri sekto-
ru, sektor temsilcilerinin talepleri ve
beklentileri karsilandigi takdirde,
uluslararasi piyasalardaki konumu-
nu guglendirmeyi, ithal girdileri
azaltarak i¢ pazarda da hakim olma-
y1 ve bu alandaki dis ticaret denge-
sini tersine cevirerek art1 deger ya-
ratan bir sektor olmay1 basaracagi-
nin sinyallerini veriyor.

TURKIVE'NIN TEKSTIL VE KONFEKSiYON MAKINELERI

IHRACATI (ABD DOLARI)

GTIP. MADDE ADI

8451  DOKUMA MADD. YIK., KUR., UT. MAK. VE CIHAZ.

8445  LIFLERI HAZIR,, iPLiK URE.-HAZ. MAKINELER

8447  ORGU TEZ, GIPUR, TUL, DAN., FiLE iIMALI MAK., CiH.
8448  VAR. TEK. MAK., CIHAZLARI VE AKSAM-PARGALAR

8452  DIKIS MAK., MOB., iGN., AKSAM-PARGALARI
8446  DOKUMA TEZGAHLARI (MAKINELERI)

8444  DOKUMA MADD. LiF IMAL EDEN, DOK., KESEN MAK.

8449  KECE, MEN. iMAL MAK. AKSAM, PARGALARI
TOPLAM
Kaynak: TUiK

2006 2007  DEGISIM (%)
107.279.312  125.876.040 173
46930043  27.118.501 2,2
23.835.882  25.180.362 56
14162328  21515.162 519
16.166.305  19.333.672 196
12501.653  14.694.756 175
3.729.132 4.379.186 174
59.232 313.261 4289
224667.887  238.410.940 6,1
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Rulman imparatoru:

TURKIVE'NIN ILK VE TEK ENTEGRE RULMAN URETIM TESISINE SAHIP, IMALATININ
YAKLASIK YUZDE 70’iNi iHRAC EDEN ORS, RULMAN URETIMINDE ULKEMIZIN EN
ONEMLI KURULUSU KONUMUNDA.
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elisimine hizla devam eden
Turk Makine Sanayi Sektoru
icerisinde one ¢ikan onemli
makine aksamlarindan biri
de rulman sektoru. Bu yilin
ilk alt1 aylik doneminde de bir onceki
seneye gore yuzde 28,5 oraninda buyu-
yen rulman ihracati ilerisi icin umut ve-
riyor. Ulkemizde, sektdriin neredeyse
tek buiylik ihracatci firmasi ve ayni za-
manda lideri konumunda yer alan Orta-
dogu Rulman San. Ve Tic. A.S. (ORS)
ulasmis oldugu nokta itibariyle makine
aksamlarinda istigal eden firmalar i¢in
onemli bir ornek tegkil ediyor. 2008 so-
nunda uretim kapasitesini yilda 55 mil-
yon adet rulmana c¢ikarmay1 hedefleyen
firma ayni zamanda 85 bin metrekarelik
kapali Uretim tesisi ile de bu alanda
dunyada ilk sirada yer aliyor. Bu tarz
firmalarimizin cogalmasi, pek ¢ok sek-
torde kullanilan yan sanayi urtnlerin it-
halatinda da 6nemli bir dususu berabe-
rinde getirerek dis ticaret dengemizin
lehimize gelismesini saglayabilir. Mo-
ment Expo ekibi olarak kendi alaninda
lider diinya ¢apinda da énemli firmala-
rimizdan olan ORS’yi ve sektorti ORS
Yurti¢i Pazarlama Muduru Mehmet
Emin Akin ile birlikte degerlendirdik.

TURKIYE'NIN ILK VE TEK
ENTEGRE TESISI

Ortadogu Rulman San ve Tic. A.S.
(ORS) 1982 yiinda kurularak 1985 yilin-
da seri Uretime gecer. Ginumiuzde,
ORS, rulman imalatinda Turkiye nin ilk
ve tek entegre rulman uretim tesisi ko-
numunda. Tesise bir taraftan cubuk, bo-
ru olarak giren ham malzeme diger ta-
raftan paketlenmis rulman olarak am-
bara giriyor. Ik kuruldugu yil 4 milyon
500 bin adet olan uretim kapasitesinin
2008 y1li sonu itibariyle 55 milyon adet
rulman ve 35 milyon adet makara, burg
ve bilezik uretim kapasitesine ulagmasi
planlaniyor. 1985-2006 yillar1 arasinda
sadece tek sira bilyeli rulman uretmis
olan ORSnin bu yildan sonra trin ga-
mina konik ve silindirik rulman tretimi-
ni de ilave ettigi goruliyor. 1993 yilina
kadar Avusturya STEYR firmasinin li-
sansiyla tretim yapan ORS, bu firmanin
SKF firmasina satilmasiyla lisans anlas-
masini sona erdirerek, tamamen Turk
muhendis ve is¢isinin bilgi ve becerisiy-

le tiretimine devam ediyor. Ankara’da
bulunan ORS'nin tretim tesisinin agik
alani 300 bin metrekare, kapali alani
ise 85 bin metrekare. Bu konumuyla
ORS, kapali alan itibariyle ayni ¢ati al-
tinda Uretim yapilan dinyanin en bu-
yuk tek sira bilyali rulman tretim tesi-
sinin sahibi konumunda duruyor.
1990'h yillarin baslar itibariyle ORS ih-
racata onem vermeye basliyor. Firma,
bu glin i¢in Uretiminin ytizde 65-70"ini
ihrag¢ ediyor. ORS 2007 yilinda yuzde
68 olan ihracatinin, 2008 yilinda ytzde
70 olmasini hedefliyor. Uretiminin ytiz-
de 65-70'ini ihrag eden ORS, yuzde
30-35 ini ise Turkiye’de pazarliyor.

ORS KAZANDIGINI _
YATIRIMA DONUSTURUYOR

[Ik yillarinda almis oldugu know-how
geredi rulmanlari boru malzemeden
ureten ORS bu Uretim teknigi hem pa-
hali hem de ham malzeme tedariki aci-
sindan ¢ok zahmetli bir proses oldugu
icin bu yontemden vazgec¢meyi dusu-
nur. Bu konuda bizi bilgilendiren ORS
Yurtici Pazarlama Mudura Mehmet
Emin Akin “Rulman diinyasinda geli-
sen yenilikleri takip eden, kendisini su-
rekli yenileyen, kazandigini yatirima
donustiren ORS 1996 yilinda radikal
bir kararla rulman bileziklerini dovme-
den elde etme karari aldi. Bu tarihten
itibaren yatirnmlarini bu yonde yapan
ORS, sektortinde hatiri sayilir bir yere
sahip oldu” diyor. Ayrica ORS, yilda
milyonlarca adet Gretim sayisina sahip
tipler i¢in kalite seviyesinin de yuksel-
mesini saglayan, ihracat yaptigi firma-
larin da begenisini kazanmis olan tam
otomatik Uretim bantlar1 kurmus du-
rumda. Mehmet Emin Akin, bu konu-
da bizi bilgilendirerek “Bu bantlarda
1s1l islem firinlarindan gelen bilezikler
el degmeden islenip, montaji ve ylizde
100 son kontrolleri yapilarak paketleni-
yorlar. ORS uretiminin ytzde 65-70'i
bu hatlardan geciyor. Kafile sayis1 dii-
stk olan (bin, 10 bin adetler seviyesin-
de) tipler ise yari otomatik hatlardan
gegciyor” diyor.

Rulmanin kullanilmadidi bir sektor he-
men hemen yok. Rotasyon olan her
mekanizmada rulman bulunuyor. Sa-
nayi olarak otomotiv, tarim, beyaz es-
ya, ev aletleri, elektrik motoru endtis-

triyel alanlar: rulmanin kullanildidn belli
basl alanlar. Otomotiv sektorinde, bir
arabada 25-30 adet kadar (akslarda,
sanzumanda, alternatorde, motorda, ka-
yis gergi sistemleri), beyaz esya sekto-
runde camasir makinelerinin tamburla-
rinda, tahrik motorlarinda olmak tzere
4 adet, endustriyel uygulamalarda ise
fabrikalarda calisan tezgahlarin tizerin-
de, ¢cimento fabrikalar: firinlarinda
mubhtelif rulmanlar kullaniliyor. Bu agi-
dan ele alindiginda ORSnin trtinlerinin
dinyanin her tarafindan talep edildigi
goruluyor.

DUNYA DEVLERI ILE CALISIVOR

Turkiyenin lider rulman tUreticisi konu-
mundaki ORS'nin ticari iligki yurtttaga
pek cok diinya capinda firma mevcut. Is
yaptiklar: kuruluslar hakkinda bilgi ve-
ren Akin, “ORS olarak hem ham malze-
me satin aldigimiz firmalarin hem de
tedarikcisi oldugumuz firmalarin hepsi
diinya capinda taninan "A" klas firma-
lardir. Tedarikcilerimiz: Sanyo-Japonya,
Corus-Ingiltere, Ovako-Isvec, Ascome-
tal-Fransa. Belirtmis oldugum gibi, tire-
timimizin yltizde 65-70'ini ihra¢ etmekte-
yiz. Ihra¢ msterilerimizden bazilar Sie-
mens AG, BSHG, Valeo, Fiat, Delphi,
GE, MTU, Stihl, Eaton, Toro dur. Yurti-
¢inde ise Argelik, Vestel, Peg, Gamak,
Volt, Yilmaz reduktor, Tofas, Ford,
BMC, Lucas, Mako, TTF, Uzel vd. firma-
laridir” diye konusuyor.

OK ULUSLU SIRKETLERLE
EKABET HALINDE

Globallesen diinyada her sektoérde oldu-
gu gibi rulman sektoérinde de cok fazla
rekabet yasaniyor. ORS'nin rekabet ha-
linde oldugumuz tlkeler arasinda Al-
manya, Fransa, Italya, Ispanya, Polonya,
Japonya, Kore ve Cin 6ne cikiyor. Bu
ulkelerde tiretim yapan firmalar, genel
olarak dunya devi ¢ok uluslu sirketler.
Rakiplerini anlatan Mehmet Emin Akin,
“Yerytuzinde onlarca fabrikalari olup
tek bir tretim yerlerinde kendilerine az
sayida tip ve Uretim adet fazlalhigi sagla-
yabilmektedirler, bu da onlara ¢ok iyi
maliyet avantaji saglamaktadir. Biz ise
tek ¢ati altinda, 300 tip imal etmekte ve
buna ragmen bu diinya devleri ile reka-
bet etmekte ve onlar1 pek ¢ok yerde
yenmekteyiz” diyor.

moment i expo
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Globallesen diinyada bilgisayarlarin bir
tusuna basarak buttun dunyadaki ima-
latcilar1 bulabilecedimiz bir ortamda,
gelismis ulkelerle rekabet icin en 6nem-
li hususun Ttrkiye'nin de bu tlkeler gi-
bi her alanda gelismesi, kendi ham mal-
zemesini, tezgahini ve yardimci emtiasi-
n1 kendisinin Uretmeyi basarabilmesi ol-
dugu goruluyor. Boyle sekillenen reka-
bette, celigi, tezgahlari, kesici takimlari,
bu gelismis ulkelerin kendilerinden it-
hal ettigimizi soyleyen Akin, bunun da
bize ilave olarak nakliye, tlkesine gore
gumruk vergisi, stok maliyeti ve ¢cok
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fazla amortisman ytikl yukledigini be-
lirtiyor. Akin ayrica, rakip firmalarin ise
uretim yaptiklar tilkelerde her seyi yani
baslarindaki kendi fabrikalarindan te-
min edebildiklerini soyltyor.

“YENILIKGILIGIMIZLE RULMAN

KALITEMIzI YUKSELTIYORUZ”

ORS teknolojik anlamda ¢ok benc-
hmark yapan, bu alanda teknolojik ge-
lismeleri ¢cok yakindan takip eden bir
firma olarak goze carpiyor. Dolayisi ile
pazarda olusan bir yenilikten aninda
haberdar olabiliyor ve imalatinda uygu-

lamak suretiyle musterilerine ¢cok kisa
suirede yansitabiliyor. Akin, “Bu anlam-
da, dovme yatirimi, tam otomatik tre-
tim ve akill ambar (robotik olarak fifo
prensibini uygular) yatirnmlar: gibi rul-
man kalitesini ¢cok yukselten prosesleri
uygulama ornekleri olarak verebiliriz”
diyor.

ORS’nin cevre duyarlih@ 17-18 yil 6n-
celerine dayaniyor. ORS aritma sistemi
alaninda da Turkiye'nin ilk yatirim ya-
pan firmalarindan. ORS, bugtn itibariy-
le TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sis-
temi ile TS 18001 Isci Saghdr ve Giiven-
ligi Yonetim Sistemi belgelerine sahip
bir kurulus.

Uretiminde ve ticari faaliyetlerinde kali-
te ve durUstlikten 6diin vermeyen ilke-
sel durusu sebebiyle ORS su ana kadar
herhangi bir musterisi ile en ufak bir
sorun yasamamayl basarabilmis bir ku-
rulus olarak dikkat cekiyor.

IN'DEN_YAPILAN IHRACAT
EKTORU ZORA SOKUYOR

Sektoriun en énemli problemi olarak
Cin’den yapilan ithalatlar 6ne c¢ikiyor.
Buradan gelen rulmanlarin satis fiyatla-
r1 ORS'nin ytizde 20-25 i dolaylarinda
kaliyor. Ancak fiyat kalite paritesi olarak
ele alindiginda bu rulmanlarin kullani-
minin tuketiciye daha pahaliya mal ol-
dugu gorultuyor. Cin rulmanlarinin kali-
tesizlikleri tescilli olmasina ragmen, yer-
li imalat¢ilar kendi trtinlerinin ucuz ol-
masl i¢in bu mallar kullanmakta sakin-
ca gormuyor ancak daha sonra cereme-
yi de cok sik rulman degistirmek sure-
tiyle nihai ttiketici ¢ekiyor. Bu durum
nihai kullanicinin imalatinin durmasi
sebebiyle tretim kaybina, cok sik rul-
man degdistirmek suretiyle de bakim
masraflarinin artmasina sebep oluyor.
Rulman sektorintin yasadigi diger bir
problem ise, tim otomotiv yan sanayi-
sinde oldugu gibi hammadde fiyatlari-
nin artmast. Ozellikle enerji, celik gibi
direkt Giretim maliyetini etkileyen girdi-
lerde tim diinyada ciddi fiyat artislar
olmasina ragmen yan sanayiciler bu ar-
tiglart musterilerine birebir yansitami-
yorlar.

KAGAK ITHALAT ONLENMELI

Bu kosullar altinda tretim yapan ve
Turkiyenin lider rulman kurulusu olan



ORS'nin basari grafigini yukseltmek
icin Ulilke yonetiminden kimi beklentileri

bulunuyor. Bu kapsamda goruslerini di-

le getiren Mehmet Emin Akin, “Devlet-
ten bugtine kadar bir sey beklemeden
kendi basarilari ile btiyliyen bir firma
olarak en biytk dilegimiz buirokrasinin

azaltilmasi ve kayit disi rekabetin 6nlen-

mesidir. Kacak ithalatin 6nlenmesi bu
noktada ¢ok énemli. Ozellikle Ar-Ge

tegviklerinin ve kaliteyi iyilestirici yati-
rimlara uygulanan tesviklerin daha et-

kin ve 6zendirici olmasini bekliyoruz.
Yeni yatirimlar1 6zendirici sibvansiyon-
larin, bu yatirimlari yillardan beri yapan
firmalar i¢inde uygulanmasi gerektigine
inantyoruz” diyor.

“URETIM TEZGAHLARIMIZI
KENDIMIZ URETMELIYIZ”

Turk Makine Sanayi Sektoriniin son
yillarda gostermis oldugu gelisimi de-
gerlendiren Mehmet Emin Akin, geli-
nen noktanin bugun itibariyle sevindiri-

“ Globalle?en diinyada bilgisayarlann bir tusuna

basarak hii

(n dinyadaki imalatgllan bulabilecegimiz

bir ortamda, gelismis (lkelerle rekabet icin en onem

hususun Tirkiye

nin de bu Glkeler gibi her alanda

geligmesi, kendi ham malzemesini, tezgahini ve
yardime! emtiasini kendisinin Gretmeyi basarabilmes
oldugu gardldyor. 22

ci oldugunu ancak yeterli olmadigni,
bu konuda ¢ok daha hizli hareket edil-
mesi ve daha fazla ytiksek teknolojik
tezgah Uretimi yapilmasi gerektigini,
tesviklerin de bu yonde olmasi gerekti-
gini soyltyor.

Mevcut durumu dinya geneliyle de ki-
yaslayan Mehmet Emin Akin, gelismis
ulkelerde bir yatirnmcinin, yatirim yap-
mak istedigi zaman her tirli tezgah
parkini A dan Z ye kendi tilkesinden
karsilayabildigini ve bu tlkelerin de ¢cok
bliylik oranlarda imalat tezgahi, tretim
ham malzemesi ihracati yaparak tlke
ekonomilerine katkida bulunduklarini
belirtiyor. Bu durumun ise ulkemizde
tam tersi oldugunu vurgulayan Akin,
¢ok buiytik oranlarda hem tezgah hem
de ham malzeme ithal eden bir sanayi-
miz oldugunu, Turkiyenin cari agiginin
en buyuk bolumunun de buralardan
kaynaklandigina dikkat ¢ekiyor. Akin,
“Turkiye kendi imalat sanayisinin Ure-
tim tezgahlarini kendisi Giretmedigi
muddetge ¢ok sikinti cekmeye mecbur-
dur” diyor.

moment i expo



Makinede 70
yiliik deneyim

TURK MAKINE SANAYi SEKTORU’NUN KURUMSALLASMIS FIRMALARIN
DENEYIMLERININ PAYLASILMASINA IHTIYACI VAR. SEKTOR TEMSILCILERININ
YUZLERINI DIS PAZARLARA GEVIRMELERi VE ULKEMIZIN IHRACAT RAKAMININ
YUKARILARA GEKILMESI iGIN BASARILI ORNEKLERIN TANITIMI BUYUK ONEM
TASIYOR. BURSA'DA FAALIVET YURUTEN SELIM AYKIRCA MAKINA DA 70 SENELIK
DENEYIMI ILE YENI FIRMALAR AGISINDAN ONEMLI BiR ORNEK OLUSTURUYOR.




urk Makine Sanayi Sektoru
dunya pazarlarinda basaril

ederken, sektoru olusturan

firmalar da hizla ytizlerini dig
pazarlara cevirmeye basladilar. Ulke
ekonomisinin gelisimi ve toplumsal re-
fah seviyemizin ylikselmesi acisindan
makine sektorunun ihracat rakamlarin
ve pazar payini yukarilara tasimasi her-
kes tarafindan kabul ediliyor. Bu kap-
samda, ihracata dayal ekonomik buyu-
menin lokomotif giicii olmasi gereken
sektorde istigal eden firmalarin dis pa-
zarlarda yatirim yapmalarinin daha faz-
la tesvik edilmesi ve basarili drneklerin
One cikarilmasi ¢ok buiytiik 6nem tasi-
yor. Bursa’da faaliyet ytrtten ve 70 se-
nelik bir deneyime yaslanan Selim Ay-

kirca Makina da sektorde 6ne ¢ikarilma-

s1 gereken bir firma olarak dikkat ¢eki-
yor. Moment Expo ekibi olarak ti¢ ku-
saktir makine imalati yapan firmanin

deneyimlerini sektordeki girisimcilerle

bir sekilde ytukselmeye devam

paylasmak tizere Selim Aykirca Maki-
na Satis ve Pazarlama Sorumlusu Se-
val Aykirca ile keyifli bir soylesi ger-
ceklestirdik. Sohbetimizde, firmanin
faaliyetlerini, Uretimini, ticaret yaptig
pazarlari, cevre konusundaki duyarli-
Iiklarini, sektorin ihtiyac ve beklentile-
rini ve Turk Makine Sanayi Sekto-
ri’nin durumunu degerlendirdik.

BASARI ICIN KALITE SART
Yaklasik olarak u¢ kusak boyunca ma-
kine tretimi alaninda istigal eden Se-
lim Aykirca Makina Sanayi 70 senedir
faaliyetlerini strduriyor. Agac isleme
makineleri treterek faaliyete baglayan
Aykirca Makina, zaman icerisinde bu
makinelere olan talepte dusus yasan-
masi ile beraber Bursa’da PVC maki-
neleri imalatina gecer ve bu alanda
uretim yapan ilk firma olur.
Guntumiuizde PVC ve aliminyum dog-
rama makineleri tireten firma kendi
alaninda Turkiyenin énder kurulusla-
rindan biri konumunda yer aliyor. ISO
9001:2000 Kalite Gtivence Sistemi,
GOST-R, Ukrayna GOST ve CE Avru-
pa Standartlarina Uygunluk Sertifika-
sina sahip olan firmanin Utrtnleri ara-
sinda degisik kapasitede Kesim, Kose
Temizleme, Kaynak, Freze ve Orta Ka-
yit makinelerinin bulundugu goruli-
yor. Uretimlerinde kaliteye biiytik
onem verdiklerini dile getiren Selim
Aykirca Makina Satis ve Pazarlama So-
rumlusu Seval Aykirca, “Tim makine-
lerimiz Usttin kalite, en son teknoloji,
gucli teknik destek, uygun fiyatlar, es-
nek Uretim sistemi ve diinya genelin-
deki bayilerimizle bulunabilirlik agisin-
dan garantilenmis durumdadir. Bunun
yant sira butin Urtnlerimizde musteri-
lerimize ihtiyaclarina gore degisiklik
yapabilme imkani ve yerinde servis
garantisi vermekteyiz” diyor.

EN YUKSEK KALITE EN
UYGUN FIYATA

Musterilerinden aldign gtiven ve des-
tekle her gecen gun daha da buyu-
mekte olan Selim Aykirca Makina igin
durustluk ve gtiven olgusu ¢ok buyuk
bir bnem tasiyor.

Musterilerine karsi guvenilir bir ku-
rum profili ¢cizemeyen bir firmanin
ozellikle dis pazarlarda basarili olama-

Stratejimiz; sahip oldugumuz yillarin
birikimi ve deneyimi ile miisterilerimize
en kaliteli hizmeti sunmak ve ayni
zamanda ihracatimizi diinya tilkelerine
yayarak bliyiimek.

yacagmin bilinci ile hareket eden fir-
ma, ust duzey kalitedeki Urtunlerini en
uygun fiyat ve kosullarda alicilarin hiz-
metine sunuyor. Selim Aykirca Maki-
namin amaclarindan bahseden Seval
Aykirca, “Stratejimiz; sahip oldugu-
muz yillarin birikimi ve deneyimi ile
musterilerimize en kaliteli hizmeti sun-
mak ve ayni zamanda ihracatimizi
dinya tlkelerine yayarak biiytimektir”
diye konusuyor. Seval Aykirca’dan fir-
manin 2007 yilinda ihracatinin 3 mil-
yon dolar olarak gerceklestigini ve
2008 y1linda 5 milyon dolar olan he-
deflerini 2008 yilinin ikinci déneminde
planlananin tizerinde gerceklestirerek
calismalarina devam ettiklerini 6greni-
yoruz.

Ayni zamanda, yurtdisindaki ticari fa-
aliyetlerini segmis oldugu musteriler
Uzerinden gergeklestiren Selim Aykir-
ca Makina, su ana kadar herhangi bir
musterisi ile problem yasamamayi ba-
sarmis ve gelecekte de bir problemle
karsilasmamak adina gereken énlem-
leri almis durumda.

UZAKDOGU'YLA REKABETTE
MARKALASMA ONE CIKMALI

Uriinleri, genellikle Peru, Rusya, Ro-
manya, Kosova, Ukrayna, Bulgaristan,
Irak, Iran, Suriye pazarlarinda talep
edilen Selim Aykirca Makinamin Rus-
ya, Ukrayna, Bulgaristan, iran, Suriye,
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““Diinya hepimizin ortak yasam alani. Bu agidan
yasadigimiz bu gezegene karsi duyarll olmak
|

durumundayiz.

7 sanayiciler olarak bu konuda ok

hassas olmak durumundayiz. Pek tabii ki bizler hem
kazanmak hem de Glkemizin ekonomisinin gelismesini
istiyoruz. Ancak bunlan yapabilmemiz igin yasanilabili
bir ke ve dunyaya her zaman intiyag duyacagimiz
gercegini ihmal efmemeliyiz.” #7

Romanya da bayileri bulunuyor. Firma
ayrica, Brogen-Aykirca-Lesa-Scheffer
gibi markalarini alic1 ulkelerdeki bayile-
ri aracihidiyla kullanicilara ulastiriyor.
PVC makine sektortinde, Ttrk firmalari-

nin baslica rekabet ettidi tilkelerin Cin
ve Guney Kore oldugunu belirten Seval
Aykirca, “Cin ve Gliney Kore’de dusuk
maliyet ve ucuz iscilikle bizimle rekabet
ederken, biz kaliteli tretimi 6n planda

tutarak, guglu teknik servisimizle reka-
bet etmekteyiz. Bu nedenle Ar-Ge, kali-
teli personel ve fuarlar buyik énem ta-
siyor” seklinde konusuyor. Bu anlamda,
ucuz Urunleri piyasaya sturen Uzakdogu
firmalariyla rekabette markalasmanin
One cikarilmasi gerekliliginin de alti ¢i-
zilmis oluyor.

DUNYA HEPIMIZIN
ORTAK YASAM ALANI

Selim Aykirca Makina, son birkac sene-
dir hemen her kesimin en énemli gun-
demi haline gelmis olan ¢evre konusun-
da da olduk¢a duyarl. Eko sistemle
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uyumluluga ve insan saghdi ile givenli-
gine buylik 6nem veren firmanin Ureti-
minde hi¢cbir kimyasal atik ortaya ¢ikmi-
yor. Ozellikle pek cok Avrupa iilkesinde
cevreyle ilgili ¢ikan yasalar ve yapilan
yayinlarda herkesin duyarlihdi artirilir-
ken ve turetim sureclerinde ylksek ve-
rimlilik tesvikleri cogalirken bizim fir-
malarimizin da bu konuda olumlu ¢alis-
malar yuritmesi 6nem tasiyor. Bu ko-
nudaki duyarhliklarini dile getiren Se-
val Aykirca, “Dlnya hepimizin ortak
yagsam alani. Bu acidan yasadigimiz bu
gezegene karsi duyarl olmak duru-
mundayiz. Son surecte pek ¢ok yerde

doganin tehlike sinyalleri verdigini go-
riyoruz ve bunun buyuk oranda insan
kaynakli ortaya ¢iktigini biliyoruz. Biz
sanayiciler olarak bu konuda ¢ok has-
sas olmak durumunday1z. Pek tabii ki
bizler hem kazanmak hem de tlkemizin
ekonomisinin gelismesini istiyoruz.
Ancak bunlari yapabilmemiz i¢in yasa-
nilabilir bir tulke ve diinyaya her zaman
ihtiya¢ duyacagimiz gercegini ihmal et-
memeliyiz. Zaman igerisinde ¢evre bi-
lincinin bizim ulkemizde de daha ¢ok
gelisecegine ve bu anlamda sanayimi-
zin de ekosistemle daha uyumlu bir hal
alacagina inantyorum” diyor.

SEKTORE DUSUK FAiZLi UZUN
VADELI KREDILER SUNULMALI

Seval Aykirca, PVC makineleri sekto-
riinde Turk girisimcilerin Avrupali ra-
kiplerinin yararlanmakta oldugu uzun
vadeli ve dustik faizli kredilerden yarar-
lanamadigmni belirterek bu alanda zor-
landiklarini ifade ediyor. Ayni zamanda
hibe desteklerinde de kendi alanlarin-
daki fuarlara devlet destedi verilmedigi-
ni ifade eden Seval Aykirca, bu sebep-
ten oturu yatirimlariin belli bir duzey-
de kaldigin belirtiyor. Sektoriin geligi-
mi agisindan devletin bu konularda da-
ha 6n acgici bir rol oynamasinin ¢ok
onemli oldugunu vurgulayan Aykirca,
“Bu desteklerin yani sira, devletten bir
diger talebimiz, ihracat yapan firmalarin
yetkililerine yesil pasaport ve vize kolay-
hig1 getirilmesi ve yurtdisi tahsilatlarin-
da devletin bizlere yardimci olmasidir”
diyor.

TURKIVE'NIN

GELECEGI PARLAK

Son olarak Seval Aykirca ile Turk Maki-
ne Sanayi Sektorti'nt degerlendiriyo-
ruz. Istikrarli bir sekilde bilyilyen ve pa-
zar payini genisleten Tiirk Makine Sa-
nayi Sektori'niin geleceginin ktiresel-
lesme surecine entegrasyonun hizlan-
maslyla daha da parlak bir hale gelece-
gini vurgulayan Seval Aykirca, bu ko-
nuda Turkiyenin pek cok konuda rakip-
lerine gore avantajli oldugunu soyliyor.
Bu avantajlar1 ayrintih bir sekilde ortaya
koyan Seval Aykirca, “Clink tlkemizin
gelismis ve yeni teknolojilere agik,
uyum yetenedi yliksek gencg ve dinamik
bir niifusu olmasi, gelismis tlkelere go-
re maliyet dusikligu, iscilik yaninda
muhendisliginde ucuz olmasi, hammad-
denin 6nemli kisminin yeterli kalitede
yurt icinde karsilamasi, 6nemli sayida
firmanin son yillarda ihracata yonelme-
si hem ihracatin artmasina neden ol-
makta ve hem de ihracat yapmayan ku-
ruluslari cesaretlendirmektedir. Bu ne-
denle tilkemizin makine sektdrt olarak
gelecegdini parlak goriiyorum” diye ko-
nusuyor. Seval Aykirca ayrica, Turki-
ye'nin makine sektoriinde hak ettigi ko-
numa ulasabilmesi i¢in sanayicilerimi-
zin ¢ok calismasi, devletinde sektore
yardimci olmasi gerektigini sdyliyor.

moment i expo
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tirkiye ile Ingiltere arasindaki
ticaret rakamlari incelendigin-
de, 2002 yihinda yaklasik 5,5
milyar dolar olan toplam dis
ticaret hacminin yuzde 158
oraninda artis kaydederek 2007 yiinda
14,1 milyar dolara ulastign goruliyor.
2007 yilinda 8,6 milyar dolar ihracatimi-
za karsilik, soz konusu ulkeden 5,5 mil-
yar dolar ithalatimiz bulunuyor. Ingilte-
re ile dis ticaretimiz genel olarak ulke-
miz lehine dis ticaret fazlasi verirken,
diger taraftan, 2007 yilinda Ingiltere’ye
olan ihracatimiz bir 6nceki yila gore
yiizde 27 artarken, Ingiltere’den ithalati-
miz yuzde 7 gibi daha dustik oranh bir
artis sergilemis. iki tilke arasinda dis ti-
caretin daha yakindan incelenmesi
amaciyla mal gruplari bazinda verilere
bakildiginda ise; 2007 yilinda Ttirki-
ye'nin Ingiltere’ye yaptign toplam ihra-
cat icinde en buyuk paya sahip olan
urintn 1,4 milyar dolarla “motorlu kara
tasitlar1” oldugu gortiliyor. Bu mal gru-
bunu ise “Orme giyim esyalar1” takip
ediyor. 84. fasilda yer alan “makine ve
aksamlar1” ise 5. sirada yer aliyor.
2007 yilinda Tiirkiyenin Ingiltere’den it-

dikkat cekiyor. 2005 yilinda bu acigin 5
milyar dolar1 astif, 2006 yilinda ise bir
miktar gerileyerek 1,1 milyar dolara du-
zeyinde gerceklestidi goruliyor. 2001
yili disinda ithalatin her yil bir 6nceki
yila gére arttign gozlenirken, ithalatta en
buyuk artis orani 2004 yilinda, ihracatta
en buyuk artis orani ise 1997 yilinda
kaydedilmis durumda. 2007 yilinda ma-
kine ve aksamlari sektoru ihracati yuzde
1,8 azalarak 70,4 milyar dolar olan 1ngﬂ-
tere’nin sektor ithalati ise ytizde 14,3 ar-
tarak 83,2 milyar dolar olmus.

Dortlii GTIP bazinda siralandiginda
2007 yilinda Ingiltere'nin baslica makine
ithal kalemleri arasinda 16,6 milyar do-
lar ile G.T.1.P: 8471’de yer alan “Otoma-
tik bilgi islem makineleri ve bunlara ait
birimler, manyetik veya optik okuyucu-
lar vb.” ilk sirada yer aliyor. 84. fasil mal
gruplarina gore siniflandirildiginda ise;
8469-8473 aras1 G.T.I.P."i iceren “Biiro
makineleri” ilk sirada yer alirken, “Ttr-
bin, Turbojet ve Aksamlar” ve “Motor
ve Aksamlar1” da bu mal grubunu izle-
yen kalemler olarak dikkat cekiyor. Bu
u¢ mal grubu tlkenin makine ithalatinin
yarisini olusturuyor.

“84. fasll bazinda Tarkiye'nin 2007 yilinda
Ingiltere'ye yonelik baglica ihrag kalemleri; 228 milyon
dolar ile “buzdolaplan, dondurucular, sogutucular, 1s|

pompalan” olurken: bu mal grubunu 64,3 milyon dolar
le “icten yanmal, pistonlu motorlann aksam-parcalar’,
68,6 milyon dolar ile “camasir yikama makineleri

takip etmis. 72

halatinda ise birinci siray1 1,5 milyar do-
larhk degeriyle 84. fasil itibariyle “maki-
ne ve aksamlar1” olusturuyor. Onu sira-
siyla “demir celik”, “motorlu kara tasit-
lar1” ile “elektrikli makine ve cihazlar”
izliyor.

INGILTERE'NIN MAKINE VE
AKSAMLARI DI§ TICARETI

1996-2007 yillar1 arasinda Ingiltere’nin
makine ve aksamlari dis ticaret verileri
analiz edildiginde dis ticaret aciginin
genel olarak artis egiliminde oldugu

Ingiltere'nin en fazla makine ithal ettigi
ilk bes tlke olan Almanya, ABD, Hol-
landa, Cin ve Italya tilkenin makine it-
halatinin ytizde 53tinu teskil ediyor.
Turkiye ise tlkenin makine ithalatinda
19. sirada yer aliyor.

Dortlii GTIP bazinda siralandiginda
2007 yilinda Ingiltere’nin bashca makine
ihra¢ kalemleri arasinda 14,8 milyar do-
lar ile G.T.I.P. 8411'de yer alan “Turbo
jetler, Turbo-propeller, Diger Gaz Tur-
binleri ” ilk sirada yer aliyor.
Ingilterenin en fazla makine ihrac ettigi

>> TUIK verilerine gare Ingittere'ye ynelik olarak OAIB
istigal alani makine sektrdl ihracati, 2007 yilinda bir
tnceki yila gore yaklagk yiizde 39 artarak 383
I EERES
2007 yilinda Ingitere'ye yanelik OAIB igtigal alani
makine sektorii ihracatinda, 141 milyon dolarlik
ihracati ile “klimalar ve sogutma makineleri” mal
grubunun ilk sirada yer aldigi gérdliyor.
Sektor ihracatinda onemli yer tutan kalemler
arasinda; en yiksek ihracat artigi “yazi, hesap,
muhasebe, bilgi islem, biro igin dier makine ve
cihazlann aksami” kaleminde kaydedilmis olup, bu
kalemin ihracat degeri yaklagtk 13,8 bin dolardan
4,03 milyon dolara ulagmis.
2007 yilinda ingitere'ye olan making ve aksamlar
sektfr ihracatimiz yiizde 33,3 artarken, ingiltere'den
ithalatimizda daha diisiik oranii yiizde16,8'ik artig
meydana gelmis. Ancak 84. fasil itibariyle Ocak-
Mayis 2008 doneminde bir dnceki yil ayni danemine
kiyasla ihracat yaklagik ayni seviyede kalirken ithalat
ylizde 17 artig gdstermis.
Tirkiye'nin Ingiltere'den genel ithalati igerisinde
makine sektoriniin payi son yillarda artarken, sektor
ihracatinin payi da yillar itibariyle artig gostermis.

ilk bes tlke olan ABD, Almanya,
Fransa, Irlanda ve Hollanda iilkenin
makine ihracatinin ylizde 45’ini olus-
turuyor. Turkiye ise tlkenin makine
ihracatinda 21. sirada yer aliyor.

INGILIZLER MAKINEYE
YATIRIM YAPIYOR

Son yillarda makine sektortinde iyi
bir seyir izleyen Ingiltere'nin yiizde 18
brut kar ve yuzde 7 net kar1 bulun-
makla birlikte sektore yatirom gun
gectikce artiyor.

2006 yilinda ithalatta ciddi manada
artis saglanmis olup, bu artis Ingilte-
re’nin ne denli bliylik bir pazar oldu-
gunu gosteriyor. Ornegin 2007 yilin-
da Gardner Publication verilerine go-
re takim tezgéhlari tiretiminde 340
milyon sterlin ile 13.sirada yer aliyor.
Ingiltere takim tezgahlari sektériinde
470 milyon sterlin ile 9. buiytik ihra-
catgl; 570 milyon sterlin ile 16. buytik
ithalatci olup buyuk bir pazar konu-
munda oldugunu kanitliyor.

MTA’ya gore de; Avrupa’dan gelen



direk veya dolayl talepler dogrultusun-
da 2008 yilinda muhendislik sektorunde
Ingiltere icin olumlu bir dénem
yasaniyor.

Takim tezgahlari, kesim makineleri, kal-
dirma ekipmanlari olmak tzere 3 kisim-
da MTA tarafindan yapilan incelemeler
neticesinde takim tezgahlariin 2007 yi-
linda ihracati 470 milyon sterlin olur-
ken, ithalat1 570 milyon sterlin duzeyin-
de. CNC makinelerinin takim tezgahla-
rindaki pay1 yuzde 63 olurken, ithalatta-
ki pay1 yuzde 67 seviyesinde. 2007 yilin-
da CNC taslama tezgahlarinda 21,7 mil-
yon sterlinlik artis meydana gelmigken,
CNC preslerde 93,7 milyon sterlin,
CNC sikma makinelerinde ise 21,7 mil-
yon sterlinlik agcik meydana gelmis du-
rumda.

Metal kesme makinelerinde ise 28,4 mil-
yon sterlinlik, metal sekillendirme maki-
nelerinde ise 78,5 milyon sterlinlik agi-
gin olustugu kaydedilmis. Bu tirtin gru-
bunda 2007 yili ihracati bir 6nceki yila
nazaran yuzde 1,7 distisle 198 milyon
sterlin olurken, ithalat ise ylizde 1,7 aza-
hisla 214,1 milyon sterlin olarak gercek-
lesmis. Acik ise 16,1 milyon sterlin ol-
mus. Kesim makinelerinde Ingiltere icin
Avrupa Ulkeleri asil ticaretin yapildigi
tlkeler olup, Amerika hem ihracatta
hem de ithalatta ilk 5 i¢inde yer alirken,
Cin ise ithalata 4. sirada yer aldig1 goru-
ltyor.

Ingiltere'nin kaldirma ekipmanlari ihra-
cat1 ise 2006 yila nazaran azalis gostere-
rek 75,4 milyon sterline dismus. Dusu-
slin sebebi ise 2006 yihinda Hindistan’a
yonelik bir sefere mahsus olarak yapi-
lan yiiklii ihracat olarak gésteriliyor. In-
giltere’nin kaldirma ekipmanlari 2007
ihracati ise; 2000 yilindan beri MTA is-
tatistiklerine gore en dustk rakamlarda
gerceklesmis durumda. Ithalat ise 2006
yilina gore azalis gostererek 65,3 milyon
sterlin olmus.

MTA Istatistikcilerinden Geoff Noon,
2007 yilinin uretim teknolojileri i¢in kar-
masik bir yil oldugunu, bu karmasikhga
biylik miktarlarda tek seferlige mahsus
olarak yapilan ticaretin ve Uretim tekno-
lojilerinin temelindeki bazi degisiklikle-
rin neden oldugunu belirtmis. Ozellikle
2006 takim tezgahlari ihracati ve kaldir-
ma ekipmanlar ithalatinin yuklt mik-
tarlarda oldugunu ve bunlarin 2007 yili

ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATGILARI BiRLIGI

ISTIGAL ALANINDAN IHRACAT YAPILAN iLK ON ULKE

ULKE ADI 01 OCAK-31 TEMMUZ 2007
ALMANYA 320.561.980,08
RUSYA FEDERASYONU 189.455.402,93
ABD 175.820.771,78
INGILTERE 200.506.572,34
iTALYA 121.995.644,93
FRANSA 118.808.445,82
iRAN (ISLAM CUM.) 84.713.016,52
ROMANYA 122.801.548,09
AZERBAYCAN-NAHCIVAN 66.438.560,96
IRAK 92.227.661,03
DIGER 1.611.152.515,92
TOPLAM 3.104.482.120,90

Kaynak: Tiim ihracatei Birlikleri Kayitlari

dis ticaretini karmasiklastirdigini kay-
detmis. S6z konusu sektore ait veriler
analiz edildiginde Avrupa’daki ¢zel-
likle Almanya’da muhendislik sekto-
runun gelisiminin direkt veya dolayh
talepler olusturarak Ingilterenin ih-
racatini artiracad, bu artisin Ingilte-
re’yi 2008 yilinda pozitif yonde etkile-
yecedi ortaya cikiyor.

01 OCAK-31 TEMMUZ 2008  DEGISIM (%)
403.648.846,70 25,92
280.583.439,89 48,10
253.000.595,35 4390
209.578.945,70 452
189.562.941,20 55,39
173.304.579,21 45,87
146.575.485,19 73,03
145.482.932,50 1847
116.528.351,53 75,39
102.157.780,33 10,77

2.299.153.859,63 42,70
4.319.577.757,24 39,14

MAKINE IHRACATIMIZIN EN
BUYUK DORDUNCU PAZARI
OAIB Istigal Alani Itibariyle 2007 yilinda
Tiirkiye'nin Ingiltere’ye ihracati bir 6n-
ceki yila kiyasla yuzde 39 artarak 383
milyon dolar olarak gerceklesmis du-
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>> 1996-2007 yillan arasinda Ingiftere’nin makine ve
aksamlan dig ticaret verileri analiz edildiginde dis
ticaret agiginin genel olarak artig egiliminde oldugu
dikkat gekiyor. 2005 yilinda bu agiin & milyar dolan
agtidr, 2006 yilinda ise bir miktar gerileyerek 1.1 mil-
yar dolara diizeyinde gerceklestii goriiliiyor.
2007 yllinda makine ve aksamlar sektdrl ihracat
ylizde 1.8 azalarak 704 milyar dolar olan
Ingiltere'nin sektdr ithalat ise yiizde 143 artarak
83,2 milyar dolar olmus.
Ddrtli GTIP bazinda sralandiginda 2007 ylinda
Ingiltere'nin baglica makine ithal klemleri arasinda
16)6 milyar dolar fle G.TP: 8471'de yer alan
“Otomatik bilgi iglem makineleri ve bunlara ait birim-
ler, manyetik veya optik okuyucular vb." ilk sirada yer
aliyor,
Ingiltere'nin en fazla makine ithal ettigi ilk beg lke
olan Almanya, ABD, Hollanda, Cin ve ftalya lkenin
makine ithalatinin yiizde 53'tinii teskil ediyor. Tiirkiye
ise (lkenin makine ithalatinda 19. sirada yer aliyor.
Son yillarda makine sektdriinde iyi bir seyir izleyen
Ingiltere'nin yiizde 18 briit kar ve yiizde 7 net kan
bulunmakla birlikte sektdre yatinm giin gegtikce
artiyor.
2006 yilinda ithalatta ciddi manada artis sajlanmig
olup, bu artis ingltere'nin ne denli byik bir pazar
oldugunu gésteriyor. Ornegin 2007 yili Gardner
Publication verilerine gare Ingitere'nin takim tezgah-
[ar ithalat 570 milyon sterlin.

rumda. 2008 yili Ocak-Temmuz done-
minde ise 209 milyon dolar ile Turki-
ye'nin sektor ihracatindan ytzde 5 civa-
rinda pay alan Ingiltere, sektoriin en
onemli dorduncu pazari konumunda.
Tirkiye'nin Ingiltere arasindaki 84. fasil
ticaret rakamlarina gore, 2007 yili top-

lam dis ticaret hacmi, 2001 yih dis tica-
ret hacmine nazaran yuzde 393 ora-
ninda artis kaydederek 441 milyon do-
lar seviyelerinden 2 milyar dolar1 asan
dizeylere ulagsmis durumda.

2007 yilinda 660 milyon dolara yakin
84. fasil ihracatimiza karsilik, s6z ko-
nusu tlkeden 1,5 milyar dolar ithalati-
miz bulunuyor. Ingiltere ile makine ve
aksamlari sektoru dis ticaretimiz genel
olarak son yillarda tilkemiz aleyhine
acik veriyor. 2007 yilinda Ingiltere’ye
olan sektor ihracatimiz yltizde 33,3 ar-
tarken, Ingiltere’den ithalatimizda da-

ha duistik oranh ytzde16,8'lik artis
meydana gelmis. Ancak 84. fasil itiba-
riyle Ocak-Mayis 2008 déneminde bir
onceki yil ayn1 donemine kiyasla ihra-
cat yaklasik ayni seviyede kalirken it-
halat yuzde 17 artis gostermis.
Tirkiye'nin Ingiltere’den genel ithalati
icerisinde makine sektorunun pay1
son yillarda artarken, sektor ihracati-
nin pay1 da yillar itibariyle artis gos-
termis.

TUIK verilerine gore Ingiltere’ye yo-
nelik olarak OAIB istigal alani makine
sektori ihracati, 2007 yilinda bir 6nce-

TURKIVE ILE iNGILTERE ARASINDAKI MAKINE VE AKSAMLARI

DIS TICARETi (MILYON $ -84. FASIL)

2001
ingiltere’ye Thracatimiz 103
ingiltere'den ithalatimiz 338
Dis Ticaret Hacmi am
Dis Ticaret Dengesi -235
ihracat Degisim (%) -
ithalat Degjisim (%) -

Kaynak: T0iK Verileri

(OCAK-ARALIK)
2002 2003 2004 2005
152 21 274 a4
532 691 1.009 1.246
684 902 123 1.660
-380 -480 -735 -832
476 3838 299 51,1
574 299 46,0 235

(OCAK-MAYIS)

2006 2007 2007 2008
495 660 272 269
1.296 1.514 594 696
1.791 2174 866 965
-801 -854 -322 -427
18,6 333 = -11
40 16,8 = 17,2



8418
8409
8450
8431
8483
84
8422
8403
8413
8481
8482
8451
8415
8414
8462
8455
8473
84m
8421
8474

ki y1la gore yaklasik ytuzde 39 artarak
383 milyon dolara ulasmis. 2007 yilin-
da Ingiltere’ye yonelik OAIB istigal
alan1 makine sektoru ihracatinda, 141
milyon dolarlik ihracati ile “klimalar
ve sogutma makineleri” mal grubu-
nun ilk sirada yer aldign goruliyor.
2007 yiinda ihracatinda en fazla ihra-
cat artis gerceklesen mal grubu ise
“bliro makineleri” olmus durumda.
84. fasil bazinda Ttrkiye'nin 2007 y1-
Iinda Ingiltere’ye yonelik baslica ihrac
kalemleri ise; 228 milyon dolar ile
“buzdolaplari, dondurucular, sogutu-
cular, 1s1 pompalar1” olurken; bu mal
grubunu 84,9 milyon dolar ile “icten
yanmall, pistonlu motorlarin aksam-
pargalar1”, 68,8 milyon dolar ile “ca-
masir yikama makineleri” takip etmis.
Sektor ihracatinda 6nemli yer tutan
kalemler arasinda; en yuksek ihracat
artisi “yazi, hesap, muhasebe, bilgi is-
lem, biiro icin diger makine ve cihaz-
larin aksami” kaleminde kaydedilmis
olup, bu kalemin ihracat degeri yakla-

sik 13,8 bin dolardan 4,03 milyon dola-
ra ulasmis. Ikinci buytk artis ise 3,9
milyon dolarlik ihracati ile “otomatik
bilgi islem makineleri, Uniteleri” nde
yasanmis.

OAIB istigal alan itibariyle 2007 yilinda
ingiltere’den makine ithalatimizda, 177
milyon dolar ile “insaat ve madencilikte
kullanilan makine aksam ve parcalart”
mal grubunun ilk sirada yer aldigi
goruluyor.

2007 yilinda Turkiye'nin 84. fasil itiba-
riyle Ingiltere’den ithalati, 2007 yilinda
bir onceki yila gore yuzde 17°lik artigla
1,5 milyar dolar olarak gerceklesmis.
2007 yilinda Tiirkiye'nin Ingiltere’den
84. fasil itibariyle en fazla ithal ettigi mal
grubu, 826 milyon dolar ile “dizel, yar1
dizel motorlar (hava basinci ile atesle-
nen, pistonlu)” olurken, onu 157,7 mil-
yon dolar ile “dozerler, greyder, skrey-
per, ekskavator, kireyici, yukleyici vb.”,
69 milyon dolar ile “alternatif-rotatif ki-
vilcim ateslemeli, i¢ten yanmali motor-
lar 7 takip etmis.

INGILTERE'YE MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATIMIZDA BASLICA KALEMLER (84.FASIL-$)

DORTLU GTiP  GTIP TANIMI

BUZDOLAPLARI. DONDURUCULAR. SOGUTUCULAR. ISI POMPALARI
IGTEN YANMALI. PISTONLU MOTORLARIN AKSAM-PARGALARI

CAMASIR YIKAMA MAKINELERI

AGIR IS MAKINE VE CIHAZLARININ AKSAMI, PARCALARI

TRANSMISYON MILLERI, KRANKLAR, YATAK KOVANLARI, DISLILER, CARKLAR

TURBOJETLER, TURBO-PROPELLER, DIGER GAZ TURBINLERI

YIKAMA, TEMIZLEME, KURUTMA, DOLDURMA VB. ISLER IGIN MAKINE, CIHAZ
BUHAR KAZANLARI DISINDA KALAN MERKEZI ISITMA KAZANLARI

SIVILAR IGIN POMPALAR, SIVI ELEVATORLERI

MUSLUKGU, BORUCU ESYASI-BASING DUSURUCU, TERMOSTATIK VALF DAHIL

HER NEVI RULMANLAR

DOKUMA MADDELERINI YIKAMA, KURUTMA, UTULEME MAKINE VE CIHAZLARI

KLIMA CIHAZLARI-VANTILATORL, I1S1, NEM DEGISTIRME TERTIBATLI

HAVA-VAKUM POMPASI, HAVA/GAZ KOMPRESGORU, VANTILATOR, ASPIRATOR

METALLERI DOVME, ISLEME, KESME, SATAFLAMA PRESLERI, MAKINELERI

METALLERI HADDELEME MAKINELERI, BUNLARIN SILINDIRLERI

YAZI, HESAP, MUHASEBE, BILGI ISLEM, BURO IGIN DIGER MAKINE VE CIHAZLARIN AKSAMI
OTOMATIK BILGI ISLEM MAKINELERI, UNITELERI

SANTRIFUJLE GALISAN KURUTMA, FILTRE, ARITMA CIHAZLARI

TOPRAK, TAS, METAL CEVHERI VB. AIKLAMA, ELEME VB. IGIN MAKINELER

DIGERLERI
TOPLAM

Kaynak: TUIK Verileri

2006 2007  Degisim %
178.951.168 221.606.313 212
44.614.024 84.883.607 90,3
44.892.405 68.815.475 53,3
39.407.926 54.233.771 37,6
22.804.655 36.824.538 61,5
58.211.930 30.714.527 -47,2
12.982.775 29.543.248 1276
14.560.404 21.921.365 50,6
11.483.652 15.281.400 331
17.002.709 14.629.854 -14
5.818.807 13.051.164 1243
4.562.587 8.169.468 791
4.411.546 7.929.176 79,7
2.273.406 5.549.210 1441
4.234.730 4.997.932 18
5.195.174 4.351.822 -16,2
13.803 4.035.601 29137,1
1.564.001 3.859.225 146,7
2.629.529 3.276.279 246
1.216.849 2.865.915 135,5
17.915.794 16.988.218 -5,2
494.748.314 659.528.108 33,3

moment i expo
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Tanm makinecilen
Tarmakhir’le bir arada

SEKTORUNU EN GENi$ KAPSAMIYLA TEMSIL EDEN, TURK TARIM ALET VE
MAKINALARI IMALATCILARI BIRLIGi YONETIM KURULU BASKANI MUSTAFA AYAR,
TARIM MAKINELERI ALANINDA GELISMi$ ULKELERIN SEVIVESINE ULASMAK ICIN
TARIMDA MEKANIZASYONUN SAGLANMASI GEREKTIGINI SOYLUYOR.
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urk Tarim Alet ve Makinala-
r1 Imalateilar: Birligi'nin
(Tarmakbir) tiyelerine sun-
dugu firsatlar, bilgilendir-
meler ve vizyonlar nelerdir?
Tiirk Tarim Alet ve Makinalari Imalatci-
lar1 Birligi (Tarmakbir), 1978 yihinda ku-
rulmus olup ulkemizde traktor ve tarim
makineleri ana istigal konusu olan ima-
latgl, ithalatct ve saticilarinin Giye oldugu
mazisi en eski sektorel derneklerden bi-
risidir. Birligimizin halen 217 tyesi bu-
lunmaktadir. Bakanlar Kurulu karariyla
unvaninin basinda “Turk” kelimesini kul-
lanmaya hak kazanmistir. Ulkemizde
uretilen, ihrag¢ ve ithal edilen tarim maki-
nelerinin buytk ¢cogunlugu tyelerimiz
tarafindan gerceklestirilmektedir.
Birligimiz ozellikle 2007 doneminden iti-
baren sektorumuz adina ¢cok onemli ve
kayda deger calismalar ylrttmusttr. Bu
doénemde Uyelerimizin destedi ile gerek
kamu ve gerekse 6zel sektor nezdinde
yurtttigimuz ¢abalar neticesinde bu
gun Tarmakbir ¢ok onemli bir noktaya
gelmistir. Birligimiz bu gtin Tarimsal
Mekanizasyon Kurulu, Makine Teknik

Komitesi, Tarim Makinalar1 Alt Komitesi,
Traktor Alt Komitesi, TOBB Sektor Mec-
lisi, Makine Sanayii Sektor Platformu,
TUBITAK Teknoloji Platformlar: gibi or-
ganizasyonlarda yonlendirici pozisyon-
larda yer almaktadir. Kamu ile kurulan
iyl iligkiler neticesinde; KOSGEB tarafin-
dan yurt i¢i sanayi fuarlarina katihm icin
verilen 24 metrekare destegin arttirilma-
st igin yaptigimiz calismalar olumlu so-
nug vermistir. Destek 40 metrekareye ci-
karimustir.

Deney yaptiran firmalara ytizde 50 hibe
destek saglanmasi amaciyla, yetkilendi-
rilmis Universite ve Test Merkezlerinin
KOSGEB envanterine girmesi i¢in ¢aba
sarf edilmistir. Bunun ilk meyvesi TVKB
Ankara Test Merkezi ile alinmistir. Artik
KOSGEB destegine hak kazanmis firma-
larin Ankara Test merkezinde yaptira-
caklar1 deneylerin finansmaninin yarisi
KOSGEB tarafindan karsilanmaktadir.
Sektér-kamu iliskilerinin yani sira Uyele-
rimize verilen hizmette, bircok cevre ta-
rafindan oldukca takdir edilen bir nokta-
ya ulastik. Bu calismalarimiz neticesinde;
CE Isaretlemesi ve Kaliteli Siit Sagim
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Sistemleri konulu 3 adet seminer gercek-
lestirilmis ve katiimc tyeler uzmanlar
tarafindan bilgilendirilmistir.

Ocak 2008'de Tarmakbir ev sahipligi ve
organizasyonunda, Turk Traktor Fabri-
kast tesislerinde, 2008 Mart ayinda Kon-
ya’da diizenlenen Tarim Fuari ile es za-
manli olarak Tumosan-Alcelik tesislerin-
de ve Rixos Hotel’de Ttirkiye Buiytik Mil-
let Meclisi- Tarim Orman ve Koyisleri
Komisyonu Uyesi Milletvekilleri ile bir
araya gelinmistir. Bu organizasyon ile
sektorimuiztin ve Birligimizin tanitimi,
tarimsal Uretimde traktor ve tarim ekip-
manlarinin yeri, tarimsal girdileri bir ara-
ya getiren tarimsal mekanizasyon aracla-
rinda eski ve yeni teknoloji farkinin ve
teknolojinin ulastin son noktanin bizzat
milletvekillerimiz tarafindan gozlemlen-
mesi saglanmuistir.

Tirkiye’de tarim alet ve makine
imalati gelismis tilkeler ile karsilasti-
rildiginda ne durumdadir?

Turk tarimi mekanizasyonda gerek bitki-
sel gerekse hayvansal uretim bakimin-
dan batili tlkelerin gerisindedir. Mesele

-
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mevcut traktor ve makine parkindaki
araclarin sadece calismasi; yani trakto-
rin kontagina basinca calismas, tarlada
pullugu cekmesi, arkasma baglanan
ekim makinesinin tohumlari topraga bi-
rakmasi, ekinin makinelerle hasadi, har-
man edilmesi, stittiin makinelerle safl-
mas1 degildir. Mesele; o traktorin ne ka-
dar yakit tukettigi, ne kadarlik bir arazi
icin alindid, kag govdeli pulluk ¢ektidi,
ekim makinesinin is verimi, tohumu ze-
deleyip zedelemedigi gibi temel saglik ve
guvenlik gereklikleri ile kalite, saglamlik,
ekonomiklik, verimlilik gibi faktorleri ye-
rine getirmesidir.

Ciftcilerin alm guticindeki dalgalanma ve
dususler tarimsal girdiler icinde en es-
nek girdi olan sektorumuzu direkt etkile-
mektedir. Uretim girdilerinin yaklasik
ylzde 401 mekanizasyon girdisidir. Bu

olmasi halinde birim alandan alinan ve-
rim arttikca ciftcimizin gelir seviyesi ytk-
selecek, gelir seviyesi yukseldikce daha
modern tarim ekipmanlari ile ¢calisma
imkanina kavusacaktir.

Tiirk Tarim Alet ve Makineleri sana-
yisinin gelismesi icin en 6nemli ge-
reklilik yeni teknolojiler ve tasarim-
lar liretmektir. Bu noktada sizce iil-
kemizde yeterli derecede Ar-Ge ca-
lismasi yapilmakta midir? Yapilmi-
yor ise bunun nedenleri sizce

nedir?

Sektorimuzde yeterli AR-GE c¢alismast
yapllamamaktadir. Bunun en énemli ne-
deni mevcut AR-GE mevzuatinin kiigtik
ve orta dlgekli KOBI'leri kapsamamasi-
dir. Bilindigi izere bu mevzuattan fayda-
lanabilmek i¢in en az 50 kisilik bir AR-

““Ciftcilerin alm giictndeki azalmalar nedeniyle

v

mekanizasyona gerekli kayna.?| aktaramamas
ancelikli sorunumuzaur. Giftgilerin alim giictindek
dalgalanma ve dugu%.lle[ tanmsal girdiler icinde en
esnek girdi olan sektorimizi direkt etkilemektedir

Mekanizasyona gerekli kaynagin aktarlamamasi:
birim alandan elde edilen verimin ve Griindn
kalitesinin diismesi, daha fazla egzoz emisyonu gibi
insan, cevre ve canlilar igin ok olumsuz sonuglar
dogurmaktadir.” »7

yuksek maliyet payina ragmen mekani-
zasyon; tohum, gubre, ila¢ ve mazottan
daha az énemli gorilmektedir. Halbuki
mazotun da bir mekanizasyon girdisi ol-
dugu dastintlirse konunun ne denli
onemli oldugu ortaya ¢cikmaktadir. Me-
kanizasyon girdisi, verimlilikten ziyade
gunu kurtarma endisesi 6n planda tutul-
dugu i¢in goz ardi edilmektedir.

Bugday verimimiz, stit verimimiz AB or-
talamasinin yaklasik 1/3"idur. Tarimda
kisi bagina dusen GSMH’da AB ile ara-
mizda yaklasik 8 kat fark vardir. Neticede
modern tarim usullerinin, modern tarim
ekipmanlari ile yapilmasi, verim igin son
derece 6nemlidir. Iklim, isletme biiytik-
ltkleri gibi diger faktorlerin de olumlu

GE ekibinin ¢alisma sarti aranmaktadir.
Bunun yani sira KOSGEB’in AR-GE des-
teklilerinden de faydalanma orani olduk-
¢a dusuktur.

Bunun da en 6nemli nedeni burokratik
islemlerin oldukc¢a zahmetli ve uzun bir
sure¢ almasidir. Butin bu mevzuatin ya-
ni1 sira firmalar arasinda, bunyesinde hig
mihendis istihdam etmeyen veya varsa
da bunlari daha ¢ok atdlye sefi veya mu-
dirti niteliginde kullanan, imal edilen
makinenin gelistirilmesi, mthendislik
hesap ve imalat resimlerinin hazirlanma-
s1 konusunda hi¢bir mithendisi bulun-
mayan firma sayisi oldukga fazladir. Bu
konuda diger bir sorun yetisen miithen-
dislerin kalitesidir.

Tarimda maksimum verimlilikten
ziyade gtinti kurtarma endisesi 6n plan-
da oldugundan dolay1 tarim aletlerinde
mekanizasyon saglanamamaktadir.

Genel olarak Tiirk Tarim Alet ve
Makineleri imalat sektoriiniin siyasi
otoriteden beklentileri nelerdir?
Devletin hangi sorunlara ¢6ziim
luretmesi gerektigini diisiiniiyorsu-
nuz? Sektoriin onemli sorunlar: hak-
kinda bilgi verebilir misiniz?
Ciftcilerin ahm guictiindeki azalmalar ne-
deniyle mekanizasyona gerekli kaynagi
aktaramamasi oncelikli sorunumuzdur.
Ciftcilerin ahm guiciindeki dalgalanma ve
dususler tarimsal girdiler i¢cinde en es-
nek girdi olan sektérimuizt direkt etkile-
mektedir. Uretim girdilerinin yaklagik
yuzde 40" 1 mekanizasyon girdisidir. Me-
kanizasyona gerekli kaynagin aktarila-
mamasy; birim alandan elde edilen veri-
min ve Urtnun kalitesinin diismesi, tarla-
ya fazla guibre, bitkiye fazla ila¢ atilmasi,
daha fazla egzoz emisyonu gibi insan,
gevre ve canlilar i¢in ¢ok olumsuz sonug-
lar dogurmast gibi sonuclar ortaya koy-
maktadir.Bu konuda “Tarimsal Mekani-
zasyon Destedi” adi altinda bir sistemi-
nin olusturulmasini ve aldiklart mekani-
zasyon araclarinin faturalarini ibraz eden
ciftcilere, tesvik ve ilgi gorecek oranlar-
da hibe destedi 6denmesini 6nermekte-



yiz. Bu uygulama, ortalama olarak eko-
nomik émurleri 10 y1l olan tarim makine-
lerinin yenilenerek, calisma maliyetleri-
nin dusurualmesi yonuyle tulkemiz meka-
nizasyon seviyesinin gelisimine katkida
bulunurken, kayit disi satislari kayit alti-
na alarak, destekleme harcamalarimin
¢ok daha otesinde Hazineye katkida bu-
lunacaktir.

Ekonomik dmrunu tamamlamis traktor-
lere hurda indirimi uygulamasi, bakim
masrafi yiksek ve bliytik miktarda ka-
yiplara yol agan araclarin tedavulden ¢e-
kilmesini teminen faydal olacaktir. Bu
yagsl traktorlerin bir plan dahilinde uy-
gulamaya konacak bir tesvik programiy-
la hurdaya ayrilarak parkin yenilenmesi,
ulke tarimi, sanayi ve ekonomisinde,
programimin getirecegi mali ytikiin ¢ok
Otesinde kazanclar yaratacak, ayrica ¢ev-
re kirliligi ve is glivenligi acisindan da
ciddi kazanmimlar saglayacaktir.

Sektorde farkli KDV oranlari uygulamasi
ise 2008 yilinda tanigtigimiz bir uygula-
ma oldu. Leasing’de artan KDV orani
sonrasl baslayan stire¢, KDV'nin sadece
leasing de degil, leasing’i de kapsayan
buitin satiglarda inmesiyle sonuglanmis-
tir. Bu stirecte yuzde 8 KDV’ye konu
olan mallarin belirlenmesinde Maliye
Bakanlid tarafindan uluslararasi bir nu-
maralandirma sistemi olan GTIP (gtm-
ruk tarife istatistik pozisyonu) kullanil-
mistir.

Bu sistemde tarim makineleri genel ola-
rak 8432, 8433, 8434, 8436, 8701 pozis-
yonlarinda toplanmistir. Bununla birlikte
8424, 8428, 8437, 8716, 8467, 8418 gibi
bircok pozisyonda da sektorimuizde kul-
lanilan makineler mevcuttur. Bu noktada
temel sorun bu pozisyonlardaki tarim
makinelerinin, tarim makinesi olmayan
makinelerle birlikte siniflandirilmasidir.
Ornegin; tarimsal amach su tankeri ile

her tiirlti egya tasiyan romorklar ayni
GTIP altindadir. Helezonlu dane gotiiri-
culeri ile tarim harici islerde kullanilan
mekanik elevatdrler ayni GTIP altindadir.
Tarimsal mevzuatin ve desteklerin belir-
lenmesinde kurumlar arasi koordinas-
yon eksikligi de son donemde giderek
on plana ¢ikan bir sorun olmustur. Ge-
rek tarimsal mevzuat ve gerekse tarimsal
desteklemeye konu olan makinelerin be-
lirlenmesinde kurumlar arasi koordinas-
yon ve ighirligi istenilen seviyelerde de-
gildir.

Mevzuatin ¢cok yonlu olarak yeterince in-
celenmeden yayimlanmasi daha sonra
revizyon ihtiyact dogurmakta, bu da bazi
kesimlerde hakli olarak isin ciddiyetini
elestiren reaksiyonlara sebep olmakta,
uygulamalar gecikmektedir. Bu nedenle
gerek destekleme kapsamindaki makine-
lerin niteliginde, gerekse mevzuatta bir
takim aksakliklar yasanmaktadir. Tarim-
sal Mekanizasyon Kurulunun 2007 yili
olagan toplantisinda alinan tavsiye ka-
rarlarindan birisi de bu konuya iliskin bir
komite olusmasina yoneliktir.

Bu kritik sorunlarimizin yani sira kalifiye
eleman eksikligi, teknik eleman istihda-
minda eksiklikler, ciftcinin yaptid iste

egitimsiz olmasi, patent ve faydali model
mevzuatinda yasanan sorunlar da dnem-
li sektorel sorunlarimiz arasindadir.

Tiirkiye’nin tarim makineleri ihraca-
tinda cok daha yiiksek seviyelere
ulasabilmesi icin sizce neler yapil-
masi gerekiyor?

Oncelikle istihdam tizerindeki yiiklerin
azaltilmasi, AR-GE ve marka tegvikleri-
nin tabana yayimasi i¢in tedbirler alin-
masl, enerjinin rekabet edilebilir fiyatlar-
dan temin edilmesi, dis ticaret musavir-
liklerimizin isttihdam gucunu arttirarak
daha etkin ve kapsaml dis tanitim ve pa-
zar arastirma faaliyetlerinin yapilmasini
¢ok dnemsiyoruz.

Ulkemiz OECD filkeleri icinde istihdam
uzerindeki prim ve vergi yukunun en
fazla oldugu tilkelerden birisidir. Bu du-
rum yatirimlari caydirdii, rekabet guticti-
nu zayiflattigi gibi kayit dist istihdami da
tesvik etmektedir.

Bu arada makine imalati yapan baz fir-
malarin taniim konusuna yeterli onemi
vermedidi, yurt ici ve yurt disi fuarlara
katilmanin 6nemini goremedikleri, sek-
tor dergilerinde dahi kendilerini tanitma-
malar1 onemli bir eksikliktir. Sektortin
yurt disi tanitiminda, fuarlar ve bu kap-
samda dustntilecek cesitli organizasyon-
lara gereken 6nem verilmelidir.

Firma sayisinin fazlahg dolayisiyla dii-
suik karlarla calisiimasi, AR-GE ve halen
imal edilen makinalarin gelistirilmesi i¢in
tecriibeli eleman istihdamina kaynak ay-
rilmasini guglestirmektedir.

AR-GE faaliyetleri i¢in verilen destekler
arttirilmali ve firmalarin bu destekten
azami ol¢tide faydalanmasi i¢in biirokra-
tik islemler azaltilmaldir.

moment i expo
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“Fasona degil,

teknolojiye
yonelmek gerek”

TMMOB MAKINA MUHENDISLERi ODASI YONETIM
KURULU BASKANI EMIN KORAMAZ, TURKiYE’DEKI
MAKINE VE AKSAMLARI FIRMALARININ ONEMLI BIR
KISMININ DUSUK TEXNOLOJiI DE URETIM YAPTIGINI
ANCAK CiN, HINDISTAN VE MALEZYA GiBI ULKELERLE
FIYAT YONUNDEN REKABET EDEMEDIGiNi, BU NEDENLE
DE YUKSEK TEKNOLOJIYE GEGEREK DUSUK FiVATLI
FASON URETIMDEN VAZGECMESI GEREKTIGINI

akina Miihendisleri
Odasi'nin basinda olan
isim olarak, Turkiye
makine ve aksamlari
sektoriniin ginimiuiz-
deki durumunu degerlendirebilir
misiniz?

Imalat sanayi icinde makine ve aksam-
lar1 Uretim sektorunun onemli ve ayri-
calikh bir yeri vardir. Makine imalatinin
paymin toplam imalat sanayi i¢cinde arti-
s1, bu sektorin katma degerinin biyu-
mesi tlkenin kalkinmasinda ve refah
duzeyinin gelismesinde, dolayisiyla eko-
nominin buyumesinde vazgecilmez, ya-
samsal bir asama saglamaktadir.
Sektor, imalat, insaat, madencilik ve
ulagtirma alanlarina yonelik pek ¢ok
urunun ve hizmetin gerceklesmesini
saglayan makine aksaninin yapimini
saglamaktadir. Uretim yontemleri ve
sektor Urtnlerinin kullanim alanlari,
yuksek ve orta-yuksek teknolojileri zo-
runlu kilmaktadir. Dolayisiyla kalifiye is-
guct ve muihendis istthdami orani yuk-

SOYLUYOR.

sektir. Isci basmna katma deger ve birim
Ucret basina katma deger diger sanayi
sektorlerinin cogundan yuksektir. Maki-
ne imalat sanayinin btuytimesi, istthdam
kapasitesinin de artisini getirmektedir.
Sanayi i¢cinde istihdam yontinden, Av-
rupa makine imalatgisi tlkelerinin ¢o-
gunda sektor birinci siray1 almaktadir.
Makine Miihendislerinin istthdami ve
meslegin niteliksel gelismesi i¢in maki-
ne ve aksami sektorinin de daha hizh
butylmesi zorunludur. Turkiye’de son
on yilda Uretim ve ihracat hizli bir bi-
¢imde buyumus, ancak buna kosut ola-
rak ithalat da artmistir. Ekonomik uygu-
lamalarin “dusuk kur ve ytuksek faiz”
dongtistine baglanmasi ara mali treti-
minin digarlya bagimh olmasini getir-
migtir. Ayrica yuksek katma degerli ma-
kineler yurtdisindan ithal edilmektedir.

Tiirkiye makine ve aksamlari imalat
sektorii ve ihracatcilarinin artilar:
ve eksileri sizce nelerdir?

Turkiye makine ve aksamlari imalat sek-
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torunde onemli gelismeler olmus, ure-
tim 2001 y1linda 9,7 milyar dolar iken
2007 yilinda 18,7 milyar dolara ¢cikmuistir.
Thracatta ise yillik bilyiime oranlarinin
daha hizli oldugu goézlenmistir. 2001 y1-
linda 1,5 milyar dolar olan ihracat
2007’de 9,2 milyar dolara ulagmistir.
2001’de Uretimin yalmzca ytizde 157
olan ihracat 2007 yilinda uretimden yuz-
de 49 pay almaktadir. Yani Turkiye ma-
kine ve aksamlari Uretiminin hemen he-
men yaris! disarlya satilmaktadir.
Ihracatin bu hizl gelisimi sektériin arti-
larindan en 6nemlisidir. Giderek artan
thracatta yeni pazarlar da kazanilmakta,
ihracat destekleri ile firmalar diinya fu-
arlarinda 6nemli baglantilar yapmakta-
dir. Yani pazarlama ve satis teknikleri
de gelismis olup, yeni anlagsmalar yapil-
maktadir. Ortalama kapasite kullanim
orani 2007 yihinda ytizde 80,2"ye ulas-
mistir. Ancak hala verimsiz ve fason ¢a-
hisan, muhendis istihdam etmeyen pek
cok KOBI niteliginde firma bulunmak-
tadur.

Sektorin gerek Uretim ve gerekse ihra-
cattaki gligsliz yanlarini genel ¢izgileri
ile sdyle dzetleyebiliriz. Ik olarak ihra-
catin ithalati karsilama orani ytizde 39
olup, ithal makineler i¢ pazarin ytzde
51’ini olusturmaktadir. Dolayisiyla ma-
kine ve aksamlari sektoriinde yerli ma-
kine kullanmimini tesvik edecek politika-
lar uygulanmamaktadir.

Sektorde Uretim yapan 11 bin firma var-
dir, ancak olcek ve rasyonel Uretim ile
optimal maliyetler ele alindiginda, kiire-
sel rekabete girecek firma sayis1 300t
asmamaktadir. Isletmelerde 50'nin tize-
rinde isci ¢alistiran firma sayisi bin 600
civarinda olup bu firmalarin toplam is-
tihdami 170 bini bulmaktadir. Muhen-
dis sayisi ise 3 bin 500"t ancak bulmak-
tadir. Ayni zamanda Ulkemizde firmala-
rin 6nemli bir kismi diistik teknolojide
makineler tretmektedir. Ancak ayni ka-
tegoride Uretim yapan Cin, Hindistan,
Malezya gibi tlkelerin avantajlar fiyat-
larinin daha distuk olmasinda odaklan-
maktadir. Dolayisiyla Turkiye ya daha
yuksek kategoriye gececek ya da daha
dustk fiyath fason tretime devam ede-
cektir.

Turkiye makine ve aksamlari sektoru-
nin gli¢gsiiz olan bir diger yani ise son
yillarda makine tretimine girdi olan ara

Oncelikle Tiirkiye makine sektortintin
acilen bir sanayi envanteri ¢ikarmasi
gerekiyor. Burada olgek, tiretim, ihracat,
yOnetim ve pazarlama varligi ortaya

konulacak ve sorunlar degerlendirilecek-
tir. OAIB’in, Orta Anadolu Makine ve
Aksam firmalar1 boyutundaki envanteri
bu acidan énemli saptamalari miimkiin
kiliyor.

mallar artan oranda ithal yapilmasi. Son
bes yilda tlkede ara mali yatirnmlari
yuzde 80 oraninda azalmistir. Bu du-
rumda ithal girdiler orani yukselmekte
ve disa bagimlilik artmaktadir. Sektor
dernekleri, ihracatci birlikleri degerlen-
dirmeleri de bu gergegi ortaya koymak-
ta, endiseler dile getirilmektedir. Ara
mallarin yatirimina yonelik yeni tesvik
ve destekler mutlaka devreye girmeli,
disuk kurdan kaynaklanan ithalat artisi
frenlenmelidir.

Tiirkiye makine sektoriiniin tireti-
mi, gelismis lilkelerle karsilastirildi-
ginda, liretim standartlari konu-
sunda var olan eksiklikleri neler-
dir? Son donemde bu eksiklikler gi-
derilmeye baslanmis midir? Sizce
sektoriin gelisimi ve tiiketiciler aci-

sindan ne gibi diizenlemelere gi-
dilmesi gerekiyor?

Oncelikle Tiirkiye'nin diinya makine
sektort icindeki yerini ortaya koy-
makta fayda var. Diinya makine ima-
lat sanayinde ihracatci en onemli yedi
ulke Almanya, ABD, Cin, Japonya,
Italya, Ingiltere ve Fransa’dir. Tiirki-
ye'nin toplam i¢cindeki pay1 ytuzde
0,5'tir. Ithalatci iilkeler ise ABD, Al-
manya, Cin, Ingﬂtere, Fransa, Hollan-
da ve Japonya’dir. Burada Turki-
ye'nin pay1 yuzde 1,3 durumdadir.
Turkiye ithalati itibariyla katma dege-
ri yuksek makine grubu ile 6zel, tek-
nolojisi yuksek makine grubuna yo-
nelmistir. Thracatta ise durum tersine
calismakta, yurtdisina konvansiyonel
genel makineler ile aksami gonderil-
mektedir. Bazi makinelerde ise fason
calisma surdurulmektedir.
Turkiyenin gelismis tlkeler ile maki-
ne standardi karsilagstirmasi bu agi-
dan anlamh sonuglar ortaya ¢ikarma-
yacaktir. Bu tulkeler farkli makine
gruplarinda (6zel amacl makineler,
orta, orta-yuksek teknolojili cihazlar
v.s.) yuksek standarda sahip bir kate-
gori olusturmuglardir. Bu konuda ka-




mu kuruluslarini da i¢ine alan tuniversi-
teler, ihracat¢i birlikleri, bilim kurumla-
r1, TSE ve Miihendis Odalari ortak calis-
malar yapmak zorundadir. Ancak bura-
da makine imalatgilari, oncelikli alt sek-
torlerde ulke olanaklari ve sanayi alt ya-
pisimin tespitini yapmalidirlar. Orta
Anadolu Makine ve Aksamlari Thracat-
cilar Birligi'nin envanter calismalari tak-
dire deger oncu bir calisma olmaktadir.
TMMOB Makina Miihendisleri Odasi,
Sanayi Kongrelerinde ve teknik kongre-
lerde konuyu butun boyutlariyla tartis-
maktadir. Ozellikle iiniversiteler ve ima-
lat yonetimindeki meslektaglarimiz stan-
dartlara iligkin tartisma zemini olustur-
maktadirlar.

Son yillarda standartlara yonelik ¢alis-
malar, Avrupa uyum yasalari ¢cergeve-
sinde, daha hizli olarak surdurulmekte-
dir. Ancak sektortin bu konudaki eksik-
likleri, tuketici istekleri ve ithracatgi ta-
lepleri dogrultusunda ele alinmal ve
degerlendirilmelidir.

Turkiye makine sektoriiniin ve do-
layisiyla miihendislerinin karsilasti-
g1 temel sorunlar hakkinda bilgi ve-
rir misiniz?

Oncelikle Tiirkiye makine sektoriiniin
acilen bir sanayi envanteri ¢ikarmasi
gerekiyor. Burada olgek, tiretim, ihra-
cat, yonetim ve pazarlama varligi ortaya
konulacak ve sorunlar degerlendirile-
cektir. OAIB’in, Orta Anadolu Makine
ve Aksam firmalart boyutundaki envan-
teri bu agidan 6énemli saptamalart mim-
kin kilmistir. Firmalarin teknik yonetim
ve yapisal ozellikleri ile alt yapiya yone-
lik durumlari ortaya konularak, bu bol-
gedeki yetenek degerlendirmesi cikaril-
mistir.

Ayrica makine sektoru bir mihendislik
sanayi, Ar-Ge calismalarinin yogunlagsti-
&1 bir sektor olmak zorundadir. Ozgiin
urun i¢in inovasyon ve Ar-Ge calismala-
r1 makine imalatinin hemen her alt sek-
tortinde surdurulmelidir. Ancak Turki-
ye’de bu alanda Ar-Ge ¢alismalar ye-
tersizdir. Pek ¢ok isletmede Ar-Ge bolu-
mu kurulmamistir. Ar-Ge muhendisi ve
alt yapisi yoktur. Yonetim kademelerin-
de konunun rekabet acgisindan 6nemi
anlasilmamistir. Dolayisiyla bu sektorde
calisan muthendisler once alt yapiy1 ge-
listirmek zorundadirlar.

Makine sektortinde oncelikle nitelikli
eleman calistirma ve mithendis istih-
dami konusunda tegvik ve destek ve-
rilmelidir. Keza inovasyon sektorel du-
zeyde ele alinarak bu desteklerle bui-
tlnlestirilmelidir.

Ayrica ara mallara yonelik yatirrmlar
tesvik edilmelidir. thal girdilerin
oranlarinin dusurutlmesi i¢in ozellikle
bu alandaki yatirimlar oncelikle ele
alinmahdir. Burada oncelikli alt sek-
torlerin secimi bnem kazanmaktadir.
Yuksek katma degerli 6zel amaclh ma-
kinelerin Uretimine yonelik Ar-Ge ca-
lismalar1 yurutilerek makine muhen-
dislerinin istihdami bu alanda yogun-
lastirtilmahdir.

Makina Miihendisleri Odasi ola-
rak sektoriin hem ekonomik geli-
simi hem de diinya standartlarin-
da bir tretim sistemine kavusmasi
icin ne tarz calismalar yapiyorsu-
nuz?

“ “{IIkemizde firmalarn &nemli bir kismi disilk
teknolojide makineler Gretmektedir. Ancak ayni kate-
goride Uretim yapan Gin, Hindistan, Malezya gibi

birligi platformlarina katilmakta, des-
teklemekte ve katki koymaktadir.
Makina Muhendisleri Odasi Ttirki-
ye'nin sanayilesmesi ve sanayinin
ekonomiden daha yuksek pay alabil-
mesi i¢in iki y1lda bir kongreler du-
zenlemektedir. “TMMOB Sanayi Kon-
gresi” ve “Makina Imalat Teknolojileri
Kongresi” bunlarin basinda gelmek-
tedir. Bu kongre etkinliklerinde sana-
yilesme, kalkinma, planlama, refah,
istihdam konularinda bildiriler hazir-
lanmakta, panel ve sempozyumlar du-
zenlenmektedir. Ayrica Turkiyenin
her yerindeki sube ve temsilciliklerin-
de makine imalat sanayi ve alt sektor-
lerinde her y1l kongre, panel, sempoz-
yum, konferans gibi genis katihmli fa-
aliyetler yapilmaktadir. Makine imala-
tindaki imalat teknikleri, tasarimi, Ar-
Ge ve inovasyon konulari, kamu ku-
ruluslari, Universiteler, arastirma ku-
rumlari, sektor dernekleri ve Odalar
tarafindan tartisitimaktadir. Sonuglar
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lkelerin avantajlan fiyatlannin daha distk olmasinda
odaklanmaktadir. Dolayisiyla Tarkiye ya daha yiiksek
kategoriye gececek ya da daha distk fiyatl fason
(iretime devam edecektir.” #7

Makina Miithendisleri Odasi icin bu
sektortn gelisip buyumesi ¢cok buyuk
6nem tasimaktadir. Uyelerimizin yak-
lasik yliizde 51 dogrudan makine ve
aksamlar1 imalat sektorunde calismak-
tadir. Bu oranin artmasi hem Turkiye
ekonomisinin saglikl gelismesini sag-
layacak, hem de muihendislidin nicel
ve nitel birikimini gerceklestirecektir.
Yiiksek katma degerli makine tretimi-
ne agirlik verilmesi de mtumktin ola-
caktir. Bu acidan MMO makine imalat
sanayine yonelik kongre, sempozyum,
editim, rapor ve yayin calismalarini
basariyla surdtirmektedir. Ayrica sek-
toru gelistirecek ortak calismalara, is-

ilgililere gonderilmekte ve kamuya
duyurulmaktadir. Makine Miuihendis-
lerinin bulundugu her yerde egitim
calismalari, mesleki kurs ve seminer-
ler diizenlenmekte, meslek ici egitim-
lerle tyelerimiz ginimuz muhendis-
lik problemleri ile gelistirilmektedir.
Ayrica makine imalat sanayinin so-
runlarina yonelik olarak her platform-
da gorusler sunulmakta ve dnerileri-
miz ortaya konulmaktadir. Makine
imalatina, tasarim ve Ar-Ge calisma-
larina iliskin yayinlar yapilmaktadir.
Ayrica “Makina Imalat Sanayii Sektor
Arastirmas1” adli Oda Raporu da su-
rekli gtincellenmektedir.
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Imalat sanayimizin

iInovasyon kamesi

on bir kac¢ yildir inovasyon ve
Ar-Ge hem sanayicilerimizin
hem de bir noktaya kadar bu-
rokrat ve politikacilarimizin
gundemine girmis durumda.
Son Ar-Ge yasasi ve yonetmelidi bunun
bir kanitidir diyebiliriz. Turkiye’de imalat
sanayii rekabetci unsur olarak uzun sure
yararlandidi ucuz isgticti agisindan belirli
bir noktaya ulasmis durumda. Artik ucuz
isgucu ile dunya pazarlarinda rekabet
edebilmesi donemi kapaniyor; bir¢cok
sektor ve alt sektorde de zaten bu do-
nem coktan kapandi Turkiye icin. Turk
imalat sanayii bir stiredir bir yol ayrimin-
da. Ya eski yolunda devam edecek ve za-
man icinde eriyecek ya da bir dontsim
gecirecek ve bliyimesini daha Ust bir
diizlemde devam ettirecek. Inovasyon
ve Ar-Ge’nin sanayicilerimizin giindemi-
ne girmis olmasini ben bu yol ayriminda
dontslim secenedinin benimsenmis ol-
masina baghyorum. Konugma ve yazilar-
da hep vurgulanan ytliksek katma degerli
Urtinlerin tretilmesi Grtintn icindeki bil-
gl payinin yuksek olmasi demek. Ticari
degere doniismiis bilgi olan inovasyon
iste burada yuksek katma deger ile ek-
lemleniyor. Bilgi payinin yuksek olmasi
da yetmiyor; bu payin icinde sizin katti-
diniz bilgi paymnin yiksek olmasi gereki-
yor. Bir tilkede, ylksek katma degeri
olan bir Grtintin salt montaj asamasinin
gerceklestirilmesi o tilkeye yuksek katma

deger saglamiyor. Inovasyonun dort tii-
rii var: Uriinde, Uiretimde, pazarlamada
ve organizasyonda inovasyon. Inovasyon
ve Ar-Ge'yi salt doga bilimleri ve tekno-
loji ile sinirh olarak gormeyelim. Genel
anlamda Ar-Ge inovasyon surecinin bir
parcasidir ve 6zgun bilgi tiretme asama-
sidir. Sosyal bilimler ve yonetim bilimle-
rinde de inovasyon ve Ar-Ge soz konu-
sudur ve sartlara gore bazen surukleyici
rol de oynar.

Sikc¢a bahsi gegen inovasyon kavraminin
altin1 doldurabilmek, bu alanlarda Turki-
ye’de bir durum tespiti yapabilmek ve
inovasyon sureci hakkinda daha ayrintil
bilgi edinebilmek amaci ile TUBITAK'In
destekledigi bir proje cercevesinde Is-

tanbul, Kocaeli, Sakarya, Kirklareli ve Te-
kirdag illerinde 184 imalat firmasini ige-
ren bir arastirma gerceklestirdik. Bu kisa
yazi ¢ergevesinde bu arastirmanin sade-
ce bazi sonuglarini sizlerle paylasacagim.
Yaptigimiz calismanin sonuglarina gore,
yenilik¢iligin, yani inovasyon faaliyetleri
icinde olmanin firmalara verimliligin ve
karhhigin artirillmasi, mevcut pazarlarda
rekabet avantajinin kazanilmasi ve yeni
pazarlara girebilme olanagmin saglan-
masi bakimimndan énemli katkisi oldugu-
nu gordiik. Saha ¢alismasinda toplanan
veriler Uzerinde yaptigimiz istatistiki veri
analizlerine gore yenilikcilik gerek ino-
vasyon, pazar ve Uretim performanslari-
na gerekse finansal performansa olumlu
etki yapmaktadir. Inovasyon performan-
s1 firmanin performanst ile dogrudan et-
kilesim halinde olup sturdurulebilir reka-
bet avantajina katki yapmaktadir. Daha
yenilikci olan firmalarin toplam satiglar-
da, ihracatta, yenilik, tiretim ve finansal
performansta diger firmalara gore daha
basarih olduklarini gortyoruz.
Inovasyon faaliyetleri kaynak kullandigi-
na gore bir yatirnmdir. Katkilar1 goz onu-
ne alindiginda ise, bu faaliyetleri karl bir
yatirim olarak degerlendirebiliriz.

Firma rekabetciligine katkisimi bu denli
net gosterebildigimiz inovasyon alanin-
da firmalarimiz ne durumdadir acaba?
Inovasyonlarin genelde taklit (baska bir
yerden gorerek uygulamaya calisma) se-

ARASTIRMA SONUGLARI BiR FIRMANIN SAHIP OLDUGU ENTELEKTUEL SERMAYENIN,
VENILIKGIiLIGIN EN GNEMLI BELIRLEYICISi OLDUGUNU VURGULAMAKTADIR. FIRMALARIN
ONEMLI BiR BOLUMUNDE ENTELEKTUEL SERMAYE UNSURLARININ YOKSEK DUZEYDE
OLMADII GOZUKMEKTEDIR. ISLETMELER FIRMA iGi EGITIMI, GALISANLAR ARASI
BiRBIRINDEN GERENIM FIRSATLARINI ARTIRMALARI GEREKMEKTEDIR.
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viyesinde oldugu saptanmustir. Inovas-
yonlar genelde “pazar icin yeni” dedjil,
“firmalar icin yeni” inovasyonlardir. Ca-
hismaya katilan firmalarda orijinal ino-
vasyonlar son derece kisith sayidadir.
Her bir inovasyon tiirtinde (trtn, tire-
tim, pazarlama, organizasyonel) 6rnekle-
mimizdeki firmalarin ortalamada ancak
yuzde 5 kadarmin orijinal yenilikler ya-
pabildigini saptadik. Inovasyon tiirleri
arasinda pazarlama inovasyonlari olduk-
¢a dusuk seviyededir. Pazarlama konu-
sunda henuz katedilecek uzun bir yol ol-
dugunu soyleyebiliriz. Arastirma sonug-
lar1 bir firmanin sahip oldugu entelektiel
sermayenin, yenilikciligin en 6nemli be-
lirleyicisi oldugunu vurgulamaktadir.
Firmalarin 6nemli bir bolumunde ente-
lektuiel sermaye unsurlarinin yuksek du-
zeyde olmadign gdziikmektedir. Isletme-
ler firma i¢i egitimi, ¢calisanlar arasi birbi-
rinden o6grenim firsatlarini artirarak in-
san kaynaklarina yatirnrm yapmal ve per-
sonellerinin inovasyon becerilerini gelis-
tirmelidir. Bulgulara gore, firmada ino-
vasyon ortaminin yaratilmasi icin tst yo-
netim destedi firma kulttrinin en
onemli unsuru olarak dikkat cekmekte-
dir. Isletmelerde karar mekanizmalarmin
merkeziyetci olmasi inovasyon ortaminin
aleyhine calisan bir unsur olmaktadir.
Bu kisa yaz gercevesinde firmalarimizin
bir genelleme yapma pahasina da iki

onemli eksigini vurgulayacagim. Birinci-
si, firmalarin kendi diglarindaki dinyay1
izlemede genellikle fuar ve sergilerle ki-
sith kalmalaridir. Arastirmamizda firma
dis1 inovasyonlari izleme ve dis kaynak-
lardan yararlanmanin firmalarin inovas-
yon egilimlerine, teknik bilgi ve dene-
yimlerine acikg¢a katki sagladigini sapta-
dik. Bu yaklagim ihmal edilmemelidir.
Diger bir husus da igbirliklerinin isteni-
len diizeyde olmayisidir. Ar-Ge igbirlikle-
rini uygulayan firmalarin, daha yenilik¢i
ve daha iyi firma performansina sahip
olduklarini gérdiik. Isletmelerin isbirlik-
lerini, 6zellikle arastirma merkezleri ve
universitelerle yapilan Ar-Ge igbirlikleri-
ni ilerletme geregi acikca ortaya ¢ikmis-
tir. Diisey igbirlikleri (musteriler ve teda-
rik¢ilerle isbirligi) ve operasyonel igbir-
likleri (satin alma, hizmet, satis, dagitim,
uretim isbirlikleri vs.) nispeten yaygindir;
fakat yenilikciligin gercek olumlu etkisi
firmalarin gogunlukla kayitsiz kaldiklar
Ar-Ge igbirlikleri sonucunda gortlmek-
tedir. Rakip firmalarla rekabet dncesi Ar-
Ge ighirligi yapan firmalarin tGrtn ino-
vasyonunda ve pazar ve finansal perfor-
mansta diger firmalara gore daha basa-
rili olduklarini gorduk.

Bulgular, firma icinden gelen engellerin
firmalarin yenilik¢ilik kapasitelerini an-
lamli 6lctide asaduya cektigine isaret et-
mektedir. Buna gore, firmalar yenilikci

olmak icin oncelikle sorunlari kendi icle-
rinde aramali, yenilik¢i olabilmek icin i¢
problemlerini cozmeli ve eksiklerini gi-
dermelidir. Yukarida da belirttigimiz gi-
bi, inovasyon ve Ar-Ge arasindaki ytk-
sek iligkiye ragmen inovasyonun sadece
bir Ar-Ge konusu olmadid goz ardi edil-
memelidir. Baz firmalar irtin ve stire¢
gibi teknolojik inovasyonlarda bocala-
masina ragmen, organizasyonel ve pa-
zarlama gibi ticari inovasyonlarda basa-
ril olabilmektedir. Inovasyon tiirleri ara-
sinda bir sinerjinin varhdm da goz ardi
etmemeliyiz. Inovasyon stireci bir degi-
sim siirecidir. Inovasyonu yénetmek de-
gisimi yonetmektir. Bu acidan bakildi-
gmnda yabancisi oldugumuz bir stireg ti-
ri degdildir inovasyon stuireci. Bu tur de-
gisim yonetimini firmalar érnegin Top-
lam Kalite Yonetimine geciste de yasadi.
Arastirma sonuclarina gore, firma ente-
lektiiel sermayesi, kurum kultird, firma
stratejileri, isbirlikleri, pazar kosullari ve
kamu tegvikleri, firma btiyukligu, ino-
vasyon harcamalari gibi faktorler inovas-
yonlarin ortaya ¢cikmasinda buyuk onem
tastyan faktorleri olusturmaktadir. Fir-
malar bu faktorlere odaklanarak 3-5 yil
arasl bir zaman ufku icin kendi is strateji-
leriyle uyumlu inovasyon stratejileri ge-
listirmelidir. Bu sayede, yenilik¢ilik, reka-
bet glicll ve firma performansi agisindan
atilm yapma imkani bulabileceklerdir.
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“Makinecilik

uzmanhk ister”

IMES ORGANIZE SANAYI BOLGESINDE EKSANTRIK-PRES VE METAL AMBALAJ
MAKINELERI URETEN VATAN MAKINA, SERI URETIMLE UZMANLASMAYI
BIRLESTIRMIS VE iHTISAS ALANLARINDA TURK MAKINE SEKTORUNE YENILIKLER
KATMAYI BASARMIS BIR FIRMA.

akine sektorunde, bir
alanda uzmanlasmak,
urun kalitesi ve taninma
anlaminda buyuk 6nem
tasiyor. Sektorde, kendi
alaninda uzmanlasan firmalar kalici
musteriler edinebiliyorlar. Kalite ve gu-
venilirligin fiyatin cok 6ntine ¢ikmis ol-
dugu sektorde kendi alaninda uzman-
lasmaya buyuk onem veren Vatan Ma-

kina, Urettigi presler ve metal ambalaj
makinelerinde tlkemize pek ¢ok yeniligi
kazandirmis durumda. 2004-2006 yillar:
arasmnda OAIB’de gorev alan, halen
Makina Imalatcilar Birligi, Ambalaj
Makinecileri Dernedi, Teneke Ambalaj
Sanayicileri Derneklerinde Yonetim Ku-
rulu Uyeligi ve Ambalaj Dernekleri Fe-
derasyonu delegesi olarak aktif gorev
alan Vatan Makina Yonetim Kurulu

Uyesi Nail Umar bizlere firmalarmm ku-
rulus surecinden bu gune kadar hayata
gecirdiklerini ayrintih bir sekilde anlatti.

Vatan Makina'nin kurulusunu
anlatir misimz?

Vatan Makina, aslinda ¢ok ilging bir fir-
ma. Ilginclik suradan kaynaklaniyor:
Turkiye’deki ticari sirketlerde ¢ok uzun
sureli ortakllar alisilmis ya da sik rastla-



nan hadiseler dedildir. Vatan Maki-
namin en buyuk o6zellidi iki ayr1 ailenin
ortakligindan olusmasi. Vatan Maki-
namin kurulusu 1955 senesine dayani-
yor. Yani firmamiz, bundan 53 sene 6n-
ce Istanbul’'un Kiiciikpazar semtinde
kuruluyor. Tabi bugtinden baktigimizda
Stileymaniye’nin hemen altinda Halig
kiyisindaki bu bolge tarihi bir bolge ola-
rak one cikiyor ancak, o donemlerde sa-
nayinin temelleri Hali¢ kiyisinda atili-
yor. Vatan Makina, o gunku sartlarda
kendi alaninda iyi usta olan iki arkadas
tarafindan kolektif sirket olarak kurulu-
yor. Bu gin anonim sirket yapisina sa-
hip olan firmamiz halen ortaklik doku-
sunu koruyor. Kurucularimiz Stkri Nail
Umar ve Hikmet Efe. Her ikisi de hayat-
ta ve seksenli yaslarindalar, varliklar: bu
firmanin ruhu niteliginde. Ozellikle kis
aylarinda hemen her giin ise geliyorlar,
geldikleri zaman igeriye girmeleri, oda-
larinda oturuyor olmalari, gazetelerini
okuyor olmalar1 dahi bizim agimizdan,
buyuk bir heyecan, blytk bir sayginlk
kaynagi oluyor. Vatan Makinanin, ku-
ruldugu giinden itibaren, kurucularinin
da ilkesi hep musteriyi memnun etmek,
musteri odakli olabilmek ve kaliteyi
onemsemek olmustur. Yani, ilk ginden
itibaren hep kaliteyle ilgilenip, imkanla-
rimizin kisith oldugu kurulus yillarinda
dahi kaliteyi esas almig bir firmayiz.
Musterilerimize mahcup olmamak igin
yapabilecegimizin en iyisini yapmaya
calistyoruz, ¢clinkii mahcup olmaktan
korkan bir firmayiz. Bu korkumuz ya da
heyecanimiz sayesinde musterilerimize
hep beklentilerinden fazlasini verdik.
Kurucularimizin ikisinin de ustahgindan
bahsettim. O donemde her ikisi de, us-
taliklarint Rum kokenli farkli ustalardan
aliyorlar. Herkesin bildigi gibi o donem-
lerde en iyi ustalarin biyik cogunlugu-
nu, azinlhk yurttaglarimiz olusturuyor.
Ustaliklarini aldiktan sonra, bir hayal ile
aldiklart borglarla Hali¢ Kiyisinda K-
cukpazar’da, yerin altinda kuiguk bir
atolye olarak Vatan Makine’yi kuruyor-
lar. Yaklasik 20-30 metrekarelik bir alan-
da ozveri ve disiplin ile ¢calismaya basli-
yorlar. Zaten kendileri de o gunleri “Biz
yerin altinda makine yapardik. Sonra
hamallarla beraber halat kullanarak ye-
rin altindan makineleri ¢ikarirdik. Siz
basityorsunuz digmeye, kaldirip kamyo-

nun Usttine koyuyorsunuz” diye anlatir-
lar. Kisaca Vatan Makina, makine imala-
11 yapan bircok koklu meslektasimiz gibi
sifir hatta belki eksi sermaye ile ama gi-
risimci Ozguveni ile kurulmus ve yakla-
sik 55 yildir Turk ve Dunya sanayisine
hizmet vermeye devam etmektedir.

Vatan Makina biinyesinde yiiriit-
miis oldugunuz calismalar ve faali-
yet alanlarimiz hakkinda bilgi verir
misiniz?

Vatan Makinamin tretimi iki ayr1 tirtin
grubu Uzerine yogunlastirmistir. Biri
metal ambalaj yani teneke kutu makine-
leri grubu. Digeri de sa¢ isleme makine-
leri olarak bilinen Eksantrik presler ve
pres otomasyon sistemleri. Bunlar da
otomotiv, otomotiv yan sanayi, beyaz
esya, elektrik-elektronik gibi sacin kulla-
nildigi her sektorde yogun olarak kulla-
niliyor. Metal ambalaj makinelerinde,
kola kutulari haric her ttrlt teneke ku-
tulari, metal ambalajlari tireten makine-
leri, kaliplar1 ve sistemleri yapiyoruz.
Gercgekten, bu alan bizim ciddi olarak
uzmanlastigimiz bir alan. Ben uzmanl-
din ¢cok 6nemli olduguna inaniyorum.
Ornegin, iyi déner pisirebilen bir usta-
dan iyi pizza yapmasini bekleyemeyiz.
Fotografa genel hatlari ile baktigimizda,
makine sektorintn ¢ok ¢ok genis bir
yelpaze oldugunu goriyoruz. Bu yelpa-
zedeki herhangi bir makineyi verimli
calistirmaya kalktiginiz zaman isin igine
uzmanlik ve cok fazla ayrinti giriyor. Is-
te biz de firma olarak, o ayrintilara ha-
kim olup, musterilerimize diizgtn hiz-
met verebilmek i¢in uzmanhgimizi be-
lirli sahalarda sinirladik. Sadece metal
ambalaj ve eksantrik pres makinelerine
yogunlastik. Zaten metal ambalajin
hammaddesi olan tenekenin de diger
sac malzemeler gibi sadece daha Uistiin
kaliteli ¢elik oldugunu goz 6ntine alirsak
esasinda biz sadece sac islemede ve se-
killendirmede uzmaniz demektir. Kendi
konumuzdaki en hassas detaya, tim ay-
rintilara hakim olmak; uzun émurla
urunler, verimli sistemler yapabilmek
icin uzmanlik, konsantrasyon ve disiplin
bence ¢ok énemli. Ozel makine tireti-
mimiz, agirhikli olarak siparis Gizerine
devam ediyor. Uzun yillardir satis kayit-
larimiz1 tutulmaktayiz, hangi makine yil-
da kag adet satilir, piyasanin yillik genel

Biz Ttirkiye’de kendi alaninda ilk CE
uygulayan firmalardan biriyiz. Biz cevre
ve Insan saglhigma duyarhlig bir felsefe
olarak hayata geciriyoruz.

talepleri ne yonde olabilecegdi hakkinda
bazi 6ngortlerde bulundugumuzdan,
genel amaclh makinelerimizi stoklu yani
seri yapmaktaylz. Ama sonug olarak se-
ri Uretimden ziyade uzmanliga yoneldi-
gimiz goruliyor.

Bunun yani sira son donemde, nakit
akisimizi rahatlatmak adina peynir sek-
tord igin, Turkiye’de kolay acilir kapak
adi verilen kapaklar: kendi makineleri-
mizde seri olarak Uretiyoruz. Tabi ki bu
uretimi, tenekeci musterilerimize rakip
olmayacak, onlari tamamlayacak sekilde
yapiyoruz. Boylelikle, hem makine ure-
timi hem de o makinenin Urettigi tra-
nun imalatini gerceklestiriyoruz. Bu da
bizi sektorde farkh kilan ¢zelliklerden
birisi. Ayrica, yaklasik olarak 2001 yilin-
dan bu yana Willett adinda kendi konu-
sunda diinyanin en iddial firmasi olan
bir Amerikan firmasiyla stratejik ortak-
Iik yurutuyoruz. Yanhs anlasilmamasi
icin eklemek istiyorum, bu firma ile ara-
mizda sermaye ortakligi yok. Miihen-
dislik ortaklifn ve proje ortakhdn var.
Willett de kendi alaninda bizim gibi uz-
manlasmis ve kiicuk Olcekli bir firma.
Hemen her y1l Amerikan Mihendislik
ve tasarim derneginden en iyi tasarim
6dulu alabilen bir firma. Bu ortaklik sa-
yesinde VMS’nin muthendislik diizeyin-
de adeta bir sicrama gerceklesti, ayrica
“Easy Open End Conversion System”
olarak bilinen Kolay Acilir Kapak Donti-
sum Sistemleri, Amerikan firmalarin-
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dan sonra bir Turk firmasi tarafindan
yapilarak gercek bir teknolji transferi
gerceklesmis oldu. Yakin donemde ure-
tim tesisimizi IMES’ten Alemdag’daki 4
bin metrekarelik bir alana tasimay1
planhyoruz. Hedefimiz, 2008 sonunda
butun imalatimizi oraya tasimak. Firma-
mizda su anda 75 daimi personel istih-
dam ediliyor. Zaten makine imalatinda
¢ok buyumek gibi bir planimiz da yok.
Ozel siparisler tizerine cahstigimiz icin
1000-2000 kisilik bir fabrika olmay1 du-
sunmuyoruz. Biz bunun yerine, miuhen-
dislik yonu ¢ok gugclu olan, musterinin
istek ve ihtiyaglarina gore makine di-
zayn edip, bu makineyi veya sistemi
musterilerimizin beklentilerinden ¢ok
daha iyi, hatta en iyi yapabilen firma ol-
may! amagchyoruz. Bundan dolay1 ¢ok
buyuk, en buyuk olma iddiamiz yok, bi-
zim iddiamiz kendi isimizin en lyisi ol-
maktir.

“Tiirk Makine Sanayi Sekt
dederlendirdigimizde, istikrarli bir gelisim Eﬁstermgimiz
ortada. Bundan yaklasik 12 sene once se

niliklerin pek codunu biz yaptik diyebili-
rim. Bunlarin disinda, preslerin guven-
lik duzeylerini artirdik. Kullanic i¢in ko-
layliklar getirdik. Iddia ediyorum bazi
modellerimiz kendi segmentlerinde
dinyanin en iyi presleri durumundadir.
2004 senesinde kendi ozelliklerinde Tur-
kiye’de yapilan en buiytik mekanik presi
yaptik. Metal ambalaj makinelerinde ise
dip ve kapak hatlarinda, zaten Vatan
Makina, buyuk ilerlemeler kaydetmis
durumda. Dakikada 200 civarinda dip
ve kapak uretebilen makineler yapiyo-
ruz. Eskiden buyuk ebatlarda i¢ piyasa-
da 17 kilogram diye isimlendirilen dip
ve kapaklarda 5-6 isc¢i ile dakikada 30
adet Uretilebilirken, bu gun 1 isci ile da-
kikada 90 kapak uretebiliyoruz. Metal
ambalaja da kalitenin basladidi yer ola-
rak kabul edilen otomatik rulo makas
makinesini tasarladik ve urettik. Hem i¢
piyasaya sattik hem de Suriye’ye ihrag

ri'ni stireg iginde

1\

torun

ihracatl 200 milyon dolar civanndaydi. Sektdirin bu

kadar kisa bir zaman iaerisinde 200 milyon dolar

ihracat seviyesinden 8,
onemli bir basar #7

Uretmis oldugunuz makinelerde ne
tir yenilikler sunuyorsunuz?

Pres grubu makinelerimizde, son 10 yil-
Iik stirecte Turkiye’yi Avrupa ayarina ta-
sidigimizi diistinliyorum. Mesela, Ttirki-
ye’de preslerin govdeleri ¢cok zayifti.
Preste govde dizayni ve koc/kayit yatak-
lamas1 kalip 6mrint direk etkileyen un-
surlardir.

Kullanilan bu dizaynlar 30-40 y1l 6nceki
dizaynlardi. Biz de dahil tim Ureticiler
Avrupa’da yapilan bu eski dizaynlari
kullaniyorduk. Son 10 yillik stirecte biz,
bu tasarimlarda ¢ok ciddi degisiklikler
yaptik. Su anda, bizim degisikliklerimizi
o glin anlayamayan diger meslektaslari-
miz bu giin bizi kopyalamaya basladilar.
Bu gtin Turkiye pres sanayisindeki ye-

milyar dolara u

asmasl ok

ettik. Teneke kutu makinelerinde oto-
matik kenar agma makinesi yaptik. Ar-
Ge destegine layik gortilen projelerimiz-
den biriydi. Hem i¢ piyasada satiyoruz
hem de Yunanistan ve Yemen’e ihrag
ettik. Metal ambalajda ortaklik ytratti-
gumuiz Willett firmasiyla beraber “Easy
Open” kapak teknolojilerini gelistiriyo-
ruz. “Easy Open” metal islerinde tekno-
lojinin zirveye ciktigt bir noktadir. Sen-
kronizasyon igerir, otomatik montaj ice-
rir, yarim kesme islemleri icerir. Bu an-
lamda ¢ok spesifik bir teknolojidir ve
biz su anda bu teknolojide zirvedeyiz di-
yoruz. Bu kolay acilir kapaklari imal
edebilen makineleri yapan diinyadaki 3-
4 firmadan biriyiz. Bu ¢ok dnemli bir
ozellik. Mesela, gegenlerde boyle bir te-

sisi Beyaz Rusya’da bir devlet fabrikasi-
na gonderdik. Beyaz Rusya’ya ihrag et-
tigimiz makine “Beyaz Rusyanin Co-
cuklar1” isimli devlet projesinde ¢cocuk
mamasl i¢in dakikada ortalama 400 adet
kolay acilir aliminyum kapak tretecek.

Ar-Ge calismalarina ne kadar
kaynak ayiriyorsunuz?

Sabit ve tam zamanh bir Ar-Ge birimi-
miz mevcut. Son 3-4 sene icerisinde TU-
BITAK ve TEYDEP gibi Ar-Ge destek
kuruluslar bizim 5 projemizi destege
uygun gorduler. Bu 5 projenin 2 tane-
sinden para da aldik. Buiytk paralar ol-
masa bile bizi motive eden paralard:
bunlar. Universiteden hocalarin gelip
de yaptigimiz projelerin Ar-Ge liyakati-
ni onaylamalar1 bizi mutlu ediyor. Son
projemizin kabultyle 4 yilda Ar-Ge
amach 1 milyon dolar civarinda harca-
ma yaptigimizi soyleyebilirim. Yilda or-
talama en az 1 projemizin Ar-Ge deste-
gine uygun gorilmesi 6nemli bir olay.
Cunku projelerimiz gercekten kapsaml.

Makine ihracatimizi agirhikh olarak
hangi iilkelere yapiyorsunuz?
Ticarette mesafeler cok onemli. Bizim
ihracatimiz da agirlikh olarak komsu
devletlere ve yakin cografyalara gergek-
lesiyor. Thracatimiz Yunanistan, Suriye,
Suudi Arabistan, Misir, Cezayir, Tunus,
Urdiin, Litbnan gibi tilkelere yogunlasi-
yor. Yakin zamanda da Rusya ve Dogu
Avrupa ulkelerine ihracatimizin artaca-
g1 distniyorum. Tabi bunlarin disin-
da diizenli ihracat yapmadigimiz ancak
urin sattigimiz Amerika, Peru, Sili, Al-
manya, Hollanda, 1talya, Endonezya,
Yemen, Gana, Kazakistan gibi pek cok
ulke var.

Makine tretimindeki teknolojik ya-
tirnmlarmmiz dis pazarlarda biuiyuk
firmalarla rekabet edebilecek dii-
zeyde mi?

Sektorimiizde teknolojik seviyeyi seg-
mentlere ayirirsak biz Avrupa’da en st
dilime hitap etmiyoruz. Ancak bizim gi-
bi gelismekte olan ulkelerde en Ust tek-
nolojiye hitap ediyoruz. Yani bu tlkeler-
de diinyanin en buytuk firmalariyla re-
kabet edebiliyoruz, ancak Avrupa paza-
rina geldigimizde, otomatik olarak reka-
bet gucumuz dusuyor. Bu noktada, di-



ger pazarlarda kalite saticisiyken, Avru-
pa’da fiyat saticisi oluyoruz. Tabi ki, fi-
yat saticis1 konumuna distigumuzi
sOylerken Cin gibi oldugumuzu kastet-
medim. Cin trtnleriyle bizim trtinleri-
miz arasinda ¢ok ciddi teknoloji, kalite
ve fiyat farklar: var.

Birlikte calisiginiz yabanci firmalar
urin kalitenizden memnunlar mi?
Bu konuda sorun yasadiniz mi1?
Ortagimiz ve musterilerimiz trtnleri-
mizden son derece memnunlar. Bunun
en buytuk delili de ayni firmalara stirekli
mal satiyor olmamiz. Musterilerimizin
cogu bizden vazgecmiyorlar. Bu da ma-
kinelerimizin yurti¢inde ve yurtdisinda
kabul gordigind, bedenildigini goste-
riyor.

Uretiminizde cevre ve insan saglh-
gma duyarlihgimniz nedir? Bu konu-
daki hassasiyetleriniz nelerdir?

Biz Turkiye’de kendi alaninda ilk CE uy-
gulayan firmalardan biriyiz. Biz ¢cevre
ve insan saghgina duyarlihdi bir felsefe
olarak hayata geciriyoruz. Yaptigimiz
makinelerde can ve ¢evre emniyeti ko-
nusunda hassasiyetimizi olabilecek en
yuksek dizeyde tutmaya calisiyoruz.
Bunun yani sira makinelerimizin diger
makinelerin 6mrinu kisaltacak, goster-
gelerini olumsuz etkileyecek manyetik
parazitler yaymamasina 6zen gosteriyo-
ruz. Bizim ¢evre gtivenligi anlayisimiz,
insan ve doga disinda, makinenin ¢ev-
resindeki btitiin materyallerin gtivenli-
gini de kapstyor. Zaten metal ambalaj-
larin geri dontisiumu ¢ok yuksek oranda
oluyor. Bu agidan tirettigimiz makinele-
rin faaliyeti mimkun oldugu kadar eko-
sistemle uyumludur. Ayrica, makineleri-
mizin timu dusik enerji ile ylksek ve-
rimde caligtyor. Zaten ¢evre duyarhiligi
hem tlkelerin hem de musterilerin ta-
lepleri arasina giriyor. Yani piyasa bizle-
ri buraya dogru zorluyor. Ancak biz bu-
nu mecburiyetten degil, bir gérev bilin-
ci ile yerine getirmeye ¢alistyoruz.

Tiirkiye makine sektoriinde 2007
yilinda 8,9 milyar dolar ihracat ger-
ceklestirdi. Bu rakam sizce yeterli
mi? Thracatin gelistirilmesi icin siz-
ce neler yapilmasi gerekiyor?

8,9 milyar dolarlik ihracatimizi deger-

lendirirken diger tlkelerle kiyaslamamiz
gerekiyor. Yanilmiyorsam Tayvan’in ih-
racat rakami 100 milyar dolar. Portekiz
bu sektorde sadece kalip grubunda 20
milyar dolar ihracat gerceklestiriyor. Bu
rakamlari degerlendirdigimizde su anda
yolun ¢ok basinda oldugumuzu soyle-
yebilirim. Ancak, stire¢ i¢cinde degerlen-
dirdigimizde istikrarl bir gelisim gos-
terdigimiz de ortada. Bundan yaklagik
12 sene once sektorun ihracati 200 mil-
yon dolar civarindaydi. Sektorun bu ka-
dar kisa bir zaman igerisinde 200 mil-
yon dolardan 8,9 milyar dolar seviyesi-
ne ulasmasi ¢cok 6nemli bir basari. Tabii
ki cok daha iyi olabiliriz. Ctunku bizim
cok fazla avantajimiz var. Bizim avanta-
jimiz sadece ucuz isgliicimuz degil.
Ozellikle gelismekte olan pazarlara ya-
kin olmamiz, tasarim gucu acisindan ul-
kemizde muhendislik hizmetlerinin
ucuzlugu bize cok 6nemli avantajlar ya-
ratiyor. Bu avantajlari kullanarak Tay-
van’l yakalamamiz lazim ve yakalayabi-
lecek bir konumdayiz. Ayrica ithalatimiz
da ¢ok yuksek ve bu durum sikint1 yara-
tiyor. Ithalatin sifirlanmasi s6z konusu
olamaz, ancak Turk makinecilerine olan
guven artarsa ciddi bir dusus gorulur
ve makine sektortindeki dis ticaret acigi
giderilebilir. Bunun icin oncelikle devlet
alimlarinda yerli sanayiciye daha fazla
gtivenilmesi gerekiyor. Ulkemize giren
cok kalitesiz Uzakdogu'dan gelen maki-
neler var. Bu noktada devletin 6nlemler
almasi lazim. En azindan kaliteli Grunle-
rin ithalati tegvik edilebilir. Yoksa tulke-
miz bu kalitesiz makine ithalatindan do-
lay1 bir stire sonra ikinci el makine me-
zarhdma donebilir.

Tirkiye makine ihracatinda uluslar
arasi pazardan binde 4’liikk bir pay
aliyor. Sizce bunu yukarilara cek-
mek icin ihracatcilarin neler yap-
masi gerekiyor?

Bir asamadan sonra olay pazarlama ve
markalagsmaya donuyor. Halen bir mar-
ka sorunu yasiyoruz. Turk Mal denildi-
ginde, ornegin Rusya pazarindaki mus-
teriler korkuyorlar.

Cunkl onceden Turk Mali imajini ve iti-
barni zedeleyecek adimlar atilmis. Bu
gun, oncelikle sarsilan itibarimizi tamir
etmemiz lazim. Itibarimizi toparladiktan
sonra pazarlama ¢alismalarimiza kararl

bir sekilde devam etmeli ve satis yap- g
maliy1z. Kimi zaman ufak zararlar pa-
hasina bile mal vermeliyiz. Clinkl en
iyi reklam satmis oldugumuz makine-
nin kendisidir. Ornegin TURQUM gi-
bi caligmalarla dogru bir tanitim ya-
parsak ve satis yaparsak pazar payi-
miz1 artiracagimizi distniyorum.
TURQUM markasini oturtursak ve
bu isarete sahip firmalarin dogru
markalar olduguna inandirirsak din-
ya pazarlarini hem kaliteli meslektasi-
miz1 haksiz rekabetten korur hem de
Turk Mah makine imajini guglendir-
mis oluruz.

2007 ihracat rakamlarimiz ve
2008’den beklentileriniz
nelerdir?

2007 yilinda yaklasik 700 bin dolar ih-
racat gerceklestirdik. 2008 yilinin ¢ok
daha iyi olacagini diistinityorum. Bu
sene 2 milyon dolar ihracat yapacagi-
miz1 tahmin ediyorum ve bu ¢ok
dnemli bir artis. Ontimiizdeki 5 yillik
surecte de ihracat rakamlarimizin bu-
ylyecedini diistinliyorum.
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akine sanayi sektorun-
de istigal eden firmala-
rin, Uuretimlerinde mus-
terilerinin imalat mali-
yetlerini dusurecek,
kullanim kolayhd yaratacak teknolojik
yatirimlara ve tasarima dnem vermesi
gerekliligi genel olarak kabul goéren
bir gercek. Makine sektoru 6zel olarak
incelendiginde, Turkiye'nin ¢zellikle
Uzakdogu tlkelerinin ucuz tiretimi ile
batinin kurumsallagsmis ve teknolojik
acidan ileri Gretimi arasinda sikistigini
goruyoruz. Her ne kadar mevcut ko-
sullar bizdeki makine sektorunun ba-
tidaki teknoloji ile mucadele i¢in ¢cok
uygun olmasa da bu alanda 1srarci ve
yaratici firmalarin Avrupa’da pazar
paylarini artirdigini goriiyoruz. Anka-
ra Ostim Organize Sanayi Bolgesi'nde
10 yildan bu yana makine sektorunde
istigal eden CEMATEK boyle firma-
lardan biri. Mihendislik birikimini,
Urunlerine yansitmaya blyik énem
veren, bu anlamda gelismis tlkelerde-
ki rakiplerine oranla kisith olanaklari-
na ragmen Urlnlerinde musgterilerine
pek cok kolaylastirici ve maliyetleri
distirebilecek yenilikler sunan CE-
MATEK'in basardiklari, sektortn izle-
mesi gereken yol haritasi i¢in énemli
ipuclar1 sunuyor. Firmay1 daha yakin-
dan tanimak, trtinlerini ve sundugu
yenilikleri 6grenebilmek ve sektoriin
buttnuyle paylasmak icin CEMATEK
Genel Muduru Yusuf Tekin ile firma-
nin faaliyetleri ve hedefleri Gizerine bir
soylesi gerceklestirdik.

METAL ISLEMEDE COK __

GENIS URUN CESITLILIGI
CEMATEK Mihendislik Makina, An-
kara’da Ostim Organize Sanayi Bolge-
si’'nde 10 yildan bu yana mihendislik,
makine tasarim ve imalat konusunda
faaliyet gosteriyor. Firma, metal isle-
me makineleri imalatini ¢ok genis bir
yelpazede hayata geciriyor.

Uretim programinda hidrolik abkant
presler, hidrolik presler, perfore metal
delikli asma tavan uretim hatti maki-
neleri, siva kdse profili Giretim hatti
makineleri, roll form tretim makinele-
ri ve 0zel amacl makine uretimleri yer
aliyor. CEMATEK'in Urettigi makine-
lerin tamami CE belgesine sahip.

Iyi bir makinenin altin anahtari iyi bir
tasarimdan gecer.

MUSTERILERIN REKABET
GUCUNU ARTIRAN MAKINELER

Firmanin trettidi 30 ton biikme kapasi-
teli, 1260 milimetre biikme uzunluguna
sahip, arka dayama hareketi NC kon-
trollta hidrolik abkant presler pek ¢ok
alanda kullaniliyor. Bu konuda, CEMA-
TEK Miihendislik Makina Imalat San.
ve Tic. Ltd. Sti. Muduru Yusuf Tekin
“Hidrolik abkant preslerimiz yurtici ve
yurtdisindaki elektrik pano, yangin son-
dirme, endustriyel mutfak, endustriyel
sogutma ve beyaz esya metal parca
imalatgilar tarafindan kullanihyor” di-
yor. Ayrica, firmanin tiretmis oldugu
hidrolik presler, derin ¢ekme presleri,
form verme presleri, montaj presleri ve
al¢ipan delme presleri uygulamalarina
sahip olup, 30 ton ile 8 yuz ton kapasite
araliginda tretiliyor. Uretilen presler
govde konstruksiyonuna gore kizaklh H
Tipi, dort kolonlu ve C tipi olarak yapili-
yor. Hidrolik presler beyaz esya, otomo-
tive, savunma sanayi ve ingaat sekto-
rinde istigal eden imalatcilar tarafindan
yogun olarak kullaniliyor. CEMATEKin
insaat-yapi sektoriinde kaba siva yapi-
lan ylzeylerin birlesiminde dizgin ve

keskin kose elde etmek i¢in kullanilan
siva kose profilleri i¢in anahtar teslimi
Urettigi makineler ise yurtici ve yurtdisi
musterileri tarafindan tercih ediliyor.
Diistik makine bedeli ve stirekli hizmet
ile musterilerinin rekabet gticinu artir-
diklarini ifade eden Yusuf Tekin, “Imala-
tin1 yaptigimiz tretim hattindaki bant
agma, servo besleme, pnomatik kavra-
mali, bilyeli kizakli genisletilmis metal
presi, roll form makinesi, boy kesme
makasli senkronize ¢alisarak saatte bin
200 metre siva kose profili ve 2 bin 100
metre alg1 profili tiretebiliyor. Urettigi-
miz siva kose profili tretim hatlar1 yurti-
¢l musterilerin yani sira yurtdisinda
Hirvatistan ve Arnavutluk?ta da kullani-
hiyor” diyor.

TASARIM VE iMALAT
TUMUYLE CEMATEK'TEN

Perfore delikli metal asma tavan tretim
hatti makinelerinin tasarimi, imalati ve
isletmeye alinmasi tamamiyla uzman
CEMATEK kadrosu tarafindan gercek-
lestiriliyor. Firma, bu makinelerin yapi-
mi1 konusunda uzmanlasmis durumda
ve tasarimdan baslayarak, muhendislik
ve imalat konusunda guncel teknolojiyi
takip ediyor. Uretim hattinda bant ac-
ma, hava kavramali, sekiz yuzeyden ki-
zakl1 100 ton kapasiteli ve dakikada 350
vurus yapan eksantrik pres, boy kesme
unitesi, servo besleme ve Avrupa stan-
dartlarinda trtn elde etmek i¢in dog-
rultma-kalibre istasyonu yer aliyor.
Dogrultma-kalibre istasyonundan ¢ikan
urtinun kenar buktmleri de CEMA-
TEK’in Urettigi 100 ton kapasiteli kolon-
lu hidrolik preslerde yapiliyor.

“f¥YI MAKINENIN ALTIN
ANAHTARI 1Yl TASARIMDIR”

Yusuf Tekin, sahip olduklari tasarim,
muhendislik ve makine imalat deneyimi
ile birlikte guincel teknolojik gelismeleri
urettikleri makinelere yansittiklarini dile
getiriyor. fyi bir makinenin altin anahta-
rinin iyi bir tasarim oldugunu sdyleyen
Tekin, tasarim asamasinda makinede
kullanilacak malzeme, teknik malzeme,
uretim yontemi, hidrolik sistem, pno-
matik sistem, elektrik ve otomasyon sis-
temleri konusunda guncel gelismeleri
takip edip uyguladiklarini ifade ediyor.
Bu gelismeleri uzun makine 6mru, hizh
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“ Uriinlerin teknik tzellklerinde, kullanim kolayhg),
insan emniyetini on Flanda tutacak gavenlik ve

donanimlara sanip 0

yaymas!, diisiik gurdifta sevi
Eerektirmesi, hidrolik tesisat

masl, itk enerji tiketimi, az 1S
resL a7 bakim
ann Gzenle tasarlanip

ullanimast gibi aynntilar CEMATEK tarafindan her
zaman igin mutlaka géz 6ninde bulunduruluyor, 22

uretim, pratik uretim, asgari makine ha-
zirhik suresi, asgari enerji tuketimi, as-
gari bakim ihtiyaci gibi hedeflere ulasa-
cak sekilde kullandiklarmi ifade eden
Yusuf Tekin, “Tim bu calismalari tirete-
ceginiz makineye yansitmak icin bilgi,
deneyim, istek, calisma ve sabirdan
baska bir sey daha gerekiyor, o da ma-
kine sevgisi. Kendi faaliyet alanimiz1 ya-
ni makine uretimini ayricalikh bir alan
olarak gormekteyiz” diyor.

MUSTERI ISTEGI _  _
DOGRULTUSUNDA URETIM
CEMATEK'iIn en son Uretmis oldugu
urunler arasinda, Polonya i¢in musteri
isteklerine gore 100 ton kapasiteli kizakh
H tipi cift etkili hidrolik pres yer aliyor
ve teflon ile teneke kek kabi tiretiminde
kullaniliyor. Pres, 0.08 milimetre/1000
milimetre diklik ve paralellik hassasiye-
tine sahip. Firmanin, Hirvatistan’da fa-
aliyet gosteren musterisi icin yaptig si-
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va kose profili iretim hatt1 ise 5 dedisik
profili tretebilme 6zelligine sahip olup,
profil boy hassasiyetinin Avrupa stan-
dartlarinda oldugu gorultyor. Bu Ure-
tim hatt1 Gzerindeki kaliplarin tasarimi
ve imalati da tamamen CEMATEK btin-
yesinde yapiliyor.

Muhendislik birikimleri ve yaptiklari
arastirma sonucunda, profil kaliplarinda
yaglama ve sogutma gerektirmeyen ka-
lip celigi kullanarak musterilerine reka-
bet glicii kazandirdiklarina inandigini
belirten Yusuf Tekin, “Abu Dabi’de fa-
aliyet gosteren bir firmaya yaptigimiz
roll form Uretim hattinda tim makine
imalat birikimimizi kullandigimizi disu-
nuyoruz” diyor.

KATMA DEGERI ARTIRACAK
AR-GE CALISMALARI

Ar-Ge calismalar! kapsaminda, TUBI-
TAK destekli gerek i¢ Pazar, gerekse dig
pazarda llkemize katma deger yarata-

A

cagina inanilan bir tretim hatti proje-
sinde tasarim ve imalat yeteneklerimizi
sergilemeyi hedefleyen CEMATEK'in
belirli profillerin tretimini gerceklesti-
recek proje ¢alismalar: halen devam
ediyor.

Firma, Grettigi makineleri ve komple
uretim hatlarim Birlesik Arap Emirlikle-
ri, Suriye, Bulgaristan, Arnavutluk, Hir-
vatistan, Slovenya, Bosna Hersek, Uk-
rayna ve Polonya’ya ihra¢ ediyor.
CEMATEK’in makine tretimindeki tek-
nolojik yatirnmlarinin su anda dis pazar-
da faaliyet yurtten buytk firmalarla re-
kabet edecek duzeyde olmadigini belir-
ten Yusuf Tekin, teknolojik yatirimlarini
istenen diizeye getirmek icin oncelikle
satiglarinin artirilmasi ve tretim kapasi-
telerinin artirilmasi gerektigini soylu-
yor. Firmanin tretmis oldugu makine
ve anahtar teslimi tretim hatlarini, yurt-
disinda agirlikh olarak KOBI 6lceginde-
ki firmalar kullaniyorlar ve su anda bu
firmalar satin aldiklart Girtinlerden
memnun kalarak ve yeni siparisler i¢in
teklif istiyorlar.

EKOSISTEME DUYARLI URETIM

Firma, tiretmis oldugu makinelerin ve



uretim hatlarinin cevre ve insan saghgi-
na uygun oOzellikler tasimasina buyuk
onem veriyor ve urunlerin ekosistemle
uyumlu olmasi i¢in tasarim asamasinda-
ki yaptign calismalara adirlik veriyor.
Urlinlerin teknik 6zelliklerinde, kulla-
nim kolaylidi, insan emniyetini 6n plan-
da tutacak guvenlik ve donanimlara sa-
hip olmasi, dusuk enerji tuketimi, az 1s1
yaymasl, dusuk gurultu seviyesi, az ba-
kim gerektirmesi, hidrolik tesisatlarin
Ozenle tasarlanip kullanilmasi gibi ay-
rintilar CEMATEK tarafindan her za-
man icin mutlaka goz éntinde bulundu-
ruluyor.

“MAKINE IMALAT SEKTORU
AYRICALIKLI SEKTOR ILAN
EDILMELI”

Makine sektorunde 2007 yilinda 8,9 mil-
yar dolar duzeyinde ihracat gerceklesti-
rildigini ve bunun olumlu bir gelisme
olmasina ragmen Turk Makine Sanayi
Sektori’nin uluslararasi pazardan bin-
de 4 gibi ¢ok kucuk bir pay almakta ol-
dugunu belirten Tekin, bu tutarin yeter-
li olmadiginmi disundugunu soyliyor.
Yusuf Tekin, bilgi birikimi ve tecriibenin
en fazla kullanildign ve katma degerin

en fazla elde edilecedi sektor olarak ma-
kine imalat sektoriint gordugunt, bu
sektorde ihracat tutarimin artirilmasi ve
Turkiye'nin uluslararasi pazarda daha
fazla paya sahip olmasi i¢in hem yetkili-
lerin hem de girisimcilerin ev 6devlerini
iyi calismalari gerektigine inandigini
sOyluyor. Tekin, “Bu hedef icin dncelikle
makine imalat sektort ayricalikli sektor
ilan edilmeli. llave KDV tesviki, érnedin
makine ihraci yapiyorsaniz arti 2 puan
gibi bir uygulama olabilir. Yurtdisi fuar
katihmlarinda katilan personelin yol
ulasim ve konaklama giderleri de belirli
bir format c¢ercevesinde yurtdisi fuar
tesvik kapsamina ilave edilebilir” diyor.

“FAiZSIZ IHRACAT KREDISI
MIKTARI ARTIRILMALI”

Thracat yapan firmalarin en biiytk si-
kintisinin isletme sermayesi ve finans-
man sikintisi oldugu goruliiyor. Bu kap-
samda finansman sikintisinin hafifletil-
mesi icin adim atilmasi gerektiginden
bahseden Yusuf Tekin “Ihracat tutarlari-

na gore KOSGEB kanaliyla saglanan 6
ay sonunda odemek kosuluyla 100 bin
dolar faizsiz ihracat kredisi uygulamasi
suresi uzatilmali. Miktar: yukseltip,
KOSGEB de aradan ¢ikarihip dogrudan
kamu ve Ozel bankalar kanahyla surdu-

rulebilir” diyor. Diger yandan Tekin, ih-
racat KDV’lerinin vergi dairesinden ia-
de stirelerinin kisaltiip dogrudan o6de-
me yontemleri tizerinde calisiimasinin
yaral olacagini, ayrica yurtdisi fuar tes-
viklerinin firmalara 6denmesinde izle-
nen siirecin ¢ok uzun oldugunu, bu si-
recin kisaltilmasi i¢in ihracatci birlikleri-
nin ciddi olarak ev 6devlerini yapmalari
gerektigini belirtiyor.

CEMATEK IHRACATTA YUZDE
50 ARTIS HEDEFLIYOR

Son olarak CEMATEK’in 2008 yili he-
deflerini degerlendiren Tekin, 2008 y1-
linda, ihracatlarinin 2007 yilina gore
yuzde 50 artacagini distinduklerini ve
mevcut gerceklesme rakamlarinin bu
artisi teyit eder nitelikte gorindagunt
belirtiyor.

Ayrica firmanin 2008 yili calismalar:
kapsaminda ISO 9000 belgesinin alin-
masi da yer aliyor. Bunun disinda CE-
MATEK bu yilin ikinci yarisinda sirasiy-
la, Eylil’de Plovdiv/Bulgaristan,
Ekim’de Biikres/Romanya, Kasim ayin-
da Cezayir ve Kiev/Ukrayna’'da diizenle-
necek uluslararasi metal isleme teknolo-
jileri ve makineleri fuarlarina katilmay1
ve bu sayede de ihracatini daha da ar-
tirmay1 planlyor.
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ALTUNTAS A.$.’NIN 1980 YILINDA 27 METREKARELIK BIR DUKKANDA BASLAYAN
TICARET HAYATI, iLERLEYEN YILLARDA, KOLAY KOLAY TANIK OLUNAMAYACAK
BASARILARLA DEVAM EDER. ALTUNTAS BU GiiN BULUNDUGU KONUMUNU BASARIYA

OLAN INANCINA, KALITEVE VERDIGI BUYUK ONEME VE HER KOSULDA MUCADELEDEN
TAViZ VERMEMESINE BORCLU.



asarili olmak, basarilariyla or-
nek olusturmak hangi alanda
olursa olsun yogun, 6zverili
ve ciddi bir cahismay gerekti-
riyor. Is makine sektoriinde
diinya markasi olmaya geldiginde ise, bu
sektoriin mikemmeliyetciligine cevap
verebilmek, gelismis ulkelerdeki pek cok
kaynaktan desteklenen kurumsallasmis
yapilarla ve Uzakdogu’daki ucuz imalat
yapan fiyat avantaji bulunduran firma-
larla rekabet edebilmek gerekiyor. Butun
bunlar1 basarih bir sekilde hayata gegire-
bilmek i¢in 6ncelikle dunya ve ulke eko-
nomisini dogru bir sekilde tahlil edip,
hedef pazarlari saptayip, kapsaml bir
plan olusturmak ve bu plani ger¢eklesti-
recek bir altyap1 hazirlamak gerekiyor.
Kaliteli bir ekip ve ¢ok ¢alismayla izlenen
kurumsallasma politikasinin gercekles-
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mesi ve basarinin yakalanmasi olanakl
hale gelebilir. ALTUNTAS A.S. de plan-
larmi dogru yapmus, pek cok zorluklar
karsisinda inancini kaybetmeyerek mu-
cadele etmis ve bu gun kendi alaninda
Turkiyenin lider diinyanin da sayili ku-
ruluslarindan biri haline gelmis bir fir-
ma. 27 metrekarelik bir diikkkanda miica-
deleye baslayip bu gun bir dinya mar-
kasi haline gelen ALTUNTAS In icinden
gectigi stirecleri ve gelecek vizyonunu
Yonetim Kurulu Bagkani Osman Altun-
tag'tan dinledik.

ALTUNTAS 1IN kurulusu Osman Altun-
tas'mn 1980 yihinda bir 27 metrekarelik bir
diikkkanda demir dograma isi ile baslar.
ALTUNTAS, 1982 senesinde 150 metre-
karelik bir atolyede tavuk kafesleri imala-

tina devam eder ve 1994 yilina kadar ka-
fes islerinde istigal eder. Firma, 1995 y1-
Iindan itibaren ise tavukc¢uluk seralarin-
da kullanilan aksiyal fan tretimine baslar
ve fan tretimi ile diinya pazarlarina agi-
Iir. Almanya (Hannover), Hollanda (Ut-
recht) ve Tayland gibi tilkelerde her yil
fuarlara katilarak gerceklestirilen basarili
organizasyonlarla Girtinlerinin tanitan fir-
manin fanlari ¢ok kisa zamanda dtinyada
Alfan ismiyle tutulur. ALTUNTAS In bu
alanda rakipleri Italyan ve Amerikan fir-
malarindan olurken, ALTUNTAS saye-
sinde Turkiye, bu ulkelerden sonra bu
uretimi yapan ug¢uncu ulke konumuna
gelir. Amerikan ve Italyan firmalar kar-
sisinda ciddi mucadele veren firma so-
nunda basariya ulasir. Tabii ki bu kurlus
asamasinda uretime baslanirken zorluk-
lar da yasanir. O guinleri bize anlatan Os-
man Altuntas, “Uretime baslacigimiz za-
man kullanilan malzemeler Turkiye?deki
fabrikalarda tretilmiyordu. Genis ebat
galvanizli saclari ithalatci firmalardan zor
sartlarda temin ettik. Kanatlarda kullani-
lan aliminyum 6zel alagimh oldugu icin
0 gunun sartlarinda Seydisehir Alimin-
yum Fabrikasi’'nda tretebildik. Bu stirec-
lerde de ciddi zorluklar yasadik ama yil-
madik, sonunda rakiplerimizden farksiz
kalitede Uretim yapmay1 basardik” diyor.
Bu basaridan sonra ALTUNTAS, 1997 y1-
linda ciftlik tipi galvanizli sacdan silo
Uretimine baslar. 2001 yihindan itibaren
yuksek ise tonajli tahil depolama silolari-
na ve doldurma bosaltma ekipmanlarina
elavator, konveyor, helezon gibi ekip-
manlart Uretmeye baslanir. ALTUNTAS
Turkiye?de bu tretimi yapan ilk igletme
olur. Firma, bugtnku tretimlerini 20.000
metrekare alanda yaparken, bu yilsonu-
na kadar 27,000 metrekare kapal alanda
ve takribi 700.000 metrekare acgik alanda
uretim yapmay1 hedefliyor.

Diinya Hububat Depolama Sistemleri
sektorunun oncu kuruluslarindan AL-
TUNTAS1n tesisi, hububat depolama
sistemleri konusunda en son ve en gelis-
mis teknolojiye sahip olup, tam otomas-
yona dayal uretim yapabiliyor. ALTUN-
TAS tretici-musteri iliskisini ginimuz
global ticaret ve uretim anlayisi icinde

moment i expo



BASARI HIKAYESI

~J
moment s eX0

yeniden yorumlayip stratejik bir ishirligi
catisi altinda “Total C6ziim” sunan bir
platform olusturmay1 hedefliyor. Depola-
ma Sistemlerinin tasarimin belirleyen
iklim, depolanacak hububat tipi ve dol-
durma-bosaltma mekanizma faktorleri
cercevesinde hayata gecirilen “Total Co-
zim Platformu” ile muisterinin ihtiyacina
cevap verecek en iktisadi ve en ideal
urinu olusturmak hedefleniyor.

Ar-Ge ve Uretim departmanlarinin ortak
calismasi ile “Total Cozim Platformu”,
musteriye Uretim surecinin sonrasini da
iceren uzun vadeli stratejik bir ortakligin
temel yapisini sunuyor. Bu koOnu hak-
kinda konusan Osman Altuntas, “Total
Cozim Platformu anahtar teslim tiretim
anlayisinin da 6tesinde, toplam kalite'nin
bir uzantisi olarak treticiye ayni zaman-
da danigmanlik saglayan bir fonksiyon
da ekliyor. Dolayisiyla musterinin “sipa-
ris veren ve satin alan” kimligine, Giretici
ile dogrudan ve uzun vadeli isbirligi sag-
layan tgtincu bir iliski eklenmis oluyor”
diyor.

ISO 90012000 kalite yonetim sistemi
belgesine sahip ileri teknolojili tretim te-
sislerde yillik tretim kapasitesi 3 milyon
ton olan hububat depolama tesisi bulu-
nuyor. ALTUNTAS 2008-2009 dénemin-
de Uretim kapasitesini yuzde 65 arttira-
rak 5 milyon tona ¢ikarmayi hedefliyor.
Uretimin minimum ytizde 70'i, 65'i askin
ulkeye ihra¢ edilmekte olup kalan kisim
i¢ pazardaki talepleri karsilamak tzere
degerlendiriliyor.

Konik taban silolarda 5 tondan 1600 tona
ve duztaban silolarda 50 tondan 15 bin
tona kadar silo tretimi yapiliyor. Osman
Altuntas, “ALTUNTAS markas, celik hu-

bubat depolama silosunda ve ekipma-
ninda kalitesiyle diinyaca aranan bir
marka haline gelmis ve 70 tilkeye ihracat
yapmay1 basarmis durumda. Ustiin tek-
nolojimiz ve dayanikh tirtinlerimizle ge-
rek yurdumuzda gerekse uluslararasi pi-
yasada musterilerimize gliven saglamay1
basardik” seklinde konusuyor.

ALTUNTAS, diinya firmasi olma mtica-
delesi verirken Turkiye sektor fuarlarin-
da neredeyse hic yoktu. Bahsi gecen fu-
arlara katimci sayisi ortalama 3 bin500
civarinda firma iken bu 3 bin 500 firma-
nin icinde Turk firmasi olarak sadece
ALTUNTAS bulunuyordu. O guinleri an-
latan Osman Altuntas, “Her gittigimiz fu-
arda urunlerimizi goturup teshir edip ta-
nitmamiz gerekiyordu. Bu da bize nakli-
ye isleri, gumruk isleri ¢ikartyordu. Bazi
ulkelerde fuara cikacak malzemelerimizi
o ulkenin gumruk zorluklarindan otart
teshir edemedigimiz zamanlar oldu. An-
cak biz 1srarla calismalarimiza devam et-
tik. Bir seye inaniyorsanz basarabilirsizi-
niz. Biz de btitlin zorluklara ragmen yil-
madik ve bu giin bulundugumuz noktay1
da inancimiza ve azmimize borg¢luyuz”
seklinde konusuyor.

Tabi ki ALTUNTAS bu zorluklarla mtica-
dele ederek buyumeye calisirken simdi-
den baktigimizda ilging hatta komik ge-
lebilecek kimi olaylar yasanir. Osman Al-
tuntas, ulkemizin o strecteki kosullar
beraberinde pek cok alanda zorluklar
getirirken bu zorluklarin asilmasi nokta-

““"Bizim bir diinya markas) olmamizin ana prensii
isimizi severek yapmamiz ve {apt|g|m|z her isin

arkasinda durmamizdr.

Siire

i Ar-Ge calismalan

XUrUthUruz ve highir zaman baskalarinin Kalitesi ve
|

yatini distinmeyiz. Biz, bizim (riinlerimizin kalitesini
dusindrtiz ve her ne sebep olursa olsun kalitemizaen
ve distincelerimizden asla taviz vermeyiz' 72

sinda yasadidn ilging bir olay1 da bizlerle
paylasti. ?Kaliplari tamamladigimiz, tre-
time baslayacagimiz zaman baz ozel
malzemeleri bulabilmek i¢in bir sevdi-
gim bir dostumla (Merhum Kemal Hizal,
onu da saygiyla yad ediyorum ) onun sa-
mimi oldugu bir ithalatciya gittik. Ithalat-
¢1 yuksek makine muhendisi idi. Kemal
Agabey benim bu fanlari Tiirkiye’de tre-
tecegimi soyledi ve ithalat¢idan yedek
parca érnedi istedik. Ithalatc bana dyle
olumsuz bir tablo ¢izdi ki o anda dudak-
larim iki yerinden ugukladi. Bana, elinde
yedek parca olmadigimi ve benim bu is-
ten vazgecmemi soyledi. Ben o malze-
meleri Almanya’daki kardesim Bekir Bey
aracihgi ile buldum ve tretime basladik.
Sonradan, bu ise baslamamami soyleyen
ithalatciya epey bir fan verdim. O da bu
kadar basaril bir Gretim yapabilecegimi-
zi dislinmedigdi i¢in Oyle davrandigini
soyledi ve beni tebrik etti.”

Firma, tretim sureclerinin timunde eko-
sisteme ve insan sagligma biyik énem
veriyor. Tum dunyanin neredeyse mer-
keze aldidn ve Uizerine her gin konusulan
kiresel 1sinma yuzde 90 insan eliyle ger-
ceklesiyor. Bu surecin durdurulmasi ve
sonuclarinin hafifletilmesi icin tim diin-
yada kimi 6nlem paketleri uygulaniyor.
Stirecin musebbibi olarak gortilen sana-
yide istigal eden kuruluslar da hem mev-



cut yasal duzenlemeler sebebiyle, hem
de c¢evre konusunda yasanan biling sic-
ramasindan oturu bu konuda gun geg-
tikce daha duyarh davraniyorlar. AL-
TUNTAS da bu konuda ciddi duyarlihk
gosteren firmalardan biri.

Cok ciddi bir tiretim kapasitesi olan ve
Onemli bir istihdam yaratan firma, tire-
tim stirecinin timuinde enerji tasarrufu-
na buyuk onem verirken Uretim tamam-
landiginda da zararh atiklarin minimize
edilmesine ¢ok dikkat ediyor. Bu konu-
daki duyarhhi@m her insanin vazifesi ol-
masi gerekliligini vurgulayan Osman Al-
tuntas, kendilerinin konumundaki her is-
letmenin 6zellikle daha dikkatli olmasi
gerektigini, bu sayede tum firmalara or-
nek tegkil etmenin hem tilkemizin hem
de biitiin dliinyanin gelecedi acisindan
biiytik 6nem tasityan bir 6dev oldugunu
soyluyor.

ULKE EKONOMISINE

ONEMLI KATKI

ALTUNTAS A.S. 65’ten fazla tilkeye ihra-
cat gerceklestirerek Aksaray’da defalarca
ihracat sampiyonu olmay1 basarmis du-
rumda. ALTUNTAS, havalandirma sis-
temleri ve celik hububat depolama sis-
temleri ve tastyici ekipmanlari konusun-
da tlkemizi, basta Avrupa tlkeleri olmak
uzere tum dunyada ustun kalitesi ve hiz-
met anlayisiyla basariyla temsil ediyor.
ALTUNTAS A.S. TS EN ISO 9001-2000
standartlarina gore bir kalite yonetim

o T

sistemi kurarak strekliligini ve etkinligini
diizenli olarak yapilan Ar-Ge calismalari-
nin da destediyle basariyla saghyor.
ALTUNTAS A.S. yapmis oldugu yurt ici
yatirimlar ve kaliteli tirtinleri ile tlkemi-
zin bu sektordeki ihtiyacini biiytik oran-
da karsilayarak yurt disina doviz cikisi-
nin azalmasini buna karsilik tilkemize
Onemli miktarda doviz getirisi saglayarak
ulke ekonomisine de énemli bir hizmet
sunuyor. Firmanin, bu ¢alismalariyla Ak-
saray ilinde ihracat sampiyonluklar: ve
bunun disinda gelir vergisinde de birin-
cilikleri bulunuyor.

Gln gectikce gelisimini strdtren AL-
TUNTAS 1n Turk halkina yakisir bir se-
kilde tlkemizi en iyi sekilde temsil ede-
bilmek i¢in ilk glinkt heyecan ve 6zve-
riyle misyonundan 6dun vermeden ¢a-
lismalarina devam etmekte oldugunu
soyleyen Osman Altuntas, “ALTUNTAS
A.S./nin basarisinin ve durmadan ilerle-
mesini saglayan temel ¢aligma prensiple-
ri: Kalite yonetimi, miikemmel tretim,
musteri memnuniyeti, satig sonrasi ser-
vis hizmeti, personel egitimi ve devaml
gelismedir” seklinde konusuyor.

“HER ZAMAN
ZIRVEY] HEDEFLEDIK”

Genel olarak tim ihracat kalemlerinde,
Ozelde ise makine ihracatinda dinyaya
acilmak icin pek ¢ok hususta atilmasi ge-
reken adimlar bulunuyor. Ne yazik ki
sektorde istigal eden ve faaliyete yeni

baslayan pek cok girisimci, kisa vadede
hizl ilerleyerek buyumenin yollarini
ararken basarisiz oluyor. Uretimlerinde
kaliteyi ikinci plana atarak fiyat saticisi
olmaya calisan firmalar ve bu strateji se-
bebiyle uzun vadede basarili olamadikla-
r1 gibi, sektorde ulke imajina da onemli
zararlar veriyorlar. Yeni girisimcilerin,
ozellikle diinya capindaki firmalarin geli-
simlerinden yol haritasi olarak yararlan-
malar1 buyuk énem tasiyor. Bu anlamda,
hem sektorun buyuyebilmesi, hem de
sektorde ulke imajimizin guc¢lenmesi agi-
sindan basaril firma saymmizin artmasi
ve bu basarilarin diger firmalar tarafin-
dan da dikkatle izlenerek sonuclar cika-
rilmasi gerekiyor.

ALTUNTAS 1N basari hikayesinde de pek
¢ok zorlugun Ustesinden gelinerek bu
gunlere ulasildigini gortyoruz. Fiyatin
yaninda kalite ve teknolojiye 6nem ver-
menin, musteri memnuniyetinin ve dog-
ru taniimin kararli ve azimli bir ¢alis-
mayla birlesmesi sonucunda basarili ol-
manin 6niinde hichir engel olmadig bu
deneyimin 1s1ginda aciga ¢ikiyor. “Bizim
bir diinya markasi olmamizin ana pren-
sibi isimizi severek yapmamiz ve yaptigi-
miz her isin arkasinda durmamizdir. Su-
rekli Ar-Ge c¢alismalar yurutuyoruz ve
higbir zaman bagkalarinin kalitesi ve fi-
yatini disinmeyiz.

Biz, bizim UGrtinlerimizin kalitesini disu-
nurlz ve her ne sebep olursa olsun kali-
temizden ve disuncelerimizden asla ta-
viz vermeyiz” diyen Osman Altuntas ¢ok
calismadan, sadece ucuz isgtict, ucuz
muhendislik gibi bir takim firsatlar de-
gerlendirerek basarili olmaya ¢aliganla-
rin hiisrana ugrayacaginin altini ¢iziyor.
Osman Altuntas, ellerinden geldigince
en lyisini, en guzelini yapmaya gayret et-
tiklerini ve bu gayretlerinin de karsiligini
aldiklarini belirtiyor.

Osman Altuntas ayrica, basarili olmak
icin her zaman zirveyi hedeflediklerini,
bu baglamda biiylik diistinmenin ve bu-
na uygun olarak planh bir sekilde hare-
ket etmenin ¢ok énemli oldugunu soyli-
yor. Bugun, kendi sektorinde, Amerika
ve Kanada hari¢ Ttrkiye ve Avrupa dahil
en buyuk ve en ¢ok ihracat yapan bir fir-
ma olarak daima birinci olma yolunda
caba sarf eden ALTUNTAS A.S. kendi
sektorinun parlayan yildizi olarak dikkat
cekiyor.
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Teknoloji uretmek

MAKINE SEKTORUNDE, KENDI TASARIMINI GELISTIREMEYEN, KENDI
TEKNOLOJISINI URETEMEYEN BiR ULKENIN BASARILI OLMA IHTIMALI OLMUYOR.
DOKUZ EVLUL UNIVERSITESI MAKINA MUHENDISLIGi BOLUM BASKANI PROF.
DR. MUSTAFA SABUNCU ULKEMIZIN BU SEKTORDE BASARILI OLMASI iGiN,
URUN URETICiSI KONUMUNDAN TEKNOLOJI URETEBILEN BIR NOKTAYA GELMESI
GEREKTIGINI SOYLUYOR.
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urkiye Makine Sanayi Sekto-

ri’nin son yillarda istikrarh

bir sekilde buyume gosterme-

sine ragmen gelismis tlkeler-

deki rakipleriyle kiyaslandi-
ginda kimi eksiklikleri oldugu da goru-
Iayor. Tabii ki sektorde her alanda iste-
nilen seviyede olunamamasinin en te-
mel sebebi hentiz yolun baslarinda
olunmasi. Sektor temsilcileri pek cok
alanda Amerika Birlesik Devletleri ve
gelismis Avrupa Ulkeleri'ndeki rakiple-
rinin yararlandidi finans destekleri, fuar
katihm destekleri, Ar-Ge destekleri gibi
tesviklerden esit oranda yararlanami-
yor. Bunun yani sira, sektor temsilcileri-
nin de siklikla dile getirdigi bir diger
konu ise lilkemizde Uiniversite sanayi is-
birliginin istenilen seviyede olmayisi.
Son yillarda, bu alanda da pek ¢ok
olumlu adim atilmig ve kimi tegvikler ar-
tirllmis olmasina ragmen, hem sanayi
temsilcileri hem de tniversite temsilci-
leri aradaki iliskinin gelistirilmesi igin
daha fazla mesafe kat edilmesi gerektigi
gorusunde ortaklasiyorlar. Moment Ex-
po ekibi olarak, bu sayimizda, OAIB ile
kimi ortak projeler de yurtutmekte olan
Dokuz Eyliil Universitesi Makina Mii-
hendisligi Bolim Bagkani Prof. Dr.
Mustafa Sabuncu ile Gniversitelerinin
sektore bakisi, Universite sanayi igbirli-
gindeki mevcut durum ve ytritmus ol-
duklari ¢calismalar hakkinda bir soylesi
gerceklestirdik.

Turkiye makine sektoriiniin giinii-
miizdeki durumu ile ilgili yorumla-
riniz nelerdir?

Turkiye makine sektort son yillarda ol-
dukcga atihm yapmis buiytimekte olan bir
sektordur. Ancak tlkemizin isgtici po-
tansiyelinin glcli ve ucuz, ayrica cogra-
fi konumunun ulasim agisindan uygun
olmasi dolayist ile bu gtine kadar sekto-
run teknoloji Uretenden ziyade urin
ureten bir sektor seklinde gelistigi soOy-
lenebilir. Son zamanlarda hiikkiimetlerin
Arastirma-Gelistirmeye verdikleri 6nem
ve destek ile teknoloji Ureten bir sanayi
sekline yavas yavas donusilmeye basla-
nildigini memnuniyet ile sOyleyebilirim.
Ancak mevcut durumu ile sektorun he-
niiz yolun basinda oldugunu, istikrarh
bir gelisim ¢izgisi yakalamis olsa da ge-
lismis ulkelerdeki gibi ekonominin loko-

Ttirk makine imalat sektorii son zaman-

larda hiikiimetlerin de AR-GE’ye verdik-
leri 6nem ve destek ile teknoloji lireten
bir sanayi sekline yavas yavas
dontigtiyor.

motif gicli olmadigini goériyoruz. Za-
man icerisinde sektorun gelisiminin da-
ha da hizlanacagini ve tilke ekonomimi-
ze ve sanayi birikimimize onemli katki-
lar saglayacagim diistintiyorum.

Makine sektoriinde teknoloji lireten
ABD ve AB iilkeleri ile karsilastiril-
diginda Tiirkiye makine sektorii-
niin izlemesi gereken yol haritasi
ne olmahdir?

Amerika Birlesik Devletleri ve Avrupa
Birligi'nin gticlu tlkelerinin gelisimi yol
haritasina temel alinabilir. Avrupa Birli-
gi?nde bircok tilkenin makine sektoria
Turkiyenin ¢ok gerisinde kalmistir. Av-
rupa Birligi deyince tabii Almanya, In-
giltere, Fransa gibi guclu tlkeleri refe-
rans almamiz gerekir. Bu tilkeler genel-
likle agir makine sanayi gibi isgtict ge-
rektiren ancak kar ytzdesi distik maki-
ne sanayi yerine iletisim ve yazihm sa-
nayi ile elektronik sanayine agirhk ver-
mis gorunuyorlar. Bu tlr sanayilerin
her glin yenilik Gireten ¢ok hizh gelisen
sanayiler olduklari goruliyor. Gelismis
tlkelerin hiktimetleri bu ¢alismalara
Ar-Ge fonlari ile destek cikiyorlar, bu-

nun yaninda zaten bu ulkelerdeki sana-
yi kuruluslarinin ekonomik potansiyeli
bu yatirimlar1 yapacak kapasiteye ulas-
mis durumda. Bizde Ar-Ge yatirimi ya-
pabilecek sanayi kurulusu sayisi sinirli,
dolayist ile bu gecis stresinde hiikumet-
lerimizin bu yondeki tesviklerini artir-
malar1 bluyuik 6nem tasiyor.

Makine sektoriinde uluslararasi pa-
zarlarda teknoloji gelistirmek cok
onemli. Bu noktada sektore ve iini-
versiteye diisen gorevler nelerdir?
Teknoloji gelistirmek o kadar kolay bir
is degil, burada bana gore bu gelistir-
meyi saglayacak ti¢ onemli faktor goze
carpiyor. Bunlardan birincisi ekonomik
gug, ikincisi is glicu ve yetiskin insan
kaynag, Gictinciisti ise bu iki gtict bir-
lestirip teknolojik gelismeyi saglayacak
yasalar. Sanayi ekonomik olarak guglu
degdil ise sonucunu uzun slrede alacagi
Ar-Ge calismalarina para ayiramaz, ma-
alesef bu sebepten otiru Turkiye’de bir-
¢ok sanayi kurulusu, 6zellikle kiigiik ve
orta olgekteki sanayiler, hemen paraya
donusecek uretime yoneliyorlar. Dolayi-
s1ile Ar-Ge talebi gelmeyince de uni-
versitedeki bilgi birikiminin bir anlami
kalmiyor. Buna bir de universite sanayi
isbirligi icin ¢ikarilan doner sermaye
yasasi eklenince bu is ¢ok sikintili bir
duruma girmisti. Son donemde Sanayi
Bakanhg, TUBITAK ve TTGV gibi ku-
rumlar sanayiciye bu konuda ekonomik
destek saglarken cikarilan Teknopark ve
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“"Yetigmig eleman sayisini artirmanin bir miihr-bir
midr felsefesi ile tniversite agmakla karsilanmaya-
cagin, ilk 6nce niversitelerin alt yapisini olusturarak

bunun karsilanmasinin daha dogru oldugunu ddstndy-
orum. Aksi takdirde, yetismis insan guci sikintis|
yerini yetismemis insan gokluguna birakabilir ki bu da
toplumada ok buyik sosyal yaralar acabilir.” 72

SANTEZ projesi gibi yasalar, doner ser-
maye ile ortaya ¢ikan problemi de ber-
taraf etmis gortintyor. Ben bu konuda
onumuzdeki yillarda ¢ok fazla bir geli-
sim olacagi ve teknoloji gelistirme ala-
ninda Turkiyenin ciddi atimlar1 hayata
gecirecedi kanaatindeyim.

Somut olarak Tiirk makine sektori
firmalarina ne tiir hizmetler sunu-
yorsunuz? Ar-Ge calismalari, prob-
lem ¢6zme gibi sektore katkilariniz
konusunda somut bilgiler verebilir
misiniz?

Bundan 10-15 y1l dncesine kadar bolge-
mizdeki buyuk sanayi kuruluslarina la-
boratuarlarimizda malzeme deneyi adir-
Iikli olmak tlizere 6lctime dayal deneysel
destek veriliyordu. Ancak son yillarda

-'l'.':. r" .I

buiytk firmalar bu laboratuarlar: kendi
bunyelerinde kurdular. Bu hizmetleri su
an KOBI'lere verdigimizi sdylersem sa-
nayi kuruluslarinin alt yapi gelisimleri
hakkinda da bilgi sahibi oluruz. Son yil-
larda, bilgisayar destekli tasarim konu-
sunda firmalara danismanlik seklinde
buyuk destek veriyoruz. Zaten gerek
TUBITAK ve gerek TTGV destekledikle-
ri arastirma projelerinde sanayi-univer-
site ishirligi dayanismasinin olmasina
biytik deger veriyorlar. Sanayi Bakan-
hgi?nin SANTEZ projesi de bu amacla
cikarilmis olmasina karsin, uzun bir za-
mana ihtiya¢ duyulmasi ve birkac bii-
yuk firma disinda dider firmalarin yapi-
lan calismay1 hemen paraya donusttr-
me ihtiyaci bu projenin ¢ok basaril ol-
masinin ontinde bir engel teskil etmis-

tir. Ancak ekonomileri gelismis firmala-
rimizin sayilari arttikca bu projenin de
makine sektorunde teknoloji Uretimine
cok katki saglayacag kacinilmazdir.

Sektoriin ihtiyaci olan makine mii-
hendislerini yetistirmek konusunda
fakiilteniz yeterli altyapiya sahip
mi? Bu noktada sektérden beklenti-
leriniz neler?

Makine Miithendisligi Bolumumuz tlke-
mizin en kokli en iyi egitimi veren ku-
rumlarindan biridir. Laboratuar olanak-
lar1 olarak bolgenin en iyi laboratuar
olanaklarina sahip oldugumuzu soyle-
yebiliriz. Ancak modern cagda cihazlar
¢cok hizh degismekte, daha hassas ve sa-
nayinin ihtiyacina gore degisik amach
olctiimler yapabilen yeni cihazlar ortaya
cikmaktadir. Bizim sanayicilerimizden
beklentilerimiz projelerini, tniversite ile



beraber hareket edip ortak projeler sek-
linde olusturmalaridir. Projelerdeki tec-
hizat fash kullanilarak tiniversite labora-
tuarlarinda olmayan Turk sanayine hiz-
met verecek yeni cihazlarin temin edil-
mesinin yaninda, teknolojik 6zelligini yi-
tirmis cihazlarin da yenilenmesi ve bo-
limlerimize kazandirilmasi saglanabilir.

Makine sanayisi yetismis eleman
bulmak konusunda sikintilar yasa-
niyor. Sizce bunun nedeni nedir?
[sin enteresan kismi sanayicinin sikintis
gibi bizim de sikintimiz var. Biz de Uni-
versitelere son yillarda iyi yetismis aras-
tirmacilar almakta zorluk ¢ekiyoruz. Ta-
bii bizim agimizdan durum farkl, yeni
mezunlar tniversitedeki ticret politikasi-
n1 begenmediklerinden tniversitelerde
kalmak istemiyorlar. Gelismis Avrupa
tlkeleri ve Amerika Birlesik Devletleri

gibi tilkelerde yetismis insan guiicti agigi
ve mevcut calisma sartlarinin tilkemiz-
den daha iyi olmasi bir¢cok gencimizin
bu tlkelerde calismayi tercih etmesine
sebep oluyordu. Bir de buna son yillar-
daki makine sanayindeki hizli gelisme
sonucu artan talep eklenince yetismis
eleman bulma zorlugu ortaya ¢ikti. Ttrk
sanayinin gug¢lenmesi ile ¢calisma sartla-
r1 iyilesmeye bagladigindan yurt digina
olan beyin goc¢tinde bir azalma oldugu
kanaatindeyim. Yetismis eleman sayisini
artirmanin bir muhur-bir mudur felse-
fesi ile Uiniversite agmakla karsilanma-
yacadini, ilk once Universitelerin alt ya-
pisini olusturarak bunun karsilanmasi-
nin daha dogru oldugunu dustintiyo-
rum. Aksi takdirde, yetismis insan gtici
sikintist yerini yetismemis insan ¢oklu-
Juna birakabilir ki bu da toplumda ¢ok
buiytik sosyal yaralar acabilir.

Toparlayacak olursak tiniversite sa-
nayi isbirliginde dogru isleyen ve
eksik olan noktalar nelerdir? ileriye
doniik isbirligini giliclendirmek icin
neler yapilmahdir?

En buytk eksiklik bence hem tniversi-
tenin hem de sanayinin birbirlerini ye-
terince tantyamamis olmasi ve bunun
yaninda, Universitelere kapasitelerinin
uzerinde 6Jrenci alinmasi nedeni ile
Ogretim Uyelerinin arastirmaya ve sana-
ylye zaman ayiramamalarina sebebiyet
olunmasidir. Yoksa son zamanlarda ¢i-
karilan yasalar bu gelismeye katki koya-
cak yondedirler. Simdi sira universitede
yetismis eleman sayisini artirmaya gel-
mistir. Bu da ancak gen¢ mezunlarin
universiteyi sosyal ve ekonomik olarak
calisacaklar: bir kurum olarak tercih et-
melerini saglayacak tedbirlerin alinma-
siyla mumkun olabilir.

Dokuz Eyliil Universitesi Makine
Miihendisligi Boliimii'niin su anda
gerceklestirdigi faaliyetlerden ve
gelecek vizyonundan bahseder mi-
siniz?

Makine Muhendisligi Bolumutmitizde sa-




UNIVERSITELERDEN
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moment el X100

nayicilerimizin 6Jrencilerimize yardimci
olabilmeleri icin her 6grencimizin sana-
yiden bir dis danigsmani vardir. Sanayi-
cilerimizin universiteden beklentilerini
ogrenmek ve ikili istisarelerde bulun-
mak icin Endustri Danisma Kurulumuz
(EDK) mevcuttur.

EDK ile yilda en az iki defa toplant1 ya-
pilmakta ve endustriden gelen taleplere
gore egitimimize yon verilmektedir. Bu

baglamda yeni secimli dersler acilmak-
ta, gerekli gorildigunde de kendilerin-
den destek alinmaktadir.

Ogrencilerin 6lciim becerilerini arttir-
mak amaci ile 2008-2009 akademik yili
icin Olctim ve Analiz Laboratuari dersi
ile yeni secimli dersler programimiza
konmus ve teknik acidan 6zelligini yitir-
digine inandigimiz dersler de program-
dan cikarilmistir. Bolimuimtize yeni ka-

>> Endistri Danigma Kurulu araciii ile sanayicilerin
Universiteden talepleri igiginda egitimine yon veriyor,

>> {lgim ve Analiz Laboratuan dersi ile dgrencilerin
dlgim becerilerini arttrmayr amaglyor,

>> Sanayiye laboratuar hizmeti veriyor.

>> Bilgisayar destekli tasanm konusunda firmalara
damigmanlik hizmeti sagliyor.

tilan 6Jrencilerimize Makine Miihen-
disligine Giris dersi ad1 altinda Makine
Sanayinin mensuplari tarafindan o
mesledin dnemini belirten seminerler
verilmektedir.

Yine son sinif 6grencilerimize sanayi-
mizin degisik yoneticileri tarafindan
Meslege Giris adi altinda haftada 3 sa-
at mesleki seminerler verilmektedir.
Bolimiimiiziin misyonunu, “Yurttashk
sorumlulugu ve toplumsal gelismeye
katki yapmay1 6n planda tutarak nite-
likli egitim sunmak, temel ve gelisen
alanlarda arastirmalar yaparak bilime
ve teknolojik gelismeye katkida bulun-
mak ve tlkemiz i¢in oncelikli alanlarda
calismalar yaparak endtistrinin gelisi-
mine yardimci olmak” seklinde ozetle-
yebilirim.

Bu dogrultuda vizyonumuz ise “Isil ve
mekanik sistemlerle ilgili mihendislik
problemlerini tanimlayabilen; mate-
matik, fen ve muihendislik bilgilerini,
modern muhendislik araglari, analiz ve
ol¢gme metotlari kullanarak ¢cozumler
gelistirebilen, verimlilik, ekonomiklik,
standarda uygunluk, cevreye duyarl-
Iik vb. dl¢ttleri goz ontine alarak 1s1l
ve mekanik sistemleri ve/veya bu sis-
temlerle ilgili parcalari tasarlayabilen,
uretim endustrilerinde ve muhendis-
likte etkin takim calismasi yapabilen
yazil ve sozlu iletisim kurabilen, mes-
leki gelisme i¢in gerekli alt-yapiya sa-
hip, yasam boyu 6grenme gerekliligini
kavramis, mesleginin etik sorumluluk-
lari, evrensel ve toplumsal etkileri hak-
kinda bilingli, cagin sorunlarina du-
yarli makine muhendisleri yetistirmek
olarak sekilleniyor. Bundan sonra da
calismalarimiza bu ilkelerimiz 1s1ginda,
ulke menfaatlerini her zaman icin en
ust seviyede dikkate alarak devam
edecegiz.

”
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TURKIVE GENELI MAKINE VE AKSAMLARI IHRACATI
2008 YILININ OCAK-TEMMUZ DONEMINDE GEGTIGIMiz
YILIN ES DONEMINE GORE YUZDE 33,6 ARTIS
GOSTEREREK 6 MILYAR 764 MILYON DOLAR

SEVIYESINE ULASTI.

akine sektoru toplami,
84. fashin tamami ve 84.
fasil dis1 Orta Anadolu
Makine ve Aksamlari Ih-
racatcilari Birligi (OAIB)
istigal alani, 2008 yili ilk yedi aylk do-
nem ihracati bir onceki yil es donemine
kiyasla yuzde 33,6 artarak 6 milyar 764
milyon dolar seviyesinde kaydedildi.
OAIB istigal alanina giren GTIP’ler
kapsaminda belirlenen Turkiye geneli
thracat kayitlarina gore ise; 2008 yili
Ocak-Temmuz doneminde ihracat kayit
rakami 3 milyar 104 milyon dolar iken,
bu rakam 2008 y1l1 ayn: doneminde
yuzde 39,1 oraninda artis gostererek 4
milyar 319 dolara ¢ikti.
Makine ve aksamlar: Turkiye geneli ih-
racati mal gruplari bazinda incelendi-
ginde ise; 2008 yili Ocak-Temmuz do-
neminde, ihracatinda en yuksek artis
gercgeklesen kalemlerin sirasiyla yuzde
115,1'lik artis ile Savunma Sanayi Icin
Silah ve Mihimmatlar, ytizde 95,8'lik
artis ile Ambalaj Makineleri ve ylizde
65,9 ile Tarim ve Ormancilik Makineleri
ilk Q¢ siray1 olusturuyor.
2008 y1li Ocak-Temmuz déneminde ih-
racatinda gerileme gorulen mal
grubunun ise; Deri Isleme Makineleri
oldugu gordliyor.
OAIB istigal alanina giren triinler iti-

bariyle, mal gruplarinin sektor ihraca-
tindan aldiklar1 paylar incelendiginde
ise; 2008 y1li Ocak-Temmuz doneminde;
yiizde15,1 pay ile Insaat ve Madencilik-
te Kullanilan Makineler birinci, yuzde
13 pay ile Endtstriyel Klimalar ve So-
gutma Makineleri ikinci, ytzde 11,2 pay
ile Takim Tezgahlar: i¢tiincu sirada yer
aliyor.

Ulkeler itibariyle ihracat kayit rakamlari
incelendiginde; 2008 yili Ocak-Temmuz
doéneminde en fazla ihracat yapilan ilk
u¢ ulke Almanya, Rusya Federasyonu
ve ABD olmus durumda. S6z konusu

donemde ilk on ulke arasinda en buyuk
ihracat artis1 yuzde 75 ile Azerbaycan’a
yonelik olmus. Anilan ulkeye ihracati-
miz 116 milyon dolar seviyesinde ger-
ceklesmis.

Turkiye geneli makine ve aksamlari ih-
racati icerisinde klimalar, sogutucu ve
dondurucularin Ocak-Temmuz 2008
doneminde de ilk sirada yer aldign go-
rultiyor. Gectigimiz yilin Ocak-Temmuz
doneminde bu mal grubunda 1 milyar
68 milyon dolar olan ihracatin 2008 yili-

ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATGILARI BiRLIGi iSTIGAL ALANI ITIBARIVLE

iHRACAT GERGEKLESTIRILEN ILK ON ULKE (2007-2008 VILLARI OCAK-TEMMUZ DONEM)

ULKE 2007 Y 2008 YILI (%) DEGiSim
Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger
ALMANYA 49,219,582 320,561,980 58,666,967 403,648,847 19 26
RUSYA FED. 29,284,399 189,455,403 38,538,462 280,583,440 32 48
ABD 16,996,991 175,820,172 25,456,831 253,000,595 50 4
INGILTERE 54,140,592 200,506,573 50,580,803 209,578,346 i 5
TALYA 30,095,680 121,995,645 38,747,334 189,562,941 Pl 55
FRANSA 23,361,870 118,808,446 26,755,302 173,304,579 14 46
iRAN 17,751,153 84713017 24,724,753 146,575,485 3 13
ROMANYA 21,768,814 122,801,548 21,308,289 145,482,932 ) 18
NZERBAYCAN 14,356,752 66,438,561 16,213,996 116,528,352 13 15
IRAK 20,123,173 92,221,661 20062429 102,157,780 0 1
DIGER 314,428,421 1,611,152,516 355,407,264 2,299,153,860 13 43
TOPLAM 591,533,433 3,104482,121 676,463,030 4,319577,757 144 391

Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kaytlan




nin ayni déonemine gelindiginde ylizde
17,4 oraninda deger artisiyla 1 milyar
254 milyon dolar seviyesine ulastigi
kaydedilmis durumda. Makine ve aksa-
malar1 ihracatimizda klimalar, sogutu-
cular ve dondurucular mal grubunun
ardinda en fazla ihracatini gerceklestir-
digimiz Girtinler ise motorlar. 2007 yih
Ocak-Temmuz déneminde 787 milyon
190 bin dolar olan motorlar thracatimiz
2008'in Ocak-Temmuz déneminde ise
yuzde 30,8 gelisim kaydederek 1 milyar
29 milyon dolar olmus ve boylelikle 1
milyar dolar sinirin1 asmis. Makine ve
aksamlari ihracatimizin bir diger énem-
li aktoru ise t¢uncu sirada yer alan in-
saat ve madencilik makineleri mal gru-
bu. 2007 yilinin ilk 7 ayinda 443 milyon
961 bin dolar olan ingaat ve madencilik
makineleri thracatimiz 2008 yihnin ayni
donemine gelindiginde ise ytizde 47 ar-
t1s ile 652 milyon 472 bin dolar seviyesi-
ni yakalamis.

Orta Anadolu Makine ve Aksamlari ih-
racatcilar Birlidi istigal alanina giren ih-
racat kayit rakamlarina gore en fazla ih-
racat gerceklestirilen 10 ulke incelendi-
ginde Almanya’nin birinci sirada yer
aldign goruliyor. S6z konusu tilkeye
2007'nin Ocak-Temmuz doneminde 320
milyon 561 bin dolar ihracat gercekles-
tirilmisken 2008in ayni dénemine ge-
lindiginde ise bu deger ylizde 26 ora-

MAKINE VE AKSAMLARI SEKTGRUNGUN TAMAMINA iLiSKIN iHRACAT KAVIT RAKAMLARI

OCAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 (%) Degisim

Miktar Ko Deger (5) Miktar Kg Deger (5) Miktar kg~ Deger (5)
REAKTORLER VE KAZANLAR - 18,750,523 99,100,523 21,124,351 155,607,236 159 510
TURBIN-TURBOJET, 1,705,133 99,084,833 5,139,366 132,021,107 -25.5 332
TURBOPROPELLERLERAKS.,
PARG.
POMPA VE KOMPRESORLER - 39,327,418 299,898,706 42,916,786 368,535,284 9.1 229
MOTORLAR 45,625,171 787,190,800 50,560,671 1,029,736,005 108 308
VANALAR 1702724 136,739,091 22,312,164 193,666,346 281 416
KLIMALAR, SOGUTUCU 242,483,047 1,068,473,659 238,555,523 1,254,495470 -16 174
VE DONDURUCULAR
ISITICILAR VE FIRINLAR 17,019,243 116,210,704 18917177 147,950,202 112 213
HADDE VE DOKUM MAK, 20,600,409 118,761,194 21,495,353 157,188,772 43 324
KALIPLAR, AKS. VE PARG.
GIDA SAN. MAKINELERI, AKS. 25,644,687 151,174,822 33,298,291 221,114,056 298 463
VE PARC.
TARIM VE ORMANCILIKTA 36,468,178 149,562,281 48,687,244 248,052,680 335 65.9
KULLANILAN MAK., AKS.,
PARG.
YUK KALDIRMATASIMA VE - 17,360,052 82,882,214 19,021,894 97,817,021 96 181
ISTIFLEME MAK, AKS,
PARG.
INSAAT VE MADENCILIK 136,160,389 443961983 167,473,428 652,472,097 230 470
MAK. AKS. PARG.
KAGIT iMALI VE 2918753 23,308,839 3,292,211 35,707,843 128 53.2
MATBAACILIK MAK.
DIGER YIKAMA, KURUTMA 144,836,793 471,561,644 151,869,930 587,301,099 49 230
MAK,, AKS. PARG.
AMBALAJ MAKNELER] 1,754,796 26,178,485 2,164,508 51,262,356 233 95.8
TEKSTIL VE KONFEKSIYON 21,780,994 126,924,422 23,458,185 169,368,613 1 334
MAKINELER
DER] ISLEME VE IMALAT 1,361,713 4855721 106,676 3,747,556 A1 -22.8
MAKINELER
KAUGUK, PLASTIK, LASTIK = 5,212,085 42,660,898 5,815,054 61,903,971 116 451
ISL. VE IMALI MAK.
TAKIM TEZGAHLARI 61,661,167 340,742,207 74,000,035 482,918,010 200 an
BURD MAKINELERI 2,338,989 63,954,109 2,011,082 18,960,679 31 228
RULMANLAR 5,350,991 44,669,240 5,963,171 58,651,594 13 313
SAVUNMA SANJCIN SILAH 8,014,135 82,584,633 1,811,356 177,650,295 -1.7 1151
VE MOHIMMAT
DIGER MAKINELER, AKSAM 49,184,264 215,092,870 56,728,116 398,732,689 133 49
VE PARGALAR
TOPLAM 928,961,661 5,061,573,884 1,023978,596 6,764,520,986 102 336

Kaynak: Tiim ihrar:atm Birlikleri Kayitlan

Not: 12'li 6TIP hazida ihracat kayt rakamlarma "www.makinebirlik.com" weh sitesinin "lstatistik" bolimiinden ulasabilirsiiz.

ninda yukselis gostererek 403 milyon
648 bin dolar seviyesine ulasmis. Maki-
ne ve aksamlari ihracatimizin en 6nemli
ikinci pazarmin ise Ocak-Temmuz do-
neminde Rusya Federasyonu oldugu
goruliuyor. Rusya Federasyonuna
2007'nin Ocak-Temmuz doneminde 189
milyon 455 bin dolarlik makine ve ak-

samlari ihracati yapimisken 2008'in ilk
7 ayinda ise yuzde 48 oraninda artigla
280 milyon 583 bin dolar degerine ula-
silmis. Makine ve aksamlari ihracatimi-
zin Uguncu en fazla artis gosterdidi tilke
ise ABD olmus. ABD’ye 2008 yilinin ilk
yedi ayinda gectigimiz yilin ayni1 done-
mine gore yuzde 44 oraninda ihracat

moment i expo
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ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATGILARI BiRLIGi

ISTIGAL ALANI ITIBARIYLE IHRACAT KAVIT RAKAMLARI

Degisim

OCAK-TEMMUZ 20p7 OCAK-TEMMUZ 2008 {%)
MAL GRUBU ADI Mikiar (Kg) Deer () - S/K&  Miktar (Kg) Deger ()  S/K6  Mikiar  Deger
REAKTGRLER VE KAZANLAR 18,750,523 99100523 = 83 21,724351 195607236 72 158 G670
TORBINLER, TURBOJETLER, 1,105,133 99084833 129 9,139,366 132021101 230 255 332
AKS. VE PRG.
POMPALAR VE KOMPRESGRLER 3932118 203898706 7.6 42916786 368535284 86 91 229
VANALAR 1742724 136738091 79 22312164 193666346 87 281 416
ENDUSTRIYEL KLIMALAR 107,057,016 480,283,713 45 104,624,220 962457334 54 23 111
VE SOGUTMA MAK.
ENDUSTRIYEL ISITICILAR VE FIRINLAR 14,307,768 103238680 69 15,332,396 125540700 81 42 216
HADDE VE DAKOM MAK, 20,600,409 118761194 58 21495353 197188772 13 43 324
KALIPLAR,AKS. VE PRC.
GIDA SANAYil MAKINELERI, 25,644,687 151174822~ 59 33298281 21114056 66 298 463
AKS. VE PARG.
TARIM VE ORMANCILIK MAKINELER] 36,468,178 149562281 41 48,687,244 248032680 = 51 335 63
YUK KALDIRMA, TASIMA 17,360,052 82862214 48 19,021,894 9181021 51 96 181
VE ISTIFLEME MAK.
INSAAT VE MADENCILIK MAKINELERi 136,160,389 443961983 33 167473428 652472091 39 230 470
KAGIT IMALINE VE MATBAACILIGA 2918753 23308839 80 328221 35707843 108 128 532
MAHSUS MAK.
DIGER ENDUSTRIVEL YIKAMA, 121812 6261916 86 640,241 9085960 = 142 -120 441
KURUTMA MAK.
AMBALAJ MAKINELER, AKSAM VE 1,734,796 26178485 149 2,164,508 91262356 237 233 958
PARGALARI
TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKNELER] 21,780,934 126924422 58 23438185 169368613 72 77 334
DER] ISLEME VE IMALAT MAKINELER] 1351,713 4855721 36 106,676 3747506 53 41T -228
KAUGUK, PLASTIK, LASTIK ISLEME 3,212,085 42660898 82 9,815,004 61903971 106 116 451
MAKINELER]
TAKIM TEZGAHLARI 61,661,167 340742201 55 74,000,035 482918010 =~ 65 200 M7
MOTORLAR 33399 35712 95 29,152 381491 131 -127 208
BORO MAKNELER] 129,585 1221055 88 408,849 3940193 96 -440 455
RULMANLAR 5,350,991 44669240 83 9,353,111 96601934 93 113 313
SAVUNMA SAN.IGIN SILAH VE 8,014,135 82,964,633 103 1,877,356 177650285 226 -7 1151
MOHiMMAT
DIGER MAKINELER, AKSAM VE 40,603,705 234064888 58 49292037 30427238 11 4 497
PARGALAR
TOPLAM 391,533,433 3104482121 52 676463030 4319517757 64 144 391

Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kayitlan

artis1 saglanirken 253 milyon dolar se-
viyesi yakalanmis.

S6z konusu donemde ilk on tilke ara-
sinda en buyuk ihracat artisi ise yuzde
75 ile Azerbaycan’a yonelik olmus. Bu
ulkeye olan ihracatimiz 2007 yihinin
Ocak-Temmuz déneminde 66 milyon
438 bin dolar iken 2008 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde ise 116 milyon 528
bin dolar olarak gerc¢eklesmis. Makine
ve aksamlari thracatimiz agisindan
Azerbaycan’in ardindan en ytksek ih-
racat artisinin yasandidi tlkenin ise
[ran oldugu goriiliiyor. fran’a 2007 yili-

nin ilk 7 aylik zaman dilimi i¢erisinde
84 milyon 713 bin dolarlik makine ve
aksamlari ihracati soz konusu iken 2008
yilinin Ocak-Temmuz donemine gelin-
diginde ise ylzde 73 oraninda artigla
146 milyon 575 bin dolarlik ihracat ya-
pimis. Diger taraftan Italya’da makine
ve aksamlari thracatimizin hizla gelisen
pazarlarindan biri olmay1 surduruyor.
So6z konusu tlkeye 2007 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde 121 milyon 995
bin dolarlik makine ve aksamlari ihra-
cat1 yapilmigken 2008 yilinin ilk 7 ayin-
da ise ylizde 55 oraninda artigla 189

milyon 562 bin dolara ulasilmis. Fran-
sa da makine ve aksamlari ihracatimiz
icerisindeki hizli yukselisini Ocak-
Temmuz 2008 doneminde de strduru-
yor. Fransa’ya 2007 yilinin Ocak-Tem-
muz doneminde 118 milyon 808 bin
dolarlik makine ve aksamlari ihracati
yapimisken 2008'in ilk 7 aylik es done-
mine gelindiginde ise ihracatimiz 173
milyon 304 milyon seviyesine ¢ikmis.

2008 y1limin Ocak-Temmuz déneminde
mal gruplar1 bazinda makine ve ak-
samlar1 ihracatimizin birinci sirasinda,
Insaat ve Madencilik Makinelerinde,
Almanyanin, Endustriyel Klimalar ve
Sogutucularda; Ingiltere’nin, Takim
Tezgahlarinda; Bursa Ser. Bolgesinin,
Pompa ve Kompresorlerde; Alman-
ya’nin, Tarim ve Ormancilik Makinele-
rinde; ABD’nin, Gida igleme Makine-
lerinde; Rusya Federasyonu'nun, Va-
nalarda; Almanya’nin, Tekstil ve Kon-
feksiyon Makinelerinde; Misir'in, Had-
de ve Dokum Makinelerinde; Rusya
Federasyonu’'nun, Reaktor ve Kazan-
larda; Istanbul Deri Serbest Bolgesi-
nin, Savunma Sanayiine Yonelik Silah
ve Mihimmatta Hollanda'nin, Ttrbin
ve Turbojetlerde ABD'nin, Endustriyel
Isitic1 ve Firinlarda Almanya’nin, Yuk
Kaldirma, Tasima ve Istifleme Makine-
lerinde Rusya Federasyonunun, Kau-
cuk, Plastik, Lastik Isleme Makinele-
rinde yine Rusya Federasyonu'nun,
Rulmanlarda Almanya’nin ve Ambalaj
Makinelerinde ise Polonya’nin yer al-
dig1 goruiltyor




GIDA_SANAVYi

MAKINELERI

Gida sanayii makineleri ihraca-
t1 Ocak-Temmuz 2008 ihracat
doneminde bir 6nceki yila gore
deger bazinda ytizde 46,3 ora-
ninda artis gostererek 151 mil-
yon 174 bin dolar seviyesinden
221 milyon 114 bin dolar dtze-
yine ulagsmis durumda.

Gida Sanayii makineleri ihra-
catimiz ulkeler bazinda ince-
lendiginde ise Rusya Federas-
yonu'nun birinci sirada yer al-
dign goriliyor. S6z konusu Ul-
keye 2007 yilinin Ocak-Tem-

muz doneminde 8 milyon 237
bin dolarlik gida sanayii maki-
neleri ihracati gerceklestiril-
misken 2008 yilinin ayni done-
mine gelindiginde ise bu deger
yuzde 74,6 oraninda yukselis
kaydederek 14 milyon 385 bin
dolar diizeyi yakalanmis. Gida
sanayii makineleri ihracatimi-
zin en fazla oldugu ikinci tilke
ise Almanya. Bu tlkeye 2008"in
Ocak-Temmuz doneminde ya-
pilan gida sanayii makineleri
ihracati gectigimiz yilin Ocak-
Temmuz donemine gore yuzde
49 oraninda artig gostererek 9
milyon 484 bin dolardan 14
milyon 130 bin dolar seviyesi-
ne ulasmis. Gida sanayii maki-
neleri ihracatimizin t¢tincl en

GIDA SANAYii MAKINELERi TURKIYE GENEL] IHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

LKE 2007 VILI 2008 YILI (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) kg - Miktar (Kg)  Deder () S/kg  Mikiar Deger
RUSYAFED. 2449225 8237772 336 3731743 14385340 385 524 746
ALMANYA 501701 9484353 1890 895392 14130526 1578 785 490
RAN 2324090 10777753 44 2484115 13661737 550 69 268
IRAK 1369412 6120765 448 2995305 12423564 415 1187 1027
KAZAKISTAN 1943947 10373904 534 1805906 10621741 588 71 24

OAIB ISTIGAL ALANI TTIBARIYLE GIDA SANAYi MAKINELER IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

0CAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 l]EfiiSiM (%)
WKTAR (kg)  DEGER (dr)  WIKTAR (q)  DEGER (lolr)  MIKTAR ()  DEGER (doan)
BEMGST 151174822 33298291 221114056 28 163

bilyiik pazarmn ise fran oldu-
gu gordlityor. Iran’a 2007 yili-
nin Ocak-Temmuz doneminde
10 milyon 777 bin dolarlik gida
sanayii makineleri ihracatimiz
s6z konusu iken 2008 nin
Ocak-Temmuz doneminde ise
yuzde 26,8 oraninda artisgla 13
milyon 661 bin dolarlik ihracat
gergeklestirilmis.

Gida sanayii makineleri ihraca-
timizin en fazla artis gosterdidi
tlkelere baktigimizda ise yuz-
de 278,5 oraninda deger artisi
ile Cezayir pazari dikkat ¢ceki-
yor. Cezayir’e 2007 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 2
milyon 551 bin dolarlik gida
sanayii makineleri ihracati ger-
ceklestirilmisken 2008 yilinin
ayni donemine gelindiginde
ise bu deger 9 milyon 657 bin
dolar olmus.

Gida sanayii makineleri ihraca-
timizdaki en buytuk ikinci arti-
sin oldugu tilke ise Suriye. S6z
konusu tlkeye 2007 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 4
milyon 365 bin dolarlik gida
sanayii makineleri ihracati ya-
pilmigken 2008'in ayni done-
mine gelindiginde bu deger
yuzde 137,3 oraninda ytikselis
kaydederek 10 milyon 360 bin
dolar seviyesi yakalanmis.
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KDV iadelerini 34 aylk bir
zaman diliminde alabiliyo-
ruz. Bu gecikme nakit akigin-
da bizi zor durumda
birakyor.

Biz degirmen iiretiyoruz ve tire-
timimizin biiyiik boliimiini ic

pazar daraldigy icin, dis pazar-
lar icin yapryoruz. Ortalama yil-
lik ibracatimiz 6 milyon dolar
civarmda. Rusya'da bir yenilen-
me siireci yasantyor. Bu bakim-
dan bu pazarda biiyiik boshik
sz konusu. Bu pazardaki talep
artisi ve bu tilkeye olan yakinli-
Gimiz goz oniine almdiginda ib-
racatimizda bu sene yasanan
artisin yeterli olmadigimi diigii-
niiyorum. Ayni sekilde Irak ve
Arap tilkelerinde de benzer bos-
luklar var. Bu fusatlar: deger-
lendirdigimiz takdirde ibracati-
mizin artacagini diigiingiyorum.
Makine sektdriintin genelinde
yasanan sikintilar bizi de zorlu-
yor. Dolarm deger kaybetmesi,
demir celik fiyatlarmdaki artis-
lar karlhhgimizi azaltyyor. Ayni
zamanda KDV iadelerini 3-4
aylik bir zaman diliminde alabi-
liyoruz. Bu gecikme nakit aki-
sinda bizi zor durumda biraki-
yor. Oysa i¢ pazara mal verenler
en ge¢ 1 ay icerisinde iadelerini
alyorlar. Ayni kolayhgin bizlere
de saglanmas: gerekiyor. Adeta
biz ihracatcilar KDV 'den Gtiiri
cezalandiriliyoruz. Devlet bu ko-
layhgy sektdriimiizdeki biiyiik
firmalara tanisa da sektdriimii-
ziin ¢ogunlugunu olusturan KO-
Blleri bu wygulamann diginda
tutuyor ve sanki tercibini giicli-
den yana kullanwyor. Uygulan-
makta olan yiiksek faiz-diisiik
kur politikalarmin zaman icin-
de bizleri piyasadan silecek ka-
dar tehdit ettigini diisiiniiyorum.
Sattigimz tiriinler ciddi yatirim
mallar.

Bunlary miigterilerimize sunar-
ken yeterli finans destegi alama-
digimiz igin, miigterilerimize de
wygun ddeme kolayliklar: suna-
myoruz. Boylelikle Avrupals fir-
malar, fiyatlar: bizden ¢ok daba
yiiksek olmasina ragmen 5-6
yillik 6deme planlary sunduklars
icin tirtinlerini cok daba rabat
pazarlayabiliyorlar. Devletin ve
finans kuruluslarinn bizlere da-
ha wygun finans enstriimaniar
sunmast gerekiyor.

moment i expo
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ENDUSTRIVEL KLIMALAR

VE SOGUTMA
MAKINELERi

Makine ve aksamlari ihracati-
mizin en onemli kalemlerinden
biri olan endustriyel klimalar
ve sogutma makineleri ihraca-
timiz 2008 yilinin Ocak-Tem-
muz doneminde de yukselisini
strdirtyor. Gegctigimiz yihn
Ocak-Temmuz donemi ile kar-
silastirildiginda deger bazinda
yuzde 17,1 oraninda yukselis
kaydeden endustriyel klimalar
ve sogutma makineleri ihraca-
timiz, miktar bazinda ise ylzde
2,3 oraninda gerileme goster-
mis. Aslinda bu gerileme ol-
dukea sevindirici bir durum.
Miktar bazindaki bu gerileme
imalatci firmalarimizin daha
cok art1 deger getiren daha ka-
liteli yiiksek teknolojili tirtinle-
re yoneldigini gosteriyor. 2007
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde 107 milyon 57 bin kilog-
ram olan bu mal grubundaki
ihracat miktar1 2008 yilinin ay-
n1 donemine gelindiginde 104
milyon 624 bin kilograma duis-
mus. Deger olarak ise 2007 y1-
Iinin Ocak-Temmuz donemin-
de 480 milyon 283 bin dolar
olan endustriyel klimalar ve
sogutma makineleri ihracati-
miz 2008 yilinin Ocak-Temmuz
doneminde ise ytizde 17,1 ora-

ninda artisla 562 milyon 457
bin dolara ytikselmis.
Endustriyel klimalar ve sogut-
ma makineleri ihracatimizin en
fazla oldugu iilke ise Ingiltere.
Soz konusu llkeye 2008 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 71
milyon 918 bin dolarlik endus-
triyel klimalar ve sogutma ma-
kineleri ihracati gerceklestiril-
mis. Bu mal grubu igerisindeki
en buyuk ikinci ihracat pazari-
mizin ise Irak oldugu goruli-
yor. Irak’a 2007 yihnin Ocak-
Temmuz doneminde 27 milyon
492 bin dolarlik endustriyel kli-
malar ve sogutma makineleri
ihracatimiz s6z konusu iken
2008 yilinin ayn1 donemine ge-
lindiginde ise bu deger ytizde
35,6 oraninda artis kaydederek
37 milyon 270 bin dolar ihracat
duzeyi yakalanmis. Endustriyel
klimalar ve sogutma makinele-
ri ihracatimizin Gictinct en bu-
yuk ihracat pazarinin ise Rus-
ya Federasyonu oldugu goru-
ltyor. Rusya Federasyonu'na
2007 yiinin Ocak-Temmuz do-
neminde 29 milyon 129 bin do-
larlik endustriyel klimalar ve
sogutma makineleri ihracati
yapilmisken 2008 yilinin ayni
doénemine gelindiginde ise
yuzde 15,9 artisla bu mal gru-
bunda 33 milyon 765 bin do-
larlik ihracat gergeklestirilmis.
Endustriyel klimalar ve sogut-
ma makineleri ihracatimizin
Ocak-Temmuz doneminde en

ENDOSTRIYEL KLIMALAR VE SOGUTMA MAKINELERI TORKIYE GENELI iHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

ULKE 2007 VILI 2008 YILI (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g = Miktar (Kg)  Deder () S/kg  Mikiar Deger
INGILTERE 17754493 87986322 496 13102318 71918977 549 262 -183
IRAK 1785104 27492863 353 9607480 37270074 388 234 356
RUSVAFED. 7007603 29129936 416 6530898 33765782 517 68 159
FRANSA 7208445 29498524 409 6743612 33741028 500 64 144
ROMANVA 5815441 24936700 429 6186923 33254605 537 64 334

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE ENDUSTRIYEL KLIMALAR VE SOGUTMA MAKINELER iHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

0CAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 l]EGiSiM (%)
WKTAR (kg)  DEGER (dr) ~ WIKTAR (g)  DEGER (lolr)  MKTAR () DEGER (doan)
107.057.016

480283713 104.624.220

sAsIIM 23 1

fazla artis gosterdigi tlke ise
Ukrayna olmus. S6z konusu
ulkeye olan endustriyel klima-
lar ve sogutma makineleri ih-
racatimiz yuzde 41 oraninda
yukselis gostererek 17 milyon
751 bin dolar seviyesinden 25
milyon 155 bin dolar diizeyine
cikmus.

Hiiseyin M. Yiiksel

SKID Dernek Midiri

Miktarda diisiis olmasina
ragmen degerde yasanan ar-
ts, imalatc firmalarmmzmn
daba ¢ok arty deger getiren
dahba kaliteli yiiksek teknolo-
Jili diriinlere yoneldigini gis-
teriyor.

Tiirkiye geneli ibracat rakamla-
rina gore, sektorimiiz 2008 yili-
nin Ocak-Temmuz déneminde
Yaklasik olarak 1 milyar 255
milyon dolar ihracat gercekles-
tirmis durumda. Ve bu rakamla
gecen senenin ayni doneminde

gerceklesen ibracat deger bazin-
da yiizde 17,4 oraninda geride
birakmis durumda. Bu rakam-
lar, sektoriin ibracattaki basari-
larimin krize ragmen devam etti-
Gini ve miktarda ok ufak bir
diisiis yagsanmasina ragmen de-
Ger anlamindaki artigin dnemli
oldugunu gosteriyor. Miktarda
diistis olmasina ragmen degerde
yasanan artis, imalatc firmala-
rimizin daba cok arti deger geti-
ren daha kaliteli yiiksek teknolo-
jili tiriinlere yoneldigini gosteri-
yor. Yakalanan bu ibracat raka-
mimn yilsonunda 2 milyar dola-
11 gececegini tabmin ediyorum.
Clinkii eldeki veriler buna isaret
ediyor. Zaten ibracat da aydan
aya degisebilecek bir olay degil.
Bui sebepten, sektdriin aym hiz-
da yilsonuna kadar istikrarl bir
sekilde yoluna devam edecegi
inancindayim. Doviz kurundaki
politika, genel olarak tiim ibra-
caigilar ve tabii ki bizi skintya
sokuyor. Ihracatimiz bijyiiyor
ancak bu sebepten karliligimiz
ayni oranda biiyimiiyor. Bir di-
Ger stkimtimiz da hammadde fi-
yatlarmdaki artislar.

Su anda sektorin gelisimi icin
olumlu advmlarm atldigy, iilke-
ler arasu ikili ticari iligkilerin ge-
listirildigini dilsiindiyorum ve
bdyle devam etmesini temenni
ediyorum.




REAKTOR VE

KAZANLAR

Makine ve aksamlari ihracati
icerisinde 6nemli artis goste-
ren mal gruplarindan biri ise
reaktor ve kazanlar olarak
kaydediliyor. S6z konusu mal
grubunda, 2007 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde, 99 mil-
yon 100 bin dolarlk ihracat
gerceklestirilmisken, 2008 yili-
nin ayni doneminde ise deger
bazinda ytizde 57 diizeyinde
artis kaydedilerek 155 milyon
607 bin dolar seviyesine ulasil-
mis oldugu gortliyor.
Reaktor ve kazanlar trin gru-
bunda ihracatimiz ise en fazla
Istanbul Deri Serbest Bolge-
si'ne gercgeklestirilmis. S6z ko-
nusu bolgeden 2007 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 295
bin dolarlik reaktor ve kazan-
lar ihracat1 yapilmisken, 2008
yilinin ayni déneminde buytk
bir ihracat artisi ile 49 milyon
131 bin dolar dizeyi yakalan-
mus. En fazla ihracat Istanbul
Deri Serbest Bolgesinden ya-
pilirken, reaktor ve kazanlar
ihracatimizin en fazla yapildig
tilke ise Ingiltere olarak dikkat
cekiyor. Ingiltere’ye 2007 yili-
nin Ocak-Temmuz déneminde
11 milyon 643 bin dolarlik re-
aktor ve kazanlar ihracati ger-

ceklestirilmisken 2008 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde ise
15 milyon bin dolar seviyesine
ulasilmis. Ingiltere’nin ardimn-
dan ise en fazla reaktor ve ka-
zanlar ihracati yaptigimiz Ul-
kenin Ispanya oldugu goriili-
yor. Ispanya’ya 2007 yilinm
Ocak-Temmuz doneminde 8
milyon 450 bin dolarlik reak-
tor ve kazanlar ihracati kayde-
dilmigken, 2008'in ayni done-
mine gelindiginde ihracatimiz
12 milyon 808 bin olmus. Re-
aktor ve kazanlar ihracatimiz-
daki en buyuk ihracat artisi-
miz ise Kazakistan pazarina ol-
mus. Kazakistan’a 2007 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 733
bin dolarhk ihracat s6z konu-
su iken 2008 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde yuzde
489,6 oraninda artis kaydedile-
rek 4 milyon 322 bin dolar se-
viyesi yakalanmis. Kazakis-
tan’in ardindan ise Fransa’nin
reaktor ve kazanlar ihracatimi-
zin en fazla arttigi ikinci pazar
oldugu goruliyor. Fransa’ya
2007 yilinin Ocak-Temmuz do-
neminde 880 bin dolarlik reak-
tor ve kazanlar ihracatimiz
varken 2008 yilinin eg done-
minde ise yuzde 322,4 artigla
bu mal grubundaki ihracat 3
milyon 719 bin dolar olmus.
Reaktor ve kazanlar ihracati-
mizda ilk bes siradaki tlkeler-
den ihracat oranimizi deger
bazinda en ¢ok artirmayi ba-

REAKTOR VE KAZANLAR TORKIYE GENEL] iHRACATINDAKI ILK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Diinemi)

LK 2007 YIL 2008 YILI (%) DEGISIM
Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg - Miktar (Kg)  Deger(S) S/kg  Miktar Deger

ISTOERI SERBBOL 74812 295764 395 3130638 49131082 1569

INGILTERE ~ 1.171.519 11643855 994 ~ 1489068 15001735 1007 211 288

ISPANVA 1874740  BAS0357 451 606450 12808243 1588 570 516

MMANYA 2271801 20351306 896 2107929 8708033 413 72 672

YONANISTAN 1472256 4201729 285 2580577 841965 326 753 1004

OAIB ISTIGAL ALANI ITIBARIYLE REAKTOR VE KAZANLAR HRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Dgnemi)

OCAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 DEGiSim (%)
MIKTAR (ko)  DEGER (doler)  MIKTAR (kg) DEGER (dolar) ~ MIKTAR (ky)  DEGER (dolar)
18,750,523 99100523 21724351  155607.236 159 570

sardigimiz Ulke Yunanistan ol-
mus. Yunanistan’a 2007 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 4
milyon 201 bin dolar tutarinda
ihracat gerceklestirilmisken,
bu rakamin, 2008 yilinin ayni
doneminde deger bazinda
yuzde 100,4 oraninda artis
gostererek 8 milyon 419 bin
dolar seviyesine ulasmis oldu-
Ju goriluyor.

Reaktor ve kazanlar ihracati-
mizda ilk bes siradaki tlkeler
arasinda Yunanistan’dan son-
ra deder bazinda en cok artis
goriilen diger bir tlke ise, ih-
racatimizda ytzde 51,6 oranin-
da artis yasanan Ispanya. Is-
panya’y1 deder bazinda, ylizde
28,8 oraninda artis ile Ingiltere
takip ediyor.

Reaktor ve kazanlar ihracati-
mizda, ilk bes sirada yer alan
ulkeler arasinda, ihracatimizda
miktar bazinda distis yasanan
tilkelerin ise Ispanya ve Al-
manya oldugu goruliyor. Bu
urtn grubunda ihracatimizda
{iclinci sirada yer alan Ispan-
ya’ya 2007 yilinin Ocak-Tem-
muz doneminde 1 milyon 874

bin 740 kilogram miktarinda
reaktor ve kazan ihrag etmis
oldugumuz goruilirken, 2008
senesinin ayni doneminde
miktar olarak ytzde 57 oranin-
da bir distis yasandig ve ih-
racatimizin 806 bin 450 kilog-
ramda kaldigi gorultyor. Al-
manya’ya baktigimizda ise
2007 yilinin Ocak-Temmuz do-
neminde 2 milyon 271 bin 801
kilogram gerceklesen ihracati-
mizin, 2008 senesinin ayni do-
neminde miktar olarak yuzde
7,2 oraninda gerileyerek 2 mil-
yon 107 bin 929 kilogramda
kaldigr kaydediliyor. Bu tlke-
lere reaktor ve kazanlar ihra-
catimizin miktar bazinda geri-
lemesine ragmen, degder ba-
zinda artis gostermis olmast,
imalatgilarimizin artik fiyat sa-
ticis1 olmaktan yavas yavas ¢i-
kiyor olduklarini gosteriyor.
Imalatcilarimiz, bu {iriin gru-
bunda daha kaliteli ve tekno-
lojiyi 6n planda tutarak tiretim
yaptiklarindan ottrt miktar-
daki azalmaya ragmen ihraca-
timizin deger bazinda arttigi
goruluyor.
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TAKIM

TEZGAHLARI

Makine ureten makineler ola-
rak da bilinen takim tezgahlari
sektort 2008 yilinin Ocak-Tem-
muz déneminde deger bazinda
yuzde 41,7 oraninda artis gos-
tererek bir onceki yil 340 mil-
yon dolar olan sektor ihracatini
482 milyon 918 bin dolar sevi-
yesine ¢ikarmis durumda.
Takim tezgahlari ihracatimizin
en fazla Bursa Serbest Bolge-
sinden yapildign goraliyor.
Gectigimiz yilin Ocak-Temmuz
doneminde Bursa Serbest Bol-
gesinden 40 milyon 698 bin
dolarlik takim tezgahlari ihra-
cati gergeklestirilmisken
2008’in ayn1 doneminde ise bu
degerin ylzde 4,9 oraninda ar-
tisla 42 milyon 672 bin dolar
seviyesine ulagildin gorultyor.
Takim tezgahlari ihracatimizin
en fazla oldugu ikinci tilke ise
Almanya. S6z konusu Ullkeye
2007 yilinin Ocak-Temmuz do-
neminde 20 milyon 601 bin do-
larhik takim tezgahlari ihracati
yapilmigsken 2008 yihinin Ocak-
Temmuz zaman diliminde ise
yuzde 82,1 artisla 37 milyon
514 bin dolar duzeyi yakalan-
mis. Takim tezgahlar: ihracati-
mizdaki i¢tncu buyuk pazari-
mizin ise Rusya Federasyonu

oldugu gortltyor. Rusya Fede-
rasyonu’na 2007 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde 30 milyon
861 bin dolarhk takim tezgahla-
r1 ihracati gerceklestirilmisken
2008 yilinin Ocak-Temmuz do-
neminde ise bu deger ylzde
21,1 oraninda artarak 37 mil-
yon 363 bin dolara ulasilmis.
Takim tezgahlari ihracatimizin
en fazla artis gosterdigi tilke
ise Brezilya. 2007 yihnin Ocak-
Temmuz doneminde Brezil-
ya'ya olan takim tezgahlari ih-
racatimiz 5 milyon 331 bin do-
lar iken 2008 yilinin ayni za-
manda diliminde ytzde 198,2
oraninda yukselis yasanarak 15
milyon 899 bin dolar degeri ya-
kalanmis. Takim tezgahlari sek-
tortnde ikinci buyuk ihracat
artisi yakaladigimiz tilke ise Po-
lonya olmus. Bu tlkeye 2007
Ocak-Temmuz doéneminde 7
milyon 5 bin dolarlik takim tez-
gahlari ihracati s6z konusu
iken yuzde 109,1 oraninda ar-
tigla ihracatimiz 14 milyon 648
bin dolar olmus.

TAKIM TEZGAHLARI TURKIVE GENEL] iHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

ke 2007 YILI

2008 YILI (%) DEGISIM

CMikar (k) Defer(S) kg Mikar (ko)  Dejer() kg . Mikar Defer

BURSA SER.B. 11046810 40698350 368 10195347 42672571 419 -7 49
ALMANYA 3774953  20601.961 546 5403.116  37.514.138 694 31 821
RUSYAFED. - 3414725 30861222 904 3757922 37363510 994 101 211
BULGARISTAN 1.898568 15758971 830 2403468 19.680.856 8,19 266 249
iRAN - 1548362 10825619 639 = 2358264 18946844 803 523 7150

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE TAKIM TEZGRHLAR IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

OCAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 DEGisiM (%)
MIKTAR (k)  DEGER (dolr) ~ MIKTAR(ty)  DEGER (dolar) . MIKTAR (ky) DEGER (dolar)
BIGGI16T 340742207 74000035

482918010 200 L

Ozellikle Arap iilkeleri biiyiik
makine yatirimlar: yapryor-
lar. Bu iilkelerle serbest tica-
ret anlagmalar: yapilmas: ge-
rektigini diigiiniiyorum.

Sektcriimiiziin ihracatinda artis
oldugu bir gercek. Ancak ben
kendi adma bu artis yeterli
bulmamaktayim. Yaganan artis-
larin en az yiizde yiiz oranimda
gerceklesmesi gerektigine inani-
yorum. Bence ihracatimizin ar-
tisimi saglayacak en dnemli sey
diger tilkelerle yapilacak ticari
anlagmalar. Bunun en énemli
Grnegini Misir'la olan ticareti-
mizde gorebiliriz. Bu tilkeye
olan ibracatimz yapilan anlas-
madan sonra kat kat artt. Mi-
sir'da yapilan anlasmanin geri-
sinin de gelmesi gerekiyor. Ozel-
likle Arap tilkeleri biiyiik yatirim
icindeler, makinelesmeye cnemli
kaynaklar ayiryyorlar. Bu iilke-
lerle serbest ticaret anlasmas ya-
plabilir. Bu tilkelerin disinda
hedef Pazar olarak Brezilya dii-
stintilebilir. Ayrica doviz kuru
da su anki haliyle bizi sikintya
sokuyor. Ama bir sekilde kendi
kaynaklarimizla bu durumu
idare edebiliyoruz. Tabi ki bu
durumda da kardan zarar etmis

oluyoruz. Her durumda satig:
durdurma gibi bir litksiimiiz bu-
lunmuyor. Ornegin kisa stireli
fabrikay: tatil ettik, bu siire icin-
de dovizdeki gerileme bizi zara-
ra ugrath. Ancak bunu sineye
cekip sats yapmak durumunda-
iz. Sektdrde i¢ pazarda ciddi
bir daralma yasanwyor. Firmala-
rimiz bu sebepten Gtiirii dis pa-
zara agirhk vererek ibracat kat-
lamaya, teknolofiye yatirim yap-
maya énem veriyorlar. Zaten dig
pivasa olmasa firmalarimizin
biiyiimesi olanakl degil. Hatta
sektdriin bityiimesi ihracattaki
basarilarma bagh diyebilirim.
Hicbir firma Tiirkiye de satacagi
tirtinlerle fabrikalarm dondiire-
mez, yatwrimlarimy biiyiitemez.
Ozellikle Avrupaly rakiplerimizin
yararlandig finans olanaklarin-
dan pek cok meslektagimiz ya-
rarlanamuyor.

Bu da rekabette bizi zorluyor.
Pazarimizi genisletmek iin, sii-
rekli diriin yenilemek ve tanitim
yapmak durumundayiz, bu
alanda da Ar-Ge destekleri de
fuar destekleri de cok yetersiz
kalyor. Bu giderleri de neredey-
se tamamen kendimiz karsilyo-
ruz. Bu konuda adim atlmasin
istiyoruz.



TARIM VE
ORMANCILIK

MAKINELERI

Turkiye tarim ve ormancilik
makineleri ihracati 2008'in
Ocak-Temmuz doneminde
yuzde 65,9 oraninda artis gos-
tererek, bu mal grubunda geg-
tigimiz yil 149 milyon 562 bin
dolar olan ihracat dizeyi 248
milyon 52 bin dolara ulagmis.
Tarim ve ormancilik makinele-
rinde en ¢ok ihracat gercekles-
tirdigimiz tilkenin ise ABD ol-
dugu goriliyor. ABD ayni za-
manda tarim ve ormancilik
makineleri ihracatimizin da en
biylk oranda arttaign tilke ol-
mus. SOz konusu tilkeye 2007
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde 16 milyon 877 bin dolar-
lik tarim ve ormancilik makine-
leri ihracati s6z konusu iken
2008 yilinin ayni donemine ge-
lindiginde bu deger ytzde
352,5 oraninda artis kaydede-
rek 76 milyon 375 bin dolar se-
viyesi yakalanmis. 2008 Ocak-
Temmuz doneminde tarim ve
ormancilik makineleri ihracati-
mizda ikinci en bliytk pazar ise
Fas olmus durumda. Fas’a ger-
ceklestirdigimiz tarim ve or-
mancilik makineleri ihracatimiz
2007 yilinin Ocak-Temmuz do-
neminde 17 milyon 155 bin do-
lar iken ylzde 7,6 oraninda ar-

tisla 18 milyon 457 bin dolar ol-
mus. Tarim ve ormancilik ma-
kineleri ihracatimizdaki tigtinct
en blytk pazarin ise Fransa ol-
dugu goriliyor. Fransa’ya
2007 yilinin Ocak-Temmuz do-
neminde 7 milyon 353 bin do-
lar tarim ve ormancilik maki-
neleri ihracati yapiimigken
2008 yilinin ayni doneminde
yuzde 57,3'lik yukselisle 11
milyon 565 bin dolar seviyesi
kaydedilmis.

Tarim ve ormancilik makinele-
rinde ABD’den sonra en fazla
ihracat artisinin yasandidi bir
diger tilke ise Ozbekistan. S6z
konusu ulkeye 2007 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 1
milyon 459 bin dolarlik tarim
ve ormancilik makineleri ihra-
cati gercgeklestirilmisken 2008
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde ise bu deger ytizde
332,3 oraninda artigla 6 milyon
310 bin dolar olmus.

[rtem Tanm Makineleri Yonetim Kurulu Bagkan Yardimeisi

Siikrii Murat irtem

Biz yerli imalatcilar olarak

iilkemizde istibdam yaratiyo-

TARIM VE ORMANGILIK MAKINELERi TORKIYE GENEL] iHRACATINDAKI ILK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Diinemi)

1T 2007 YILI 2008 VILI (%) DEGISIM

iMiktar (Ko)  Deger(S) kg - Miktar (Kg)  Deder(S) S/kg  Miktar Deger
MBD 3498004 16677.049 482 12746586 76375248 599 2644 3525
FAS A0S 1715958 421 AJA0T6 10457638 421 62 76
FRANSA 2592627 7353161 284 3637282 11565555 318 403 513
BULGARISTAN 1674691  6AMG507 385 2284320 10618193 465 364 647
YA 1537872 A297M34 279 2595157 10541934 406 687 1453

OAIB ISTIGAL ALANI TIBARIYLE TARI VE ORMANCILIK MAKINELER] IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Dinemi)

OCAK-TEMMUZ 2007 0CAK-TEMMUZ 2008 ﬂEfiiSiM (%)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar) ~ MIKTAR(hy)  DEGER (dolar) . MIKTAR(kg)  DEGER (dolar)
36468178 149562.281

- 4B687.204

WBO52680 335 59

ruz. Buna ragmen yetkililerin
goziinde yabanc: firmalar-
dan bicbir ayrimimz yok.

Sektdr ibracatimiz 2008 yiinin
Ocak-Temmuz déneminde deger
bazinda yiizde 65,9 gibi ciddi
bir biiyiime yagamis durumda.
Ancak buna ragmen dis ticaret
acigimiz balen devam etmekte.
Bu anlamda sektoriimiizde ithal
girdiler cok yogun. Biz yerli
imalatgilar olarak tilkemizde is-
tibdam yaratyyoruz. Buna rag-
men yetkililerin goziinde yaban-
¢ firmalardan bichir ayrimimiz
olmuyor. Ulkemize iiriin satan
kimi Avrupali firmalarin ticari
eliklerinin olmadigim diigiinii-
yorum. Ornegin, bu firmalari-
nin biiyik bolimii diretim tesis-
lerini Cin'e tasiyip orada tiretim
yapyyorlar ama tiriinlerini Avru-
pa‘da tiretmis gibi pazarlyorlar.
Yani bundan 5-6 yil dnce bi-
zimle fiyatta rekabet edemiyor-
lard. Simdi ise, Cin'de tiretim
yaptiklary icin fiyatta da rekabet
edebiliyorlar. Yerli tiriin kullani-
cilar ise bala bu mallarm Avru-
pa‘da tiretildiging diistiinerek bu
tirtinlere yoneliyor. Bu agidan
ele aldigimizda, Gin'de diretim
yapan ama tiiketiciyi yanls yon-
lendiren bu firmalarin ticari
etiklerinin de olmadigini ve so-

i I|'.

nug olarak yerli tiiketicilerin
magdur olacaklarin: diistiniiyo-
rum. Zaten bu makinelerin kali-
tesi ve dayanikhihgi da Avru-
pa'da tiretilenlerden ¢ok daha
alt seviyede. Tiiketiciler zamanla
bunu gérecekler ama biz su an-
da bunun sikintisini yagryoruz.
Ayrica yurtdisimda katilmig ol-
dugumuz fuarlarda, Tiirk tiriin-
lerine dzellikle tekstil sektdriin-
den dtiirii ciddi bir tepki ve gii-
vensizlik oldugunu goriyoruz.
Ornegin Romanya'da katldii-
miz bir fuarda Tiirk firmalarina
olan dnyargiyr ve tepkiyi bizzat
gordiik. Bizim tiriinlerimizi gor-
diiklerinde ise bu kalitede tiriin-
lerin Tiirkiye de tiretildigine ina-
namadilar. Tiirk dirinlerinin
prestifini artirmamiz ve Tiirki-
ye'nin rekldmim yapmamiz ge-
rekiyor. Bunlarin disinda, déviz
kuru da bizi ciddi sekilde zorlu-
yor. Ihracat oran, satiglar arti-
yor ama firmalar bunu ne sart-
larda gerceklestiriyor biraz da
buna bakmak lazim. Ihracat
orani artan firmalar biiyiyebili-
yorlar my bunu incelemek lazim.
Rakamlar biiyiiyor ama karlilik
pek biiyiimiiyor. I¢ Pazar inaml-
maz 6lgiide daraldidy icin mec-
buren tabsildt riskimiz olmayan
ihracata yoneliyoruz ama dedi-
gim gibi karlhihgmz artmiyor.

moment i expo



GOSTERGELER

moment ! expo

TURBINLER VE

TURBOJETLER

Ulkemiz ttrbinler ve turbojet-
ler ihracati 2008 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde gectigi-
miz yilin ayni zaman dilimine
gore miktar bazinda ylzde 25,5
oraninda azalirken, deger ba-
zinda ise yluzde 33,2 oraninda
artis gostermis durumda. De-
ger bazindaki bu artis netice-
sinde, 2007 yihnin Ocak-Tem-
muz doneminde 99 milyon 84
bin dolar olan turbinler ve tur-
bojetler ihracatimizin, 2008 yili-
na gelindiginde ise 132 milyon
21 bin dolar olarak gerceklesti-
gi gorultyor.

Turkiyenin en fazla ttrbinler
ve turbojetler ihracati yaptigi
tlke olarak Amerika Birlesik
Devletleri 6ne cikiyor. Bu tlke-
ye 2007 yilinin Ocak-Temmuz
doneminde 55 milyon 348 bin
dolarlik tirbinler ve turbojetler
ihracati s6z konusu iken 2008
yilinin ayni donemine gelindi-
ginde bu deger ytzde 39,1 ora-
ninda artigla 77 milyon 16 bin
dolar seviyesine ulasmis du-
rumda. Turbinler ve turbojetler
mal grubu ihracatimizdaki
ikinci en buyuk pazar ise Fran-
sa olmus. Fransa’ya ttrbinler
ve turbojetler ihracatimiz 2007
yilinin Ocak-Temmuz done-

minde 6 milyon 583 bin dolar
olarak gerceklesmisken, 2008
yilinin es dénemine gelindigin-
de bu tlkeye olan tirbinler ve
turbojetler ihracatimizin deger
bazinda ytzde 101,9 oraninda
artarak 13 milyon 293 bin dolar
seviyesine ulastign goriliyor.
Turbinler ve turbojetler ihraca-
timizda Fransa'nin ardindan
dcuncu sirada yer alan tilke ise
komsumuz Iran olarak kayde-
diliyor. S6z konusu tlkeye 2007
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde 2 milyon 976 bin dolar-
ik ttrbinler ve turbojetler ihra-
cati gergeklestirilmisken, 2008
yilinin Ocak-Temmuz es zama-
nina gelindiginde ise ihracatta
deger bazinda ytizde 202,5 ar-
tisla 9 milyon 3 bin dolar dege-
rine ulasilmis.

Turbinler ve turbojetler ihraca-
timizda en fazla ytikselis ise
Ege Serbest Bolgesi'nde ya-
sanmis. Ege Serbest Bolge-
si’'nden 2007 yihnin Ocak-Tem-
muz doneminde 829 bin 885
bin dolarlik turbinler ve turbo-
jetler ihracati yapilmisken,
2008 yihinin ayn1 donemine ge-
lindiginde 3 milyon 219 bin do-
larlik ihracat de@erine ulasila-
rak ylzde 288lik ytikselis ya-
sanmis olmasi dikkat cekiyor.
Ege Serbest Bolgesi'ndeki bu
artista dikkat ¢ceken bir diger
husus ise bu bolgeden gercek-
lesen turbinler ve turbojetler
ihracatinda deger bazinda ytiz-

TURBINLER, TURBOJETLER, AKS. VE PRG. TURKIYE GENEL] iHRACATINDAKI iLK 5 (LK

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

ULKE 2007 VILI 2008 YILI (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g = Miktar (Kg)  Deder () S/kg  Mikiar Deger
AED 86755 55348778 3799 110816 77016380 59499 277 391
FRANSA 29775 6583798 2211 449680 13293371 2956 510 1019
iRAN 820750 2976008 363 1002927 9003104 898 222 2025
MUSTURYA 864752 5734341 663 1401149 8196187 585 620 429
EGE SERBESTB. 10415 829885 79,68 6401 3219937 50301 385 2880

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE TURBINLER, TURBOJETLER, AKS. VE PRG. IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

OCAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 DEisim (%)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar) ~ MIKTAR(ty)  DEGER dolar) . MIKTAR(hg)  DEGER (dolar)
7705133 99084833 5739366

132021007 255 32

de 288 oraninda bir artis gorul-
mesine ragmen, miktar bazin-
da ylizde 38,5 oraninda bir du-
sus yasanmis olmasi. Bu rakam
da, bu bolgede istigal eden
imalatgi firmalarimizin disuk
kaliteli ve arti degeri disuk
urunleri pazarlamaktan vazge-
cerek, Uistlin kaliteli ve cagin
gerekleri ile ortiisen teknolojiy-
le donatilmis, arti degeri yuk-
sek makineleri imal edip pazar-
ladiklarini gosteriyor. Turbin-
ler ve turbojetler ihracatimizda,
ilk bes sirada Ege Serbest Bol-
gesi disindaki ihrag gercekles-
tirdigimiz hicbir yerde miktar
bazinda dusts gorulmuyor.
Turbinler ve turbojetler ihraca-
tindaki en fazla ihracat artisinin
yasandidi tilkelere bakildiginda
ise Iran’in yiizde 202,5lik artis-
la ikinci sirada yer aldig gori-
lityor. Iran’a 2007 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde 2 milyon
976 bin dolarlik tarbinler ve
turbojetler ihracati varken 2008
yilinin Ocak-Temmuz done-

minde ise 9 milyon 3 bin do-
larlik ihracat yapilmis. Bu
alanda, Iran disinda, tirbinler
ve turbojetler ihracatimizda
deger bazinda ciddi artis goz-
lenen diger bir tilke ise Fran-
sa. Bu llkeye gerceklesen tir-
binler ve turbojetler ihracati-
mizin 2008 yihnin Ocak-Tem-
muz doneminde, bir 6nceki
senenin ayni donemi ile ki-
yaslandiginda ytizde 101,9
oraninda artig yakaladign go-
ruliyor. Son olarak, ttrbinler
ve turbojetler ihracatimizda
2008 senesinin miktar/deger
oranini inceledigimizde, ihra-
catimizin ilk bes sirasinda bir
onceki seneye gore, Avustur-
ya disinda dususe rastlanma-
digim goriiyoruz. Bu llkeye
olan ihracatimizin miktar/de-
ger orani 2007 senesinin
Ocak-Temmuz doneminde
6,63 dolarken, 2008 senesinin
ayni déneminde bu degerin
5,85 dolara gerilemis oldugu
gorualtyor.



VANALAR

Ulkemiz vana ihracat1 2008 yili-
nin Ocak-Temmuz doneminde
hizli bir yikselis sergiliyor. S6z
konusu mal grubunda 2007 y1-
linin Ocak-Temmuz donemin-
deki ihracatimiz 136 milyon 739
bin dolar iken ytzde 41,6 ora-
ninda ytkselis yakalanarak 193
milyon 666 bin dolar seviyesi
yakalanmis.

2008 y1li Ocak-Temmuz done-
minde en fazla vana ihracati
gerceklestirdigimiz tilke ise Al-
manya olmus. Almanya’ya
2007 yilinin Ocak-Temmuz do-
neminde 26 milyon 261 bin do-
larhk vana ihracatimiz soz ko-
nusu iken 2008 yilinin ayni do-
neminde ise ylzde 11,5 artigla
sOz konusu mal grubundaki ih-
racatimiz 29 milyon 291 bin do-
lar olmus. Vana ihracatimizin
en buyuk ikinci pazari ise Rus-
ya Federasyonu. Bu tlkeye
2007 yilinin Ocak-Temmuz do-
neminde 8 milyon 580 bin do-
larlik vana ihracati yapilmisken
2008 yilinin Ocak-Temmuz do-
neminde ise yuzde 20,9 oranin-
da artis kaydedilerek 10 milyon
373 bin dolar seviyesine ulasil-
mis. Libya ise bu mal grubu
icerisinde buyuk bir artis kay-
dederek en onemli tigiincu pa-

zar mertebesine ulasmis. Lib-
ya'ya 2007 yilinin Ocak-Tem-
muz doneminde 2 milyon 174
bin dolarlik vana ihracati ger-
ceklestirilmisken ylzde 368,4
artigla 10 milyon 186 bin dolar
dizeyi yakalanmis.

Vana ihracatimizda Libyanin
ardindan ytzde 120 artisla
Azerbaycan, bu mal grubunda-
ki ikinci rekortmen pazar ol-
mus. Azerbaycan’a 2007 yilhinin
Ocak-Temmuz doneminde 2
milyon 459 bin dolarlik vana
ihracati yapilmisken 2008 yili-
nin ayni déneminde bu deger
5 milyon 412 bin dolar olmus.
Vana ihracatimizdaki ti¢ciinct

TURKIYE GENEL VANA IHRACATINDAK] iLK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Diinemi)

ULKE 2007 YILI 2008 VILI (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger(§) kg = Mikiar (Ko)  Deder(S) S/kg  Mikiar Deger
MMANYA 2907343 26261869 903 3055539 29291943 959 51 115
RUSVAFED, 993013  B580505 864 763896 10373834 1358 231 209
LiBYA 160878 2174817 1352 2070741 1086232 492 - 3684
iTALYA 1228101 7091743 577 1491694 9964290 G688 215 405
MISIR 455220 3550372 782 728256 7700179 1057 600 1164

OAIB ISTIGAL ALANI TTIBARIYLE VANA IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Temmuz Dinemi)

OCAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 DEGisiM (%)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar) ~ MIKTAR (o)  DEGER dolar) . MIKTAR (hg)  DEGER (dolar)
17412724 13739091 22312164

193666346 21 46

buylk ihracat artisi olan tilke
ise Misir. Misir’a 2007 yilinda 3
milyon 558 bin dolarlik vana
thracati so6z konusu iken 2008
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde ise yuzde 116,4 artisla 7
milyon 700 bin dolarlik ihracat
gergeklestirilmis.
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Oznur Sipahi

I¢ pazar: daralian ucuz ve
kalitesiz Uzakdogu iiriinlerine
kars: yerli imalat dne cikaril-
mah ve tesvik edilmeli,

Sektdriimiiziin ihracatmda ge-
cen seneye gore yasanan artg
bence ¢cok olumlu. Clinkii sektor-
de hammadde fiyatlarimn artig:
gibi ciddi sorunlar yasands. Bu-
na ragmen ibracatta artig olma-
st cok biiyiik basar. Yilsonuna
kadar bagka bir artis yasanmasa
bile su ana kadar énemli isler

yaptigimizi ve bunun bu sene
icin yeterli oldugunu diisiiniiyo-
rum. Tabii ki bu bammadde ar-
tislarina bagh olarak ibracattaki
genel artig karlihga ayni oranda
yansimamig olabilir. Baz firma-
lar bu artiglary mecburen tiriin-
lerine de yansittilar. Biz de ken-
di advmiza fiyatlarimiza yansit-
mak durumunda kaldik ama
miisterinin de kaldirabilecegi bir
rakam var. Bu rakamin tizerine
ctkamayacagimiz icin karlhg-
mizin bir boliimiinden feragat
ettik. Yani ibracat rakamlarimi-
zin ilerlemesi ile firmalarimizin
gelisimi aym oranda gercekles-
medi. Sektdriin gelisimi agisin-
dan dncelikle doviz kurunda biz
ibracatcilart rabatlatacak bir
diizenlemeye gidilmeli. Ayrica i¢
pazar daraltan ucuz ve kalite-
siz Uzakdogu tiriinlerine karsi
yerli imalat 6ne cikarilmaly ve
tesvik edilmeli. Bunlarin digin-
da, fuar katilim desteklerinin ar-
tinllmas gerekiyor.

Bu gelismeler isiginda bizim fir-
ma olarak yilsonu ibracat hede-
fimiz de 3 milyon 600 bin dolar
civarnda. Bu hedefimize ulag-
mak ve gelecekte daha da ilerile-
re tasimak icin calismalarimiza
devam ediyoruz.

moment i expo



IHRACAT RAKAMLARI

(0]
moment Sl expo

OAIB iSTIGAL ALANINA GIREN MAKINE iHR. BRL. ULKE DAGILIMI

01 OCAK - 31 TEMMUZ 2007

01 OCAK - 31 TEMMUZ 2008

ULKE ADI

ALMANYA

RUSYA FEDERASYONU
BIRDEVLETLER(ABD)
BR KRALLIK INGILTERE
fTALYA

FRANSA

iRAN (ISLAM CUM,)
ROMANYA
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
IRAK

BULGARISTAN
UKRAYNA

iSPANYA

HOLLANDA

MISIR

LiBYA

YUNANISTAN

IST.DERI SERB.BOLGE
SUUDI ARABISTAN
GORCISTAN

BELGIKA

KAZAKISTAN

FAS

POLONYA

SURIYE ARAP CUM.(SUR
EGE SERBEST BOLGE
CEZAYiR

AVUSTURYA

BIRLESIK ARAP EMIRLI
BURSA SERBEST BLG.
OZBEKISTAN

ISRAIL
TORKMENISTAN
BREZILYA

NLERYA

KKIBRIS TORK CUMH,
HINDISTAN

GiN HALK CUMHURIYETi
SIRBISTAN

GEK CUMHURIYETi
MACARISTAN

GUNEY AFRIKA CUMHURI
TUNUS

SUDAN

URDUN

ETIYOPYA
KOLOMBIYA

iSVEG

AVUSTRALYA
DANIMARKA

MEKSIKA

BANGLADES

Deier (3)
320,561.80,08
189,455,40293
17582077178
200,506,572.84
121,995,60493
118,808 445,82

84713,016.52
122.801,548.09
66,436,560.95
92.201861.03
75,127,340.78
55,722,394.79
79,169,668.99
36,040,287.21
13535,281.31
27,560482.76
52,326,883.43
225352357
19513,065.02
30,367.484.43
16,611,094.35
90,122,722.84
41,603,174.10
28,210.268.71
13,858,706.58
19400377.06
35,536,615.44
30,628,554.60
37,666,556.83
44,106,346.87
22,651,141.83
32,779,753.09
24,678,15450

9.417,994.56

351763889
27,256,650.07
19,853,093.09
2137964683
20,060,075.36
14,130,182.74
16,128570.34
20,156,246.38
16,619,835.59
2343011681
236794012

2,980,839.85

4,068,211.68
14,534,188.56
1290880356
1381689571
10852,103.30
10,644 678,61

Deier (5)
403,648,846.70
280,583,439.89
253,000,595.35
209578,945.70
189,562,041.20
173,304579.21
146,575485.19
145,462,932.50
116,528,351.53
102,157,780.33
100,659,967.78

9299062587
83,529,249.00
8040341081
74.261,000.29
72,894,18941
71,765,683.66
71,713,323.63
69,653,697.55
69,442,214.22
67,633,302.82
6340969277
61,079,876.98
60,066,139.19
55,483,097.95
54,122,781.75
53,944,057.42
53,204,593.42
49,82491856
47,178,54145
42,380,486.03
36,388,734.09
3241980871
2973242189
2899262181
2861181334
27,806,965.17
26,876,436.39
24,203,31594
2357439141
23,135,239.35
22,908,88130
2241129749
22,356,05287
2166242533
2047182884
1978991651
19076,391.55
16,907,088.12
1623067397
14,807.233.78
1377437057

Degisim %
2592
4810
4390

452
55.39
4581
7303
1847
75.39
1007
3399
66.88

591

111.36
70.38
16449
31.14
222.26
4068
102.06
4510
-29.64
46.82
11292
26.51

9.56
51.80
1311
32.28

697
81.10
171
31.31

215.10
2421

491
40.06
25.11
2065
66.84
4344
13.66
34.85
-4.58
-8.52

586.78
38645
31.28
3097
1747
39.01
2940



TURKIVE GENELI KARSILASTIRMALI ULKE RAPORU (01 OCAK - 31 TEMMUZ 2007/01 OCAK - 31 TEMMUZ 2008)

ULKE ADI TURKIYE GENELI ULKE TURKIYE GENELI OLKE ~ TORKIVE GENELI MAKINE SEK.  TURKIYE GENELI MAKINE SEK. ~ TORKIYE MAKINE

01 0CAK-31 TEMMUZ 2007 01 OCAK-31 TEMMUZ 2008 01 OGAK-31 TEMMUZ 2007 01 OCAK-31 TEMMUZ 2008 DEG.Y% DEG. %
ALMANYA £,568,060,089.14 8,165.277,882.26 320,561,980.08 403,648,846.70 BY %92
RUSYA FEDERASYONU 2,505,060,91.64 4,168,847,314.89 189,455,402.93 280583,430.89 60,65 2810
BIRDEVLETLER(ABD) 2.318547,797.75 2271627392145 17582077178 253,000,595.35 182 39
BR KRALLIKINGILTERE 4,630,398,702.82 5,085,384,834.32 200,506,572.84 209578945.70 983 15
fTALYA 426027212833 5,373418783.49 121995,644.93 189,562,041.20 201 55,39
FRANSA 3,288,776,57.15 4,389,148507.74 118,808,445.82 17330457921 325 1587
iRAN (ISLAM CUM,) £73,735,285.15 1,181,721,752.87 84,713 016,52 146,575,485.19 7540 7303
ROMANYA 207222053987 262651495258 122,801,548.09 145,482,032.50 %75 1847
AZERBAYCAN-NAHCIVAN 529.367,103.90 959,701,588.63 66,438,560.95 116,528,351.53 81.29 75.39
IRAK 1,549319,920.36 1,039.961,562.71 92,027,661.03 102,157,780.33 %521 1077
BULGARISTAN 1,137,548,12067 1,361,845,511.41 75,121,340.78 100,659,967.78 1972 3399
UKRAYNA 705,937,53052 1,351,883 502.58 56,722,394.79 92,090,625.87 9150 66,88
ISPANYA 276187394024 2812.262,305.39 79,169,668.99 83,529249.00 182 551
HOLLANDA 1,660,504,538.08 2,043,767,093.60 36,040,287.21 8040341081 2308 11136
MISIR 504,409,756.07 765,003,517.93 13,535,.281.31 74,261,00029 51.66 7058
LiBYA 306,256,804.04 640,463,886.12 27,560482.76 72,694,189.41 10913 16449
YUNANISTAN 1,294,854,134.09 1,558,795,132.49 52,328,883.43 71,765,683.66 2038 314
IST.DERI SERB.BOLGE 195,835,455,35 235,.993,983.45 22,253 523,57 7171332363 2051 2226
SUUDI ARABISTAN 712,216,656.64 1,250,584,443.68 49,513,065.02 60,653,697.55 6195 4058
GORCISTAN 318,088427.44 579,.247,109.0 30,367,844 6044221422 8210 10206
BELGIKA 966,485,854,65 1,305,580,507.76 46,611,094.35 67,633,392.82 3235 2510
KAZAKISTAN £33,180,551.57 548,783,217 90,122,722.84 £3,409,692.77 -1333 2964
FAS 41156143411 69312245038 41,803,174.10 £1,079,876.98 68.42 1682
POLONYA 806,974,558.37 1,048980972.15 28.210,268.71 60,066,139.1 2999 11282
SURIVE ARAP CUM,(SUR 456,506,584.63 628,534,861.00 13,858,706.58 55,483,897.95 307 %51
EGE SERBEST BOLGE 218,110,761.14 264,825,710.77 49,400,377.06 54,122,781.75 6.74 956
CEZAYIR 708,895,187.48 848,733,724.14 36,536,615.44 53,044,057.42 1973 5180
AVUSTURYA 428,006,986.92 §17,459,093.55 30,628,554.60 53,224.593.42 1% 311
BIRLESIK ARAP EMIRLI 1535,812,717.80 4.561,378,194.56 37,666,556.63 49,824,918.56 197.00 3228
BURSA SERBEST BLG. 182949,967.33 210,706,16481 44,106,346.87 47,178,541.45 1517 6.7
OZBEKISTAN 11943461854 190,964,730.64 22,651,141.83 42,380,486.03 50,89 87.10
ISRAIL 930,894,341.95 1,214,664,956.28 30,779,753.09 36,388,734.09 3048 17.11
TORKMENISTAN 17817181097 333,049517.80 20,678,154.50 32.419848.71 86,93 3137
BREZILYA §7,992901.92 190,591,405.09 917,994.56 29.732421.89 11660 21570
NLJERYA 64,271,662.04 135,83,047.56 3,517,638.89 28,992,621.81 11134 421
KKIBRIS TORK CUMH, 502,629.964.24 691,686,319.66 27,256,650.07 2851181334 3181 497
HINDISTAN 14893187366 32979296053 19,853,093.09 27,806,985.17 12144 4008
il HALK CUMHURIYETi 570,088,622.57 881,541,148.19 21,379,646.83 26,876436.39 5463 %11
SIRBISTAN 255,643 45082 290,789,501.45 20,060,075.36 20,203315.94 1375 2065
GEK CUMHURIYETi 296,374,533.01 451,243,297.51 14,130,182.74 2357439141 52.25 66,64
MACARISTAN 430,761,199.53 45040927047 16,128,570.34 23,135.239.35 456 BM
GUNEY AFRIKA CUMHUR] 419,703,084.09 495,157,074.10 20,156,248.38 22,008,881.30 1798 1366
TUNUS 286,510,635.49 449,186,371.31 16,619,835.59 2241129749 5034 385
SUDAN 111,527,64041 148.931,654.53 23.430,116.81 2,356,852.87 354 458
URDUN 250,220,060.11 288,137,929.83 2367940412 2166242533 1515 852
ETIYOPYA 78,167,007.03 113,345,168.37 2,980,839.85 2047182884 1500 586.78
KOLOMBIYA 43,005,076.87 53,282,676.72 4,068,211.68 19,789,91651 2390 38645
ISVEG 459633,363.95 563,007,940.03 14534,188.56 19,076,391.55 2249 31.25
AVUSTRALYA 158,383,654.08 222345,200.2 12.908,803.56 16,907,088.12 1038 3097
DANIMARKA 547,656,658.32 630475,393.03 13816,895.71 1623067397 1512 1747
MEKSIKA 11951587464 92,149,265.82 10,652,103.30 14.807,233.78 2290 3001
BANGLADES 3787840152 33,391,288.35 1064467851 1377437057 -11.85 2940

moment i expo



IHRACAT RAKAMLARI

SEKTOR 0CAK SUBAT MART NiSAN NAYIS HAZIRAN TEMMUZ TOPLAM

1. TARIM 1,193910 1,023,115 1,009515 1,023,960 1038221 1,016,665 987,272 7,292,658

. BITKISEL GRUNLER 876,200 753,499 748,032 756,195 759,892 742,235 689,930 5,325,991

Hububat BakliyatYagh Tohumlar ve Mamuleri 308,325 312011 297,76 282,953 284,325 292333 30216 2,007,909

Yag Meyve ve Sehize 156,021 109,800 126,263 154,397 184,787 166,607 79432 977,308

Meyve Sehize Mamuller 78,560 74,265 74,045 79216 78,562 78,060 102513 565,221

Kuru Meyve ve Mamuller 8,662 81,720 80921 72910 58,828 50,755 50,367 480,162

Findik ve Mamuleri 136,535 112999 113639 108,127 91,186 101,028 74436 737,949

Teytin ve Zeytinya 17,183 14,759 15,743 16,596 16,956 15571 14019 10827

Tiitin 90874 12502 34,975 36,131 40539 36,140 15739 326,939

Kesme Gigek 4,050 5402 4701 5,865 4,708 1,743 3,208 2677

B. HAYVANSAL GRUNLER 114487 51613 19,562 56,094 59,718 56,459 61,718 449850

Ganlh Hayvan,Su Orinleri ve Mamuller 114487 51613 49,562 56,094 59,718 56,459 61,718 449850

G. ABAG VE ORMAN GRGNLER] 203,214 218,004 211922 211672 218611 27970 23562 1517017

Agag Mamulleri ve Orman Oriinleri 203,214 218,004 211922 211672 218611 217970 23562 1517017

1. SANAYi 8,374,580 9339518 9,746,008 10,072,060 10,931,370 10,777,476 10914913 70,155,928

. TARIMA DAYALI SLENMIS URUNLER 767633 797656 840,055 824,762 849,309 765524 794412 5,639,353

Tekstl ve Hammatdeler 568,641 613,955 656,757 631,624 641,582 567,673 569,795 4270228

Deri ve Deri Mamullei 98,653 96,550 96,286 99,047 103,713 106993 129792 73143

Hal 80339 87,151 87,013 93,691 104014 90,658 91,826 637,691

B. KIMYEVi MADDELER VE MAMULLER 1,033,707 1,009,148 1,161,860 1,237,035 1494717 1343101 1396,148 8675716

8, Kimyevi maddeler ve Mamullri 1,033,707 1,009,148 1,161,860 1,237,035 149717 1,343,101 1,396,148 8,675,716
o) G. SANAY] MAMULLER} 6,573,240 7532714 7,744,083 8,010,263 8,387,343 8,668,852 8,724,353 55,640,858
m Hazirgiyim ve Konfeksiyon 1,437,203 1476315 1,405,767 1311891 1373301 1338578 1511072 9854121
= Tagt Araglari ve Yan Sanayi 2,147619 2,060,167 2,520,784 2512691 2,541,300 2471544 2474930 17,133035
Q Elektrik-Eletronik 729,809 782,735 815,297 810043 923,15 871,115 797576 5,759,720
% Makine ve Aksamlan 493,481 550,947 634,742 649,272 670419 647,250 668,468 4319578
s Demir ve Demir Digt Metaller 459,21 297,211 570,341 612,007 601,884 565,977 570,456 3877179
Demir Gelik Drinlei 966,020 1,379,380 1,346,381 1,618,145 1,958,657 2292310 2,047,151 11,808,105

Gimento ve Toprak Urinler 209679 215,896 287,502 318,847 379,285 355370 329971 2,156,550

Degerli Maten ve Micevherat 119,195 133,190 120411 137,092 130,057 120215 120,049 8802270

Difer Sanayi Drinlri 5,991 6,815 8,868 10274 9,295 8,372 Y| 52,295

Il MADENCILIK 223,961 28,027 220302 294,275 312473 314573 366518 1975428

Madencii Grinler 223,961 204,027 220302 294,275 312473 314573 366518 1975428

TOPLAM 9,791,751 10,606,660 10,975,826 11,390,295 12,282,064 12,108714 12,268,703 79420012




TURKIVE GENELI ULKE RAPORU

01 OCAK - 31 TEMMUZ 2007

01 OCAK - 31 TEMMUZ 2008

ULKE ADI

ALMANYA

TALYA

BRKRALLIK INGILTERE
BIRLESIK ARAP EMIRLI
FRANSA

RUSYA FEDERASYONU
iSPANYA

ROMANYA
BIRDEVLETLER(ABD)
HOLLANDA

IRAK

YUNANISTAN
BULGARISTAN
UKRAYNA

BELGIKA

SUUDI ARABISTAN
ISRAIL

RAN (ISLAM CUM,)
POLONYA
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
GIN HALK CUMHURIYETi
CEIAYiR

KATAR

MISIR

FAS

K KIBRIS TURK GUMH.
LiBYA

DANIMARKA

SURIVE ARAP CUM,(SUR
AVUSTURYA
SINGAPUR

MALTA

GORGISTAN

iSUEG

KAZAKISTAN

GUNEY AFRIKA CUMHURI
RLANDA

SLOVENYA

GEK CUMHURIVETi
MACARISTAN

TUNUS
BOSNA-HERSEK
ISVIGRE

LBNAN

PORTEKiZ
TORKMENISTAN
HINDISTAN

SIRBISTAN

URDUN

KUVEYT

EGE SERBEST BOLGE
AHL SERBEST BOLGE

Deer (5)
6,588,060,089.14
4,264272,12833
4,630,398,70282
1535,812,717.80
3,288,776,579.15
2,595,060,961.64
2,761873,940.24
207222053987
2,318547,797.75
1,660,504538.08
154931992036
1,294,854,134.09
1,137,548,120.67

705,937,530.52
986,485,854.65
7712,216,656.84
930,894,341.96
673,135,285.15
806,974,558.37
529,367,103.90
570,088,622.57
708,895,187.48
287,160,457.48
504,409,756.07
411541 434,11
502,629,964.24
306,256,804.04
547,656,658.32
458546,584.63
498,006,986.92
251,863,433.70
231,173341.93
318,088,427.44
159,633,363.96
633,180,551.57
419,703,084.09
352.216437.13
275,765,542.21
296,374,533.01
430,761,199.53
286,510,635.49
221,603,71248
313,181,052.14
167,999,070.41
375,774,05291
178,171810.97
148,931,873.66
255,643,450.82
250,220,060.11
119,149,714.36
248,110,761.14
266,427,732.91

Dejer (5)
,165,277,882.26
537341878349
5,085,384,834.32
4,561,378,19456
1,382,148507.74
1,168,847,314,89
2,812.262305.39
2,626,514,952.58
2.276,273,921.45
2,043,767,093.60
1939,961,582.71
1,556,795, 13249
1361,845,511.41
1351,883,502.58
1305,580,507.76
1,250,584,443.68
1.214,664,956.28
118172175287
1,048,980,872.15

959,701,586.63
881,541,148.19
848,733724.14
771,261304.19
765,003,517.93
693,122454.38
691,686,316
640,463,886.12
630475,393.03
628,534,861.09
617,459,093.55
607,930,576.08
590,865,514.16
579,247,109.06
563,007,940.03
54878321877
495,157,074,10
464,447,980.86
451679464.27
15124329751
45040927047
14218637131
404,801,151.43
385,495,300.34
378431,259.19
367,680,505.53
333,049,517.80
32979296053
290,789,501.45
288,137,929.83
26891552841
26482571077
25540944881

Degisim %
2394
26.01

9.83
197.00
3328
60.65
1.82
26.75
-1.82
2308
2521
2038
19.72
91.50
3235
61.95
3048
7540
2999
81.29
5463
19.73
168.58
51.66
68.42
31.61
109.13
15.12
3101
44,26
1031
143.04
8210
2249
-13.33
1798
31.86
63.79
52.25
456
54.34
82.69
1233
125.26
215
86.93
12144
13.75
15.15
12570
6.74
-A.14

moment i expo
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Isitma sanayisinin |
efsane markasi

1955 YILINDA SABAHATTIN SUNGUROGLU, SILAHTARAGA'DAN COBANCESME'YE GIDEN YOL
' ZERINDE TURKIVE'NIN ILK CELIK KAZAN FABRIKASININ TEMELLERINI ATTL. 2 BiN 700 .
" METREKARE ALAN UZERINE OTURAN iKi KATLI BU iLK FABRIKA BINASI 1957 VILI MART ek
‘= AYINDA FAALIVETE GECTi. ZEMIN KATTA KALORIFER KAZANLARI GRETILIYOR, iKINCi KATTA .
ISE TORNA, PLANYA, DELIK TEZGAHLARINI BULUNUYORDU. 243

kinci Diinya Savasi’nin en atesli
donemiydi. Turkiye savasa girme-
misti ama her an saldir1 tehdidiyle
yasiyordu. 1941 yilinin yazinda ko-
leji yeni bitirmis olan iki genc, boy-
le bir ortamda tahsillerine Amerika’da
devam etmenin yollarini arryorlardi.
Ancak bir sorunlari vardi. Avrupa tize-
rinden ucak seferleri kalkmisti. Atlan-
tik’te ise devriye gezen Alman denizalti-
lar1 yakaladiklar1 gemileri batirtyorlardi.
Haldun Aktan ve Sabahattin Sungurog-
lu adli bu iki geng, Avrupa lizerinden
gidemeyeceklerini anlayinca, hayli zor-
7 lu, ama daha az tehlikeli gortunen bir
plan yaptilar. Trenle Bagdat’a, oradan
da ucakla Bombay’a gececekler, Bom-
bay’dan da vapurla Amerika’ya ulasma-
y1 deneyeceklerdi. Kapali olan Suriye si-
nirini ise keleklerden yapilmis bir sal ki-
ralayip Dicle’den asadi inerek asmayi
goze almiglardi.
Sunguroglu ve Aktan, planlarina dahil
ettikleri Galatasaray Lisesi'ni yeni biti-
ren Sait Argeso ile birlikte Haydarpa-
sa’dan trenle yola koyuldular. Suriye si-
nirina yaklasirken Haldun Aktan sinirin

rinda bu kez Haldun ile Sabahattin’in

acildigini haber aldi. Neredeyse bayram
yaptilar. Tehlikeli sal yolculuguna gerek
kalmamist.

Bagdat'ta hemen Cook Acentasini bul-
dular. Bombay’a ertesi gun bir ugak
vardl ama iki kisilik yer kalmisti. Haldun
ve Sabahattin, Sait’i Bagdat'ta birakip
yola devam ettiler. Bombay’a vardikla-
o T Sy . R -

i &
| - r

e

yollart ayrildr. {Ik vapurda yer bulan Sa-
bahattin Sunguroglu, ABD’ye dogru
yola cikti...

KAZAN FABRIKASI FIKRI
ABD’DE DOGDU

Tehlikeli bir yolculugun ardindan
ABD’ye ulasan Sabahattin Sunguroglu,

muhendislik egitimine basladi. Daha
okurken, Turkiye’ye dontince ne yap-
masl gerektigini distinmus ve kararini
vermisti: Ozellikle 1sitma ve havalandir-
ma konulari tizerinde uzmanlasacakti.
Bu alanda ytksek lisans egitimini de ta-
mamlayarak, 1946 yilinda Turkiye'ye
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dondu. Beraberinde getirdigi genis bil-
gi ve tecrubesi ile 1sitma konusunda ta-
ahhtit islerine basladi. Geng bir miite-
ahhit olarak hayata atilan Sunguroglu
uzerine aldidn taahhtit islerinde ithal
urunler kullanilmasindan tzuntu duyu-
yor; bu turtnlerin yurt icinde imal edil-
mesi gerektigini distintiyordu. Nitekim
meslek hayatin ilk yillarinda Istan-
bul’da kiiclik atolyelerle anlasarak ku-
cuk capta kalorifer kazanlar: imal etme-
ye ve bunlari kendi taahhut islerinde
kullanmaya basladi. Boylece tarihte
onemli yer edinen Sungurlar Kazan
Fabrikasi’nin temelleri atilmis oldu.

ATOLYEDEN FABRIKAYA GECI$

Celik, alev ve duman borulu tipte olan
bu kazanlarin muhtelif atolyelerde imal
edilmeleri bastan basari gibi gorunse
de, kisa zamanda artan talepler karsisin-
da bu sekildeki tretimin ihtiyaci karsila-
madidi gibi rantabl olmayacad da anla-
sildi. Artik bagimsiz bir kazan fabrikasi-
nin kurulmasi gerektigini fark eden
Sunguroglu, bu yolda calismalara bas-
ladi. Bu calismalar fazla uzun stirmedi
ve 1955 yilinda Sabahattin Sunguroglu,
Silahtaraga’dan Cobancesme’ye giden
yol Uizerinde Turkiye nin ilk celik kazan

fabrikasinin temellerini att1.
2700 metrekare alan uzerine oturan iki
kath bu ilk fabrika binasi 1957 yih Mart
ayinda faaliyete gecti. Zemin katta kalo-
rifer kazanlari Uretiliyor, ikinci katta ise
torna, planya, delik vs. tezgahlarini bu-
lunuyordu.

Kisa zamanda kazan imalatina 1sitma
teknigi ile ilgili diger cihazlarin da ima-
lat1 eklendi. Yabanci ureticilerin stan-
dartlarina ve ozellikle Alman endtstri
normlarina uygun olarak uretilen bu ka-
zan ve cihazlar cok cabuk tanindi ve bu-
yuk bir ragbet gérdi. Yurdun her kose-
sinden kazan siparisi geliyordu. Daha
iki y1l dolmadan fabrikanin buytitilmesi
geredi ortaya ¢iktl. Bunun tzerine, 1958
yili sonunda birincisinden daha biiytik
bir alanda tek kath buiytik bir binanin
temelleri atildy. Ikinci bina tamamlandi-
ginda birinci binada yapilmakta olan
buyuk kazan isleri yeni binaya nakledi-
lerek bunlardan bosalan yerler degisik
teshin cihazlarinin tretimine ayrildi. Bu
fabrikalarda ¢alisan mtthendis ve iscile-
rin tecrubeleri arttikca isler gelisti, daha
cok sayida ve daha teknige uygun eser-
ler meydana geldikce personel arttirila-
rak Uretim genisletildi. Sabahattin Sun-
guroglu, fabrikay1 bir yandan modern

makinelerle zenginlestirirken islerin
teknige uygunlugunu garantilemek tize-
re de bol miktarda ol¢u ve kontrol alet-

leriyle donatti. Sungurlar Kazan fabrika-

s1, donemin benzer tesislerinde gug¢
rastlanan bir oranda muhendis ve tek-
nisyen calistirtyordu. Imalat hesaplar:
tamamen DIN esaslarina gore yurutulu-
yor ve yalniz DIN olculerine gore mal-
zeme kullanilyordu.

IS0 500°UN GEDIKLISIYDI

Sungurlar Kazan Fabrikasi, uzun yillar
Turkiye’ye hizmet vermeyi stirdiirdda.
Gunumiuzde basta Petrol Ofisi, Coca-
Cola ve ¢imento fabrikalar: olmak tizere
bircok tesiste halen kullanilmakta olan
kazanlarin ytuzde 80'inin Sungurlar’da
imal edildi. Sungurlar Kazan Fabrikasi,
1979 yilinda ISO 500 listesine 115%inci si-
radan girdi. 1980’de 155, 1981'de 153,
1982’de 157'nci olan Sungurlar’da 200t
muhendis, 2000 kisi ¢alistyordu. 1989 y1-
Iinda gelisen dunya ekonomisine ayak
uyduramayarak faaliyetlerine son veren
Sungurlar, ginuimtizde kazan isinde ca-
lisan yoneticilerin yltizde 70'inin calistigt
bir tesisi olarak adeta bir okul islevi
gordu.

2008 yili, Sungurlar i¢in yeniden dogus
yili oldu. Tuirkiye'nin 6nde gelen konve-
yor Ureticilerimden olan Mimsan Maki-
na, Sungurlar hisseleri ve tim mirasi
ile birlikte kendi btinyesine katti. Mim-
san Sungurlari devralarak halen kulla-
nimda olan Sungurlar’da tretilmis ka-
zanlarin teknik bakim sorumluluklarini
Ustlendi. Mimsan, Sungurlar markasini
endustriyel trtnlerimizde kullanmay1
planlyor.




FUARLARDAN

MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI YURTDISI FUARLAR

(2008 VILI EYLUL, EKIM VE KASIM DONEMI)

AYLAR  FUAR ADI TARIHI YERI KONUSU WEB ORGANIZATOR
IMTS - International Manufacturing Technology Show 8-13 Eyliil 2008 Sikago, ABD TAKIM . VE AKS., CAM SIS.Ri, BILGISAVARLI www.imtsnet.org AMT - The Association for Manufacturing
ISLETIM SISTEMLER, YAZILIM, VS Technology
LABELEXPO AMERICAS International Exhibition for Labels, 9-11 Eyliil 2008 Sikago, ABD KAGIT, ETIKET. VE URETIM TEK. www.labelexpo-usa.com Tarsus USA Inc.
Labels Printing and
Production Technology
WATERTECH CENTRAL ASIA- Central Asian International  16-18 Eyliil 2008 Almati, Kazakistan SU SISTEMLERi www.iteca.kz ITECA LLP
Water Technology Exhibition and Conference
. EXPOFIL Textile Yarns and Fibres Exhibition 23-26 Eyliil 2008 Paris, Fransa TEKSTiL, HAMMADDELERI, MAKINELERi www.expofil.com PVE S.A. | EXPOFIL
EYLUL
World Food Moscow 23-26 Eyliil 2008 Moskova, Rusya GIDA SANAVii www.world-food.rufeng GiMA International Exhibition Group GmbH
www.akib.org.tr & Co. KG ITE Moscow, Akdeniz Ihracatgi
Birlikleri
ITM INTERNATIONAL TECHNICAL FAIR 29 Eyliil-4 Ekim 2008 Plovdiv, Bulgaristan MAKINE VE AKSAMLARI www.fair.bg Orta Anadolu ihracatgi Birlikleri Genel
www.oaib.gov.tr Sekreterligi
AQUATECH International Exhibition for Water Management 29 Eyliil-4 Ekim 2008 Plovdiv, Bulgaristan SU TEKNOLOJiSi VE SU YONETIMi www.fair.bg International Fair Plovdiv
and Technologies
AQUATECH AMSTERDAM - International Trade Fair for 30 Eyliil-4 Ekim 2008 Amsterdam, Hiollanda SU TEKNOLOJISi VE SU YONETIMI www.rai.nl RAI Group / Amsterdam RAI International
Process, Drinking and Waste Water Exhibition and Congress Centre
PPMA SHOW-Processing and Packaging Machinery 30 Eyliil-2 Ekim 2008 Birmingham, Ingiltere AMBALAJLAMA MAKINELERI www.reedexpo.co.uk Reed Exhibitions
Exhibition
T.LLE. Tehran International Industry Exhibition 6-9 Ekim 2008 Tahran, iran SANAYi RUNLERI VE MAKINE www.forumfuar.com Iran International Exhibitions Co. (ILE.C.),
Orient Exhibitions, IDRO International
Trading Co.
FORUM FUARCILIK
8 IRAN HVAC 2008 6-9 Ekim 2008 Tahran, iRAN ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA www.forumfuar.com Forum Fuarcilik Gelistirme AS
% VIENNA-TEC The International Industrial Trade Fair 7-10 Ekim 2008 Viyana, Avusturya OTOMASYON, ENERJi TEKNOLOJILERI, www.messe.at Reed Exhibitions Messe Wien
HIDROLIK & PNOMATIK
SUDAN ZIRAI 2008 8-12 Ekim 2008 Hartum, SUDAN TARIM VE HAYVANCILIK www.forumfuar.com.tr Forum Fuarcilik Gelistirme AS
o
GC) WATERTECH CHINA- International Exhibition on Water and 9-11 Ekim 2008 Guangzhou, China SU SISTEMLERI Www.irK.com.sg IIR Exhibitions Pte. Ltd.
E Waste Water Treatment Systems and Technology in China
o
E CIMES- China International Machine Tool & Tools 9-13 Ekim 2008 Pekin, Gin TAKIM TEZGAHLARI, METAL KESME VE www.reedces.com.cn CES- Capital Exhibition Services / Reed
) Exhibition ISLEME TE.I(N(].I.U.IiLEIIi, DOKUM Huayin Exhibitions Beijing
EKIM TEKNOLOJILER
SAIE 15-19 Ekim 2008 Bolonya, italya YAPI ELEMANLARI ijflEI'EN MAKi!IE VE www.holognafiere.it BolognaFiere
International Building Exhibition EKiFMANLAH,. .ijZ_E_l INSAAT MAKINELERI,
KONTROL VE OLCUM CIHAZLARI, KLIMALAR,
ISITMA SISTEMLERI, SOGUTUCLAR, SU
ARTITMA EKIPMANLARI
CANTON FAIR Gin Uluslar arast ithal ve ihrag Uriinleri 15-19 Ekim 2008 Guangzhou, Gin GENEL TICARET,iHTiSAS FUARI www.forumfuar.com FORUM Fuarcilik Gelistirme A.S.
Fuan www.icecf.com
EURO-BLECH International Sheet Metal Working 21-25 Ekim 2008 Hannover, Almanya TAKIM TEZGAHLARI www.euroblech.de/ Mack Brooks Exhibitions Ltd.
Technology Exhibition
ISTANBUL AMBALAJ FUARI-Uluslar arasi Ambalaj 23-26 Ekim 2008 istanbul, Tiirkiye GIDA iSLEME TEKN., AMBALAJ, PLASTIK VE - www.tuyap.com.tr TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.
Endiistrisi Fuan KAUCUK TEKN.
IGATEX Pakistan 22-25 Ekim 2008 Lahore, Pakistan TEKSTIL MAKINELERi WWW.CEms.com.sg CEMS Conference & Exhibition
International Garment and Textile Machinery and Management Services Pte. Ltd., Pegasus
Accessories Exhibition Consultancy (Pvt) Ltd.
BIG 4 SHOW 2008 ) URETIM TEKNOLOJILERI, PLASTIK, KAUGUK, www.forumfuar.com FORUM Fuarcilik Geligtirme A.S.
28-31 Ekim 2008 Sam, SURIVE ENERJI VE MATBAA TEKNOLOJILERI
Sudan Build
ional C Building 29 Ekim-2 Kasim 2008 Hartum, Sudan INSAAT, INSAAT MAKINELERI www.forumfuar.com IMAG - Internationaler Messe- und
Materials and machinery Fair Ausstellungsdienst GmbH
FORUM FUARCILIK
MIDEST { i ing Exhibition 4-7 Kasim 2008 Paris, Fransa METAL iSLEME, PLASTIK VE KAUGUK, www.midest.com Reed Expositions France
ELEKTRIK-ELEKTRONIK
IPACK Uluslar arasi Ambalaj, Paketleme ve Gida isleme  5-8 Kasim 2008 Istanbul, Tiirkiye GIDA ISLEME TEKN., GIDA, YiVECEK iCECEK, www.itf-ipack.com ITF ISTANBUL FUARCILIK A.S.
Sistemleri Fuan AMBALAJ, PLASTIK VE KAUCUK TEKN. www.itf-gida.com
MACTECH 6-9 Kasim 2008 Kahire, Misir MONTAJ,0TOMOTIV,VAPI, TESISAT www.forumfuar.com Forum Fuarcilik Gelistirme AS
KASIM International Exhibition for Machine Tools, Industrial CAD/CAM, CIM VS.
Tools, Welding and Cutting Equipment
EIMA & EIMA GARDEN 12-16 Kasim 2008 Bologna, Italya TARIM VE BAHCE MAKIiNE-EKIPMANLARI ~ www.eima.it UNACOMA Service s.r.l.

International Agricultural Machinery Exhibition



AYLAR

KASIM

ARALIK

0CAK

SUBAT

Detayh fuar aramas igin www.expodatabase.com ve www.fuarplus.com web siteleri ziyaret edilebilir.

MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI YURTDISI FUARLAR

(2008 VILI KASIM, ARALIK - 2009 YILI OCAK VE SUBAT DONEMI)

FUAR ADI

AGAG iSLEME MAKINESI FUARI-Uluslar arasi Agag isleme
Makineleri, Kesici Takimlar, EI Aletleri Fuari

MACHINERY CENTRAL ASIA
International Machinery and Automation Exhibition

The BIG "5" Show-Trade Fair for the Construction
Industry in the Middle East

Bauma CHINA -International Trade Fair for Construction
Machinery, Building Material Machines, Construction

Vehicles and Equipment

TATEF International Metalworking Technologies Fair

W8 WORKING WITH W0OD-International Woodworking
and Sawmil Machiney and Equipment Exhibition

Bursa Metal isleme Teknolojileri Fuan

PLAST EURASIA istanbul

STONEX'08

HOFEX & MEDEX International Exhibition of Home and
Office Furniture, Decoration & Interior Design,
Machineries, Equipment and Accessories

SAHARA International Agricultural Exhibition for Africa and
Middle East

TEKNO-09

ARABPLAST, Arab International Plastics and Rubber Trade
Show

MACHITECH Machinery and Equipment

LAMMA-Agricultural Machinery Exhibition

ISTANBUL GIDA-TEK, Gida Teknolojileri Fuar ve Gida
Giivenligi

WIN - World of Industry

Interna. Trade Fair for the Manu. Industry - Machinery,
Welding, Surface Treatment, Materials Handling
EXPOFIL Textile Yarns and Fibres Exhibition

ITCE - International African Arabian Exhibition for Textile,
Embroidery and Sewing Machinery and Accessories

ANPIC International Fair of Suppliers, Machinery and
Fashion Preview for the Leather and Footwear Industries

SIMA/Simagena/Simavip Int. Agribusiness Show

TARIHi

15-19 Kasim 2008

18-21 Kasim 2008

23-27 Kasim 2008

25-28 Kasim 2008

25-30 Kasim 2008

26-29 Kasim 2008

26-30 Kasim 2008

27-30 Kasim 2008

27-30 Kasim 2008

4-7 Aralik 2008

1-4 Ocak 2009

11-14 Ocak 2009

11-14 Ocak 2009

20-24 Ocak 2009

21-22 Ocak 2009

28-31 Ocak 2009

5-8 Subat 2009

10-13 Subat 2009

19-21 Subat 2009

19-22 Subat 2009

22-26 Subat 2009

YERi

Istanbul, Tiirkiye

Almati, Kazakistan

Dubai, BAE

Sangay, Gin

istanbul, Tiirkiye

Birmingham, ingiltere

Bursa, Tiirkiye

istanbul, Tiirkiye

Kahire, MISIR

Tahran, iran

Kahire, Misir

Dubai, BAE

Dubai, BAE

Sam, Suriye

Nework, ingiltere

Istanbul, Tiirkiye

istanbul, Tiirkiye

Paris, Fransa

Kahire, Misir

Leon, Meksika

Paris, Fransa

KONUSU

AGAG ISLEME TEKN., ORMAN URUNLERi

METAL iSL., KAYNAK, GRETIM TEKNOLOJiSi

INSAAT SANAYi VE MAKINE-EKIPMANLARI

INSAAT MAKINELERI, iNSAAT MALZEMELERI

VE EKIPMANLARI

METAL iSLEME VE TEKN. (TAKIM TEZGAH.,
SAG ISLEME MAK, PRES., YUZEY iSLEME
MAK., KESICi VE TUTUCU TAKIM VS.)

ABAG KESME VE iSLEME MAKINELERi

FABRIK AOTOM., KALITE KONT. VE TEST
ENS., VUZEY iSLEME, METALIRJi,
DOKUMCLUK, DEMIR DISI MADENLER,
METAL iSLEME, KAYNAK, GRETIM TEKN.,

AMBALAJ, PLASTIK VE KAUCUK TEKN.,
KiMYA, PETRO KiMVA

TAS VE TAS ISLEME TEKNOLOJILERI, MER-

MER VE MERMER MAKINELERI

MAKINE, TAKIM TEZGAHLARI, AMBALAJ
MAKINELERI VS.

TARIM, TARIM MAKINELERi VS.

Metal isleme makineleri, kaynak makineleri,

afjac isleme makineleri, dokiim makinesi,
paketleme makineleri, insaat ve yapi
malzemeleri

PLASTIK, KAUGUK HAMMADDELER VE
MAKINELERi

MAKINE VE MAKINE EKiPMANLARI

TARIM MAKINELERI

ICE. DOL. VE SIVI GIDA TEKN., SUT VE SiT

URUN. TEKN,, ET VE ET GRUN. TEKN. EKMEK,

PASTA, UNLU $EK. VE GiKO. GRUN TEKN.,
GIDA GUV., HIJYEN VE KAL. KONT. TEKN.

METAL iSLEME, KAYNAK, GRETiM

TEKN,METALURJI,DOKUMCILUK, DEMIR DISI

MADENLER, VAN SANAYi, YUZEY iSLEME
TEKSTiL, HAMMADDELERi, MAKINELERi

TEKSTIL, HAZIR GiviM MAKINE VE
AKSESUARLARI

DERI, DERI ISLEME MAKINELERI

TARIM MAKINELERI VS.

WEB
www.tuyap.com.tr
www.expocentralasia.com
www.ipekyolu.info

www.dmgdubai.com

www.messe-muenchen.de

www.itf-exhibitions.com
info@itf-exhibitions.com

www.wmsa.org.uk

www.tuyap.com.tr

www.tuyap.com.tr

www.forumfuar.com

www.expotim.com

www.saharaexpo.com

hitp:/iwww.messe-duesseldorf.de

www.oaib.gov.tr

www.alfajer.net

www.expotim.com

www.lammashow.co.uk

www.tuyap.com.tr

www.tuyap.com.tr

www.expofil.com

www.acg-itefairs.com
www.masterfuar.com.tr

www.anpic.com.mx

www.simaonline.com

ORGANIZATOR
TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.
CENTRAL ASIA INTERN. EXB. LTD.-
iPEKYOLU ULUSLAR ARASI FUARCILIK A.S.

dmg world media Dubai Ltd.

Messe Miinchen GmbH, Munich Trade
Fairs (Shanghai) Co. Ltd.

iTF iSTANBUL FUARCILIK A.S.

WMSA Events Ltd.

TUYAP BURSA Fuarcilik A.S.

TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.$.

Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Iran Home & Office Furniture Exporters
Union EXPOTIM

ANCOM GROUP / EXPO

Orta Anadolu ihracatgi Birlikleri Genel
Sekreterligi

Al Fajer Information & Services

EXPOTIM

Lincolnshire Agricultural Machinery
Manufacturing Association Ltd.

TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

Hannover Messe Bilesim Fuarcilik AS

PVE $.A. | EXPOFIL

ACG & ITE Trade Fairs S.AE.
MASTER FUARCILIK

ANPIC A.C.

EXPOSIMA SA.

moment i expo
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Orta Anadolu Makine ve Aksamlari
ihracatcilar: Birligi

0312 447 27 40

www.makinebirlik.com

Makine Sanayii Sektor Platformu
www.makinesektorplatformu.org

TURQUM
312 447 27 40
www.turqum.com

Tiirkiye Is Makineleri Distribiitorleri
ve Imalatcilar: Birligi

0216 477 70 77

www.imder.org.tr

Is Makineleri Miihendisleri Birligi
0312 385 78 94
www.ismakinalari.org

Kazan ve Basin¢ch Kap Sanayicileri
Birligi

0212 222 81 93

www.kbsb.org

Makine Imalatcilar: Birligi
0312 468 37 49
www.mib.org.tr

Tiirk Tarim Alet ve Makineleri
Imalatcilar1 Birligi

0312 419 37 94
www.tarmakbir.org

Tiirkiye Mermer Dogaltas ve
Makinalar1 Ureticileri Birligi
0312 440 83 63
www.tummer.org.tr

Akiskan Giicii Dernegi
02122221971
www.akder.org.tr

Ambalaj Makinecileri Dernegi
0216 545 49 48
www.ambalaj.org.tr

Anadolu Un Sanayicileri Dernegi
0312 281 04 68-69
www.ausd.org.tr

Anadolu Asansorciiler Dernegi
0312 232 06 40
www.anasder.org.tr

Arac Ustii Ekipman Imalatcilar
Dernegi

0212-771 44 88

www.arusder.ord.tr

Baglanti Elemanlar:1 Sanayici ve
Isadamlar1 Dernegi

0212 613 79 00
www.besiadturkey.com

Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri
Dernegi

0216 469 46 96

www.enosad.org.tr

iklimlendirme, Sogutma, Klima
Imalatcilar1 Dernegi

0216 469 44 96

www.iskid.org.tr

Ostim Organize Sanayi Bolgesi
0312 385 50 90
www.ostim.org.tr

Oncii Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi
0312 395 73 90
www kilavuz.biz

Plastik Sanayicileri Dernegi
0212 425 13 13
www.pagev.org.tr/pagder/main.asp

Saghk Gerecleri Ureticileri ve
Temsilcileri Dernegi
03124337788
www.sader.org.tr

Tiim Asansér Sanayici ve Isadamlari
Dernegi

0216 383 09 22

www.tasiad.org.tr

Tekstil Makine ve Aksesuarlari
Sanayicileri Dernegi

0212 552 76 60

www.temsad.com

Tirk Pompa ve Vana Sanayicileri Dernegi
0312 255 10 73
www.pomsad.org.tr

Tiim Tibbi Cihaz Uretici ve Tedarikci
Dernekleri Federasyonu

0312 468 69 84

www.tumdef.org

Maliye Bakanhg
0312 425 78 16
www.maliye.gov.tr

Sanayi ve Ticaret Bakanhg
0312 231 95 46
www.sanayi.gov.tr

Dis Ticaret Miistesarhgn
0312 204 75 00
www.dtm.gov.tr

Basbakanlik Giimriik Miistesarhg:
0312 306 80 00
www.gumruk.gov.tr

Devlet Planlama Tegkilati
Miistesarhigl

0312 294 50 00
www.dpt.gov.tr

fhracati Gelistirme Etiid Merkezi
0312 417 22 23
www.igeme.org.tr

Makina Miihendisleri Odasi
(TMMOB)

0312 231 31 59
WWW.mmo.org.tr

Makine Sektor Meclisi Baskanhgl
(TOBB)

0312 413 83 81

www.tobb.org.tr

Dis Ekonomik lliskiler Kurulu
0212 339 50 00
www.deik.org.tr

Tiirk Isbirligi ve Kalkinma Dairesi
Baskanh@

0312 508 10 00

www.tika.gov.tr

Tiirkiye Istatistik Kurumu
0312 410 04 10
www.tuik.gov.tr

Hazine Mustesarhgt
0312 204 60 00
www.hazine.gov.tr

TUBITAK
0312 468 53 00
www.tubitak.gov.tr
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