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Makine ihracatgilanmiz Gin gibi herkesin korkulu riiyasi olan bir iilkeyi
fethetmeye caligiyorlar. Giinkii Tiirkiye'nin hedefi, Cumhuriyetin 100. yili olan
2023'de diinyanin en biiyiik 10 ekonomi arasina girmek. Bu hedefe
ulasmanin en dnemli yollarindan biri ise makine sektdriiniin gelisimini
hizlandirmaktan geciyor.

Kuruldugu tarihten bu yana Turk makine ihracatcilarina uluslararasi sektorel fu-
arlara katihmi tesvik eden, ticaret ve aim heyetleri diizenleyen, Orta Anadolu Ma-
kine ve Aksamlari Ihracatcilar: Birligi, yine ayni hedef ile makine sektoriiniin en
onemli ve buytk fuarlarindan biri olan Cimes 2008 Uluslararasi Makine Fuari’na
(Cimes 2008 China International Machine Tool Exhibition) katiliyor.

Bu yil ilk kez, Orta Anadolu Ihracatci Birlikleri Genel Sekreterligi Makine ve Ak-
samlar1 Thracatcilar Birligi biinyesinde yer alan Makine Tanitim Grubu ve Makine
Sanayi Sektor Platformuna iye derneklerin katilimlari ile 480 metrekarelik bir info
stand ile Turk makine sektorintn etkin tanitimi igin tanitim faaliyetleri gergekles-
tirilecek.

Dergimizin bu sayisinda Turk makine sektortint daha iyi tanimaniz i¢in Cimes fu-
arina ozel haberler hazirladik. Tirk makine sektortinin gtintimuzdeki durumu,
ilerleyen yillardaki hedefleri ve tarihi gelisimi hakkinda bilgiler bulabileceginiz gi-
bi ayni zamanda pratik anlamda yararlanabileceginiz bircok veriye ve iletisim bil-

gisine de bu 6zel say1 da V74

sagabilsiniz Kapak konumuz olan pompa ve
apatk komasu ice pompe ve VANA SANAYIST SON Yillarda Gretimde ve
vana sekior. suya yon ve fhaeatta iddi bagarlara imza atiyor.

ren, bu énemli sektortin

son ylardaki gelsim, hre- Tirkiyenin 2007 yili pompa ihracat

1 basarilar ve gelZcek he- 271,1 m||y0ﬂ d0|ar OlmUS Ve 2006
omm aaraen 4y Yina gore yizde 74,3 oraninda arhs
rea pompa ve vana sencyi- - (OSTEITNG, Bu yiikseligin ilerleyen

cimde tanmmasm sagiaven YIIAY0Q da devam edecedinin gistergesi
ve sektort bir arava getiren - glan hjreok haber dergimizin bu

Tirk Pompa ve Vana Sana-

vicileri Dernegi (POMSAD) ~ SayISINda yer allyor, 77

hakkinda kapsaml bir ha-

ber calismamizda bulunuyor. Dergimizin diger bashklart arasinda, makine ihra-
catcilarini yakindan ilgilendiren Eximbank kredileri, kalibrasyon laboratuarlarinin
onemi ve faaliyetleri, Cin makine pazarl hakkinda olduk¢a kapsamli bilgiler veren
bir tilke dosyasi gibi pratik yararlar saglayan haberler bulunuyor.
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>>ADNAN DALGAKIRAN

Orta Anadolu Makine ve Aksamlan ihracatcilar Birligi Yonetim Kurulu Baskam

Lin Pazan ve
1lrk Makine
Ureticisi

ULUSLARARASI BiR FUAR OLAN CIMES 2008 ULUSLARARASI MAKINE FUARI TURK MAKINE GRETICIST VE iHRACATGISI
iGiN DEGERLENDIRILMESi GEREKEN GNEMLI FIRSATLARDAN BIRISIDIR.

Geriden gelen bir tlke olmanin avantajim basaril bir sekil-
de kullanan Cin, Ekim ayinda fuar1 “Cimes 2008 Uluslararasi
Makine Fuar1’na ev sahipligi yapacaktir.

Cin gercedi butin Diinya'nin kabullendigi bir olgudur. Bi-
zim bu gercege karsi Orta Anadolu Makine ve Aksamlari
Ihracatcilar Birliginde gelistirdigimiz fikir ve stratejiler el-
bette ki vardir ve bunlari sik sik acikliyoruz. Ancak bu stra-
tejilerin hayata gecirilmesi siyasal bir irade, burokratik bi-
lin¢ ve kararhlik gerektirmektedir. Eger bir sel ile kars1 kar-
styaysaniz sele karsi durmak fayda saglamaz. Sel ile hareket
edebilme becerisini gosterebilmelisiniz.

Cin’in makine ihracat rakamlarina baktigimiz zaman,
91.564,400, 574 milyar dolarla Almanya ve A.B.D."den sonra
tclncu sirada oldugunu goriyoruz. Bu rakam, nerdeyse
Turk ihracatinin toplam rakamina denk gelmektedir. Turk
ihracatinin kalkinmasi icin Cin makine sektort agisindan

uygulanan gelisim modelleri incelenerek Ttrkiye'ye 6zel bir
makine sektoru kalkinma modeli yaratilmali ve desteklen-
melidir.

Orta Anadolu Makine ve Aksamlari Thracatcilar Birligi ola-
rak Ekim ayinda ki fuara hem dergimiz hem de Turk Maki-
ne Tanitim Grubumuz ile katihm gdsterecegiz. Uluslararasi
bir fuar olan Cimes 2008 Uluslararasi Makine Fuari Turk
makine ureticisi ve ihracatgisi i¢in degerlendirilmesi gere-
ken 6nemli firsatlardan birisidir.

Katilimer Turk firmalarinin ithalat-ihracat igbirliklerinin ge-
listirilmesi disinda, dergimiz ve Tirk Makine Tanitim Gru-
bumuz aracihidiyla sesimizi Cin’den tim Diinya’ya duyurma
imkanimiz olacaktir.

Birlik olarak firmalarimizin gelisim ve tanitimlarini destekle-
mek amaciyla katilacagimiz Cimes 2008 Uluslararasi Makine
Fuari’'na gorismek uzere.



GENEL SEKRETERDEN

>> MAHMUT AKILLI

Orta Anadolu ihracatc Birlikleri Genel Sekreteri

makineler
yicusu

TURK MAKINE SEKTORUNUN DE HEDEF PAZARLARINDAN BiRi OLAN GIN PAZARINDAN YUZDE 1 PAY ALABILMEK,

MAKINE IHRACATIMIZDA YUZDE 20°LIK ARTI$ DEMEKTIR.

Yakin zaman icinde kiiresel ekonomide yasanan finansal kriz-
ler diinya ekonomisini endiseye strtklemistir. ABD’de yasa-
nan ve Avrupa’ya ulasan mali krizden kaynaklanan etkiler,
mal fiyatlarindaki ytikselis, cesitli tilkelerde tirmanan kisitla-
malara maruz kalmis para politikalar: ve borsadaki kararsizlik-
lar bu faktorler arasinda yer almaktadir.

Gelismekte olan bircok tlke gittikce artan oranda i¢ talebe yo-
gunlasmis; ABD'nin ithalat hacminde de ciddi bir disus ya-
sanmustir. S6z konusu tlkedeki bu daralma Turkiyenin
ABD’ye yonelik genel ihracatina da yansimis, ancak buna rag-
men Birligimiz istigal alani itibariyle ABD’ye yonelik makine
ihracatimiz 2008 yili ilk sekiz ayinda ytizde 30’a yakin artmistir.
Diinya ekonomisine yon veren tilkelerden biri olan Cin’in ise
2007 yihinda genel ithalati yuzde 16 artis gosterirken, ihracati
yuzde 23 artmistir. Tlirk makine sektortiiniin de hedef pazarla-
rindan biri olan Cin pazarindan ytizde 1 pay alabilmek, maki-
ne ihracatimizda yuzde 20°lik artis demektir.

Bu 6nemli pazara ihracatimizin artmasi icin faaliyetlerini yo-

gunlastiran Birligimiz, Eyliil ay1 basinda Sincan Uygur Ozerk
Bolgesinin bagkenti Urumgi'de dizenlenen, Orta ve Bati As-
ya bolgesindeki en genis katihmh uluslararasi ticari etkinligi
“17. Urumci Ekonomik Isbirligi ve Ticaret Fuari'na”, Makine
Tanitim Grubu adina katilmistir.

Ayrica, Ekim ay1 basinda Pekin’de diizenlenecek “CIMES
2008” fuarina yine Makine Tanitim Grubu adina oldukga bui-
yuk bir standla istirak edilecek ve Cin pazarinda makine sek-
tort tanitiminin kapsamli ve etkili olabilmesi ve daha genis
kitlelere ulagilmasini teminen, Makine Sanayi Sektor Platfor-
muna Uye derneklerin de standimizda yer alarak tanitimina
imkan saglanacaktir.

Ozgiin tasarim ve yenilikcilik yetenegini gelistiren, kaliteli ve
katma degeri yliksek yatirim mali imal eden, kurumsallasmis
firmalari ile makine imalat sektoriinde dinyanin ilk on bes ul-
kesi arasinda olma hedefinde olan Turk makine sektorintn,
Cin pazarinda da bu vizyon 1s1ginda daha ¢ok yer edinmesini
bekliyoruz.
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ITU'den
buyuk basari

iTO GUNE§ TEKNESI TAKIMI'NIN MUAVENET
ADLI GUNE§ TEKNESI, ABD'NIN ARKANSAS
EYALETINDE ARKANSAS UNIVERSITESI'NIN
DUZENLEDIGI “SOLAR SPLASH" GUNE§
TEKNELERI YARISMASINDA iKINCILIK KAZANDI.
AYRICA, YARISMADA TOPLAM ON ODUL
KAZANAN MUAVENET TEKNESI IiLE iTU GUNES
TEKNESI TAKIMI BIR REKORA IMZA ATMIS
OLDU.

Istanbul Teknik Universitesimin (ITU) Gemi Insaati ve Deniz Bi-
limleri Fakiiltesine bagh olarak cahsmalarim stirdtiren ITU Gii-
nes Teknesi Takimi, 18-22 Haziran 2008 tarihleri arasinda
ABD'nin Arkansas eyaletinde diizenlenen Solar Splash 2008 -
Dunya Glines Tekneleri Sampiyonasi'nda Muavenet isimli tek-
neyle dinya ikincisi oldu ve toplamda on farkh 6dul kazanarak
bir rekora imza att1.

Gectigimiz y1l Tirkiye'nin glines enerjisi ile calisan ilk teknesi
"Nusrat" ile ayni yarismada ii¢tincii olan ITU Giines Teknesi Taki-
mi1, bu yil hem derecesini gelistirdi, hem de alt1 olan 6dul sayisini
"Genel Toplamda Diinya Ikinciligi", "Manevra Etabi Birinciligi",
"Siirat Etabi Ikinciligi", "Ekonomik Siirat Etabr Uctinctiligi”,
"Yeterlilik Etabi Ikinciligi", "Gorsel Sunum Ikinciligi", "En Iyi Sis-
tem Tasarimi Odiili", "En Gelismis Takim Odiilii", "En lyi Tasa-
rim Odili", "Ticari Uygulamaya En Uyumlu Tekne Odiili" dere-
celeri ile ona ¢ikarmay1 basardi.

ABD'de 15 y1ldan bu yana dizenlenen ve bu yil ev sahipligini
University of Arkansas'in yaptigi "Solar Splash" Glines Tekneleri
Yarismasi'nda birinciligi Cedarville Universitesi, liclinciiliigii ise
Arkansas Universitesi elde etti.

2 Ekim 1992 yihinda ABD'lilerce vurulan ve 5 askerin sehit oldugu
Muavenet Gemisi'nden adin alan ITU Giines Teknesi'nin danis-
manhgini Prof. Dr. Omer Géren, Yard. Doc. Dr. Osman Kaan
Erol, Dog. Dr. Ali Can Takinaci ve Dog. Dr. Vedat Temiz yapiyor.

Nano-teknoloji
Maslak'a geliyor

BILI§IM VADISI KURULMASINA YONELIK
FiZIBILITE IHALESINE AZ SAYIDA TEKLIF
GELMESI NEDENIYLE YENILENMESINE KARAR
VERILDI. SANAYi BAKANLIGI, BILISIM VADISI
PROJESI iCiN 450 BiN YTL KAYNAK AYIRMAYI
KARARLASTIRDI.

Yatirim programinda yer alan ve “Bilisim Vadisi nin kurulmasiy-
la gorevlendirilen Sanayi ve Ticaret Bakanhg, calismanin ilk aya-
@1 olan fizibilite ihalesini, 14 Agustos 2008 tarihinde gergeklestir-
di. Ancak ihaleye katilimin az oldugu gerekgesiyle ihale ertelendi.
Bilisim Vadisi projesi fizibilitesinin ihale sartnamesi 14 asamadan
meydana geliyor. Sartnamede; Is programi, Diinyadaki benzer
yapilanmalarin karsilastirmali analizi (rekabet analizi), Ttrk bili-
sim teknolojileri sektoriintin mevcut durumu, gelisme egilimleri
ve beklenti analizi, Bilisim teknolojileri sektortine iligkin kiresel
durum, gelisme egilimleri ve beklenti analizi, Bilisim Vadisinin
kurulacagn bolgenin segimi, Secilen bolgeler icin sektorel analiz,
Paydas analizi, Bilisim Vadisinin kurumsal yapisi ve yonetim mo-
delinin belirlenmesi, Fiziksel altyapi ozellikleri, detaylar ve fi-
nansmani, Politika onlemleri, tesvik ve destekler, Bilisim Vadisi
iletisim stratejisi, Kritik basar1 faktorleri ve riskler, Izleme ve de-
Jerlendirme sistemi ve Yonetici Ozeti, degerlendirme, eylem pla-
n1 ve oneriler yer aliyor.

Istanbul'da Taksim-Maslak hattinda kurulacak bilisim vadisi icin,
Toplu Konut Idaresi (TOKI) aracihiiyla arazi tahsisi yapilacak. Va-
dide 30 yil streli bir isletmeci sirket kurulacak ve vadide bilgi ve
iletisim, telekomunikasyon, bio-teknoloji, nano-teknoloji, néro-
teknoloji sektorlerine dncelik taninacak.



Borusan'dan
onemli basari

GUC SISTEMLERINDE DUNYA LIDERI
CATERPILLAR'IN TURKIYE TEMSILCILIGINI
YURUTEN BORUSAN GUC SISTEMLERI,
1997-2008 YILLARI ARASINDA KOJENERASYON
TESISLERINDE TOPLAM 2 MILYON SAATLIK
CALISMA SURESINE ULASTIGINI AGIKLADI.

Borusan Gti¢ Sistemlerinin 50'ye yakin tesiste yaklasik 100 koje-
nerasyon sistemi bulunuyor. Borusan Gug Sistemleri dizayni ko-
jenerasyon paketleri son 3 yildir Kazakistan'da da kuruluyor.
Yuksek verim, kaliteli enerji, tasarruf ve ¢evre acisindan onemli
avantajlar sunan kojenerasyon sistemlerinin Turkiye'de de gerek
isletmeler gerekse tlke ekonomisinin kalkinmasi agisindan yay-
ginlasmasi gerekiyor.

Borusan Glg Sistemleri Genel Muduru Sinan Yukeb, "1997 yilin-
dan bu yana strdurdigumtz Caterpillar Ttrkiye temsilciliginde,
kojenerasyon alaninda bugtine kadar Uistiin bir performans sergi-
ledik. 11 y1l iginde ulastigimiz 2 milyon saatlik kojenerasyon calis-
ma stiresi 229 yila, bir bagka deyisle 28 bin 572 insan ¢mrine
denk dustiyor. Bu stire icinde kojenerasyon sistemlerinin sundu-
gu tim avantajlar isletmelere ve tlilke ekonomisine kazandirdik.
Yuksek enerji ¢gevrim verimi, ucuz ve kaliteli enerji tiretimi bu
avantajlarin basinda geliyor. Elde ettigimiz basari, tilkemizde ko-
jenerasyon sistemlerinin hak ettigi 6nemi ve yayginhd kazanma-
st acisindan da buytk 6énem tasiyor. Sadece satista degil, satis
oncesi danismanlik ve sonrasi destek hizmetlerimizde kaliteye
onem vererek, tilkemizde bu alanin gelisimine katkida bulunmay1
stirdurecegiz" dedi.

Kojenerasyon sistemlerinde enerji, hem elektrik hem de 1s1 form-
larinda ayni sistem tarafindan tretiliyorken bu sistemleri, kesinti-
siz 1s1 ve elektrige ihtiyac duyan basta tekstil, kimya ve otomotiv
sektorleri ile otel ve hastaneler tercih ediyor.

Bosen durmak
bilmiyor

BURSA ORGANIZE SANAYi BOLGESI'NIN
(0SB) ENERJI IHTIYACINI KARSILAYAN
BOSEN ENERJI ELEKTRIK URETIMI AS,
YAKLASIK 200 MILYON EURO'YA MAL
OLACAGI IFADE EDILEN iKINCi DOGALGAZ
SANTRALI KURULMASI iCIN

KOLLARI SIVADI.

Bursa Organize Sanayi Bolgesi'nin enerji ihtiyacini karsila-
yan Bosen Enerji Elektrik Uretimi AS, bélgede ikinci do-
galgaz santrali kurmak icin calismalara basladi. Yapilmast
dustntlen yaklasik 400 megavatlik yeni santralle birlikte
bolgenin enerji tretim kapasitesinin su andaki santralin

yaklasik 3,5 kat1 buyukligine ulasacadn kaydediliyor. Bo-
sen Enerji Elektrik Uretimi AS Genel Miidiirti Erdem Ala-
dag, "Bolgemizde olmak kaydiyla yapilacak buytk bir yati-
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rimla 400 megavatlik bir santral distintilmektedir. Bu capta
bir yatirnmin maliyeti ise 200 milyon Euro civarinda. Ttirki-
ye'nin bugiin enerji acigi oldugu biliniyor.

Su anda yapilan yatirimlar bile yetersiz. Dolayisiyla bizim
yapacagimiz yatirimin buiytik olmasi Tiirkiye icin bir ka-
zang. Sanayi bolgesinin tiiketim ihtiyacinin fazlasi ulusal se-
bekeye kaydirilabiliyor" dedi.

Bolgede bulunan 200'den fazla fabrikanin enerji ihtiyacini
karsilayan Bosen Enerji'yle ilgili de bilgi veren Erdem Ala-
dag, "Enerji santrali girisimi Bursa Ticaret ve Sanayi Oda-
si'nin (TSO) onculiginde 1990'h yillarda basladi. Girisimin
somutlagsmasi 1997 yilinda Bosen Enerji'nin sirketlesmesiy-
le oldu. Akabinde yapilan hizli bir ¢calismayla 1998'in basin-
da 1 yukleniciyle sozlesme yapilmis ve bu sozlesme cgerce-
vesinde yapilan montaj ve uygulamalar sonucunda tesis is-
letmeye 1999'un mayisinda basladi. Bursa TSO'nin girisim-
leriyle kurulmus ve buiytik ortagi da Bursa TSO olmasina
ragmen zaman icerisinde bolgenin kendi yonetimine dev-
redilmistir. Bosen, bugtin OSB'ye ait bir enerji santralidir"
seklinde konustu.
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Krize kars! tedbirli
olmak lazim

ABD'DE BASLAYAN VE TUM DUNYAYI
ETKILEYECEGI DUSUNULEN FINANS KRIZi i$
QEVRELERININ CANINI SIKIYOR. TURKIYE'DE
DE ETKILERININ GORULMESIi BEKLENILEN
KRIZE KARSI BUTUN YETKILILERIN TEDBIRLI
OLMASI GEREKIYOR.

Lehman Brothers'in iflasi, Merrill Lynch ve Bear Stearns'tin
satisl, AIG'in icine dustiigt cikmaz, Fannie ve Freddienin dev-
letlestirilmesi, Ingiltere'de HBOS'un krizin esiginde oldugu ha-
berlerinin ardindan gelecek déneme dair ciddi endiseler var.
Bir dénemin 6nemli bankacilarindan olan Akin Ongér, yatirim
bankalarinin mevduat bankalari gibi krizi 6nceden gortp, ha-
rekete gecemedigini sdyleyerek erken harekete gecememe se-
bebinin ydnetim hatasi oldugunu belirtti. Ongor'e gore, yone-
ticiler beceriksizliklerinin bedelini 6deyecek.

ABD'de yasanan gelismelerin yeni bir trendin habercisi olabi-
lecegini ifade eden Akin Ongor, "Yatirim bankalarinin bilanco-
su bulytik mevduat bankalari tarafindan alinmasi stirecine giril-
di. Bu diinyada yeni bir trendin baslangici olabilir" dedi. Mev-
duat bankalarinda sikinti yasanip yasanmayacagi konusunda
ise biiylik bir tehdit gérmedigini belirten Akin Ongér, “Mev-
duat bankalari krizi é&nceden gordu, onlemini aldi. Zararlari bi-
langolarina yansitip, gerekli sermayeyi topladi” dedi.
Tirkiye'de 5 6zel, 4 yabanci yatirim bankasi bulunuyor. Ongor,
Tirkiye'de tiirev trtinlere gidilmedigini belirtiyor. Yatirim ban-
kalarinin kiigtik boyutta oldugunu, biiytk bankalarm izdiisi-
miinde bulundugunu vurguluyor. Akin Ongér, “Tiirk bankala-
rinda krizin etkisi yurtdisi bor¢lanmalarinda ortaya cikacak.
Kredi marjlari yikselecek. Yurtdisinda ytiksek maliyetle borg-
lanan bankalar, bu maliyetleri yurti¢ine yansitacak” diye ko-
nustu. Ayrica Glingor, ontimuzdeki stirecte kamudan bankala-
ra kadar her kesimin tedbirli olmasi1 gerektigini ifade etti.

10 bin isadamt

o\J o .

isbirligi icin
|zmir'de bulusuyor

EGE VE BATI AKDENiZ SANAYICi VE I§
ADAMLARI FEDERASYONU, BALIKESIR'DEN
ANTALYA'YA 10 BiN SANAYICi VE ISADAMINI
IKINCI DEFA iZMIiR'DE BULUSTURUYOR.
ORGANIZASYON SAYESINDE AYAKKABIDAN
AMBALAJA, MAKINEDEN MERMERE,
MOBILYADAN OTOMOTIVE KADAR YAKLASIK
30 SEKTORUN TEMSILCISi BIR ARAYA
GELECEK.

Ege ve Bat1 Akdeniz Sanayici ve Is Adamlar1 Federasyonu, Balike-
sir'den Antalya'ya 10 bin sanayici ve isadamni ikinci defa Izmir'de
bulusturuyor. Izmir Fuar Alani'nda 18-19 Ekim 2008 tarihlerinde
diizenlenecek ESIDEF Is Gelistirme Platformu'yla séz konusu iki
bolgede faaliyet gosteren firmalar arasinda isbirliginin gelistiril-
mesi ve 20 bin is gorismesi yapilmasi hedefleniyor. Platform ger-
cevesinde 250 firma mal ve hizmetlerini de sergileyecek.
Organizasyon sayesinde ayakkabidan ambalaja, makineden mer-
mere, mobilyadan otomotive kadar yaklasik 30 sektoriin temsilci-
sinin bir araya gelecedini aktaran Federasyon Baskani Ramazan
Davulcuoglu, katihmcilarin iki gtin stirecek etkinlikteki panel ve
konferanslarla da cesitli konularda bilgilendirilecegini soyledi.
Ege ve Bati Akdeniz bolgelerinin tiretim gticindeki son gelisme-
lere sahit olunacak platformda, firma ve sektorler bazinda yeni ka-
pilarin aralanmasi bekleniyor. Tlrkiye nin ekonomi dis1 giindem
yorgunu olduguna dikkat ceken ESIDEF Baskani Davulcuoglu, Is
Gelistirme Platformu'yla ilgili olarak su bilgileri verdi: "Diinya
ekonomilerindeki kriz, tilke icindeki ekonomisiz yogun gtiindemle
birlesince Tlrk isadami ve sanayicileri olarak ¢ok da iyi hatirlama-
yacagimiz bir dénem yasatti bize. Ttirk ekonomisindeki gorece iyi-
lesmenin ana ekseni bozulmamis olsa da istikrarsizlikla beslenen
performans kaybi, yil sonu hedeflerimizi gecersiz kildi. Boyle bir
atmosferde, ESIDEF Is Gelistirme Platformu'nun daha 6zel bir an-
lam kazandigini dustintiyoruz. Gegen yil ki ayadginda ulasilan ticari
hareketliligin marjinal faydasini, bu y1l daha derinden hissedece-
§iz. Inaniyoruz ki platformun ikincisi ve gelecek yillarda takip ede-
cek yeni halkalari, basta bolge olmak tizere Ttirk ekonomisinde
yuksek performans esidi olarak anilacak."
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Hidromobil
Yarisini “Poseidon
2" kazandi

TUBITAK'IN iZMIR'DE GERCEKLESTIRDIGI
HIDROMOBIL-2008, HIDROJEN ENERJILI
ARABALAR YARISMASI'NDA, MAKINA
MUHENDISLERI ODASI (MMO) iZMIR SUBESI'NIN
OGRENCI KOMISYONU EKIBININ YAPTIGI
POSEIDON-2 ADLI ARAG BIiRINCi OLDU. TAKIM
UYELERI OLAN, iZMiR VE MANISA'DAKI DORT
UNIVERSITEDEN 24 OGRENCI, SAMPIYONLUGU
CUMHURIYET MEYDANI'NDA ZAFER TURU
ATARAK KUTLADI.

TUBITAK'In giines enerjisi kullanan araclarin yaristign
Formula-G Glines Arabalar1 Yarisi ile ayni giinde diizenledigi
Hidromobil-2008, Hidrojen Enerjili Arabalar Yarigsmasi'nda
Izmirli tiniversite 6grencilerinin yaptidi Poseidon-2 adli arac
sampiyon oldu. MMO 6drenci tiye komisyonu bu yarismay
Izmir'den kazanan ilk ekip oldu. Ege, Dokuz Eyliil, Celal Bayar
tiniversiteleri ile zmir Yiiksek Teknoloji Enstitiisti makina ve
endistri mithendisligi bolimiinde okuyan 24 6Jrencinin
olusturdugu takim Hidrojen Enerjili Arabalar Yarismasi'nda en
yakin rakibine Ui¢ tur fark atarak birinciligi kazandi. Bu dalda
toplam 24 arac yaristl. Gelecedin miihendisleri zafer
coskularini Alsancak'taki Cumhuriyet Meydani'nda yasadi.
Ogrenciler hidrojenle calisan Poseidon-2 adl aracla meydanda
vatandaslarin saskin bakislari arasinda zafer turu atti.
Meydanda araci goren vatandaglar, gtines enerjisi, akt ile
calisan arag¢ tahminlerinde bulundu. Benzerini gérmediklerini
ifade eden Izmirliler, ekibi de yarismada aldiklar: dereceden
dolayi tebrik etti ve araci yakindan inceleyerek, 6Jgrencilerden
bilgi ald1.

DEU Makina Miihendisligi 3'tincii siif 6grencisi Seyma
Menekse, aracin tasarimi i¢in haftalarca ¢alistiklarini, tic ay
kadar sanayi sitesinde atolyede yapimi i¢in ugrasarak, uzun bir
calisma suireci yasadiklarini anlatti. Menekse, “Calismamizin,

emegimizin karsihigimi aldik. Kupayr aldigumiz icin cok mut-
luyuz. Cok gurur verici” dedi. Poseidon-2'nin pilotu, takimin
ayni zamanda sponsorluk ve halkla iligkiler iglerini yUrtiten
Selin Senglin Zopcuk, araci kullanmanin c¢ok keyifli oldugunu
soyledi. Yarismada 20 tur attigini belirten Zopcuk, “Poseidon,
6 tur sonra ciddi olarak one ¢ikti. Aract kullanmak harika bir
duyguydu. Antrenmanlarda disiplinle ¢alistik. Ekibimiz
aracimizin tum teknik ozelliklerine hakimdi. Hepimiz ¢cok mut-
luyuz. Genglere inanan, bu ortami yaratan ve bize basarma
gucini veren Makina Miihendisleri Odasi'na da tesekktr
ediyoruz” diye konustu.

Anamas Yay
ihracat yapmanin
pesinde

YAY IMALATI ALANINDA 30 YILLIK
TECRUBEYE SAHIP OLAN ANAMAS YAY, BU
YILSONUNDA 1SO 9001-2000 BELGESI
ALARAK 2009'DA URUNLERININ YUZDE
30'UNU IHRAC ETMEYIi HEDEFLIYOR.

Anamas Yay firmasinin sahibi Mevlit Terlemez, ilk olarak
1954 yilinda otomotiv yedek parcalari tiretimi tizerine kurulan
firmanin 1978’da piyasada olusan kosullar sonucu yay tretimi-
ne basladigim soyledi.

2000 yilindan bu yana Ostim Organize Sanayi Bolgesi'ndeki 2
bin metrekarelik fabrika alaninda hizmet verdiklerini belirten
Terlemez, “Yay sektortinde 30’uncu yasimizi doldurmanin gu-
rurunu yastyoruz. 0.200 mm’den 13 mm’ye kadar istenilen 0l-
culerde her cesit yay imalatini uzman kadromuz ve hassas
CNC yay makineleri ile kaliteden taviz vermeden Uretmekte-
yiz” dedi.

Bu y1l bagladiklar: ISO 9001-2000 calismalarini hizla stirdtir-
dtiklerini belirten Terlemez, sunlart soyledi: “Yil sonunda kali-
temizi ISO 9001-2000 belgesi ile tescillendirecegiz. Su anda ih-
racat i¢in alt yapi ¢alismalarini tamamlamak tizereyiz. 2009 he-
defimiz tretimimizin yltizde 30’unu ihra¢ ederek yurt disi pa-
zarlara etkili bir sekilde girmek ve uluslararasi firmalar dizeyi-
ne cikmak. 2009'u ihracata baslama yili olarak kabul ediyoruz.
Bu nedenle ihracat hedeflerimize bagh olarak Ar-Ge calisma-
larina da agirhk verecegiz.”
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TURQUM?®, 13.
Uluslararasi Makina
Tasarimi ve Imalati
Kongresi'nde
tanitildi

TUR)QUM*
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MAKINE TASARIM VE IMALAT ARASTIRMA
ENSTITUSU'NIN ETKINLIGI OLARAK
1984'DEN BER| DUZENLENEN VE BU SENE
13. SU GERGEKLESTIRILEN ULUSLARARASI
MAKINA TASARIMI VE IMALATI _
KONGRESI'NDE, OAIB GENEL SEKRETERI
MAHMUT AKILLI ILE MAKINE MARKA-
LANDIRMA SUBESiI MUDURU ESRA ARPINAR
TARAFINDAN KALITE MARKASI
TURQUM®'UN TANITIMI YAPILDI.

“Makine Tasarim ve Imalat Arastirma Enstitiisii (MATIMA-
REN)nin etkinligi olarak 1984 yihindan bu yana ulusal bir
kongre olarak baslatilip, sonra uluslararasi kongre halinde
devam eden ve bu sene 3-5 Eyliil 2008 tarihlerinde Istan-
bul’da Harbiye Askeri Miize ve Kiiltiir Sitesi'nde MATIMA-
REN tiyeleri ve ODTU- Makina Mithendisligi Boliimii 6¢gre-
tim tyelerinin olusturdugu Diizenleme Kurulu tarafindan or-
ganize edilen 13. Uluslararas: Makina Tasarimi ve Imalati
Kongresi”’nde, ¢esitli tilkelerden taninmis seckin akademis-
yenler ve profesyoneller bir araya gelerek, makine tasarim ve
imalatinin, imalat sistem ve teknolojilerindeki son gelismele-
rin tartisildign forumlar diizenlendi.

Tasarim ve Uretim Yontemleri, Makine Tasarimi ve Uygula-
malari, Miihendislik Tasarim Metodolojisi ve Tasarim Model-
leri, Makine Tasarim ve Imalatinda Akilli Sistemler bagliklari
UMTIK 2008 Kongresinde yer alan ana konulardan sadece
bazilariydi. Orta Anadolu IThracatci Birlikleri Genel Sekreterli-
gi'nin davetli oldugu ve Genel Sekreter Mahmut Akill ile
Makine Markalandirma Subesi Mudurt Esra Arpinarin katil-
dign kongrede, makine sektoriine yonelik bir marka ¢alismasi
olan TURQUM®, (TURKISH QUALITY OF MACHINERY)
hakkinda bir sunum gergeklestirildi.

Soz konusu sunumda, bir makinenin énceden belirlenmis
teknik sartlara uygunlugunun tiretim yerinde yapilacak dene-
timlerle belirlenmesi sonucu trtne ilistirilen bir logo olan ka-
lite markasi (TURQUM®)'un tanitimi yapildi.

Makine Tanitim
Grubu Urumci
Fuari'ndaydi

e

¥ DB g

Ileri teknoloji ve yiiksek kalite ile tiretimi ilke edinen Tiirk makine
imalat sanayisinin dis pazarlarda etkili tanitiminin yapilarak ihra-
cata dayal hizli bliyimesini stirdtrmesi i¢in faaliyetlerine devam
eden Makine Tanitim Grubu, Sincan Uygur Ozerk Bolgesi'nin
baskenti Urumgi’de 1-5 Eyltl 2008 tarihleri arasinda diizenlenen
17. Urumci Ekonomik Isbirligi ve Ticaret Fuarr na ilk defa katildu.
Orta ve Bati Asya bolgesindeki en genis katiimli uluslararasi tica-
ri etkinlik haline gelen fuara 36 metrekare buyukltigtinde bir info
stand ile katihm saglayarak Orta Anadolu Makine ve Aksamlari
Ihracatcilar: Birligi tiyelerinin katalog, brostir, CD vb. tanitim ma-
teryallerini profesyonel ziyaretgilere ulastiran Makine Tanitim
Grubu, Devlet Bakani Kiirsad Tizmen baskanhginda, fuar ile es
zamanli olarak gerceklestirilen ticaret heyetine de istirak ederek
yabanci firma temsilcilerine Turk Makine Sektort hakkinda bilgi
verdi ve taleplerini dederlendirerek tilkemizde faaliyet gosteren
ilgili firmalara yonlendirilmelerini sagladi. Basinin da buiytik ilgi
gosterdigi fuarda, guicli tarihi ve kiltiirel baglarmmizin ticari alan-
da gtivenli bir ighirligine dontustirilebilecedi yoniinde yerel ya-
yin organlarina demegler verildi.

OAIB standini ziyaret ederek makine taleplerini ileten firma tem-
silcilerine ilgili Giyelerden temin edilen kataloglarin yaninda isti-
gal alanina gore arama yapilarak tim makine ihracatgilarinin ile-
tisim bilgilerine kolaylikla erisim saglayabilmeleri i¢in veritabani
CD'si de sunuldu. Makine sektérinin tanitimina yonelik olarak
hazirlanan film ile birlikte, Orta Anadolu Makine ve Aksamlari Th-
racatcilar Birliginin faaliyetlerini ve iletisim bilgilerini iceren ka-
taloglar dagitildi.

Ayni zaman da Turk makine sektortntn kalite glivence isareti
olan TURQUM® hakkinda ziyaretcilere detayh bilgi verilirken, il-
gili kataloglar dagitilarak trtinlerde bu isaretin aranmasinin 6ne-
mi agiklandi. Rusya, Kazakistan, Pakistan ve diger komsu tlkele-
rin de yogun ilgi gosterdigi fuar stiresince ziyaretcilere Ttrk mi-
safirperverliginin bir gostergesi olarak 203.Hall 9 ve 10 no’lu OA-
IB standinda lokum ve fistik ikrami yapildi.
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unya Bankasi tarafindan Tirk
Eximbank’a tahsis edilen Ih-
racat Finansmani Aracilik
Kredisi kapsaminda, gemi/yat
yapimi, makine imalat sektor-
lerinde faaliyet gosteren ve tersane yati-
rimi1 yapan Turkiye’de yerlesik firmala-
rin ihracat islemleri ve ihracat amach
yatirnmlarina yonelik yerel piyasalardan
saglanacak ya da ithal edilecek mallar
ile yap1 harcamalarinin finansmanina
yonelik olarak hazirlanan “Ihracat Fi-
nansmani Aracilik Kredisi Uygulama
Esaslar1” 08.08.2008 tarihinden itibaren
yururlige girdi.

Program kapsaminda uygun bulunan
hammadde, aksam, techizat, tesis ve ya-
p1 harcamalari isletme sermayesi veya
yatirim kredileri ile finanse edilecek.
Turk Eximbank tarafindan krediye uy-
gun bulunan firmalara, orta/uzun vadeli
olarak doviz cinsinden kullandirilacak
krediye iliskin kosullar islem bazinda
Turk Eximbank tarafindan belirlenecek.
Gemi-insa ve makine imalat sektorleri-
ne yonelik olarak kullandirilacak kredi
programi kapsaminda desteklenecek ih-
racat ve yatirim projelerinde tilkemiz
¢evre mevzuatina ve Dlinya Bankasi
cevre kurallarina paralel olmasi sarti
aranacak.

PEKI, BU SARTLAR NELER?
Dérdiincii Thracat Finansmani Aracilik
Kredisi (EFIL IV) kapsaminda finanse
edilen tim krediler Eximbank tarafin-
dan aciklanan islemleri iceren bir ¢cevre-
sel inceleme surecine tabi tutuluyor.
Projelerin ¢evresel acidan saghkh bir
sekilde uygulanabilmesi amaciyla,
Eximbank’in bu islemleri projelerin in-
celenmesi ve degerlendirilmesi ile islet-
melerin cevresel yukumlultuklerinin de-
gerlendirilmesi icin kullanmasi gereki-
yor. Bu islemler ve yukumlulukler ise,
T.C. Cevre ve Orman Bakanhgi'nin Cev-
resel Etki Degerlendirme ile ilgili dii-
zenlemeleri cercevesinde yurutulecek.
Proje kapsaminda iki tiir kredi/proje de-
Jerlendirilecek. Bunlardan ilki “isletme
sermayesi kredisi”, ikincisi ise ?yatirim
kredisi? Prosedtrler ise temel olarak
Cevresel Tarama, Cevresel Etki Deger-
lendirme ve gerektiginde Cevresel Etki
Azaltma bolumlerinden olusuyor. Cev-
resel Tarama, Eximbank tarafindan pro-

je inceleme stirecinin ilk asamalarinda,
isletmeler i¢in uygun cevresel risk kate-
gorisinin belirlenmesi amaciyla gercek-
lestirilecek ve gerektiginde bu amaca
uygun danisman destedine ihtiyag¢ du-
yulabilecek. Tarama stirecinin ardindan,
projenin gevresel siiflandirmasina
bagl olarak bir Cevresel Etki Degerlen-
dirmesi (CED) raporu hazirlatilmasi is-
tenmesi de biiyiik bir olasilik. Isletmeler
gerekli her turlt ¢cevre analizlerini yap-
makla, Onerilen alt projelerin ulusal ¢cev-
re dlizenlemelerine uygun oldugunu
tevsik etmekle ve ilgili makamlardan
gerekli izinleri almakla yuktumlu olacak-
lar. Bu analizler yapildiktan ve tavsiye-
ler alt projeye dahil edildikten sonra,
Eximbank gerektiginde bir ¢evresel etki
azaltma planini da i¢erecek olan projeyi
degerlendirecek. Cevresel etki azaltma
planinin uygulanmasi da Eximbank ta-
rafindan izlenecek.

EVRESEL TARAMA
TEGORILERI

Cevresel tarama, bir proje basvurusu-
nun incelenmesinde ¢evresel durum
tespit surecinin ilk adimi ve projenin
cevresel risk kategorisini ve gerekli ola-
cak cevre belgelerinin belirlenmesini
amachyor. Kredi kullanan isletme tara-
findan Eximbank’a sunulan her bir pro-
je paketinde cevresel tarama formlari
yer alacak ve bunlardan birincisi islet-
me tarafindan, ikincisi ise Eximbank ta-
rafindan doldurulacaktir. Cevresel tara-
ma formunda isletme/projenin yapisi ve
tarama kategorisi 6zetlenecek. Cevresel
tarama kategorileri ise 4 sekilde tanim-
laniyor.

Dustik risk olarak nitelenen birinci kate-
gorideki projeler, cevresel etkileri goz
ardi edilebilecek diizeyde olan, dolayi-
siyla CED gerekli olmayan projeler.
Bunlar genel olarak kategori II, III ve
IV’e dahil olmayan isletmeler olarak
aciklanabilir.

Orta risk olarak nitelenen ikinci katego-
rideki projeler, Bakanlik tarafindan veri-
len bir rapor ile gevresel etkilerinin be-
lirgin olmadid hususu belgelenen pro-
jeler olarak smiflandiriliyor. CED Yonet-
meligi uyarinca ‘Proje Tanitim Dosyala-
!’ (sadelestirilmis CED Raporu) hazirla-
niyor ve bu dosyalar Bakanlik tarafin-
dan inceleniyor. Daha sonra, projelerin
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cevresel etkilerine gore bir karar verili-
yOr.

Orta risk olarak nitelenen ikinci katego-
rideki projeler ise, boyutlarinin proje ta-
nimlama asamasinda tespit edilmesi
guc olan, 6nemli olumsuz ve/veya uzun
vadeli cevresel etkileri olabilecek proje-
ler olarak tanimlaniyor. Projenin teknik
ve ekonomik fizibilite calismasina para-
lel olarak isletme tarafindan CED hazir-
lanmiyor. Cevresel etki azaltma onlemleri-
nin maliyetleri CED calismasinda yer
aliyor ve fizibilite calismasina dahil edi-
liyor.

Son kategori olan doérdiinct kategori
ise Dunya Bankasi finansmanina uygun
olmayan projeler olarak smiflandiriliyor.
Bu kategoride yer alan projeler, proje
kapsaminda finanse edilmeyecek un-
surlarin Uretimini ve/veya kullanimini
iceren projeler olarak gorultyor.

EVRESEL ETKI
EGERLENDIRMESI NASIL
UYGULANIYOR?

CED, isletme tarafindan onerilen proje-
den kaynaklanabilecek cevresel etkilerin
ve risklerin tanimlanmasi, degerlendiril-
mesi ve azaltilmasi amaciyla yurutilen
bir stre¢. CED’in amaci, proje tasarimi-
na dahil edilebilmeleri amaciyla ¢evre-
sel etkilerin/sonuclarin proje hazirhk si-
recinin erken asamalarinda tespit edil-
mesi olarak 6zetlenebilir. CED, olumsuz
etkilerin en aza indirilmesi, azaltilmasi
veya telafi edilmesi yoluyla projelerin
cevresel agidan iyilestirilmesinin yon-
temlerini tespit ediyor. CED aym za-
manda kamuoyunun bilgilendirilmesi

icin atilan adimlari da acikliyor.
Muhtemel olumsuz etkinin sinirli oldu-
Ju, kolaylikla tespit edilebildigi ve ge-
rekli telafi yontemlerinin bilindigi ve ko-
laylikla aciklandigi Kategori 2’de yer
alan projeler icin “Proje Tanitim Dosyasi
(sadelestirilmis CED)” hazirlantyor.
Boyutlar1 6ngortlemeyen, potansiyel
olarak uzun vadeli ve telafi edilmez etki-
leri olan Kategori 3 projeleri icin detayli
bir CED raporu hazirlanmasi isteniyor.
Bu raporlarda diizenli emisyonlar ve
potansiyel riskler belirtiliyor. Her bir
CED'in, ilgili proje Eximbank ve Diinya
Bankasi onaylari alindiktan sonra, Din-
ya Bankasi Turkiye ofisinin web sitesin-
de yaymlanmasi gerekiyor. Ayrica,
Eximbank’in internet sitesi ve yerel ga-
zete ilanlart yoluyla kamuoyuna agikla-
ma yapilmasi da sart kosuluyor.

CED’in kapsami isletmenin yapisi ve ye-
rine gore buyuk farkhliklar gosteriyor.
Dolayisiyla, bir CED’in hazirlanmasi igin
gereken zaman ve ilgili maliyetler hak-
kinda kesin bir bilgi verilemiyor. Ka-
muoyu katiliminin rolt de dahil olmak
uzere CED’in hazirlanmasi ve maliyeti
isletmenin sorumlulugu altinda bulunu-
yor ve bu stire¢ kredilendirilmesi 6neri-
len faaliyetlerin fizibilite calismalarinin
ayrilmaz bir parcasi olarak tanimlaniyor.

KREDI ONAYI ONCESI
VE SONRASI

Cevre degerlendirmeleri ve inceleme
surecleri Eximbank ve Dunya Bankasi
heyetlerinin incelemelerine tabi tutulu-
yor. Diinya Bankasi, Kategori 3'te yer
alan tum projelerin 6n incelemelerini ve

onaylarini gerceklestiriyor ayrica sonra-
dan inceleme islemlerini de yapiyor.

Bu incelemelerde, yapilan calismalarin
kalitesinin tatmin edici seviyede oldu-
gunu, gerekli durumlarda kamuoyu ka-
tiliminin gerceklestirildigini, uygun tav-
siyelerin yapildigini, tim dokiimanlarin
uygun sekilde dosyalandiginm ve kayde-
dildigini ve Bakanhi@in onay kosullari-
nin yerine getirildigi hususlari kontrol
ediliyor. Proje uygulamasi sirasinda,
Dunya Bankasi heyetleri genel izleme
surecini ve ilgili isletmenin cevre tavsi-
yelerini uygulamasini da denetleyecek.
Diinya Bankasi denetleme heyetinin
cevreye iliskin dokiimanlarin inceleme-
sini de dtzenli bir sekilde gerceklestir-
mesi i¢in bu doktimanlar Eximbank ta-
rafindan dosyada hazir bulundurulmali-
s1 gerekiyor.

ADIM 1:

Isletme bir tn tanitim projesi hazirlr. Isletme ile yapilan,
Eximbank'in igletmeye evresel degerlendirme yiikiimlilik-
lerini bildirdigi 6n goriisme sonrasinda igletme, proje ile
ilgili tim gevresel yikimldliklerini (sertifikalar, belgeler,
vs.) Eximbank'a sunar. EFIL IV kogullarina uyum icin ulusal
mevzuat kapsaminda zorunlu kilinan izin ve ruhsatlarin
sunulmas iletmenin sorumlulugunda olacaktir.

ADIM 2:

Isletme, projenin icerigine gare (Ek-C'de kategori Il ve Illte
listelenmistir) ilgili Gevre Yonetmeliklerine uygun olarak
Bakanliktan “GED - Olumlu” veya “GED -Gerekli Degildir”
belgesi alacaktr,

ADIM 3:

Eximbank projeyi inceleyerek isletmeye kredi kapsamindaki
projenin gevresel kategorisini bildirir,

ADIM 4:

Isletme, anelizde sunulan tavsiyeleri, ilgili tahmini
maliyetler ile birlikte proje tasarmina ve uygulama planina
dahil eder.

ADIM 5:

Isletme, ilgili gevre dokimanlan da dahil olmak iizere,
kredi basvuru paketine son halini verir ve
degerlendirilmek {izere Eximbank'a sunar.

ADIM 6:

Kredi, gerekli olmasi halinde, Bakanlik onay ve izinlerinin
alinmasini miiteakip kullandilr,

ADIM 7:

Eximbank, gerekli olmas halinde GED cevresel etki azalt-
ma planinin uygulanmasini izler.
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\,ydn veriyoruz

KONUTLARIN, SANAYi TESISLERININ, iCME SUYU_SEBEKELERININ
VE iNSANIN OLDUGU HER YERDE, SU BASTA OLMAK UZERE
BIRCOK AKISKANA YN VEREN POMPA VE VANA SEKTORD
KARSILASTIGI SORUNLARA KARSI gﬁz@ RI BULARAK
DURMAKSIZIN GELISiMi SURDURGYOR. ANCAK SEKTORUN DAHA
EMIN VE‘SAGLAMEADIMLARLA YOLUNA DEVAM EDEBILMESI iGIN
ITHAL MALLARA KARSI KORUNMASI VE TEKNOLOJIK GELISMELERE
DUYARLILIGINI ARTIRMASI GEREKIYOR.
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ompa ve vana alt sektorleri
makine imalat sanayinin icin-
de yer alan ve imalatin he-
men her sektortne girdi ve-
ren, ayrica tarim sektorun-
den enerjiye kadar pek cok alanda kul-
lanilan urtnleri imal eden genis bir kul-
lanmim alanina sahip.

Ulkemizde pompa vana iiretimi 19501i
yillarda baslamis, talep buyuk capta it-
halatla karsilanmis. 1960’larda demir ¢e-
lik ve dokum sektorunun gelismesine
paralel olarak pompa-vana imalati da
ilerleme saglamig, 1970’ler, ithalatin
azaldigl, Uretim yelpazesinin genisleye-
rek Uretici firma sayisinin hizla arttigi
bir dénem olmus. Ozellikle konvansiyo-
nel pompa ve vana imalatinda, 70’e ya-
kin firma ile tilke ihtiyacinin énemli bir
bolimuntn bu donemde karsiladign go-
rultiyor. 1980l yillara gelindiginde ise
ihracati tesvik eden sanayilesme politi-
kalari ile imalat¢1 firma sayisinda ciddi
artiglar yasaniyor. Ancak bu donemde
de 6zel tasarim isteyen pompa ve vana-
lar ile bazi aksesuar ve komponentler
hala ithal ediliyor. Ancak 1980°1i yillarin
yarisindan baslayarak tarimda su kay-
naklarinin degerlendirilmesi ve sulu ta-
rima gecilmesi, sanayideki proses suyu-
nun 6nem tasimasi, icme ve kullanma
suyu sebekelerinin yayginlagsmasi, atik
su aritma tesislerinin ¢evre korunmasi
amaclyla zorunlu hale getirilmesi pom-
pa ve vana talebini hizla arttirmasina
neden oluyor. Bu donemde pompa ve
vana Uretim tesislerinin 150%yi buldugu
gorultyor.

1995 yilinda ise Gumruk Birligi'ne gecis
pompa ithalatini arttirmis ve nispi ola-
rak yatirimlar azalmis. Bu donemde dis
ticaret makasinin ihracat aleyhine acil-
dign goriilityor. DSI, YSE, Kéy Isleri gibi
kamu ihale ve satin alimlar tesvik edici
olmus. 2001 krizi sektoru onemli olgude

etkilemis, yatirimlar modernizasyon,
tevsi ve kapasite artisi ile sinirli kalmis.
2007 yilina gelindiginde ise pompa ve
vana sektoruntn 20’ye yakin asgari tek-
no-ekonomik kapasiteli, CNC,
CAD/CAM, HAD teknolojili, kurumsal-
lagsmis tesise sahip oldugu, ilaveten 210
kadar da kuigtik olcekli, atolye tipi firma-
larin olusturdugu bir yapiy1 gercekles-
tirdigi ve Uiretimin vazgecilemez bir bo-
yuta ulastigi bir misyonu ytiklendigi go-
rultyor.

SEKTORUN ITiCl GUCU KONUT
VE ALT YAPI YATIRIMLARI

Ulkemiz ve uluslararasi sektor icin de
ayni olcude gecerli olmak Uzere, birbi-
rinden ayrilmasi gu¢ pompa ve vana
sektorlerinin satis hacimlerini her alan-
da yapilmakta olan yatirimlar ve reviz-
yonlar belirleniyor. Bunlar i¢cinde konut
sektort ve igme suyu temin ve atik su
projeleri dnemli bir pazar segmenti ola-
rak gosteriliyor. En yogun rekabetin ya-
sandidl, en fazla Ureticinin yer aldigt
segment olmasi nedeniyle buradaki de-
gisimler pompa ve vana imalat sektoru-
nu direkt olarak etkiliyor.

Turkiye’de 2007 i¢ pazar buyukluguinun,
POMSAD segmenti seklinde tarifle-
nen“santriflyj ve pozitif deplasmanli
pompalar (icten yanmali motorlar ve
hava tagitlarinin pompalari, akaryakit
pompalari, el ve beton pompalar: bu
segmentin disindadir)” icin 350-370 mil-
yon dolar olarak, “endustriyel ve do-
mestik vanalar (hidrolik valfler, 1s1 ayar-
layic1 vanalar, buhar kapanlar1 ve mus-
luklar bu segmentin disindadir)” icinse
380-400 milyon dolar olarak tahmin

edebiliyor. I¢ pazarin pompada yiizde
40", vanada ise yuzde 45’1 ithal trtnlere
ait. [thalatin yiizde 80'ni AB’den geliyor,
thracatin da ytzde 65’1 AB ve ABD’ye
yapiliyor.

Ulkemizde pompa ve vana imalati alt
sektorleri, 2001 krizine ragmen 2002-
2004 doneminde yillik ytzde 11,2 ora-
ninda, 2005 ve 2006 yillarinda ise yltizde
14-15 bluiyime gostermis durumda.
Standardize edilmis belirli irtin grupla-
rinda yogunlagmis tretimin, artan Ar-
Ge calismalari paralelinde ¢esitlenmeye
basladigr gozlemleniyor. Bu yonelis,
katma degeri yiiksek trlinlere kaymak
cabasi olarak gosteriliyor.

Pompa ve vana sektortinde trun kapa-
sitelerinin deger ve miktar olarak sap-
tanmasi oldukca zor olmakla birlikte,
firma verilerinden ziyade, kapasite ra-
porlar Uizerinden, profesyonel arastir-
ma kuruluslari ile Dernek igbirliginde
yurutulen analizler sonucunda, pompa
alt sektoriinde toplam Uretim kapasite-
sinin, 2005 yih itibariyle 290 bin adet/y1l
olarak saptanmis durumda. Vana alt
sektortinde toplam tretim kapasitesi ise
2005 yli itibariyle 53.000 ton/y1l dokim
malzeme (pik, ¢elik , sfero, piring vs..)
olarak tespit edilmis.

TURKIYE'NIN POMPA VE VANA
IHRACATI

Turkiye’de olumlu bir seyir izleyen
pompa ve vana imalatt_2001 yilinda ya-
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sanan krize ragmen 2002-2004 done-
minde onemli bir buyume yakaladi.
Uretim 2001'de yiizde 4-5 kadar azal-
mistl. Ancak izleyen donemlerde imalat-
taki kayiplar telafi eden ve ihracati des-
tekleyen onemli bir buytume gozlemlen-
di ve Uretimde senelik ylizde17’ye teka-
bul eden bir ortalama artis yakalandi.
Pompalarin ve vanalarin tamamu i¢in
son bes yillik doneme bakilinca, pompa
ithalatinin yuzde 122, vana ithalatinin
yuzde 154 kadar arttidi, buna karsin ih-
racattaki buyumenin bunun ¢ok tzerin-
de, pompalarda yuzde 280 ve vanalarda
yuzde 170 civarinda oldugu goruliyor.
Turkiye'nin 2007 yili pompa ihracati
271,1 milyon dolar olmus ve 2006 yilina
gore yuzde 74,3 oraninda artig goster-
mis. Pompa ihracati gerceklestirilen
baslica tlkeler sirasiyla Almanya, Irak,
Ingiltere, ABD, Rusya Federasyonu ve
Fransa olmus. En fazla ihracat artigi
gerceklesen tilkeler ise Almanya, Gur-
cistan, Romanya ve Libya olarak sirala-
niyor.

Almanya’ya gerceklestirilen 103,8 mil-
yar dolar ihracat ile Almanya Turki-
ye'nin toplam pompa ihracatindan ytiz-
de 38,3 oraninda pay aliyor. Diinya
pompa ihracatinda ikinci sirada yer alan
ABD ise Turkiye'nin ihracatinda 4. ko-
numda bulunuyor.

Tuarkiye'nin 2007 yili vana ihracati ise
251,5 milyon dolar olmus ve 2006 yilina
gore yuzde 35,6 oraninda artis goster-
mis. Vana ihracati gerceklestirilen basl-
ca ulkeler sirasiyla Almanya, Rusya Fe-
derasyonu, Ingiltere, ABD ve Italya. En
fazla ihracat artis1 gerceklesen tlkeler
ise Cezayir, Libya, CHC ve Fransa ola-
rak kaydedilmis durumda.

Almanya’ya gergeklestirilen 45,9 milyon

Teknoloji lireten, gelistiren sektorlerin
en bliyuk yatirimi insan
kaynaklarinadir; tasarim stireci
maliyetler icinde 6nemli yer tutar. Fikri

muilkiyet haklarina tecavuz ve
kopyacilikla is goren isletmeler bu
maliyetlerden aridirler ve sektore
bliytik zararlar vermektedirler.

dolar ihracat ile Almanya Turkiyenin
toplam pompa ihracatindan yuzde 18,3
oraninda pay aliyor.

Turkiyenin son iki yi1ldaki pompa ihra-
catina bakildin zaman toplam ihracat
icerisinde “pompalarin aksam ve parca-
lar1”nin ¢ok énemli bir pay1 teskil ettigi
gorultuyor. 2007 yilinda toplam 271 mil-
yon dolar pompa ihracati gerceklesmis
ve bunun 134,4 milyon dolar1 “pompala-
rin aksam ve parcalar1” ihracati olmus.
Ayrica, pompa imalat sanayinde de bi-
yuk ¢cogunlugu “pompalarin aksam ve

“Tiirkiye'nin 2007 yih pompa ihracati 271,1 milyon
dolar olmug ve 2006 yilina gdre yiizde 4.3 oraninda
artls gostermiF. Pompa ihracan.gergekleitirilen baslica

(lkeler sirasly

a Almanya, Irak, Ingiltere,

BD, Rusya

Federasyonu ve Fransa olmus. En fazla ihracat arfigi

VE

gerEekle§en lkeler ise Almanya, Gircistan, Romanya
ibya olarak siralaniyor, 27

parcalar1” teskil ediyor. Turkiyenin son
iki y1ldaki vana ihracatina bakildig za-
man ise toplam ihracat igerisinde “diger
muslukcu egyalar” ¢ok énemli bir pay1
teskil ediyor. 2007 yilinda toplam 251
milyon dolar vana ihracati ger¢eklesmis
ve bunun 153,6 milyon dolar1 “diger
muslukcu egyalar1” ihracati seklinde
gercgeklesmis.

Dunya pompa ve vana ihracatina bakil-
diginda ise Birlesmis Milletler (BM) Is-
tatistik Bolumi’'nden elde edilen verile-
re gore 2007 yili toplam diinya pompa
ihracatinin 42,9 milyar dolar degerinde
oldugu goriliyor. Almanya, ABD ve
[talya diinya pompa ihracatmim yaklasik
yarisini gerceklestiriyor.

Duinya pompa ihracatindan yuzde 23,8
pay alan Almanya, 10,2 milyar dolar ile
diinya pompa ihracatinda ilk sirada yer
aliyor. Almanya’y1 5,5 milyar dolar ile
ABD takip ediyor. Diinya pompa ihra-
catinda Almanya ve ABD'yi, Italya, Ja-
ponya, Fransa ve Cin takip ediyor.
Turkiye ise 2007 yili pompa ihracatinda
271 milyon dolar ile diinya siralamasin-
da 21. sirada yer aliyor. Diinya vana ih-
racatindan yuzde 17,3 pay alan Alman-
ya, 9,5 milyar dolar ile diinya vana ihra-
catinda ilk sirada yer aliyor. Almanya’yl
8 milyar dolar ile Cin takip ediyor. Dun-
ya vana ihracatinda Almanya ve Cin’i,
Italya, ABD ve Japonya takip ediyor.
Turkiye ise 2007 yili vana ihracatinda
251 milyon dolar ile diinya siralamasin-
da 25. sirada yer aliyor.



SORUNLARA KARSIN
DURMADAN BUYUMEK

Turkiye pompa ve vana sektorinun en
onemli isimlerinden olan, Samsun Ma-
kina Sanayi A.S. Bagkan Yardimcisi
Kutlu Karavelioglu, pompa ve vana sek-
tortiinde 2003’de dahil, 2008 yilinin orta-
larina kadar ytzde 100"in tzerinde tre-
tim artis1 sagladiginin altini giziyor. An-
cak, 2007 yilinda i¢ pazarda ithal trunle-
rin lehine 6nemli gelismeler oldu diyen
Karavelioglu, bu stireci su sekilde agikl-
yor: “2007 yilinda ihracat artigini stirdu-
rebilmek i¢ pazarda bazi segmentler it-
hal trtnlere terk edildi. Kurlarin enflas-
yona ragmen iki y1l 6nceki degerinin
¢ok altinda seyrettigi yilda, ihracatin na-
sil rekor diizeyde arttigini iyi irdelemek
lazzimdir. Durum, sektorun, kuresel re-
kabete uyumlu bir donusum gergekles-
tirmekte oldugunu ifade ediyor. Orne-
gin pompa ihracati bedel olarak ytizde
70’den fazla artarken, miktar olarak yuz-
de 30 civarinda artti. O halde, pompalar
daha pahaliya satilabilmis veya daha

degerli pompalar satilabilmistir. Fiyat
inisiyatifi elde edilmekle kalmamus, orta
ustu teknolojik trtnler gelistirilmistir.
Hammadde fiyatlarindaki muazzam ar-
tislar, senenin sonunda oldugundan,
bunlarin carpan etkisi asil 2008’de orta-

ya cikacaktir. Kriz donemi olmasina
ragmen, katma deger artisim1 gozlemle-
mek mumkun olacak.”

Dis ticaret rakamlart hizla artmakla bir-
likte, gectigimiz yil i¢ pazarin daraldigi-
n1 gozlemledik diyen Karavelioglu, alip

DUNYA POMPA IHRACATINDAKi

ILK 10 ULKE VE TURKIVE (2007)

SIRA ULKE

ALMANYA
ABD
ITALVA
JAPONYA
FRANSA
CiN
iNGILTERE
GEK CUMHURIVETI
KANADA
DANIMARKA
TURKIVE

@ o N oo ol B N =

[LC Y
- o

DEGER ($) PAY (%)
10.206.519.000 238
5.548.869.627 129
4.070.448.989 95
3.506.190.976 82
2.625.016.687 6,1
2.488.364.196 58
1.793.713.893 42
1.388.915.922 32
1.229.755.183 29
1.187.003.269 28
271.122.746 06

moment i expo



N
moment il expo

satmanin, Uretici firmalarin énem verdi-
gi faaliyetlerden oldugunu ve bu durum
neticesinde baz segmentlerde durgun-
lugun hakim oldugunu soyliyor. Konut
sektort icin domestik pompalar ve va-
nalar segmentinde daralmanin hizl ol-
dugunu ve tarim sektortindeki daralma-
nin da stirdigunu belirten Karavelioglu;
“Sanayi yatirimlarinda da beklenen iler-
leme gerceklesmedi; muhendislik pom-
palart segmentinde disa a¢ilimin tetikle-
yicisi bu oldu. Daralan pazar, yogun re-
kabet, diistik kur, artan enflasyon nede-
niyle karlilik oranlari fevkalade diistik
gerceklesmistir. Oysa sektortn teknolo-
jik ilerlemesi ve yatirimlar, yaratilabilen
katma degere baglh” diyor.

Bunlara ek olarak; dokimhanelerimiz
uluslararasi rakabette ¢ok basarihdir,
kapasite ve kalite bakimindan sektoru-
miuze 6nemli avantajlar saglamaktadir-
lar diyen Karavelioglu, gelecekte de do-
kiim agirlikli Grtinler olan pompalar ve

komponentlerinin imalatinin, Avru-
pa’dan tlkemize kaymaya devam ede-
cegini soyliyor. Turkiye'nin, kalite, lo-
jistik ve iletisim avantajlar1 sayesinde,

Tiirkiye’nin lojistik ve diistince yapisi
olarak Cin ve Hindistan’a gore buyltik
avantajlar1 bulunuyor. Tiirkiye
tarafindan vana taleplerinin ¢ok kisa
strelerde karsilanabiliyor ve kalite de
ytiksek oluyor.

cok gecmeden Avrupa KOBI'lerinin
uretim Ussu olacagindan stiphe etme-
mek lazimdir diyen Karavelioglu: “AB
KOBT'leri, “tasarim ve tiretim” kabiliyet-
lerimize ihtiya¢ duyuyorlar. Bu ihtiyac-
lar1, Uzakdogu rekabeti karsisinda gide-
rek derinlesmektedir. Bu durum, ya-

DUNYA VANA iHRACATINDAKI

ILK 10 ULKE VE TURKIVE (2007)

SIRA ULKE

Almanya
Gin

italya

ABD
Japonya
ingiltere
Fransa
Danimarka

O 0 N o g B N -

Kanada

-
(—]

isvicre
TURKIVE

n
[(£,]

DEGER ($) PAY (%)
9.478.920.000 173
8.049.183.278 14,7
7.869.122.787 143
6.281.800.661 114
3.411.677.629 6,2
2.955,537.580 54
2.945.363.405 54
1.578.607.300 29
1.291.993.050 24
1.283.571.230 23

251.546.921 04



banci ortakliklara zemin olusturmakta-
dir. Katma degeri ytuksek pompalarin
uretimine yonelis ve Ar-Ge faaliyetlerin-
de ¢esitlilik, kisa vadede gozlemleyece-
gimiz gelismeler olacaktir.”

“EN SON TEKNOLOJiYi TAKIP
ETMELIYIZ”

Vurgulanmasi gereken bir diger énemli
gelismenin, yeni teknolojilerin tretime
nufuziyetinin giderek yaygimlagmasi ol-
dugunu soyleyen Karavelioglu, “Hesap-
lamal akigkanlar dinamigi, HAD” uygu-
lamalar tasarim ve uretimi ¢ok hizlan-
dirmakta, pompa verimlerini yukselt-
meye, vana kayiplarini azaltmaya imkan
vermekte, deneme yanilma metodlari-
nin yerini alarak muazzam tasarruflar
ve ekonomi saglamaktadir” diyor. Mo-
del tretiminde “hizh prototipleme” tek-
niklerinin kullanilmasinin da ayni sekil-
de teslim strelerini cok erkene cekebil-
digini ve uluslararasi rekabette onemli
avantalar sagladiginin altini cizen Kara-
velioglu, sektortin bu konular tizerine
hassasiyetle egilmesi gerektigini
belirtiyor.

Ayrica 2008 ve sonrasinin en 6nemli ko-
nusunun enerji verimliligi oldugunu
vurgulayan Karavelioglu, Avrupali ima-
latcilarin gonullt inisiyatifi olan ve
Turk Pompa ve Vana Sanayicileri Der-
nedi nin de (POMSAD) tiyesi oldugu
“Ecopump” platformunda enerji verim-
liligi konusunda faaliyetler yurttilda-
gunt belirtiyor. “Avrupa’da ve Ameri-
ka’da bugtin, pompa verimlerinin
Cin’de, Hindistan’da, Kore’de senelerdir
oldugu gibi bir standardlar dizisine
baglanmasi amaclaniyor” diyen Karave-
lioglu, esasen sistem verimlerinin pom-
pa verimlerinden daha kritik oldugu ko-
nusu da dikkate alinarak, kullanici ve
ureticilerin birlikte korunmasi gerektigi-
ni soyluyor.

“KOPYACILIK ONLENMELI,
PATENT HAKLARI KORUNMALI”

Nitelikli is guicti, cok dnemli problemdir;
tasarim sadece imalatcilarin ilgili de-
partmanlarinda égrenilebilir ve iyi bir
muhendis iyi bir tasarimci haline en az
10 yilda gelebilir diyen Karavelioglu; bu
sebeple imalatcilarin buyuk sehirlere si-
kistiklarini; yoresel tesvikler insan kay-
naklarindan uzak kaldiklarini belirtiyor.

Sektortimtiziin en 6nemli problemi
doviz kurunun diisuk olmasi ve ucuz

fiyatlarindan dolayr Uzakdogu mensei
tirtinlerin yerel imalatgilari
zorlamasidir.

“Gelismis tilkeler bu problemi Makina
Havzalar1 kurarak asmislar; imalatcilar,
yan sanayiciler ve egitim kurumu sana-
yicilerin yonetiminde secilmis kentler-
de, bolgelerde gelistirilmistir” diyen Ka-
ravelioglu, turizm sektorine saglanan
arazi tahsisi olanaklarinin, cok daha du-
suiik degerli arazilerde orgtitlenebilecek
makina sektorunden esirgenmemesi
gerektiginin de altini giziyor.

“Katma degerin ytiksek olusu, Sektort
haksiz rekabetin gtz bebedi yapmistir”

diyen Karavelioglu, sektortin bir diger
problemini de su sekilde ozetliyor: “Tek-
noloji treten, gelistiren sektorlerin en
bliytk yatirimi insan kaynaklarmadir;
tasarim sureci maliyetler icinde 6nemli
yer tutar. Fikri mulkiyet haklarina teca-
viz ve kopyacilikla is goren isletmeler
bu maliyetlerden aridirler; sektore bii-
yuk zarar verirler. Mahalli mikro iglet-
meler de genellikle bu dogrultuda ¢al-
sirlar; servis bakim hizmeti vermekle
sektore girer, yedek parcalar: kopya et-
mekle baglar, tirtinleri, kataloglar: hatta
etiketleri ve markalari kopya etmekle
devam ederler. Bunun 6ntine gecebile-
cek fiili bir mekanizma maalesef diinya-
da da bulunamamustir; stirekli mticadele
edilmelidir. Patent kavraminin yerles-
mesi bir 6l¢tide ¢6zim olabilmistir; du-

TURKIYE'NIN POMPA iHRACATINDAKI ILK 10 ULKE

ULKE ADI 2006
1 ALMANYA 31.680.890
2 IRAK 10.054.554
3 iNGILTERE 11.483.652
4 ABD. 13.663.142
5 RUSYA FEDERASYONU  6.190.938
6 FRANSA 4.388.411
7 EGE SERBEST BOLGE 6.093.145
8 KAZAKISTAN 2.921.410
9 AZERBAVCAN-NAHG. 3.234.275
10 HINDISTAN 3.358.996

2007 2008 DEGiSIM  PAY(%)
(Ocak-Haziran) (2007/ 2006) 2007

103.884.413 46.769.459 2219 38,3
20.380.269 7.039.316 102,7 75
15.281.400 9.830.752 331 5,6
11.934.517 5.192.449 -12,5 44

9.169.802 6.529.741 48,1 34
7.231.784 6.545.165 64,8 27
7.159.101 4.466.891 17,5 2,6
6.320.724 2.732.010 1164 23
6.133.670 3.435.921 89,6 2,3
5.825.306 2.622.730 734 21
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suk maliyetli, hizli ve caydirict mali yap-
tirimlari olan sistemler kurulmahdir.”
Bu nedenle piyasa gozetimine yonelik
tedbirlerin uygulanmasinda gecikilme-
melidir diyen Karaveliodlu; akredite de-
netim kuruluslarin faaliyete gegmesinin
hizlandirilmasi ve yetkili makamlarin,
AB uyum stirecine paralel olarak, ithal
mallarin haksiz rekabetinden gumruk-
lerde degil piyasada korunmasini sagla-
malar1 gerektigini soyliyor.

KAYIT DISINA KAHI?
MI.IGADEI.E EDILMELI

Kayit altinda faaliyetlerini strdtiren is-
letmelerimiz, digerlerine karsi savun-
masiz olduklarinin altini ¢izen Karaveli-
oglu: “Belgesiz satis yapan isletmeler en
az KDV ve Kurumlar vergisi oraninda
avantajhdirlar, ytizde 40’a yakin avantaj-
lar1 vardir. Pompa veya vanalarin sade-
ce bir kismi yatirnm malidirlar, onlarin
cogu ihale ile alinir; fakat asil pazar ka-
yit disi calismaya son derecede musait-
tir. Kara para yaratan isletmeler bu kay-
naklarini rekabet kosullarin1 daha da
haksiz hale getirmekte harcar, istihdami
kayitsiz yaparlar, bazi mekanizmalar:
curuturler. Sosyal zararlar: ytksek olur.
Bunun halli icin ttiketici veya calisan bi-
linclenmesini beklemek saflik olacaktir;
sektorel orgitlenmelerin inisiyatifleri
ise sinirhidir” diyor.

“ITHAL MALI _ _
HAYRANLIGI BITMELI”

Makinalarin genelinde yasandid lizere,
gerek kamu gerekse Ozel sektor satin al-
malarinda giderek azalsa da “Ithal mall”
hayranh@min hala cok énemli bir vaka
oldugunu vurgulayan Karaveliodlu, bu
durumun, aracilarin yonelimleri ile bir-
lesince buyuk bir handikap olusturdu-

gunu soyliyor. Es performans saglayan
urunlerden, daha ytksek fiyath olan it-
hal trtinlerin empoze edilmeleri ve bu-
nun guvenilirlik saviyla yapilmasi, yerli
ureticileri zor duruma dusurmektedir
diyen Karavelioglu: “Bu, kur baskisiyla
birlesince ithalatin layigindan fazla art-
masini, yurtici Uretiminin azalmasini
pompalayan bir yaklasim olarak gorul-
mektedir. AB’de oldugu gibi, kamuoyu-
nu yonlendirmek, alicilar: yerli trtinle-
rin kullanilmasina kanalize etmek ve
uzun vadede “ithal Girtinlere” karsi bi-
linclenme kampanyalar: yapmak etkili
olacaktir. Ulkemizdekinin tersine bir
durum olarak, bazi AB tlkeleri de dahil
olmak Uizere, diinyanin bir ¢ok yerinde-
ki kamu alimlarinda yerli sanayiyi koru-
yan tedbirler mevcuttur. Thalelerde, yer-
li mal ve yerli Giretici lehine koyulan
yuzde 15’e kadar fiyat avantaji bu ted-
birlerden en yayginidir” diyor.

“TURKIVE’'NIN AVANTAILARI
COK BUYUK”

Son 10 yilda gelisen CFD teknolojisi
tasarlanan pompa veya tiirbinlerin
Imalatina baslamadan, sanal ortamda
denenmesini miimkiin kiltyor. Ancak
bu teknolojiyi kullanabilecek deneyimli
muhendisin yetistirilmesindeki zorluk-
lar firmalar diistindtirtiyor.

Dogus Vana Genel Mudurt, POMSAD
Baskan Yardimcisi ve Avrupa Vana Sa-
nayicileri Dernegi (CEIR-2) Baskan Yar-
dimcisi Bulent Haciraifoglu, Vana sek-
toru ile ilgili Avrupa ya bakacak olur-
sak; gerek cevre faktorleri, gerekse asiri
yuksek isglicti nedeni ile emek yogun
diyebilecegimiz sektorimiiz ile ilgili fir-
malar ya kapanmakta, ya uluslararasi
biiytk sirketler tarafindan satin alin-

TURKIYE'NIN VANA IHRACATINDA iLK 10 ULKE (2007)

ULKE ADI 2006
1 ALMANYA 26.584.737
2 RUSYA FEDERASYONU ~ 8.497.128
3 iNGILTERE 17.002.709
4 ABD. 22.799.189
5 iTALYA 11.267.445
6 FRANSA 4.577.464
7 HOLLANDA 6.950.833
8 CEZAYIR 789.912
9 BULGARISTAN 5.397.094
10 KAZAKISTAN 3.165.799

2007 2008

DEGISIM  PAY(%)
(Ocak-Haziran) (2007/ 2006) 2007

45.938.308 26.772.055 728 18,3
15.253.100 8.361.430 795 6,1
14.629.854 6.196.094 -138 5,1
12.603.406 4.985.245 -44,7 50
12.517.199 8.817.216 1,1 5,0
10.552.687 6.746.015 130,5 42
8.415.161 6.368.711 21,1 33
7.247.051 1.467.277 817,5 29
6.157.773 4.883.695 14,1 24
5.982.885 2.640.752 89,0 24



makta ya da mamullerini Cin, Hindistan
ve Turkiye gibi ulkelerde urettirip kendi
markalarini koydurarak ayakta kalmaya
calismaktadirlar diyor. Bu noktada Tur-
kiye'nin lojistik ve diistince yapisi olarak
Cin ve Hindistan’a gore buyuk avantaj-
lar1 oldugunun altini ¢izen Haciarifoglu,
Turkiye tarafindan vana taleplerinin cok
kisa stirelerde karsilanabildigini ve kali-
te taleplerinin de daha kolay yerine ge-
tirilebildigini soyliyor.

Ancak, tilkemizin tim sektorlerinde ya-
sadidy, yuksek enerji maliyetleri, is glict
Uzerine bindirilmis asir1 vergiler, kalifi-
ye isci bulma zorluklari, yiksek faizler
ve en onemlisi faiz baskisi sonucu olu-
san dusuk doviz kurlar: nedeni ile bah-
settigim avantajlar ortadan kalkmakta-
dir diyen Haciarifoglu, ozellikle Avrupa
Ulkeleri'nin, ytiksek adetteki standart
trtnlerde Cin ve Hindistan ureticilerini
tercih ettiklerini, daha az miktarl, acil
gereken ve standart olmayan vana ihti-
yaclarini ise tilkemizden karsiladiklarini
soyluyor. Cevremizdeki Ortadogu, Rus-
ya, Afrika ve Asya Ulkeleri i¢in de ayni
sey s6z konusudur diyen Haciarifoglu,
ozellikle yuksek petrol ve gaz gelirleri
sonucu Rusya ve Ortadogdu tlkelerinde
biyuk yatirimlar oldugunu ve bu duru-
munda tlkemiz vana sanayicileri igin
buytk firsatlar dogurdugunu belirtiyor.

“SEKTOR TAMAMEN
KORUMASIZ”

Son zamanlarda ithal tirtinler tizerinde-
ki kontrollerin nedenini bilemedigimiz

“ Daralan pazar, yogun ve haksiz rekabet, diistk kur
artan enflasyon nedeniyle pompa ve vana sektdriinde

kar|||.!k"0ranyar| fevkalade dustik gerceklesiyor. Oysa
sektorlin teknolojik ilerlemesl ve yatinmlarin artmas,
yaratilabilen katma degere bagl. »s

sebeplerden dolay: azaltilmasi sonucu
sektorumuz tamamen korumasiz kal-
mustir diyen Haciarifogdlu, etiket deger-
lerini tutmayan kalitesiz tGrunlerin i¢ pi-
yasay1 doldurdugunu ve bu durumunda
ulke vanacilart acisindan haksiz rekabe-
te neden olusturdugunu vurguluyor.

Bu konuda devlete buyuk gorevler dus-
mektedir diyen Haciarifoglu, Dubai, Ka-
tar, Umman, Suudi Arabistan gibi tlke-
lere mal satabilmek icin klasorler dolu-
su dokuman hazirlayip bunlarla mal sat-
ma onay! almaya ugrasirken, kalitesiz
urunler elini kolunu sallayip ulkemize
girebilmesinin ¢ok tiziicii oldugunu soy-
ltyor.

“BU GENG SEKTORUN
DESTEKLENMESI SART”

Asteknik Vana Yonetim Kurulu Baskani
Ibrahim Akdemir, déviz kurunun dusuk
olmasimin ve ucuz fiyatlarindan dolay1
Uzakdodu mensei Uirtinlerin yerel ima-
lat¢ilar: zorlamasinin sektorun temel
problemi oldugunu soyliyor. Ihracat
yapan bir firma olarak, YTLnin asir1 de-
gerli olmast fiyatlandirmalarimizi etkile-
mektedir diyen Akdemir: “Vana sektort
hentiz ¢cok yeni oldugu igin yerli Giretici-
lerin gelisebilmesi i¢in 6nlerinin agilma-
s1 gerekiyor. Tesvik uygulanan sektor-
lerde yerli imalat¢ilarin korunmasi ve
bu Ureticilerin urtnlerinin de kullanil-
masi tesvik edilmelidir. Vana sektoru-
nin daha iyi yerlere gelmesini saglama-
yiz. Bu kultur henuz ¢ok yeni ve gelise-
bilmesi i¢in bu sektordeki imalatgilarin
desteklenmesi sart”

“TEKNOLOJIYI LAYIGIYLA
KULLANMALIYIZ”

Vansan Makina Sanayi Yonetim Kurulu
Baskani Ahmet Ozden Ertdz, son 10 yil-
da gelisen CFD teknolojisi tasarlanan
pompa veya turbinlerin imalatina basla-
madan, sanal ortamda denenmesini

mumkin kildigini ancak bu teknolojiyi
lay1dn ile kullanabilen kurulus sayisinin
¢ok az oldugunu ve bunun sebebinin
ise teknolojiyi kullanabilecek deneyim-
li muhendisin yetistirilmesindeki zor-
luk olarak acikliyor. Ertoz, Tlrkiyenin
bu alanda yetismis elemanlara mutlak
sartla ihtiyac duydugunun altim
Giziyor.

2000 yilindan itibaren dunyada bilgisa-
yar ve elektronik endustrisindeki geli-
sim, muhendislik 6grencilerini bu ko-
nularina yoneltmistir diyen Ertoz, bu-
nun sonucu olarak universitelerde hid-
rolik makineleri derslerinin se¢imlik
dersler haline getirildigini ve bu dersi
alan 6grenci sayisinin ytzde 20nin al-
tina distigunu soyliyor. Bu durum
sadece lilkemizde degil tim AB Ulke-
leri'nde de endiseli bir durum yarat-
mustir diyen Ertoz, AB tilkeleri, lider
durumda olduklar1 hidrolik makineleri
sektortinde 10 yil sonra pompa ve tur-
binleri dizayn edecek, hidrolik santra-
lar isletecek mihendis bulamama en-
disesi icindeler diyerek konuya kendi
deneyimlerini aktarak aciklik getiriyor:
“Yaz basinda Slovenyanin Bled sehrin-
de katildigim “Hydro Energia 2008”
konferansinda AB destekli ESHA (Eu-
ropean Small Hydro Association) ge-
nel sekreteri Christine Lins durumun
vahameti karsisinda AB'nin universite-
lerden birine destek vererek hidrolik
makineleri konusunda ytiksek lisans
ve doktora yapacak ogrencileri o tni-
versiteye yonlendireceklerini soyledi.”
Ulkemizde de durum farkl degildir di-
yen Ertoz, bizim de bir kisim muihen-
dislik 6grencilerimizi zaman gecme-
den hidrolik makinelerine yoneltme-
miz gerektigini, aksi takdirde tahsisi
yapilan yuzlerce hidrolik santrali isle-
tecek, yenileyecek, yenisini yapacak
eleman bulmak zorluklar yasanacagi-
nin altini giziyor.
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I;ESAN ihracatta
citay yiikseltiyor

FILTRASYON SiSTEMLERI VE SOGUTUCULAR URETEREK SEKTORDEKIi
FAALIYETLERINE BASLAYAN CESAN, ARADAN GECEN SUREDE ASFALT PLENTI
URETIMINDE TURKIVE'DE VE DUNYADA LIDER FIRRMALARDAN BIRI HALINE GELMIS
DURUMDA. IHRACATA BUYUK ONEM VEREN FIRMA 2010 YILINA KADAR
URETIMININ YUZDE 75’INI IHRAG ETMEY] HEDEFLIYOR.




entiz dliinya pazarlarina ha-
kim olamamakla birlikte son
yillarda atilim halinde olan
Turk makine sektoru ulusla-
rarasi aktorlerini yaratmay1
basarmaya devam ediyor. Kendi alani
olan asfalt plentleri, toz tutucular ve so-
gutucular Urtin gruplarinda Turkiye’de
lider, diinyada ise hatir1 sayilir firmalar-
dan biri olan CESAN da sektorun yliz
aklarindan. Moment Expo ekibi olarak
CESAN Genel Muduru Tahir Aydogdu
ile Uretimleri, hedefleri ve Ttirk makine
sektoria hakkinda doyurucu bir soylesi
gerceklestirdik.

1984°'TEN BU YANA

SUREKLI BUYUYOR

1984 yilinda filtrasyon tesisleri ve sogu-
tucular imal ederek Uiretim faaliyetlerine
baslayan CESAN, yurtici-yurtdisi talep
artislarindaki hizli buyumeyle birlikte
uretim kapasitesini arttirmak amaciyla
1990 yilinda, 1. Organize Sanayi Bolge-
sindeki 7 bin metrekare toplam, 3 bin
metrekare kapali alan Uzerine kurulu
uretim tesislerine tasinir. 1995 yilinda
ise, asfalt plent tesisleri tiretimine basla-
yarak is hacmini arttirir. Ginimuizde
dunya standartlarina uygun sekilde di-
zayn edilmis en ustun teknolojilerin kul-
lanildign afsal plent tesisleri, toz tutucu-
lar — filtreler ve kaset tipi sogutucular
tiretir hale gelir. Is hacmindeki bilyiime
ve yogun urun talepleri nedeniyle 2006
yili Kasim ayinda 24 bin metrekare acik,
7 bin metrekare kapal alan tizerine ku-
rulu ve son teknoloji ile donatilmig yeni
fabrikasina tasinan CESAN, tretim ka-
pasitesini ytzde 100 arttirmis durumda.
Fabrika kapasitesindeki bu artisa para-
lel olarak is gtict kapasitesini de artti-
ran CESAN, kaliteli tiretimini her giin
artan hiziyla stirdiirtiyor.

“LIDER KONUMUMUZU
SURDURMENIN HAKLI
GURURUNU YASIYORUZ”

Yillardir kalite, dinamizm, guvenirlik ve
ustlin performansta Uretim temel de-
gerleri tzerine ilerleyen CESAN, bu ba-
sarisini surdurebilmek ve arttirmak adi-
na 2006 yilinda attign bu ciddi adimlar
ve yatirimlarla, musteri memnuniyetini
en yuksek seviyede tutarak, musteri
beklentileri ve taleplerini mumkun olan

en kisa sure ve en ekonomik seviyede
karsilamak icin ¢alismalarina devam
ediyor. Uretime oldugu kadar, tiretim
sonrasi faaliyetlere de énem veren CE-
SAN, muihendislik, know-how, montaj,
teknik servis ve yedek parca hizmetleri-
ni de titizlikle yerine getiriyor.

CESAN, usttin teknolojisi ve kaliteden
odin vermeyen glvenilir imaji ve yurti-
¢i ve yurtdisi pazarlarda, bu sektorin
vazgecilmezleri arasinda yer almay1 ba-
sarlyor.

Firmanin sektordeki onemine deginen
Tahir Aydogdu, “Hizla biiytiyen is kapa-
sitesi ve pazar payi ile bugtin sektorin-
de lider konuma gelen CESAN, bu ko-
numunu en iyi sekilde stirdiirmenin
hakl gururunu yastyor” diyor.

DUNYA STANDARTLARINDA
URETIM

CESAN, mobil ve sabit olmak tizere
30-300 t/h kapasiteye sahip diinya stan-
dartlarina asfalt tiretebilen modern
plentler gelistirmis bir noktada. Firma,
musteri isteklerine gore cok degisik al-
ternatif tasarimlara ortaya koyabiliyor.
Urettigi asfalt plentlerinin ses, toz, 1s1,
gurultt acisindan guvenli, ¢cevre ve kul-
lanici dostu olmasina 6zen gosteriyor.
Urtinlerin Unite 6lciileri karayollar! ga-
barilerine uygun olarak tasarlaniyor.
CESAN kolay hizl montaj-demontaj
icin moduler bir yapi ortaya koyuyor.
Uniteler maksimum verimi alabilecek
sekilde diistintiltiyor ve birim asfalt ma-
liyeti minimize ediliyor. Uriinlerinin en
onemli 6zelliginin maliyet ve isletme gi-
derleri acisindan daha ekonomik olma-
lar1 oldugunu dile getiren Tahir Aydog-
du, “1000 m3/h ile 1 milyon m3/h kirli
gaz debisine sahip ortamlari filtre ede-
bilecek Kuru Tip Toz Tutucular ve
30-300 t/h kapasitede Asfalt Plentleri,
sirketimiz tarafindan sistemin teknolojik
gerekleri goz online alinarak Uretiliyor
ve tim diinyada satisa sunuluyor” di-
yor. CESAN asfalt plentlerinde her ttir-
1t siv1 yakit (fuel-oil, No 6 fuel-oil, kal-
yak, mazot vb.) dogalgaz ve LPG kulla-
nilabiliyor.

Ar-Ge galismalarina da buytk 6nem ve-
ren CESAN 2008 yilinda, yillik net kar-
dan Ar-Ge’ye ylzde 1,65 pay ayirirken,
2009 yilinda ise ytizde 1,95 pay ayirma
karar1 almis durumda.

Lider konumumuzu stirdiirmenin
gururunu yaslyoruz

Inovasyon calismalarina baslayan CE-
SAN 2009 yilinda TUBITAK ile 2 proje
calismasi hedeflemekte olup, TEYDEB
veya TTGV ile 1 adet proje yurttilmesi-
ni hesapliyor. Bu projeleri Universite-
sanayi ishirligi altinda ytrttmeye basla-
yan CESAN teknoloji transfer eden de-
gil, know-how Ureten ve satan bir ko-
numda bulunuyor.

“TEKNOLOJIMIZ TUM _
STANDARTLARIN UZERINDE”

?Uretimlerimiz teknolojik yeterlilik ve
cevre koruma a¢isindan dunyadaki tim
standartlar karsilamakta hatta daha Us-
tiin 6zellikler gosteriyor” diyen Tahir
Aydogdu, trtnlerini 6ne cikaran disuk
enerji ihtiyaci, yakit sarfiyatinin optimi-
ze edilmis olmasi, 2 personel ile (plent
operatoru ve yukleme operatorii) calisti-
rilabilmesi, uzun omurlu sistem ve do-
nanmimlar, minimize edinmis bakim ihti-
yaclari gibi ozellikler sayesinde isletme
maliyetlerinin diistiik oldugunu vurgulu-
yor. Firmanin Urunlerinin moduler ya-
pis1, kolay montaj edilmesini ve yer de-
gistirmelerinin ¢ok kisa stirelerde ger-
ceklestirilmesini sagliyor. Phoenix con-
tact plc sistemleri ve scada sistemlerini
kullanan CESAN Ar-Ge ekibi, tretilen
asfalt plenti Girtinlerinin kontrol ve kul-
lanimini kumanda odasindan yapabili-
yor. CESAN bugtin kendi brulérint 3
milyon kcal/h- 25 milyon kcal/h kapasite
arasinda tretmekte olup servo motr ile
yakit /hava oranini ayarlayabiliyor. Bu
sistem, degisik asfalt tiretimine (mastik
asfalt, renkli asfalt, soktlmus (re-
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cycling) malzeme kullanimi vb.) imkan
saghyor. Uriinler, tamamen bilgisayar
kontrollt olup manuel, yar: otomatik ve
tam otomatik cahistirilabiliyor. Musteri-
ler satin almis olduklari plentten isteni-
len duzeyde raporlama alabiliyorlar.
Ayrica rekabette tutunabilmek ve yol
alabilmek i¢in dunyadaki gelismeleri ya-
kindan takip etmek ve teknoloji yarisin-
da geri kalmamanin ¢ok buyuk énem
tasidigini belirten Aydogdu, “Hizla geli-
sen teknolojik gelismeleri yakindan ta-
kip eden CESAN, musteri beklentilerine
“en uygun” olani secmekte, musterileri-
nin oldugu kadar ¢alisanlarinin da
memnuniyetini her zaman 6n planda
tutmaktadir.

Kalite politikalari ve hedefleri dogrultu-
sunda, Ar-Ge ve proje calismalarina da
ciddi yatirimlar yapmakta olan firmamiz

filtre tesislerini 2007 yilina kadar agirhk-
I olarak Ortadogu Ulkeleri, Suudi Ara-
bistan, Irak ve Cezayir’e ihrac ederken,
2008 tarihinden itibaren ise Arnavutluk,
Bulgaristan, Norvec, Kazakistan, Sudan,
Afganistan satiglarini hayata gecgirmeyi
basarmis durumda. Firma, 2010 yilina
kadar Uiretmis oldugu makinelerin ytiz-
de 75’ini ihrag etmeyi hedef olarak onu-
ne koymus durumda.

Turkiye’de kendi alaninda lider konum-
daki firmalardan biri olan CESAN, din-
ya pazarindaki rekabetinde kendine ya-
tirimlari ile miicadeleye 6énem veriyor.
Bu konu hakkinda konusan Tahir Ay-
dogdu, “CESAN"In kendi teknolojik ya-
tirimlari, Ar-Ge calismalarina vermis ol-
dugu destek, nitelikli eleman ve son ola-
rak da yazihmini kendi buinyesinde yap-
masl neticesinde dis pazardaki firmalar

“ Sanayicinin (ke yonetiminden beklentieri
vergilerin diistirtimesi, sanayiciye sifir faizle kredi
olanaklan sunulmasl, kalkinmada ncelikli illerin
sayis) artnimasidr. Eitime yeterince onem verilmeli

Sadece Universite agarak miihendis yetistirmex yerine
ara eleman, teknik elemanlann yetisfirimesinde de
gerekli hassasiysti gastermek lazim 2

usttin nitelikli ekibi ile kalitede éncult-
gu stirekli gelisim felsefesinden taviz
vermeden yuritiyor” diyor.

ESAN’IN IHRACAT

EDEFI BUYUYOR
Tahir Aydogdu’dan CESAN"In tiretmek-
te oldugu en son urtinler hakkinda da
bilgiler aliyoruz. Bu bilgiler 1s1ginda,
CESAN"m 30-300 t/h kapasiteli sabit as-
falt plentleri, mobil asfalt plentleri 30-
200 t/h kapasiteli, drummix 60 ton/h -
300 ton/h, 1000 m3/h ile 1 milyon m3/h
kapasiteli ters akigskanly, jet pulse, kaset
tipi filtre tretimleri gerceklestirdigini,
ayrica bunkerler, bantlar, doner kurutu-
cu, brulor, elevatorler, mikser, Grun
stok silolary, filler silosu, kizgin yag je-
neratoru, bitim-mazot-fuel-oil tanklar
uretimi yaptigini 6greniyoruz.
CESAN tretmis oldugu asfalt plenti ve

ile rekabet edecek diizeydedir. Yapmis
oldugumuz inovasyon c¢alismalari, Ar-
Ge harcamalar1 Cesan’in biytimesinde
en blylk etmenler oldugu i¢in firma-
miz teknolojik yatirimlarini bu konular-
da artirmaktadir” seklinde konusuyor.
CESAN bunyesinde ¢alistirilan makine-
lerin yuzde 701 bilgisayar kontrollt
olup, 2008 yilinda tretim hattinda olan
makinelerin ytizde 30'u dedistirilerek
firmanin Uretimini daha standart hale
getirmis durumda.

“MUSTERILERIMIZ URUN
KALITEMIZDEN FAZLASIYLA
MEMNUN”

Sektorde, baz pazarlara girmek icin
yerli firmalarla ortakliklar kurmak cogu
zaman O6nemli rol oynuyor. CESANIn
Hindistan ve Uzakdodu pazarina girisi
de bu sekilde gerceklesiyor. Su anda

CESAN"In bu pazarlara girmesini sagla-
yan ortakhik ylrtttidgu Hindistan firma-
s1 TATA grubu TELCON ile know-how
antlasmasi mevcut olup bulunuyor ve
kapasiteli plentlerin uretimine baslan-
mis durumda.

Yurtdisinda pek ¢ok firma ile calisan
CESAN, musterilerinin begenisini ka-
zanmay1 basarmis bir firma. Sadece
uriin satmakla yetinmeyen firma aym
zamanda musterilerine satis sonrasi lo-
jistik destek hizmeti de sunuyor. Konu
hakkinda konusan Tahir Aydogdu, “As-
falt plentlerimiz olsun, filtre tesislerimiz
olsun musterilerimiz Girtin kalitemizden
fazlasiyla memnun olup, trtnlerimizi al-
maya gelen sirketler dncelikle trtnleri-
mizi, imalat sahamizi ve tesislerimizi ge-
zerek ¢alisma performanslarina bakarak
urunlerimize sahip oluyorlar. Tesisleri-
mizde bir sorun oldugu takdirde lojistik
bolimu en kisa stire igerisinde soruna
mudahale etmektedir” diyor.



ESAN'DAN CEVREYE

UYARLI URETIM
Hepimizin bildigi gibi, bliytik oranda in-
san eliyle gelisen kuresel 1sitnma uzun
siiredir gindemde. Stirecin etkilerinin
azaltilmasi ve giderilmesi icin pek cok
onlem alinmaya calisiliyor. Bu konuda
sanayiye de onemli gorevler dusuyor.
Zaten AB uyum strecinde sanayiye do-
nuk yeni ¢evre mevzuatlar: da gundem-
de. Boylesi bir durumda lider konum-
daki firmalarin bu konuda bir zorunlu-
luk Uizerinden degil de cevre duyarlihdi
temelinden hareket etmeleri sanayide
istigal eden tum kurulusglar i¢in 6rnek
teskil edebilir. Ekosistemle uyumlu bir
sekilde Uiretim yapan kuruluslar ayn za-
manda bu konuda geri noktadaki kuru-
luslara gore farklarini ortaya koyarak
miusteri aglarini da genisletebilirler. CE-
SAN da cevre duyarlihd konusunda li-
der konumuna uygun duyarhlik goste-
ren firmalardan biri. Sirketlerinin adin-

dan da anlasilacagi Gizere ¢cevre saghgi-
na ve bununla beraber insan buytk
onem verdigini ifade eden Aydogdu,
“Uluslararasi standartlarda baca gazi
toz emisyon degeri 50 mg/Nma3 olur-
ken, Plent ve filtrelerimizde toz emisyon
deg@eri maksimum 25 mg/Nm3’dir.
Uretmis oldugumuz iiriinlerde hastaliga
sebep verecek hichir etken s6z konusu
olmayip ayni zamanda trtnlerimiz CE
belgelidir. TATA grubuyla bu konuda
yeterli calisma yapilmis ve grup CESAN
ile Giretimine devam etmistir” seklinde
konusuyor.

“VERGILER DUSURULMELI,
SIFIR FAIZLI KREDI VERILMELI”

Makine sektorud, gelismis buttn tlkeler-
de ekonomide dnemli bir yer tutmakta.
Sektor bu tlkelerin hem milli ekonomi-
lerinde 6nemli rol oynuyor, hem de ul-
kelerin altyapilarini yenilemelerini sag-
layarak sanayilerinin sturekli modernize
olmasini sagliyor. Sektorin gelismisligi-
nin en onemli gostergesini ise yapilan
ihracat ortaya koyuyor. Bu anlamda ele
alindiginda tilkemizin gerceklestirdigi
8,9 milyar dolarhik makine ihracatinin
toplam ihracatin yaklasik ytizde 9“uzuna
tekabl ettigi goriliyor. Bu deger gelis-
mis olan tlkelerde ytzde 35-40lara ka-
dar cikiyor. Konuyu degerlendiren Ta-
hir Aydogdu, déviz kurunun distik kal-
masinin 2007 yilinda da ithal makinele-
rin avantajini korumalarina neden ol-
maya devam ettigini, bu nedenle ihracat
yapabilen firmalarin i¢ pazar satiglarin-
dan cok yurt dis1 pazarlara oncelik ver-
diklerini soyltyor. Aydogdu ayni za-
manda Turk makine sektorintn son yil-
larda kalite ve gelisen teknolojilerin uy-
gulanmasina da buytk ¢nem verdigini,
yeni ve gelismis modelleri imalat prog-
ramina kattigini ve bunun sonucunu da
aldigini belirtiyor.

Ancak bu yasananlara ragmen hentiz
yolun ¢ok basinda olan Turk makine
sektorinin gelismis tlkeleri yakalaya-
bilmesi i¢in bir takim adimlarin atilmasi
gerekiyor. Bu konuda yapilabilecekler
hakkinda goris bildiren Aydogdu, “Sa-
nayicinin tlke yonetiminden beklentile-
ri; vergilerin diisiirtilmesi, sanayiciye si-
fir faiz’le kredi olanaklar: sunulmasi,
kalkinmada oncelikli illerin sayis1 artiril-
masidir. Egitime yeterince énem veril-

meli. Sadece Universite acarak muhen-
dis yetistirmek yerine ara eleman, tek-
nik elemanlarin yetistirilmesinde de ge-
rekli hassasiyeti gostermek lazim”
diyor.

“DI$ TICARETIN ONEMI
ANLATILMALI”

Turk makine sektorunun thracat rakam-
lar1 disinda, dinya pazarindan binde 4
oraninda pay aliyor olmasi da kat edil-
mesi gereken cok mesafe oldugunu
gosteriyor. Ulkemizin sektérdeki pazar
payini artirmasi icin atilmasi gereken
adimlar hakkinda konusan Tahir Ay-
dogdu, “Ulke yonetimi catisi altinda, Th-
racatcilar Birligi, TUBITAK, TTGV,
TEYDEB, Sanayi Odalari, Ticaret Odala-
11, Sivil Toplum Kuruluslar1 ve Universi-
telerin bu konuda ortak bir ¢alisma ya-
pip oncelikle dis ticaret onemi hakkinda
sempozyum ve konferanslar dizenleye-
rek bu bilinci asilamasi gerekmektedir”
diyor. Aydogdu, bundan sonraki asa-
mada ise sirketleri tehdit eden yabanci
sermayenin tlkeye cekilememesi, tek-
noloji tiretememe, girdi maliyetlerinin
yuksekligi, Turk mal imaji ve markalari-
mizin olmayisl, uluslararasi rekabetin
artmasi gibi konularda devlet yonetimi-
nin gerekli tedbirleri almasi gerektigini
sOyluyor.

“ACIL EYLEM PLANI
GEREKIYOR”

Son olarak Turkiye’de sektorin yasadign
en onemli sorunlara deginen Tahir Ay-
dogdu, teknolojinin hizli gelismesine
karsilik yeni yatirimlar yapilmasi i¢in
yeterli sermaye temin edilemedigini, bu
yetersizligin tretilen makine ve techiza-
tin teknolojik duzeyinin ve urtn kalitesi-
nin diisiik olmasina yol actigini, tirtin
maliyetini ytkselttigini ve uluslararasi
pazara cikmay1 engelledigini soyliiyor.
Aydogdu ayrica, “Gerek teknolojik ye-
tersizlik, gerekse de bilgi ve kalifiye ele-
man eksikligi, standartlara uygun ve
projeye dayal tretim yapilmasini zor-
lastirmaktadir. Uriinlerin yurt ici ve yurt
dis1 fuarlarda sergilenmesi ve yurt ici,
yurt dis1 pazarlamasinda zorluklar ya-
sanmaktadir. Bu gibi sikintilar icin acil
eylem plani olusturmasi gerekmektedir.
Bu sekilde devam ederse teknoloji
transfer etmeye devam ederiz” diyor.

moment i expo



il

1976 SENESINDE BELEDIYELER, OZEL IDARELER VE OZEL SEKTORE HIZMET VERMEK
ICIN KURULAN TARMAS, BU GUN INSAAT VE ALTYAPI MALZEMELERI IMAL EDEBILEN
TESISLERI VE YARDIMCI MAKINELERI URETEREK PEK GOK ULKEYE iHRACAT

GERCEKLESTIRIVOR.
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unyadaki ekonomik gelisme-

ler ve kuresellesme sureci

dikkate alindiginda, éntmtiz-

deki uzunca bir surecte de ih-

racata dayali gelisim modeli-
nin muhafaza edilecegini sdyleyebiliriz.
Bu anlamda Ttrkiyenin de ekonomisi-
nin temel gelisimi ihracattaki basarilari-
na dayaniyor. Genel ekonomik gidisata
baktigimizda tlkemizin 2007 yilinda bu
temel dodruyu basariyla yerine getirdi-
gini soyleyebiliriz. 2007 yilinda Turkiye
ihracatta rekor seviyeyi yakaladi. Tabil
ki bu gelismeden makine sektort de
pay aldi. Verilere baktigimizda, son yil-
larda Turk makine sektortiintn ihracat
artis rakamlarinin genel ihracatin 6nun-
de seyrettigini goriiyoruz. Sektorde isti-
gal eden firmalarimiz dogunun ucuz
Uretimi ve batinin kaliteli ve markalas-
mis firmalariyla muicadelelerinde 6nem-
li basarilar kazaniyor. TARMAS da tlke
ekonomimizin gelisiminin yolunun ihra-
cattan gectiginin bilincinde olan ve pek
¢ok tulkeye ihracat gerceklestirerek ken-
di alaninda sektorde 6nde gelen kuru-
luslar arasinda yer alan firmalarimizdan
birisi. TARMAS Yo6netim Kurulu Bas-
kan Yardimcisi Ozlem Sevilmis ile mer-
kezinde Tiurk makine sektortintin ihra-
catinin yer aldigi ve firmanin tretimini,
hedeflerini konu alan bir haber ¢alisma-
s1 gerceklestirdik.

TARMAS Makina Sanayi, 1976 yilinda
belediyeler, 6zel idareler ve Ozel sektore
beton boru, beton parke, briket imal
makinesi ve ekipmanlarini uretmek tze-
re kurulmus bir firma. TARMAS bu gin
insaat ana konu olmakla beraber altyapi
malzemeleri Uretimi yapabilen tesisleri
ve yardimcl makineleri uretmek, satis
ve satis sonrasi musteri hizmetleri ko-
nusunda calismalar yurutayor. Firma-
nin urin gaminda; beton parke tasi ma-
kinesi ve kaliplari, briket-yapi tasi maki-
nesi ve kaliplari, @200 mm — @J3200 mm
/Boy:1500 mm — 2500 mm beton boru
makineleri ve kaliplari, beton santrali ve
degisik ozelliklerde elektro-hidro-meka-
nik sistemler bulunuyor.

TARMAS, mevcut Uretimlerini arz-talep
dengesini bozmayacak, sektordeki, refe-
rans olabilecek, nitelikli, marka olan fir-

ma urunleri ile rekabet edebilecek,
yurt i¢i imkanlar igerisindeki mevcut
teknolojiyi takip ederek, tim uyarla-
malari tamamlanarak ve gelisime agik
olarak iiretim yapiyor. Uretimleri hak-
kinda bizi bilgilendiren Ozlem Sevil-
mis, “Makinelerimizdeki tiretilen trin
kalitesini artiracak, vibrasyon ve pres-
leme ozellikleri en iyi olacak sekilde
tim imkanlar1 kullanmaktayiz. Endis-
triyel otomasyon, makinelerimize
uyarlanmis bulunmaktadir. Isci ve is
glvenligi konusunda guivenirlilik sag-
lanmasi, makine Uretimimizin temelini
olusturmaktadir” seklinde konusuyor.

Turk makine sektoruntn gelisimi icin
ihracata agirhk vermek hayati dnem
tagiyor. Firma olarak bu gercedin bi-
lincinde olan TARMAS da dis pazarla-
ra acilabilen ve her gecen sene ihracat
rakamlarim yukari cekmeyi hedefleyen
bir kurulus. Bizlere ihracat yaptiklari
pazarlar hakkinda bilgi veren Ozlem
Sevilmis “Makine ihracatimizi agirhikl
olarak Irak, Sudan, Urdiin, Misir, Suri-
ye, Cezayir, Libya, Suudi Arabistan,
Gurcistan, Nahc¢ivan ve Turkmenis-
tan’a gerceklestiriyoruz” diyor. Gerek
firmalarinin verili durumundan, gerek-
se Ulkemizdeki makine sektorinin
icinden gectigi sartlardan ottiri TAR-
MAS1In dis rekabette sinirsiz gticti ol-
madigini belirten Ozlem Sevilmis, “Ge-
lismis tlkelerdeki pek cok firma ile esit
kosulda rekabet edemiyoruz. Onlarin
yararlandiklart uzun vade dusuk faiz
gibi finans desteklerinden ve devletle-
rinin onlara sagladigi vergi olanakla-
rindan yararlanamiyoruz. Ayni zaman-
da i¢ pazarimizda daralma yasandigin-
dan dis pazarlara yoneliyoruz ancak
burada da ucuz Cin ve Uzakdogu
urunleriyle rekabet bizi zorluyor. Bu
sebeplerden sinirsiz rekabet s6z konu-
su degil. Dis pazarda buyuk firmalarla
rekabetimiz orta diizeydedir” diye ko-
nusguyor.

Strecin bu sekilde islemesine ragmen
TARMAS pek cok yabanci musteriye
urunlerini ulastirmayi ve onlarin guve-

Marka olan firma lrtinleri ile rekabet
edebilecek tliretim yapiyoruz.

nini kazanmay1 basarabilmis durumda.
Firma olarak sadece satis yapmakla ye-
tinmeyen TARMAS satis sonrasi hiz-
metleriyle de musterilerinin begenisini
kazaniyor. Misteri memnuniyetinin sirf
bu sektorde dedil her sektorde basari-
nin altin anahtari oldugunu soyleyen
Ozlem Sevilmis, “Birlikte calistigimiz ya-
banci firmalar tirtin kalitemizden olduk-
ca memnun. Simdiye kadar bu konuda
bir problem yasamadik. Simdiye kadar
izledigimiz ilkeli ¢izgiyi sirdurdugumuiiz
takdirde ileride de bir sorunla karsilasa-
cagimizi tahmin etmiyorum. Sadece sa-
115 yapip bir kenara cekilmiyoruz, mon-
taj ve satis sonrasi hizmetlerimiz muste-
riyi oldukca tatmin edici durumda ve bu
yOntyle satis yaptigimiz musteriler tara-
findan uzun vadede tercih edilmeyi bir
anlamda garanti altina almis durumda-
yiz” diyor.

Gunumiuizde sanayi kuruluslarimin tre-
timlerinde kaliteye, dayaniklihda, tekno-
lojik yeniliklere onem verdikleri kadar
ekosisteme de duyarli olmak durumun-
dalar. Kuresel 1sinmayla beraber hemen
her gun felaket senaryolar: anlatilirken,
artik buyuk ulusal kanallarda dahi ¢evre
duyarlihdi ile ilgili programlar yapilir-
ken ulkesine ve dunyaya duyarh sanayi-
cilerin bu soruna kayitsiz kalmalari tabii
ki mimkin degil. Buitiin bu gelismelere
duyarsiz kalamayacaklarini belirten Oz-
lem Sevilmis, “Son tahlilde dinya hepi-
mizin evi sayilir. Sanayi Uiretiminin de
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“ Oncelikle Trkiye'deki isletmeler genelde esnafik
ve KOBI boyutunda. Olgeqi, kapasitesi, hacmi biyik
firmalar zaten ihracat konusunda yeterli bilgive sahip.

Fakat KOBI'ler kisith imkanlarla ancak imalat

%

faaliyetleriyle ugragabildikleri icin ihracat hakkinda

Vizyon gelistire

bir sekilde anlatiimal 2z

bu kuresel 1sitnma denilen surecte
onemli etkileri oldugu g6z ontine alindi-
¢ginda Uretim stireclerimizi dogal den-
geye zarar vermeyecek sekilde organize
etmeli ve aym sekilde ortaya cikardidi-
miz urunlerin de ¢evreyle uyumlu olma-
sin1 saglamaliyiz. Pek tabii ki biz bu isle-
ri kar etmek ve ulke ekonomimize ka-
zandirmak ic¢in yapiyoruz ancak ureti-
mimizi arti deger merkezli kurguladigi-
miz kadar dogal dengeye de 6zen gos-
termezsek sonunda kazanabilecegimiz
bir diinya da kalmayabilir. TARMAS da
bunun bilincinde olan bir isletmedir.
Sadece c¢ikarilan cevre mevzuatlar: degil
bu bilin¢ sonucunda butun uretim sure-

elistirebilmig degiller. Bu aF|dan biiyiik kiigik
her sektir ve firmaya ihracatin var

REREENE

cimizde ¢evre ve insan saghgina duyarli
olmaya calistyoruz. Uretmis oldugumuz
makinelerimizin de ¢evreye en ufak bir
zararl yoktur” seklinde konusuyor.

Ulkemizin, pek cok tilkede bilyiik énem
tastyan makine sektoru konusunda ati-
Iim icinde oldugu bir gercek. Son yillar-
da sektorun ihracat oranlar surekli ola-
rak genel ihracatin tuzerinde seyrediyor.
Ancak biitin diinyada ihracata dayah
bir model uzerinden ekonomik buyu-
menin gerceklestirildigini ve tilkemizde
de hem genel olarak ekonomimizin
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hem de 6zel olarak makine sektorunun
gelisiminin asil itici guctinun ihracati
artirmak oldugunu distndigtumuzde
su anda istenilen noktada olmadigimizi
soyleyebiliriz. Ulkemizin makine sekto-
rinde, 2007 yilinda gergeklestirdigi yak-
lasik 9 milyar dolarlik ihracat rakamin
degerlendiren Ozlem Sevilmis, bu mik-
tarin yeterli olmadigini belirtiyor. Sevil-
mis, “Oncelikle Tiirkiye’deki isletmeler
genelde esnaflik ve KOBI boyutunda.
Olcedi, kapasitesi, hacmi bityiik olan fir-
malar zaten ithracat konusunda yeterli
bilgiye sahip. Fakat KOBI'ler kisith im-
kanlarla ancak imalat faaliyetleriyle ug-
rasabildikleri i¢in ihracat hakkinda viz-
yon gelistirebilmis degiller. Bu acidan
buytk ktctk her sektor ve firmaya ihra-
catin varhgi ve 6nemi 1srarli bir sekilde
anlatilmali” diyor.

Sektordeki ihracat rakamimizin yukari-
lara taginabilmesi icin tegviklerin artti-
rilmasl, sadece ihracat tesviklerinin de-
gil o asamaya gelinene kadar teknoloji
gelistirme, finansal destek gibi konular-
da adimlar atilmasini soyleyen Ozlem
Sevilmis, “Fakat bu tesvikler konusunda
sOyle bir sorun var. Tegvikler var fakat
tegvikleri almak ¢ok zor. Bu sartlar ko-
laylastirilmali, zorluklar kaldiriimali,
sartlar daha gercekgi olmali. Vergi, harg
gibi bizleri zor durumda birakan ihracat
masraflar azaltilmali ve bu sekilde pa-
zarlara ulagsma kolaylastiriimal” seklin-
de konusuyor. Sevilmis ayrica, sektorel
gruplasmalar olusturularak calismalarin
sistematik bir boyuta getirilmesi ve bu
gruplasmalarin dernek vs. isimler altin-
da toplanmasinin yararl olabilecegini
vurguluyor.

Ulkemizin makine sektoriinde diinya
pazarindan aldii pay tzerine de sohbet
ettigimiz Ozlem Sevilmis tiriin cesitlili-
ginin artirllmasinin ¢ok énemli oldugu-
nu dile getiriyor. Dunya pazarindan al-
digimiz payin artmasimin éncelikle yur-
tici retimimizin ve cesitliliginin artma-
sina bagh oldugunu sdyleyen Sevilmis,
bundan sonra hayata gecirilen ihracati
artirma careleri ¢cozume kavusturuldu-
gunda bir anlami olacagini soyltyor.
Sevilmis ayrica, ihra¢ edecegimiz trin-
lerin pahada agir ama maliyette diistik



art1 degeri fazla trtnler olmasinin bera-
berinde ciddi bir avantaj getirecedini
vurguluyor.

Son yillarda hizhi bir ytikselis icine giren
ve her gecen gun gelisimi daha da ivme
kazanan Turk makine sektorua kimi so-
runlar da yasamiyor dedil. Gerek dun-
yadaki gerekse ulkemizdeki ekonomik
gelismelerden olumlu ya da olumsuz bi-
rebir etkilenen sektor ayni zamanda pek
cok sektor temsilcisinin de belirttigi gibi
kimi yapisal sorunlarla da karsi karsiya.
Olumlu gelismeleri 1srarla vurgulasalar
da sektor temsilcileri basarilarinin art-
masi ve ulke ekonomimizin gelisimi aci-
sindan bu problemlere de isaret ediyor-
lar. Bu konu tizerine konustugumuz Oz-
lem Sevilmis bizlere kendi penceresin-
den sektorun yasadigi ve asmasi gere-

ken sorunlardan bahsetti. Sektortin en
Onemli problemleri arasinda hammad-
de fiyatlarinin dengesizliginin éne ¢ikti-
g1 belirten Sevilmis, ayni trtint satan
firmalar arasindaki fiyatlar arasinda
farkhliklar bulundugunu ve bunun anla-
silabilir olmadigini séyledi. Ozlem Sevil-
mis, “Tabi bunda kalite, marka vs. cesitli
unsurlar etken olabilir. Fakat bu kesin
degil. Yani markast iyi diye veya kaliteli
diye cok fiyat farki olmamali.

Bu konunun denetimi fiyatlar, yani tire-
ticiye yansiyan yonu agisindan onemli.
Daha acik ifadeyle o emtia gergekten
kaliteli diye mi pahali yoksa serbest pi-
yasa etkisiyle mi bu sekilde tireticiye
yanstyor. Bunu isletme kendi i¢erisinde
satin alma birimi yoluyla ¢ozebilir. Fa-
kat ne kadar destek olursa o kadar tre-
tim artar diye diisiintiyoruz” seklinde
konustu. Sevilmis ayrica, ihracat olsun
olmasin her tirll girisim, yatirimin des-
teklenmesi gerektigini ve bu destegin
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belirli kesime yonelik dedil, genel bir
sekilde uygulanmasi gerektigine isaret
etti. Ozlem Sevilmis, hammadde ve
malzeme maliyetlerinin disinda, isgucu
maliyetlerinin de SSK ve vergi ytukinin
agirhginin etkisiyle isverene ve girisim-
ciye agir yuk getirmekte oldugunu, bu
konuda da ciddi iyilestirmeler, duzenle-
meler yapilmasi gerektigini soyltyor.

Son olarak, basindan beri sohbetimizin
temel gundemi olan ihracat konusunda
Ozlem Sevilmis'ten TARMAS1n duru-
mu hakkinda bilgi aliyoruz. Firmanin
2007 y1li ihracatinin 1 milyon dolar ol-
dugunu 6Jreniyoruz.

Ozlem Sevilmis bize 2008 Temmuz sonu
ihracatlarinin 1 milyon 665 bin dolar
olarak gerceklestigini ve yilsonu itiba-
riyla da bu rakami yukariya cekmeyi he-
deflediklerini, bunu da basarabilecekle-
rini sOyluyor.
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MAKINE ITHALATINDA DUNYADA 3. SIRADA YER ALAN
GIN iITHALATINI 124,2 MILYAR DOLARA YUKSELTMIS
DURUMDA. MAKINE iTHALATI HIZLA ARTAN GIN, TURK
MAKINE iHRACATGILARI iGIN CEKicI BiR PAZAR
OLMA OZELLIGi TASIVOR.
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007 yilinda ktiresel gayri safi
yurtici hasilaya olan katkisi
hizla artan Cin’in diinya eko-
nomisinin gu¢lia motoru hali-
ne geldidi belirtiliyor. Diinya
Ticaret Orgiitii'ne katilmasindan bu ya-
na gecen 6 yil icinde Cin ekonomisi
dunya ekonomisiyle gun gectik¢ce daha
¢ok entegre olmaya baslamis durumda.
Veriler, 2007 yilinda Cin’in dis ticaretin-
deki buytime edilimi korunurken, tlke-
ye giren yabanci sermayenin istikrarl
sekilde arttigini, kullanilan yabanci ser-
maye kalitesinin de yukselip, yeni ve
yuksek teknolojiye dayal sektorler,
arastirma-gelistirme alanlari, st diizey
imalat ve cevre koruma sektort alanla-
rindaki yabanci sermaye oraninin daha
da yukseldigini gOsteriyor.
Bugtine kadar 30 bini agkin Cin isletme-
sinin ¢ok uluslu islere katildigi ve bu is-
letmelerin diinyanin 160tan fazla tlke
ve bolgesine yatirim yaptigi kaydedili-
yor. Dlinya Bankasi tarafindan yapilan
tahminlere gore, 2008 yilinda Cin eko-
nomisinin dinyanin gayri safi yurtici
hasilasinin biiylimesine olan katkisinin
ylzde 16’ya ulasacadi bekleniyor. Ulus-
lararasi Para Fonu'nun “Diinya Ekono-

“ Cin'e gerceklestirilen makine ve aksamlar

ihracatimizin artis hizinin son birkag yilda ithalat artis
hizini gecmesi olumlu bir geli
degerlendirilmekle birlikte, 20

Sme olarak

{ yil itibanyla Tarkiye nin

Gin'e gerceklestirdigi makine ve aksamlar ihracatinin
degerinin ayni yil Gin'den gerceklestirilen makine
ithalatina oraninin sadece yiizde 2ye tekabiil etmesi kat
edilmesi gereken onemli bir yol oldugunu acik bir sekilde

ortaya koyuyor. 72

misine Bakis” adl raporunda Cin’in
dunya ekonomisinin en buyuk itici gucu
haline geldigi vurgulaniyor.

2007 yilinda Cin’in gayri safi yurtici ha-
silasinin, yluzde 11,4 arttigi, boylece st
uste bes yildir ekonomik buytume hizi-
nin yuzde 10 ya da lizerinde seyrettigi
goruliyor. Cin ekonomisi, uluslararasi
ekonomi ortamindaki butin olumsuz-
luklara ve lilkede yasanan ciddi dogal
afetlere ragmen, istikrarh ve hizli gelis-

mesini bu yil da stirdiirtyor. Cin'in gay-
ri safi yurtici hasilasinin 2008 yilinin ilk
yarisinda da yuzde 10,4 arttigi kaydedi-
liyor. Tarimda bu y1l da bir kez daha bol
mahsul alinirken, sanayinin yapisinin
daha saglikl hale getirildigi; ic talebin,
ozellikle tiiketim talebinin ekonomik bu-
yumeyi hizlandirici roltintn arttids; bi-
yumenin niteligi ve verimliliginin yuk-
selmeye devam ettigi gorultyor.

IN EKONOMISI HIZLA

UYUYOR
2008'in ilk ceyreginde ytizde 10,6, ikinci
ceyreginde ise yluzde 10,1 bliytiyen Cin
ekonomisinin ilk alti aylik donem ortala-
masinin, 2007 yilinin ayni donemine go-
re 1,8 puan duserek yuzde 10,4 seviye-
sinde gerceklestigi gorulirken, biiytime
oranin azalmasina temel gerekce olarak,
ABD ve Avrupa ekonomilerindeki da-
ralmanin imalat sektorunu olumsuz
yonde etkilemesi gsteriliyor. Ulkeden
ABD’ye ve Avrupa’ya yapilan ihracatin
azalmasi sonucunda bazi is yerleri ka-
panmak zorunda kalmis, bununla birlik-
te, Cin’de i¢ tiketimin artisini stirdiir-
mesi nedeniyle ekonomi hizli biiytimesi-
ne devam etmis durumda.
Cin, halen Amerika Birlesik Devletleri,
Japonya ve Almanyanin ardindan diin-
yanin en buytk doérdinci ekonomisi
durumunu koruyor. Bununla birlikte,
Cin’in bu y1l Almanya’y1 geride biraka-
rak dinyanin en buiiytk Gictinct ekono-
misi haline gelecedi dngoértleri yogun-
luk kazaniyor. Bazi uzmanlar, Cin eko-
nomisinin bu yil da ytzde 10’un Uzerin-



de buiytyecedini, 2009'da ise biiytime-
nin yuzde 9,5’e disecedini tahmin edi-
yorlar.

IHRACATI VE ITHALATI

SUREKLI ARTIYOR

2008 yilimin ilk yarisinda Cin’in gercek-
lestirdigi ihracatin ytzde 22 artis ile 666
milyar 600 milyon dolara ulastidi, ancak
artis hizinin gecen yilin ayni donemine
gore 5,7 puan yavasladigi goruliyor.
Ayni donemde Cin’in ithalat hacminin
ise yuzde 30,6 artarak 560 milyar dolara
yukselmesi dikkat ¢ekiyor.

2008 yilinin ilk yarisinda Cin’in dis tica-
ret hacminin gecen yilin ayn1 donemine
gore yuzde 25,7 oraninda artarak 1 tril-
yon 225 milyar dolart astidi, ticaret faz-
lasinin ise yuzde 11,8 oraninda azalarak
99 milyar dolara geriledigi kaydediliyor.
S6z konusu donemde, Cin’in Brezilya'ya
yonelik ithracatinin yuzde 86, Hindis-
tan’a ihracatinin ytzde 53, Rusya’ya ih-
racatinin yuzde 32 ve Glineydogu Asya

Ulkeler Birligi'ne (ASEAN) ihracatinin
ise yuzde 30 artarak, gelismis ulkelere
yonelik ihracatindaki artis hizinin asildi-
g1 gozleniyor.

Son 5 yil icinde Cin dis ticaretinin geli-
simi incelendiginde, ¢zellikle 2004 yilin-
dan sonra ihracatin azalan bir artis hizi
ile stirekli ytkseldigi, ithalatin ise yine
2004 yilindan sonra artan bir oranla is-
tikrarh bir sekilde buyumeye devam et-
tigi gorultyor.

2006 y1linda 968,9 milyar dolar ile Al-
manya ve A.B.D."den sonra diinyanin 3.
buytk ihracatg¢isi olan Cin, 2007 yilinda
genel ihracatini yuzde 25,7 artigla
1.217,8 milyar dolara yukseltmis ve
A.B.D.yi geride birakarak 2. konuma
yerlesmis durumda. 2006 yihinda Cin’in
en ¢ok ihracat yaptigi tilkelerin basinda
gelen A.B.D., Hong Kong ve Japonya
2007 yilinda da konumlarini korudular.
2006 yilinda 791,5 milyar dolar ile
A.B.D. ve Almanya’dan sonra diinyanin
3. buytk ithalatgisi olan Cin’in, 2007 y1-

linda genel ithalat1 yiizde 20,8 artarak
955,9 milyar dolara ytkselmis ve diinya
siralamasinda yeri degismemistir. 2006
yilinda Cin’in en 6nemli ithalat partner-
leri olan Japonya, G. Kore ve Diger As-
ya Ulkelerinin siralamasinin 2007 yilin-
da da ayni kaldig goriliyor.

IHRACATINDA DA ITHALATINDA
DA MAKINELER ONEMLI YER
TUTUYOR

Cin’in 2007 yili ihracatinda baslica ka-
lemler incelendiginde, ilk sirada elek-
trikli makinelerin, ikinci sirada ise yine
genel makine ve aksamlarinin yer aldidn
goruluyor. Bu iki fashin toplam ihracat
icindeki paymin 2007 yilinda yluzde 43"
gecmis olmasi dikkat cekiyor. Onemli
mal gruplar1 arasinda, 2006 yilina gore
ihracati en ¢ok yukselen kalem ise yuz-
de 59 artis orani ile demir ve celik oldu.
2007 y1li ihracatinda oldugu gibi Cin’in
ithalatinda da buyuk paya sahip kalem-
lerin baginda elektrikli makineler ile ge-

GIN HALK CUMHURIYETI'NE iHRACATIMIZDA BASLICA KALEMLER

(84.FASIL ITIBARIYLA, 2007 YILINA GORE SIRALI-$)

moment i expo

GTiP GTIiP ACIKLAMASI 2006 2007  Degisim %
8409 ICTEN YANMALI, PISTONLU MOTORLARIN AKSAM-PARGALARI 4,934.748 18.009.107 264,94
8479 KENDINE §ZG{i FONKSIYONLU MAKINE VE CIHAZLAR 2.168.703 6.400.482 195,13
8425 PALANGA, VING (BASAMAKLI HARIC) BUCURGAT, IRGAT, KRIKOLAR 6.146.329 6.126.415 0,32
8450 CAMASIR YIKAMA MAKINELERI 2.147.608 4.286.497 99,59
8481 MUSLUKCGU, BORUCU ESVASI-BASING DUSURUCU, TERMOSTATIK VALF DAHIL 1.288.437 3.497.221 171,43
8403 BUHAR KAZANLARI DISINDA KALAN MERKEZI ISITMA KAZANLARI 1.441.606 2.588.924 79,59
8480 METAL DGKUGMU IGIN KASALAR, PLAKALAR, KALIP MODELLERI 4,841,577 2.166.826 -55,25
8412 DIGER MOTORLAR VE KUVVET GRETEN MAKINELER 772.606 1.743.550 125,67
8445 LIFLERI HAZIRLAYAN, IPLIK GRETEN-HAZIRLAYAN MAKINELER 79.187 1672811 201248
8426 GEMI VINGLERI, MACUNALAR, HALATLI VINGLER, DGNER KGPRULER 831.728 1.608.468 93,39
8418 BUZDOLAPLARI, DONDURUCULAR, SOGUTUCULAR, ISI POMPALARI 141.205 1.372.298 871,85
8451 DOKUMA MADDELERINI YIKAMA, KURUTMA, UTULEME MAKINE VE CIHAZLARI 539.449 1.316.326 144,01
8414 HAVA-VAKUM POMPASI, HAVA/GAZ KOMPRESOR(, VANTILATOR, ASPIRATOR 531.680 1.257.842 136,58
8413 SIVILAR ICIN POMPALAR, SIVI ELEVATORLERI 467.095 1.027.034 119,88
8422 VIKAMA, TEMIZLEME, KURUTMA, DOLDURMA VB. ISLER IGIN MAKINE, CIHAZ 109.757 848.893 673,43
8415 KLIMA CIHAZLARI-VANTILATGRLU, I1SI, NEM DEGISTIRME TERTIBATLI 245,964 818.607 232,82
8471 OTOMATIK BILGI ISLEM MAKINELERI, UNITELERI 900.189 790.652 1217
8447 ORGU TEZGAHLARI, GIPUR, TiiL, DANTELA, FILE IMALI MAKINE, CIHAZLARI 1.888.683 538.560 71,48
8462 METALLERI DOVME, ISLEME, KESME, SATAFLAMA PRESLERI, MAKINELERI 101.791 499.901 391,11
8431 AGIR IS MAKINE VE CIHAZLARININ AKSAMI, PARGALARI 389.376 366.865 5,78

DIiGERLERI 4141.734 3.335.625 -19,46

TOPLAM 34.109.452 60.272.904 76,70

Kaynak: TUiK Verileri
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nel makine ve aksamlarinin yer aldign
goruliuyor. Bu iki fashin toplam ithalat
icindeki pay1 2007 yilinda ytizde 40'a
yaklasmis durumda. Onemli mal grup-
lar1 arasinda, 2006 yilina gore ithalati en
cok yukselen kalem ise yuzde 68 artis
orani ile metal cevherleri, ctiruf ve kil
oldu. Bu verilerden anlasilacad tizere
Cin’in, dis ticaretinin temelinde makine
ve aksamlari sektoru yer aliyor.

SEKTORDE DUNYA GCAPINDA
IHRACATTA 2. ITHALATTA
3. SIRADA

2006 yilinda gerceklestirdigi 186,6 mil-

yar dolar ihracat ile makine ve aksamla-
r1 ihrag eden tlkeler arasinda Alman-
ya’dan sonra 2. sirada yer alan Cin, bu
degeri 2007 yilinda yuzde 22,5 artirarak
228,6 milyar dolara yukseltmis ve dunya
siralamasindaki yerini korumus durum-
da.

2007 yilinda Almanya’nin makine ve ak-
samlari ihracatinda yuzde 13,8,
A.B.D.’nin makine ve aksamlari ihraca-
tinda ytzde 9 artis gorulirken, Cin’in
sektor ihracatinda yuzde 22,5 artis ya-
sanmustir. Diger taraftan, Cin’in ihraca-
tinin artis hizinin her gecen yil azaldign
izleniyor.

2006 yilinda 1,52 trilyon dolar olan dun-
ya makine ve aksamlari toplam ihracati-
nin, 2007 yihinda 1,65 trilyon dolara yuk-
seldigi kaydedilirken, 2006 yihinda din-
ya makine ve aksamlari ihracatindan
yuzde 12,3 pay alan Cin’in, 2007 yilinda
paymi yuzde 13,8’e yukseltmesi dikkat
cekiyor.

2006 yilinda 109,1 milyar dolar degerin-
de makine ve aksamlari ithal eden Cin,
bu degeri ytizde 13,8 oraninda artirarak
2007 yilinda 124,2 milyar dolara yukselt-
mis durumda. 2006 ve 2007 yillarinda
A.B.D. ve Almanya’dan sonra Cin dun-
yanin 3.biiytik makine ve aksamlari itha-

TURKIVE iLE CiN HALK CUMHURIYETi MAKINE VE AKSAMLARI

DIS TICARETi (MILYON $ - 84. FASIL)

ihracat Deger $
Degisim (%)
ithalat Deger $
Degisim (%)
Dis Ticaret Farki Deger $
Degisim (%)
Dis Ticaret Hacmi Deger $
Dedisim (%)

Kaynak: TUiK Verileri

2003 2004 2005 2006 2007
10.607.809 16.318.226 22.726.166 34.109.452 60.272.904
e 53,8 39,3 50,1 76,7
596.111.310 1.039.183.820 1.650.181.402 2.318.082.949 2.938.280.609
162,7 74,3 58,8 405 26,8
-585.503.501 -1.022.865.594 -1.627.455.236 -2.283.973.497 -2.878.007.705
165,3 747 59,1 403 26,0
606.719.119 1.055.502.046 1.672.907.568 2.352.192.401 2.998.553.513
160,3 740 58,5 40,6 275



latcist unvanini koruyarak ihracatcilarin
dikkatini ¢ekiyor.

MAKINE SEKTORUNDE 352,7
MILYAR DOLAR DIS TICARET
HACMI

Son 5 yillik verilere gore makine ve
aksamlar1 g6z 6ntine alindiginda,
2003 yilindan itibaren surekli olarak
dis ticaret fazlasi veren Cin’in dis tica-
ret hacmi yuzde 19,3 artis ile 2007 y1-
Iinda 352,7 milyar dolara ulasiyor. An-
cak, dis ticaret farkinin artis hizinin
azalma egiliminde oldugu gozleniyor.
84. fasil itibariyla 2007 yilinda, Cin’in
makine ve aksamlari thracatinda ilk
sirada 112 milyar 243 milyon dolarlik
ihracat degeriyle otomatik bilgi islem
makineleri, Uniteleri urin grubu yer
aliyor. Bu urun grubunu 32 milyar
738 milyon dolar tutarinda ihracatla
yazi, hesap, muhasebe, bilgi islem,
btiro icin diger makine ve cihazlarin
aksami urun grubu ve 18 milyar 725
milyon dolar seviyesinde ihracatla
matbaaciliga mahsus baski makinele-
ri, yardimcl makineler grubu takip
ediyor.

84. fasil itibariyla 2007 yilinda, Cin’in
makine ve aksamlari ihracatinda bir
onceki seneye gore en ¢ok artis yasa-
nan Urin grubu matbaaciliya mahsus
baski makineleri, yardimci makineler
urun grubu. 2006 yilinda 403 milyon
dolar degerinde ihracat gerceklestiri-
len bu Urtin grubunda 2007 yilinda ya-
kalanan 18 milyar 725 milyon dolarlik
ihracat rakami buytik dikkat ¢cekiyor.
Thracat artis oraninda bu tirtin grubu-
nu ytzde 82,4 oraninda artisla dozer-
ler, greyder, skreyper, ekskavator, kii-
reyici, yukleyici vb. tirtin grubu ve
ylzde 78 oraninda artisla kendine 6z-
gu fonksiyonlu makine ve cihazlar ta-
kip ediyor. Cin’in 2007 yili makine ve
aksamlari ihracatinda 84, fasil itibariy-
la ilk 20 sirada yer alan Urun gruplari
arasinda ihracatinda bir dnceki seneye
gore dusus yasanan tek grup ise yuz-
de 0,9 oraninda gerilemeyle yazi, he-
sap, muhasebe, bilgi islem, buro i¢in
diger makine ve cihazlarin aksami
grubu oluyor. 84. fasil itibariyla 2007
yilinda, Cin'in makine ve aksamlart it-
halatim degerlendirdigimizde ilk sira-
da 21 milyar 229 milyon dolarlk tutar-

la otomatik bilgi islem makineleri, tini-
teleri Girtin grubunun yer aldigini goru-
yoruz.

Bu trtin grubunu 17 milyar 477 milyon
dolar tutarinda ithalatla yazi, hesap mu-
hasebe, bilgi islem, btro i¢in diger ma-
kine ve cihazlarin aksami trtin grubu ve
13 milyar 436 milyon dolar tutarinda it-
halat ile kendine 6zgu fonksiyonlu ma-
kine ve cihazlar trtin grubu takip edi-
yor. 84. fasil itibariyla 2007 y1linda,
Cin’in makine ve aksamlari ithalatinda
bir 6nceki seneye gore en ¢ok artis ya-
sanan Urun grubu ihracatta da en ¢cok
artis yasanan matbaaciiga mahsus bas-
k1 makineleri, yardimci makineler trtin
grubu oluyor.

[thalat artis oraninda bu {iriin grubunu
yuzde 63,3 artis oraniyla dizel, yar1 dizel
motorlar (hava basinci ile ateslenen,

vantilator, aspirator urun grubu seklin-
de siralaniyor.

IN'E TOPLAM 1_MILYAR 39

ILYON DOLAR IHRACAT
2006 y1linda Cin’e 693 milyon dolar de-
gerinde Urtin ihrac¢ eden Turkiyenin, bu
degeri 2007 yilinda yuzde 50 oraninda
artirarak 1 milyar 39 milyon dolara yuk-
seltmis oldugu gortliyor. Turkiyenin
Cin’den ithalati ise 2007 yilinda ytizde
36,9 oraninda artarak 13 milyar 234 mil-
yon dolara ulasmis durumda.
2006 yilinda 10 milyar 362 milyon dolar
olan dis ticaret hacmimiz, 2007 yihnda
yuzde 37,7 artarak 14 milyar 274 milyon
dolar olarak kaydediliyor. Stirekli olarak
Cin lehine dis ticaret agigi veren Turki-
ye, 2007 yilinda da bu sureci devam etti-
riyor ve fark 12 milyar 195 milyon dolar

“Cin'in makine ve aksamlar ithalatin
degerlendirdigimizde ilk srada 21 milyar 229 milyon
192 bin dolarlik tutarla otomatik bilgi islem makineler,
(niteleri Grdin grubunun yer aldigini gordyoruz. Bu drdn
grubunu 17 milyar 477 milyon 30 bin dolar tutarnda

thalatla yaz, hesap muhasepe, bilgi islem, biiro igin
diier makine ve cihazlarmn aksami rin grubu ve 13
milyar 436 milyon 476 bin dolar tutannda ithalat ile
kendine 0zqu fonksiyonlu makine ve cihazlar driin grubu
takip ediyor. 72

pistonlu) ve ylzde 49,5 artis orani ile 84.
fashn baska pozisyonlarinda yer alma-
yan makinelerin aksam ve parcalari
grubu takip ediyor.

Cin’in 2007 y1l1 makine ve aksamlari
ithalatinda 84, fasil itibariyla ilk 20 sira-
da yer alan urtun gruplari arasinda itha-
latinda bir onceki seneye gore dusus
yasanan Urun gruplari, yuzde 8,7 ora-
ninda dususle yazi, hesap, muhasebe,
bilgi islem, biiro icin diger makine ve
cihazlarin aksami grubu, yuzde 4,1 ora-
ninda dususle turbojetler, turbo-pro-
peller, diger gaz tirbinleri grubu ve
yuzde 1,4 oraninda dususle hava-va-
kum pompasi, hava/gaz kompresord,

seviyesine ulasiyor. Diger bir ifade ile
Turkiye'nin dis ticaret agiginin yaklasik
yuzde 20’si Cin’den kaynaklaniyor. 2007
yilinda Turkiyenin Cin’e ihracatinda en
biiytik paya sahip ilk ti¢ fasil, 356 mil-
yon 990 bin dolar tutarinda ihracatla 26
G.T.LP. no’lu metal cevherleri,ciiruf ve
kul, 270 milyon 660 bin dolar tutarinda
ihracatla 25 G.T.1.P. no'lu tuz, k-
kuiirt,toprak ve taslar,al¢gilar ve ¢cimento
ve 80 milyon 142 bin dolar tutarinda ih-
racatla 28 G.T.1.P. no’lu inorganik kim-
yasal mustahsallar, organik, inorganik
bilesikler seklinde siralaniyor. 84 G.T.1.P
no’lu nuikleer reaktorler, kazan; makine
ve cihazlar, aletler, parcalari ise 60 mil-
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yon 272 bin dolar tutarinda ihracatla
dorduncu sirada yer aliyor.

2007 yilinda Turkiye'nin Cin’e gercek-
lestirdigi toplam ihracatin ytzde 95'ini
olusturan kalemler arasinda en cok artis
gozlenen fasillar ise, ytizde 510.41 ora-
ninda artisla 72 G.T.LP. no’lu demir ve
celik, yuzde 205,4 oraninda artis ile 26
G.T.IP. no’lu metal cevherleri,ciiruf ve
kul, yuzde 120,08 oraninda artis ile 51
G.T.I.P. no'lu yiin, ki, at kil;bunlarin ip-
lik ve dokumalar seklinde siralaniyor.
[thalatimiz degerlendirildiginde ise,
2007 yilinda Turkiye’nin Cin’den ithala-
tinda en buytk paya sahip ilk ti¢ fashin 3
milyar 228 milyon dolarlk ithalat ile 85
G.T.IP. no’lu elektrikli makine ve cihaz-
lar, aksam ve parcalari, 2 milyar 938
milyon dolar ithalat ile 84 G.T.I.P. no’lu
nukleer reaktorler,kazan; makine ve ci-

hazlar, aletler, parcalari, 487,6 milyon
dolar ile 72 G.T.I.P. no’lu demir ve celik
seklinde siralandign gorultyor. 2007 yi1-
Iinda Turkiyenin Cin’den gerceklestir-
digi toplam ithalatin ytizde 95’ini olustu-
ran kalemler arasinda en cok artis goz-
lenen ilk tg fasil ise, ytizde 153 oraninda
artis ile 72 G.T.LP. no’lu demir ve celik,
yiizde 119 oraninda artis ile 55 G.T.L.P.
no’lu sentetik ve suni devamsiz lifler,
ylizde 114 oraninda artis ile 54 G.T.1.P.
no’lu dokumaya elverisli suni ve sente-
tik lifler olarak siralaniyor.

IN'E MAKINE IHRACAT
ARTIS ORANIMIZ 2 KATIN
USTUNDE
84. fasil esas alindiginda 2006 yihinda
34,1 milyon dolar ile Turkiyenin ihraca-
tinda 38. sirada yer alan Cin, makine ve

aksamlari toplam ihracatimizin artis
oranini 2 kat gecerek yuzde 76,7 artis ile
2007 yilinda ulkemizden 60,3 milyon do-
lar degerinde makine ve aksamlari ithal
etmis ve 35. siraya yukselmis durumda.
2006 ve 2007 yillarinda Cin’e gercekles-
tirilen makine ve aksamlari ihracatimi-
zin artis oranlarinin, ayni ulkeye gercek-
lestirilen genel ihracat artis oranimizi
astigi goruliyor.

Diger taraftan, diinya makine ithalatin-
dan buytuk pay alan diger tlkelere yap-
tigimiz ihracat ile karsilastirildiginda,
Cin’e gergeklestirilen makine ihracati-
mizin deger bazinda disik seviyede ol-
mas1 dikkat ¢ekiyor. 2007 yili makine ve
aksamlari ihracatimizdan Almanya ytiz-
de 17,2, A.B.D. yuzde 4,2 pay alirken,
Cin aldig1 payin sadece ytzde 0,69'da
kaldigr goruliyor.

IN'DEN MAKINE
HALATIMIZIN ARTIS ORANI
AZALIYOR

2006 yilinda 2 milyar 318 milyon dolar
ile Ttrkiye nin makine ve aksamlarz it-
halatinda 3. sirada yer alan Cin, ylzde
26,8 oraninda artis ile 2007 yihinda ulke-
mize 2 milyar 938 milyon dolar degerin-
de makine ve aksamlari ihra¢ ederek si-
ralamadaki konumunu korumus du-
rumda.

2006 y1lina kadar, Cin’den makine ve
aksamlar ithalatimizin artis orani, ayni
ulke ile genel ithalat artis oranimizin
uzerinde seyrederken, bu durumun
2007 yilinda degistigi kaydediliyor. Di-
ger taraftan, Cin’den makine ve aksam-
lar1 ithalatimizin artis oraninin hizinin
surekli olarak azaldigi gortliyor.

2006 yilinda 2 milyar 352 milyon dolar
olan makine ve aksamlari dis ticaret
hacmimizin 2007 yihinda yuzde 27,5 ar-
tarak 2 milyar 998 milyon dolar seviye-
sine ulastigi goruliyor. Strekli olarak
Cin lehine dis ticaret agigi veren Turki-
ye, 2007 yilinda da bu sureci devam etti-
riyor ve fark 2 milyar 878 milyon dolara
ulastyor. Turkiye-Cin genel dis ticaret
agiginin yaklagik yuzde 24’1tk kismi sa-
dece 84. fasilda yer alan makine ve ak-
samlarindan olusuyor.

OK YOL ALMAMIZ
EREKIYOR

Cin’e gerceklestirilen makine ve aksam-



lar1 ihracatimizin artis hizinin son bir-
kac yilda ithalat artis hizin1 ge¢cmesi
olumlu bir gelisme olarak degerlen-
dirilmekle birlikte, 2007 y1li itibariyla
Turkiyenin Cin’e gerceklestirdigi
makine ve aksamlari ihracatinin de-
gerinin ayni yil Cin’den gerceklestiri-
len makine ithalatina oraninin sadece
yuzde 2’ye tekabtl etmesi kat edilme-
si gereken dnemli bir yol oldugunu
acik bir sekilde ortaya koyuyor.

84. fasil itibariyla 2007 yilinda, Cin’e
makine ve aksamlari ihracatimizda ilk
sirada yer alan urun grubu 18 milyon
dolar tutarinda ihracatla i¢cten yan-
mali, pistonlu motorlarin aksam-par-
¢alar1 oluyor.

Bu urun grubunu 6 milyon 400 bin
dolar tutarinda ihracatla kendine 0z-
gt fonksiyonlu makine ve cihazlar
grubu ve 6 milyon dolar tutarinda ih-
racatla palanga, ving¢ (basamakl ha-
rig), bucurgat, irgat, krikolar grubu
takip  ediyor.

2007 yilinda Ttrkiye'nin Cin’e ger-
ceklestirdigi toplam makine ve ak-
samlari ihracatinda ilk 20 alt mal
grupu arasinda ihracatinda bir 6nce-
ki seneye gore en ¢ok artis gozlenen
urun grubu lifleri hazirlayan, iplik
Ureten-hazirlayan makineler oluyor.
Yuzde 871,85 oraninda artisla buzdo-
laplari, dondurucular, sogutucular, 1s1
pompalari trlin grubu ikinci sirada
yer alirken, ytzde 673,43 oraninda ar-
tisla yitkama, temizleme, kurutma,
doldurma vb. isler i¢in makine, cihaz-
lar Gictincu sirada yer aliyor.

2007 yilinda Turkiye'nin Cin’e ger-
ceklestirdigi toplam makine ve ak-
samlari ihracatinin ylizde 95’ini olus-
turan kalemler arasinda ihracatinda
bir 6nceki seneye gore disis gozle-
nen urdn gruplari ise, ytzde 71,48
oraninda dususle 6rgu tezgahlari, gi-
pur, til, danteld, file imah makine, ci-
hazlar tirtin grubu, yuzde 55,25 ora-
ninda dustsle metal dokimt i¢in ka-
salar, plakalar, kalip modelleri tirtin
grubu, yuzde 12,17 oraninda dususle
otomatik bilgi islem makineleri, tini-
teleri urtin grubu ve yuzde 0,32 ora-
ninda dususle palanga, ving (basa-
makh haric), bocurgat, irgat, krikolar
urtn grubu olarak siralaniyor.

2007 yilinda 84. fasil itibariyla

Cin’den makine ve aksamlari ithalati-
miz degerlendirildiginde en buylk
paya sahip urun grubunun 1 milyar
43 milyon dolar ile otomatik bilgi is-
lem makineleri, tniteleri grubu oldu-
Ju goruliyor.

Bu urtin grubunu 219 milyon dolar
tutarinda ithalat degeri ile yazi, he-
sap, muhasebe, bilgi islem, btro icin
makine ve cihazlarin aksami grubu ve
215 milyon dolar tutarindaki ithalat
ile matbaacihiga mahsus baski maki-
neleri, yardimci makineler trtn gru-
bu takip ediyor.

2007 yilinda Cin’den gerceklestirilen
toplam makine ve aksamlari ithalati-
nin yuzde 95ini olusturan kalemler
arasinda en ¢ok artis gozlenen ilk ti¢
pozisyon ise, buhar jeneratorleri, kiz-
gin su Ureten kazanlar, gazojenler, su
ile isleyen gaz jeneratorleri ve aksam,
parcalari ve yazi, hesap muhasebe,
bilgi islem, biiro icin diger makine ve
cihazlarin aksami seklinde
siralaniyor.

Iﬁl PAZARI GERI ALIP
IMALATCIYI RAHATLATMAMIZ
GEREKIYOR

Turk Makine Sanayi Sektoriniin ge-

nel olarak Cin’le dis ticareti olumlu
sonuglar dogurmamakta. Cin’den ge-
len ucuz ve yerli Uretimle kiyaslandi-
ginda daha kalitesiz olan trtnlerin
Turkiye'de i¢ pazara hakim olmasi
sektordeki ticaretimizin Cin lehine art1
vermesine sebep oluyor.

Bu anlamda, ulkemizde yaratilan arti
degerin disari ¢ikmasi ve yerli imalat-
¢mnin sikinti yasamasi sektora
zorluyor.

Ayni zamanda ucuz Cin trlnleri sek-
tor temsilcilerimizin batida da musteri
kaybetmesine sebep oluyor.

Son stirecte Cin’e gergeklestirdigimiz
sektor thracatinin artis hizinin, ithalat
artis hizinin tzerinde seyretmesi
olumlu sinyaller vermis olsa da genel
olarak ulkemizin ¢ok yol almasi ge-
rekliligi de hala gegerliligini koruyor.
Cin’in halen sektorde en buytk itha-
lat¢ilardan biri olmasi bu ulkeye do-
nuk planlarimizda énemli bir veri ola-
rak duruyor.

Oniimiizdeki siirecte Cin’in ihtiyac
duydugu yiiksek kaliteli ve dayanikli
makinelere yatirim yapildigi takdirde
bizim de Cin’e ihracatimizi artirip dis
ticaretimizi dengelememiz olanakl
goruntyor.

moment i expo

TURKIVE'NiN GiN HALK CUMHURIYETI'NE iHRACATINDA BASLICA

FASILLAR (2007 YILINA GORE DEGER BAZINDA SIRALI-$)

SIRA GTiP GTiP AGIKLAMASI
1 26 METAL CEVHERLERI,CURUF VE KiiL

2 25 TUZ KUKURT,TOPRAK VE TASLARALCILAR VE GIMENTO 187.833.309
3 28 INORGANIK KiMVASAL MUSTAHSALLAR, ORGANIK,

INORGANIK BILESIKLER

4 84 NUKLEER REAKTORLER, KAZAN; MAKINA VE CIHAZLAR,

ALETLER,PARCALARI
74  BAKIR VE BAKIRDAN ESVA

72 DEMIR VE CELIK

55 SENTETIK VE SUNi DEVAMSIZ LiFLER

o N o o

MOTOSIKLET VE DiGER

9 51  YONKILAT KILI;BUNLARIN iPLIK VE DOKUMALARI
10 32 DEBAGAT VE BOVACILIKTA KULLANILAN

HULASA,BOYA,MACUN,SAKIZLAR
DIGERLERI
TOPLAM

Kaynak: Tiim ihracate: Birlikleri Kayitlar

87 MOTORLU KARA TASITLARI, TRAKTOR, BISIKLET,

2006 2007  DEGISIM (%)

117.028.817  356.990.456 205,04
270.660.234 44,10

87.234.939  80.142.173 -8,13
34109452  60.272.904 76,70
48.539.522  28.922.064  -40,42
4515897  27.565.569 510,41
28.589.001  27.479.418 -3,88
45.551.043  23.326.943  -48,79
7.846.719  17.268.913 120,08
12.830.210  15.972.219 24,49
118.958.605  130.922.183 10,06

693.037.514 1.039.523.082 50,00






Pompa ve vana
sanayisinin ¢atisi:

POMSAD

TURKIYE POMPA VE VANA SANAYIISININ GATI
DERNEGI OLAN POMSAD, UYELERINE SUNDUGU
HiZMETLER VE DUZENLEDIGI SERGILER, KONGRELERLE
VE YAVINLADIGI KITAP VE REHBERLERLE SEKTORUN
TICARi VE ENTELLEKTUEL GELISIMINDE ONEMLI BIR
NOKTADA DURUYOR. DERNEGIN ONCEKI BASKANI
KUTLU KARAVELIOGLU ILE POMSAD’IN GECMI$ DONEM
GALISMALARINI, GUNUMUZDEKI DURUMUNU VE
GELECEK HEDEFLERINI KONUSTUK.

urk Pompa ve Vana Sanayici-
leri Dernegi (POMSAD), kuru-
lusundan bu yana sektorun
gelisimi adina 6nemli kilomet-
re taslar1 dizmis bir dernek.
Turkiye Pompa ve Vana Sanayiinde fa-
aliyet gosteren neredeyse tum firmalar
ve kurumlarla isibirligi icinde olan,
yurtdisindaki st derneklerde yonetim
gorevleri surdtren, sergiler ve konfe-
ranslar duzenleyerek uyelerini ve kamu-
oyunu bilgilendiren POMSAD ayrica ki-
tap ve rehberler yayinlayan az sayidaki
dernekten biri. Bu yil 16-17-18 Ekim’de
Ankara’da altincisini diizenleyecegi
Pompa ve Vana Kongresi ile de sektor-
deki etkiligi stirdiirmeye devam eden
Dernegin Onceki Baskani Kutlu Karave-
lioglu ile POMSADIn gelisimini, gint-
muizdeki faaliyetlerini ve gelecek projek-
siyonunu konustuk.

Oncelikle POMSAD'1n kurulus hi-
kayesi ve Dernegin gelisimini hak-
kinda bilgi verir misiniz?

Pompa sanayicilerinin, sektorel prob-
lemlerin ¢oziimiinde gug birligine ihti-
ya¢ duyduklarini dile getirisleri ve bunu
sergilerde, konferanslarda birlikte orta-
ya koyuslari ilk defa 1970°1i yillarda ol-
du. Bir 6rgttlenmenin kaginilmaz hale
geldidi, ihracatin, disa agilmanin 6nemi-
nin ¢ok daha iyi kavrandidi, disariya
odakl Giretim faaliyetlerinin 6ne ¢iktig
ve sektorun de olgunlagsmasini buytk
olctide tamamladigi 1990'h yillarda iyice
anlasilmisti. Nihayet, bu dogrultudaki
cabalarimiz, 1996 baharinda, Istanbul’da
yapilan “2. Pompa Kongresinde” bir ne-
ticeye yaklasty; bir araya gelen cesitli
kuruluslarin ortak iradeleri ile bir der-
nek catisi altinda gui¢ birligi yapilmasi
icin somut adimlar atildi.

moment ﬁ expo
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Kurulus karariin alindidgn bu Kongrede,
ana hedefler, Turkiye’de Pompa Sana-
yiini temsil kabiliyetine sahip bir yapi-
lanma altinda sektore emek verenleri
bir araya getirmek, bilgi ve fikir alisveri-
si yapacaklar: ortamlar hazirlamak, egi-
tim ve kaliteyi artirici faaliyetler yurtt-
mek, musterek projeler icin imkan ya-
ratmak, ortak problemleri cesitli plat-
formlarda dile getirmek ve ¢oztim icin
caba sarf etmek, sektorin tanitilmasi,
rekabet kabiliyetinin artirilmasi ve ulus-
lararasi organizasyonlarda soz sahibi
olunmast i¢in gerekli girisimlerde bu-
lunmak olarak belirlendi. Yurticinde ve
disinda tiiztiklerini etiid ettigimiz basa-
rili hemen btittin sektorel derneklerin
amagclarindandi bunlar; lobi gtictine ih-
tiyacimiz vardi.

Bunu izleyen gtinlerde, sektori temsi-
len 12 Kurucu Uye kisa ad1 “POMSAD”
olarak belirlenen “Tirk Pompa Sanayi-
cileri Dernegi”ni hayata gecirmek tizere
Tuzuk hazirliklarini tamamladik ve Eylil
1996’da basvurularimizi yapip, Dernege
resmiyet kazandirdik. Onemli bir baska
tarih, bir biytk a¢ihm gergeklestirdigi-
miz, 20 Temmuz 2005 tarihidir; Genel
Kurulumuz Dernegi Vana imalatc¢ilarina
acmistir. POMSADIn hizlica aldigi me-
safedeki kilometre taslari soyle siralana-
bilir: 6 Mart 1997 mulki makamlarin
“Pompa SanayicileriDernegi”nin faali-
yetlerini baslatma izni, 11 Mayis 2000
komponent imalat¢ilarinin tiye kaydi
icin tuzik degisikligi, 8 Haziran 2001
Avrupa Pompa Imalatcilar Dernegine

Tiirk Pompa ve Vana Sanayiinin
gelismesi, liretimde kalite ve
verimliligin artmasi, sektortin dis
pazarlardaki rekabet ortamina uyum
saglamasi icin ortak girisimlerde
bulunan POMSAD, sektorde calisanlar

arasinda iletisimi ve bilgi akimini
artirmak, teknik yeniliklerden tiyelerini
haberdar etmek, arastirma ve
gelistirmeyi tesvik ederek Tiirk Pompa
ve Vana Sanayiinin kalkinmasina
hizmet etmek icin calismalarini
surdtirtyor.

Europump’a tam tiyelik ve icra Konseyi
uyeligi, 7 Subat 2003 adinda “Turk” iba-
resini kulanma hakki, Bakanlar Kurulu
karari ile “Tturk Pompa Sanayicileri Der-
negdi’ne donisum, 16 Haziran 2003 Av-
rupa Vana Sanayicileri Dernegi CEIR’e

“ POMSAD'r dier derneklerden a5(|ran en dnemli

ozelliklerinden biri de kita

Verimliigi Yikse
Renhber"'in, sektdrde yeni

2

%

lar yayinliyor olmasl.
POMSAD'in 15. za |n|tq]|(@%, '%y y
antrifi

istern Verimi, Enerj

Pompa Sistemleri Igin
ir referans noktas|

%aratacagwm disindliyor. Ayrica “Pompalarda Omilr

V

oyu Maliyet De%igken Hizl Pompalama ve Pompa
Performans Kriterleri Uzerine Ugleme”™ isimli eserde
sektdre sunulmus cok Gnemli bir hizmet olarak

degerlendiriliyor, 27

tam Uyelik, 24 Mayis 2005 CEIR Yone-
tim Kurulu Uyeligi, 20 Temmuz 2005
dernek adinin “Ttrk Pompa ve Vana Sa-
nayicileri Dernegi’ne donusturilmesi
karari, 1 Eylil 2005 Dernedin yeni adi
ve statisunun mulki makamlarca onay-
lanmasi, 21 Mayis 2007 CEIR 2. Bagkan
Yardimcihidi, 20 Nisan 2007 Dernek Ge-
nel Merkezi'nin Ankara’ya taginmasi.
Geng ve etkin Dernegdimiz, son dénusu-
miuinden sonra, santrifiij ve deplasmanl
pompa ve komponentleri imalatcilari ile
birlikte evsel ve endustriyel vana ve
komponentleri imalat¢ilarini da temsil
eder hale geldi. Tuiztik ve yonetim yapi-
lanmasinda gerekli degisiklikleri Euro-
pump ve CEIR’e tiye bircok ulusal der-
nekten once gerceklestirerek ¢cok daha
gtcli kurulus oldu. Guintimtizde, maki-
ne imalat sektoru ile ilgili hemen butin
orgutlenmelerde, birlik, dernek, komite,
meclis gibi sektore yon veren, onu du-
zenleyen hemen tim platformlarda
temsilcileri bulunan POMSAD1n 12 yil-
Iik donem i¢inde, mutad bircok faaliyeti
yaninda 6nemli organizasyonlari da ol-
du. Bunlari siralamak gerekirse, tiglin-
cu, doérdincut ve besinci Pompa Kongre
ve Sergisinin dizenlenmesi ile bu sene
16-18 Ekim tarihlerinde Ankara DSI
Kongre Merkezinde yapilacak olan 6.
Pompa Vana Kongresi, 2003’de Euro-
pump Genel Kurulu ve Senelik Toplan-
tilarinin Istanbul’da diizenlenmesi ve
2006’da CEIR-Europump Ortak Senelik
Toplantilarina Antalya’da ev sahipligi
yapilmasi.
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FIRMANIN ADI

Alarko Carrier Sanayi ve Ticaret A.S.
Asteknik Vana

Asman Kiresel Vana

Eagle Burgmann Endiistriyel Sizdirmazlik San. Ve Tic. Ltd. Sti.
DAF Dokiim Armatir ve Fenni Makinalar Sanayii ve Ticaret A.S.
Demirkol Sizdirmaziik Elemanlan San. Ve Tic. Ltd. Sti.
Dikkaya Teknik Malzeme San. Tic. Ltd. Sti.
Dogus Vana

Domak Pompa Ve Makine Sanayi A.S.
Duyar Vana

Elmaksan Dalgig Pompalan

Firat Dalgig Pompa Elektrik San. Ltd. Sti.
Gedik Dokim

Genel Makine Sanayi Ltd. St

Goksan Pompa Sanayi

Giictim Pompa ve Makina Sanayi

Ayvaz AS.

Hazar Makina Sanayi Ltd. Sti.

IMPO Motor Pompa Sanayi ve Ticaret A.S.
King Pompa

Kurlar Dalgic Pompa Sanayi

Layne Bowler

MAS

OZ-KAN Makina Elemanlan Sanayi

Uzyak Isitma Sogutma Sanayi

SMS Samsun Makina Sanayi

SMS - TORK Sanayi Mamulleri Uretim ve Satis Ltd. Sti.
Standart Pompa ve Makina Sanayi

Star Pompa Sanayi ve Ticaret

Sumak Pompa

Sahinler Dalgig Pompa

Teknik Yayincilk

Tempo Pompa Vana Sanayi

Tersan Dalgig Pompa Makinalar

Tiirbosan A.S.

UKE Makina

Ustiinel Derinkuyu Su Pompalan

Vansan Makina Sanayi

Vastag Valf Armatiir Sanayi

Vimpi Viskoz Mayi Pompalari

Yildiz Pompa

POMSAD’1n Tiirk pompa ve vana
sanayisi acisindan énemi nedir?
Derneginizin amaclarindan bahse-
debilir misiniz?

POMSAD, Tirk Pompa ve Vana Sana-
yiine hizmet eden, pompa ve vana
konstruksiyonu veya imalatinda ¢alisan

TELEFON MAIL

0262 648 60 00 www.alarko-carrier.com.tr
0224 443 33 88 www.asteknikvana.com
0232 469 52 17 WWw.asmanvana.com
0216 533 02 93 Www.burgmann.com
021229222 14 www. tirkmenmakina.com
0212886 75 17 www.demirkol.gen.tr
0232 467 57 08 www.dikkaya.com
0232 433 23 56 www.dogugvana.com.tr
0 362 266 80 50 viww.domak. com.ir
0212 668 18 08 wWww.duyarvana.com.ir
0414 247 01 91 www.glmaksan.com.ir
041431383 16 www ferat.com.tr
0216 307 12 62 www.gedikdokum.com
0212 550 38 00 WWw.gms-pompa.com
0232 316 74 28 www.goksanpump.com.r
0212 254 80 93 WWw.gucumpompa.com
02127110145 Www.ayvaz.com.ir
0324 451 36 83 Www.hazarpompa.com
0232 854 85 85 WWW.impoas.com
0216 364 36 23 www.kingpompa.com
0212 886 75 95 www.kurlarpompa.com.tr
0 312 265 96 51 Www.laynebowler.com ir
0216 456 47 00 WWw.masgrup.com
0232 328 06 00 www.0z-kan-valve.com
0262 751 36 58 www.ozyakas.com
0312 446 35 00 www.samsunmakina.com
0216 364 34 05 www.sms-tork.com.tr
0216 466 89 00 www.standartpompa.com.ir
0212 b44 77 66 Www.starpompa.com.tr
0216499 9110 www.sumakpompa.com
0212 249 44 23 www.sahinlerpumps.com
0212 27583 59 www.teknikyayincilik.com
0 312 223 87 67 Www.tempopompa.com
0216 415 42 55 Www.tersan.com
0212 567 95 50 viww turbosan.com
0312 26714920 www.ukemakina.com.ir
0232316 72 50 www.ustunel.com.ir
0232 316 76 50 Www.vansan.com.ir
0282 758 36 50 Www.vastas.com
0312 210 22 61 Www.vimpi.com.tr
0216 378 64 2 www.yildizpompa.com.tr

gercek sahislari ve is adamlarini bir ara-
ya getirerek, sektorun her alanindaki
sorunlarina ortak ¢ozumler aramak ve
bu yolda dayanismayi saglamak ama-
ciyla kuruldu. Tirk Pompa ve Vana Sa-
nayiinin gelismesi, tretimde kalite ve
verimliligin artmasi, sektorin dis pazar-

lardaki rekabet ortamina uyum sagla-
masl i¢in ortak girisimlerde bulunan
POMSAD, sektorde calisanlar arasinda
iletisimi ve bilgi akimini artirmak, teknik
yeniliklerden Uyelerini haberdar etmek,
arastirma ve gelistirmeyi tesvik ederek
Turk Pompa ve Vana Sanayiinin kalkin-
masina hizmet etmek i¢in ¢alismalarini
strddriyor.

Ayrica Turk Pompa ve Vana Sanayiini
temsil etmek, ulusal ve uluslararasi
merciler 6niinde imkanlarini ve sorun-
larini dile getirmek, amaclarina paralel
aktivitelere yonelik Uist organizasyonlar-
da yer almak, diger sektorleri temsil
eden dernek ve benzeri kuruluglarla da-
yanisma halinde Turk Sanayiinin ilerle-
mesinde pay sahibi olmakta POM-
SAD1n dncelikleri arasinda. Bu yonde
de zaten bir¢ok faaliyet yurutiyoruz.

moment ﬁ expo

Derneginizin gecmis dénemde ve
gliniimuzdeki faaliyetleri hakkinda
bilgi verebilir misiniz?

Dernegimiz, yalnizca Giyelerinin degil,
sektorin tamamini teskil eden tretici,
satici, aracl, segici, alicy, kullanici, mon-
tajc1, bakim-onarim ve servis saglayici
firma, kurum ve kuruluslar ile bunlarin
calisanlari nezdinde, bilimsel, teknik
toplanti, konferans, seminer, panel ve
benzerlerini duzenler, sektortn sorunla-
rinin tespit edilecedi ve bu sorunlarin
giderilmesi i¢in ¢ozlimlerin tartisilacagi
zeminler olusturur.
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“ Pompa sanayiclerinin,

sektorel problemlerin

czimnde %Ug irligine intiyac duyduklarni dile

getirisleri ve
ortaya koyuglan ilk defa

sekforel bir drgiitienme i%

unu ser?ilerde konferanslarda birlikte
19701 yilarda oldu. Ancak

in gereken olgunlasma ve bu

birlikteligin kaginimaz hale gelmesi ihracatin, disa

0
buldu, ##

Ayni zamanda resmi kuruluslar ile te-
masa gecerek sektoru ilgilendiren ko-
nularda cikacak yasa, yonetmelik, tuzuk,
sartname ve standartlara yonelik oneri-
ler getirir ve bu hususta goruslerini sa-
vunarak katkida bulunur ve yururlukte-
ki mevzuat hukumlerinde mevcut
uyumsuzluklarin duzeltilmesi i¢in ¢caba
gosterir.

Dernegimiz tim bu faaliyetlerinin ya-
ninda Tiirkiye’de Pompa ve Vana Imalat
Sanayiinin durumunu, faaliyetlerini, ka-
pasiteyi, elde edilen asamalari izler ve
istatistiksel calismalar yapar. Bunlarin
sonugclarini yayin, sirkuler ve benzeri
yollardan uyelerine duyurur.

Pompa ve vana konstruksiyon ve imala-
tinda, pompa sistemlerinin isletilmesin-

Porarasants Ceale B Mavers
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aaﬂmanm gneminin %ok daha iyl kavrandig, disarya
akll Gretim faaliyetlerinin one ¢ktigr 19900 yillan

de ortaya cikan bilimsel ve teknik, genel
ve Ozel problemlerin ¢ozulmesi, yuksek
verimli ve kalitell pompa ve vana imala-
tina yonelik arastirma ve gelistirme ¢a-
lismalar1 yapilmast i¢in universiteler ve
kamu arastirma kurumlart ile igbirligi
yapmak ve bu konuda yapilan ¢alisma-
lara destek vermekte POMSAD’1n Uize-
rinde dikkatle durdugu konular arasin-
dadur.

Derneg@imiz ayrica Uyelerini haksiz reka-
betten korumak icin ¢caba sarf eder. Ka-
lite bilincinin ytkseltilmesine calisir ve
Dernek uUyelerinden, Destekleyici Kuru-
lus calisanlarindan veya bunlarin disin-
daki uzmanlardan faydalanarak, Turk
Standardlarinin, sektorun ve tlkenin
yararina olusmast i¢in ¢aba gosterir ve

DEGIFEEN RILE FRAFPALASE
Baunish wppslandlpl in i bilgan

girisimlerde bulunur. Dernek olarak
Onem verdigimiz diger konular ise soyle
dzetlenebilir: Uyeler arasinda gerekli
iletisimi kurabilmek i¢in ¢aba sarf et-
mek, genisletilmis toplantilarla, sosyal
aktivitelerle onlari bir araya getirmek,
duyurular ve bultenlerle bilgilendirmek,
yayinlari yoluyla bilimsel agidan destek-
lemek, mevzuat degisikliklerinden ha-
berdar etmek. Ayni zamanda Uyelerinin
ve Uye kurulus mensuplarinin gorgu,
bilgi ve deneyimlerini genisletecek her
tirld etkinlikte bulunmak ve egitim
programlar1 duzenleyerek yetismis ele-
man ihtiyacini gidermeye yonelik faali-
yetler yurtutmekte Dernegimizin ¢alis-
malari arasindadir.
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POMSAD acisindan diger
kurumlarla yardimlagsmak-
ta cok onemlidir. Bu ne-
denle Dernegimiz, amac-
lar1 dogrultusundaki ca-
lismalarinda fayda gore-
cegi makam, kuru-
lus ve dernekler-
le yardimlasir,
ishirliginde
bulunur, ya-
banci bilim ve
teknolojiyi ta-
kip etmek, bil-
gi ve teknikleri
uyelerine aktar-
mak ve Turk
Pompa ve Vana
Sanayiini tanitmak
icin ilgili yabanci kurulus-
lara tiye olur ve bu kuruluslara temsilci
gonderir.
Son olarak ise, yurt i¢inden veya disin-
dan gelen, treticilere ulasma veya sati-
nalma taleplerini tiyelerine aktarmak ile
uluslararasi fuar ve sergi organizasyon-
larinda tyelerini tanitici faaliyetler yu-
ritmek ve elektronik veya basili dokii-
manlarla, ilan, beyanat ve reklamlarla
uyelerinin imalat kabiliyetlerini, triin
gamlarini tanitmakta Dernegimizin fa-
aliyetleri arasindadir.

POMSAD"1 diger derneklerden ayi-
ran en 6nemli 6zelliklerinden biri
yayin hizmeti vermek. Bizlere
POMSAD tarafindan yayimnlanan ki-
taplar hakkinda bilgi verir misiniz?
POMSAD'1n 15. yayini olan, “Sistem Ve-
rimi, Enerji Verimliligi Yiksek Pompa

6. Pompa-Vana Kongresi 16-17-18 Ekim'de Ankara'da
gerceklestirilecek. POMSAD, {TU Makina Faklltesi, ODTU
Makina Mihendislidi Bolimii ve Teknik Yayincilik
tarafindan diizenlenen 6.POMPA-VANA KONGRES] 16-17-

18 EKIM 2008 tarihlerinde DSI Kangre Salonu Ankara'da
gerceklestirilecek. Pompalar, vanalar ve bunlara iligkin
tesisler {izerinde aragtirma, tasarim, imalat ve isletme
faaliyetlerinde bulunan kisileri ve ayrica sekifre katki yapan
diger kurulus temsilcilerini bir araya getirip sektr faaliyet
alanina giren konularin tartigilacad bir ortam hazirlamak
kongrenin amacini olusturuyor.

Tesisler Icin Rehber”in, sektérde yeni
bir referans noktasi yaratacagini disu-
nuyorum. Kitap, pompaj sisteminin ta-
nimi, kavramlar, temel istasyon para-
metreleri, boru caplari ve akis hizlarinin
optimizasyonu, sistem karakteristigine
uygun pompa secimi, kontrol, bakim,
omur boyu maliyet yaklasimi, tasarim
ornekleri gibi cok farkli perspektifler-
den konuya yaklasarak, sistem tasarim-
cis1 ve kullanicisinin enerji tasarrufuna
katkilarini artirabilmeyi amachyor. Ki-
tapla birlikte verilecek CDnin icerdigi
yazilim, alternatifler halinde kurgulanan
pompaj sistemlerindeki enerji kayiplari-
n1 hesaplayip, mukayese ederek tasa-
rimcinin en verimli sisteme ulagsmasina
yardimci olmay1 amacliyor.

Bu 6nemli eserin yani sira “Pompalarda
Omiir Boyu Maliyet, Degisken Hizl
Pompalama ve Pompa Performans Kri-
terleri Uzerine Ucleme” isimli eserleri-
miz, tarafimizdan c¢evirileri yapilarak
sektorlerimizin hizmetlerine sunuldu.
Ayrica pompa ve vana dis ticaret verile-
rini tetkiki ve mukayesesi kolay format-
larla diizenleyerek 6’sar aylik peryotlar-
la tiyelerinin hizmetine sunan POM-
SAD, caligmalarini sektorle de paylasi-
yor. 112 sayfalik 2007 yili Pompa Vana
Dis Ticaret Envanteri, 2001 yihindan
2007 yilina kadar ithalat ve ihracat ra-
kamlarini kullanarak, Pompa ve Vana
12’li Poz Thracat ve Ithalat Tutarlarin,
Pompa ve Vana 12’1l Poz Dis Ticaret Ve-
rilerini, Belli Pozlar icin Grafikleri, Eur-
pump ve CEIR tlkeleri ile yapilan tica-
ret verilerinden Gliney Dogu Asya Ulke-
leri ile yapilan pompa ve vana ticaret
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verilerine kadar sektort yakindan ilgi-
lendiren ¢ok 6nemli istatistikler
igeriyor.
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KULLANIMINI ZORUNL

KILIYOR. TURK POMPA
SANAYISINi KENDI CATISI
ALTINDA TOPLAYAN
POMSAD iSE ULKEMIZIN BU
ALANDA DUNYA AKTORU
OLMASINI HEDEFLIYOR.
POMSAD’IN KURUCU
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ompalar su basta olmak uze-
re, akigkanlari istenilen nok-
taya getirmek ve insanoglu-
na ulastirmak icin ihtiya¢ du-
yulan makineler. Turk Pom-
pa Sanayisi de son yillarda hizli bir geli-
sim ivmesi yakalayarak ihracat rakamla-
rin surekli yukarilara tasiyor. Sektorin
duayenlerinden olan ve 1996-2000 yilla-
rinda POMSAD1n kurucu baskanhgimi
yapan Prof. Dr. Y. Mithendis Cahit Oz-
gur bizlere pompa sanayinin durumu,
POMSAD’In kurulusu ve calismalar: ve
universite sanayi ishirligi hakkinda cok
degerli bilgiler verdi.

Genel olarak iilkemizdeki pompa
sanayisini degerlendirir misiniz?
Bu sektorii bir araya getirmis olan
POMSAD’1n kurulusunu anlatir mi-
simiz?

Turkiye teknolojide ne geri bir tilke ne
de gelismis bir tilke. Ama gelisme po-
tansiyeli olan bir tlke olarak beliriyor.
Pompa ise Ttrkiye'nin imal ve ihrag
edebilecedi bir Grtn. Bu nedenle, pom-
pa sektoru tlkemizde gittikge ilerliyor
ve ihracati artiyor.

Daha onceki stireclerde, tilkemizde
pompa imalat¢ilarini bir araya getirme
fikri birka¢ kez gtindeme geldi. Ancak
bizde daha o zaman dernek bilinci tam
olarak yerlesmedigi icin neredeyse bi-
tln imalatgilar birbirinden korkuyorlar-
di. Bu arada, gergeklestirilen birkag te-
sebbis de basariyla sonu¢lanmadi. Bir
stire sonra birkag firmada ¢alisan 6g-
rencilerim bana geldiler. “Hocam bizi
toplarsin, bir araya gelmemizi saglar-
sin” dediler ve beraberce hicbir karsilik
beklemeden bu ise basladik. Calismala-
rimizin sonucunda, 1996 yihinda POM-
SAD kuruldu. Bu dernek kuruldugu za-
man hizla gelisti ve bizler de mimkun
oldugu kadar tanitim yaptik. O siirecte
baz1 kiiciik imalatgilar biz buradan ne
kar ederiz dedikleri i¢in baslangicta te-
reddttle yaklastilar ama sonra bu der-
nek ¢1§ gibi blytdu. 2000 yilina kadar
benim bagkanliim devam etti ve tye
say1s1 24, firma sayisi da 19’a ¢ikmisti.
Bundan sonra Kutlu Karavelioglunun
baskanhg basladi. Zaten ben sanayici
degil, sadece dernek kurucusuydum.
Kutlu Bey gorevi ald1 ve benden ¢ok da-
ha hizli bir sekilde hareket etti. Gergek-

Insanlik icin su ne kadar biiyiik bir
onem tasiyorsa suyun insanliga

ulagtiriimasi da o kadar btiytik bir
onem taslyor..

ten pompa sanayicileri Kutlu Bey’e te-
sekkur etmelidir. Cok buyuk atilimlar
yapti. Bunlardan biri olarak Europomp
uyeligi gosterilebilir. Boylelikle POM-
SAD Avrupa Pompa Sanayicileri Birili-
gi'nin bir bileseni oldu. Kutlu Bey yone-
tim kuruluna girdi ve standartlarla ilgili
bilgilendirme yapti. Bir kere Avrupa?da
dernek tanitildh. Iki biiyiik toplanti yapil-
di. Europomp toplantisi 2003 yilinda Is-
tanbul’da gergeklestirildi. Bu toplantida
Avrupa’da yapilan genel kurul toplanti-
larina Ttrkiyenin ev sahipligi 6nemli
bir 6rnek oldu. Hatta bizden sonra ev
sahipligini Ingiliz'ler aldi. Ingiliz delege-
si: “bizden boyle bir toplanti tertibi bek-
lemeyin yapamayiz” dedi.

Bundan sonra su kademeler gecti: “Bas-
langicta Turk ismi yoktu dernedin ba-
sinda. Dernek isminin basina 2005 yilin-
da Turk ismi eklendi. Ayricada pompa
ve vana sanayicileri birligi haline geldi.
Vanacilar girmeden once bize muraca-
atlar oluyordu. Mesela kompanentleri
imal eden firmalar basvurdu. Bu da di-
stiniildi. Once vanacilar girdi. Vana
pompanin bir kompanenti olarak dusu-
nildii ama sonra Avrupa’ya bakinca va-
nalarin da buytuk bir sektor oldugu di-
sunulerek bu iki sektor birlestirildi as-
Iinda. POMSAD, su anda Tiurk Pompa
ve Vana Sanayicileri Dernegi haline gel-

di. Dernegin merkezi énceleri Istan-
bul’daydi daha sonra Ankara’ya nakle-
dildi.”

Butun bu surecler benim adima, bir ba-
kima ¢ocugunun muruvvetini gormek
gibi bir sey. Ben bu gunleri goren bu
onemli organizasyonun 1996-2000 yilla-
rinda kurucu baskanhgim yapmis ol-
maktan buyuk mutluluk duyuyorum.

POMSAD’1n ilerleyen donemde
oniine koydugu en 6nemli faaliyet
nedir?

Daha Pompa Sanayicileri Dernegi ku-
rulmadan bizim kiursumuzun onculu-
gunde 1976 senesinde ilk defa Tlrk
pompa kongresi gerceklestirildi. POM-
SAD kurulduktan sonra bu énciligu
POMSAD tstlendi ve altincisini bu sene
Ankara’da gerceklestirecediz. Kongre-
nin iceriginde agirlik pratik siireclere
verilmesine ragmen kongre teorik bilgi-
leri de igeriyor. Katihmci olarak akade-
misyenlerin de bulundugu kongreyi Is-
tanbul Teknik Universitesi ile Orta Do-
gu Teknik Universitesi de destekliyor.
Bu kuruluslar kongreye dis destekten
ziyade katilarak destek veriyor. Ayrica
kongreyi bir¢ok sivil toplum kurulusa
da destekliyor. Bu bence 6nemli bir
adimdir.

Simdi yapilacak toplantilarda dogrudan
dogruya bilgisayarla akisin hesaplan-
masina iligkin konular degerlendirile-
cek. Bu uygulamalar Turkiye’ye yeni
geldi ama sanayide de uygulanmaya
baslandi. Bu noktada sanayi ve Univer-
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site ishirligi yogun olarak strtyor. As-
Iinda sanayi bu yontemi kullanarak di-
zayn gerceklestiriyor diyebiliriz.

Bizde her toplantinin sonunda deger-
lendirme toplantis1 yapilir. Bu degerlen-
dirme toplantisi 18 Ekim’de yapilacak.
Bu degerlendirme toplantisina gelenler
kongreden ne kadar faydalandi, gibi ko-
nular tzerinde tartismalar yuritecediz.
Burada soyle elestiriler oluyor bazen.
Siz fazla teorik kaliyorsunuz diye. Daha
pratik seyler versenize deniyor. Bu on-
lar agisinda dogru olabilir ama ilerleme
acgisindan durum boyle degil. Bu gibi
kongreler sanayinin modernlesmesi ve
daha bilimsel ¢alisma ve teknolojinin
ilerlemesi i¢in buytik faydalar barindiri-
yor. Bu nedenle kongrenin seviyesini
yuksek tutmaya gayret ediyoruz. Biz sa-
nayiye ve teknolojiye katkisi olan her
seyl On palana ¢ikarmak Uzerinden ha-
reket ediyoruz.

Turkiye pompa ihracatinda sizce
nasil bir noktada duruyor? Sekto-
riin gelisim potansiyellerini nasil
degerlendiriyorsunuz?

Thracatimiz hizh bir sekilde artiyor. Cok
cesitli memleketlere ihracat var. Thraca-
timizin ithalat karsilama oranlari diistik
ama son tahlilde yine de gelisiyor. Sek-
tor ihracatimiz 2006 — 2007 arasinda 155
milyon dolardan 271 milyon dolara yuk-
selmis. Mesela bunu cok buytk bir ge-
lisme olarak degerlendirmek gerekiyor.

““Pompa insan hayatinda gergekien bU{yUk 6nem
taglyor. Ornegin; Istanbul'un suyunu karsifiyor. Genel
olarak pompa suyu kontrol eden ve istenilen noktaya
gotliren bir sistem. Eskiden cazibe, yani yer gekimi

vardi. Suyu yukar koyuyorsun ve a§ay?|ya iniyor. Artik
|

cazibeyle dagiim devri ‘nihayetlendi

sacas!, insanlik

igin su_ne kadar biiydk bir onem taglyorsa suyun
insaniiga ulastinimas! da o kadar biiyuk bir onem

fagiyor,” 7

Thracatimiz biiyiik dlciide Almanya, ital-
ya, Fransa, Bulgaristan, Cek Cumhuri-
yeti, Amerika Birlesik Devletleri, Japon-
ya'ya gerceklesiyor. Boylelikle genis bir
yelpazede ihracat yapiliyor diyebiliriz.
Sektor olarak bolge icinde de iyi bir du-
rumdayiz. Makine sanayinin pek cok
kolunda oldugu gibi bizim sektorimuiz-
de de tabii ki Cin Halk Cumhuriyeti bu-
tlin Avrupanin korkusu durumunda.
Ancak bu durum Turkiyenin hi¢ avan-
tajl olmadigl anlamina da gelmiyor.
Turkiye’deki imalatin Avrupa’ya gore
¢ok daha ucuz olmas: ve lojistik olarak
bu pazara yakin olmasi sebebiyle ulke-
mizin sektorde ¢ok buyuk potansiyeli
vardir diyebiliriz. Ayrica tlkemizde ge-
lismis tlkelerle kiyaslandiginda miihen-

dislik hizmetlerinin de daha ucuz oldu-
gunu goruyoruz. Bu durum da bizim
i¢in onemli bir avantaj daha olusturu-
yOr.

Tiirkiye’de sektor temsilcilerinin
liretimlerinde 6zen gostermesi ge-
reken noktalar nelerdir?

Patent satin almak Turkiye’de pek yay-
gin degil. Bizim eskiden kalafat yeri de-
digimiz bolgede ustalar makine kopya
ederlerdi. Bu da sektoriin dogrudan
dogruya kopyaciliktan geldigini gosteri-
yor. Sektorun gelisimi boyledir. Ama
simdi bdyle bir durum yok tabii ki.
Pompa Oyle bir sey ki eger verimini 6l¢-
muyorsaniz suyu basmak ¢ok kolay.
Ama enerji verimliligi ¢cok 6nemli bir
husus. Enerji ekonomisi, buglin pompa
ve vana teknolojisini belirleyen bir du-
rumda. Elektrik enerjisinin bir kismi ay-
dinlatma ve 1sitmada kullaniliyor. Sana-
yide kullanilan enerjinin btytk bir kis-
m1, yani diinyada sanayide kullanilan
enerjinin yuzde 30'u pompalarda sarf
edildi. Bu nedenle, diinya ¢apinda pom-
palarin ¢ok buyuk 6nemi var. Burada
yapacaginiz her turlt tasarrufun diinya
ekonomisi tzerinde de 6nemli bir etkisi
olacaktir diye dustiniiyorum. Mesela
onumuzdeki toplantinin énemli bir te-
masini da enerji ekonomisi olusturuyor.
Bu noktada, enerji verimli pompanin
uretimi ¢ok buiytk dnem tasimaktadir.
Pompa tretimi teknolojisi de bu trende
gore belirleniyor dersek sanirim yanhs
olmaz.

Tabii ki sadece enerji verimli pompanin
uretilmesi de basgh basina sorunu ¢oze-



mez. Sizin pompaniz ¢ok verimli olabilir
fakat kurdugunuz tesisatta bu pompaniz
verimli ¢alistyor mu ¢alismiyor mu bu
da cok 6nemli bir nokta. Bu sistem veri-
mi yuzinden kayiplar yasanabiliyor. Bu
nedenle imalatin iyi olmasi tek basina
yeterli olmuyor. Projenin dogru deger-
lendirilmesi gerekiyor. Kongrede bu ko-
nular da degerlendirilecek. Toplantilar-
da enerji verimligine ve dogru projelen-
dirmeye genis yer ayrilacak.

Pompa tuiretimi genel olarak ne gibi
bir 6nem tasiyor, bu liriiniin insan
hayatindaki yeri nedir?

Pompa insan hayatinda gercekten bu-
yiik énem tastyor. Ornegin; Istanbul’'un
suyunu karsiliyor. Genel olarak pompa
suyu kontrol eden ve istenilen noktaya
goturen bir sistem. Eskiden cazibe, yani
yer ¢ekimi vardi. Suyu yukari koyuyor-
sun ve asadlya iniyor. Artik cazibeyle
dagitim devri nihayetlendi. Kisacas, in-
sanlik i¢in su ne kadar buytk bir 6nem
taglyorsa suyun insanhga ulastirilmasi
da o kadar buyuk bir 6nem tasiyor. Biz-
ler de bu kadar buytik 6nem tasiyan ve

her tlkede kullanilmasi zorunlu olan bu
sistemleri Ulkemizde turetmeye, gelistir-
meye calismalyiz. Bu sayede hem kendi
ihtiyaclarimizi karsilayarak ithalati azal-
tacak ve boylelikle tilkemizde yaratilan
arti degerin yurtdisina ¢ikmasini engel-
leyebiliriz hem de dinyada ihtiyag du-
yulan her bolgeye kendi tirtnlerimizi
pazarlayarak tlke ekonomimizin gelisi-
mine katki koyabiliriz.

Oniimiizdeki gerceklestirecegimiz kon-
greyi de Stileyman Demirel acacak. Ne-
den Suleyman Demirel diye dustnule-
bilir. Stleyman Demirel acilista olacak
cunku kendileri renkli bir isim ve oraya
da cazibeyi cekeceklerini dustnuyoruz.

Sektor uretiminde teknoloji gelis-
tirmede Kkilit rol oynayan tiniversite
sanayi isbirligi sizce ne noktada?
Bu isbirligini kuvvetlendirmek icin
neler yapilmahidir?

Universite sanayi isbirliginin énemi
uzerine yapilan konusmalari ben asis-
tanligimdan beri duyuyorum ama ge-
cen bunca zamana ragmen arada bir
kopukluk yasandidn da bir gercek. Fakat

son yillarda basta TUBITAK olmak tize-
re diger kurumlarin sanayi isbirlidi pro-
jelerine destek vermeleri ¢calismalar art-
tird1 ve hizlandirdi. TUBITAK 'ta son za-
manlarda bir¢cok sistem Uzerine calis-
malar yurutuluyor. Devletin buna des-
tek vermesi ¢cok guzel bir gelisme olarak
degerlendirilmeli. Sanayi ve KOBT'lerle
ilgili calismalarda var universitelerde.
Universite calismalari illaki faydaya yo-
nelik degildir ve olmamalidir da. Tama-
mi ile genel faydasi diistiniilmeyen bir
seye de senelerimizi verebiliriz ama sa-
nayi bu noktada hemen fayda isteyerek
aceleci davraniyor. Amerika Birlesik
Devletleri’'nde akademisyenler maaglari-
n1 bu projelerden alirlar aslinda. Genel
olarak makine sektortinde oldugu gibi
Universite sanayi isbirliginde de hentiz
yolun basindayiz diyebilirim. Bu isbirli-
ginin gelismesi i¢in oncelikle zaman ve
bir igbirligi plani gerekiyor. Bu noktada
devlet tegviklerinin artirilmasi, sanayici-
lerimizin de biraz daha sabirli olmalari
durumunda Universitelerimizde yarati-
lan teorik birikimin sanayi tretimimize
yanslyacagi kanaatindeyim.
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Turkiye’de aragtirma-
gelistirme teknoloji tiretimi
nasil yaygilastiniabilir?

urkiye’de bu konuda pek cok
sey yazildi ve soylendi; ancak
pratik hayata gecirilemedi.
Hatta bu konu “Universite ve
Sanayi Isbirligi Nasil Gercek-
lestirilebilir?” konusuna inhisar ettirile-
rek, “Arastirma, gelistirme ve teknoloji
uretimi nasil yayginlastirilabilir?” prob-
lemine ¢6zum olabilecek esas boyutlar-
dan biri tespit edilmis oldu. Bu boyutu
tam olarak gerceklestirenlerden biri Al-
manya’dir.
Bu incelemede bilhassa Almanya’daki
“arastirma, gelistirme ve teknoloji tireti-
mi”nin tarihi gelisimine kisaca bakis ve-
rilerek, Turkiye sartlarina uygun, benzer
ne gibi organizasyonlar olabilir sorusu-
na cevap aranacaktir.

ALMANYA’DA ARASTIRMA,
GELISTIRME VE TEKNOLOJI
URETIMINDE TARIHI GELISME
Ingiltere’de 1900, Almanya’da 1920 y1-
Iindan itibaren, mevcut ticari ve sanayi
dernekleri kendi buinyelerinde arastir-
ma ve gelistirme faaliyetlerini ytrttecek
yan organizasyonlar: kurmaya basla-
miglardir.

Almanya’da bu giinkii Teknoloji Aras-
tirma Gelistirme Enstittilerimin orijini,
mesleki dayanismalar icin kurulmus bu-
lunan 6zel ticari sanayi derneklerinin
icindeki organizasyonlardir. Bu dernek-
ler zaman i¢inde daha buyuk organizas-

yonlara giderek, bu gunku modern
arastirma enstitiileriyle bunlarin bag-
I oldugu “Arastirma Kurul”larinin
(Forschungkkuratorium) idari yapila-
rinin temelini olusturmustur.

Tarihi gelisimi ag¢iklayabilmek i¢in su
enteresan olayin anlatilmasi
yeterlidir:

Bavyera’da (Bayern/MUNCHEN)
“Bira Imalatcilar1 Dernekleri” mesleki
toplantilarinda bir tiye “... Yillardan
beri Bavyera halkina hepimiz az-¢ok
benzer lezzette, ayni kalitede bira igi-
riyoruz. Bundan sonra her fabrika
farkli lezzet ve kalitede bira tretse...”
der.

Bunun tzerine her fabrika kendi tek-

nik elemanlarina bu ¢alismalari yaptirir;
fakat muvaffak olamazlar. Hatta mevcut
biranin tadini da bozarlar. Miteakip
toplantilarda tiyelerden biri “... Fabrika-
larimizda biranin gelistirilmesinde basa-
rili olamadik, bu problemimizi Yiksek
Okul’'un Kimya Subesi’'ne gotiirelim...”
der ve birkag fabrika Muinih Yiksek
Teknik Okulu’na muracaat ederler.

Okul fabrikalarin problemini belirli za-
manda ¢ozer.

Bir fabrikanin teknik sirrini 6tekine ke-
sinlikle vermez (veremez!). Patent hakla-
r1 mahfuz tutulur. Biracilarin, bu okul ile
ishirliginden elde ettikleri basari, diger
gida endustrisi dallarina hatta camcilar
ve benzeri derneklere de duyurulur. Pek
¢ok dernek problemlerini Yiksek
Okul’a getirerek ¢ozum ararlar.
Biracilarin miiteakip toplantilarindan
birinde tyelerden biri “... Bizim bu der-
negimiz iki kisimda organizasyonunu
yurutse, biri tamamen bizim mevcut or-
ganizasyonumuz, digeri de yalniz ilmi
ve teknik aragtirmalar1 ylruten arastir-
macilarin, alim musavirlerin bulundugu
kisim...”

Boylece 6zel sektor dernekleri kendi
btinyelerinde “Teknolojik arastirma ge-
listirme” organizasyonlarini kurarak
universiteleri (o gtinkl adiyla ytiksek
okullar1) sanayinin icine ¢cekmeyi basa-
rirlar.

1954 Almanya’sinda AIF (Arbeitgeme-

TURKIYE'DE BUGUN PROBLEMLERi GOZMEK IGIN DEVLET ELIVLE KURULAN RESMI
MUESSESELER MILLETIN BASINA PROBLEM OLMAKTADIR. ARASTIRMA GELISTIRME VE
TEKNOLOJI URETiMI KONUSUNDA DEVLET BUROKRASISI YALNIZ KOORDINASYON
ISLERINDE VE GEREKTiGI KADAR VAR OLMALIDIR.
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inschaft Industrieller Forschungsvere-
inigungen, Koln) Baskanm'nin bu birligi
tanitic1 yazisindan uzun bir paragraf:

“... Endustriyel Arastirma Dernekleri
Birligi'nin (AIF) azalar1 arasinda tecrii-
beleri degistirmeyi, arastirmay1 ve gelis-
tirmeyi tesvik etmeyi, arastirma prob-
lemlerini koordine etmeyi, endustriyel
arastirma derneklerinin musterek ilgi
alanlarim ve iglerin tanziminden resmi
yolsan temsil etmeyi ve her cihetten yar-
dim eden yol gosteren durumunda ol-
may1 AIF kendisine vazife edinmistir.
Bugiin (1954) AlF’e Alman ekonomisinin
cesitli subelerinden 38 aza (arastirma
dernegi) kaydolmustur. Diger arastirma
derneklerinin de ittifaki bulunmaktadir.
AlF’inorganlari (baskan, teknik miisavir-
ler, ilmi arastirmacilar, aza meclisi...) va-
sitasiyla ¢ok verimli mubadeleler ve bir-
¢ok branslarda hayati degerde miinase-
betler viucuda getirilmistir.

Dis memleketlerdeki benzer arastirma

i g

organizasyonlariyla dostluk ve aktif mu-
nasebetler hasil olmaktadir. Bu bagdlan-
tilar1 daha da samimilestirmek, bununla
beraber hentiz AIF'in disinda bulunan-
larin dikkatini AIF’e cekmek icin bir
muracaat vasitasi olarak bu kitap tak-
dim edilmektedir. Endustri arastirmala-
rinin gesitliligine bir nazar edilebilir.
Bunun imkéanlari, gticii ve bunun igin
istirak etmeler kuictik iktisadi isletmeler
degil, birlik ve toplu arastirma maksa-
diyla dost kazanmak i¢indir...”

1954 yilinda AlF’e liye bulunan birkac
dernek adini bu kitaptan aktaralim.

- Alman, Hassas Mekanik ve Optik En-
dustrisi, Tip Optigi Enstittisti, Koln.

- Elektrik Isis1 Arastirma Enstitist,
Essen.

- Matbaa Makineleri Arastirma Derne-
gi, Wiirzburg.

- Madeni Levhalar Imalati ve Kullanma
Arastirma Dernegi, Duesseldorf.

- Biracilik Ogretim ve Arastirma Ensti-

tiisti, Berlin. AlF’e iiye olan ve 3 Subat
1953’de Hannover’de kurulmus bulu-
nan Gida Endustrisi Arastirma Dairesi
gorevlerini su sekilde belirtmektedir:

1- Gida endustrisinin sahalarinda ortaya
¢ikan teknik, ilmi problemlerin tanzimi
ve tetkiki.

2- Gida endustrilerindeki ilmi arastir-
malarin yapilmasinda, problemlerin ¢o-
zUlmesinde milli ekonominin maksada
uygun olarak tayininde devlet istiraki-
nin saglanmasi.

3- Diistince mubadelesini endustriyel
arastirmalar maksadiyla ilmi enstitiler
ve arastirma daireleri arasinda hukuki
prosedure uygun olarak gerceklestir-
mek.

4- [Imi tartisma giinlerinin organizasyo-
nunu yapmak.

5- Gida Endustrisi Arastirma Daire-
si’'nin gorevi hizmettir ve her turlu ka-
zang faaliyetinin disindadir.
Finansman:
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Arastirma Gelistirme planlarinin finan-
se edilmesinde asagidaki birlikler, der-
nekler istirak etmislerdir:

Ekmek Endustrisi Birlidi.

Diyetliler Gida Endustrisi Birligi.

Sirke Endustrisi Birlidi.

Balikunu ve Balikyag Endustrisi Birligi.

Maya Endustrisi Birligi

ARASTIRMA ENSTITULERI
Almanya’da tarihi gelisme icinde gortl-
mektedir ki, arastirmalarin ¢cok daha
metodik, sistematik ve produktiv hale
getirilmesi gerektiginden, 6zel sektorin
bircok alanda finans destedi ve yatiri-
miyla, sanayide ihtiya¢ duyulan onemli

her konuda, Universitelerin bunyesinde
“Arastirma Enstittleri” muiesseselesmis-
lerdir.

Ayrica 0zel sektdr organizasyonlari igin-
de arastirma enstituleri mevcuttur.

Ozel sektor tiniversitedeki enstitiilere
verdidi her finansal destegin karsiligini
hukuki prosedtr icine almistir (eger
enstitiiden karsiligini arastirma olarak
alamadiysa, para olarak tazminatini al-
mistir).

Universitelerdeki arastirma enstitiileri
Ozel sektor anlayisi ile calismaktadir ve
btirokrasi minimumdur.
Universitelerdeki arastirma enstitiileri-
ne getirilen ilmi ve teknolojik problem-

ler kisa zamanda ¢oztlebilen kiigtik
problemler ise, belirlenen zamanda “ra-
por”lar hemen verilmektedir. Eger uzun
suire i¢inde ¢ozulebilecekse, enstittide
calisan arastirma gorevlilerine “master
tezi” veya “doktora tezi” olarak veril-
mekte, bdylece hem akademik unvanh
elemanlarin tniversitelerde yetistirilme-
si hem de sanayinin ihtiyaci olan aras-
tfirma gelistirme ve teknoloji Giretimi
gergeklestirilmektedir.

TURKIYE’DE ARASTIRMA _
GELISTIRME VE TEKNOLOJI
URETIMI NASIL
YAYGINLASTIRILIR



1- Yukaridaki bolumlerde kisaca
aciklanan tarihi gelisme icinde go-
ruldigu gibi Almanya’da devletten
once, ozel sektor tercihini ortaya
koymustur. Pek cok arastirma ve
teknoloji Uretimini bizzat yapmakta,
yaptirmakta ve satmaktadir. Devlet
0 gun de bu gun de koordinator
durumundadir.

Turkiye’de Ozel sektor tercihini ko-
lay yonde koymustur. Arastirma
gelistirme yapmay1p, yaptirmayip,
satin almay1 tercih etmistir ve halen
buna devam etmektedir...

Halbuki Turkiyenin endistriyel ve
ticari hayatinda 6zel sektorun basa-
rill organizasyonu, sistematik ve
produktiv calismada “tarihi gelisi-
mi” muspet olarak vardir. Fakat
arastirma gelistirme ve teknoloji
uretiminde Ozel sektor hi¢bir tarihi
gelisme gostermemistir.

Bu durumu 6zel sektor kuruluglar:
yeniden degerlendirerek, konuyla
ilgili yurtdisindaki organizasyonla-
rin benzerlerini gerceklestirebilir-
ler.

2- “Arastirma Gelistirme ve Tekno-
loji Uretimi” Tiirkiye icin gercekten
onemli bir ihtiyag midir?

Bir ornek: Gida maddeleri her
memleket i¢cin 6nemi blytk bir ih-
tiyactir. Imkanlari varken bunu iire-
tebilir ve ya Uretmek istemez (...).
Eger parasi varsa, bunu disaridan
satin alir. Fakat tercihi nedir? Bu
¢ok onemlidir.

KiT’lerdeki ve diger yetkili devlet
adamlarimiz, ozel sektor ilgilileri
(istisnalar harig) bu ihtiyacin ve ter-
cihin 6neminin ne kadar
farkindalar?

Once bu hususta kesin karar veril-
melidir ve tatbikata gecilmelidir.

3- “Turkiye’de Arastirma Gelistirme
ve Teknoloji Uretimi”nin yapilabil-
mesi ve yayginlastirlmasinin koor-
dinasyonunda bir mesul muessese-
nin olmasi icin “Universiteler ve

~ 7

Arastirmalar Bakanhgl” veya

“Aragtirmalar Bakanhigl” adiyla (Al-
manya’da: Forschungsministerium,
Arastirmalar Bakanhgi var) her ttr-
1t Ozel ve resmi arastirma enstittile-
rinin koordinasyonunu gerceklesti-

recek bir bakanhgin kurulmasi fay-

dali olur. Fakat devlet burokrasisi ve
yetkisi kanunla mutlaka sinirlandiril-
malidir. Clinkt arastirma ve gelistir-
menin onunde en buyuk engel burok-
rasidir.

Turkiye’de bugtn problemleri ¢cozmek
icin devlet eliyle (tepeden inme) kuru-
lacak olan resmi muesseseler milletin
basina problem olmaktadir. Arastirma
gelistirme ve teknoloji tretimi konu-
sunda devlet buirokrasisi yalniz koor-
dinasyon islerinde ve gerektigi kadar
var olmahdir.

Ozel sektor birlikleri icinde (to,
ISO,TOBB,...) ihtiya¢ duyulan her sa-
nayi ve ticari konuda (lokomotif sek-
torlerde Oncelik sirasina gore) “Tek-
noloji Uretimi Arastirma ve Gelistirme
Enstittleri” kurulabilir.

4- Buglin universitelerimizin buinyele-
rinde halen bir¢ok dallarda “Arastir-
ma Uygulama Merkezleri” mevcuttur.
Ticaret ve Sanayi Odalarimin organi-
zasyonlari icinde, bu arastirma unite-
lerinin reorganizasyonu saglanarak
bunlarin altyapi, tesis ve techizat ek-
siklikleri giderilerek cok daha aktif ve
faydali (iretken) hale getirilmeleri
miimkiindiir. Universitelerimizde bir-

cok sahada teknoloji uretme, arastir-
ma gelistirme potansiyeli vardir. Og-
retim Uyelerinin yeni bir organizas-
yon cercevesinde 0zel sektor anlayi-
siyla (minimum burokrasi) kolektif ca-
lismalarina zemin hazirlanirsa, aras-
tirma gelistirme ve teknoloji tretimi
yayginlastirilabilir.

5- Teknoloji Uretimi, Arastirma ve
Gelistirme konusunda Universiteler
sanayi ile ticaret ile i¢ ice degildirler.
Bir benzetme yapilirsa, tip fakiltele-
rinde hasta, doktor, tesis ve techizat
(hastane, cihazlar, ilaglar vs.) bir ara-
dadir. Bunlar bir arada dengeli olun-
ca, tip faktltelerimizde arastirma icin
gerekli ortamin fiziki yapisi olusmak-
tadir. Boylece saglik konusunda en
azindan problemler bilinmekte, he-
defler, coztimler belirlenebilmektedir.
Fakat teknolojik konularda, sanayide
ne gibi ktiguk-buylk problemler var?
Universitelerin bu problemleri yok,
olan lokal ¢coztimler de yeterli sayila-
maz. (Teknolojik arastirmalarda da
problem, arastirmaci, tesis-techizat; i¢
ice ortami saglanmaldir.)

Yeni bir organizasyon ve anlayisla
Universitelerin potansiyeli 6zel sektor
tarafindan harekete gecirilebilirse, za-
man kazanilacak ve arzu edilen bircok
merhale kolaylikla kat edilecektir.
Turkiye’de bugtin problemleri ¢oz-
mek i¢in devlet eliyle kurulan resmi
muesseseler milletin basina problem
olmaktadir.

Arastirma gelistirme ve teknoloji tire-
timi konusunda devlet btirokrasisi
yalniz koordinasyon islerinde ve ge-
rektigi kadar var olmahdir.
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Miihendisligin tadina vardiran firma:

Layne Bowler

ULKEMIZIN, POMPA SEKTORUNDEKI ILK SANAYIi ISLETMELERINDEN BIRI OLAN
LAYNE BOWLER, GUNUMUZDE MUHENDISLIK, TEKNOLOJI VE TASARIM PIRAMIDININ
EN USTUNDE YER ALAN POMPALARINI MUSTERI iHTIVAGLARI DOGRULTUSUNDA VE
GEVRE DOSTU OLARAK URETIYOR.



ayne Bowler'm oykust, 1882’de
“Mahlon Layne”nin actidn de-
rince kuyudaki suyu, yer ustu-
ne ¢ikarabilmek icin bir pom-
paya ihtiya¢c duymasiyla basla-
mis. Santrifij pompalar belli bir derin-
likten fazlasindan emis yapamadiklarin-
dan, suyu kuyudan ¢ekebilmek amaciy-
la kullanilacak pompanin o zamanin
tim pompalarindan farkl olarak tasar-
lanmasi gerekiyormus. Yeralti sularini
insanhigin etkin kullanimina kazandiran
mucit M. Layne ile girisimci “P.D. Bow-
ler”in, birlikte, 1903 yilinda, Mississip-
pi’de baslattiklar1 Layne/Bowler imalati,
gunumuzde tum dunyada genis kulla-
nim ve uretime kavusan dusey milli ve
dalgi¢ dik turbin pompalarin éncusu ol-
mus. Layne Bowler Pompa Sanayi A.S,
ulkemizin, pompa sektorundeki ilk sa-
nayi isletmelerinden biri olarak 1965 y1-
linda Hiikiimet karari ile Ankara’da ku-
rulmus. Ozel kanunla, bir devlet tesek-
kil olarak ve biiytk imkéanlarla kuru-
lan firmanin teknolojiyi getiren ortad,
bu pompalarin yaraticisi Layne-Bowler
California olmus. O yillarda, sanayiles-
me surecinin daha ¢ok basinda olan ul-
kemizin, pompa ithalati i¢cin gerek duy-
dugu kaynaklarda derhal bir tasarruf
saglayan firma, arastirmaci ve yenilik¢i
yapilanmasiyla, mihendislik calismala-
rinin hi¢ durmayacag bir pompa tlire-
tim merkezi haline stratle gelmis.
1960’h yillarin basina kadar Amerikan
ortakligi ile calisan firma, Amerika’hla-
rin hisselerini devretmesinden 6zellesti-
rildigi 1994’e kadar tam bir devlet tesek-
kult olarak faaliyetlerini sirdurmus.
1994 yilindan sonra ise, tamamina yakin
hissesi Aydiner Grubu sirketlerinden
SMS’ye, Samsun Makina Sanayi A.S.ne
gecmis. Boylelikle Grup, su temin pro-
jeleri ve alt yap1 yatirimlar: konusunda
her tirli pompa ve vanayi yapar hale
gelmis ve 2004 yilinda da duktil boru
imalatini baglatmis.

Uretim Miidiirti A.Hakki
Gtinel, Dis Satis Bolge Yetkilisi Bur¢in
Tireli, Ihracat Miidiirti Wissam Minkara,
Proje Miidiirti Qnur Konuralp, Dis Satis
Bolge Yetkilisi Ozge Barigeri

ILKLERIN FIRMASI
LAYNE BOWLER

Layne Bowler A.S.nin kurulusundan
bugune kadar surekli ilkler ve yenilikler
mevcut. Ornegin, Tiirkiye’de ilk jeoter-
mal 1sitma uygulamasi 1964 yilinda Go6-
nen Park Otelinin 1s1tilmasi ile yapilmis.
Turkiye’de ilk Jeotermal pompa Ureti-
mini Layne Bowler, 1985 yilinda 90 de-
rece sicaklikta akiskanla calismak tzere
Balikesir/Gonen i¢in gerceklestirmis.
Deneme uretimi i¢in yapilan bu ilk jeo-
termal pompa, daha sonralar1 geligtiri-
lip ¢esitlendirilmis; hem ulkemizde
hem de yurtdisinda akigkan sicakhigi
160 dereceye varan uygulamalarda ba-
sarlyla hizmet vermis. Aslinda Layne

Bowlerin sektore kazandirdig yenilik-
ler saymakla bitmiyor.

BILIMIN VE _ o
TEKNOLOJININ TAKIPCISI
Ulkemizde yabanci sermayenin ilk ati-
Iimlarindan biri olan firmanin Uretim
Mudura A. Hakki Gunel, Layne Bow-
ler'in faaliyete gecmis oldugu 1965 yi-
Iindan itibaren Turkiye’de bilimin ve
teknolojinin takipgcisi, yararlandidi tek-
nik olanaklarla sektorunde standartlarin
belirleyicisi ve gelistiricisi oldugunun
altini ¢iziyor. Bu ozellidi ile endustriyel
ve tarimsal ¢esitli sektorler i¢in pompa
¢ozumleri ureten, kendi sektoru icin-
deyse Onct ve yol gosterici olan firma-
miz, bu gorev ve sorumluluk duygusuy-
la calismalarini siirdurtyor diyen Gu-
nel, Layne Bowler'in kendi dokiimhane-
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si de olan ilk kurumsal pompa imalatcisi
ve CNC tezgah yatirimi yapan ilk ima-
latc1 ve ilk Turk CNC tezgahimi imkanla-
rina katan ilk isletme olmasinin yani si-
ra bilgisayar destekli tasarim ve uUretim
(CAD/CAM) teknikleri alaninda da yu-
ruttigu Ar-Ge calismalari neticesinde,
kendi ozel yazilimlarini Uretip, tasarla-
yip Urettigi ve isletmeye aldign 6zel
amagh CNC tezgahlarini da 10 y1l 6nce-
sinden hayata gecirdigini belirtiyor. Uz-
manlasmay1 rekabetcilikte en dnemli
unsur goren Hakki Guinel, “Biz sadece
pompa uretiyoruz ve sadece iyi bildigi-
miz, gelistirebildigimiz pompalari tireti-
yoruz. Hem ulkemizde hem dunyada
yeterinden fazla yatirim ve rekabet var;
kalacak olanlar markalardir, onlar da en
lyileri Urettikleri i¢in marka olurlar”
diyor.

LAYNE BOWLER POMPA
URETIMI VE TASARIMDA SON
TEKNOLOJIYI KULLANIYOR

Bilgisayar ortaminda hidrolik tasarimi

gerceklestirilmis olan bir pompanin 3
boyutlu projelendirilmesi ile baslayan
uretim sureci, Uretilecek olan parcalarin
yine 3 boyutlu modelleme teknigi kulla-
nilarak, dokum model ve maca sandik-
larinin tasarlanmasi ile devam ediyor.
3D tasarimi biten parcalarin uretimi,
CAM yazilimlariyla isleme kodlari tire-
tildikten sonra, yine bilgisayar kontrollt
tezgahlarda gerceklestiriliyor. Bu saye-
de, tUretimde, el ustahigi faktorine ba-
gimhlik kalmayip, tekrarlanabilir kalite-

de, yuksek hassasiyette imalat yapilabi-
liyor. Tasarimda hedeflenen ve perfor-
mans Uzerinde etkisi olacak tim hassas
toleranslar, ongoruldukleri sekilde, tre-
timde yakalanabiliyor.

LAYNE BOWLER'DAN
YENILIKLER

Layne Bowler Proje Mudurt Onur Ko-
nuralp, Ar-Ge ve Ur-Ge yoneticisi ola-




rak, mevcut urun ailelerini veya grupla-
rini, gunun ihtiyaglari ve musteri talep-
leri dogrultusunda gelistirdiklerini ve
bunlara yenilerini ilave ettiklerini
soyluyor.

Layne Bowler Ar-Ge ve Ur-Ge ekibi bu
gelistirmeyi, yeni tasarimlar veya tasa-
rim degisiklikleri yaparak tsttn perfor-
mansh urtunlere ulasmak veya ulasilmis
ustinligu rekabete karsin muhafaza
edebilmek olarak tanimlaniyor. Bir yan-
dan mevcut gamimizi daha buyuk kapa-
siteli olanlarla genisletiyoruz, ote yan-
dan, dalgic¢ ve diisey milli karisik akish
pompalarimiza, eksenel pompalari ve
atik su dalgi¢larini ekliyoruz diyen Ko-
nuralp, butiin bunlar1 yaparken aym za-
manda 6zgun tasarim kriterlerini de ko-
ruduklariin altin cgiziyor.

Ozellikle enerji verimliligi konusunda;
pompa verimlerinin arttirilmasi yanin-
da, sistem pompa iligkileri tizerindeki
¢alismalarini yogunlastiran Layne Bow-
ler arastirmalari, pompali sistemlerde
omur boyu maliyet yaklagimina ayri bir
onem veriyor.

Cok yuksek enerji tiketimi olan pompa-
I1 sistemlerde, sistemin tasarimdaki op-
timizasyon, sistemi olusturan unsurlarin
birbirine uyumu, enerjinin verimli ve et-
kin kullanimi igin ¢ok 6énemli oldugun-
dan, firma bu konudaki bilgi ve deneyi-

mini musterileri ile stirekli bir bicimde
paylastyor.

POMPALAR ONCE SANAL
ORTAMDA TEST EDILIYOR

Firmamiz, daima, tasarim imkanlarini
en yuksek duzeyde tutmak anlayisinda
olmustur diyen Konuralp, bu yuzden,
ozellikle yazilm ve donanim konusun-
da, yeni, en guncel teknolojileri kullan-
diklarmi ayni zamanda Ar-Ge Bolumu
olarak, mevcut hidrolik veya mekanik
tasarim yazilimlari kullanmasinin yanin-
da ve oOtesinde, kendi programlarini da
gelistirdiklerini soyluyor. Hesaplamal
akiskanlar dinamigi (HAD-CFED) bazh
bu calismalar sonuca tasarim sonrasi el-
de edilecek performansi, onceden, en
dogru sekilde kestirmeyi saghyor. Tasa-
rimda katt modelleme, CFD analizi ile
yapilan sayisal deneyler ardindan, elde
edilen sanal sonuglarin degerlendiril-
mesi ile baglayan bu Uiretim stiireci, pro-
totip Uretimi sonrasinda, gercek testler
ile tamamlaniyor. Yani Layne Bowler
bir pompayi, sanal olarak tretip test
ediyor ve sonra imalata aliyor.

Layne Bowler'in Ar-Ge calismalari, TU-
BITAK destegi ve ODTU isbirligi altinda
glinimuzde de devam ediyor. Layne
Bowler Ar-Ge ¢alismalarina buytk
onem veren bir firma olarak 2002 yilin-
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dan itibaren, planl projeli Ar-Ge faali-
yeti yiirtitilyor. Firmanin ODTU ile de
bir igbirligi anlasmasi mevcut. Tez 6g-
rencilerine de yer verilen 10 kisilik bir
departmani bulunan firmanin Ar-Ge
Ekibi; projelerin hayata gecirilmesi de
asamasinda, 25-30 kisiye kadar cikabili-
yor. Layne Bowler kaynaklarinin ytuzde
3 ila 5ini Ar-Ge calismalarimiza
ayliryor.

Firma bugtline kadar kendi Ar-Ge calis-
malarimi yurtttiga 3 projeyi tamamla-
mis durumda. Ayrica iki yeni projede
hali hazirda devam ediyor. Tamamlanan
ilk proje atik su dalgiclari tizerine ve 17
yeni pompanin Uretimi gerceklestirilmis
durumda. Ikinci proje ise mevcut pom-
palarin verimlerinin ylzde 2 ila 10 ara-
sinda artirilmasini saglamis. Son olarak
tamamlanmis olan Ug¢lncl Ar-Ge proje-
si ile ise daha hizli tiretimden ¢ok, ima-
lat kalitesini artirmak ve tekrarlanabilir
hale getirmek amaciyla 6zel amach
CNC boru isleme tezgahi gelistirilmesi
Uzerine yapilmis.

Bu li¢ Ar-Ge projesi de basariya ulasir-
ken Layne Bowler'in yeni projelerinden
ilki ise muhendislik pompalarina yeni
bir aile katmak i¢in; btyuk kapasiteli
distk irtifali pompalar tiretmek olarak
tanimlaniyor. Bu trlnler Layne Bow-
lerin eksenel tip olan ve halen Urettigi
karisik akigsh pompalardan farkli bir aile.
Firmanin ytrttmekte oldugu bir diger

moment i expo
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Ar-Ge calismasi ise dalgic elektrik mo-
torlari. Ctinku kiiresel rekabette firma-
nin buna ihtiyaci bulunuyor.

Clunku yer alt1 sularinin énemi gittikce
artiyor ve dalgic pompalar hizla yaygin-
lasiyor. Motor satin alarak rekabet et-
mek, dunyanin bazi bolgelerinde im-
kansiz oldugundan Layne Bowler bu
alanda kendi motorlarin uretmek
istiyor.

“POMPA IHRACATINDA NE
SINIR NE BOLGE TANIRIZ”

Layne Bowler Thracat Miidiirti Wissam
Minkara, muhendislik pompalarimiz soz
konusu oldugunda, ihracatta sinir tani-
miyoruz diyor. Dunyada, tailor-made
denen bu terzi usult pompalari Ureten
imalatcilarin sayisi cok sinirh oldugu-
nun belirten Minkara sozlerine soyle
devam ediyor: “Miihendislik, 6zellikle
gelismis ulkelerde bir hayli pahal bir
hizmettir; bu bizim icin buytuk bir firsat
yarattl. Baz1 Avrupal rakiplerimize dahi
mithendislik hizmeti veriyoruz. Uretim-
lerinin bize dodru kaymasindaki en
onemli etken de budur. Oysa bundan
sadece 8-10 sene o6nce, baz kritik proje-
lerde muthendisligi biz satin aliyorduk”
diyor.

Diinya haritasia bakildiginda, Layne
Bowler trtnlerinin tim kitalarda kulla-
nildigin gérmenin mimkin oldugunu
ve musteri portfoytintn de hizh bir se-
kilde genislediginin altini ¢izen Minka-
ra: “50'nin tzerinde tlkede trtnlerimiz

var. Ornegin, fabrikamiz sadece gecen
bir hafta icinde, Fas, Urdiin, Kore,
Avustralya, Fransa ve Romanya’ya sev-
kiyat gerceklestirmistir. Kimine dalgig,
kimine disey milli, kimine mithendislik,
kimine de yatay milli pompalar génder-
dik. Bu da ihracat pazarlarimizin ve
urtnlerimizin gesitliligi gosteren giizel
bir kanittir. En ¢ok hangi bolgelerde
pompamiz ¢alisiyor derseniz, Orta Do-
du ve Kuzey Afrika derim. 40 y1ili asan
ihracat stirecimiz, boyle bir birikim sag-
lamis ama simdi bu bolgelerin yerini
hizla Uzak Dogu aliyor. Avrupa pazari-
miz ise daha yavas fakat stratejik gelisi-
yor; burada bazi ortakliklarimiz s6z ko-
nusu. Hedefimiz ise, teknolojimizin dog-
dugu ABD’de gelecek y1l icinde 6nemli
adimlar atmak” diyor.

CEVRE DOSTU URETIM

Layne Bowler ECOPUMP inisiyatifine
ilk imza atan firmalar arasinda yer ali-
yor. Firma bu nedenle AB cevre koru-
ma ve enerji politikalarinin genel amac-
larimi destekliyor. Son kullanicinin ve
cevrenin faydasina olacak sekilde enerji
tasarrufunu tesvik etmek kararlihdnda
olan Layne Bowler, bu bilincte hareket
ederek Urunlerini yeniliyor, verimlikleri-
ni arttirtyor ve bir kismini da rafa kal-
dirmasi gerekiyorsa bunu hi¢ ¢ekinme-
den yapiyor. Cunkt firma 6ncelikle ka-
muya, yasal duzenlemelerden ¢ok daha
once, gonulli olarak bir taahhtitte bu-
lunmus durumda.

ocopump@

P

Teknolojinin surekli gelisimi, toplumsal
gereksinimlerin ve ¢cevreye yonelik teh-
ditlerin mutemadiyen artmasi karsisin-
da Layne Bowler, bir yandan yuksek
performansli trtnler tasarlayip imal
ederken diger taraftan da mimkin ol-
dugunca cevre ile dost olacak teknoloji-
ler gelistiriyor.

Firma, son kullanicilar desteklemek
amaciyla, sadece ekipmanin montaj ve
bakimindan ibaret olmayan ve fakat
enerji tiketiminin denetlenmesini, po-
tansiyel tasarruf alanlarinin tespiti ve
hesaplanmasini, farkl uygulamalar icin
en uygun Urunun secimine dair tavsiye-
leri ve dmur boyu hizmette karsilagilabi-
lecek muhtemel uyarlamalari ve bunla-
ra dair onerileri de iceren bir dizi hiz-
meti ayrintili olarak veriyor.
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YAMASA ik 3’u
hedefliyor

EZEREK PARLATMA TAKIM VE MAKINELERI URETEN YAMASA, BUYUME ODAKLI
STRATEJISI EKSENINDE SUREKLILIK SAGLAYAN BIR GELISIM YAKALAMIS
DURUMDA. BU HALIYLE TURK TAKIM VE MAKINE SEKTORU ACISINDAN BASARILI

BiR ORNEK OLAN FIRMA, KENDi ALANINDA DUNYADA ILK UG ARASINA GIRMEYi
HEDEFLIVOR.

O
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ektordeki faaliyetlerine 1985

yilinda baslayan YAMASA

aradan gecen sure icerisinde

dunyada hatir1 sayilir bir ko-

num elde etmis durumda.
Ezerek parlatma takim ve makineleri
ureten firma stirekli biiytime ve ilerleme
stratejisi ile hareket ediyor ve dunya
devleriyle rekabet ediyor. YAMASA
Uluslararast lligkiler Uzman Hande
Gulmez, sirketinin bliytime stratejisini
ve gelecek hedeflerini Moment Expo
icin degerlendirdi.

SUREKLI GELISIYOR

1985 yilinda faaliyetlerine baslayan YA-
MASA, kendi markasi altinda ezerek
parlatma takim ve makineleri Gretiyor
ve bu urunleri diunya genelinde pazarli-
yor. Firma, yillar icindeki ¢ok yonla ge-
lisimini strdtriyor. YAMASA, strekli
gelistirdigi teknolojisi ve uzman kadro-
su ile urtn yelpazesini arttirtyor ve di-
namik olarak her gecen gun daha da
biytyor. Sektoértinde Turkiye’de lider,
dunyada sayih buyuk kuruluslardan biri
olan YAMASA, musterilerine ideal ¢o-
zimler sunuyor. Temel felsefelerini dile
getiren Hande Gulmez, “Biz YAMASA
ailesi olarak stratejimizi buyume odakl
olarak kurduk. Hedeflerimizi gercekles-
tirmek i¢in stirekli gelisim icerisindeyiz”
diyor.

URUNLERI PARA, ZAMAN VE
ENERJI TASARRUFU SAGLIYOR

Ezerek parlatma, plastik deformasyon
yontemi ile yuzeyleri puruzsuz, duz hale
getiren ¢ok hassas bir is. Duzeltme isle-
mi yuzeyden zimpara gibi talas kaldira-
rak degil, ylizeydeki ptriiziin uc¢ nokta-
siin asagl yonde yer degistirmesi ile
oluyor. Ezerek parlatma, honlama ve
taglamanin alternatifi olarak ¢cok daha
dusuk maliyetli bir yontem. Tercih edil-
mesinin en buyuk sebebi olarak yatirim
maliyetlerini dusturmesi ve ¢ok iyi yuzey
kalitesi saglamasi 6ne cikiyor. Bizlere
bu bilgileri verdikten sonra, bu yonte-
min teknik acidan diger avantajlarindan
bahseden Hande Guilmez, “Ezerek par-
latma isleminin avantajlari su sekilde
ozetlenebilir; Rz 1 mikrondan kug¢uk de-
gerlerde ytzey kalitesi elde edilir. Kalib-
re etme 0Ozelligi sayesinde istenilen has-
sas olcii cabuk ve kolay elde edilir. Is-

Hedefimiz diinyada ilk li¢ arasinda yer
almak.

lem tek geciste tamamlanir ve islem su-
resi ¢cok kisadir. Ezerek parlatma ayni
zamanda yuzeyi sertlestirir, yuzeyin da-
ha mukavemetli, parlak ve kaygan ol-
masini saglar” diyor. Glilmez ayrica,
ezerek parlatmanin, igpargasinin ve is-
parcasi ylzeyinde calisan dider eleman-
larin asinmasini guglestirdigini, bu me-
todun diger yontemlere oranla ¢ok bui-
ylk zaman, para ve enerji tasarrufu sag-
ladigini ve talag ve artik birakmadigimi
sOyltiyor. Ayni zamanda bu yontem sa-
yesinde gurulti ¢cikmiyor ve ezerek par-
latma cevreye zarar vermiyor.
YAMASAnIn tretim alaninin tamamini
ezerek parlatma takim ve makineleri
olusturuyor. Firmanin en yeni Grunu
bilgisayar kontrollt tam otomatik eze-
rek parlatma makinesi. MXM modeli
ezerek parlatma makinesi amortisor
milleri, pnomatik silindir milleri, printer
milleri, motor milleri, piston kollari, rod
vb. isparcalarinin yuzeylerini hizli sekil-
de parlatma amaci ile kullaniliyor. Ma-
kine, sertligi 42-45 HRC’ye kadar olan
tim metalleri parlatabiliyor ve seri tre-
timler i¢in uygun.

YAMASA'nin diger yeni trtnleri ise SX
ve RX modeli Tek Bilyeli Ezerek Parlat-
ma Takimlari. Bu takimlar, isparcalari-
nin dis yuzeylerini CNC veya universal

torna makinelerinde tornalama sonra-
sinda ezerek parlatiyor. Bu sayede is-
parcalari ikinci bir baglama ve taslama
isciligine gerek kalmadan tiretim kesin-
tisiz ve hizlh bicimde devam ediyor. Bu
takimlar ile kademeli-diz miller, radius-
lar, dis konikler ve duz-ahn yuzeyler
parlatilabiliyor. Takimlar, parlatma isle-
minin yan sira yuzey sertligi ve diigtik
oranda kalibrasyon (6l¢t tamlidi) sagli-
yor. Takimlarin kendisine has yuksek is-
leme gtict ve hizi sayesinde sagladidi
zaman tasarrufu seri Uretimler i¢in ter-
cih sebebi oluyor.

SURDURULEBILIR BUYUME

ICIN AR-GE SART

Her gecen gun rekabet giderek artiyor
ve artik hiper-rekabet ortaminda sirket-
lerin ayakta kalabilmeleri icin Ar-Ge ya-
tirrmlarini 6ncelikli planlarina dahil et-
meleri buytk énem tasiyor. Sturdurtile-
bilir bir biiytime icin Ar-Ge olmazsa
olamazlarin basinda geliyor. Ar-Ge ca-
lismalarina verdikleri 6nemi belirten
Hande Glilmez, “Ar-Ge'nin bizim icin
anlami gelismek, iyilesmek ve buyu-
mektir. Firmamiz kuruldugu gtinden bu
yana Ar-Ge c¢alismalarina oldukca énem
vermektedir. Bu sayede yapmis oldugu-
muz ¢alismalarla tirtin gesitliligimizi her
gecgen gun arttirmaktayiz ve musterileri-
mizin ihtiyaclar: dogrultusunda gelen
talepleri degerlendirerek 6zel takim ve
makineler de uretmekteyiz. Uzun yillar
izledigi kaliteli Girtin ve hizmet anlayisi,
firmamizin en 6nemli politikasidir” di-
yor. Bu bakis agisinin, YAMASAnin
global pazarda her gecen gun etkinligi-
nin artmasini, pazarda oncu ve yenilik¢i
olmasini sagladigini ifade eden Giilmez,
kiiresel pazarda biiytimek isteyen firma-
larin Ar-Ge’yi maliyet olarak gormedi-
gini, aksine Ar-Ge caligmalarina biytik
yatirimlar yaptiklarini soyliyor.

“CIN’'DEN KORKMUYORUZ”
YAMASA, 2008 yilinda 20'nin lizerinde
ulkede ticaret yapiyor. Avrupa, Orta
Dogu ve Uzak Dogu firmanmn yogun
olarak faaliyet gosterdidi pazarlar ve
YAMASAmin bu bolgelerdeki pazar
paylar1 da gun gectikce artiyor. Faali-
yette bulunduklari pazarlar hakkinda bi-
ze ayrintili bilgi veren Hande Gtlilmez,
“Siralama yapacak olursak agirlikli pa-
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zarlarimiz Avrupa tlkeleri, bunlar sira
ile Italya, Almanya, Cek Cumhuriyeti,
Slovenya, Polonya, Macaristan, Ingiltere
vs. hedef pazarlarimiz arasinda uzak do-
gu tlkeleri de yer aliyor. En son firma
temsilcisi olarak pazar arastirmasi i¢cin
Malezya da temaslarda bulundum ve bu
ulkeye de ihracatimizin gun gectikce ar-
tiyor. Malezyamin Turk treticileri igin
degerlendirilmesi gereken bir pazar ol-
dugunu distniyorum. Cin ise bizim
icin muazzam bir pazar, biz Cin tehdidi-
ni firsata ¢evirip bu pazara girmeyi ba-
sardik. Cin’den korkmuyoruz!” diyor.

“GLOBAL DUSUNUP YEREL
HAREKET EDIYORUZ”

Yaptigi son teknolojik yatirimlarla YA-
MASA, dis pazarda rekabet giiciini da-
ha da artirmis durumda. Bu yatirimlar
firmanin maliyetlerinin azalmasini, daha
seri Uretim yapmasini, dayanimi daha
yuksek ve kaliteli urtunler Uretmesini
sa@liyor. Tabii ki sadece kaliteli mal
uretmek rekabet icin yeterli olmuyor.
Firmalariin rekabetciligi hakkinda ko-
nusan Hande Gulmez, “Pazarlama kar-
masini en etkin bicimde olusturup yerel
pazarin ihtiyaclar: dogrultusunda planl-
yoruz, kisacasi global dustunup yerel ha-
reket ediyoruz. Rekabetin artik sadece
fiyatla yapilamayacagini hepimiz biliyo-
ruz. Biz hedef pazarlarimizi baz alarak
SWOT analizi yapiyoruz ve o bolgedeki
rekabet gucumuzu buluyoruz. Her pa-
zara gore rekabet glicimuz farkhlik
gosteriyor ¢unku bu pazarlarda yerel
Uretici olan rakiplerimiz var ve degis-
kenler farkll” diyor. Bu degiskenlere bir
de farkh musteri profili eklendiginde y1-
kici rekabet ortaminda pazardan pay

““ Ezerek parlatma, honlama ve taglamanin alternatif
olarak cok danha distik maliyetli bir yontem. Tercih
edilmesinin en bilytk sebebi olarak yatim

maliyetlerini distirmesi ve cok iyi yizey kalites
saglamasi éne cikiyor. #7

alabilmek i¢in en iyisi olmanin kendileri
icin zorunluluk oldugunu belirten Gil-
mez, farklilhklarini kaliteleriyle, fiyatla-
riyla, tecriibeleriyle musterilerine en iyi
sekilde yansittiklarini ifade ediyor.

YAMASA’'NIN URETIMI

MUSTERI ODAKLI

Misteri odakl tretim yapan YAMASA
icin musteri kazanmak ve musteri mem-
nuniyeti oncelikli bashklar durumunda.
Bu yonden bakildiginda firmanin mus-
terilerinin memnuniyeti i¢in buyuk caba
harcadidn goriliyor. Hammadde seci-
mi, urun tasarimi, kullanim omrdu, tek-
nik destek kisacasi urinun uretim sure-
ci oncesi ve sonrasinda musterilerin ih-
tiyac ve beklentilerini goz énune alini-
yor. Hande Giilmez, “Biz kalitemizle re-
kabet ediyoruz. Kaliteli uretimimizden
dolayr musterilerimizden surekli olumlu
geribildirim aliyoruz” diyor.

Butun buyuk ve onemli sanayi kurulus-
lar1 gibi YAMASA da Uretim slirecinde
ve urunlerinde ekosisteme 0zen gosteri-
yor. Firmanin urunleri ¢cevreye ve insan
sagligina zarar vermiyor. Uriinler, talas-
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I1 Giretim suirecinde kullanilmasina rag-
men talas ve gurulta ¢cikarmiyor, dusuk
miktarda sogutmaya ihtiyac duyuyor.
Ayni zamanda YAMASAmin trtnleri
c¢ok buyuk para, enerji ve zaman tasar-
rufu sagliyor. Makinelerin timt CE
standartlarina uygun olarak uretiliyor.

“]HRACAT COK DAHA _
YUKARILARA CEKILEBILIR”

Turk makine sektoruntn 2007 yihinda
gerceklestirdigi yaklasik 9 milyar dolar
tutarindaki ihracat rakamini degerlendi-
ren Hande Guilmez, gelismek ve biiyu-
mek isteniyorsa elde edilenlerin yeterli
gelmemesi gerektigini soyltyor ve bu
rakamin ¢ok daha yukarilara ¢ekilebile-
cegini disindugunu belirtiyor. Turki-
ye’nin makine sektortinde cok buytik
bir Giretim merkezi haline geldigini ifade
eden Gulmez, “Bircok teknolojik imkan
artik tlkemizde mevcut. Cok iyi isler ba-
sarabiliriz, buyuk projelere imza atabili-
riz, tasarlayabiliriz, uretebiliriz, satabili-
riz” diye konusuyor.

Turkiye'nin makine ihracatini artirmast
ve diinya pazarindan daha fazla pay ala-
bilmesi i¢in ulke olarak ulke kalite imaji-
mizi arttirmamiz gerektigini soyleyen
Hande Gililmez, global alicilarin bellek-
lerinde “Ttrk Grtnu kalitelidir” imajinin
olusturmasi gerektigini vurguluyor.
Gulmez, bugtn Alman trint pazarda
nasil itibar gortyorsa, yerli treticilerin-
de ozellikle ihracat yapan firmalarin ka-
liteli Girtinler tretmesi gerektigini belir-
tiyor ve bu konuda Japonlari da érnek
alabilecegimizi soyltyor. 6 sigma, Kai-
zen, Yalin Yonetim gibi yonetim teknik-
lerini kendi kiiltirimuzle yogurup bir
model olusturabilecedimizi, ¢tink fiyat-
la rekabetin, kalite s6z konusu olunca
sinifl gecemedigini belirten Gulmez,
“Bugtin Cin dev bir oérnek olarak karsi-
mizda. Thracatcilarin siiratle markalas-



masi gerekiyor, fason Uiretim yerine
kendi markalari ile Gretim yapmalari
gerekli, marka stratejisi icin profesyonel
destek alabilirler ya da devletimiz bu
konuda destek olabilir” diyor. Marka
olusturmak tabii ki yeterli degil, marka-
nizi tanitmaniz ve hedef kitle nezdinde
kalhicihiginm da arttirmaniz gerekli ve ya-
sal acidan markanizi taklitlerinden ko-
rumaniz gerekiyor. Bu noktada kendi
firmalarindan 6rnek veren Guilmez,
urettikleri ezerek parlatma takimlarinin
sektorde tescilli markalari olan MIKRO-
LER adiyla bilindigini ve bunun da ken-
dileri icin ayrica bir gurur kaynag: oldu-
gunu belirtiyor.

[hracat¢ilarin Pazar paylarim buyutmek
icin hedef pazarlarda tanitim ¢alismalari
yapmalari ve reklam mecralarini etkili
bir sekilde yonetmeleri gerekiyor. Rek-
lamin talebi tetikledigi yadsinamaz bir
gercek. Uriiniintize talep yaratmalisiniz
ki alict bulabilesiniz.

Gulmez tanitimla ilgili olarak da “Rek-
lam bitceleri buytudiikge pazarinizin da
blytudugunu goreceksiniz. Ancak rek-
lam bitcelerinin etkili ve dogru kullani-
mi1 ¢ok onemli” diyor.

DESTEK KISITLI BUROKRASI
YOGUN

Butun bu bashklarda, sektorun basarila-
rini artirabilmesi icin devletin de kimi
adimlar atmasi gerektigini vurgulayan
Hande Glilmez, sosyal devlet ilkesinden

yola cikarak devletimizin de ihracatgila-
rimiza destek olmasi gerektigini soyli-
yor. Glilmez, “Devletimizin ihracatciya
gtvenmesi, reklam-tanitim hibe tesvik-
leri icin cok daha fazla kaynak ayirmasi,
hibe oranlarmi artirmasi ve bu konuda-
ki biirokrasiyi azaltmasi gerekiyor. Ayri-
ca bu konudaki ¢cogu kisitlamanin da
kaldirilmasi gerekiyor” seklinde konu-
Suyor.

Tiirkiye’de KOBI'ler yeterince kar elde
edemiyorlar. Bunun en dnemli nedenle-
rinden biri ise “marka” olamamak. Bir-
cok KOBI'nin trettigi Tiirk tiriint yurt-
disinda uretilenler kadar kaliteli. Turki-
ye’den makine alip kendi markalari al-
tinda pazarlayip satan Avrupal firmalar
¢ok daha fazla kar elde ediyorlar.
“Tiirkiye’de KOBI'lere ve girisimcilere
yonelik finansman destegi oldukga si-
nirli ve var olanlarda da burokrasi is-
lemleri ¢ok fazla” diyen Hande Gulmez,
desteklerin yeteri kadar tanitilmamasi
ve bilgi eksikliginden dolay1 da devlet
desteklerinden yeteri ol¢tide yararlani-
lamadigini, sektortin ana sorunlari ola-
rak kisaca markalagsamamanin ve ku-
rumsallasamamanin, yeterli likiditeye
sahip olamamanin, ara eleman eksikli-
ginin, yeterli l¢tde kredi desteginin ol-
mamasinin, bilgilendirme eksikliginin
ve vergi oranlarinin ¢ok yuksek olmasi-
nin sayilabilecegini belirtiyor.

Gulmez, “Bize gore ¢ozim desteklerin
artirilip burokrasinin azaltilmasi, mesle-
ki egitime 6nem verilmesi, kademeli
olarak kurumlar vergisi ve KDV’'nin du-
surulmesidir ki bu da durtst ¢alisan sa-
nayicinin 6nunu agacaktir” diye konu-
Suyor.

HEDEF: iHRACATTA
YUZDE 35 BUYUMEK
31 Mayis 2008’de 23. kurulus y1ldont-

munu kutlayan YAMASA, kuruldugu ilk
yillardan beri buyumeyi kendisine te-
mel strateji olarak benimsemis durum-
da. Firma, tim diinyay1 hedef alarak
uretim yapiyor. YAMASA ontumuzdeki
yil ihracatta ytizde 35°lik bir btiylime 6n-
goruyor. Global pazarda buytk rakiple-
rimiz bulunan YAMASAnin hedefi,
dunyada ilk 3 arasinda yer almak. Yakin
gelecekte Ukrayna ve Rusya pazarlarini
mercek altina alacak olan firma, 3 yil-
dan daha kisa bir sure icerisinde bu pa-
zarlarda mutlaka olmay1 hedefliyor. YA-
MASA, yurtdisi pazarlama aktiviteleri
kapsaminda takim tezgahlari alaninda
dinyanin 6nde gelen sayil fuarlari ara-
sinda gosterilen EMO Milano’ya katili-
yor. 2009 sonunda [TOB Organize Sa-
nayi Bolgesinde 2. fabrikasi ile faaliyete
gecmeyi planlayan firma burada tretim
kapasitesini daha da arttirip, yeni urun-
ler uretmek i¢in teknolojik yatirimlar
yapacak.




egisen ve gelisen ginimuz
dunyasinda, uluslararasi
alanda teknolojik gelismelere
paralel olarak kiyasiya bir re-
kabet yasaniyor. Uriin ve hiz-
met uretiminde rekabet edebilir bir kali-
te seviyesini yakalamak, firmalarin de-
vamhiligimi saglamasi adina hayati énem
tastyor. Uretilen mal ve hizmetlerde ya-
pilan ol¢timlerin firmalara maliyetleri
bulunuyor. Ancak hatali 6l¢timlerin ma-
liyeti, 6l¢gim maliyetlerine oranlaninca
daha ytiksek diizeyde bulundugu soyle-
nebilinir. Bu nedenle ol¢um cihazlarimin
dogrulugundan emin olmak icin mutla-
ka kalibrasyon unun yapilmas: gereki-
yor. Belirli kosullar altinda olg¢ulen bu-
yukligun gercek degeri ile onu dlcen
aletin verdigi netice arasinda baglanti
kurma islemine kalibrasyon deniyor.
Periyodik olarak yapilan kalibrasyon is-
lemi neticesinde hatal urun ¢iktilart mi-
nimize ediliyor.

Iste bu konuda olusan talep ve ihtiyac-
lar1 gidermek icin Tse-Sojuztest Metro-
loji ve Kalibrasyon Ltd. $ti. Turk Stan-
dartlar1 Enstittist ile Rostest Moskova
Deney ve Sertifikasyon Merkezi'nin or-

tak calismalari ile 15 Ocak 1993 tarihin-
den beri hizmet sunuyor. Bu gline ka-
dar hizmet verilen firma sayis1 6000’e

— ulastiran Merkezin, kalibrasyon hizmeti-
nin yaninda egitim ve cihaz satis hiz-
metlerini de aktif bir sekilde ytrattigu

goruluyor. Tse-Sojuztest Metroloji Ve
Kalibrasyon Merkezinin faaliyetlerini

mm - - W -
yo n EI I k al g I d eg I $Iyo r Merkezin Mudura Hasan Ersoy ile ko-
nustuk.
L . . . MAKINE GRETICILERI iGiN
MAKINE URETIMINDE, OLGME COK ONEMLI BIR KALIBRASYON SART

Hasan Ersoy, kayseri merkez olmak

KONUMDA Bulu““von- DEGISIK IstnlEHINnE uzere Istanbul[ 1zmir, Ankara, Konya,
YAPILAN OLGME SONUCLARININ AYNI OLMASI ICIN Gaziantep ve Trabzon subeler ile hem

mobil hem de sabit laboratuarlar: araci-

KULLANILAN OLCU ALETLERININ DOGRU OLMASI Wgyla saglik ve tiretim sekioriine kalib-
rasyon konusunda hizmet verdiklerini

GEREKIYOR BU DA ANCAK KALIBRASYON ILE MUMKUN  it.qc caiyor. Makine sektorinde ise
OLABILIYOR. DEGISIK BIRIMLER ARASINDA ISBIRLIGI retim sirasinda kullaniian ttim olctim

cihazlarimin boyutsal, sicaklik, basing,

ANCAK BU SAYEDE SAGLANABILINIR. BU AMAGLA sertlik, kuvvet ve elektrik-elektronik ko-
nusunda kalibrasyonu yaparak hizmet

TURKIYE'DE DE HALEN HAK ETTIGI ILGIVI GORMESELER . ..iicrini itade eden Ersoy, kalibras-
DE KALIBRASYON MERKEZLERI KONUSUNDA ILGININ vonu yapimis olctim cihazlarinin hata

miktarin belirledikleri i¢in hatal tirun

CANLANMAYA BASI.AIJIGINI GORUYORUZ. cikmasina engel olarak {ireticinin prestij



kaybetmesini, maliyetlerinin artmasini
ve zaman kaybinin dnune gecerek hem
ureticiyi hem de tuketiciyi koruyarak ul-
ke ekonomisine katkida bulunduklarini
sOyluyor. Hasan Ersoy, Tse-Sojuztest
Metroloji Ve Kalibrasyon Merkezi ola-
rak boyut, sicaklik, basing, terazi, devir,
sertlik, kuvvet, gaz akis, elektrik- elek-
tronik, hacim, fiziko-kimya, optik, oto
servis, tekstil ve biyomedikal konularin-
da Olgum ve test yapan laboratuarlara
sahip bulunduklarinm soyltyor.

KALIBRASYON
SERTIFIKALARININ YANISIRA
EGITIM DE VERILIYOR

Merkezleri tarafindan firmalara kalib-
rasyon yapilmis oldugu cihazlarin 6l-
cum degerlerini iceren kalibrasyon ser-
tifikalar1 verildigini soyleyen Ersoy, bu
sertifikalarin her cihaz icin ayr1 ayr1 ha-
zirlandigina dikkatleri cekiyor. Ayrica
firmanin talepleri dogrultusunda kalib-
rasyon metotlarini iceren egitimler du-
zenlediklerini belirten Ersoy, egitim
sonrasinda sinav da basaril olan firma
personeline egitim verdiklerini soylui-
yor. Hasan Ersoy, merkezlerinin akredi-
te bir kurulus olmasi ve referanslarinin
izlenebilirligini sagladig i¢in vermis ol-
duklari kalibrasyon ve egitim sertifikala-
rinin uluslararasi gecerlilige sahip bu-
lundugunu belirtiyor. Tse-Sojuztest
Metroloji Ve Kalibrasyon Merkezi ola-
rak Turkiye ilk kalibrasyon laboratuari
olduklarinin altini ¢izen Ersoy, 7 ayri
bolgede bulunan subeleri ile 15 farkh
konuda mobil ve sabit laboratuarlar da
firmalara hizli gtivenli ve etkin hizmet
verdiklerini soyliyor.

KALIBRASYONUN GEREKLILIGI
YETERI KADAR ALGILANMIYOR

Makine sektorunde Ureticilerin dunyada
uygulanan standartlari takip edip bu

standartlarin 6n goérdugu sartlarda
uretim yapmasi, hem i¢ piyasada hem
de dis piyasada rekabet etme sansini
artiracagimi soyleyen Ersoy, bu duru-
mun ureticilerimizi guvenilir bir konu-
ma taslyacagini ifade ediyor. Ureticile-
rin tamaminin olmamakla beraber bir-
cogunun kalibrasyonun gerekligini
tam olarak kavramis durumda bulun-
madigimni soyleyen Ersoy, sadece stan-
dardin sart kostugu bir madde gibi al-
gilandigini ifade ediyor. Hasan Ersoy,
bundan dolayi kalibrasyon laboratuar-
larina gerekli ilgiyi treticilerin goster-
mediklerini soyliyor.

LABORATUAR SAYISI

YETERLI DUZEYDE

Gelismis tlkeler ile karsilastirildiginda
Turkiye’de laboratuar sayisinin su an
icin yeterli oldugunu soyleyen Ersoy,
ancak firmalarin kalibrasyonun 6nemi-
ni tam kavramalar1 halinde laboratuar

“ Makine treticilerin bircogu kalibrasyonun
gerexligini tam olarak kavramig durumda degiller,

sadece standardin sart ko

almhzorlar, bundan dolay!

gere

tudu bir madde gibi
riar, unaan alibrasyon laboratuarlarina
i-ilgiyi Ureticiler gostermiyar. 22

sayisini yeterli olmayacadimi soyliiyor.
Hasan Ersoy, Tse ve Tse-Sojuztest Met-
roloji ve Kalibrasyon Merkezi olarak la-
boratuarlarinin hem ekipman hem de
nitelikli personel konusunda yeterli du-
zeyde oldugunu soyliyor.

Gunumiuzde kalibrasyonun éneminin
giderek artmasi, firmalarin kendi gtive-
nirligini saglamak ve 6l¢tim cihazlarmin
kalibrasyonunu yaptirmak icin kaliteli
hizmet veren kalibrasyon laboratuarla-
rina yeterli duzeyde olmasa yonelmeleri
sonucunu dogurmus bulunuyor. Tse
Sojuztest Metroloji ve Kalibrasyon Mer-
kezi de musteri odakl ve hedefi stirekli
iyilestirme olan, kaliteli, zamaninda,
dogru, tarafsiz ve glivenli hizmet anlayi-
s1ile “Toplam Kalite Yonetimi” sistemini
uygulayarak mukemmellik modeli calis-
malarini sirdiren 6ncu bir kurulus ol-
ma Ozelligini strduriyor.

Merkezin kalibrasyon laboratuarlarinda
TS EN ISO / IEC 17025 standardina uy-
gun olarak 6lgme gutivenirligini en yuk-
sek seviyede saglayarak endiistriyel
uretime katkida bulunuyor. Firma, uzun
yillardir kazandig bilgi ve deneyimi
profesyonel ve hatasiz 6lgiim ile hizme-
tinize sunuyor.

Merkezi; kalibrasyon hizmetlerini ve ¢a-
hismalarini, uzman ve deneyimli kadro-
suyla takim ruhunu kaybetmeden tek-
nolojik gelismeleri takip ederek stirdu-
ruyor.

moment i expo
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DUNYA GAPINDA YAKLASIK 450’DEN FAZLA MUSTERIVE HiZMET VEREN CANLAR
MAKINA, BUYUMEYi VE DUNYA PAZARINA AGILMAYI ONUNE HEDEF OLARAK KOYAN
GiRISIMCILERIN DIKKATLE INCELEMESi GEREKEN BIR ORNEK.




eknolojik uretim tesislerinde
kumas boyama, elyaf boyama,
bobin boyama, Egalizeli Ku-
rutma ve Finisaj makinalari
imalati yapan Canlar Makina
kendi alaninda dinya capinda yaklasik
450'nin tzerinde musterisi ile hatir1 sa-
yilir bir kurulus olarak kendini gosteri-
yor. Basarinin yolunun disiplin, ¢ok ca-
lismak ve durtstliikten gectigini belir-
ten Canlar Makina Yonetim Kurulu
Uyesi Miimin Ayan’la firmalarmm ko-
numu ve vizyonuna dair verimli bir ha-
ber calismasi gerceklestirdik.

450’DEN FAZLA MUSTERI
Canlar Group 1996 yilinda kurulmus
olup diinya capinda faaliyet gosteren
bir firma olarak déne c¢ikiyor. Firmanin,

diinya capinda yaklasik olarak 450°den
fazla musterisi bulunuyor. Canlar Gro-
up, uretimini toplam 20 bin metrekare
alan uzerinde kurulu tesislerinde hayata
geciriyor. Yaklasik olarak 22 yildan bu
yana araliksiz yapi sektortiindeki faali-
yetlerini yuzde 100 musteri memnuni-
yeti ile kaliteli irtun ve hizmet sunarak
gerceklestiren Canlar Group, konularin-
da uzman ve deneyimli kadrosu ile Is-
tanbul’da Gtinesli, Uskiidar, Eyiip,
Esenyurt ve Bursa’da Osmangazi Uire-
tim tesislerinde musterilerine hizmetle-
ri devam ediyor. Canlar Group, sektor-
de bu gtine kadar yaratmis oldugu kali-
te ve teknoloji birikiminin tzerinden ha-
reketle insaat sektortntin diger alanla-
rinda da yatirimlarina devam etmeyi ve
btitin birikimlerini bu alanlarda da ha-

yata gecirmeyi hedefliyor. Canlar Gro-
up blinyesinde 1996 yilinda kurulan
Canlar Makina ise diinya ¢apinda faali-
yet gosteren bir firma olarak 6ne ¢iki-
yor. Firmanin, dinya ¢apinda yaklasik
olarak 450’den fazla musterisi bulunu-
yor. Canlar Group, tretimini toplam 20
bin metrekare alan tizerinde kurulu te-
sislerinde hayata geciriyor.

MODERN VE TEKNOLOJIK
URETIM

Canlar Makinamin Uretmis oldugu
urunleri yakindan inceledigimizde ca-
g gereklerine uygun oldugunu goru-
yoruz. Ginimuz boyama ve finisaj sek-
torunun gereksinimlerini baz alinarak
gelistirilmis olan HT TECH soft-H yuk-
sek performans kumas boyama makine-
si, hafif ve agir gramajli her tirli doku-
ma ve orgu kumasin gerek tup gerek
acikken formda dustik flote oranlarinda
islem gormesini saghyor. HT TECHsoft-
H’in yapisal 6zelliklerinden biri de cok
distuk flote oranlarinda ¢alisabilme ka-
biliyetine sahip olmasi ve boyanilan ku-
masin cinsine gore dortte bir-sekizde
bir flote oranlar1 arasinda calisabilmesi.
HT TECHsoft-H oldukca dustik proses
stiresi ve saglamis oldugu enerji tasar-
rufu sayesinde isletme maliyetlerinin
distrilmesi acisindan cok énemli
avantajlara sahip bir makine olarak one
cikiyor. HT TECHsoft-H'in tim fonksi-
yonel ve endustriyel bir PC vasitasiyla
kontrol edilebiliyor olmasi bu sayede
tam otomatik bir kullanim imkani sagh-
yor. HT TECHyarn makinesi ise, yliksek
performans bobin boyama makinesi,
bobin ya da elyaf formundaki pamuk,
polyester, pamuklu polyester, akrilik,
naylon, yun vb materyallerin kasar, bo-
yama ve yikama islemleri i¢in dizayn
edilmis bir trin. HT TECHyarn, dikey
tip kazan konstruksiyonuna sahip dustk
floteli Universal bir boyama makinesi-
dir. Bobin, elyaf, tops vb tip materyalle-
rinin kasar, boyama ve yikama islemle-
rinin sorunsuz yapilmasina yonelik tim
teknolojik ekipmanlarla donatilan maki-
ne, kisa proses suiresi ve sagladigi enerji
tasarrufu sayesinde isletme acisindan
oldukg¢a 6nemli avantajlar sunan tekno-
lojisiyle 6ne ¢ikiyor.

HYDROCOM Balon Sikma Makinesi,
pamuk sentetik ve karisim elyaftan ya-

moment i expo
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“ Biz de dani, dinya capinda is yapabilen higbir
kurulusun bu gtinlere kolay gelmedigini ddstndyorum.
Bence basarnin altin anantan disiplin, ddrdistik ve

cok calismaktan gegiyor. Ozellikle tlke imajmizi
Buglend|rd|g|m|z takdirde dirin satamayacadimiz higbir
azar bulunmadigini ddstindyorum. 2

pimis 1slak tip halindeki kumaslar ac-
mak ve sikma silindirleri vasitasiyla iste-
nen efektte sikmak icin dizayn edilmis
bir cihaz. HYDROCOM cok cesitli fonk-
siyonlarin yerine getirilmesini sagliyor.
Bu fonksiyonlar; halat agma ve ¢cozme,
basinch hava kullanarak balon sisirerek
gerdirme, yardimci kimyasal emdirme,
manyetik kalip sistemi ile boyca besle-
me vererek istenilen ende acma, pastal-
lama seklinde siralanabilir. Bahsetmis
oldugumuz iglemler tek bir operasyonla
kontinu prensiple gerceklestirilebiliyor.
Makara acicilar vasitasiyla istenilen en-
de kumas giris ¢ekici silindirleri ile fular
teknesi i¢erisinden otomatik balon sisir-
me sistemi vasitasiyla kirismadan 6n
sikma silindirlerinde sikiliyor. Ayrica
makinede, sikma oncesi sprey enzim yi-
kama sistemi mevcut durumda.
DIAMOND Egalize Kurutma Makine-
si'ni inceledigimizde ise, Uic veya daha
fazla kurutma kabininden olusan DIA-
MOND'1n standart versiyonunun, DIA-
MOND Egalize'nin temelini teskil ettigi-
ni gortyoruz. Makine, tiip ve agik orme
kumaslarin cekmezlik, serbest ve tansi-
yonsuz kurutma islemleri i¢in dinamik,
yuksek verimli kurutma makinesi olarak
islev gortiyor. DIAMOND Egalize, 6rme

kumaslarin serbest kurutma islemlerine
hazirlanisi sirasinda elde edilen tecru-
beler esas alinarak gelistirilmis bir
urun. Ayni zamanda agik-en kumasta lif
yapisinin boyutsal ol¢ii diizenlemesini
saglayan 6nemli 6geler makinede bulu-
nuyor. Diger bir deyisle, DIAMOND
Egalize gercek bir terbiye sistemi, yani
cesitli islem adimlarini tek bir defada
kumas Uzerine uygulamaya imkan ve-
ren bir makine olarak kendi alaninda
dikkat ¢cekiyor. Makinede tup seklindeki
orme kumaslar da kurutulabiliyor. Bu
esnada sikma fulari ve zincir sistemi
kullanilmiyor. Orme kumaslarin ¢ok
amacli varis uygulamalari sayesinde
DIAMOND pamuklu ve pamuk tiirevi
tlp ve agik-en 6rme kumaslarin islen-
mesinde ilerici ve kalite arttirict ¢6zim-
ler sunuyor.

KALITEDEN TAVIZ YOK!

Canlar Group, toplam kalite yonetimi
anlayisini benimseyen ve bu anlayisi is-
letmenin en alt kademesinden en ust
kademesine kadar basariyla uygulayabi-
len glicli bir firma olarak dikkat ¢eki-
yor. Ayrica, firmanin sanayiciler icin
buyuk 6nem tasityan TUV AD 2000-
Merkblatt HP 0 ve DIN EN ISO

3834-2,ISO 9001-2000 gibi 6nemli serti-
fikalara da sahip oldugunu 6Jreniyoruz.

URETIMDEN SATISA
UZANAN HIZMET

“Canlar Group, musteri memnuniyeti
odakli tretim sistemi ve kusursuz satis
sonrasl hizmet anlayisiyla kisa surede
kendi pazarinda faaliyet gosteren diger
firmalar arasinda guivenilir ve guicli bir
firma oldugunu kanitlayarak én plana
cikmay1 basarmistir” diyen Mumin
Ayan, firmalari i¢in bayilerinin en ¢ok
onem verdikleri konu oldugunu dile ge-
tirlyor. Butun bayilerine satis ekibi gibi
davrandiklarini ve destek sagladiklarin,
hedeflerinin sadece Uirtin satmak olma-
digini, bunun ¢ok daha 6tesinde oldu-
gunu ifade eden Mimin Ayan, “Bayile-
rimizin Uretim, yeni uygulamalar, fabri-
ka plani ve duzeni gibi konularda sun-
duklari satig 6nerileri, her iki tarafin da
birbirini tamamladigi uzun dénem mus-
teri iligkileri kurulmasinda bizim a¢imiz-
dan ¢ok 6nemli bir noktada duruyor”
seklinde konugsuyor. Karsilikli destek
Canlar Group’un faaliyetlerinin her ala-
ninda goruluyor. Firma bunyesinde ¢a-
lisan mimarlar pencere imalatgilar: ve
insaat profil distribttorlerine teknik
destek sagliyorlar. Canlar Group, en
modern CAD sistemlerinde, cok hassas
hesaplamalarin ve uygulama talimatlari-



nin kullanimi sayesinde bayilerine yapi-
lan islerle ilgili tim bilgileri saghyor.
Konuyla ilgili aciklamalarda bulunan
Mumin Ayan, “Bayilerimiz ve trtn ge-
listirme ekipleri arasinda neredeyse ku-
sursuz bir bicimde hayata gecirdigimiz
surekli bilgi akisi, degiskenlik gdsteren
pazar ihtiyaclarinm karsilamak tizere her
kosulda ve daima hazir oldugumuzun
bir gostergesi olarak algilanmalidir”
seklinde konusuyor.

“EN UYGUN_HIZMETI VE URUNU
SUNMAK MISYONUMUZDUR”
Canlar Group bunyesindeki Canlar Ma-
kina, toplam kalite yonetimi felsefesi ile
Turk tekstil terbiye makineleri sektorun-
deki 6ncu konumunu devam ettirmek
ve dunya tekstil terbiye makineleri sek-
torunde tercih edilen bir marka olmay1
oOnune hedef olarak koymus durumda.
Tekstil terbiye sektorundeki musteri ih-
tiyac¢ ve beklentilerine en uygun urun
ve hizmeti sunmay1 kendine misyon
edinen Canlar Makinamin kendi btinye-
sinde pek cok deger gelistirdigini ifade
eden Mumin Ayan bu degerleri sOyle
siraliyor: “Musteri odakl calismak. Su-
rekli gelismeyi ilke edinmek. Egitilmis,
deneyimli ve katilimc1 isglicine 6nem
vermek. Musteriye en iyiyi sunmak icin
irtinti devaml suretle gelistirmek. Ure-
tim ve Urun kalitesinden hi¢chir zaman

taviz vermemek. Sadece Uirtin ve hizmet
alanlarinda degil, teknolojik Gisttinliik
saglamak amaciyla da yatirimlar yap-
mak. Musteriye urunu istenilen ozellik-
lerde ve istenilen zamanda teslim ede-
bilmek. Sistemli, planh ve verimli calig-
mak. Tasarrufa énem vermek ve girilen
pazarin dinamiklerine gore esnek yone-
tim sergileyebilmek.” Firma, biitiin bu
hassasiyetlerinin yani sira guclu bir satis
agina, gucli ve etkin satis sonrasi hiz-
met anlayisina sahip ve tiiketicinin degi-
sen beklentilerini strekli takip ediyor.

EVRE DUYARLILIGI
LMAZSA OLMAZ

Canlar Makina, btittin bu hizmetleri ve-
rirken cevreyi korumaya da buyuk
Onem veriyor. Sanayicilerin timintn bu
konuda hassas olmasi ve topluma ¢evre
duyarhhid konusunda érnek olmasi ge-
rektigini sdyleyen Mimin Ayan, “Biz sa-
nayi sektorunde istigal ediyoruz. Yapti-
gimiz is itibartyla hem kendimiz kazani-
yoruz hem de ulke ekonomimize katki
saghyoruz. Bunun yan sira istihdam ya-
ratarak insanlara gecim imkéani saglaya-
rak, ekonominin diri kalmasina hizmet
ediyoruz. Yani kisacasi biz ulkemiz i¢in
faydal oluyoruz. Ancak, tilkemize fayda-
I olurken bu tlkenin dogasini ve insani-
n1 korumay1 ihmal etmek olmaz. Zaten
boylesi bir durumda yaptigimiz diger
olumlu isler de anlamsizlasirlar. Bu bi-
lingten hareketle, biz sanayicilerin bu tl-
kenin dogal dokusuna, canl ttirlerine ve
tlke insanimizin sagligina herkesten da-
ha ¢ok duyarl olmasi gerekiyor. Canlar
Makina ailesi olarak biz, yanimizda ¢ali-
san arkadaslarimizin ve tilkemizin de-
Jerlerinin Uzerinde hicbir dederin ola-

mayacadi inanciyla tim calismalarimizin
ve Urettigimiz Grtinlerin cevreye en ufak
bir zarar1 olmamasina ayri bir bnem ve-
riyoruz”. Bu konuda zaten A.B. mevzu-
atlar cikarildigin ve Turkiye'de genel
bir dontisimiin yasanacagini belirten
Ayan, musterilerin de bu konuda hassas
olmalarindan 6turu genel sanayi ureti-
minde onumuzdeki surecin ekosistemle
daha uyumlu bir sekilde isleyecegini
soyluyor.

“{LKE IMANIMIZ GUGLENMELI”

Daha once calismis olduklart hicbir kisi
ya da kurulusla problem yasamadiklari-
n1 ifade eden Ayan, problem yasamama-
larmin ve tercih edilen bir firma olmala-
rinin en onemli gostergesinin su anda
sahip olduklar: musteri birikimi oldugu-
nu vurguluyor. Sanayide is yapmak iste-
yen kuruluslarin da diinya pazarlarinda
s0z sahibi olabilmelerinin baz hususlara
Ozen gosterilmesinden gectigini belirten
Ayan, “Biz de dahil, diinya ¢apinda is
yapabilen hi¢bir kurulusun bu gunlere
kolay gelmedigini distiniiyorum. Bence
basarmin altin anahtari disiplin, dirist-
litk ve cok calismaktan geciyor. Ozellikle
ulke imajimizi gliclendirdigimiz takdirde
urin satamayacadimiz hichir Pazar bu-
lunmadigini diistintiyorum. Planli calis-
ma, musteri memnuniyeti ve durustlige
onem veren finans guict Gretiminin ar-
kasinda durabilecek gticte her girisimci-
nin Ulkemizi basariyla temsil edecegini
distintiyorum. Zaten lilkemiz de ¢zellik-
le makine sektortinde ucuz isglicti, ucuz
muhendislik, pazarlara yakinlk ve geng
nufus gibi pek ¢ok avantaj barindiriyor.
Bunlardan yararlanabilmemiz gereki-
yor” seklinde konusuyor.

moment i expo



. NiVERSiTELERDEN

~J
N expo

moment
- - e 1

Teknolojiye Anadolu’dan hir ses:
Konya Selcuk Universitesi

TEXNOLOJI GRETIMININ YASAMSAL ONEME SAHIP OLDUGU MAKINE SEKTORUNDE
BU TEKNOLOJivi GRETMENIN YOLU DA UNIVERSITELER VE SANAYi ARASINDA
GERCEKLESEN ISBIRLIGINDEN GECIVOR. LKEMIZDE KiSiSEL CABALAR DISINDA
KURUMSAL OLARAK BIiR UNIVERSITE SANAYi ISBIRLIGINDEN BAHSETMENIN ZOR
OLDUGUNU SOYLEYEN SELGUK UNIVERSITESI MAKINE MUHENDISLIGI BOLUM
BASKANI PROF. DR. KEMAL ALTINISIK, GNIVERSITE SANAYi iSBIiRLIGININ BiR PLAN
DAHILINDE BASTAN TESIS EDILMESi GEREKTiGiNi BELIRTIYOR.



urkiye Makine Sanayi Sek-
tort'nin son yillarda istik-
rarli bir sekilde buyume
gosterdigi son yillardaki ih-
racat kayit rakamlarina ba-
kildiginda acik bir sekilde ortaya ciki-
yor. Ancak sektorde yasanan bu gelis-
melere ve yakalanan buyume cizgisine
ragmen, Ulkemizdeki makine sektori-
nun gelismis ulkelerdeki rakipleriyle
kiyaslandiginda kimi eksiklikleri oldu-
gu da gorultyor. Tabii ki sektérde her
alanda istenilen seviyede olunamama-
siin en temel sebebi henliz yolun
baslarmda olunmasi. Ulkemizde 6zel
sermayenin makine sektoriinde agirlik
kazanmasiyla beraber atiimlar yasan-
maya baglandiysa da yarisa bayagdi ge-

riden baslamis oldugumuz da acik bir
gercek. Bu gecikme neticesinde ulke
capinda hala sektorun yasamsal onemi
tam olarak anlasilabilmis degil. Bu se-
bepten oturu de sektor temsilcileri pek
cok alanda Amerika Birlesik Devletleri
ve gelismis Avrupa Ulkeleri'ndeki ra-
kiplerinin yararlandidi finans destekle-
ri, fuar katihm destekleri, Ar-Ge des-
tekleri gibi tesviklerden esit oranda
yararlanamiyor. Butun bu eksikliklere
ragmen icinden gectigimiz strecte
Turk makinecilerinin dunyanin hemen
her noktasinda faaliyet ytrutiyor ol-
malart ilerisi icin umut veriyor ve sek-
torun gelisiminin potansiyellerini acik-
¢a ortaya koyuyor. Mevcut durumda,
tlkemizde sanayinin amiral gemisi ko-

numunda olan makine sektorinin re-
kabet gticiinii korumasi ve daha da ar-
tirmasi, pazar payini genisletip dinya
capinda bir aktor haline gelebilmesi
icin gelismis rakiplerini teknoloji ala-
ninda da yakalamasi ve hatta gecebil-
mesi gerekiyor. Bu noktada sektor
temsilcilerinin de siklikla dile getirdigi
bir diger sorun kendini gosteriyor.
Teknoloji Giretiminin olmazsa olmazi
diyebilecegimiz tiniversite sanayi igbir-
ligi hentiz tilkemizde istenilen seviyeye
gelebilmis degdil. Hem sanayi temsilci-
leri hem de tniversiteler bu eksiklige
uzun suredir isaret ediyorlar. Son yil-
larda, bu alanda da pek ¢ok olumlu
adim atilmis ve kimi tegvikler artirllmis
olmasina ragmen, hem sanayi temsil-
cileri hem de Universite temsilcileri
aradaki iligkinin gelistirilmesi i¢in me-
safe daha fazla kat edilmesi gerektigi
goriisiinde ortaklasiyorlar. Ozel olarak
Turk makine sektorintn, genel olarak
ise Ulke ekonomimizin ve toplumsal
refahimizin artmasinda buytk énem
tastyan Universite sanayi isbirliginin
guclendirilerek tilkemizin bir teknoloji
ussu haline getirilmesi herkesin 6nun-
de bir gorev olarak duruyor. Moment
Expo ekibi olarak gectigimiz dort say1
boyunca bu igbirligine tiniversitelerin
nasil baktigin yetkili agizlardan ogre-
nerek sektor temsilcileri ile paylastik.
Bu sayimizda da Universite sanayi is-
birligi, tlkemizdeki makine sektorui-
nln genel gorintimd, Universitelerin
sektore sundugu hizmetler ve egitim
kalitesi bashklarinda Konya Selguk
Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fa-
kiiltesi Makine Muhendisligi Bolim
Bagkani Prof. Dr. Kemal Altinisik ile
verimli bir haber ¢alismasi gergekles-
tirdik.

Selcuk Universitesi Makine Mii-
hendisligi Boliimii Baskani olarak
Tiirk Makine Sanayi Sektori’niin
mevcut durumunu nasil degerlen-
diriyorsunuz?

Turkiye” de Makine sanayi baslangici
1950’1 yillara dayanmaktadir. Baglan-
gi¢ donemlerinde makine sanayi yati-
rimlart yuzde 100 devlet eliyle gercek-
lestirilmistir. Ozel sermayeli makine
sanayi sektort ancak 1960l yillardan
itibaren olusmaya basladi. Bu gun ka-
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“ “Salouk Universitesi Mihendislik - Mimarlik
Fakiiltesi Makine Mihendisligi Boldmd ndn vizyonu,
cagdas, arastirmacl, cagin sartlarina kolay uyum

saglayailen, bulundugu konumda soz sahibi ve
uluslararasi niteliklere sahip mihendisler

yetistirmektir” #7

mu yatirimlarinin yerini buyuk ol¢cude
ozel sektor yatirimlar: almis durumda.
Turk makine sanayi sektort diger ima-
lat sektorlerine gore son 20 yilda daha
basarih olarak hizli bir gelisim streci-
ne girdi. Dunyadaki kuresel hareket,
sanayii ve ekonomik faaliyetlerin or-
gutlenmesinde 6nemli degisimler
meydana gelmesine sebep oldu. Bu
degisimler, Kiictik ve Orta Boy Islet-
meleri (KOBI) 6n plana ¢ikmasina se-
bep oldu. Bu gelismelere paralel ola-
rak da esnek tretim teknolojileri ve fir-
ma baglantilar: yoluyla yeni yerel sa-
nayi odaklari olustu. Sanayi daginik
yapidan ihtisaslasmaya dogru hizh bir
sekilde yoneldi. Butun bu gelismeler
dogal olarak makine sanayisini de etki-
ledi. Bir¢ok isletme, teknolojide dinya
standartlarini yakalayan firmalarla ig
birligi i¢ine girerek uluslararasi reka-

bet sanslarini artirma gayreti icine gir-
diler. Makine sektoru hususunda son
yillarda musteri istekleri dogrultusun-
da makine imalatina dogru bir egdilim
agirhgim hissettiriyor. Bu durum, spe-
sifik bazda muhendislik hizmetleri ge-
rektirdiginden, bati tilkelerinde fiyatla-
rin artmasina neden oldu. Turkiye?de
iscilik ve muhendislik hizmetlerinin
dunya sartlarina gore dusuk olmasi-
nin, ivmeyi Turk makine sektorune
yonlendirmekte oldugunu soyleyebili-
riz. Bu durum, rakipleri karsisinda
Turk makine imalat sektortnun reka-
bet gliciini artirmaktadir. Son yillarda
kuresel etkilesim nedeniyle ¢esitli sek-
torlerde ufak bir gerileme s6z konusu
ise de, Turk makine imalat sektoru-
nun, mevcut potansiyeli, teknoloji ala-
nindaki birikimi ve yakaladigi trend ile
gelecege Uimitle bakmasi gerektigi ve

mevcut gidisatin cok olumlu oldudu ra-
hatlikla soylenebilir.

Tirk Makine Sanayi Sektorii’niin
son yillarda hizl bir gelisim yasa-
masina ragmen gelismis iilkelerle
kiyaslandiginda heniiz yolun basin-
da oldugu bir gercek. Sektoériin sic-
ramali bir sekilde ilerlemesi icin
nasil bir kalkinma politikas1 hayata
gecirilmelidir?

Amerika Birlesik Devletlerinde ve Av-
rupa Birligi i¢cinde bulunan ve gelismis-
lik kriterlerini saglayan tlkeler teknoloji
uretimi i¢in ¢ok buyuk paralar harcaya-
rak Arastirma — Gelistirme (Ar-Ge) ca-
lismalar1 yapmaktadirlar. Bu ¢alismala-
rin sonunda katma degeri yuksek yeni
ve ileri teknoloji barindiran urunleri pi-
yasaya arz etmektedirler. Bu ulkeler, sa-
nayli uretimlerini ya da 6zel olarak maki-
ne imalatlarini teknolojik yatirimlar: 6n
planda tutarak hayata geciriyorlar. Bu
noktada ulkemizin de sektorde soz sahi-
bi olmasi icin teknoloji Uretebilmesi ge-
rektiginin altini ¢izmek gerekiyor. Tek-
nolojinin kendiliginden olusmayacagini
hepimiz biliyoruz. Teknoloji tretimi igin
iyl bir alt yapt ve finans destegi ¢cok bu-
yuk 6nem tasiyor. Teknoloji tiretimi
onemli bir politikadir. Devletin, gelece-
din teknolojileri, ytikselen teknolojiler,
teknoloji transferi, teknolojik yenilik,
milli yenilik sistemleri, Ar-Ge, bilim ve
teknolojinin gelismesi ve topluma yansi-
masli konularini igeren bilim ve teknoloji
politikalarini olusturmast ve hayata ge-
cirmesi gerekiyor. Genel olarak Ttrk
makine sektoriintin gelismesi i¢in, bah-
setmis oldugum gibi teknoloji tiretimini
oncelikli olarak 6ntimuze koymamiz ge-
rektigini diistiniyorum. Boylesi bir kal-
kinma plani ¢ergevesinde atilacak adim-
la sektorde diinya pazarlarinda agirhk
sahibi olmamizi saglayabilir. Ayni za-
manda, makine sektortintn arti degeri
¢ok yogun ve kalkinmanin kilit sektorle-
rinden biri oldugunu diistinecek olur-
sak teknoloji eksenli gelisimi gercekles-
tirecek uygulamalara bir an 6nce bas-
lanmasinin da 6énemli bir zorunluluk ol-
dugunu goriyoruz.

Her sektorde oldugu gibi makine
sektoriinde de teknoloji gelistirmek
biiylik 6nem tasiyor. Bu gelisimi
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gerceklestirmek icin tiniversiteler
ve sanayi neler yapmahdir?

1980 yilindan itibaren Avrupa Birligi
Ulkeleri, teknoloji iretiminde tiniversi-
te sanayi is birliginin cok daha 6n pla-
na cikarilmasi gerektigini fark ettiler
ve Universite — sanayi, devlet ve yerel
yonetimler bir araya gelerek tekno-
parklar kurdular. Teknoparklarda ¢ok
sayida arastirmacinin ¢alismasi, en-
dustrinin teknoparklarda temsil edil-
mesi, yogun Ar-Ge faaliyetlerinin ya-
pilmasi teknolojinin ve teknolojik
urtnlerin yogun bir sekilde ortaya ¢ik-
masina neden oldu.

Turkiye’de sanayinin ve Universitele-
rin, maalesef istisnalar haric tutulursa
bir araya gelip proje uretmeleri olduk-
¢a zordur. Bu nedenle, universiteler
icinde KOBI enstittileri kurularak bu
eksiklik giderilebilir. Enstitisunun yo-
netiminde gozlemci sifatiyla sanayi
sektorunden temsilcileri bulunmahdir.
Sanayinin ihtiya¢ duydugu ve lzerin-
de Ar-Ge yapilabilecek olan konular
KOBI enstitiisti tarafindan tiniversite
icindeki tim birimlere duyurulmal ve
karsilikli iletisim saglanarak caligmalar
yurutilmelidir.

Tiirk Makine sanayi sektoriine
sundugunuz hizmetler konusunda
bilgi verir misiniz?

Universitemiz icinde gayet iyi yapilan-
mis bir teknokent kuruldu. Universite
— sanayi i birligi bazinda yapilabile-
cek konularin Gniversite i¢i envanteri

¢ikarildi. Sanayici hangi konuda ihtiyac
belirtirse, teknokent, ilgili birime veya
kisiye olay1 yonlendirerek sanayicinin
problemini ¢oztime kavusturuyor. Bu
gline kadar 6zellikle makine imalat sek-
tort alaninda TUBITAK, DPT, Hazine
Mistesarhdl, Avrupa Birligi'ne donik
sanayiciler ile birlikte ¢cok sayida proje
gergeklestirilmis durumdayiz. Ayrica
son iki yilda ortaya konulan SANAYI
TEZ (SAN-TEZ ) projeleri tamamen Ar-
Ge niteliginde olup, son derece énemli
projeler Universitemiz tarafindan yuru-
tuluyor ve hayata gegiriliyor.

Makine miihendisi yetistiren bir
boliin olarak tiniversitenizin altya-

pisini nasil degerlendiriyorsunuz?
Bu konuda sanayicilerden taleple-
riniz nelerdir?

Selcuk Universitesi Anadolu’ da bulu-
nan alt yapisi ve donanimi ile onde
gelen Universitelerimizden biri olarak
one cikiyor. Universitemiz, akademik
kadrosu, laboratuarlari, kullanim me-
kanlar1 ve huzur ortami ile basarili 6g-
rencilerin tercih ettigi bir tiniversite
durumunda bulunuyor. Sadece Maki-
ne Mihendisligi Bolumiimiin belli
bash buyuk kentlerin Universiteleri
icinde es deger bolimleri ile karsilas-
tirlldiginda, akademik kadro, bilimsel
calismalar ve laboratuar alt yapi gibi
temel nitelikler bakimindan son dere-
ce iyi oldugunu acikca gorebilmekte-
yiz. Bagkanhgini benim yaptigim ve
Konya’da buylk sanayicilerle bir ara-
ya gelerek kurdugumuz “Universite
sanayi is birligi ve Teknoloji Gelistir-
me Dernegi” aracihdiyla sanayi ile ¢ok
gtizel bir koordinasyon yakalamis du-
rumdayiz. Sanayinin ihtiyaclar: dog-
rultusunda 6Jrencilerimizin yetisme-
sini 6n plana aliyoruz.

Sanayi ile 6grencilerimizin iletisimini
saglamak i¢in, sanayicileri siniflara
davet edip konusma imkani saglyo-
ruz. Butin bunlar tniversiteyi sanayi-
ye, sanayiyi ise Universiteye yaklastir-
mak icin yuruttigtimiz ¢alismalar
olup sanayi ile iliskimizi sturekli gelis-
tirtmeye donuk hedeflerimiz de bu-
lunmaktadir.

moment i expo
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Sanayiciler iilkemizde yetisen
miihendislerden diisiik verim aldik-
larini soyliiyorlar. Sizce bunun se-
bebi nedir? Yetistirdiginiz miihen-
disler sanayide hizmet vermeye
yeterliler mi?

Yeni mezun bir muhendis bir isletmeye
gittigi zaman 6zellikle Anadolu firmala-
r1, ondan ¢ok kisa surede cok sey bekli-
yorlar. Bu mimkiin dedil. Firmalarin
kendi ihtiyaclarina gore muhendis ye-
tismesi icin ona yatirim yapmalari gere-
kir. Bilgi ve beceri bakimindan gerekli
donanimi sagladiktan sonra miihendis
kendine yapilan yatirimi geri vermeye
baslar.

Bu noktada bir hususu ifade etmek iste-
rim. Ogrencilerin stajlari yeterli degil.
Ozellikle miihendislik egitiminden son-
ra en az iki y1l distk Ucretle fiili staj
yapmalidirlar. Her 6drenci stajinin biti-
minde muhendislik haklarini kullanabil-
melidir. Firmalarin bu konuya ¢zellikle
destek vermeleri gerekiyor. Uziilerek
ifade etmeliyim bu gtin bircok firma,
stajer 6grenciyi kabul etmiyor, ya da
naylon staj yapilmasina goz yumuyor.
Bu gercekligin Gizerinden hareketle fir-
malarimizin bizden beklentilerini karsi-
layabilmemiz icin staj gibi konularda
onlarin da duyarli davranmalari gerekti-
Jini soyleyebilirim. Bu anlamda bir is-

birligi hayata gecirilemez ise yani 6g-
rencilerimizin stajlari gerektigi gibi ya-
pilamazsa sanayinin istedigi kalitede
muhendislik hizmetlerinin verilmesi
zaten imkansiz hale gelir. Tabii ki bu
noktada sanayiye oldugu kadar bizlere
de onemli gorevler dusmekte. Bizler
de sanayi ile aramizdaki igbirligini ge-
listirmek tzere ¢alismalarimizi hizlan-
dirmaliy1z. Bu igbirligi ilerledigdi takdir-
de, sanayinin de staj konusunda hassa-
siyetinin ¢ok daha fazla gelisecegi ka-
naatindeyim.

Ulkemizde iiniversite ve sanayi
arasindaki isbirligi sizce hangi
noktada? Mevcut isbirliginin gelis-
tirilmesi icin nelerin yapilmasi ge-
rekiyor?

Acikca ifade etmek gerekirse, Universi-
te — sanayi isbirliginin, kisisel cabala-
rin disinda ne dogru ne de eksik isle-
yen tarafi var. Universite sanayi isbirli-
ginin olugmast i¢in 6ncelikle 2547 sayil
Yasanin icine katma degeri ytiksek Ar-
Ge projelerinin Universite — sanayi is-
birligi ile ger¢eklestirilmesi mutlak su-
retle tesvik edilmelidir. Tesvikler iki
tiirlii diistintilmelidir. Istihdama ve tek-
noloji tiretimine gore tegvikler deger-
lendirilmelidir. Universite icinde Bilim-
sel Arastirma Projeleri (BAP) ayni za-

>> Biinyesindeki teknokent araciliiyla sanayinin problem-
lerine ¢ozim Gretiyor

>> “{niversite sanayi is birigi ve Teknoloji Geligtirme
Dernegi” araciidiyla sanayi ile igbirlidini gelistiriyor.

>> Sanayi ile ddrencilerin iletisimini sadlamak iin, sanayi-
cileri siniflara davet edip konugma imkani sagiyor.

>> TUBITAK, DPT, Hazine Milstesarlii, Avrupa Birligi ne
donik sanayiciler ile birlikte projeler gerceklestiriyor.

>> {retim, tasanm, Ar-Ge, kalite gelistirme yeni
gelismeler, yeni teknikler ve uygulamalan, kurslar ve
egitim alanlarinda calismalar yapiyor.

manda sanayiye acilmalidir. Sanayii ta-
lep ettigi Ar-Ge projelerinin finansinin
dortte tici BAP tarafindan dortte biri
ise sanayici tarafindan finans edilmeli-
dir. Bu ve benzeri uygulamalar hayata
gecirildigi takdirde sanayi ile tniversite-
ler arasinda kurumsal bir igbirliginin ilk
kurumsal adimlar1 atilmis olur diye du-
sinuyorum.

Boliimiiniiziin su anda yuriittagi
calismalar ve vizyonu nedir?

Selcuk Universitesi Miithendislik — Mi-
marlk Faktltesi Makine Mithendisligi
Boliminin vizyonu, cagdas, arastir-
maci, cadin sartlarina kolay uyum sag-
layabilen, bulundugu konumda séz sa-
hibi ve uluslar arasi niteliklere sahip
muhendisler yetistirmektedir. Makine
Miuhendisligi Bolumiu cesitli bilimsel
aktivitelerin yaninda bolum baskani ve
Universite — Sanayi Is Birligi ve Tekno-
loji Gelistirme Derneginin baskan ola-
rak universite — sanayi ishirligine son
derece onem vermekteyim.
Universitemizde yiiksek lisans tez konu-
larmi, mimkin oldudunca sanayicinin
¢Ozlime ihtiya¢ duydugu konulardan
secmeye 6zen gosterilmektedir. Ozellik-
le tretim, tasarim, Ar-Ge, kalite gelistir-
me yeni gelismeler, yeni teknikler ve
uygulamalari, kurslar ve egitim alanla-
rinda calismalar yapilmaktadir. Ayrica
TUBITAK, DPT ve Avrupa Birligi proje-
lerinin hazirlanmasinda destek saglan-
maktadir.

Makine Miihendisligi, Accreditasyon
Board for Engineering Technology
(ABET) almak tizere calismalarin stir-
dirmektedir.
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TURKIVE GENELI MAKINE VE AKSAMLARI IHRACATI 2008
YILI OCAK-AGUSTOS DONEMINDE GECTIGIMIZ YILIN AYNI
DONEMINE GORE YUZDE 31,8 ARTIS GOSTEREREK

7 MILYAR 633 MILYON DOLAR OLARAK GERGEKLESTI.
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4. faslin tamamu ve 84. fasil
dis1 Orta Anadolu Makine ve
Aksamlari Birligi istigal ala-
nindan olusan makine sektor
toplami 2008 yil ilk sekiz aylik
donem ihracati bir 6énceki y1l es donemi-
ne kiyasla ylzde 31,8 artarak 7 milyar
633 milyon dolar seviyesinde kaydedil-
mis.
Orta Anadolu Makine ve Aksamlari Ih-
racatcilar Birligi istigal alanina giren
GTIiP’ler kapsaminda belirlenen Ttirkiye
geneli ihracat kayitlarina gore ise; 2007
yili Ocak-Agustos déneminde ihracat
kayit rakami 3 milyar 530 milyon 688 bin
dolar iken, bu rakam 2008 y1l1 ayn1 done-
minde yuzde 38,7 oraninda artig goste-
rerek 4 milyar 895 milyon 475 bin dolara
¢ikmis durumda.
Makine ve aksamlari Tlirkiye geneli ih-
racati mal gruplari bazinda incelendigin-
de ise; 2008 y1li Ocak-Agustos donemin-
de, ihracatinda en ytksek artis gercekle-
sen kalemler su sekilde siralaniyor: Yiiz-
de 123,7'lik artis ile Savunma Sanayi Icin
Silah ve Mihimmat, ylzde 93,1 artis ile
Ambalaj Makineleri ve ylzde 63,1 ile Ta-
rim ve Ormancilik Makineleri.
2008 y1l1 Ocak-Agustos doneminde ihra-
catinda gerileme gorulen mal gruplari
ise; Bliro Makineleri ve Deri Isleme Ma-
kineleri oldu.

OAIB istigal alanina giren triinler itibariy-
le, mal gruplarinin sektor ihracatindan al-
diklar1 paylar incelendiginde; 2008 yil
Ocak-Agustos doneminde; ylzde 15 pay
ile Insaat ve Madencilikte Kullamlan Maki-
nelerinin birinci, ytzde 12,8 pay ile Endts-
triyel Klimalar ve Sogutma Makinelerinin
ikinci, ytzde 10,9 pay ile Takim Tezgahlari-
nin tglincu sirada yer aldigi goruliyor.

Ulkeler itibariyle ihracat kayit rakamlari
incelendiginde ise; 2008 y1h Ocak-AJus-

tos doneminde en fazla ihracat yapilan ilk
u¢ tlke Almanya, Rusya Federasyonu ve
ABD oldu. S6z konusu donemde ilk on
tlke arasinda en buytk ihracat artisi yluz-
de 71 ile Azerbaycan’a yonelik gercekles-
tirildi. Anilan tlkeye ihracatimiz 135 mil-
yon dolar olarak gergeklesmis.
Turkiyenin en fazla makine ve aksamlari
ihracati gerceklestirdigi pazar olan Al-
manya’ya 2007 yihnin Ocak-AgJustos do-
neminde 363 milyon 742 bin dolarlik ma-
kine ve aksamlari ihracati s6z konusu
iken, 2008 yilimin Ocak-AgJustos es done-
mine gelindiginde ise bu degerin 459 mil-

ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATGILARI BiRLIGi iSTIGAL ALANI ITIBARIVLE

IHRACAT GERCEKLESTIRILEN ILK ON ULKE (2007-2008 VILLARI OCAK-AGUSTOS DGNEMI)

ULKE 2007 Y 2008 YILI (%) DEGiSim
Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger
ALMANYA 55,955,175 363,742,703 66,357,619 459,572,350 19 26
RUSYA FED. 33,408,870 216,127,359 43,876,009 319,764,453 31 48
ABD 18,604,773 199,185,016 27,853,980 283,663,619 50 22
INGILTERE 61,292,990 221,921,800 56,204,083 238,183,980 -8 5
TALYA 33,378,154 137,267,992 42,071,943 212,255,618 26 55
FRANSA 26,362,249 135,000,589 29,336,442 192,153,907 1 42
iRAN 20,166,840 96,686,207 28,629,201 164,109,133 L} 10
ROMANYA 24182917 134,163,038 23,711,265 160,575,688 ) 2
NZERBAYCAN 16,320,050 78,851,106 18,613,387 134,828,800 14 n
IRAK 21,758,514 105,015,224 22,138,604 115,000,592 5 10
DIGER 355,611,985 1,836,721,396 400,670,528 2,615,367,426 13 42
TOPLAM 667,042,577 3,530,688,430 760,063,061 4,895475,565 139 387

Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kaytlan




yon 572 bin dolara ulastign gortliyor.
2008 yihnin ilk sekiz aylik donemi maki-
ne ve aksamalari ihracatimiz gectigimiz
yilin es donemi ile karsilastirildiginda
Rusya Federasyonu’nun en fazla ihracat
gerceklestirilen ikinci pazar oldugu go-
rultyor. S6z konusu tlkeye 2007 yilinin
Ocak-Agustos doneminde 216 milyon
127 bin dolarlik makine ve aksamlari ih-
racati soz konusu iken 2008 yilinin
Ocak-Agustos doneminde ise ylzde 48
oraninda deger artisi ile 319 milyon 764
bin dolarlik ihracat yapimis.

Makine ve aksamlari ihracatimizin 2008
yiliilk sekiz aylik doneminde tg¢lincti en
buytik pazarimizin ise ABD oldugu kay-
dedilmis durumda.

ABD’ye 2007 yihinin ilk sekiz aylik done-
minde Turkiye’den 199 milyon 185 bin
dolarlik makine ve aksamlari ihracati ya-
pilmisken 2008 yilinin Ocak-Agustos do-
neminde ise ytzde 42 oraninda yukselis-
le 283 milyon 663 bin dolar seviyesine
ulasilmis. 2008 yih Ocak-Agustos done-
mi i¢in makine ve aksamlari ihracatimiz-
daki en biyiik dérdiinct pazar ise Ingil-
tere.

Bu tlkeye 2007 yilinin Ocak-AgJustos
doneminde 227 milyon 921 bin dolarhik
makine ve aksamlari ihracati gercekles-
tirilmisken 2008 y1linin es donemine ge-
lindiginde ylizde 5°lik artisla 238 milyon

TURKIVE MAKINE VE AKSAMLARI SEKTGRUNUN TAMAMINA iLiSKIN iHRACAT KAYIT RAKAMLARI

OCAK-AGUSTOS 2007 OCAK-AGUSTOS 2008 (%) Degisim

Miktar Ko Deger (5) Miktar Kg Deger (5) Miktar kg~ Deger (5)
REAKTGRLER VE KAZANLAR ~ 22,251,662 118,221,746 24,976,859 180460373 122 526
TURBIN-TURBOJET, 8,569,253 117,112,283 6,367,904 151,663,916 255 25
TURBOPROPELLERLER.AKS,
PARG.
POMPA VE KOMPRESORLER 45,465,915 305,918,603 49,584,248 422,134329 91 220
MOTORLAR 53,225,567 911,743,249 55,173,631 1,126,154,524 37 35
VANALAR 20,125,557 159,846,393 25,985,664 225,396,221 %1 40
KLIMALAR, SORUTUGU 275,372,612 1,218,398,065 268,590,305 141,171,460 25 158
VE DONDURUCULAR
ISTICILAR VE FIRINLAR 19,689,465 130,750,242 21,276,445 169,569,685 8.1 27
HADDE VE DOKOM MAK, 22,640,231 131,027,811 25,268,802 184,840,947 115 a1
KALIPLAR, AKS. VE PARG,
GIDA SAN. MAKINELER], AKS. 28,962,056 171,800,261 36,090,299 256,884,590 315 195
VE PARG,
TARIM VE ORMANGILIKTA 40,983,372 167,749,670 54,245,955 273,619,042 324 63.1
KULLANILAN MAK., AKS,
PARG.
YiK KALDIRMATASIMA VE 19,530,995 95,067,119 21,787,751 114,596,031 115 206
ISTIFLEME MAK,, AKS.
PARG.
INSAAT VE MADENCILIK  153497,140 503,521,446 185,221,732 734,199,312 207 158
MAK. AKS. PARG,
KAGIT iMALI VE 3335413 27,591,660 3,880,573 41,614,054 163 508
MATBAAGILIK MAK.
TIGER VIKAMA, KURUTMA 165,173,362 546,613,846 174,827,856 671,846,039 58 29
MAK, AKS. PARC,
AMBALAJ MAKINELER} 2,002,381 29913890 2479223 57,776,657 38 9.1
TEKSTIL VE KONFEKSIYON 25,432,031 148930083 26620029 188,828,454 47 %8
MAKINELERi
DER ISLEME VE IMALAT 1,450,300 5,334,486 832339 4,578,009 126 123
MAKINELERi
KAUGUK, PLASTIK, LASTIK 5,737,229 46,872,661 6,398,885 69,355,607 115 480
iSL VE TMALI MAK,
TAKIM TEZGAHLARI 68,549,824 362,339,872 80512312 531,618,895 175 390
BIIRD MAKINELERI 2,546,381 73422216 2616847 86,848,892 28 183
RULMANLAR 6,232,233 52301313 6,901,504 67,120983 107 23
SAVUNMA SANICIN SiLaH 9,010,558 92,717,564 9239475 207,385,402 25 1237
VE MOHIMMAT
TIGER MAKINELER, AKSAM 55,862,110 316,143,057 64,069,621 455,345,011 147 a0
VE PARGALAR
TOPLA 1,055,665,669 5,193321,517 1,154 967,860 7633,108.433 LY 318

Kaynak: Tiim ihranalm Birlikleri Kayitlan

Not: 12'li 6TIP hazida ihracat kayt rakamlarma "www.makinebirlik.com" weh sitesinin "lstatistik" bolimiinden ulasabilirsiiz.

183 bin dolar ihracat kaydedilmis. Ulke-
miz makine ve aksamlari ihracati igersin-
deki besinci en buytk pazar ise, 2008 yili
Ocak-Agustos dénemine gore Italya ol-
mus. Italya’ya 2007 yilinin ilk 8 aylik do-
neminde 137 milyon 267 bin dolarlik ma-
kine ve aksamlari ihracati s6z konusu
iken 2008 yilinin Ocak-Agustos done-

minde ise bu deger ylizde 55 oraninda ar-
tisla 212 milyon 255 bin dolar olmus.

Makine ve aksamlari ihracatimiz artis hi-
zina gore degerlendirildiginde Iran'in
Azerbaycan’dan sonra ikinci sirada

moment i expo



GOSTERGELER

ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATGILARI BiRLiGi iSTiGAL lan Glkeler ise Insaat ve Madencilik Maki-
ALANI ITIBARIYLE IHRACAT KAYIT RAKAMLARI nelf:rlnde; Almanya, Rusya Federasyonu
OCAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 (%)  Deiisim "e1“?’?'1E“,i“’*t“?elegmalar Vj‘f iogmu‘
MAL GRUBU ADI Midar (Ko) Doger§) K6 Mir(k)  Deler(§) SKG Midar Deger | o oov GUIEre drak bransa, taxim
. Tezgahlarinda; Bursa Serbest Bolgesi, Al-
REAKTORLER VE KAZANLAR 22,251,662 118221746 53 24,976,859 180460373 72 122 526
- manya, Rusya Federasyonu, Pompa ve
TURBINLER, TURBOJETLER, AKS. VE 8,589,253 17,112283 136 6,387,904 151663916 237 -256 295 ..
PG Kompresorlerde; Almanya, Rusya Fede-
Fl]NiI’AU\H VE KOMPRESORLER 45,465,915 345918603 76 49,584,248 422134329 85 91 220 rasyont, Italya, Tarm ve Ormancilik Ma-
S e : gl ot e S : kinelerinde; ABD, Fas, Fransa, Gida Isle-
VANALAR 20,125,957 159846393 79 25,385,664 225,396,221 87 281 M0 . .
P ; me Makinelerinde; Rusya Federasyonu,
ENDUSTRIYEL KLIMALAR VE SOGUTMA 118,146,032 934963386 45 116495925 624965330 54 -14 169 .
. Almanya, Iran, Vanalarda; Almanya, Rus-
B ya Federasyonu, Libya, Tekstil ve Konfek-
ENDUSTRIYEL ISITICILAR VE FIRINLAR 17,306,474 115846176 6.7 17,381,109 1440582710 83 04 244 . . . .
L siyon Makinelerinde; Misir, Etiyopya,
HADDE VE DOKUM MAK., KALIPLAR AKS. 22,640,231 131,027,811 58 25,268,802 184840947 73 116 411 R .
Banglades, Hadde ve Dokiim Makinele-
VE PRC. . : ..
T rinde; Italya, Rusya, Almanya, Reaktor ve
GIDA SANAYII MAKINELERI, AKS. VE 28,962,056 171,800,261 39 38,090,299 206884590 67 315 495 : . ..
BARG Kazanlarda; Istanbul Deri Serbest Bolge-
: s si, Ingiltere, Ispanya, Savunma Sanayiine
TARIM VE ORMANCILIK MAKINELERI 40,383,312 167,749670 A1 94,245,955 213619042 50 324 63l R, - ..
= z Yonelik Silah ve Miihimmatta; Nijerya,
YUK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEME 19,530,996 95,057,119 = 48 21,181,151 114,596,031 33 116 206 L . .
o Hollanda, Gtircistan, Turbin ve Turbojet-
ot o lerde; ABD, Fransa, Iran, Endstriyel Isi-
INSAAT VE MADENCILIK MAKINELERI 153,497,140 903521446 33 185,221,732 734199312 40 207 458
ez = tic1 ve Firinlarda; Almanya, Fransa, Rusya
KAGIT IMALINE VE MATBAACILIGA 3,335,413 21591660 - 83 3,880,573 4614054 107 163 508 ..
e Federasyonu, Yk Kaldirma, Tagima ve
DIGER ENDOSTRIYEL YIKAMA, KURUT 838,212 1306198 838 718943 10266235 = 143 -142 396 Istiflerne Makinelerinde; Rusya Federas-
Q ' - ’ ' " S ' yonu, ABD, Cin, Kauguk, Plastik, Lastik
Q, MA MAK. : . .
X o Isleme Makinelerinde; Rusya Federasyo-
O AMBALAJ MAKINELERI, AKSAM VE 2,002,381 29913890 148 2419223 51,776857 233 238 931 .
nu, Iran, Romanya, Rulmanlarda; Alman-
: 5 o ya, Fransa, Ingiltere ve Ambalaj Makine-
= TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELERI 25,432,031 148930083 59 26,620,029 188828454 11 471 268 . :
G = : o lerinde; Polonya, Italya, Azerbaycan ola-
Q DERI ISLEME VE IMALAT MAKINELERI 1,450,300 9334466 37 832,339 4678009 = 56 -426 -123
& Pl rak siralaniyor.
Q KAUGUK, PLASTIK, LASTIK ISLEME 9,137,229 46,372,661 8.2 6,398,885 69355607 108 115 480
2 MAKINELER]
TAKIM TEZGAHLARI 68,549,824 382339872 56 80,512,312 931618895 66 175 390
MOTORLAR 36,044 347218 96 32,332 430650 139 -103 298
BURO MAKINELERi 1, 1893684 102 43283 4343694 100 -440 -450
RULMANLAR 6,232,233 52301313 = 84 6,901,504 67,120983 97 1007 283
SAVUNMA SAN.IGIN SILAH VE 9,010,558 92,717,564 103 9,239,475 207385402 224 25 1237
MUHIMMAT
DIGER MAKINELER, AKSAM VE 46,146,884 268424866 5.8 96,088,784 399217565 71 226 487
PARGALAR
TOPLAM 667,042,517 3930688430 53 760063061 4895475565 64 139 387
Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kayitlan
oldugu goriililyor. fran’a 2007 yihnmn 212 milyon 255 bin dolar degeri yaka-
Ocak-Agustos doneminde 96 milyon lanmus. Thracatimizin en hizh artig
686 bin dolar degerinde makine ve ak- dordiinct pazar ise Rusya Federasyonu
samlari ihracati yapilmisken 2008 yilinin olmus. Rusya Federasyonu'na yapilan
Ocak-Agustos donemine gelindiginde makine ve aksamlari ihracatimiz 2007
ylzde 70 artis yasandidi ve 164 milyon yilinin Ocak-Agustos doneminde 216
109 bin dolar seviyesinin yakalandidi milyon 127 bin dolar iken ytzde 48 ora-
gérilityor. fran'in ardindan ihracatimi- ninda artisla 319 milyon 764 bin dolar
zin en hizh olarak arttig ikinci tlke ise ihracat gerceklestirilmis.
Italya. Bu iilkeye 2007 yilmin Ocak-
Agustos doneminde 137 milyon 267 bin
dolarlik makine ve aksamlari ihracati
s0z konusu iken 2008 yihinin es donemi 2008 y1l1 Ocak-Agustos doneminde mal
ile karsilastirildiginda ytizde 55 artigla gruplari bazinda en fazla ihracat yapi-




AMBALAJ

MAKINELERI

Son yillarda 6nemi gittikge ar-
tan ambalaj makineleri konu-
sunda Turkiye imalatini ve ih-
racatini artirmaya devam edi-
yor. Gegtigimiz yilin ilk 8 aylik
doneminde 29 milyon 913 bin
dolar olan ambalaj makineleri
ihracatimizin 2008 yihinin es
donemine gelindiginde ytizde
93,1 oraninda artig gostererek
57 milyon 776 bin dolar oldugu
gorultyor.

Ambalaj makineleri ihracatimiz
2008 y1li Ocak-Agustos done-
mine gore tlkeler bazinda de-
gerlendirildiginde ise Polon-
ya'ya 9 milyon 212 bin dolar
ihracat yaptigimiz ve bu tilke-
nin ambalaj makineleri ihraca-
timizda basi cektigini goriyo-
ruz. 2008 y1li Ocak-Agustos do-
nemine gore ambalaj makine-
leri ihracatimizin en 6nemli
ikinci pazarinin ise Italya oldu-
gu gordlityor. Italya ayni za-
manda bu mal grubunda ihra-
catimizin en hizh arttig tilke
konumunda. S6z konusu tlke-
ye 2007 yilinin ilk sekiz aylik
doneminde 1 milyon 377 bin

AMBALAJ MAKINELERI TRKIYE GENELI {HRACATINDAK iLK 5 (LKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Agustos Dénemi)

LKE 2007 VILI 2008 YILI (%) DEGISIM
Mikiar (ko) Deger(S) kg - Miktar (Kg)  Deder () S/kg  Mikiar Deger
POLONYA 11191 256296 2290 212852 9212953 4328 - -
TALYA 183902 1377473 749 424471 8848662 2085 1308 5424
AZERBEYGAN 109369 1769806 1636 206132 3966967 1924 885 1216
SURIVE 450 688401 1618 147648 2273012 1539 2471 2302
PAKISTAN 6214 172171 21T 52610 2264526 4304 7465

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE RULMANLAR IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak- Agustos Danemi)

OCAK-AGUSTOS 2007 OCAK-AGUSTOS 2008 DEGISIM (%)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar) MIKTAR (ky) ~ DEGER (dolar) MIiKTAR (ky) ~ DEGER (dolar)
2,002,381 2479223

20913890

57776657 238 931

dolarlik ambalaj makineleri ih-
racati gergeklestirilmisken
2008 yilinin ayni donemine ge-
lindiginde ylizde 542,4 oranin-
da artisla 8 milyon 848 bin do-
lar deg@eri yakalandign goruli-
yor. Ambalaj makineleri ihra-
catimizin en 6nemli t¢incu
pazari konumunda ise Azer-
baycan yer aliyor. Azerbay-
can’a 2007 yihnin Ocak-Agus-
tos doneminde 1 milyon 789
bin dolarlik ambalaj makineleri
ihracati gerceklestirilmisken
2008 y1lmin Ocak-Agustos do-
nemine gelindiginde ise ytizde
121,6 oraninda artigla 3 milyon
966 bin dolar seviyesine ulasil-
mis.

Vatan Makina Yonetim Kurulu Uyesi

Nail Umar

Bizlere uzun vade ve diigiik
Jfaizde finans enstriimanlar:
sunulmah. Ancak béylelikle
fiyat avantajimizi koruyarak
rekabet sansimizi
arttirabiliriz.

2008 yihmn Ocak-Agustos déne-
minde sektoriimiiziin ibracat
yaklagik 58 milyon dolar olarak
gerceklesti ve bu rakam gegen
senenin ayni dénemine gére
miktar bazinda yaklasik yiizde
24 deger bazinda ise yiizde 93
oramnda bir bilyiimeye isaret
ediyor. Ilk etapta bakildiginda
miktar bazimdaki yiizde 24 ora-
mindaki artigm olumlu oldugu-
nu ve degerde yasanan yiizde
93 oraminda artisin ¢ok Gnemli
oldugunu soyleyebilirim. Miktar
bazimdaki artig ile deger bazin-
daki artisi karsilaghirdigimizda,
ambalaj makinelerinde artik
daba fazla katma degerli tiriin-

lere yoneldigimizi goriiyoruz.
Teknolojiye yatirim yaptigimiz
ortaya ¢ikyor ve bu da bence
gtizel bir gésterge. Bence gecmis
ddneme gore deger ve teknoloji
bazinda artig yakalamamiz ¢ok
Gnemli. Peki, yeterli mi? Yaptigi-
miz ihracat ve biiyiime rakam-
larimiz hosumuza gidiyor ama
Avrupali ve Amerikaly rakipleri-
mizin ibracatina bakhgimiz za-
man, daba ¢ok yol kat etmemiz
gerekiyor. Soziin 6zii, bu rakam-
lar yeterli degil. Zaten bir iilke-
nin makine ihracat yeterli de-
Gilse, bunun bir alt kalemi olan
ambalaj makineleri ibracati da
yeterli olamaz.

Bizim yaklasik 9 milyar dolar
makine ihracatimz var ama
niifusu 10 kiisur milyon olan
kiictik bir ada devleti Tayvan'm
100 milyar dolar makine ibra-
caty bulunuyor. Buradan yola
ctkarsak genel olarak makine ib-
racatimin da dzel olarak amba-
laj makinelerinin de ibracati cok
yetersiz diyebiliriz. Sektcrin geli-
simi icin Ar-Ge sart. Makinecili-
gimiz kopya tizerine gelisiyor.
Tabii ki biitiin diinyada baglan-
gi¢ boyle olmustur ama artik bi-
Zim bu noktadan ¢ikmamiz ve
Ozgtin tasarima gecmemiz gere-
kiyor.

Firmalarmizim gordiigiinii ¢i-
zen mithendislik anlayisimdan,
zibninde hayal ettigini tasarla-
yan ve hayata geciren bir mii-
hendislik anlayisima gecmeleri
gerekiyor.

Devletten beklentimiz ise sektdrel
tesvikleri hayata gecirmesidir.
Vize problemleriyle ugrasmak is-
temiyoruz. Vize kolaylklarimin
sanayiciye mutlaka saglanmas
gerekiyor.

Bizlere uzun vade ve diistik fa-
izde finans enstriimanlar su-
nulmah. Bu noktada batl ra-
kiplerimizle rekabet edemiyoruz.
Fiyat avantajimizi da elimizden
alyorlar. Ayrica KDV oranlan-
nin indirilmesi gerekiyor ki i¢
pazara da rabat sas yapa-
bilmeli.

moment i expo
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INSAAT VE MADENCILIK

MAKINELERi

Ulkemiz insaat ve madencilik
makineleri, aksamlar1 ve par-
¢alari ihracat1 2008 y1li Ocak-
Agustos doneminde de gelisi-
mini strdirtyor. Gegtigimiz
yilin Ocak-Agustos déneminde
503 milyon 521 bin dolar olan
insaat ve madencilikte kullani-
lan makine ihracatinin 2008 y1-
linin ayn1 donemine gelindi-
ginde yuzde 45,8 oraninda ar-
tis gostererek 734 milyon 199
bin dolar seviyesine ulastigi
goruliyor.

Bu mal grubundaki ihracati-
miz ulkeler bazinda incelendi-
ginde ise Almanyamin birinci
sirada yer aldigi goriliyor.
Soz konusu ulkeye 2007 yilinin
ilk sekiz aylik doneminde 60
milyon 590 bin dolarlik insaat
ve madencilik makineleri ihra-
cat1 gerceklestirilmisken 2008
yilinin Ocak-Agustos donemi-
ne gelindiginde ise bu degerin
yuzde 44,1 oraninda artigla 87
milyon 333 bin dolara ulasmis.
Almanya’nin ardindan en fazla
insaat ve madencilik makinele-
ri ihracati gerceklestirdigimiz
tlke ise Rusya Federasyonu.
Rusya Federasyonumna 2007 yi-
linin Ocak-Agustos donemin-
de 37 milyon 536 bin dolar in-

saat ve madencilik makineleri
ihrag¢ eden firmalarin 2008 y1-
linin ayni zaman dilimine ge-
lindiginde ylizde 92,2 oranin-
da artis gosterdikleri ve 72
milyon 157 bin dolar seviyesi-
ni yakaladiklari goruliyor.
Insaat ve madencilik makine-
leri ihracatimizin 2008 yili ilk
sekiz ayindaki en buyuk
ticiincli pazarmin ise Italya ol-
dugu goruliyor. Bu tlkeye
2007 yilinin Ocak-Agustos do-
neminde 29 milyon 483 bin
dolarlik insaat ve madencilik
makineleri ihracati soz konu-
su iken 2008 yilinin Ocak-
Agustos donemine gelindi-
ginde ise yluizde 62,6 artigla 47
milyon 949 bin dolar ihracat
degeri yakalanmis durumda.
Insaat ve madencilik makine-

INSAAT VE MADENCILIKTE KULLANILAN MAKINELER AKS. VE PARG. TURKIYE GENEL] iHRACATINDAKi

ILK 5 ULKE (2007 ve 2008 Yillari Ocak-Agustos Diinemi)

ULKE 2007 VILI 2008 YILI (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger (§)  $/kg - Miktar (Kg) ~ Deder () $/kg ~ Miktar Deger
ALMANYA 16418033 60590449 369 19730026 87333808 443 202 441
RUSYAFED 7149580 37536453 525 11685160 72157342 618 634 922
TALYA 15104830 29483539 195 19218807 47949343 249 272 626
INGILTERE ~ 26312873 38.147.146 145 24689324 43309260 175  -62 135
AERBEVCAN 4374689 20610482 471 7333200 42164454 575 676 1048

OAIB ISTIGAL ALANI JTIBARIYLE INSAAT VE MADENCILIKTE KULLANILAN MAKINELER

AKS. VE PARG. [HRACATI (2007 ve 2008 Yillan Ocak- Agustos Dinemi)

0CAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 l]EGiSiM (%)
WKTAR (kg)  DEGER (dr) ~ WIKTAR (g)  DEGER (lolr)  MKTAR () DEGER (doan)
153497.140

503521446  185.221.732

1832 w7 158

leri ihracatinin ulkelere gore
artis hizlar: degerlendirildigin-
de ise Libya'nin 6n plana cikti-
g1 goruliyor.

S6z konusu tlkeye 2007 yihinin
ilk sekiz ayi ile karsilagtirildi-
ginda 2008’in ayni donemin de
yuzde 257,2 oraninda yuksek
bir artis kaydedilmis ve ihracat
29 milyon 718 bin dolar sevi-
yesine ulasilmis.

2008 yil basmnda leasingde
KDV'nin yiizde 1'den yiizde
18'e yiikseltilmesi i¢c pazara
doniik satiglarmmzi yaklagik
yiizde 40 daralth.

Insaat ve madencilik makineleri
sektdriinde 2008 yinin Ocak-
Agustos déneminde 734 milyon
dolar seviyesinde ibracat gercek-
lestirildi. Bu rakam bir énceki
senenin ayni dénemi ile kars-
lastinldiginda deger bazinda
yaklagik olarak yiizde 46 ora-
ninda bir biiyiimeye isaret edi-

yor. Miktar bazinda ise yiizde
20 oraninda biiyiime yaganmig
olmasini imalatgilarmizim daba
Viiksek teknolojide kaliteli tiriin-
lere yoneldiklerini gésteren
olumlu bir gelisme olarak yo-
rumlwyorum. Evet, ihracatimiz
artyor ve bu iyi bir durum. An-
cak sektére biraz daha iceriden
baktigimizda yaganan gelismele-
rin sekitorii gerilettigi de agik bir
gercek. 2008 yil baginda lea-
singde KDV'nin yiizde 1'den
yiizde 18'e yiikseltilmesi i¢ paza-
ra doniik satislarimiz: yaklagik
yiizde 40 daralth. Tiirkiye eko-
nomisinin yaklasik yizde 2'sini
olugturan sektériimiiz icin 2008
cok zor bir yil olarak geciyor. 15
bin 500 civarinda kisiye istib-
dam saglayan sektoriin eski hiz1-
n1 yakalamast icin yetkililerin
hizla adim atmas: gerekiyor.
KDV oraninda yeni diizenleme-
ler getirilmesini talep ediyoruz.
Biitiin bu zorluklar sebebiyle fir-
malarimiz ihracat yoluyla ken-
dilerini dondiiriiyorlar ve tilke
ekonomisine katkida bulunuyor-
lar. Yilsonuna kadar da biiyii-
memizin devam edecegini diisti-
niiyorum. Kiiresel kriz bizi etki-
leyebilir ama ibracatta yilsonun-
da yine de dnemli bir rakama
ulagabilecegimizi diistiiniiyorum
ama firmalarmizin gelecegi agi-
simdan i¢ pazarm mutlaka can-
landinilmas: gerekiyor.



KAUGUK, PLASTIK VE
LASTIK iSLEME
MAKINELERI

Kauguk, plastik ve lastik isle-
me makineleri ihracatimiz
2008 yilinin Ocak-Agustos do-
neminde gectigimiz yilin ayni
donemi ile karsilastirildiginda
yaklasik ytzde 50 oraninda bir
artis gostermis durumda. 2007
yilinin ilk sekiz aylik donemin-
de 46 milyon 872 bin dolar
olan Kaucuk, plastik ve lastik

isleme makineleri ihracatimiz
2008 yilinin ilk sekiz aylik do-
nemine gelindiginde ylizde 48
oraninda bir deger artisi
gostererek 69 milyon 355 bin
dolar seviyesini yakalamis.

Bu mal grubunda 2008 yilinin
Ocak-Agustos doneminde en
fazla ihracat gerceklestirdigi-
miz tlke ise Rusya Federasyo-
nu olmus. S6z konusu tlkeye
2008 yilinin Ocak-Agustos do-
neminde 8 milyon 688 bin do-
larhk ihracat gergeklestirilmis
durumda. Kauguk, plastik ve
lastik isleme makineleri ihra-
catimizin 2008 yilinin Ocak-
Agustos donemi i¢in en fazla
ihracat gerceklestirdigi ikinci
tilke ise Iran olmus.

Iran’a 2007 yilinin ilk sekiz ay-
Iik doneminde Turkiye’den 2
milyon 516 bin dolarlik kau-
cuk, plastik ve lastik isleme
makineleri ihracati yapilirken
2008 yilinin ayni donemine ge-
lindiginde ise ytzde 215,7 ora-
ninda yukselis yasanarak 7
milyon 943 bin dolar degeri
kaydedilmis.

Kaucuk, plastik ve lastik isle-
me makineleri ihracatimizin
ucuncu en buyuk pazari ise
Romanya olmus. Bu tlkeye
2008 yilinin Ocak-Agustos do-
neminde 3 milyon 733 bin do-
lar degerinde kaucuk, plastik
ve lastik isleme makineleri ih-
racatl yapilmis.

Bu mal grubunun ihracat artis

KAUGUK, PLASTIK, LASTIK ISLEME MAKINELER] AKS. VE PRC. TURKIYE GENELI iHRACATINDAK]

ILK 5 ULKE (2007 ve 2008 Yillari Ocak-Agustos Ddnemi)

ULKE 2007 YILI 2008 VILI (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger(§) kg = Mikiar (Ko)  Deder(S) S/kg  Mikiar Deger
RUSVAFED. 852186 8765103 1029 = 659842  B6GOS44 1011 09 09
iRAN 219406 2516084 1147 428350 7943993 1855 952 2157
ROMANVA 291342 3853263 1323 263750 3733457 1415 95 -3
UKRAYNA 233850 2332281 997 27047 2512218 904 188 17
FAS 19333 1500266 776 227587 2347481 1031 177 565

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIVLE KAUGUK, PLASTIK, LASTIK iSLEME MAKINELERi

AKS. VE PRC. HRACATI (2007 ve 2008 Yillani Ocak- Ajustos Ddnemi)

OCAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 DEGiSiM (%)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar)  MIKTAR (kg) DEGER (dolar) . MIKTAR (k)  DEGER (dolar)
15737229

46872661  6.398.885

69.355607 13 480

hiz1 degerlendirildiginde ise
Iran’in 2008 yih Ocak-Agustos
doneminde en basarili pazar
gelisimi sergileyen tlke oldu-
Ju goriliyor. S6z konusu Ul-
keye bu donem de ytzde 215,7
oraninda deger bazinda daha
fazla kauguk, plastik ve lastik
isleme makineleri ihracati ya-
pilmis.

[ran’in ardindan ise bu mal
grubundaki en buytk artis
orani Istanbul Deri Serbest
Bolgesi'nde yasanmis. Gegti-
gimiz yilin Ocak-Agustos do-
neminde 908 bin dolar olan
kauguk, plastik ve lastik isleme
makineleri ihracat1 ytizde
113,1 oraninda artarak 1 mil-
yon 937 bin dolar olmus.
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Merih Eskin

Sektor ibracatinda
kaydedilen deger bazindaki
yiizde 48 orammndaki artigin
Jfarkl bir agiklamasi var
bence.

Kauguk, plastik ve lastik isleme
makinelerinin tiretiminde tekno-
loimiz yiikseldikge otomatik ola-
rak fiyatimiz da yiikseliyor. Ma-
kinelerde kullandigimiz kompo-
nentlerde tamamen Bati stan-
dartlarna birebir wyan tiriinleri
onlarm standartlarma wygun
olarak diretiyoruz.

Kauguk, plastik ve lastik isleme
makinelerinde deger bazinda
Yiizde 48 oramnda biiyiime ya-
kalamis olmamiz olumlu ve tek-
nolojisi yiiksek makineler tiretti-
Simizi gasteriyor.

Ama deger bazinda yiizde 48,
miktar bazinda yiizde 11 ora-
minda biiyidigiimiizden babse-

diliyorsa bunun altinda baska
seyler de aramak gerekiyor. Bu
noktada, benim dikkatimi ce-
ken bir husus var.

Sektdr olarak Ortadogu'ya ibra-
cat yaptigimiz donemlerde o
balgeye tiriin satan kimi firma-
larimiz ¢ogu zaman yan fiyati-
na fatura kesiyorlard. Giinii-
miizde de eski Dogu Blogu
lilkelerine sektcr ihracatimiz
yogunlasiyor. Su anda pek co-
Gu ABye dahil olan bu dogu
blogu iilkelerindeki sanayiciler
AB'nin pek cok tesvik fonundan
yararlanyorlar.

Yiizde 60'a varan bu fonlar-
dan daba fazla yararlanmak
isteyen bu sanayiciler makine
ahmlarnda faturalarin daba
fazla yazilmasimi talep ediyor-
lar. Tabii ki, sektrde istigal
eden

Biitiin firmalarmiz bu sekilde
calismuyor ama boyle calsan
firmalar da ne yazik ki mevcut.
Bu sekilde ¢alisan kimi firma-
larm varh@imdan 6tiirii sektdr-
de gercekgi ihracat kayit ra-
kamlarma ulasmamiz da ¢ogu
zaman mimkiin olmuyor. Sek-
tor ibracatinda kaydedilen de-
Ger bazindaki yiizde 48 ora-
mindaki artigin bir actklamas
da bu olabilir. Genel olarak
sektor ihracatmda yakalamig
oldugumuz yiikselis ivmesi yil-
basina kadar bu sekilde devam
edebilir diye diistiiniiyorum.

Bu arada diinya capinda yaga-
nan ekonomik kriz biitiin sek-
torleri olumsuz etkiliyor.

Ancak bu krizin iilke ekonomi-
mizi cok fazla etkileyebilecegini
diisiinmiiyorum. Giinkii biz iil-
ke olarak ge¢miste pek cok kriz
yasamis oldugumuz icin kriz
yonetiminde dnemli deneyimler
kazandik.

Ekonomimizin ¢ok ciddi ag-
mazlara girdigi donemlerde bi-
le imalatimiz1 ve ihracatimizi
stirekli devam ettirmis olmamiz
itibarla bu krizden de fazla
etkilenmeden ¢ikacagimiz ka-
naatindeyim.

moment i expo
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POMPA VE_

KOMPRESORLER

Turkiye pompa ve kompresor
ihracati buytiimeye devam edi-
yor. Tim Thracatci Birlikleri
Kayitlari tizerinden 2008 yilinin
Ocak-Agustos donemi pompa
ve kompresor ihracatimiz ince-
lendiginde, 2007 yilinin ayni
donemine gore ihracatimizin
deger bazinda yuizde 22 ora-
ninda bir artis gostererek 422
milyon 134 bin dolar seviyesin-
de gerceklestigi goruliyor.
2008 yilmin Ocak-Agustos do-
neminde pompa ve kompresor
ihracatimizin bir 6nceki sene-
nin aynt donemine gore miktar
bazinda da ytzde 9,1 oraninda
artis yasadigi goruliyor. Ra-
kamlar, firmalarimizin disik
kalite ve teknolojide trtinler-
den ytksek kalite ve teknoloji
barindiran arti degeri ylksek
drlnlerin imalatina yoneldikle-
rini gosteriyor ki bu da Turk
pompa ve kompresor sektori-
nin gelismis tlkelerde kalite
alaninda da rekabet edebilece-
gine isaret eden olumlu bir ge-
lisme olarak 6ne ¢ikiyor.
Pompa ve kompresor ihracati-
miz1 Ulkeler tzerinden deger-
lendirdigimizde bu yilin ilk se-
kiz aylik diliminde en fazla ih-
racati Almanya’ya gerceklestir-

digimiz goriliyor. Bu llkeye
ihracatimiz yihn ilk sekiz aylik
diliminde 88 milyon 82 bin do-
lar olarak gerceklesmis ve 86
milyon 922 bin dolar olan ge-
cen yilin ayni donemindeki ih-
racat rakamini yuzde 1,3 ora-
ninda geride birakmis durum-
da. Sektor ihracatinda Alman-
ya’y1 33 milyon 76 bin dolarlik
rakam ve bir 6nceki senenin
ayni donemine gore deger ba-
zinda yuzde 51,3 oraninda bu-
yume ile son surec¢te makine-
lesmeye ciddi yatirimlar yapan
Rusya Federasyonu takip edi-
yor. Thracatimizda {igtincii sira-
da ise yuzde 55,2 oraninda bu-
yume ve 26 milyon 207 bin do-
larhk tutar ile Halya yer aliyor.
Italya’y1 sirasiyla Romanya,
Amerika Birlesik Devletleri, In-
giltere, Belcika, Fransa, Irak ve
Azerbaycan takip ediyor. Pom-
pa ve kompresor ihracatimizin
ilk on sirasinda yer alan bu ul-
keler firmalarimizin agirlikl
olarak Avrupa pazarina yonel-
mis oldugunu gosteriyor.

2008 yilinin Ocak-Agustos do-
neminde pompa ve kompresor
ihracatimizda ilk on sirada yer
alan ulkeler arasinda ihracati-
mizin bir énceki senenin ayni
doénemine gore deder bazinda
en cok artis gosterdigi tlke
yuzde 62,6 oraninda buylime
ile Fransa oluyor. Bu alanda
Fransa’y1 ylizde 55,8 oraninda
blytume ile Azerbaycan, ytzde

POMPA VE KOMPRESOR TURKIYE GENELI iHRAGATINDAKI iLK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Agustos Dénemi)

ULKE 2007 VILI 2008 YILI (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger (§)  $/kg - Miktar (Kg) ~ Deder () $/kg ~ Miktar Deger
ALMANYA  BE11997 86922205 1009 9823137 88082192 897 141 13
RUSVAFED. 2815474 21865020 777 3621322 33076446 913 286 513
TALYA 2370871 16885895 712 3179973 26207850 824 341 552
ROMANVA 4260509 20047725 471 373885 2533927 678 -123 264
ABD 3325747 19207363 578 3018835 22189941 735 92 155

OAIB ISTIGAL ALANI FTIBARIYLE POMPA VE KOMPRESOR IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillani Ocak- Agustos Dinemi)

0CAK-TEMMUZ 2007 0CAK-TEMMUZ 2008 l]EGiSiM (%)
WKTAR (g)  DEGER (ibr)  MKTAR (o)  DEGER (lolr)  MIKTAR (o) DEGER (doan)
5065015 35918603 49,584,248

02213439 8.1 220

55,2 oraninda buiytime ile Italya
ve ylzde 51,3 oraninda buyu-
me ile Rusya Federasyonu ta-
kip ediyor.

Pompa ve kompresor ihracati-
mizda ilk on sirada yer alan Ul-
keler arasinda deger bazinda
disus yasanan tek tlke ise
2007 yilmin Ocak-Agustos do-
nemine gore ihracatimizin yiz-
de 20,4 oraninda azaldidn Irak
oluyor. Bu duisiisiin yasanma-
sinda Irak’ta yasanan ekono-
mik ve siyasi belirsizliklerin ve
Turkiye’den Irak’a karayolu ge-
¢islerinde yasanan aksaklikla-
rin etkili oldugu diistintliyor.
2008 yilinin ilk sekiz aymdaki
pompa ve kompresor ihracati-
miza baktigimizda ilk on sira
icinde yer alan tlkeler arasinda
bir 6nceki senenin ayni done-
mine gore, miktar bazinda en
buytk artisin ytzde 51,9luk
oranla Fransa’ya yaptigimiz ih-
racatta yasandigi goruliiyor.
Bu tlkeyi, miktar bazinda yuiz-
de 34,1 oraninda artis ile ftalya,
yuzde 28,6 oraninda artis ile
Rusya Federasyonu ve ytizde
19 oraninda artis ile Ingiltere

takip ediyor. Pompa ve kom-
presor ihracatimizda ilk on sira
icinde yer alan tlkeler arasinda
miktar bazinda en fazla dists
yasanan Ulke ylzde 23,6 ora-
ninda dusus ile Azerbaycan
oluyor. Miktar bazindaki du-
sliste Azerbaycan’t ytizde 16
oraninda dususle Irak, yltzde
12,3 oraninda diistisle Roman-
ya, yuzde 9,2 oraninda dustisle
Amerika Birlesik Devletleri ve
yuzde 3,1 oraninda dustsle
Belcika takip ediyor. 2008 y1h-
nin ilk sekiz aylik diliminde
gerceklesen pompa ve kom-
presor thracatimiza genel ola-
rak baktigimizda ilk sirada yer
alan Almanya’ya ihracat artis
oranimizin yuzde 1,3 gibi du-
stk bir oranda kaldigini ve
Rusya Federasyonu, Azerbay-
can gibi sanayi altyapisini yeni-
lemek i¢cin makine alimlarina
yonelen tulkelere donuk ihracat
artis oranimizin ¢ok ciddi bo-
yutta oldugunu soyleyebiliriz.
Ihracatcilarimizin bu pazarlara
yonelmeleri durumunda ihra-
cat rakamlarimizin daha da yu-
karilara ¢ikacagi gorultyor.



RULMANLAR

Ulkemiz rulmanlar ihracatinin
2008 yihmin ilk sekiz aylk do-
neminde gectigimiz yilin ayni
donemi ile karsilastirildiginda
yuzde 28,3 oraninda artis yaka-
ladign goriliyor. 2007 yilinin
Ocak-Agustos doneminde 52
milyon 301 bin dolar olan rul-
man ihracatimiz 2008 yilinin
ayni donemine gelindiginde 67
milyon 120 bin dolar olmus.
Rulmanlar ihracatimiz tilkeler
bazinda incelendiginde ise en
fazla ihracat gerceklestirdigi-
miz tilkenin Almanya oldugu
gorultuyor. Almanya’ya 2007 yi-
hnin Ocak-Agustos doneminde
8 milyon 608 bin dolar dege-
rinde rulman ihracati yapilmis-
ken 2008 yilinin ayni donemine
gelindiginde ise bu degerin
yuzde 53,6 oraninda artis kay-
dederek 13 milyon 225 bin do-
lar oldugu goruliyor. 2008 yili
Ocak-Agustos doneminde en
fazla rulman ihracati gergekles-
tirdigimiz ikinci tlke ise Fran-
sa. Bu ulkeye 2007 yihnin ilk
sekiz aylik doneminde 6 milyon
247 bin dolarlk rulman ihraca-
11 s6z konusu iken 2008 yilinin
ayni donemine gelindiginde
ise yuzde 62,8 oraninda deger
artisl yasanarak 10 milyon 173

bin dolar seviyesine ulasildigi
gorultyor. Rulman ihracati-
mizdaki 2008 yili Ocak-Agustos
donemi icin en buyuk ucincu
pazar ise Ingiltere olmus. S6z
konusu tilkeye 2007 yili Ocak-
Agustos doneminde 8 milyon
536 bin dolar rulman ihrag
edilmisken 2008 yil Ocak-
Agustos doneminde ise 7 mil-
yon 701 milyon dolarlk ihracat
yapilmis.

Rulman ihracat artisinin en
hizli oldugu tilkenin ise 2008
yili Ocak-Agustos donemi igin
Polonya’da oldugu goruliyor.
Polonya’ya 2007 yihnin ilk sekiz
ayinda 1 milyon 50 bin dolarhk
rulman ihracati yapilmisken
2008 yihinin es doneminde yuz-
de 107,1 oraninda artisla 2 mil-
yon 175 bin dolar kaydedilmis.

Erkan Kiiciikhelva
Sembol Rulman Yonetim Kurulu Uyesi

Ulkemizdeki rulman
pazarmdaki diriinlerin yiizde
95'nin ithal diriinler oldugu
g0z omiine almdigimda bir
dnceki seneye gore yasanan
ibracat artigi cok onemli.

2008 yihnan ilk sekiz aylik dili-
minde rulman ibracatimiz 67
milyon dolar olarak gerceklesti
ve deger bazinda bir dnceki se-
neye gore yiizde 28 oramnda bir
biiyiime gerceklesti.

Rulman imalatimn iilkemizde

RULMANLAR TURKIYE GENELI iHRACATINDAKI iLK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Agustos Diinemi)

ULKE 2007 YILI 2008 VILI (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger(§) kg = Mikiar (Ko)  Deder(S) S/kg  Mikiar Deger
AMANYA 904595 8608345 952 1018466 13225950 1299 126 536
FRANSA 461114 6247956 1355 683805 1073116 1488 483 628
INGILTERE 1826310 8536860 467 ~ 1339437 7701782 575 267 -98
iTALYA 483476 5342151 1105 548951 6557977 1195 135 228
MUSTURYA 295637 4022858 1361 317635 4780533 1508 74 190

OAIB ISTIGAL ALANI TIBARIYLE RULMANLAR IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillan Ocak- Agustos Dgnemi)

OCAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 DEGiSiM (%)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar) ~ MIKTAR(hy)  DEGER (dolar) . MIKTAR(kg)  DEGER (dolar)
£.232.233 52301313 601504

67.120983 10,7 23

neredeyse hi¢ yapimadig goz
Gniine alimirsa yakalanmis olan
mevcut biiyiime oranndan da-
ha fazlasiny beklememiz de agik-
cast gercekei olmazd. Ulkemiz-
deki rulman pazarmdaki tiriin-
lerin yiizde 95'inin ithal iiriinler
oldugu goz oniine alimdiginda
bir dnceki seneye gire yasanan
bu ihracat artiginin ¢ok énemli
oldugunu diisiindiyorum. Ulke-
mizde rulman imalatimn haya-
ta gecirilememesinin en dnemli
sebebi yeterli destegin olmays.
Gordigiim kadaryla yatirmer-
lara tilke yonetimi tarafindan
gerekli destek saglanmiyor. Bir
anlamda sanayicinin béylesi bir
yatirim yapip, bir tirinii ortaya
ctkarip, kendi imkanlar: dabi-
linde pek cok insan istibdam et-
mesi neredeyse devlet goziinde
itibar gormiiyor. Boylesi bir des-
tekten yoksun kaldigy icindir ki
firmalarimz ithalata yonelmeyi
tercib ediyorlar.

Tabii ki girisimcilerimizin bu yo-
nelimi de bir zorunlulugun iiri-
nii. Takdir edersiniz ki rulman
diretimi kisith bir finans giiciiyle
hayata gegirilemez. Bu tiretimin
hayata gegirilebilmesi icin dnce-
likle sanayicilerimize vergi indi-
rimleri saglanmaly ve iiretim ya-
pabilecekleri mekdn tesis edilme-

~E

li. Enerji tiiketiminde uygun
kosullar saglanmali. Bu baslik-
larda gerekli adimlar atilabil-
digi takdirde tilkemizde de rul-
man imalat yaygimlaghinlabi-
lir.

Sabsen kendi 6z kaynaklaryla
bu sektdrde imalat yapmaya
calsip yeterli destek alamama-
simdan dtiirii isletmesini kapat-
mak durumunda kalan insan-
lar tamdim.

Bu girisimci arkadaglarimiz bu
lilkede rulman imalat yapmak
ve istibdam yaratmak icin ken-
di birikimlerinden oldular.

Bu anlamda tilke ekonomisine
katkr koymak noktasimdan ha-
rekete gecen girisimciler adeta
cezalandrilyorlar diyebiliriz.
Biitiin bu gerceklik tizerinden
sektdriin icinde oldugu duru-
mut toparlayacak olursak tireti-
mi mevcut kosullarda neredey-
se yapilamayan bir sektérde ib-
racat rakamlarmmn yikseliyor
olmast bence dnemli bir gelis-
medir. llerleyen stirecte sanayi-
cilerimizi imalata yonlendire-
bilecek tesvikler hayata geciri-
lirse rulman sektoriinde ithal
girdilerin agagy cekilmesi ve ib-
racatta yarathgimiz katma de-
Gerin tilke sinirlart icinde kal-
mast hayal degildir.

moment i expo
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TEKSTIL VE
KONFEKSIVON

MAKINELERI

Dtinya makine ticaretinde
onemli bir paya sahip olan
tekstil ve konfeksiyon makine-
lerinde Turkiye'nin ihracatinda
2008 yilinin ilk sekiz aylik do-
neminde gelisimin stirdigu
gozlemleniyor. Turkiye geneli
ihracat kayit rakamlari incelen-
diginde 2007 yihmin Ocak-
Agustos doneminde 148 mil-
yon 930 bin dolar olan tekstil
ve konfeksiyon makineleri ih-
racatimizin 2008 yihnin ayni
doénemine gelindiginde ytizde
26,8 oraninda artis gostererek
188 milyon 828 bin dolar sevi-
yesinin yakalandign goriliyor.
Tekstil ve konfeksiyon makine-
leri ihracatimiz tlkeler bazinda
incelendiginde ise Misir en faz-
la ihracat gerceklestirdigimiz
ulke konumunda. Misir’a 2007
yilinin Ocak-Agustos donemin-
de Ttrkiye’den 12 milyon 485
bin dolarlik tekstil ve konfeksi-
yon makineleri ihracati yapil-
misken bu degerin 2008 yilinin
es donemine gelindiginde ytiz-
de 58,4 oraninda artigla 19 mil-
yon 780 bin dolara ulastigi kay-
dedilmis. Tekstil ve konfeksi-
yon makinelerinde 2008 y1l
Ocak-Agustos donemi icin en
fazla ihracat gerceklestirdigi-

miz ikinci tlke ise Etiyopya ol-
mus. SOz konusu tlkeye 2007
yilinin Ocak-Agustos donemin-
de 625 bin dolarlik tekstil ve
konfeksiyon makineleri ihracati
s0z konusu iken 2008 yilinin
Ocak-Agustos donemine gelin-
diginde ise rekor bir artig yasa-
narak 16 milyon 256 bin dolar
degeri yakalanmis. Tekstil ve
konfeksiyon makinelerinin
2008in ilk sekiz aylik donemi
i¢in en buyuk G¢linct pazari-
nin ise Banglades oldugu go-
rultyor. Banglades’e 2007 yili-
nin Ocak-Agustos doneminde
10 milyon 880 bin dolarlik teks-
til ve konfeksiyon makineleri
ihracati s6z konusu iken
2008’in es donemine gelindi-
ginde ytizde 27,3 artisla 13 mil-
yon 856 bin dolar degeri kay-
dedilmis.

TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELER] TURKIYE GENELI IHRACATINDAKI iLK 5 ULKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Agustos Dénemi)

ULKE 2007 VILI 2008 YILI (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger (§)  S/kg - Miktar (Ko)  Deger(5) S/ko = Mikiar Deger
MISIR 2093094 12485800 597 3248227 19780676 609 552 584
ETIYOPYA %261 625132 2380 1119932 16256495 1452 - -
BANGLADE 1389565 10880714 783 1990814 13856447 696 433 213
HINDISTAN 3865894 13721187 355 1607314 9969224 G620 584 -273
RAN 1451005 8317344 573 1371646 9543465 G696 55 147

OAIB ISTIGAL ALANI fTIBARIYLE TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELER] IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak- Agustos Dnemi)

OCAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 DEisim (%)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar) ~ MIKTAR(ty)  DEGER dolar) . MIKTAR(hg)  DEGER (dolar)
25432031

148930083 26620029

188828454 47 268

Tekstil ve konfeksiyon makine-
leri 2008 y1h Ocak-AgJustos do-
nemi ihracatimizdaki en dikkat
cekici gelisme ise Cin Halk
Cumbhuriyetine olan ihracati-
mizin yuzde 290 oraninda artis
gostermesi. Bu tilkeye 2007 yi-
Iinin ilk 8 aylik stirecinde 2 mil-
yon 328 bin dolarlik tekstil ve
konfeksiyon makineleri ihracati
gergeklestirilmisken 2008 yili-
nin ilk 8 ayma gelindiginde ise
9 milyon 92 bin dolarlik ihracat
yapilmis.
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Cin, Pakistan ve Hindistan gibi
bedef pazarlarmuz ciddi 0lgii-
de global krizden etkilendikleri
icin cahsmalarmmzda sikinty
yasryoruz.

Bu yilm ilk sekiz aylik diliminde
yakalamis oldugumuz yaklasik
190 milyon dolar tutarmdaki ib-
racat rakami iyi bir rakam ola-
rak goziikiiyor. Ancak bu raka-
mi degerlendirirken gecen seneyi
cok kdtii gecirdigimizi de unut-

mamalyiz. Bu seneki gorece iyi-
lesmeyi Miinih Fuary'nin bir
uzantist olarak degerlendirebili-
riz. Global kriz biitiin diinyay:
etkileyen bir fakidr olarak bizi
zorluyor. Ihracat yaptgimiz 1il-
kelerde de kriz yasantyor. Bu
sartlar altmda sektorde yaganan
biiyiimeyi kiiciimsemek olanak-
s1z. Gin, Pakistan ve Hindistan
gibi bedef pazarlarmiz ciddi ¢l-
clide krizden etkilendikleri icin
calismalarimizda sikinty yagiyo-
ruz. Bizim icin Temmuz ve
Agustos aylart cok zor gegti. Su
anda yakalanan biiyiimeyi yil-
sonuna kadar mubafaza edebi-
lirsek sektcr icin cok olumlu olur
diye diisiintiyorum. Yilsonuna
kadar 300 milyon dolar yaka-
larsak basarili oluruz diye diisii-
niyorum.

Bizim sektdriimiizdeki yerli teks-
tilciler de i¢ tartismalarmdan
Gtiirii basarily olamyyorlar. Bu
da biz makinecileri de tabii ki
etkiliyor. I¢ pazarda daha baga-
nil olmamiz ve daralmayr asma-
miz gerekiyor. Zaten tilkemizde
tekstil sektdrii de ciddi bir kriz
yastyor. Pek cok boya ve tekstil
atlyesi kapandi. Makinecileri-
miz de en cok bu makineleri
iirettiklerinden ayrica sikinti ya-
sworlar. Sektdriimiize finans
destekleri de artirilmal. Hermes
tipi kredilerden yararlanmamz
gerekiyor. Boyle bir uygulama-
nin hayata gegirilmesi gerekiyor.



YUK KALDIRMA, TASIMA

VE iSTIFLEME
MAKINELERI

Ulkemiz ytik kaldirma, tasima
ve istifleme makineleri sektort
ihracatta basarili bir y1l geciri-
yor. Tim Ihracatci Birlikleri
Kayitlari tizerinden 2008 yilinin
Ocak-Agustos donemi yuk kal-
dirma, tasima ve istifleme ma-
kineleri ihracatimiz incelendi-
ginde, ihracatimizin 2007 yili-
nin ayni dénemine gore deger
bazinda ytzde 20,6 artarak 114
milyon 596 bin dolar olarak
gerceklestigi goruliyor.

Ayni donemde yuk kaldirma,
tagsima ve istifleme makineleri
ihracatimizin miktar bazinda
da ytizde 11,6 oraninda arttigi
kaydediliyor. Yuk kaldirma, ta-
sima ve istifleme makineleri ih-
racatimizi tlkeler tzerinden
degerlendirdigimiz zaman 2008
yilinin ilk sekiz aylik diliminde
Rusya Federasyonu'nun ihra-
catimizin ilk sirasinda oldugu-
nu goruyoruz. Rusya Federas-
yonu’'na yuk kaldirma, tasima
ve istifleme makineleri ihraca-
timiz bir 6nceki yihn ayni do-
nemine gore deger bazinda
yuzde 105,8 oraninda artarak
12 milyon 325 bin dolar olarak
gerceklesmis durumda. Bu
urin grubunun ihracatinda
Rusya Federasyonu’'nu 9 mil-

yon 440 bin dolar tutarinda ih-
racatla ve bir 6nceki senenin
ayni donemine gore deder ba-
zinda ylzde 12,4 oraninda ar-
tisla Amerika Birlesik Devletle-
ri takip ediyor. Yuk kaldirma,
tagima ve istifleme makineleri
ihracatimizda Amerika Birlesik
Devletleri’nin ardindan 5 mil-
yon 908 bin dolar tutarinda ih-
racatla ve deger bazinda yluzde
9,8 oraninda biytme ile Cin
Halk Cumhuriyeti geliyor. Bu
urun grubunun ihracatinda

YiK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEME MAKINELER] TORKIVE GENELI IHRACATINDAK] iLK 5 GLKE

(2007 ve 2008 Yillari Ocak-Agustos Dnemi)

ULKE 2007 YILI 2008 YILI (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg - Miktar (Kg)  Deger(S) S/kg  Miktar Deger
RUSYA FED. 972306 5988524 616 1899241 12325883 649 953 1058
ABD 1840233 8397302 456 2024546 94402713 466 100 124
CIN HALK CUM. 452592 5378774 11.88 M7793 5908357 14.14 -7 98
ROMANYA 795619 3594606 452 1006470 5703411 567 265 587
AZERBEYCAN 761283 2915083 383 906503 5552104 612 191 905

OAIB ISTIGAL ALANI FTIBARIYLE YUK KALDIRMA, TASIMA VE STIFLEME MAKINELER] IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak- Agustos Dnemi)

OCAK-TEMMUZ 2007 OCAK-TEMMUZ 2008 DEGISIM (%)
MIKTAR (ko)  DEGER (dolar) . MIKTAR (kg)  DEGER (dolar) MIKTAR (ki) ~ DEGER (dolar)
19,530,996 21,787,751 114,596,031 115 206

95,057,119

Cin Halk Cumhuriyetini sira-
siyla Romanya, Azerbaycan,
Misir, Cezayir, Kazakistan Bul-
garistan ve Suudi Arabistan ta-
kip ediyor. Ihracatimizin ilk on
sirasindaki tlkeler incelendi-
ginde agirhkl olarak sanayi
altyapisini yenileyen ve makine
sektortinde ithalata yonelen l-
kelere yoneldigimiz dikkat ce-
kiyor. 2008 senesinin ilk sekiz
aylik diliminde ytik kaldirma,
tagima ve istifleme ihracatimizi
deger bazinda dederlendirdigi-
miz zaman ilk on sira arasinda-
ki tlkeler arasinda bir 6nceki
senenin ayni donemine gore
ihracatimizin buytime oraninda
ilk sirada ytizde 229,6 oraninda
biylme ile Misir'in yer aldigimi
goriyoruz. Bu alanda Misir’l
deger bazinda ytizde 123,4 ora-
ninda buiylime ile Bulgaristan
takip ediyor. Uciincii sirada ise
ylzde deger bazinda 105,8 ora-
ninda btiytime ile Rusya Fede-
rasyonu yer aliyor. Bu sektor-
de, ihracatimizda gerileme ya-
sanan ilk on sira igindeki tlke-
ler ise, gecen yilin ayni done-

mine gore ihracatimizin ytizde
1,3 oraninda geriledigi Cezayir
ve yuzde 39,7 oraninda gerile-
digi Kazakistan olarak kaydedi-
liyor. 2008 yihinin ilk sekiz
ayindaki yuk kaldirma, tasima
ve istifleme ihracatimiza bakti-
gimizda ilk on sira icinde yer
alan ulkeler arasinda bir onceki
senenin ayni donemine gore,
miktar bazinda en buyuk arti-
sin ylzde 582’lik oranla komsu-
muz Bulgaristan’a yaptigimiz
ihracatta yasandigi gorultyor.
Bu ulkeyi, miktar bazinda yuz-
de 95 oraninda buyume ile
Rusya Federasyonu ve yuzde
68 oraninda biiytime ile Ceza-
yir takip ediyor.

Yk kaldirma, tasima ve istifle-
me makineleri ihracatimizda ilk
on sira i¢inde yer alan tlkeler
arasinda miktar bazinda en faz-
la diistis yasanan tlke ylzde
52,4 oraninda dususle Kazakis-
tan olurken, bu tlkeyi ylizde
32,2 oraninda dususle Suudi
Arabistan ve yuzde 7,7 oranin-
da dugusle Cin Halk Cumhuri-
yeti takip ediyor.

moment i expo



IHRACAT RAKAMLARI

(0]
moment Sl expo

OAIB iSTIGAL ALANINA GIREN MAKINE iHR. BRL. ULKE DAGILIMI

01 OCAK - 31 AGUSTOS 2007

01 OCAK - 30 AGUSTOS 2008

ULKE ADI

ALMANYA

RUSYA FEDERASYONU
BIRDEVLETLER(ABD)
BR KRALLIK INGILTERE
fTALYA

FRANSA

iRAN (ISLAM CUM,)
ROMANYA
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
IRAK

BULGARISTAN
UKRAYNA

iSPANYA

HOLLANDA

MISIR

LiBYA

IST.DERI SERB.BOLGE
YUNANISTAN

SUUDI ARABISTAN
BELGIKA

GORCISTAN
KAZAKISTAN

FAS

POLONYA

CEZAYiR

SURIYE ARAP CUM.(SUR
BIRLESIK ARAP EMIRLI
AVUSTURYA

EGE SERBEST BOLGE
BURSA SERBEST BLG.
OZBEKISTAN

ISRAIL

NLERYA
TORKMENISTAN

GiN HALK CUMHURIYETi
BREZILYA

KKIBRIS TORK CUMH.
HINDISTAN

TUNUS

GEK CUMHURIYETi
SIRBISTAN

GUNEY AFRIKA CUMHURI
MACARISTAN

URDUN

SUDAN

iSVEG

ETIYOPYA

KOLOMBIYA
AVUSTRALYA
DANIMARKA

MEKSIKA

KOGAEL] SERBEST BLG.

Deier (5)
363742,702.93
216,127,356.73
199,185,016.21
227,921,800.41
137,267,991.78
135,000,569.04

96,686,207.17
134,163,037.87
78,851,10551
105,015,221
8580761802
65,662,951.46
86,366,137.10
11536,303.43
51,063,03151
30484,403.16
25,966,09951
57,670,279.39
54413,762.22
53,129,553,55
10,360,327.83
107,158,370.03
47570,858.39
33.916,306.16
10,325,387.66
50,330,930.07
41,091,801.48
36,754,269.28
5521542101
47,761,839.03
26,097,31766
3795257110
5,085,311.74
30,530,365.31
2399321933
10,700,667.08
30443,076.79
21,382,609.56
19,235,686.49
16,614,28365
21,711,10568
22,269,084,08
19,167,243.39
26,196,747.05
25,305.279.29
16,759,544.29
3,382321.25
427448576
14,156,676.79
16,206,382.93
11,823488.10
1982373148

Deer (5)
459572,349.80
319,764,452.69
283,663,619.01
238,183,980.00
212.255,618.16
192,153,907.02
164,109,132.73
160,575,688.39
134,828,799.56
115,000591.85
11421746006
104,859,353.02

91,884,383.32
86,775,183.08
87,788,091.05
84,441,175.48
82,408,564.48
8147084309
80,753,393.73
76,628,704.74
75,782,185.67
72,189,44250
69,137,368.71
67,017,201.56
65,313,062.24
£3,085,920.58
60,401,64239
59,572,416.85
50,071,12337
50,040,285.47
48,590,691.69
44,181,112.88
39,863,205.06
38,468,686.03
3597860921
3293403084
3281004978
30,044,16190
26,119,30452
27,013,333.14
2654051247
25,965,220.08
2533042811
25,173,604.20
23,840,397.34
21,132,53241
20,885,679.67
205617,358.03
19803.487.97
17,803,703.34
1713759040
1694494746

Degisim %
26.35
4795
24

450
54,63
4234
69.73
1969
7099

951
33.18
59.69

398

11373
71.92
177.00
21735
na
84
4423
81.16
-32.63
4534
97.60
61.97
25.32
4699
62.08

6.98

417
86.19
1641

683.89
26.00
4995
207.78

.18
4051
46.18
62.59
2224
16.60
3215
-391
-5.94
26.09

517.50
382.34
4017
1035
4495
-14.52



TURKIVE GENELI KARSILASTIRMALI ULKE RAPORU (01 OCAK - 31 TEMMUZ 2007/01 OCAK - 31 TEMMUZ 2008)

ULKE ADI TURKIYE GENELI ULKE TURKIYE GENELI OLKE ~ TORKIVE GENELI MAKINE SEK.  TURKIYE GENELI MAKINE SEK. ~ TORKIYE MAKINE

01 0CAK-31 AGUSTOS 2007 01 OCAK-31 AGUSTOS 2008 01 OCAK-31 AGUSTOS 2007 01 OCAK-31 AGUSTOS 2008 DEGY% DEG. %
ALMANYA 7612,893,502.49 9,143.926,961.91 363,742,102.93 150572,349.80 1 %35
RUSYA FEDERASYONU 3,020.288,612.41 4,693,729,895.36 216,121,358.73 319,764,452.69 5541 795
BIRDEVLETLER(ABD) 2.645461,044.24 2,656,612,856.27 19918501621 283,663,619.01 042 0
BR KRALLIKINGILTERE 5,319,338,963.41 5,456,983,155.22 227,921,80041 23618398000 635 450
fTALYA 467541513049 5,764,098,630.14 137,267,991.78 212,255,618.16 2329 5463
FRANSA 3,703,790,35391 4813,685338.11 135,000,569.04 192,153,007.02 297 0234
iRAN (ISLAM CUM,) 78291217259 1,328,186,993.53 96,686,207.17 164,109,132.73 6965 69.73
ROMANYA 2,301533,182.73 2,966,624,190.5 134,163,037.87 160,575,688.39 270 19,59
AZERBAYCAN-NAHCIVAN 625,585,949.56 1,110,199,656.16 78,851,105.51 134,828,799.56 1747 7099
IRAK 1,800,623,315.05 228941347470 10501522441 115,000,591.85 27.15 951
BULGARISTAN 1,317,606,042.07 1,537,591,552.94 85,807,618.02 114,217,460.06 1670 318
UKRAYNA 841,607,778.38 1,560,197,887.05 65,662951.48 104,859,353.02 85.38 5969
ISPANYA 3,105,060,991.76 3,081,074,566.94 88,366,137.10 91,884,383.32 17 398
HOLLANDA 1,908,700,741.10 2,293,003,030.00 4153630343 86,775,183.08 2013 1373
MISIR 579,622,189.89 889,920531.22 51,063,031.51 87,788,091.05 5353 7192
LiBYA 363,141,859.42 735,651,34465 30,484,403.16 84,441,175.48 10258 17700
IST.DERI SERB.BOLGE 231.306,216.77 267,323443.54 25,968,099.61 82,408,564.48 15,55 21735
YUNANISTAN 144053172091 1,768,483,300.83 57,670,219.39 8147084309 21 na
SUUDI ARABISTAN 942,26,257.25 1,604590,077.68 5041376222 80,753,393.73 7030 384
BELGIKA 1,119,580,730.08 145237281001 53,129,553.55 76,628,744.74 272 n3
GORCISTAN 378.443508.77 641,841,172.18 40,360,327.83 75,782,185.67 69,60 87.76
KAZAKISTAN 753,028,691.95 632610,128.28 107,158,370.03 72,189.442.50 -15.99 3263
FAS 47907373168 768,716,32051 47570,858.39 69,137,368.71 6046 1534
POLONYA 916,007,798.33 1,170311,625.83 33.916,306.16 67,017,201.56 2176 9760
CEZAYIR 829,233 688,65 1,025,242,856.88 40,325,387.66 65,313,062.24 2364 6197
SURIVE ARAP CUM,(SUR 545,191,035.19 730,852,930.02 50,339,930.07 £3,085,929.58 305 %532
BIRLESIK ARAP EMIRLI 1,780,763,575.58 5,706,301,188.16 41,091,801.48 60,401,642.39 22044 1699
AVUSTURYA 504,707,770.43 697,486,730.55 36,754,269.28 50,572416.85 3820 62,08
EGE SERBEST BOLGE 280,959371.10 299,380871.35 55,215421.01 50,071,137 6,56 6.98
BURSA SERBEST BELG. 204982,843.29 233,657,403.80 47,761,839.03 50,040,285.47 1399 an
OZBEKISTAN 141,006,936.39 230,371,861.60 26,007,317.68 48,590,691.69 6338 86.19
ISRAIL 1,076,382,41453 1,394,274,49157 37.952571.10 44,181,128 2953 1641
NLJERYA 75,803,766.00 164,536,515.42 5,085311.74 30,863,295.06 117.06 68389
TORKMENISTAN 217,346,425.95 402,119,806.14 30,530,365.31 36,468,686.03 8501 200
GiN HALK CUMHURIYETi 653,396,324.03 1,045,179.486.76 2399321933 35,078,609.21 5096 1995
BREZILYA 10232267953 218,270,109.78 10,700,867.08 32,034,030.84 11332 207.78
KKIBRIS TORK CUMH, 566,535,499.38 782,100333.11 30,443,076.79 32.810,049.78 3289 778
HINDISTAN 20.172,268.27 354559424.40 21,382,609.56 30,044,161.90 58.16 1051
TUNUS 317,764,862.43 526,905,530.60 19,.235,686.49 28,119304.52 65,82 1618
GEK CUMHURIYETi 342,450 459,68 500,876,857.65 16,614,283.65 21,013333.14 16,2 62,59
SIRBISTAN 297473 666,85 328,259481.69 21,711,105.68 2654051247 1035 2
GUNEY AFRIKA CUMHUR] 493,555,011.54 554,372,257.92 22,269,084.08 25,965,220.08 1232 1660
MACARISTAN 484,002,863.05 495,131,186.38 19,167,243:39 25,330428.11 230 32.15
URDUN 279582,632.95 317,999,608.46 26,196,747.05 25,173604.20 1374 391
SUDAN 124,769,900.42 168,071,689.63 25,345,279.29 23,840,397.34 un 59
ISVEG 540,505,879.95 £38,490,291.79 16,759,544.29 21,132532.41 1813 2609
ETIYOPYA 85,804,578.61 133,050,709.74 3,362,321.25 20,885,679.67 55,06 51750
KOLOMBIYA 18,436,603.39 56,531,531.98 421448576 20617,358.03 1671 36234
AVUSTRALYA 181450,392.09 2A7,149,701.38 14,156,676.79 19,843,487.97 3621 047
DANIMARKA £32,25181031 698,631,718.92 16,206,362.93 17,883,703.34 1050 1035
MEKSIKA 127,456,085.39 111,168,009.70 11,823,488.10 17,137,590.40 -12.78 95
KOGAEL] SERBEST BLG 76,451,489.83 75,29751050 19.823,731.48 16,944,947.46 -151 -1452

moment i expo



IHRACAT RAKAMLARI

moment ! expo

31107 / 2008 TARIHi iTIBARIVLE SEKTGREL BAZDA AYLIK iHRACAT KAYIT RAKAMLARI(1000 ABD DOLARI)

SEKTOR 0CAK SUBAT MART NisAN MAYIS HAZIRAN TEMMUZ AGUSTOS  TOPLAM
|. TARIM 1,193,484 1,022,850 1,007,316 1,023,199 1,037,326 1,014,816 987,120 1,028510 8315221
A. BITKISEL ORONLER 875,937 153,287 146433 155,507 759,018 140,517 689911 743339 - 6,064,007
HububatBakliyatYagh Tohumlar ve Mamulleri 308,134 311,810 296,348 262,698 283,967 291,631 320323 331613 24265524
Yas Meyve ve Sehze 155,940 109,783 126,240 154,303 184,362 166,056 19253 86,796 1,064,939
Meyve Sehze Mamulleri 18,560 14,265 14,045 19216 18,562 18,052 102,585 119,161 684447
Kuru Meyve ve Mamulleri 84,662 81,720 803921 12,881 96,628 30,755 90,748 84828 565,309
Findik ve Mamulleri 136,535 112,993 113461 107,851 90,895 100,623 74,048 7362 807,980
Teytin ve Zeytinyagi 17,183 14,758 15,743 16,396 16,356 15,570 14,007 13151 123965
Titin 90874 42,542 34915 36,131 40,533 36,140 45,733 32238 388117
Kesme Gicek 4,050 9,402 4701 3,865 4,708 1,743 3,208 1,988 31,666
B. HAYVANSAL ORUNLER 114481 31,613 49,562 36,094 99,718 36,459 61,550 62857 512339
Canlt Hayvan Su Criinleri ve Mamulleri 114481 31,613 49,562 96,094 99,718 36459 61,550 62857 512339
C. AGAC VE ORMAN ORONLERI 203,060 217,951 211,922 211,599 218,590 217,180 235,639 222314 - 1,738,875
Agag Mamulleri ve Orman Urinleri 203,060 217,951 211,922 211,599 218,590 217,180 235,639 222314 - 1,738,875
I, SANAYi 8,372,313 9,336,678 9,139,037 10,061,132 10,924,843 10,768,323 10,304,088 9,058,461 - 79,664,874
A. TARIMA DAYALI TSLENMIS ORUNLER 167,261 196,818 839,082 823,880 847,748 164,425 795,638 755,180 . 6,390,731
Tekstil ve Hammaddeleri 968,281 613,117 656,288 631,306 640,384 367,212 371,988 908,999 - 4,777,673
Deri ve Deri Mamulleri 98,603 96,550 96,286 99,358 103,595 106,860 129,275 142007 872,584
Hali 80,326 871,151 87,003 93,216 103,769 90353 94,576 104174 740,574
B. KIMYEV MADDELER VE MAMULLER} 1,033,707 1,008,837 1,161,752 1,236,373 1,484,511 1,340,408 1,317,204 1,190404 - 9,843,857
Kimyevi maddeler ve Mamulleri 1,033,707 1,008,837 1,161,752 1,236,373 1,484,511 1,340,408 1,317,204 1,190,404 9,843,857
0. SANAY] MAMULLER 6,571,345 1,331,023 1,131,703 8,000,278 8,382,625 8,663,490 8,731,047 1612817 * 63,430,286
Hazirgiyim ve Konfeksiyon 1,436,357 1475012 1,404,006 1,309,252 1,370,524 1,333,685 1,309,756 1,351,264 11,189,855
Tagit Araclan ve Yan Sanayi 2,147,613 2,459,984 2,524,784 2,312,632 2,341,017 2,470,744 2475,033 1,408,773 18,340,562
Elektrik-Elektronik 128113 182,517 840,657 802,934 921,113 871,066 807,296 801,386 = 6,356,341
Making ve Aksamlari 438,481 950,898 634,742 649,153 670,342 646,852 669,045 975,964 4,895,476
Demir ve Demir Disi Metaller 439,242 497,245 970,335 611,954 601,865 965,892 372,963 934774 AMA2T1
Demir Gelik Uriinleri 966,020 12379,380 1,346,381 1,618,145 1,938,652 2,283,312 2,241,846 2,930,118 14,353,833
Gimento ve Toprak Urinleri 209,731 245922 281,519 348,842 319,082 355,293 330,360 269,798 = 2,426,346
Degerli Maden ve Miicevherat 119,195 133,190 120411 137,092 130,036 120275 120,069 117660 997,928
Diger Sanay Uriinleri 3,991 6,815 8,868 10,274 9,294 6,372 4,680 314 35,435
1. MADENCILIK 223,261 244027 220302 294,026 312,467 314,555 366,862 341,118 - 233117
Madencilik Uriinleri 223,261 244027 220302 294,026 312,467 314,555 366,862 34118 - 233211
TOPLAM 9,789,007 10,603,554 10,967,255 11,378,356 12,274,631 12,097,694 12,258,071 10,334,688 - 80,303,313




TURKIVE GENELI ULKE RAPORU

01 OCAK - 31 AGUSTOS 2007

01 OCAK - 31 AGUSTOS 2008

ULKE ADI

ALMANYA

TALYA

BIRLESIK ARAP EMIRLI
BRKRALLIK INGILTERE
FRANSA

RUSYA FEDERASYONU
iSPANYA

ROMANYA
BIRDEVLETLER(ABD)
HOLLANDA

IRAK

YUNANISTAN

SUUDI ARABISTAN
UKRAYNA
BULGARISTAN
BELGIKA

ISRAIL

RAN (ISLAM CUM,)
POLONYA
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
GIN HALK CUMHURIYETi
CEIAYiR

MISIR

KATAR

K KIBRIS TURK GUMH.
FAS

LiBYA

SURIVE ARAP CUM,(SUR
DANIMARKA
AVUSTURYA
SINGAPUR
GORGISTAN

iSUEG

MALTA

KAZAKISTAN

GUNEY AFRIKA CUMHURI
TUNUS

RLANDA

GEK CUMHURIVETi
MACARISTAN
BOSNA-HERSEK
SLOVENYA

LBNAN

iSVIGRE
TORKMENISTAN
PORTEKiZ

HINDISTAN

KUVEYT

SIRBISTAN

URDUN

EGE SERBEST BOLGE
AHL SERBEST BOLGE

Deier (5)
7612893502.49
4.675415,13049
1780,763575.58
5,319,338.963.41
3,703,790,353.91
3,020,268,61241
3,105,060,991.76
2,341533,18273
2,645,461,044.24
1,908,700,741.10
1,800,623315.05
1440531,72091

942,226,257.26
841,607,778.38
1317,606,04207
1,119,580,730.08
1,076,36241453
782912,17259
916,007,798.33
625,585,049.56
653,396,324.03
829,233,688.65
579,622,189.89
323,296,818.22
568,535,499.38
479,073,731.66
363,141,859.42
545,191,035.19
632,251,810.31
504,107,77043
256,387,686.76
378,443,508.77
540,505,879.95
278,756,706.13
753,028,691.95
493555,011.54
317,764,86243
403,029,142.80
34245045968
484,002,863.05
264,669,890.13
306,275,552.93
21297540233
363.909,015.99
217,346,425.95
411,569,880.98
220,172,262
132,237,655.49
297,473,666.85
279,562,632.95
280959,371.10
30547945280

Deier (5)

9,143 92696191
5,764,098,630.14
5,706,301,188.16
5656,083,155.22
4,813685336.11
1,693,729,835.36
3,081,074,566.94
2,966,624,190.56
2,636,612,856.27
2,293,003,039.09
228941347470
1768,483,390.83
1,604,590,077.68
1560,197,887.05
153759155294
145237281001
139427449157
1326,186,093.53
1,170,311625.83
1,110,199,656.16
1,045,179,486.76
1,025.242,858.88
889,920,531.22
866,499,761.52
782,100333.11
76871632951
735,651,344.65
730,852930.02
698.631,718.92
697,486,730.56
656,780,217.29
641,841,172.18
638.490,291.79
6337033777
632,610,128.28
554 372,257.92
526,905,530
505,726469.19
500,876,857.65
495,131,186.38
47463051156
474,137,691.22
454,149418.96
134,278,384.16
402,119,806.14
393,263,937.66
354 55942440
348,780,852,55
32825948169
317,999,608.46
299,380,871.35
281,569,221.66

Degisim %
2011
2329

22044
635
2991
5941
0.7
26.70
042
2013
21.15
211
7030
85.38
16.70
29.72
29.53
69.65
21.76
1147
59.96
2364
53.53
168.02
32.89
60.46
102.58
34,05
10.50
3820
15617
69.60
18.13
121.33
-15.99
1232
69.82
2548
46.26
230
1933
54.81
113.24
13.12
85.01
445
58.16
163.78
1035
13.74
6.56
-1.83

moment i expo



linyada ilk kez 1825 yilinda In-
giltere’de baslayan ve 25 yil
icinde tim Avrupa’da yayilan
demiryolu ulasimi, Osmanlh
Imparatorluguna bircok tek-
nolojik yenilige gore oldukca erken gir-
mis olsa da yayilmasi kolay olmadi. De-
miryolu insaat1 ve o yolun Uzerinde cali-
sacak lokomotif ve vagonlarin tretimi,
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lokomotifi: Karakurt
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1958 YILINDA, CER ATOLVYESI, ESKiSEHiH DEMIRYOLU FABRIKASI ADIYLA YENI VE BUYUK ‘i
HEDEFLER iGiN ORGANIZE EDILDI. BU HEDEF ILK YERLi LOKOMOTIF IMAL ETMEKTI. YAKLASIK 3
YIL SUREN CALISMANIN ARDINDAN 1961 YILINDA, TASARIMINDAN URETIMINE TAMAMEN TURK .
iSl;i VE MUHENDISLERININ EMEGININ ESERi OLAN KARAKURT, YOLA CIKMAYA HAZIRDI. hpats
i .ﬂ_'=
i

donemin en yuksek teknolojisini gerek-
tiriyordu. Bu nedenle Anadolu toprakla-
rindaki ilk demiryollari, ¢esitli devletlere
verilen imtiyazlarla insa edilebildi. Ingi-
lizlerin girisimiyle insa edilen ve 1866
yilinda hizmete giren 130 kilometrelik
[zmir-Aydin hatti Anadolunun ilk de-
miryolu oldu. Bu hattin disinda Kosten-
ce-Tuna ile Varna-Rusc¢uk arasinda iki
ayr1 hat daha agilmisti.

Bircok yenilige stipheyle bakan Sultan
Abdtilhamit, demiryolu ulagimini 6zel-
likle destekliyordu. Hatta Osmanh Hu-
kiimeti, Istanbul’u Bagdat’a baglamak,
dolayist ile Hindistan1 Avrupa ile birles-
tirecek olan hattin Istanbul’dan gegiril-
mesini planliyordu.

1871 yilinda Haydarpasa-Izmit hattinin
devlet tarafindan yapimina baslandi ve
91 km’lik hat 1873 yilinda bitirildi. An-
cak zaten borg icindeki Osmanh Devle-
ti'nin maddi imkanlar1 boylesi bir proje-
yi hayata gecirmeye yeterli degildi. Bu
nedenle Alman sermayesi devreye
girdi.

8 Ekim 1888 tarihli fermanla hattin Iz-
mit-Ankara kisminin insaat ve isletme
imtiyazi Alman sermayesi ile Anadolu
Osmanh Simendifer Kumpanyasi'ma ve-
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rildi. Ayn1 kumpanya Eskisehir-Konya,
Alayunt-Kiitahya kisimlarim da insa
ederek isletmeye aldi. Demiryolu hatti,
29 Temmuz 1896 yilinda Konya’ya
ulast.

1894 Demiryolu insaati hizla devam
ederken, Almanlar hatta isleyen buharl
lokomotif ve vagonlarin tamiri i¢in Eski-
sehir’de Anadolu-Osmanlh Kumpanyasi
adi verilen kucuk bir atolye kurdular.
Aslinda bu atolyede kiiciik caph tami-
ratlar yapiliyor, lokomotiflerin kazanlari,
onarilmak icin Almanya’ya gonderili-
yordu.

1919'da Anadolu’nun isgali sirasinda In-
gilizlerin eline gecen Anadolu-Osmanlh
Kumpanyasi 20 Mart 1920°de Kuva-
yi-Milliye tarafindan geri alindi ve adi
Eskisehir Cer Atolyesi olarak degistiril-
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di. Bu kucuk atolye, ulusal gliclerin elin-
de isgal ordularina karsi buiytk bir koz
haline gelmisti. Ismet Pasa anilarinda:
“Iik esash vazifem orduyu hazirlamakti.
Mubhtelif depolarda kamalar: alinmius,
boru halinde buldugum toplarin kama-
larini Eskisehir Demiryolu Atolyesinde
yaptirdim ve Sakarya’da kullandim” di-
ye yazar.
20 Temmuz 1920’de Yunanhlarin eline
gecen Atolye, 2 Eylil 1922°de bir daha
el degistirmemek lizere geri alinir ve
yeni Turkiye’de cagdas teknolojiye giri-
sin baslangici olarak, tarima dayal eko-
nomiden teknolojiye dayali ekonomiye
dogru ilk adimin atilmasini saglar.

SEFERBERLIK YILLARI

Ulusal Kurtulus Savasinin kazanilmasi-
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nin ardindan Ataturk, “Asil savas iktisa-
di savastir” diyerek mucadelenin endus-
trinin ¢ekirdeginin bile bulunmadign tl-
kede miticadelenin yeni basladigini bil-
diriyordu. Geng Turkiye Cumhuriyeti
denize doktiigi diismana hala bagimly-
di. Tarlalar1 pazarlara, madenleri fabri-
kalara, fabrikalari limanlara baglayan
demiryollarinin tum ihtiyaclari, basta
Almanya olmak iizere, Belcika, Isvec ve
Cekoslavakya’dan karsilaniyordu.

1923 yilinda 800 metrekare kapal alana
ulasan Eskisehir Cer Atolyesi'nde 1928
sonuna kadar, kopru, demiryolu maka-
s1, kantar ve yol emniyeti ile ilgili malze-
meler uretecek birimler hizmete sokul-
du ve disa bagimhlik bir nebze de olsa
azaltilmaya calisildi. Artik, yilda 3-4 lo-
komotif ve 30 yolcu ve ylk vagonunun
tamiri yapilabiliyordu.

II. Dlinya Savasi sirasinda, Cer Atolye-
sinde bir seferberlik baslatildi. Once as-
kere alinan iscilerin yerine alti aylik
kurslarla yeni isgiler egitildi. Gindiizli
ve yatili Cirak Sanat Okullar1 agildi.
Atdlyede kalan bir avu¢ uzman isci bir
yandan demiryollarina ve orduya eksik-
siz bir destek saglarken, bir yandan ye-
ni isci ve ciraklara 6gretmenlik yapt, di-
ger yandan da hentiz hicbir sanayinin
olmadign ulkemizde seferberligin zor
kosullarinin dogurdugu guicliikleri asa-
bilmek i¢in yeni projelerin pesinde kos-
tu. Bu insanustu 6zverinin sonucunda
daha once yapilmayan bircok makine
parcalarinin, hatta takimlarin imalati
gerceklestirildi. Yine bu donemde, Cer
Atdlyesi buinyesinde kurulan Kaynak
Evi ayn1 zamanda Turkiye’de diinya
standartlarinda kaynakgi yetistiren bir
merkez oldu. 1946 yilinda II. Dinya Sa-
vasl sona erip seferberlik kaldirilinca
geri donen iscilerle birlikte artan tiretim

kapasitesi ile Cer Atolyesi, adi hala atol-
ye olsa da bir fabrika haline gelmisti.
Yeni tesislerin eklenmesiyle buytyen
Cer Atolyesi'nde 1951 yilinda Turki-
ye’de ilk mekanik kantar imalati, lisans
veya know-how alinmaksizin gercekles-
tirildi. Turkiyenin gézde kurumlarindan
biri haline gelen Atolye, artik gergek bir
atilima hazirdi. Sonunda beklenen firsat
geldi.

BUYUGUNU DE YAPABILIR
MISINIZ?

Halkin demiryolu sevgisini artirmak
uzere Eskisehir Cer Attlyesine iki kii-
cuk buharh lokomotif tiretme talimati
verildi. Lokomotifler Ankara’daki Geng-
lik Parki’'nda isletilecekti. 4 Nisan
1957’de Eskisehir’de Cukurhisar Cimen-
to Fabrikasinin acilis torenine katilan
Bagvekil Adnan Menderes, 5 Nisan’da
da Cer Atolyesini ziyaret etti. Fabrikala-
rin bitin mustemilati ile bilhassa Cirak
Okulunu inceleyen; sanatkarlarla, isci
sendikalar1 ve federasyon heyetleriyle
gorusen Menderes, daha sonra Genglik
Parki igin tretilen “Mehmetcik” ve “Efe”
adli minyatir trenlerin lokomotiflerin-
den birine bindi. Bagvekil kti¢tik loko-
motiften o kadar memnun kalmisti ki;

L,

—_—

—

“Bu lokomotifin biiytiginii sizden iste-
sem yapabilir misiniz?” diye sordu. Cer
Atolyesi zaten yillardir bu talimati bekli-
yordu. 1958 yilinda, Atolye, Eskisehir
Demiryolu Fabrikasi adiyla yeni ve bu-
yuk hedefler icin organize edildi. Bu he-
def ilk yerli lokomotifi imal etmekti.
Yaklasik 3 y1l stren calismanin ardindan
1961 yilinda, tasarimindan uretimine ta-
mamen Turk is¢i ve muhendislerinin
emedinin eseri olan Karakurt, yola cik-
maya hazirdi. 1915 beygir gucunde, 97
ton agirhginda, 70 km/h hiz yapabilen
ilk Tark buharh lokomotifi Karakurt, 25
yil olarak ongortlen hizmet stiresinden
10 y1l erken, 1976 yilinda demiryollarina
veda etti. Halen Eskisehir’de bugiin TU-
LOMSAS adini alan Eskisehir Cer Atol-
yesi'nde Turkiyenin yerli teknoloji ge-
listirme ¢abalarinin bir aniti olarak ayni
doénemin urind Devrim otomobiliyle
birlikte sergileniyor. Bu arada, Kara-
kurtun ikizi olarak, yine 1961 yilinda Si-
vas Cer Atolyesi'nde imal edilen Boz-
kurt lokomotifi de 25 yil dolu dolu hiz-
met ettikten sonra 1994 yilinda emekliye
ayrildi Bozkurt da Karakurt gibi dogdu-
du yerde Turk sanayisinin gelisimini
gosteren bir abide olarak sergileniyor.
TULOMSAS, Karakurt’un ardindan
projesi ve Uretimi tamamen yerli olan
bir lokotoif imalatint ancak kurulusunun
100. yilinda gergeklestirebildi. 1994 y1-
linda yabanci tlkelerden higbir lisans
satin almadan, projesi ve tretimi tama-
men yerli olan DH 7 bin ya da bilinen
adiyla “Yunus Emre” tipi manevra loko-
motifinin Uretimini gerceklestirdi. 1999
yilinda ise yine projesi ve Uretimi tama-
men yerli olan DH 9500 tipinde dizel
hidrolik ana hat ve manevra lokomotifi,
tesislerin 105’inci kurulus yildonumun-
de hizmete girdi.

‘moment 9 expo .
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AYLAR

EKiM

KASIM

MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI YURTDISI FUARLAR

(2008 VILI EYLUL, EKIM VE KASIM DONEMI)

FUAR ADI

T.LLE. Tehran International Industry Exhibition

IRAN HVAC 2008

VIENNA-TEC The International Industrial Trade Fair

SUDAN ZIRAI 2008

WATERTECH CHINA- International Exhibition on Water and
Waste Water Treatment Systems and Technology in China

CIMES- China International Machine Tool & Tools
Exhibition

SAIE
International Building Exhibition

CANTON FAIR Gin Uluslar arasi ithal ve ihrag riinleri
Fuan

EURO-BLECH International Sheet Metal Working
Technology Exhibition

ISTANBUL AMBALAJ FUARI-Uluslar arasi Ambalaj
Endiistrisi Fuar

IGATEX Pakistan
International Garment and Textile Machinery and
Accessories Exhibition

BIG 4 SHOW 2008
Sudan Build

International Construction Technologies, Building
Materials and machinery Fair

MIDEST International Industrial Subcontracting Exhibition

IPACK Uluslar arasi Ambalaj, Paketleme ve Gida igleme
Sistemleri Fuan

MACTECH
International Exhibition for Machine Tools, Industrial
Tools, Welding and Cutting Equipment

EIMA & EIMA GARDEN
International Agricultural Machinery Exhibition

ABAG iSLEME MAKINESi FUARI-Uluslar arasi Agag isleme

Makineleri, Kesici Takimlar, EI Aletleri Fuan

MACHINERY CENTRAL ASIA
International Machinery and Automation Exhibition

The BIG "5" Show-Trade Fair for the Construction
Industry in the Middle East

Bauma CHINA Trade Fair for Ci
Machinery, Building Material Machines, Construction
Vehicles and Equipment

W8 WORKING WITH WOOD-International Woodworking
and Sawmil Machiney and Equipment Exhibition

TARiHi

6-9 Ekim 2008

6-9 Ekim 2008

7-10 Ekim 2008

8-12 Ekim 2008

9-11 Ekim 2008

9-13 Ekim 2008

15-19 Ekim 2008

15-19 Ekim 2008
21-25 Ekim 2008
23-26 Ekim 2008

22-25 Ekim 2008

28-31 Ekim 2008

29 Ekim-2 Kasim 2008

4-7 Kasim 2008

5-8 Kasim 2008

6-9 Kasim 2008

12-16 Kasim 2008

15-19 Kasim 2008

18-21 Kasim 2008

23-27 Kasim 2008

25-28 Kasim 2008

26-29 Kasim 2008

YERi

Tahran, iran

Tahran, iRAN

Viyana, Avusturya

Hartum, SUDAN

Guangzhou, China

Pekin, Gin

Bolonya, italya

Guangzhou, Gin
Hannover, Almanya
Istanbul, Tiirkiye

Lahore, Pakistan

Sam, SURIVE

Hartum, Sudan

Paris, Fransa

istanbul, Tiirkiye

Kahire, Misir

Bologna, italya

istanbul, Tiirkiye

Almaty, Kazakistan

Dubai, BAE

Sangay, Gin

Birmingham, ingiltere

KONUSU

SANAYi URGNLERI VE MAKINE

ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA

OTOMASYON, ENERJi TEKNOLOJILER],
HIDROLIK & PNGMATIK

TARIM VE HAYVANCILIK

SU SISTEMLERI

TAKIM TEZGAHLARI, METAL KESME VE
ISLEME TEKNOLOJILERI, DOKiiM
TEKNOLOJILERI

YAPI ELEMANLARI GRETEN MAKINE VE
EKIPMANLAR, OZEL INSAAT MAKINELERI,
KONTROL VE OLGUM CIHAZLARI, KLIMALAR,
ISITMA SISTEMLERI, SOBUTUCLAR, SU
ARTITMA EKIPMANLARI

GENEL TICARET,IHTISAS FUARI
TAKIM TEZGAHLARI
GIDA ISLEME TEKN., AMBALAJ, PLASTIK VE

KAUCUK TEKN.

TEKSTIL MAKINELERI

iiREliM TEKNOLOJILER, PlAS!'iK, KAUGUK,
ENERJI VE MATBAA TEKNOLOJILERI

INSAAT, INSAAT MAKINELERI

METAL iSLEME, PLASTIK VE KAUGUK,
ELEKTRIK-ELEKTRONIK

GIDA iSLEME TEKN., GIDA, VIECEK iCECEK,
AMBALAJ, PLASTIK VE KAUCUK TEKN.

MONTAJ,0TOMOTIV,VAPI, TESISAT

CAD/CAM, CIM VS.

TARIV VE BAHCE MAKINE-EKiPMANLARI

AGAG ISLEME TEKN., ORMAN URUNLERi

METAL iSL., KAYNAK, GRETIM TEKNOLOJiSi

INSAAT SANAYi VE MAKINE-EKIPMANLARI

INSAAT MAKINELERI, iNSAAT MALZEMELERI
VE EKIPMANLARI

ABAG KESME VE iSLEME MAKINELERi

WEB

www.forumfuar.com

www.forumfuar.com

www.messe.at

www.forumfuar.com.tr

www.iirx.com.sg

www.reedces.com.cn

www.holognafiere.it

www.forumfuar.com
www.icecf.com

www.euroblech.de/

www.tuyap.com.tr

WWW.Cems.com.sg

www.forumfuar.com

www.forumfuar.com

www.midest.com

www.itf-ipack.com

www.itf-gida.com

www.forumfuar.com

www.eima.it

www.tuyap.com.tr

www.expocentralasia.com

www.ipekyolu.info

www.dmgdubai.com

www.messe-muenchen.de

www.wmsa.org.uk

ORGANIZATOR

Iran International Exhibitions Co. (LLE.C.),
Orient Exhibitions, IDRO International
Trading Co.

FORUM FUARCILIK

Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Reed Exhibitions Messe Wien
Forum Fuarcilik Gelistirme AS

IIR Exhibitions Pte. Ltd.

CES- Capital Exhibition Services / Reed
Huayin Exhibitions Beijing

BolognaFiere

FORUM Fuareilik Gelistirme A.S.
Mack Brooks Exhibitions Ltd.
TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

CEMS Conference & Exhibition
Management Services Pte. Ltd., Pegasus
Consultancy (Pvt) Ltd.

FORUM Fuarcilik Gelistirme A.S.

IMAG - Internationaler Messe- und
Ausstellungsdienst GmbH
FORUM FUARCILIK

Reed Expositions France

ITF ISTANBUL FUARCILIK A.S.

Forum Fuarcilik Gelistirme AS

UNACOMA Service s.r.l.

TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.
CENTRAL ASIA INTERN. EXB. LTD.-
IPEKYOLU ULUSLAR ARASI FUARCILIK A.S.

dmg world media Dubai Ltd.

Messe Miinchen GmbH, Munich Trade
Fairs (Shanghai) Co. Ltd.

WMSA Events Ltd.



AYLAR

KASIM

ARALIK

OCAK

SUBAT

MART

MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI YURTDISI FUARLAR

(2008 VILI KASIM, ARALIK - 2009 YILI OCAK VE SUBAT DONEMI)

FUAR ADI

Bursa Metal isleme Teknolojileri Fuan

PLAST EURASIA istanbul

STONEX'08

HOFEX & MEDEX International Exhibition of Home and
Office Furniture, Decoration & Interior Design,
Machineries, Equipment and Accessories

SAHARA International Agricultural Exhibition for Africa and

Middle East

TEKNO-09

ARABPLAST, Arab International Plastics and Rubber Trade

Show

MACHITECH Machinery and Equipment

LAMMA-Agricultural Machinery Exhibition

ISTANBUL GIDA-TEK, Gida Teknolojileri Fuari ve Gida

Giivenligi

WIN - World of Industry

Interna. Trade Fair for the Manu. Industry - Machinery,
Welding, Surface Treatment, Materials Handling

EXPOFIL Textile Yarns and Fibres Exhibition

ITCE - International African Arabian Exhibition for Textile,

Embroidery and Sewing Machinery and Accessories

ANPIC International Fair of Suppliers, Machinery and
Fashion Preview for the Leather and Footwear Industries

SIMA/SimagenalSimavip Int. Agribusiness Show

WETEX Water, Energy Technology and Environment

Exhibition

ISH International Trade Fair Building and Energy

Technology, The Bathroom Experience

Mostra Convegno Expocomfort - International Exhibition of

Heating, Air-Conditioning, Refrigeration, Plumhing

Technology, Water Treatment, Bathroom Fittings with

SERVITIS, Expo Bagno and Next Energy

METALWORKING International Metalworking Exhibition

MACHINE BUILDING/Drives&Automation-Design-Build

Technologies and Systems Integrators Exhibition

MMT

Materials, Manufacturing and Technology-Asia Pacific

Leather Fair

RACIOENERGIA/CLIMATHERM International Trade Fair for
Heating, Air-Conditioning and Energy Saving

TATEF |

| Metalworking T

Fair

TARIHi

30 Ekim - 2 Kasim 2008

27-30 Kasim 2008

27-30 Kasim 2008

4-7 Aralik 2008

1-4 Ocak 2009

11-14 Ocak 2009

11-14 Ocak 2009

20-24 Ocak 2009

21-22 Ocak 2009

28-31 Ocak 2009

5-8 ubat 2009

10-13 Subat 2009

19-21 Subat 2009

19-22 Subat 2009

22-26 Subat 2009

10-12 Mart 2009

10-14 Mart 2009

23-27 Mart 2010

17-20 Mart 2009

25-26 Mart 2009

31 Mart-2 Nisan 2009

31 Mart--04 Nisan 2009

31 Mart - 5 Nisan 2009

Detayh fuar aramas igin www.expodatabase.com ve www.fuarplus.com web siteleri ziyaret edilebilir.

YERi

Bursa, Tiirkiye

Istanbul, Tiirkiye

Kahire, Misir

Tahran, iran

Kahire, Misir

Dubai, BAE

Dubai, BAE

$Sam, Suriye

Nework, ingiltere

Istanbul, Tiirkiye

Istanbul, Tiirkiye

Paris, Fransa

Kahire, Misir

Leon, Meksika

Paris, Fransa
Dubai, BAE
Frankfurt/Main,
Almanya

Milano, italya

Minsk, Belarus

Birmingham, ingiltere

Hong Kong, Hong Kong

Bratislava, Slovak Cum.

Istanbul, Tiirkiye

KONUSU

FABRIK AOTOM., KALITE KONT. VE TEST
ENS., VUZEY ISLEME, METALURJI,
DUKUMCILUK, DEMIR DISI MADENLER,
METAL iSLEME, KAYNAK, URETIM TEKN.,

AMBALAJ, PLASTIK VE KAUCUK TEKN.,
KIMYA, PETRO KiMYA

TAS VE TAS ISLEME TEKNOLOJILERI, MER-
MER VE MERMER MAKINELERI

MAKINE, TAKIM TEZGAHLARI, AMBALAJ
MAKINELERI VS.

TARIM, TARIM MAKINELERi VS.

Metal isleme makineleri, kaynak makineleri,
afjag igleme makineleri, dokiim makinesi,
paketleme makineleri, ingaat ve yapi
malzemeleri

PLASTIK, KAUGUK HAMMADDELER] VE
MAKINELERI

MAKINE VE MAKINE EKiPMANLARI

TARIM MAKINELERI

IGE. DOL. VE SIVI GIDA TEKN., SUT VE SiT
URUN. TEKN,, ET VE ET GRUN. TEKN. EKMEK,
PASTA, UNLU SEK. VE GiKO. GRiN TEKN.,
GIDA GUV., HIJYEN VE KAL. KONT. TEKN.
METAL iSLEME KAYNAK, GRETIM
TEKN,METALURJI,DGKUMCILUK, DEMIR DISI
MADENLER, YAN SANAVi, YUZEY iSLEME
TEKSTiL, HAMMADDELERi, MAKINELERi

TEKSTIL, HAZIR GiviM MAKINE VE
AKSESUARLARI

DERI, DERI iSLEME MAKIiNELERi

TARIM MAKINELERI VS.

SU, ENERJi TEKNOLOJISI VS.

Isitma, Sojutma, Havalandirma Fuani

ISITMA SISTEMLERI, KLIMALAR,SU ARITMA
SISTEMLERI, BANYO AKSESUARLARI, VS

METAL iSLEME, TAKIM TEZGAHLARI

MAKINE iMALATI iGiN PNOMATIK
TEKNOLOJILERI, GUG AKTARIMI, OTOM.

DERI, DERI ISLEME MAKINELERI

ISITMA, HAVALANDIRMA VS.

METAL iSLEME VE TEKN. (TAKIM TEZGAH.,
SAG iSLEME MAK, PRES., YUZEY iSLEME
MAK., KESiCi VE TUTUCU TAKIM VS)

WEB

www.tuyap.com.tr

www.tuyap.com.tr

www.forumfuar.com

www.expotim.com

www.saharaexpo.com

http://www.messe-duesseldorf.de
www.oaib.gov.tr

www.alfajer.net

www.expotim.com

www.lammashow.co.uk

www.tuyap.com.tr

www.tuyap.com.tr

www.expofil.com

www.acg-itefairs.com
www.masterfuar.com.tr

WWw.anpic.com.mx

www.simaonline.com

hitp:/iwww.wetex.ae

www.ish.messefrankfurt.com

www.fmi.it

www.minskexpo.com.by

www.devicelink.com/expo/
machuildo8

www.aplf.com

www.incheba.sk

www.itf-exhibitions.com
info@itf-exhibitions.com

ORGANIZATOR

TUVAP BURSA Fuarcilik A.S.

TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

Forum Fuarcilik Geligtirme AS

Iran Home & Office Furniture Exporters
Union EXPOTIM

ANCOM GROUP / EXPO

Orta Anadolu ihracatg: Birlikleri Genel
Sekreterligi

Al Fajer Information & Services
EXPOTIM

Lincolnshire Agricultural Machinery
Manufacturing Association Ltd.

TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

Hannover Messe Bilesim Fuarcilik AS

PVE S.A. | EXPOFIL

ACG & ITE Trade Fairs S.AE.
MASTER FUARCILIK
ANPIC A.C.

EXPOSIMA S.A.

Dubai Electricity & Water Authority
Hannover Messe Bilesim Fuarcilik AS

Fiera Milano International SpA

MINSKEXPO Belarus

Cannon Communications LLC

Asia Pacific Leather Fair Ltd.

INCHEBA a.s. Bratislava

TF ISTANBUL FUARCILIK A.S.

moment i expo
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Orta Anadolu Makine ve Aksamlari
ihracatcilar: Birligi

0312 447 27 40

www.makinebirlik.com

Makine Sanayii Sektor Platformu
www.makinesektorplatformu.org

TURQUM
312 447 27 40
www.turqum.com

Tiirkiye Is Makineleri Distribiitorleri
ve Imalatcilar: Birligi

0216 477 70 77

www.imder.org.tr

Is Makineleri Miihendisleri Birligi
0312 385 78 94
www.ismakinalari.org

Kazan ve Basin¢ch Kap Sanayicileri
Birligi

0212 222 81 93

www.kbsb.org

Makine Imalatcilar: Birligi
0312 468 37 49
www.mib.org.tr

Tiirk Tarim Alet ve Makineleri
Imalatcilar1 Birligi

0312 419 37 94
www.tarmakbir.org

Tiirkiye Mermer Dogaltas ve
Makinalar1 Ureticileri Birligi
0312 440 83 63
www.tummer.org.tr

Akiskan Giicii Dernegi
02122221971
www.akder.org.tr

Ambalaj Makinecileri Dernegi
0216 545 49 48
www.ambalaj.org.tr

Anadolu Un Sanayicileri Dernegi
0312 281 04 68-69
www.ausd.org.tr

Anadolu Asansorciiler Dernegi
0312 232 06 40
www.anasder.org.tr

Arac Ustii Ekipman Imalatcilar
Dernegi

0212-771 44 88

www.arusder.ord.tr

Baglanti Elemanlar:1 Sanayici ve
Isadamlar1 Dernegi

0212 613 79 00
www.besiadturkey.com

Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri
Dernegi

0216 469 46 96

www.enosad.org.tr

iklimlendirme, Sogutma, Klima
Imalatcilar1 Dernegi

0216 469 44 96

www.iskid.org.tr

Ostim Organize Sanayi Bolgesi
0312 385 50 90
www.ostim.org.tr

Oncii Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi
0312 395 73 90
www kilavuz.biz

Plastik Sanayicileri Dernegi
0212 425 13 13
www.pagev.org.tr/pagder/main.asp

Saghk Gerecleri Ureticileri ve
Temsilcileri Dernegi
03124337788
www.sader.org.tr

Tiim Asansér Sanayici ve Isadamlari
Dernegi

0216 383 09 22

www.tasiad.org.tr

Tekstil Makine ve Aksesuarlari
Sanayicileri Dernegi

0212 552 76 60

www.temsad.com

Tirk Pompa ve Vana Sanayicileri Dernegi
0312 255 10 73
www.pomsad.org.tr

Tiim Tibbi Cihaz Uretici ve Tedarikci
Dernekleri Federasyonu

0312 468 69 84

www.tumdef.org

Maliye Bakanhg
0312 425 78 16
www.maliye.gov.tr

Sanayi ve Ticaret Bakanhg
0312 231 95 46
www.sanayi.gov.tr

Dis Ticaret Miistesarhgn
0312 204 75 00
www.dtm.gov.tr

Basbakanlik Giimriik Miistesarhg:
0312 306 80 00
www.gumruk.gov.tr

Devlet Planlama Tegkilati
Miistesarhigl

0312 294 50 00
www.dpt.gov.tr

fhracati Gelistirme Etiid Merkezi
0312 417 22 23
www.igeme.org.tr

Makina Miihendisleri Odasi
(TMMOB)

0312 231 31 59
WWW.mmo.org.tr

Makine Sektor Meclisi Baskanhgl
(TOBB)

0312 413 83 81

www.tobb.org.tr

Dis Ekonomik lliskiler Kurulu
0212 339 50 00
www.deik.org.tr

Tiirk Isbirligi ve Kalkinma Dairesi
Baskanh@

0312 508 10 00

www.tika.gov.tr

Tiirkiye Istatistik Kurumu
0312 410 04 10
www.tuik.gov.tr

Hazine Mustesarhgt
0312 204 60 00
www.hazine.gov.tr

TUBITAK
0312 468 53 00
www.tubitak.gov.tr
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