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“Kalipct”
bir yaklagim

Otomotiv ve beyaz egya basta olmak iizere cok cesitli ana sanayi dallarina
iiretim yapan Tiirk kalp sektdrii 4 milyar dolarlik bilyiikliigii ile gbz dolduran
sektorler arasinda yer aliyor. Uretimin olmazsa olmazi kalip sektdriiniin i¢ talebi
karsilayabilmesi ve ihracatta daha da (st seviyelere ulasabilmesi igin kendi
teknolojisini iiretebilir bir konuma dogru yol almasi gerekiyor.

Kalip sektort, triin tedarik ettidi baslica ana sanayi dallar: olan otomotiv, beyaz
esya gibi sektorlerde global finansal kriz nedeniyle yasanan ciddi daralmaya rag-
men, 2008 yiinda hem makine ve aksamlari sektort hem de Turkiye geneli ihra-
cat artisinin ¢ok tzerinde bir performans sergileyerek gelisim potansiyelini ortaya
koydu.

Gunumuzde Turkiye’de kalipgilik sektoriintin yaklasik 4 milyar dolarlik pazar bi-
yukligine sahip oldugu tahmin ediliyor. Sektor ithalatiin biytk kismi otomotiv
sanayisinin ihtiyaglarindan kaynaklaniyor. Otomotiv sanayisindeki hareketlilik ve
her yil yeni bir modelin piyasaya ¢ikmasi kalip ithalatini artiran en temel etken
olarak gosteriliyor. Ithalatta
ikinci siray1 ise beyaz esya
ve elektronik sanayisi ali-

Dariissafaka Egitim Kurumlar
yor. o pyasada en g0k k- 0grencilerinin kprdu@u Robot Kul[]t;[],
motiv sanayisincen gelvor. 20-20 Mart tarihleri arasinda ABD de
seladri ytizde 70%nin oto- - garepk|pdtirilacek ofan First Robot

motiv sanayisine tretim

yapmasina ragmen ic piva- YarISMas/nda, "'Dacka’ adini verdikleri

sa talebinin sadece ytzde ol . .

Sorunun karsuanaig e 1000 TOrkiye'yi temsil ediyor, 72

liyor. Turk kalip sektortintin

hizmet verdigi ana sanayi dallarinin kapasite ve gelismislik diizeyleri ile gelismek-
te olan benzer tlkelere bakildiginda, sektoriin ihracat ve yurt ici satis potansiyeli-
nin beklenenden diistk bir diizeyde oldugu anlasiliyor. Bunun temel sebepleri
arasinda, ana sanayi dallariim builylik oranda ithalata bagimli olmalari, tasarim ve
Ar-Ge faaliyetlerinin yurt disinda yapilmasi ve tilkemizdeki tretimin montaja da-
yal gelismesinden kaynaklaniyor. Bu durumu tersine ¢evirmek i¢in, tasarim, Ar-
Ge ve Urlin gelistirme asamalarinin da tilkemizde yapilmasini saglayacak ortam
olusturulmasi gerekiyor. Kalip sektortintin daha iyi noktalara gelebilmesi ve i¢ pi-
yasa talebinin buyuk kismini karsilayabilmesi icin uzmanlasmis mthendislere ihti-
yaci bulunuyor. Ayni zamanda kalip konusunda yuksek seviyede tasarim ve analiz
gergeklestirebilecek muihendislik hizmetlerine de ihtiya¢ duyuluyor. Bu noktada
yetismis, nitelikli insan glicti ¢ok 6énemli bir Ol¢tit olarak karsimiza ¢ikiyor. Hatta
bakim i¢in sokilmus olan bazi 6nemli kaliplarda, kalip elemanlarini yikamak i¢in
bile kalifiye personele ihtiyaci var.

Bu ve benzeri sorunlari agabildigi takdirde Ttirk kalp sektoriintin ¢ok énemli ba-
sarilara imza atacagi ortada.
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>>ADNAN DALGAKIRAN

Orta Anadolu Makine ve Aksamlan ihracatcilan Birligi Yonetim Kurulu Bagkan

Yercekimsiz dinya
gkonom

S|

EKONOMIK DENGELER OLDUKLARI YERDEN HAVALANDI VE simpi DEVASA BiR BILINMEZLIK E\lRENiNI]E_ UCUSUYORLAR.
NE ZAMAN KI EKONOMININ YERGEKIMI, DENGELERI YENIDEN YERLERINE OTURTACAK 0 ZAMAN BU KRIZ BITECEK.
ANCAK 0 VAKIT DENGELER ESKI YERLERINDE OLMAYACAK VE KRIZIN TOZU DUMANI DAGILDIGINDA YENI BIR

EKONOMIK CAGIN BASLADIGI ANLASILACAK.

Kimsenin ne zaman bitecedini bilmedigi bir krizin icinde din-
ya yeni ekonomik diizenini artyor. Clinkii gecmisin ekonomik
dengeleri yerlerinden ayrildi. Krizin ortaya ¢ikmasiyla yerce-
kimsiz kalan bu dengeler kapsullerinden ¢ikarak devasa bir
boslugun icinde bilingsizce dolasmaya basladilar. Yeniden es-
ki yerlerine donmek isteseler de bunu basaramiyorlar. Demek
ki yeni bir yer ariyorlar kendilerine... Bu dengelere yercekimi
olacak olan uygulamalar ise gelece@in ekonomik diizenini be-
lirleyecek. Ornegin ekonomide korumaci devlet geleneginin
olusturacadn yercekimi tutarsa éntimuzdeki yillarda ekonomi-
de devletin etkisini daha fazla gorecegiz. Yeni ekonomimizin
belki de en 6nemli yercekimi devlet olacak. Aciklanan ekono-
mik kurtarma paketleri eger bir giin ise yararsa “devlet ba-
ba”y1 daha sefkatli hissedecegiz.

Yeni ekonomik diizenin bir diger yercekimi ise katma degeri
yliksek sektorlere yonelmek olabilir. Ozellikle gelismekte olan
ulkeler acisindan katma deger yaratan makine sektori gibi fa-
aliyet alanlari daha fazla deger kazanacak. Istihdama ve tim

ulke ekonomisine buiylik degerler katan makine sektora Turki-
ye gibi gelismekte olan bir ulke i¢in yeni ekonomik diuzende
¢ok daha 6nemli bir noktaya gelebilir.

Ozglin tasarimlar ve teknolojiler gelistirmek ise yercekimi et-
kisinin en yogun oldugu kismi olusturacak. Bu noktada maki-
ne sektorinin Turkiye markali, 6zglin tasarimlara ve yeni tek-
nolojilere sahip trtnler gelistirmesi ve Ar-Ge faaliyetlerine
kaynak ayirmasi ekonominin merkezine makine sektorint
yerlestirecektir. Suanda yercekimsiz bir diinya ekonomisi ice-
risinde hepimiz salintyoruz. Ancak unutulmamaldir ki kriz de-
nen seyde iste tam budur. Dengeler yeni yerlerini artyor. Yer-
¢ekiminin en fazla oldugu yone dogru ilerleyecekler ve yeni
yerlerini bulduklarinda her sey yeniden diizene girmis olacak.
Ama asla eskisi gibi degil. Yeni bir diinya ekonomisi ¢ikacak
karsimiza. Bu nedenle yercekimini ¢ok iyi ayarlamali ve yerce-
kimi etkisinin gelecek ekonomik diizenimizi olusturacagini da
unutmamaliyiz.

Yercekimli glinler de gorismek dilegiyle.



GENEL SEKRETERDEN

makinecileri icin

>> MAHMUT AKILLI

Orta Anadolu ihracatc Birlikleri Genel Sekreteri

glirliyor

ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI IHRACATGILARI BIRLIG, TURK MAKINE SEKTORD iGN YAPTIGI SWOT
ANALIZI SONUCUNDA GUGLU VE ZAIF YGNLERINI TESPIT ETMi§ VE BU VERILER ISIGINDA ZAVIF YONLERINi
BERTARAF ETMEK VE SEKTORUMUZUN REKABET GUCUNG ARTTIRMAK UZERE, STRATEJILER| BELIRLEME

CALISMALARINA START VERMISTIR.

Son yillarda artan ihracat hacmi, yarattign istihdam kaynagi
ve teknolojik gelisimi ile Tirk ekonomisinin belkemigi haline
gelen Makine Imalat Sanayimiz, diinya pazarlarindaki payini
arttirmak icin buyuk bir potansiyele sahiptir. Buyuk potansi-
yeli ve sanayi sektorunde ana tedarik¢i olmasi nedeniyle ayri
bir bneme haiz olan makine imalat sanayimizin gelisimi ve
desteklenmesi icin Birlik blinyesinde bir araya gelen “Makine
Tanitim Grubu” aldid bir dizi kararla ihracatcilarimiza éncu-
luk edecektir.

Nitelikli ve egitimli isgtict, kaliteli Giretim, uygun fiyat gibi
glcli yonlere sahip makine imalat sanayinde, finansal giictin
zayifligi, Ar-Ge ve pazarlamada gidilecek ¢ok yol olmasi mar-
kalasma/kurumsallagsmadaki eksik yonlerimiz tizerinde birebir
odaklanarak ¢ozum Uretmeye ¢alisan tanitim grubu; basta
Cin olmak tzere, makine sektoru icin yatirim imkanlari sunan
pazarlarda firmalarimiza yurtdisi pazarlar: tanitmak amaciyla,
Turk Makine Ticaret Merkezleri olusturma karar1 almigtir.
Diger taraftan, Eximbank kredilerinin ihracatcilarimiza kul-
landiriimasi ile ilgili olarak, Eximbank ile OAIB arasinda
Eximbank kredilerinin kullandirilmast ile ilgili bir protokol

Imzalanmasina karar verilmistir. Makine sektorunde kalite bi-
lincini yayginlastirarak ihracatin artirilmasina destek olmak
amaciyla OAIB tarafindan yaratilan “TURQUM” markas! ise,
codu KOBI 6lcegindeki makine iireticisi tek basina yapama-
yacaklar1 markalasma olgusunu ortak bir marka altinda ger-
ceklestirebilecektir. TURQUM belgesine sahip firmalara ulus-
lararasi fuarlara ve Ticaret Heyetlerine katilimlarinda devlet
destegine ilaveten ayrica Makine Tanitim fonundan destek
verilecektir.

Bunun yani sira, teknik ara eleman yetistirme seferberliginin
baslatilmasi, proses kodlamasi sistemi ve yatirim envanteri
olusturarak, yan sanayinin olusumuna destek verilmesi ya-
ninda sektoriin yurt ici ve yurt disinda tanitilmasi yontindeki
kampanya hazirhklar: tim hiziyla devam etmektedir.

TUm bu cabalarin arkasindaki temennimiz, Ttrk makinecileri-
nin teknoloji Uretebilme kabiliyetini arttirarak kuiresel reka-
bette bir adim 6ne gecgirecek ortami yaratmaktir. Makine Ta-
nitim Grubu olarak strateji belirlemek ve bunlari hayata ge-
¢irmek en dnemli misyonunuz olacaktir.

Saygilarimla.

moment I expo



B KISAKISA |

moment ! expo

2010 robot
yili olacak

2003 YILINI TURK YILI ILAN EDEN JAPONYA'YA
BAKANLIKTAN JEST GECIKMEDI. TURKIYE DE
2010'U "JAPON YILI" OLARAK KUTLAYACAK.
GENIS KATILIMLI BIR ULUSLARARASI ROBOT
YARISMASI DUZENLENECEK.

2003 yilin1 “Ttrk Yih” ilan eden ve tlkelerinde Tirk Kultirtnin
taninmasini saglamak icin faaliyetlerde bulunan Japonya‘ya kar-
silik Turkiye’de 2010 yilin1 “Japon Yili” olarak kutlayacak bu kap-
samda bir dizi ¢calismalar hazirlayan Milli Egitim Bakani Hiiseyin
Celik, 2010'mun “Turkiye'de “Japon Yih” olarak kutlanacagini ve
genis katihmli bir uluslararasi robot yarismasi diizenlenecegini
soyledi. Milli Egitim Bakanh¢n Erkek Teknik Ogretim Genel M-
diirligi ve Japonya Uluslararasi Isbirligi Teskilatinin (JICA) is-
birligiyle dizenlenen 3lnct Robot Yarigsmasi, Selim Sirr1 Tarcan
Spor Salonu'nda bagladi. Yarismanin agilis toreninde konusan
Bakan Celik, yarismanin ilkine 150, ikincisine 270, t¢tinclstine de
500'e yakin yarismaci katildigim animsatarak, “Bu su demektir;
her gecen guin bu yarismaya katilan proje sayisi katlaniyor.
Genglerimize firsat verildigi zaman onlarin ne buiytk isler basara-
bilecegini goriiyoruz” dedi. Turkiyenin Kyoto Protokolii'ne imza
attigini belirten Hiiseyin Celik, bu yarismanin “Temah Robot” ka-
tegorisinde “Cevre” konusunun islenmesini anlaml buldugunu
ifade etti. Turkiye'de 2010'un “Japon Yili” olarak ilan edildigini
anlatan Milli Egitim Bakani Celik, 2003"lin Japonya'da “Ttrk Yili”
olarak kutlandigini ve bu dénemde Japonya'nin Tiirkiye'nin ve
Tirk kiltirinin tanimasi i¢in biylk destek verdigini bildirdi.
“Simdi sira bizde” diyen Celik, gelecek yil Japonya Buytkelgiligi
ve JICA ile igbirligi yaparak genis katiimh uluslararasi bir robot
yarigsmasi duzenleyeceklerini soyledi.

Tekstil makinecileri
IC pazara
yogunlasiyor

GECTIGIMiZ YIL YUZDE 31'LIK ARTIS
YAKALAYAN TEKSTIL MAKINECILERI 2009'DA
IHRACATIN YUZzDE 10 DUSMESINi BEKLIYOR.
MAKINECILER IC PAZARDA ISE CANLANMA
OLACAGINI TAHMIN EDIYOR.

Tekstil makineleri sektori krize ragmen 2008 yilini ylzde 31'lik
artisla 312 milyon dolarlik ihracat yaparak kapatti. Sektorin 2007
yilinda 1 milyar 100 olan ithalati ise 700 milyon dolara dtst.
Tekstil Makine ve Aksesuar Sanayicileri Dernegi (TEMSAD) Bas-
kan1 Adil Nalbant, 2008'de ihracatlarinin artmasinin nedeni ola-
rak krizin yilin son aylarinda ¢ikmasini gosterirken 2009 yili igin
beklentilerinin diisiik oldugunu belirtti. Agirlikh olarak Misir,
Hindistan, Banglades gibi tilkelere ihracat yaptiklarinin altini ¢i-
zen Nalbant, 2009 yilinda ihracatta ytizde 10 civarinda bir disis
beklediklerini ifade etti. Nalbant, “Buna karsilik Avrupal alicila-
rin yeniden Turkiye'ye donmesini bir avantaj olarak gortiyoruz.
I¢ pazarda nispeten bir canlanma bekliyoruz" dedi. Adil Nalbant,
makine sektorinin de tekstilden ayri diistiniilemeyecedini soyle-
di. Tekstil makineleri sektortiintin de tekstilin gelisimine paralel
bir seyir izledigini belirten Nalbant, "Yerli makine tGretiminde te-
meller 1970'li yillarda atildi. Bursa'da dokuma, Gaziantep'te hali
dokuma, Usak'ta bityiik yiinlii tezgahlar: tiretiliyordu. Ikinci el
makinelerin Turkiye'ye girmesi ile birlikte bu yerler kapandi. On-
dan sonra da diinya ¢apinda bir dokuma tezgah markasi ¢ikmadi.
Iplik ve dokuma makinelerinin biitiin yedek parcalarim tretiyo-
ruz ama hala bugiin dokuma tezgahlarinda ve iplik makinelerin-

de yurtdisina bagmmhhgmuz stirtiyor." Nalbant, tekstilin iplik, do-
kuma, 6rme, boya ve apre olmak tizere bes ana grup altinda top-
landigini hatirlatarak "Burada boya ve apre makinecisi arkadasla-
rimiz ¢ok giizel makineler yapiyor. Boyahane kurmak istediginiz
zaman her seyi Turkiye'den temine edebiliyorsunuz" dedi.




Turkiye savunma
sanayi Araplarla
ortak uretimde

TURKIYE ABU DABI'DEKI IDEX FUARI'NA
GIKARMA YAPTI. FUARDA BAE FIRMALARI ILE
TURK SIRKETLERI ARASINDA TEKNE VE ROKET
URETIMi ANLASMASI IMZALANDI.

IDEX Uluslararasi Savunma Sanayi Fuari Birlesik Arap Emirlikle-
ri'nin (BAE) baskenti Abu Dabi’de acildi. Acilis nedeniyle diizen-
lenen torene Milli Savunma Bakani Vecdi Gonul ve Savunma Sa-
nayi Mustesar:t Murad Bayar da katildi. Gonul bu yil ki fuarin or-
tak tUretim anlagmalari nedeniyle Ttrkiye agisindan énemli oldu-
gunu soyledi. Gonil ‘Yonca-Onuk firmamizla BAE Abu Dabi
Ship Building arasinda 34 teknenin musterek imal edilmesi ile il-
gili bir anlasma, bunun yaninda Roketsanin BAE Burkan firmasi
ile yine musterek roket tiretimi konusunda anlagsma imzalanacak.
Ayrica firmalar arasinda software ve haberlesme konusunda bazi
altyapilar gortisilecek” dedi. Fuara bu yil 38 firma ile katildiklari-
n1 belirten Gontl, ABD’den sonra en genis alanin Turk firmalara
tahsis edildigini kaydetti. Tlirkiye ile BAE arasindaki iliskilere de
deginen Gonul, 6nceki gtin Veliaht Prens tarafindan kabul edildi-
Jini, goriismede Turkiye ile Arap Emirlikleri arasmdaki iliskilerin
ele ahndigini soyledi. Turk standinin fuarin merkezinin girisinden
uzak olmasima ragmen Veliaht Prens’in ilk ziyaret ettidi stantlar-
dan biri olduguna isaret eden Gonul “Yakin ilgisini projeler konu-
sunda sorular sorarak bilgi almasindan siz de muisahede etmissi-
nizdir. Veliaht Prens’in bu ytiksek ilgisi imit ederim ylrtmekte
olan igbirligimizi daha da yakin bir isbirligine dontstiirtr’ dedi.
Bu arada Yonca Onuk firmasinin Dubaili firma ile MRTP-16 hii-
cum botunun yapimi i¢in de anlasma imzalayacadi ogrenildi.

Misir'a serbest
makine ticareti
basladi

Misir, AB-Misir Ortaklik Anlagmasina paralel olarak tilkemiz
menseli sanayi mallarinin Misir’a ithalatinda uygulanan gtiimrik
ve es etkili vergileri farkli indirim takvimine sahip 4 liste cerceve-
sinde asamali olarak sifirlayacak. Bu kapsamda, makinelerin bu-
yuik cogunlugunun yer aldign Liste 1 kapsamindaki sanayi mallar:
icin, anlasmanin yururlige girdigi 1 Ocak 2008 tarihinden itiba-
ren gumruk ve es etkili vergiler sifirlanmisti.

Daha az sayida makine tirtntn yer aldign Liste 2’deki mallar icin
ise 01 Ocak 2009’da bu vergiler ylizde 75 oraninda indirildi. 2010
yili basinda ytizde 60, 2011 yilinda ytizde 45, 2012 yihinda ylzde
30, 2013 yilinda ytizde 15 olarak uygulanacak vergiler, 2014 yil
basinda timu ile kaldirilacak.

Eximbank'tan yurt
disi fuarlara
katilan firmalar
icin yeni krediler

Turk Eximbank, 11 Subat 2009 tarihinde aldign karar ile yurt di-
sinda duzenlenen fuarlara katilan firmalara kredi vermeye basla-
di. Konu ile ilgili olarak yapilan ac¢iklamaya gore soz konusu kre-
di: “Turkiye’de yerlesik kurum ve kuruluslar ile bilango esasina
gore defter tutan gergek kisi ve ticaret sirketleri seklinde faaliyet
gosteren, yurt disinda Tiirk Thrac Urtinleri Fuari, Sektérel Ttirk
Ihra¢ Uriinleri Fuari ve Milli Katiim organizasyonu gerceklesti-
ren organizatorlere, s6z konusu fuar organizasyonuna katilan fir-
malara ve Dig Ticaret Mustesarhdn tarafindan belirlenerek ilan
edilen sektorel nitelikli uluslararasi fuarlara bireysel olarak kati-
lan firmalara verilecek.

Bu krediler, 180 gtinliik donemler sonunda anapara ve tahakkuk
eden faizi ile birlikte 6denmek tizere 360 giin vadeli, TL para cin-
sinden, ytzde 13 faiz orani ile anapara, faiz ve taahhtit riskleri
toplaminin ytzde 100 oraninda asli teminat alinarak kullandiri-
lacak. Kredi bagvurularimn Tiirk Eximbank Genel Mudurligtne
yapilmasi gerekiyor.
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Suriye'ye ticaret
heyeti

SAM'DA GERGEKLESTIRILEN TICARET HEYETI
PROGRAMINDA, FORUMDA ORTAKLIK KONSEYi
DEGERLENDIRME TOPLANTISI MUTABAKAT
ZAPTI VE PATENT KURUMLARI iSBIRLIGI
ANLASMASI IMZALANDI.

Dis Ticaret Miistesarhidn koordinatorliigt; Orta Anadolu Thracatc
Birlikleri ve Giineydogu Anadolu Ihracatci Birlikleri Genel Sekre-
terlikleri organizasyonunda ve Devlet Bakani Kiirsad Ttizmen
bagkanh@mda 16-18 Subat 2009 tarihleri arasinda Sam’da bir Ti-
caret Heyeti programi gerceklestirildi. Ttrkiyenin ihrag tirtinleri-
nin tanitimi ve iki tlke is ¢evreleri arasindaki ishirligi imkanlari-
nin arttirabilmesi amaciyla resmi ve 6zel sektor temsilcilerinin
katilimiyla diizenlenen "Ticaret Heyeti Programi na basta insaat
malzemeleri ve yapi sektort olmak tizere, makine ve aksamlari,
tekstil, hazir giyim ve konfeksiyon, gida, demir-celik ve diger me-
taller, mobilya, kimyasal maddeler, otomotiv ve yedek parcalari,
elektrik-elektronik ve diger muhtelif sektorlerinde faaliyet goste-
ren Turk firmalar1 katildi. Milletvekilleri ve cesitli kurumlarin tst
dizey temsilcileri ile 122 Turk firma temsilcisinin istirakiyle ger-
ceklestirilen Ticaret Heyeti programinin ilk gtinti T.C. Suriye Bu-
yukelcilidi eski Ticaret Miisaviri Sn. Tayfun KILIC tarafindan isa-
damlari icin “Suriye Pazar1 Hakkinda Bilgilendirme Toplantist
diizenlenmistir. Heyetin ikinci giint “Ttrkiye-Suriye Isadamlari
Forumu® ve forumu takiben Tiirk ve Suriyeli isadamlari arasinda
ikili is goriismeleri yapildi. Tiirkiye-Suriye Isadamlar: Foru-
mu ' nda Turk Heyetini temsilen Devlet Bakani Kiirsad Tizmen,
Orta Anadolu Hububat, Bakliyat, Yagli Tohum ve Mamulleri Th-
racatcilar Birligi Yonetim Kurulu Uyesi Turgay Unlii, DEIK- Tiir-
kiye Suriye Is Konseyi Es Baskani Ruhsar Pekcan ile TUSKON
Baskan Yardimcis1 Hact Ramazan Davulcuoglu da programin
onemini anlatan konusmalar yapti. Suriye Arap Cumhuriyetini
temsilen, Suriye Ekonomi ve Ticaret Bakan1t Amer Housmn Loutfi,
Is Konseyi Es Baskan: Bahaeddine Hassan, Suriye Ticaret Oda-
lar1 Federasyonu Baskant Mohammad Ghassan Al-Qallaaa tara-
findan yapilan konusmalarda 6zetle Turkiye ile Suriye arasindaki
tarihi, ekonomik ve ticari iliskilerle Ticaret Heyetinin iki ilkeye
saglayacag katki ve 6nem vurgulandi. Forumda Ortaklik Konseyi
Degerlendirme Toplantist Mutabakat Zapti ve Patent Kurumlari
Isbirligi Anlasmasi imzalandi.

Makineciler

Polonya
lkartmasina
azirlaniyor

Kuruldugu tarihten bu yana Tiirk makine ihracatgilarina uluslarara-
s1 sektorel fuarlara katihmi tesvik eden, ticaret ve alim heyetleri du-
zenleyen Orta Anadolu Makine ve Aksamlari Thracatcilar: Birligi yi-
ne ayni hedef ile makine sektortinde Polonyanin Ponzan sehrine
08-12 Haziran 2009 tarihleri arasinda diizenlenecek olan ITM PO-

LAND 2009 (ITM POLSKA Innovations-Technologies-Machines Po-
land 2009) Fuari’'na bu yil ilk kez Makine Sektora Milli Katihm Or-
ganizasyonu gerceklestirecek. Tuirkiyenin ihracatindaki 6nemi gi-
derek artan Polonya, makine ve aksamlari ise bu 6nemli pazarda
potansiyeli ytiksek sektorlerin basinda geliyor. Ttrk Makine sekto-
rinin gergeklestirecedi en etkin organizasyonlarmdan biri olan
ITM POLAND 2009 Fuari i¢in kar amaci gudulmuyor ve katilimci
firmalara mimkin olan en dusik maliyetler yansitilacak. Polon-
ya'ya ile olan ihracat badlatilarinin ne denli 6nemli noktalara geldi-
gini gosteren rakamlar ise pazarm biytdigunin bir kaniti. 2006 yi1-
Iinda 1.060 milyon dolar olan ihracat, 2007 yilinda ytizde 35,5 arata-
rak 1.436 milyon dolara ulasti. 2008 yilinda ise 1.607 milyon dolar
olan ihracat ytzde 12 artis gosterdi. 2006 yilinda 84"tinct fasil itiba-
riyle Polonya’ya gerceklestirilen makine ihracati 148.861 bin dolar
degerinde gerceklesti. 2007 yilinda ise ylzde 38,8 aratarak 206.588
bin dolar oldu. 2008 yilinda ise makine ihracati %22,5 artarak
253.137 bin $ olmustur. Fuara katihm icin metrekare fiyati nakliye
dahil 315 Euro; nakliye haric¢ 230 Euro olarak belirlendi. Orta Ana-
dolu Makine ve Aksamlari Thracatcilari Birliginde yapilan acikla-
mada su bilgilere yer verildi: “Fuara katilan firmalar 2004/6 sayil
Teblig kapsaminda, destek olarak yurt disi fuar katihmlarina sagla-
nan tesviklerden yararlandirilacak, anilan fiyata yer kirasi, stant in-
sasl ve genel dekorasyonu (her 12 mC i¢in 3 sandalye ve 1 masa, 1
kilitli dolap), sergi mallarinin gidis-donts nakliyesi (her 4 mC igin 1
m?), gumriikleme ve nakliye boyunca all risks sigortasi (yalnizca
nakliye dahil katihmlar i¢indir), stand temizligi, fuar kitapciginda
Ucretsiz yer alma ve genel tanmitim dahildir. Ttrkiyenin ilk kez yer
alacag fuara milli katihm organizasyonu ile katilmak isteyen Uyele-
rimizin en ge¢ 24 Nisan 2008 Cuma gtintine kadar ekte yer alan
bagvuru formunu eksiksiz doldurarak 0312- 447 01 80 no’lu faksa
veya oaib-pr@dtm.gov.tr elektronik posta adresine gondermeleri
gerekmektedir”



“Kriz bir firsattir"”

'KRIZLERE KARSI NASIL BAGISIKLIK
KAZANACAGIZ?' KONULU PANELDE KONUSAN
BUTEK MAKINA'DAN NAMIK KEMAL MEMIS,
OZELLIKLE FASON URETIM YAPAN VE KENDI
TEKNOLOJISINi URETEMEYEN ULKELERDE
KRIZLERIN FIRSAT OLDUGUNU SOYLEYEREK,
“TECRUBENIN KAG KRiZ YASANDIGIYLA ILGISi
YOK. NE TUR DENEYIMLER KAZANDIGINIZ VE
NELER OGRENDIGINiZ ONEMLI" DEDI.

‘Krizlere Karsi Nasil Bagisiklik Kazanacadz?” konulu panelde ko-
nusan Makine Tanitim Grubu Yénetim Kurulu Uyesi ve Butek
Makina Yonetim Kurulu Bagkani Namik Kemal Memis, Ttrkiyeli
firmalarin planlamayi sevmedigini ve plan yapmayi dnemsemedi-
gini sOyledi. Memis ayrica fason liretim yapilan ve kendi teknolo-
jisini Gretemeyen Ulkelerde krizin bir firsat oldugunu sézlerine
ekleyerek, “Tecrtibenin kac kriz yasandigiyla ilgisi yok, ne tir de-
neyimler kazandigimiz ve neler 6grendiginiz énemli” dedi. Perpa
Konferans salonundaki panelin yoneticiligini Yenibiris.com Genel
Miudiirti Deniz Ceylan Kilichoglu yaparken, Yonetim Danigsman-
lar1 Derneg@i'nden Ttlin Secen, Zeynep Tura, Fahrettin Otluoglu
ve Dogan Online’dan Cenk Tirkoglu da konusmaci olarak yer al-
dilar.

“PLANLAMAYI SEVMIYOR”

Sunumuna sanayilesmis tlkelerin planlama yaptiklarini soyleye-
rek baslayan Butek Makina Yonetim Kurulu Bagkani Namik Ke-
mal Memis soyle devam etti: “Ttrkiyeli firmalar planlamay1
énemsemiyor ve sevmiyor. Oyle firmalar biliyorum ki yatirimlari-

n1 yaptiktan sonra ‘Bu isten kazang¢h ¢ikamayiz” diyerek yati-

rimlarmi harciyorlar. Ne is yapacagimiza ¢ok iyi karar vermeli
ve yatirimlarimizi bu dogrultuda yapmahyiz.”

Butek Makine’yi mihendislik firmasi olarak kurduklarini ancak
daha sonra Ulkenin ihtiyaclar: dogrultusunda tretim de yapan
bir firma haline geldiklerinin altini ¢cizen Memis, “Stratejik
planlarimizi yaptik ve bu planlari her giin yeniden revize ede-
rek degistirdik” diye konustu. Memis soyle devam etti: “Ttrki-
ye’de is yaparken daha ¢ok diger firmalar ne yapiyorsa biz de
onu yapalim tarzinda birbirimiz kollayarak yapilan bir ¢alisma
tarzi var. Avrupa Birligi ile kiyasladigimiz zaman bugtin Ttrki-
ye’de ving Uretebilecek firma sayist 198 iken bu say1 AB’de sa-
dece 7’dir.”

“KRIZ EKSIKLIKLERiI GIDERMEK ICIN SANS”

Kriz 6ncesinde iglerin yogun oldugu donemde personel egitim-
lerinin verilemedi@ini ve makine bakimlarmin yapilamadigini
sozlerine ekleyen Memis, krizin tim bu eksiklikleri giderebil-
mek isin bir sans oldugunu aktardi. Memis soyle devam etti:
“Rakipler tabii ki 6nemli ancak sadece rakipleri takip etmek
kendi isimizi gdrmemizi engeller. Biz firma olarak rakiplerimi-
zin hatalarini yapmadik. Eger iyi rakip olmazsa siz de olmazsi-
niz. Rakiplerimizi asla kopya etmedik.”

Firma sahibi olarak her kurusun hesabinin sorulmasi gerektigi-
ne de vurgu yapan Memis, kriz donemlerinden 6zellikle Satin
Alma departmanlarma énemli sorumluluklar ytiklendidini soy-
ledi. Her 5 yilda bir krizler yasandigini ve bu krizin de tim
diinyay1 ashnda 2014 krizi icin hazirlacigini aktaran Memis,
“Krizsiz yasayamayiz. Ozellikle fason iiretim yapan ve kendi
teknolojisini Uiretemeyen bizim gibi tilkelerde kriz bir firsattir.
Tecriibenin kag kriz yasandiduyla ilgisi yok. Ne tiir deneyimler
kazandigimiz ve neler 6grendiginiz onemli” dedi.
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AH SSAFAKA EGITIIHUHIIMLARI OGRENCILERININ KllHDUGll ROBOT KULUBU,
26-28 MART TARIHLERI ARASINDA ABD’DE GERCEKLESTIRILECEK OLAN FIRST
ROBOT YARISMASI’NDA, "DACKA" ADINI VERDIKLERI ROBOTLA TURKIVE'YI
TEMSIL EDIVOR.




arussafaka Egitim Kurumlar:

ogrencilerinin kurdugu Ro-

bot Kultbu her gecen gun

yeni projelerde isimlerini du-

yuruyor. Kultip Turkiye’de ilk
kez 2004 yihinda gerceklesen FLL (First
Lego League) yarismasina Kog¢ Univer-
sitesi ile birlikte katilmis ve katildid ilk
sene “engel yok” éduliind almisti. Aym
grup bu sene ise ABD’de FIRST"lin (Fo-
undation for the Inspiration and Recog-
nition of Science and Technology) di-
zenledigi FRC(First Robotics Competiti-
on) yarismasina katiliyor. ABD’de liseler
arasl bir yarisma olan FRC’ye hemen
hemen dunyanin her yerinden katihm
var. Dartssafakali cocuklar Microsoft,
NASA ve Boeing’in destekledigi FIRST
Robot Yarismasi'nda, ‘Dacka’ (‘Dartissa-
faka ¢ocuklari kardestir” soztintn kisal-
tilmasi) adini verdikleri robotla Turki-
ye'yi temsil ediyor. Lise 6Jrencilerinden
olusan Robot Kuliibii'nlin tyeleri ise
Ayse Selcok, Mehtap Bektas, B. Anil Ci-
ci, Emre Can Adiyaman, Beren Kayal,
Irem Cabuk, N. Ulkem Giiney, Onur
Colakel, Dogucan Yenidiinya ve Atil
Kum.

ROBOT 6 HAFTADA
TAMAMLANDI

Gectigimiz yaz 2 6grencisiyle birlikte
ABD’ye giden Dartssafaka Fen bilgisi
ve Teknoloji Ogretmeni Miige Tuvay
yarismaya katilacaklar: robotu soyle an-
latiyor: “Her sene FIRST tarafindan FRC
icin bir gorev belirleniyor. Ve o gorev
Ocak aymin ilk cumartesi giinti aciklani-
yor. Size verilen robotu bitirmeniz i¢cin 6
hafta stire veriliyor. O gorevi yapabile-
cek bir robot tasarhyorsunuz. Bu 6 hafta
sure sonunda robotu paketleyip yaris-
ma yerine gonderiyorsunuz.” Yarigsma-
da bu seneki gorevin ay yuzeyi seklinde
tasarlanmis kaygan bir zeminde hareket
edecek robotlar yapmak ve atilan topla-
nir en azinl yemek olarak agiklandigini
soyleyen Tuvay soyle devam ediyor:
“Kullanmamiz gereken tim materyalleri
bize yolladilar. Bunlarin diginda da ma-
teryal kullanmakta 6zgursunuz ama sa-
bit olan materyaller var. Bu sene mutla-
ka onlarin gonderdigi tekerlegi kullan-
mak zorundasiniz. Clinku kaygan bir ze-
minde bu seneki yarisma ay ytzeyi sek-
linde tasarlanmis o ylizden de stirtinme
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cok az. Zemin de 0zel bir zemin teker-
lekler de.

Bunun disinda motorlar var her ekibin
ayni sekilde kullanmasi gereken haksiz-
Iik olmasin diye. Ayrica etrafa cok fazla
top atilacak ve o toplari yememeniz la-
zim. Robotlarin arkasina bir sepet taki-
lacak. 6 tane robot var sahada. 3’1t ekip
olusturuyoruz. Biz de sansimiza kurayla

eslesecediz ve bir macg yapiyorsunuz ro-
botlarla. Robotlar uzaktan kumandah
robotlar. Amac karsi takima mimkin
oldugu kadar fazla top atip, yememeye
calismak. Toplari etraftaki ogrenciler
atacak. Biz ise etrafta bos olarak disen
toplar1 toplayip, adamimiza gotirmeyi
ve onu destekleme stratejisini gelistir-
dik. Umarim ise yarar.”

S 3

YENI BiR ATOLYE KURULDU

Aslinda Dartssafaka Lisesi'nin yarisma-
ya katilma hikayesi de oldukea ilging.
Okulun eski mezunlarindan biri olan ve
1933-44 yillarinda burada egitim goren
Fikret Yiksel’in kizi Susan Burchard,
babasmin kurdugu Fikret Yiiksel Vakfi
sayesinde okula badislarim strdiriyor
ve sik sik ziyaretlerde bulunuyor. Burc-
hard’in ailesiyle birlikte yaptidn bu ziya-
retlerden birinde ABD’de liseler arasin-
da yapilan FRC (First Robotics Compe-
tition) yarismasinin kendi ¢ocuklariin
uzerindeki olumlu etkisini anlatmasi ve
Dartigsafakkal cocuklar: da bu yarisma-



ya katilmalar1 konusunda tesvik etmesi
Fen Bilgisi ve Teknoloji Ogretmeni Mii-
ge Tuvay ve iki 6grencisinin ABD yolla-
rina dismesine vesile olmus. Susan
Burchard’in sponsorlugu ile 2008 yazin-
da ABD’ye giden Muige Tuvay ve 6g-
rencileri buradaki yarismadan etkilen-
melerinin ardindan 2009’daki yarisma-
lara katilmaya karar vermisler. Tuvay
hikayelerini soyle anlatiyor: “ABD’de
yasayan bir bagis¢imiz var Susan Burc-
hard. Babasi Dartigsafaka mezunu ve
okula her yil belli bir meblagda bagis
yapan biri. Babasi vefat ederken vasiye-
tinde okula yapilan bagislarin devam et-
tirilmesini istiyor. Gegen sene Susan ai-
lesiyle beraber okula geldi. Ctnku aile-
sindeki cocuklar yine FIRST"lin diizenle-
digi ama Turkiye” de yapilmayan FRC
adindan bir yarismaya katihyor. Neden
Dartissafakali cocuklar da bu yarismaya
katilmasin diye diistintiyor. Susan yaris-
ma sirasinda kendi ¢ocuklarinda ¢ok
buyuk bir gelisim gozlemlemis. O ylz-
den okula geliyor ve bu projeyi baslati-
yor gecen sene.”

Tuvay ABD’de izledikleri yarismada
kendisini ve iki 6grencisini en fazla etki-
leyen seyin ise yarismaya yeni katilan
tlkelerin milli marslarinin séylenmesi
oldugunu soyltyor. Turkiye’de de bu
organizasyonun baslatilmasi gerektigini
aktaran Tuvay, “Proje tUzerinde ¢aligir-
ken o kadar ¢ok sey 6drendiler ki. Bir
atolyemiz var, buttin bunlar i¢in aletler
aldik. Bagtan asa@iya yeni bir atolye
kurduk. Artik her seyi yapabilecek du-
rumdalar” diyor.

Q
[OR
b
[0)
c
[0)
&
2
a




Turkiye’ni
merdiven ihracatcis

Loher As;

GELISEN TEKNOLOJILERI YAKINDAN TAKIP
EDEN LOHER ASANSOR 2000°Li YILLARIN
BASINDAN BERi AYNI ZAMANDA YURUYEN
MERDIVEN URETiMI YAPIYOR. TURKIVE'NIN
TEK YURUYEN MERDIVEN iHRACATGISI OLAN
FIRMA, iLK YORUYEN MERDIVEN iHRACATINI
ISE KAZAKISTAN’IN ASTANA SEHRINDEKI BIR
TREN GARI ICIN YAPMIS.



Oher Asansor ismiyle Alman
markasi izlemi verse de aslinda
yuzde 100 Turk sermayesiyle
kurulmus bir firma. 1967 yilinda
kurulan Loher Asansor kuruldu-
Ju gunden beri teknolojik gelismeleri
yakindan takip ederek asansorcultgu-
nun yanina yurayen merdiven Ureticili-
gini de ekledi. 2000°1i yillarin basidan
beri ylriiyen merdiven treten firma,
uretiminin ytzde 15°lik bir bolimunt ise
[ran’dan Yeni Gineye kadar uzanan bir
cografyaya ihrag ediyor.

AKTAS ASANSOR’DEN LOHER’E
Loher Asansor Genel Mudir Yardimcist
Mehmet Kara Loher’in ytizde 100 Ttirk
sermayeli bir aile sirketi olup, Ali Aktas
tarafindan 1967 yilinda kuruldugunu
soyluyor. 1966 yiinda Aktas Asansorleri
olarak kurulan firma, musterileri Mimar
Bilent Doruk’un ismini dedistirmesini
istemesi Gizerine Loher Asansor adini ali-
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yor. Kara neden boyle bir degisiklige gi-
dildigini ise soyle agikliyor: “Rahmetli
Bilent Bey’in bir insaatina asansor yap-
mak Uzere anlasma yapilinca Ali Bey in-
saata ‘Bu binanin asansorleri Aktas
Asansorleri tarafindan yapilmaktadir” di-
ye bir reklam tabelasi asar. Bunu goren
Bilent Bey ise Ali'cigim sen bu tabelay1
buraya astigin stirece ben bu insaatta is-
tedigim fiyata daire satamam, git kendi-
ne yabanci bir isim bul ondan sonra gel
tabelani ben yaptirayim, birlikte asalim’
der. Bunun tizerine Ali Bey distinur tasi-
nir ve firmanin ismini ‘Loher Asansor’
olarak degistirir.”

[smin marka patentinin alinmasi giinde-
me geldiginde ise sirket yetkilileri basvu-
rularinda bir sonuca ulasamanmus. O do6-
nemde yolu Ankara’ya diisen Ali Aktas,
Patent Dairesi'ne gider. Oradaki yetkilile
re marka patenti i¢in basvurusu oldugu-
nu ancak bir ttrlt alamadigini soyledi-
ginde, “Bu yabanci bir isim biz buna
marka patenti veremeyiz” cevabini alir.
Bunun tizerine ise Ali Aktas, bu ismin
aslinda cok sevdigi bes 6FJenin bas harf-
lerinden olusmakta oldugunu soyler:
“Cigeklerden en cok laleyi severim, lale-
ler actiginda bahar gelmis demektir, in-
sanlar nese dolar, asik olurlar, doga ken-
dini yenilemis, insanlar sevingle doludur.
Benim annem salvar giyerken, ilkokul
ogretmenim tayyor giyerdi, ¢cok gtizel bir
kadindi. Her 6grenci gibi bende ilkokul
oOgretmenimi cok severim ancak ismini
hatirlayamadigim icin Ogretmen kelime-
sinin ilk harfini sectim. H, Hatay'dan gel-
mektedir. Hatay daha sonradan secimle

tlkemiz topraklarina katilmistir. Ben as-
kerligimi orada yaptim. Orada bir kale
vardir, o kalede de ¢ok glizel kiremitte
tavuk yaparlar, tadi hala damagimda,
unutamadim, yolunuz diserse mutlaka
deneyin. E, Edirne'den gelmektedir.
Edirne tlkemizin Avrupa'ya agilan kapi-
sidir. Benim ailem Bulgar go¢menidir.
Bizler Turkiye’ye ilk geldigimizde Edir-
ne’yl gormustz, gormekle yetinmeyip,
Vatan topragini 6pmusiz. R, Rize’den
gelmektedir. Bakin sabah sabah ben ka-
pinizi caldigimda beni misafir ettiniz ve
cay 1smarladiniz. Ben c¢ay1 ¢cok severim,
¢ay ayni zamanda Turk misafirperverli-
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ginin simgelerinden biridir. Caym basin-
daki C harfi olamayacad icin cayin yetis-
tigi sehrin bas harfi olan R ‘yi koyarak,
LOHER ismini firmama kullandim.” Bu-
nun tzerine gorevli memur, Amca senin
bu anlattigina inanmadim ama sabah sa-
bah o kadar guizel bir hikaye anlattin ki
bende bunu onaylayim yoksa baska tur-
It onaylanmaz bu marka patenti der.
Boylelikle Loher markasi Lale, Ogret-
men, Hatay, Edirne, Rize seklinde pa-
tentlenmis olur.

1967'DEN BERI URETIVORLAR

1967 yihindan bu yana asansor Uretimi
yapan firmanin Genel Mudirt Yardimci-
s1 Mehmet Kara, “Teknolojinin bag don-
darucu bir hizla gelismesinin yaninda
musteri zevklerinin de cesitlenmesi fir-
mamiza yeni sorumluluklar ytiklemistir”
diyor. Loher’in musterilerinin ihtiyaclari-
na cevap verebilmek amaciyla asansor
sektoru ile yurtuyen merdiven sektoruntn
birbiri ile i¢ ige ¢calismasi gerektigine ina-
narak 2000'li yillarda ytirtiyen merdiven
sektorline girmeyi hedefledigini ve plan-
lacign bu hedefe ulastigini aktaran Kara,
“Tabii ki bu hedefe durduk yere ¢ikmadi”
diye konusuyor. 1997 yilinda, Izmir'de
fabrikalariim bulundugu Atattirk Orga-
nize Sanayi Bolgesi yaninda Kipanin bu-
yuk bir aligveris merkezi yapmaya basla-
digini aktaran Kara, “Kipa ilk kuruldu-
gunda aralarinda rahmetli Izmir Biiyiik-
sehir Belediyesi eski baskan1 Ahmet Pi-
ristina, Unlt sanat¢ilarimizdan Metin Ak-
pinar ve Izmir’in tinlii sanayicilerinin bir
araya gelerek kurdugu bir olusumdur.
Ve yine duayen sanayicilerimizden Sinasi

Ertan yonetimindeydi” diyor. Kara soyle
devam ediyor: “Aligveris Merkezinin ka-
ba ingaat asamasinda teklifimizi hazirla-
yarak Sinasi Bey'in karsisina ¢iktigimiz-
da, Ali Bey’e ‘Ali’cigim bu AVM insaati-
mizda hem asansorler, hem de yurlyen
merdivenler ve egimli yolcu bantlarimiz
olacak. Biz asansorleri tabii ki sana yap-
tirmak isteriz. Ancak o zaman en az 2 ta-
seron ile calismam lazim, ayr1 2 6deme
yapmam lazim, satig sonrasl servis asa-
masinda ise 2 ayri firma ile calismak zo-
runda kalacagim. Eger izin verirsen biz
bu isimizde asansorlerimizi, yuriyen
merdiven Ureten bir firmadan alahm.
Boylelikle alacagim Uirlin sayisi ve toplam
tutar1 artacad icin vadeyi de uzatabilirim”
der. Bunun tuzerine Ali Bey, bu konusma-
dan da ders ¢ikararak ylrtyen merdiveni

urdn portfoytimuze koyarak musterileri-
mize sunmazsak yeni musteri kazanmay1
birakin, eski musterilerimizi de kaybede-
rek, kiicilmek zorunda kalacagiz diye dui-
sunerek yurtyen merdiven Uzerine pro-
jeler gelistirmeye baglar.” Once yurtdisin-
dan alip satarak montaji ve satig sonrasi
servis hizmeti aracihd ile Grtnt detayh
olarak tanimanin amagclandigini soyleyen
Kara, “Isin icine girdikce zor olarak diisi-
nulen seyler kolaylasir, kolay olarak ka-
bul edilen bazi durumlar ise zorlasgir” di-
yor. 2000 yihinda baslayan 2 sene stureli
TTGV ( Turkiye Teknoloji Gelistirme Vak-
fi ) ve TUBITAK a bagh TIDEB (Teknoloji
Izleme ve Degerlendirme Birimi ) destekli
bir AR-GE projesi ile proje suresi bitme-
den 2001 yilinda ilk prototip yuruyen
merdivenlerini Urettiklerini belirten Kara,
“Almanya’da sektorimuzin en buyuk fu-
arlarindan biri olan Interlift fuarinda ayni
yil sergiledik. Uretilen ilk Loher yiirilyen
merdiven Ankara-Kizilay'daki And Carsi-
s1 Alisveris Merkezi'nde faaliyet goster-
mektedir. IIk ihracat yapilan yiiriyen
merdiven ise Kazakistan-Astana'da tren
garinda faaliyetine devam etmektedir”
diyor.

CE BELGESINE SAHIP ILK
YURUYEN MERDIVEN

Turkiye'de CE standartlarina uygun ilk
yuruyen merdiven imalatin1 gerceklesti-
ren Loher’in yuriyen merdiven, yuriuyen
egri yol ve yurtiyen diz yolu sadece ken-
di firmasi adi altinda pazarlamayip sekto-



rundeki tim meslektaslari ile de paylasti-
¢gm belirten Kara, “Ancak; meslektaslari-
nin Loher markal yurtyen merdiveni
musterisine satarken zarar gorebilecedi,
musterilerini Loher’e kaptirabilecedi du-
suncesi ile rahatsiz olmamasi i¢in yuru-
yen merdiven, yuriyen edri yol ve yura-
yen duz yol markasini Trust olarak belir-
lemis bulunmaktadir. Dun, Loher mil-
yonlarca insani asansorleri ile yukariya
¢ikartyordu. Yarin daha ¢ok insani yuru-
yen merdiven, yuriyen edri yol ve yuru-
yen duz yol ile tasimaya devam edecek-
tir” diye konusuyor. Asansor ve yuriiyen
merdivenin kardes iki sektor olduguna
inandiklarimi dile getiren Kara, 1999 yiln-
da yonunu yuruyen merdiven sektorune
daha ciddi bakis acisi ile yonelten Lo-
her’in 37 yillik asansor tecrtibesine

TSEK ve Sanayi ve Ticaret Bakanhdi
‘Imalatc1’ Belgelerine sahiptir. Uretim
teknolojileri agisindan buyuk yenilikler
kaydeden Loher 01/06/2000 tarihinde ISO
9001 Belgesini almis; bununla da yetin-
meyip 18/06/2003 tarihinde KEMA 1SO
9001:2000 versiyonunu kazanmustir. 19
Mayis 2004 tarihinde de CE isaretlemesi-
ni kullanma hakkini alarak basarisini
yurtdisinda da tescillemistir.”

TUMUYLE YERLI MALZEME
KULLANIYORLAR

1967 yihindan bugtine fabrikasi'nda asan-
sor kabinleri, kapilari, makineleri, tablola-
r1 ve yedek parcalarinin imalatini yapan
Loher kullandign malzemelerin timtiyle
yerli Uretimi olmasina itina gosteriyor.
2000 yihindan itibaren de her turlt bina

“Krizin Awupa dlkelerini vurmasinin en biiyik
nedenlerinden birisinin fabrikalarini ucuz is gictnden
yararlanmak (izere Gin'e tasimalan nedeniyle kendi
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herkes onu Kullanmali™ diyor, 27

TTGV, TUBITAK, TIDEB ve 9 Eyliil Uni-
versitesi katkilaryla yuruyen merdivenle-
ri de eklediklerini sOyltyor. Kara, Kana-
da, Amerika, Almanya, Avusturya ve
Cin'de cesitli aragtirmalar yaparak, uzun
sliren deneyimler neticesinde Uiniversite,
TTGV, TUBITAK isbirligi ile tamamen
kendi tasarimlari olan yurtiyen merdiveni
urettiklerini, ardindan da yurt ici ve yurt
dist pazarlarda kullanima verdiklerini
soyliyor.

Kara tretmis olduklar trtinlerdeki tek-
nolojik yenilikleri ise sOyle agikliyor: “Te-
sis edilen asansor ve yuriyen merdiven-
ler TSE, TSEK ve Bayindirlik Bakanhdu ile
ilgili Belediye'nin Teknik isler yonetme-
liklerine uygun olarak imal edilip; mon-
tajlar1 firmanin ehliyetli montorleri tara-
findan denetlenmektedir. Firmamiz TSE,

Ozelligine uygun ylriyen merdiven, yu-
riyen diiz yol ve ylrtiyen edri yol imalati
yapabildiklerini aktaran Kara, “Urtinleri-
mizde kullanima sunulacagi bina 6zellik-
lerine uygun nitelik aranmasi sebebi ile
timuyle seri Gretim yapilamamaktadir”
diyor. Kullanim yeri olan binaya en uy-
gun oOzellikler goz ontunde bulundurula-
rak ozenle tasarim yaptiklarinin altini ¢i-
zen Kara, “Loher'in trlin yelpazesi her
urunu i¢in ayri tasarimlar gerceklestir-
mesi sebebiyle zengin icerige sahiptir”
diye konusuyor.

Yilda ortalama 300 adet; tasima kapasite-
leri 30 kilogramdan 10 bin kilograma ka-
dar olan asansorler urettiklerini belirten
Kara, Loher’in portfoytntn ytzde 15'lik
bolimuni ihracatlarinin olugturdugunu
aktariyor. Loher Asansor trtnleri basta

Turk Cumhuriyetler olmak tizere Iran,
Irak, Suriye, Arabistan, Almanya, Avus-
turya, Ingiltere, Ukrayna, Hollanda, Bel-
cika, Slovakya, Yeni Gine gibi tlkelere ih-
rac ediyor. Kara, 2 kitaya ihracat yapar-
ken 6din vermedikleri noktanin ise kalite
oldugunun altini ¢izerek, “Bu da musteri-
lerin Urtinlere olan ilgisini arttirmaktadir”
diyor. Asansor sektortinde tim dtinyaca
tanman Yunanistan — Kleemann firmasi-
na da urun sattiklarimi belirten Kara, Lo-
her’in diinya Uizerindeki cesitli sektorel
firmalar ile bayilik s6zlesmeleri oldugunu
ekliyor. Kara ayrica, “LOHER tam anla-
muyla Turk Mali olup, sermayesinde ya-
banci destedi bulunmamaktadir” diyor.
Ttrk halkinin ithal malin daha iyi oldugu-
na inanmalarinin her sektordeki en bu-
yuk sorun oldugunun altini ¢izen Kara,
“Thalelerde ithal {irtinlerin tercih edilmesi
sebebi ile tlkemiz ciddi doviz kaybina
ugramaktadir. Bu konuda devletimizin
bircok koluna bagvuruda bulunduk. Mu-
cadele ediyoruz ve etmeye devam edece-
giz” diye konusuyor. Kara, “2008 y1l ihra-
catlarmn 398.741,80 euro ve 2.663,74 do-
lar olarak gerceklesti” diyor. Yurt disinda
buiytik bir projeleri oldugunu ve yaklagik
1 milyon euro degerindeki pesinati da al-
diklarimi belirten Kara, ancak kriz dolayi-
st ile projenin su an i¢in donduruldugunu
soyluyor. 2009 yiinda bu projeyi piyasa-
larin diizelmesi neticesinde tamamlayabi-
leceklerini belirten Kara, “Ayrica 2009 y1-
hnin ilk 2 ayinda yaklasik 120.000 euroluk
bir thracat sozlesmesi yapmis durumda-
y1z. Hedefimiz bu sene ihracatimizi 1 mil-
yon 800 bin euronun uzerine ¢ikartabil-
mektir” diyor.

Kara son olarak, krizin Avrupa utlkelerini
vurmasinin en buyuk nedenlerinden biri-
sinin fabrikalarini ucuz is guicu vb. fayda-
lardan yararlanmak Uizere Cin’e tasimala-
r1 sebebiyle kendi vatandaslarinin issiz
kalmasi oldugunun unutulmamasi gerek-
tigini aktaran Kara, “Issiz kalan insanla-
rinda dogal olarak tiiketimlerini kismalari
sebebiyle bindikleri dah kesmislerdir” di-
yor. Kara soyle devam ediyor: “Kendi tl-
kemizde benzer durumlari yasamamak
icin “Yerli mah yurdun mali, herkes onu
kullanmal” diyorum. Bunu derken de
yerli mallarimizin kalitesini arttirarak fi-
yatlarini rekabet edilebilir seviyelere ¢ek-
me gorevinin de biz sanayicilere dustu-
Junt unutmamaliyiz.”
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SEKTORDEN

Makinede patent
alimian aruyor

eknolojik yeniliklerin her ge-
cen gun hizla yayildign kiresel
dunyada, alinan patent sayisi
da ulkelerin gelismislik seviye-
sinin onemli gostergelerinden
biri. Turkiye’de patent kavrami ise yeni
yeni 6ziimsenmeye baslaniyor. Ozellikle
Turk Patent Enstitiisti'ntn kurulusu
olan 1994 yilindan sonra patent sayila-
rinda surekli bir artis yasaniyor ve artik
firmalar, calismalarini koruma altina al-
manin onemini anladiklarini gosteriyor-

lar. Son 10 y1l iginde Turkiye’de yapilan
patent bagvurularinda bes misli artis ya-
sandi. Turkiye genelinde 1996 yilinda
toplam 1091 patent ve faydal model
basvurusu gerceklesirken, bu rakam
2008 yilinda 10 bin’in tzerine ¢ikti. Pa-
tent basvurular sektorel anlamda en
¢ok makine, gida, kimya ve kozmetik
sektortiinde artis gosterdi. Ancak gelis-
mis ulkelerdeki patent ahmlarn incelen-
diginde bu rakamlarin aslinda hala ¢ok
asagilarda oldugu da gortilebilir. Bugtin

Japonya 450 bin, ABD 400 bin, Gliney
Kore 180 bin ve Almanya 80 bin patent
basvurusu ile zirvedeler. “Taklit¢i” olarak
kabul edilen Cin bile 200 bin seviyele-
rinde patent yani teknolojik bulug
Uretiyor.

PATENT SANAYILESMENIN
GOSTERGESI

1983 yilindan beri patent, faydali model,
endustriyel tasarim ve markalarin tescili
konusunda danismanlik hizmeti veren




Destek Patent Yonetim Kurulu Bagkani
Kemal Yamankaradeniz Moment Ex-
po’nun sorularini yanitladi. Turkiye’de
patent konusunda uygulamada olan In-
celemeli, Incelemesiz Patent ve Faydal
model olmak tlizere 3 sistem oldugunu
soyleyen Destek Patent Yonetim Kurulu
Bagskani Kemal Yamankaradeniz, Incele-
meli Patent’in 20, Incelemesiz Patent’in
7, genelde kuguk buluslar icin kullanilan
faydali model belgesinin ise 10 yillik ko-
ruma sagladigini soyliyor.

Bulusuna patent alan kisi ya da kurulu-
sun 20 yillik bir stire boyunca o bulusla
ilgili tim haklarin tek sahibi oldugunu
yani tekel hakkini aldigini ifade eden
Yamankaradeniz, “Bulusunu tretip sa-
tabilir, lisans hakkini devrederek gelir
elde edebilir ya da patent belgesini ta-
mamen satabilir. Hatta patent belgesini
miras olarak bile diger kusaklara dev-
retmek mumkundur” diye konusuyor.
Hukuki haklar anlaminda bakildiginda
ise hak sahibinin patentine tecaviz ol-
mas1 durumunda; para ya da hapis ce-
zasl, mal toplama, is yeri kapatilmasi gi-
bi isteklerle mahkemeye gidebilecegini
belirten Yamankaradeniz, tlkeler bazin-
da patent gelismisligini ise soyle acikli-
yor: “Ulke bazinda konuya bakarsak pa-
tent gelismisligin bir isaretidir. Bugtin
bir ¢cirpida gelismis ulkedir diyebilece-
gimiz Japonya (450.000), ABD (400.000),
Gliney Kore (180.000), Almanya (80.000)
patent bagvuru sayilarinda zirvededir-
ler. Taklit¢i dedigimiz Cin bile 200.000
seviyelerinde patent yani teknolojik bu-
lus Uretmektedir. Bu da sanayilesmenin
en Onemli gostergesidir.”
Yamankaradeniz Ttirkiye'deki patent
kiiltiiriindi ise soyle acikliyor: “Ulkemiz-
de patent kavrami yeni yeni 6zimsen-
meye basladi. Ozellikle Tiirk Patent Ens-
tittisii'ntin kurulusu olan 1994 yilindan
sonra patent sayilarinda surekli bir artis
var. Artik firmalar, calismalarimi koruma
altina almanin 6énemini anlamis durum-
dalar. Rakamlar da firmalar cephesinde
yasanan bu olumlu gelismeyi ortaya ko-
yuyor. Destek Patent olarak biz de edi-
tim ve seminerler duzenleyerek, her
gun yaptigimiz firma ziyaretleri ve sek-
torel fuarlara katilarak kamuoyunu bil-
gilendirmek icin ¢alismalar yapiyoruz.
Hatta bu dogrultuda tamamen 6z kay-
naklarimizla destekledigimiz Patent

Dunyasi adinda 10 bin tirajli bir de der-
gi yaymliyoruz. Son on yilda tilkemizde
yapilan patent basvurularinda bes misli
artis yasandi. Turkiye genelinde 1996 y1-
Iinda toplam 1091 patent ve faydali mo-
del basvurusu gerceklesirken, bu rakam
2008 yilinda 10 bin’in tzerine c¢ikti. Pa-
tent basvurular sektorel anlamda en
c¢ok makine, gida, kimya ve kozmetik
sektorinde artis gosterdi.”

ALACAK COK YOLUMUZ VAR

Makinenin Turkiye’de patent bagvurula-
rin1 surukleyen sektorlerden birisi oldu-
gunun altini ¢izen Yamankaradeniz,
“Makine Ureticilerimiz her gecen gin
daha fazla patente deger bulus ortaya
koyuyorlar. Ancak bir Giiney Kore'yi,
bir Japonya’yr distntrsek daha alacak
¢ok yolumuz oldugunu soyleyebilirim”
diyor. Marka, tasarim ve patent haklari-
nin dogru yonetilmesi ile bundan para
kazanmanin mimkiin olacagina da de-
ginen Yamankaradeniz, ozellikle ekono-
mik darbogazin yasandigi bugtinlerde
sinai mulkiyet haklariin daha fazla
onem kazandigini belirtiyor. Destek Pa-
tent olarak sektordeki 25 yillik tecriibe-
leriyle firmalara deger katmaya calistik-
larini aktaran Yaman Karadeniz, firma-
lara sinai mulkiyet haklarinin etkin bir
sekilde yonetilmesi i¢in danismanlik
hizmeti verdiklerini soyliyor.

Kaynak ayirma noktasinda da firmalara
¢esitli kurumlarin cok ciddi destekleri
oldugunu belirten Yamankaradeniz,
“KOSGEPB'in tim fikri haklarla ilgili yur-
ticinde 6 bin, yurtdisinda 10 bin TL'ye
kadar destekleri var. TUBITAK'1n da
ozellikle patent konusunda isletmelere 3
bin 450 TL karsiliksiz bir tesvik vermek-
tedir” diyor.

Yamankaradeniz, firmalarin patent ala-
bilmek i¢in izlemesi gereken yolu ise
soyle ozetliyor: “Bulus sahibi firma, pa-
tent belgesi alabilmek i¢in genel anlam-
da bulusun ne oldugunu anlatan “Tarif-
name” ve ‘Istemler” adi verilen bulusta
hangi kisimlarin korunmasini istedigini
anlattigi dokiimanlari hazirlamalidir.
Bulus sahibi bunlara ek olarak, bulusun
hangi kisminin ne ise yaradigini goste-
ren “Teknik cizimleri” hazirlayarak bir
basvuru dilekgesi ile Turk Patent Ensti-
tiisti'ne basvuru yapacaktir. Ulkemizde
tim bu islemlerin ytruttlecedi resmi

Kaynak ayirma noktasinda da firmalara
KOSGEB'in tiim fikri haklarla ilgili yur-
ticinde 6 bin, yurtdisinda 10 bin TL’ye
kadar destekleri var. TUBITAK'in da
ozellikle patent konusunda isletmelere
3 bin 450 TL karsiliksiz bir tesvik ver-
mektedir.

otorite ve tek merci Turk Patent Ensti-
ti’stidir. Teknik olarak elde edilecek
hakkin, degerin dogru tamimlanmasi
icin bu muracaatlarda patent vekili ile
birlikte yapmak firmalarin lehine sonuc-
lar doguracaktir. Bir patent vekili kul-
lanmadan yagilacak basvuru da bosluk-
lar olusabilir, bu da hak kayiplarina yol
acabilir. Ben tim firmalarimiza bagvu-
rularimi vekil aracilin ile yapmalarini
Oneriyorum.”

Dunya ¢capindaki patent sayisina net bir
sayl vermenin zor oldugunu aktaran Ya-
mankaradeniz, “Ancak her yil 1 milyon-
dan fazla patent bagvurusu oldugunu
sOyleyebilirim. Sadece Avrupa Patent
Ofisi’nin web sitesinden, database’inde
yer alan 50 milyon patentle ilgili bilgiye
ulasmak mumkundur” diyor.
Yamankaradeniz en cok patent basvu-
rularini Japonya (400.000'in tsttinde),
ABD (350.000in tstiinde), Guiney Kore
(140.000 civari), Cin (200.000"in tzerin-
de), ve Almanya’nin (80.000 civarl) ger-
ceklestirdigini sdyleyerek, “Ilk bes pa-
tent basvuru sayisi diinyada yapilan
toplam patent bagvurusunun ytzde
75’ini tegkil etmektedir” diyor.
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SEKTORDEN

Hidrolik Abkant Presi

KONYA’DA BULUNAN INANLAR MAKINA, TURKIYE'DE TEK DUNYADA ISE SAYILI
KAPASITEDE BULUNAN CNC 2000 TON 14 METRE TABLA BOYU, 10,5 METRE DUVAR
ARASI VE 35 MM. KAPASITESI OLAN TEK PARGA HIDROLIK ABKANT PRES IMALATINI
GERCEKLESTIRDI. MAKINE, TUZLA'DA BULUNAN BiR FIRMAYA GEMI IMALAT SANAYI
ISLETMELERINE VE AGIR SANAYIYE HiZMET VERMEK UZERE TESLIM EDILDI.



aaliyetlerini Konya’da stirdiren
Inanlar Makina, Tiirkiye’de tek
dunyada ise sayil kapasitede
bulunan CNC 2000 ton 14 metre
tabla boyu, 10,5 metre duvar
arasl ve 35 mm. kapasitesi olan tek par-
ca Hidrolik Abkant Pres imalatini ger-
ceklestirdi. Tuzla’da bulunan Tugcular
Metal’e teslim edilen makine, gemi ima-
lat sanayi isletmelerine ve agir sanayiye
hizmet veriyor. Kuruldugu giinden beri
calismalariyla sektorde adindan soz etti-
ren Inanlar Makina’'nin kurucusu ise
Mevliit Inan.
Teknolojinin gunluk yasamdaki somut
yansimalari olan makineler insanlarin
hayatini kolaylastiran en énemli unsur-
lardan biri. Tirkiye’nin bu anlamda iler-
lemesini hizla surduren ulkelerden biri
olduguna deginen Inanlar Makina Idari
ve Mali Isler Miidiirtt Omer Faruk Inan,
makine teknolojileri alaninda vazgecil-

Dis piyasada gelisen satis agimiz ile
daha ¢ok taninma yolunda ilerlemek-
teyiz.

mez unsurlardan birinin de Ar-Ge calig-
malart oldugunu soyliiyor. Inanlar Ma-
kina olarak her zaman Ar-Ge’ye 6nem
verdiklerinin altini cizen Inan, “Bu calis-
malar kapsaminda jantlarin 3 seferde
yapilan bukiimlerini tek seferde yapan
jant makinesi, 8 istasyonlu kamyon ma-
kas1 bukum makinesi imalati ve var olan
makinelerde de son 10 yillik Gretimimiz-
de CNC kontrolli makine Uiretimine
agirhik vererek kullanim kolayliklari ge-
tirerek imal ettigimiz makinelerin tekno-
lojilerini artirdik. 2009 yilinda da CNC
kontrol ile otomasyon yaparak kombine
sistemler yapmay1 diistintiyoruz? diyor.

Inanlar Makina Idari ve Mali Isler Mii-
dirt Omer Faruk Inan, Almanya’da
universite egitimi alan sirket kurucular:
Mevliit Inan’in cok ileri gorislii bir in-
san olduguna deginerek, “Kurucumuz
Turkiyenin sa¢ kesim ve biikiim maki-
nelerine ihtiyaci oldugunu gurmis ve
bu yonde yatirimlar yaparak arkasindan
gelen yeni nesil yoneticilere ufuklar ac-
mustir. Bizleri de muhendis olarak yetis-
tirerek Inanlar Makinanin kirilma nok-
talarini 6nceden ayarlamistir” diyor.
1974’de ilk 3 metre 10 mm kapasiteli Gi-
yotin Makas ve Abkant Presi, 1994'de
ilk a¢1 ayarli 3 metre 20 mm kapasiteli
Giyotin Makasi, 1996’da ilk 6 metre 16

mm kapasiteli Giyotin Makas ve Abkant
Presi, 1998’de ilk 8 metre 12 mm kapasi-
teli Giyotin Makasi imal eden firma da-
ha sonra 2001°de CNC 800 ton 8 metre-
CNC 400 ton 4 metre tandem Hidrolik
Abkant Pres ve 2004 yilinda da 12 metre
16 mm kapasiteli giyotin makas imalati
ile Dinya’da sektorde markalasmis bir-
kag firma arasina girmeyi basardi.

Inanlar Makina Idari ve Mali Isler Mii-
diirit Omer Faruk Inan firmanin kurulus
sertvenini ise sOyle anlatiyor: “1956 Y1-
Iinda kurucumuz Yuksek Makine Muh.
Mevliit Inan, Karlsruhe Universitesi
Makine Miihendisligi Bolimu?nden
mezun olduktan sonra cesitli devlet ku-
ruluslarinda ve Kitahya Azot Sanayi ve
Seydisehir Aliiminyum Tesisleri'nin ku-
rulusunda calisarak artirdidi tecriibeleri
ile 1968 yilinda girdigi imalat sektorin-
de 6 yillik gida makineleri tecribesinin
ardindan Bag Makasi, Cesitli Sanayi El
Aletleri, Demirci Makasi ve Profil Maka-
s1 Imalati yapti. 1975 yilindan sonra Ab-
kant Pres ve Giyotin Makas imalatina
baslad1. 1981 yilinda Inanlar firmas: ku-
rumlasarak Anonim Sirket oldu.”

Kurulus yillarindaki en 6nemli sikinti-
lardan birinin finansal oldugunu ifade
eden Inan, “Malzeme tedarigi gibi sikin-
tilar yasadik. Ayrica imalat yeri ¢cok si-
kintiliydr. Ik imalatimiza 350 metrekare
bir diikkanda basladik” diyor. O do-
nemde adir makine imalati yapmanin
cok da kolay olmadigina dikkat ceken
Inan, “Kullanilan makine ve ekipmanlar
¢ok sinirhydi. Simdi her ¢esit makine ve
ekipman bulunabilmektedir. Istedigimiz
kalitede celik malzeme bulma sikintimiz
oluyordu. Fakat bunlarin hepsini bugun
asmis durumdayiz. Sektorimizde din-
ya capinda rekabet edebilir duruma gel-
dik” diye konusuyor.

Inanlar Makinanin kurucusu olan ve
Almaya’da Uiniversite egitimi alan Mev-
liit Inan’in cok ileri gorislii bir insan ol-
duguna deginen Omer Faruk Inan, “Ku-
rucumuz Turkiyenin sa¢ kesim ve bii-
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kiim makinelerine ihtiyaci oldugunu
gurmus ve bu yonde yatirimlar yaparak
arkasindan gelen yeni nesil yoneticilere
ufuklar agmistir. Bizleri de miihendis

olarak yetistirerek Inanlar Makine'nin
kirilma noktalarini énceden ayarlamis-
tir” diyor. 1974’de ilk 3 metre 10 mm ka-
pasiteli Giyotin Makas ve Abkant Presi,

1994'de ilk ac1 ayarh 3 metre 20 mm ka-
pasiteli Giyotin Makasi, 1996’da ilk 6
metre 16 mm kapasiteli Giyotin Makas
ve Abkant Presi, 1998'de ilk 8 metre 12

mm kapasiteli Giyotin Makas1 imal et-
tiklerini séyleyen Inan, “Daha sonra
2001"de CNC 800 ton 8 metre- CNC 400
ton 4 metre tandem Hidrolik Abkant
Pres ve 2004 yiinda da 12 metre 16 mm
kapasiteli giyotin makas imalati ile Din-
ya?da sektorde markalasmis birkac fir-
ma arasina girdik” diyor. Inan soyle de-
vam ediyor: “Son olarak 2008 yili sonu
Turkiye’de tek Diinya’da sayil kapasite-
de bulunan CNC 2000 ton 14 metre tab-
la boyu, 10,5 metre duvar arasi ve 35
mm. kapasitesi olan tek parc¢a Hidrolik
Abkant Pres imalatini gergeklestirdik
ve Tuzla’da gemi imalat sanayi isletme-
lerine, agir sanayiye hizmet vermek
tizere Tugcular Metal’e teslim ettik.”

Sektorde Turkiyenin ilklerinden olduk-
lar1 icin i¢ piyasada taninan bir firma ol-
duklarini séyleyen Inanlar Makine Idari
ve Mali Isler Mudiirit Omer Faruk Inan,
bu nedenle firmalarina buytk bir gtiven
oldugunu belirtiyor. Ttrkiye'de ilk bii-
yuk kapasitede makineleri yapmalarin-
da da bu guven duygusunun kamcilayi-
a1 etkisi oldugunu aktaran Inan, “Dis pi-
yasada gelisen satis agimiz ile daha ¢ok
taninma yolunda ilerlemekteyiz. Avrupa
tilkelerinden Fransa, Belcika, Ispanya,
Almanya, Romanya, Polonya ve Arap
ulkelerinden Libya basta olmak tizere
Suudi Arabistan, Irak, Iran, Suriye, Ur-
din, Katar, Misir Rusya Devletler toplu-
lugu tlkelerinden Beyaz Rusya’ ya ihra-
cat yapmaktayiz” diyor.

Inan ayrica, “Ozellikle son yillarda ima-
lat sanayinde olusan Uretim kirliligi bi-
zim gibi eski firmalari, yaptigi tiretimde
daha yeterliligi kontrol bile edilmemis
firmalar ile karsilastirilarak bizleri sana-



““ Ozellile son yllarda imalat sanayinde olusan
retim Kirliligi bizim gibi eski firmalan, yaptigi dre-
timde daha yeterliigi kontrol bile edilmemis firmalar
le karsilagtinlarak bizleri sanayiden sogutmaktadr, #7

yiden sogutmaktadir” diyor. Inanlar
Makinanin sektoriinde diinya capinda
rekabet halinde oldugu tlkeler ise Al-
manya, Fransa, Belcika, talya gibi Av-
rupa Ulkeleri ve Cin.

Inanlar Makine Idari ve Mali Isler Mii-
diirit Omer Faruk Inan’in gelismekte
olan firmalar icin tavsiyeleri ise sOyle:
“flk 6nce is ahlaki olarak kendi projele-
rini hazirlamallar, yapacaklari islerin
dunyada yapilan benzerlerini inceleye-
rek kendilerini gelistirmelidirler. Fiyatta
degil kalitede rekabet yapmaldirlar. Bu
once kari az sabir isteyen bir istir fakat
devamllik i¢in bu sarttir.”

2008 yilinda doviz dalgalanmalarindan
dolayi ihracatta gerileme yasadiklarini
ifade eden Inan, bu nedenle daha cok i¢
piyasaya agir ve buiytk kapasiteli maki-
neler yapmaya yoneldiklerini soyluyor.
Inan soyle devam ediyor: “Bu da bizim
dunya ¢apinda buyuk makine imalatin-
da ilerlememizi sagladi. Hedefimiz 2009
da bayi agimizi genisleterek kiiciik ma-
kine imalatinda 250 adet makineye ulas-
maktir.”

Inanlar Makine Idari ve Mali Isler Mii-

dira Omer Faruk Inan, sektoriin sorun-
larimi ise sOyle acikliyor: “Firmamizin ve
Turkiye” deki biitin imalatcilarin yasa-

dign en buiytk sikinti firmalar: birbiriyle
kiyasiya fiyat rekabetidir. Aslinda Turki-
ye sag isleme makinelerinde sektor ulke

konumuna gelmistir. Sektor firmalari-
nin bu rekabeti kendilerine zarar ver-
mektedir. Leasing’de KDV nin ylzde
1'den ylzde 18'e ¢ikarilmasi sektorde
sok etkisi yapmistir. 2008 yilinda ki ma-
kine satis1 2007 yilinin yarisina dismus-
tir. Bu da istihdam konusunda sikintt
yaratmaya basladi.”

Istikrarh tiretim icin istikrarl bir yéne-
tim beklediklerinin de altini cizen Inan
soyle devam etti: “Her sektorde oldugu
gibi imalat sektortunde de yeterlilik kon-
trolii yapilmasini istiyoruz. Imalat sekto-
riinde gorev yapan personelin egitimli
ve nitelikli meslek elemanlarindan olus-
mast gerekir. Dolayisiyla bu alanda
mesleki egitimin gtiglendirilmesi ve ge-
listirilmesi hayati 6nem tasir. Sektorde
muhendisler, endustriyel tasarimcilar
kadar tekniker ve teknisyenlere de ihti-
yac duyulmaktadir.”

Teknolojinin gunluk yasamdaki somut
yansimalari olan makinelerin insanlarin
hayatini kolaylastiran en énemli unsur-
lardan biri olduguna dikkat ¢eken Inan,
“Turkiye’de bu anlamda ilerlemesini
hizla stirdiren tlkelerden biridir” diyor.
Makine teknolojileri alaninda vazgecil-
mez unsurlardan birinin de Ar-Ge calig-
malart olduguna deginen Inan soyle de-
vam ediyor: “Bu ¢alismalar kapsaminda
jantlarin 3 seferde yapilan biikiimlerini
tek seferde yapan jant makinesi, 8 istas-
yonlu kamyon makasi bukum makinesi
imalati ve var olan makinelerde de son
10 y1llik tGretimimizde CNC kontrolli
makine Uretimine agirlik vererek kulla-
nim kolayliklar: getirerek imal ettigimiz
makinelerin teknolojilerini artirdik. 2009
yilinda da CNC kontrol ile otomasyon
yaparak kombine sistemler yapmay du-
stintiyoruz.”

Inanlar Makine, Avrupa Ulkelerinden
Fransa, Belcika, Ispanya, Almanya, Ro-
manya, Polonya ve Arap Uulkelerinden
Libya basta olmak tizere Suudi Arabis-
tan, Irak, Iran, Suriye, Urdiin, Katar, Mi-
sir Rusya Devletler toplulugu tlkelerin-
den Beyaz Rusya’ ya ihracat yapiyor.
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anayilesmenin temelinde,
urunlerin belirli toleranslar
dahilinde standartlara uygun
olarak uretilmesi ve bu urun-
lerin sorunsuz sekilde bir biri-
nin yerine kullanilabilmesi yatiyor. Bu
urunlerin, hizli ve ekonomik yontemle
uretilmesi i¢in bilimsel arastirmalar ya-
piliyor ve elde edilen sonuclar yeni Ure-
tim tekniklerinin dogmasina veya mev-
cut olanlarin gelistirilmesinde kullanili-
yor.
Sivi veya kati hammaddenin belirli bi-
¢im ve boyutlara sahip bir geometri
icinde sikistirilmasi suretiyle tirtiniin
olusturulmasi olarak tanimlanabilen ka-
Iipcilik, bir¢ok trtintn hizhi ve ekonomik
bir sekilde istenilen 6zelliklerde tretil-
mesi i¢in en uygun yontem olarak ilk
caglardan itibaren kullaniliyor. Modern
anlamda kalip sanayi ise yirminci ytizy1-
Iin basinda olusmaya baslamis ve 6zel-
likle 1930’lardan sonra sanayilesmis Ul-
kelerde gelismis. Seri tretim fikrinin
yayginlasmaya baslamasi ile 1945 yilin-
dan itibaren, kalip sekillendirmede oto-
masyon uygulamalarina baslanmis.
Imal edilen parcanm 6lcii ve bicim tam-
higinin, en fazla kalip geometrisinin gos-
terebildigi hassasiyet derecesi kadar
olabilecedi ve bunu hicbir zaman asa-
mayacagdi gercedi, bu sektorin gelisimi
i¢in harcanan tum g¢abalarin merkezin-
de yer aliyor. Bi¢im tamhi@inin olustu-
rulmasinin yaninda; kalibin bu 6zellikle-
rini gerek sekillendirme streci ve ge-
rekse belirli bir imalat periyodu esna-
sinda korumast geredi, Uizerinde ¢alig-
ma yapilmasi gereken diger bir alan
olarak sektorin ontunde duruyor.
Bilgisayar teknolojisinin hizli gelisimi ve
bunun tretim stireclerine olan etkisi ne-
deniyle kalip sektort ¢cok buyuk bir iler-
leme kaydetmis, daha dnceden kalp ile
uretilmesi diustintilemeyen parcalar bu-
gun kalip sektoru igin ¢ok kolay imal
edilebilecek hale gelmis durumda. Bu
surece paralel olarak, kalip imalinde
kullanilan tezgahlar ile 6l¢cme teknikleri-
nin gelismesi ve bunlarin bilgisayarlar
ile kontrol edilebilmesi sektor i¢in yeni
bir ¢agin baglamasina yol agmis.
Gunumuzde, bilgisayar destekli tasarim,
muhendislik ve imalat modern kalip
sektorunun temeli haline gelmis du-
rumda. Bu sekilde, minimum maliyet ile
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“Kalip, ekonomiyi gliclendiren ve ekonominin
gelisimini gosteren sekttrlerin basinda yer aliyor,
Sektorin (rettigi katma deger, Gretim maliyetlerine
kiyasla cok yikseklerde seyrediyor. Uretilen Grdindn

degerine oranla degersiz sayilabilecek hammadde
(istiin tasanm kabiliyeti ve tecriibe ile iglenerek biyik
katma deger yaratiliyor. Oregin, cop kovas! ve kapad
(retiminde kullanian kalibn maliveti 25 bin dolara

kadar clkabiliyor, 27

ilk seferde hatasiz kaliplar tretiliyor ve
sanayinin hizmetine sunuluyor. Geril-
me-uzama analizi, 1s1 transferi vb. mu-
hendislik hesaplarinin bilgisayar ile ya-
pilabilmesi, gercek calisma sartlarinin
simulasyon ile gozlenmesi ve malzeme
bilimindeki ilerlemeler Uretilen kalibin
omrunu artirmakta ve sektorin hizmet
alanlarini daha da cesitlendirmekte.

4 MILYAR DOLARLIK SEKTOR

Kalip sektord, turitin tedarik ettidi baslhca
ana sanayi dallar1 olan otomotiv, beyaz
esya gibi sektorlerde global finansal
kriz nedeniyle yasanan ciddi daralmaya
ragmen, 2008 yilinda hem makine ve
aksamlari sektoru hem de Turkiye ge-
neli ihracat artisinin cok Uizerinde bir
performans sergileyerek gelisim potan-

siyelini ortaya koydu. Sektorun ihracat
artis hizinin, ithalatin artis hizindan bu-
yuk olmasi bu potansiyelin diger bir
gostergesi.

2008 yilinda Turkiye'nin kalip sektoria
ihracati, bir onceki yila gore yuzde 43,6,
ithalati ise yuzde 13,2 oraninda artis
gosterdi. Ayni yil tlkemizin makine ve
aksamlari sektorunin tamaminin ger-
ceklestirdigi ihracat i¢inde yaklasik ola-
rak yuzde 1,3, ithalat icinde de yuzde 1,3
pay alan sektorun s6z konusu donemde
dis ticaret acign yuizde 4,3 azalmig ve
162,3 milyon dolar olarak gerceklesmis
durumda.

Turkiye’de kalip¢ilik sektorintn yakla-
sik 4 milyar dolarlik pazar biyukluigtne
sahip oldugu tahmin ediliyor. Sektor it-
halatinin buyuk kismi otomotiv sanayi-

TURKIVE'NIN KALIP iHRACATI $§

(2008 YILINA GORE DEGER SIRALI)

MADDE ADI

Metaller/metal karhiirler igin diger dokiim kaliplan
Kauguk/plastik maddeler icin diger kaliplar
Cam kaliplan

Kaucuk/plastik maddeler icin enjeksiyon/basingh dikiim

kaliplan
Mineral maddeler igin diger dokiim kaliplan

Metal/metal karbiirler igin enjeksiyon/basingh dokiim icin

kaliplar
Mineral maddeler igin basingh dokiim kaliplan
TOPLAM

Kaynak: TiiK

2006 2007 2008 Degisim(%)
(2007-2008)

27.509.489 37.637.397  66.876.297 A
13.943.617 18.096.385  26.950.125 489
18.244.255 23.027.330  23.609.976 2,5
15.839.191  11.616.397  15.985.554 37,6
2.677.400  4.556.395 5.040.931 10,6
1.291.306  2.327.179 1.944.443 -16,4
134.484 563.684 34.006 -94,0
79.639.742  97.824.777  140.441.332 43,6

sinin ihtiyaclarindan kaynaklaniyor.
Otomotiv sanayisindeki hareketlilik ve
her y1l yeni bir modelin piyasaya c¢ik-
masi kalip ithalatini artiran en temel et-
kendir. Ithalatta ikinci siray ise beyaz
esya ve elektronik sanayisi aliyor. I¢ pi-
yasada en ¢ok kalip uretim talebi yine
otomotiv sanayisinden geliyor. Sekto-
rin yuzde 70'inin otomotiv sanayisine
uretim yapmasina ragmen i¢ piyasa ta-
lebinin sadece yuzde 30’'unun karsilan-
dig belirtiliyor.

Turk kalip sektortintin hizmet verdigi
ana sanayli dallarinin kapasite ve gelis-
migslik duzeyleri ile gelismekte olan ben-
zer Ulkelere bakildiginda, sektoriin ihra-
cat ve yurt ici satis potansiyelinin bekle-
nenden dusuk bir diizeyde oldugu anla-
siliyor. Bunun temel sebepleri arasinda,
ana sanayl dallarinin buyuk oranda it-
halata bagiml olmalari, tasarim ve Ar-
Ge faaliyetlerinin yurt disinda yapilmasi
ve ulkemizdeki Uretimin montaja dayah
gelismesinden kaynaklantyor. Bu duru-
mu tersine ¢evirmek icgin, tasarim, Ar-
Ge ve Urun gelistirme asamalarinin da
ulkemizde yapilmasini saglayacak or-
tam olusturulmasi olarak gosteriliyor.
Kalip sektortintin daha iyi noktalara ge-
lebilmesi ve i¢ piyasa talebinin buiytik
kismini karsilayabilmesi i¢in uzmanlas-
mis muhendislere ihtiyact bulunuyor.



Ayni zamanda kalip konusunda ytiksek
seviyede tasarim ve analiz gerceklestire-
bilecek muhendislik hizmetlerine de ih-
tiya¢ duyuluyor. Bu noktada yetismis,
nitelikli insan gucu ¢ok énemli bir ol¢ut
olarak karsimiza cikiyor. Hatta bakim
icin sokulmus olan bazi onemli kaliplar-
da, kalip elemanlarini yikamak i¢in bile
kalifiye personele ihtiyaci var.

Kalipgilik i¢in ¢ok 6nemli olan egitimli
isgliciind temin etmek amaciyla Gazi
Universitesi, Istanbul Teknik Universite-
si, ODTU, Sakarya Universitesi, Uludag
Universitesi, Yildiz Teknik Universitesi
gibi Universitelerde kalipcilik egitimi ve-
riliyor. Ayrica Gazi Universitesi'nde ka-
lipcilik 6gretmenligi egitimi, Uludag
Universitesi Teknik Bilimler Meslek
Yiksek Okulu'nda ise kalip tasarimi uz-
manhg egitimi s6z konusu. Bu egitim-
lerin cesitliliginin artmasi ve mezunlarin
sanayilesmis sehirlerimizde gorev alma-
s1 ile sektor ayni oranda gelisip buyume
potansiyelini daha da artiracaktir.

KALIP SEKTORUNUN _
GELISIMI ICIN DISA BAGIMLILIK
AZALMAL

Kalipcilik sektortinin hemen hemen
tum girdileri ithalat yoluyla karsilan-
maktadir. Ulkemizde takim celigi tireti-
minin olmamasi, sadece daha alt seviye-

lerdeki kalip celiklerinin uretilebilmesi,
kahpcilik sektoértinde kullanilan CNC
tezgahlarin neredeyse tamaminin, kesici
takimlarin, bilgisayarlar ve bilgisayarda
kullandigimiz miithendislik ve tiretim
programlarinin yurtdisi kaynakli olmasi
sektorun disa bagimlihgini arttirtyor.
Egitimli ve uzmanlasmis is glictiniin ya-
ninda, kalip tasarimi ve Uretimi icin kul-
lanilan yazilim ve donaniminda (bilgisa-
yar, CAD/CAM/CAE software, CNC ta-
kim tezgahlari ve 6lgme cihazlari) yerli
olarak uretilebilmesi veya ¢ok uygun
sartlarda temin edilebilmesi sektorun
gelisiminde temel gereksinim olarak on
plana ¢ikiyor.

OTOMOTIV VE BEYAZ ESYANIN
OLMAZSA OLMAZI

Seri tUretimin ve sanayilesmenin temel
taslarindan biri olan kalip sanayinin
urunlerini kullanan sektorler arasinda,
otomotiv, beyaz esya, insaat, tekstil,

Tiirkiye'de kalipgilik sektdriiniin yaklagik 4 milyar do-
larlik pazar biiyikligtne sahip oldugu tahmin ediliyor.

2007 yilinda 97,8 milyon dolar ihracat gergeklestiren
Tirk kalip sektor, 2008 yiinda genel makine ve aksamla-
rt ihracat artig oraninin (%018,2) tizerinde bir performans
sergileyerek ihracatini yiizde 43,6 oraninda artirdi ve 1404

milyon dolar seviyesine yikseltti

2008 yilinda Tirkiye'nin kalip sektdril ihracat, bir
tnceki yila gore yiizde 436, ithalati ise yizde 132 ora-
ninda artig gdsterdi.

Tiirk kalip sektdriinde, 2007 yili ithalat artigina gére
diinyada ilk sirada yer alan Rusya'nin, 2008 yili ihracati-
mizda 24.4 milyon dolar ile birinci konumda yer aldii, bu
{ilkeyi 20 milyon dolar ile Almanya ve 18,8 milyon dolar
ile talya'nin takip ettii goriliyor.

plastik, elektronik, savunma, kaucuk ve
lastik, cam ve cam esyalari sanayi dalla-
r1 basta geliyor. Kalip, ekonomiyi guc-
lendiren ve ekonominin gelisimi goste-
ren sektorlerin basinda yer aliyor. Sek-

TURKIVE'NIN ULKELERE GORE KALIP SEKTORU iHRACATI $

(2008 YILINA GORE DEGER SIRALI)

SIRA  (ULKE 2006
1 RUSYA FEDERASYONU 19.992.755
2 ALMANYA 3.752.488
3 iTALYA 6.005.904
4 FRANSA 4.952.863
5 BULGARISTAN 4.303.866
6 iSPANYA 3.139.716
7 iNGILTERE 2.232.215
8 HINDISTAN 158.905
9 ROMANYA 3.501.964
10  ABD. 778.593
11 HOLLANDA 1.154.737
12 UKRAYNA 1.335.723
13 iSRAIL 1.522.632
14 iRAN 2.372.882
15  BELGIKA 250.631
16 LUKSEMBURG 96.232
17 MISIR 1.675.749
18 BEVAZ RUSYA 747.731
19 BURSA SER. BOL. 285.154
20 AVUSTURVA 566.997

DIGER ULKELER 20.812.005

TOPLAM 79.639.742

Kaynak: TiiK

2007 2008  Degisim (%)
(2007-2008)

19.480.472 24.382.833 25,1
9.979.586 20.053.866 100,9
10.209.741 18.771.086 82,2
7622722 12.888.165 69,1
4500817 6.222.719 370
2,543,156 4324126 70,0
1.108.795 4.236.014 282,0
234,233 3.457.992 13763
5.522.577 3.005.403 -45,6
553.608 2.824.488 100
2586529 2574.748 05
1.063.757 2.006.993 88,7
2314222 1.969.745 -149
1.262214 1.947.174 543
2.366.976 1.890.751 20,1
793.680 1.867.084 135,2
1.744.306 1.801.453 56
672.219 1.834.764 1729
423013 1.613.754 2815
1.975.140 1.469.577 -256
20.732.774 21.258.597 25
97.824777  140.441.332 436
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torin Urettigi katma deg@er, Uretim mali-
yetlerine kiyasla ¢ok ytikseklerde seyre-
diyor. Uretilen iiriiniin degerine oranla
degersiz sayilabilecek hammadde Ustiin
tasarim kabiliyeti ve tecrtibe ile islene-
rek bilylik katma deger yaratiliyor. Or-
negin, ¢op kovasi ve kapad Gretiminde
kullanilan kalibin maliyeti 25 bin dolara
kadar ¢ikabiliyor.

Kiresellesme ve gelisen iletisim olanak-
larinin etkileriyle, arayislarin hizla degi-
sim gosterdigi gintimiz diinyasinda,
otomotiv, beyaz esya vb. sanayi sektor-
leri rekabet ortaminda sik sik yeni mo-
deller piyasaya stirtiyor ve tasarim orta-
ya ¢iktiktan sonra da bunun hizla haya-
ta gecirilmesi isteniyor. S6z konusu du-
rum, gerek i¢ pazar, gerekse de dis pa-
zarda kalipcilik sektortine talep olarak
donuyor.

Otomotiv sektorimuz son 8 yilda 9 kat
blyumus ve Uretim kapasitesini 1.5 mil-
yon adetlere ulastirmay1 basarmis du-
rumda. Beyaz esya sektort ise hizla bu-
yume devam ediyor. Bugun Avrupa’da
kullanilan her 10 beyaz esyadan 3"untun

Turk mali olmasi bu gelisimin en 6nem-
li kaniti. Ana sanayideki tim bu gelis-
meler de kalip sektortne olumlu
yanslyor.

Tasarim ve imalat streclerinin ¢ok kisal-
masl hatta son yillarda bir yila kadar
dusmesi, kalite ve verimlilik ile birlikte
¢cok sayida ve buyuk boyutlardaki kalip-
larin kisa bir stire icinde imalatinin sag-
lanabilmesini de gerekli kiliyor. Diger
bir ifade ile, imalatgilarin global rakiple-
ri arasindan siyrilarak hedeflerine ula-
sabilmesinde kalipcilik sektorunun ba-
sarisi cok buytk bir 6neme sahip.
Sektoriin gelisiminin ve ihracata verdigi
Onemin bir gostergesi olarak tilkemizde
uluslararasi ihtisas fuarlari yapiliyor. Is
dinyasinin ve 6Jrencilerin sektore olan
ilgisini cekmek amaciyla yarismalar dii-
zenleniyor. Turk kalip sektorintin yurt
ici ve yurt dis1 pazarlarda taninmast igin
son derece faydali olan bu tir etkinlik-
lerin artarak devam etmesi neticesinde
Tark kalip sektort sundugu avantajlari
ve uzun yillara dayanan bilgi ve tecribe
birikimini daha iyi tanitma firsati bula-

Birlesmis Milletler (BM) istatistik Balimii verilerine
gore, 2006 yilinda 12,6 milyar dolar olan diinya kalip sek-
torii toplam ihracati yiizde 2,3 oraninda artig gostererek
2007 yilinda 12,9 milyar dolar dederini asmig durumda.

2006 yilinda diinya kalip ihracatinda biiyik bir fark
ile ilk sirada yer alan Japonya'nin ihracati, 2007 yilinda
ylizde 5,6 dilsiis gdstererek 1.783 milyon dolar seviyeleri-
ne gerilemesine ragmen sektdr ihracatindaki konumunu
korumus, bu dilkeyi 1.298 milyon dolar ile Gin ve 1.274
milyon dolar il italya takip etmis.

Kalip ihrag eden ilk 20 iilke arasinda en fazla ihracat
artigini yiizde 35 ile Gin, en biyik disisi ise yizde 12,2
ile Almanya kaydetmis.

Tirkiye ise, 2007 yilinda gergeklestirdigi 97,8 milyon
dolar ihracat ile sekidriin diinya ihracatindan yaklagik ola-
rak yiizde 0.8 pay almis ve siralamada 23. konuma yer-
lesmis.

cak ve global pazarlarda on plana cika-
caktir.

TURKIYE’NiN UMUT VADDEN
SEKTORU KALIPCILIK

Turk kalip sanayi, ulkede tiretim miktar-
larmin ve seri imalatin arttign 1970°1i yil-



lardan itibaren yeni gelismekte olan
otomotiv ve elektronik sektorlerinden
yukselen talebin de etkisiyle, teknolojik
seviyesini gelistirmek ve uluslararasi
pazarda rekabet edebilir duzeye gelmek
{izerine yogunlasmakta. Uretim model-
leri gelistikce ve tUretim miktarlari art-
tikca, Turk kalip sanayi, ozellikle otomo-
tiv, beyaz esya, diger ev aletleri, elek-
trik-elektronik ve plastik sektorlerinin
ihtiyaclarina cevap vermek icin yogun
caba sarf ediyor.

Turkiye’de kalip sanayinde 5 bin civa-
rinda firmanin faaliyet gosterdigi tah-
min ediliyor. Bu firmalarin yaklasik ya-
rist Istanbul’da, digerleri ise cogunlukla
Bursa, Izmir, Ankara, Eskisehir, Kocaeli
ve Samsun’da yer aliyor. Bursa, 6zellik-
le otomotiv endustrisinin tretim merke-
zi olarak bir¢ok kalip firmasini
barindiriyor.

Firmalarin yapisi incelendiginde; asil fa-
aliyet alani kalip¢ilik olmayan yan sana-
yi Ureticilerinin yaklasik yarisinin ana
faaliyetlerinin yaninda kalp da Urettigi
goruluyor. Yan sanayilerde, yakin za-
manlara kadar modelcilik yapan kalipg;

kalhplar1” kaleminin yer aldidi, bu trint
26,9 milyon dolar ile “Kaucuk/plastik
maddeler i¢in diger kaliplar” ve 23,6
milyon dolar ile “Cam kaliplar1” grubu-
nun izledigi goruliyor.

2007-2008 yillar1 Ocak-Aralik dénemin-
de ihracat artis orani acisindan, ilk sira-
da ytizde 77,7 ile “Metaller/metal kar-
biirler i¢in diger dokim kahplar1” kale-
mi yer almis, bu kalemi ylzde 48,9 ile
“Kaucuk/plastik maddeler icin diger ka-
hiplar” ve yuzde 37,6 artis orani ile “Kau-
cuk/plastik maddeler i¢in enjeksi-
yon/basingh dokim kaliplar1” takip et-
mis. Ayni donemde ihracatinda dusis
kaydedilen kalemler ise sirasiyla; mine-
ral maddeler i¢in basingh dokim kalip-
lar1 ve metal/metal karbtrler icin enjek-
siyon/basingh dokim igin kaliplar
olmus.

Kalip sektortiinde, 2007 yih ithalat artisi-
na gore diinyada ilk sirada yer alan
Rusyanin, 2008 yih ihracatimizda 24,4
milyon § ile birinci konumda yer aldidi,

Diinya kalip ithalatina bakildiginda 2006 yiinda 11,7
milyar dolar olan kalip sektdrii toplam ithalati yiizde 2,9
oraninda artig géstererek 2007 yilinda 12 milyar dolar de-
gerini agmis.

2007 yilinda yiizde 14.2 oraninda azalmasina rag-
men gerceklestirdigi 1.657 milyon dolarlik ithalat ile ABD,
diinya genelinde kalip sektdriinde ithalat yapan dlkeler

arasinda lider konumunu korumus. ABD'yi 1.274 milyon
dolar ile Gin ve 1.034 milyon dolar ile Meksika takip et-
mis.

2007 yilinda, diinya genelinde &nemli dlkelerin kalip
ithalatlanndaki artiglar incelendiginde; yiizde 62 ile Rus-
yanin ilk sirada yer aldigi ve bu iilkeyi Hindistan (yizde
31) ile Polonya'nin (yiizde 24,5) takip ettidi goriiliiyor. En
biiyilk distis ise yizde 16,5 ile Almanya'da gézlenmis.
2007 yilinda diinya sekttr ithalatinda yiizde 2.2 pay alan
Tirkiye ise 2674 milyon dolar degerinde ithalat gergekles-
tirerek 12. iilke konumunda yer alms.

bu tilkeyi 20 milyon $ ile Almanya ve
18,8 milyon $ ile Italya'nin takip ettigi
gorulmektedir. Her gecen y1l ihracat
degerini artiran Turk kalip sektord, 2008
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bunlarin yardimecilar da modelci olmus iilke Adi 2006 2007 DEGiSiM (%)
durumda. Imalatcilarin énemli bir boli-
mintn is tecriibelerinin 30 y1l civarinda 1 ABD. 1.813.679 1.556.614 -14,2
oldugu soylenebilir. Bu da sektorde uz- 2 GiN 1.263.105 1.273.715 08
manlagmanin mevcut oldugu anlamina 3 MEKSIKA 1.075.185 1.033.690 -39
geliyor. - . 4 ALMANYA 798,164 B66.377 165
Sektortin onemli bir bolimuntun KOBI
- L g .. b JAPONYA 612.129 632.638 34
statistindeki firmalardan olustugu goz-
leniyor. Firmalar bu statliniin getirdigi 6 FRANSA 365.706 424.304 16,0
sartlarla, az hassasiyet gerektiren kalip- 7 KANADA 393.650 403.044 24
lar Uretebilirken, hassas kaliplar ise it- 8 TAYLAND 454.772 395.686 -13,0
halatla karsilaniyor. Bunun yaninda 9 HONG KONG 394.179 391.641 06
sektorde, havacilik ve savunma gibi 10 fTALYA 359.848 379.201 54
alanlara hizmet verebilen gt¢lii firmalar ; g :
d 1 MALEZYA 272.710 283.014 38
a mevcut. L
12 TURKIVE 271.133 267.372 -1,4
2008’DE HINDISTAN’A KALIP 13 ISVIGRE 242,624 266470 98
IHRACATIMIZ 15 KAT ARTTI 14 AVUSTURYA 201.395 249.045 27
2007 yilinda 97,8 milyon dolar ihracat 15 iSPANYA 203.154 221.075 88
gergeklestiren Turk kalip sektort, 2008 16 GEK CUMHURIVETI 190568 212.038 14
yilinda genel makine ve aksamlari ihra- L :
L . 17 HINDISTAN 155.360 203.298 30,9
cat artis oraninin tizerinde bir perfor- o
mans sergileyerek ihracatini yuzde 43,6 18 INGILTERE 208.382 138.846 -46
oraninda artirmig ve 140,4 milyon dolar 19 RUSYA 120.777 196.205 62,5
seviyesine yukseltmis durumda. 20 POLONYA 154.535 192.386 245
Tiirkiye'nin 2008 yilindaki sektor ihraca- DIBER ULKELER 2.150.240 2.588.755 204
11 irtin bazinda incelendiginde, 66,9 TOPLAM 11701315 12.035.704 29

milyon dolar ile birinci sirada “Metal-
ler/metal karbtrler i¢cin diger dokiim

Kaynak: BM istatistik Bliimii ve TUiK
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dolarlik pazar byikligine sahip oldugu tahmin
ediliyor. 2008 yilinda Tiirkive'nin kalip sektéri ihracaty, . &%=
bir Gnceki yila gore yiizde 43,6, ithalatl ise yizde

13,2 oraninda artig gosterdi. Ayni yil dlkemizin makine

ve aksamlar sektdrinin tamaminin gerceklegtirdidi

ihracat iginde yaklagik olarak yizde 1.3, ithalat iginde

-

“Tiirkiye'de kalipglik sektdrtniin yaklagik 4 milyar

o

de yiizde 1,3 pay alan sektdrin soz konusu donemde —~%%

0is ticaret agig yizde 4,3 azalmis ve 162,3 milyon
dolar olarak gerceklesmis. 72

yilinda (serbest bolgeler dahil olmak
uzere) 103 llkeye trin ihrac etmistir.
2008 yilinda sektor ihracatimizda en bu-
yuk pay1 alan ilk 20 tlke arasinda ihra-
cat artisi esas alindiginda ise 15 kat artig
ile Hindistan’in ilk sirada yer aldidn go-
rultiyor. Hindistan1 ytizde 410 artis ora-
ni1 ile ABD ve ytizde 282 artis orani ile
Ingiltere takip etmis. S6z konusu dé-
nemde ihracatimizda en buyuk dusus
yuzde 45,6 ile Romanya’da gercekles-
mis.

ITHALAT'TAKI

YUKSELI$ SURUYOR

2007 yilinda 267,4 milyon dolar degerin-
de kalp ithal eden tlkemiz, 2008 yilinda
genel makine ve aksamlari ithalat artis

oranini asarak bu degeri 302,7 milyon
dolar seviyesine yukseltmis ve artis ora-
n1 yuzde 13,2 olarak kaydedilmis.
Turkiyenin 2008 yilinda ithal ettigi ka-
liplar, G.T.I.P. bazinda incelendiginde,
161,4 milyon dolar ile birinci sirada
“Kaucguk/plastik maddeler icin enjeksi-
yon/basing¢h dokim kaliplar1” kaleminin
yer aldidi, bu Girtint 81,6 milyon dolar
ile “Kaucguk/plastik maddeler icin diger
kalhiplar” ve 30,4 milyon dolar ile “Metal-
ler/metal karbtrler icin diger dokiim
kalhiplar” grubunun izledigi gorultyor.
2008 y1li Ocak-Aralik doneminde ithalat
artis orani agisindan, ilk sirada ytzde
16,5 ile “Kaucguk/plastik maddeler icin
diger kalhplar” kalemi yer almis, bu ka-
lemi ylizde 16,3 ile “Kaucuk/plastik

maddeler icin enjeksiyon/basinch do-
kim kaliplar1” ve ytizde 16,2 artis orani
ile “Cam kaliplar1” takip etmis.

Ayni donemde ithalatinda dusts kayde-
dilen kalemler ise sirasiyla; “Metal/me-
tal karburler icin enjeksiyon/basin¢h
dokim igin kaliplar”ve “Mineral madde-
ler i¢in basin¢h dokum kaliplart” olmus.
2008 yilinda kalip ithalatimizda 6nemli
yer tutan ulkeler arasinda ilk tg siray1
Italya (47,5 milyon dolar), Japonya (41,1
milyon dolar) ve Cin (38,4 milyon dolar)
almis.

2008 yilinda sektorin ithalatinda en bu-
yuk payi alan ilk 20 tlke arasinda ithalat
artisl esas alindiginda; ylizde 223,5 ile
Japonyanin ilk sirada yer aldigi goruli-
yor. Japonya’y1 yuzde 203,4 artis orani



ile Isvicre ve yiizde 186,5 ile ABD takip
etmis. En buyuk dusus ise yuzde 60,9 ile
Ispanya’da kaydedilmis.

DUNYA KALIP SEKTORUNUN
HAKIMI JAPONYA

Birlesmis Milletler (BM) Istatistik Bolii-
mu verilerine gore, 2006 yilinda 12,6
milyar dolar olan dunya kalip sektoru
toplam ihracati yuzde 2,3 oraninda artis
gostererek 2007 yihinda 12,9 milyar do-
lar degerini asmis durumda.

2006 yi1linda dunya kalip thracatinda bu-
yuk bir fark ile ilk sirada yer alan Ja-
ponya’nin ihracati, 2007 yilinda ytzde
5,6 dusus gostererek 1.783 milyon dolar
seviyelerine gerilemesine ragmen sek-
tor ihracatindaki konumunu korumus,

bu tlkeyi 1.298 milyon dolar ile Cin ve
1.274 milyon dolar ile Italya takip etmis.
Kalip ihrag¢ eden ilk 20 tlke arasinda en
fazla ihracat artisini ytzde 35 ile Cin, en
buytk distsu ise ylzde 12,2 ile Alman-
ya kaydetmis.

Turkiye ise, 2007 yilinda gergeklestirdigi
97,8 milyon dolar ihracat ile sektorun
dunya ihracatindan yaklasik olarak yuz-
de 0,8 pay almis ve siralamada 23. ko-
numa yerlesmis.

Duinya kalip ithalatina bakildiginda ise
2006 yilinda 11,7 milyar dolar olan kalip
sektort toplam ithalati ytizde 2,9 ora-
ninda artis gostererek 2007 yihinda 12
milyar dolar degerini asmis.

2007 yilinda ytzde 14,2 oraninda azal-
masina ragmen gercgeklestirdigi 1.557

RGN TANIMI

Kauguk veya plastik maddeler icin kaliplar:Enjeksiyon
veya basingh dokiim igin olanlar
Kauguk veya plastik maddeler igin kaliplar:Digerleri
Metaller veya metal karbiirler icin kaliplar:Enjeksiyon
veya basingh dokiim igin olanlar
Mineral maddeler igin kaliplar
Metaller veya metal karbiirler icin kaliplar:Digerleri
Cam kaliplan
TOPLAM

Kaynak: BM istatistik Baliimii

milyon dolarlik ithalat ile ABD, dinya
genelinde kalip sektoriinde ithalat ya-
pan Ulkeler arasinda lider konumunu
korumus. ABD’yi 1.274 milyon dolar ile
Cin ve 1.034 milyon dolar ile Meksika
takip etmis.

2007 yilinda, diinya genelinde 6nemli
ulkelerin kalip ithalatlarindaki artislar
incelendiginde; ytizde 62 ile Rusya’nin
ilk sirada yer aldigi ve bu Ulkeyi Hindis-
tan (yltzde 31) ile Polonya'nin (ytzde
24,5) takip ettigi goriliyor. En blytk
disus ise yuzde 16,5 ile Almanya’da
gozlenmis.

2007 yilinda dinya sektor ithalatinda
yuzde 2,2 pay alan Turkiye ise 267,4 mil-
yon dolar degerinde ithalat gergeklesti-
rerek 12. tlke konumunda yer almis.

2006 2007 Degisim %
7.406.784 7.255.960 -2,0
1.787.749 2.029.956 13,5

956.363 922.624 -3,
658.526 823.123 25,0
557.864 612.134 9,7
334.029 391.907 17,3
11.701.315 12.035.704 29
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BASARI HIKAYESI

AVRUPA BIRLIGI’NiN 7. GERCEVE PROGRAMI KAPSAMINDA AR-GE
GALISMALARINA VERDIGi DESTEKTEN GOKSER MAKINE DE YARARLANIYOR.
ALMAN VE iNGiLiZ FIRMALARIN DA ORTAK OLDUGU PROJEDE KOORDINATOR
OLAN GOKSER MAKINE YENI BiR ‘GIDA KURUTMA SISTEMI’ GELISTIRME
PROJESINDE YER ALIYOR. PROJE 2 YIL SURECEK. YENi SISTEM HEM ZAMAN
HEM DE ENERJI TASARRUFU SAGLIVOR.
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vrupa Birlidi (AB) 7. Cerceve
Programi kapsaminda uye ve
aday tlkelerdeki firmalarin
Ar-Ge calismalari i¢cin destek
saghyor. Basta 1sitma-sogdut-
ma-havalandirma sektortunde olmak
uzere pek cok farkh alanda calismalarim
surdiren Gokser Makine ise AB 7. Cer-
¢ceve Programi kapsaminda gercgeklesti-
rilen projede koordinatorluk gorevi ust-
lendi. {1k defa Tiirkiyeli bir firmanin ko-
ordinatorlik yapacadi projede amac,
yeni bir gida kurutma sistemi gelistire-
bilmek. 8 farkli firmanin ortakligindan
olusan proje 2 yil surecek.

SISTEM ZAMANDAN VE
ENERJIDEN TASARRUF
SAGLIYOR

Isletmelerin Ar-Ge yapabilme kabiliyet-
lerini gelistirerek yeni Urunler ve yeni
pazarlar hedefleyen Avrupa Birligi 7.
Cerceve Programi farkl tilkelerin sirket-
lerini bir araya getiriyor. Gokser Maki-
ne’nin, gida kurutma sistemi gelistirece-
gi ve koordinator oldugu projeyle ayni

T

Uriinlerimizi iiretirken enerji

tasarrufu yaparak ve kalitemizi ytiksek
tutarak cevreye olan duyarliligimizi
gosteriyoruz.

zamanda bugune kadar gerceklestirilen
cerceve programlarma katilan Turk fir-
malar i¢inde ilk defa bir firma proje ko-
ordinatorligunt tstlenmis oldu.
Gokser Makine Yonetim Kurulu Baska-
n1 Hilmi Unal, 7. Cerceve Programi’'nda
yuruttukleri projenin yeni bir gida ku-
rutma sistemi gelistirilmesi ¢alismalari
oldugunu soyliiyor. Bu sistem ile za-
mandan ve enerjiden tasarruf saglana-
rak gidalarin daha saghkh ve daha az
maliyetli bir sekilde kurutulmalari sag-
lanacak. 8 ortakli olan proje 2 yil sure-
cek. Bu projede koordinatorlukleri ile
Turkiye’de bir ilki gergeklestirdiklerini
belirten Gokser Makine Yonetim Kurulu
Baskani Unal, “Tiirkiye bir ilki gercek-
lestirerek, KOBI olarak cok uluslu bir
AR-GE projesinde koordinator olduk.
Bu basarimizda TUBITAK Ulusal Koor-
dinasyon Ofisi’'nin katkilar1 biytktur.
Onlar ile birlikte ytrattigumuz calisma-
lar sonucunda, bu sonuca ulastik. Turki-
ye’de boyle kamu kurumlarinin olmasi
ve sanayi ye destek vermesi Turkiye i¢in
son derece gereklidir” diyor.

“AR-GE'YE HER

ZAMAN ONEM VERDIK”

Unal, Gokser Makine'nin Ar-Ge’ye her
zaman Oonem verdigine dikkat cekerek

bunun en acik ispatinin ise 7.Cerceve
Programi'nda tstlenmis olduklar: rol ol-
dugunu soyliiyor. Yine TUBITAK in
1507 sayill KOBI Ar-Ge destegini alan
ilk firmanin da Gokser Makine oldugu-
nu belirten Unal, “Bu destekle TUBI-
TAK projemizin ytizde 75'ini destekle-
misti” diyor. Gokser Makinenin AB 7.
Cerceve Programinda Ultraveg Gida
Kurutma sistemi tizerinde ¢alistigini ha-
tirlatan Unal; “Bu projede Ispanyol, In-
giliz ve Alman gida firmalariyla ortagiz.
Toplam sekiz ortakli ve iki y1l boyunca
surecek olan projenin koordinatoru ol-
duk. Projeyi tamamladigimizda gida ku-
rutma artik daha ucuza olacagi gibi za-
mandan da tasarruf edilmis olacak. Yeni
sistem sayesinde isletmeler hem ucuza
hem de aflatoksinsiz kurutma yapabile-
cek” diye konusuyor.

“{JRUN YELPAZEMiZi
GELISTIRDIK”

GoOkser Makinenin tretim hayatina
1987 yilinda lokal 1s1 cihazlar: Ureterek
basladigini aktaran Unal, yillar itibari ile
Ar-Ge’ye 0nem vererek, tirtin yelpazele-
rini gelistirdiklerini dile getiriyor. Unal
Gokser Makinenin ¢alisma alanlarim
ise sOyle siraliyor: “Basta 1sitma-sogut-
ma-havalandirma sektortunde olmak
Uzere, tinel havalandirma, maden ocak-
lar1 havalandirmasi, kimya fabrikalari
gibi zehirli gazlarin ve tahil-pamuk gibi
partikullerin tahliyesinde kullanmilmak
uzere fanttp, 1sitma ve sogutma Unitele-
rindeki sicak ve soguk havayi iletilme-
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sinde flexible hava kanali, esnek hor-
tum, dusuk ve yuksek 1s1iya dayanikli
hortum (-30 C ile +700 C arasi), esnek
hava kanali, tekstil hava kanali, cadir,
hangar, sera gibi acik ve kapali alanla-
rin 1sitilmasi, helikopter-tank gibi sa-
vunma sanayisindeki araclarin kullani-
ma hazirlik icin, insaatlarda beton ku-
rutmak i¢in mobil 1s1tici, mobil iklimlen-
dirme, fan ve salyangoz fan tiretimleri-
nin yani sira gida sektorunde endustri-
yel gida kurutma sistemleri, kompost
uretim tesisi, mantar uretim tesisi yapi-
yoruz.”

“YUKSEK KALITEYE
ONEM VERIYORUZ”

Unal, Ar-Ge’ye ¢cok ¢énem veren bir fir-
ma olduklari i¢in zaman ve enerji tasar-
rufu saglayacak ayni zamanda ytiksek
kaliteli Grunleri ortaya ¢ikaracak tekno-
lojik gelismeler Uzerinde calistiklarini
soyliyor. Unal, “Mesela ulusal fondan
karsiladigimiz esnek hortum imalat ma-
kinesi, trun kalitesini ¢cok yukseltmis
ayni zamanda kaynaklardan tasarruf
saglamistir” diyor. Yine ayni sekilde
mantar ve kompost tretim tesisine sa-
hip olmak isteyen musterilerine tam
otomasyonlu, bilgisayar kontrollu sis-
temler sunduklarini belirten Unal, “Bu-
nun yani sira AB 7. cerceve projemizde
yeni bir gida kurutma sistemi tizerinde
calismaktayiz” diye konusuyor.

AVRUPA STANDARTLARINDA
URUNLER

Gokser Makine Yonetim Kurulu Baska-
n1 Hilmi en son urunleri hakkinda soyle
bilgiler veriyor: “Esnek hava nakil ko-
rukleri yapilan Ar-Ge calismalari netice-
sinde, Avrupa standartlarinda tretil-
mektedir. Bu hortumlar her turlu en-
dustriyel uygulamalarda kullanilabili-
yor. Kullanim alanlari ise soyle; Asin-
maya Dayanikh Politretan Hortumlar,
Agac Isleri Sektoriine Yonelik Hortum-
lar, Saghk - Gida Sektorine Yonelik
Hortumlar, Klima - Havalandirma ve
Kaynak Dumani Emme Sistemleri Hor-
tumlar, Plastik (PVC) Hortumlar, Ttinel
- Maden Havalandirma Hortumlari,
Kimya Hortumlari, Tarim Sektortine Yo-
nelik Hortumlar, Havacilik ve Savunma
Sanayiine Yonelik Hortumlar, izalasyon-
lu Hortumlar, Orta ve Ytksek Isilara

““Himi Unal, Gokser Makine'nin Ar-Ge'ye her zaman
onem verdigine dikkat rpekerek bunun en ack

ispatinin ise /.Gergeve

rograminda stienmis

olduklan rol oldugunu soyltyor. Ying TUBITAKN

1907 sayili KOBI Ar-Ge destegini alan ik firmanin da
bokser Makine oldugunu belirten Unal, “Bdylece
TUBITAK projemizin yiizde /a'ini desteklemigti

diyor. 77

Dayanikl Hortumlar. Unal, endiistriyel
hortumlarin yani sira, lokal 1sitma-so-
gutma sistemleri de imal ettiklerini sOy-
leyerek, “Radyal fan, mantar ve kom-
post Uretim sistemleri, gida kurutma
sistemleri ayrica Urtnlerimiz arasinda
bulunmaktadir” diye konusuyor.

URETIMIN YUZzDE 30’V IHRACAT

Hilmi Unal ayrica liretimlerinin yiizde
30’luk bir bolumuint ihrag ettiklerini be-
lirterek, daha cok AB tlkeleri, Ttrk
Cumhuriyetleri ve Ortadogu tlkeleriyle
calistiklarini soyluyor. Teknoloji yatiri-
mini genellikle Ar-Ge calismalarina
onem vererek yapmaya calistiklarina

deginen Unal, bunun haricinde direk
yatirnm mal olarak disaridan alip kul-
landiklar1 triinlerin sayisinin az oldugu-
nu soyluyor.

AB cerceve programi kapsaminda yu-
ruttikleri proje kapsaminda 5 adet Av-
rupa firmasi ile ortakliklar: bulundugu-
nu belirten Unal, “Gida kurutma {izerine
calisan biri Almanya’da digeri Ingilte-
re’de yerlesik iki firma” diyor. Ayrica
mobil 1sitic1 ve sogutucular haricinde
cevreye etkisi olan urun gruplar: bulun-
madi aktaran Unal, “Biz tirtinlerimizi
uretirken enerji tasarrufu yaparak, kali-
temizi yuksek tutarak cevreye olan du-
yarliligimiz gosteriyoruz” diye konusu-




yor. Unal, yurtdisinda Tiirk malina karsi
olan tutumun gti¢lendirilmesi gerektigi-
ni ve Turk malinin imajinin yeniden ku-
rulmasi gerektigini soyliyor.

Unal, Gokser Makinenin savunma sa-
nayi ile ilgili projelerini ise soyle sirali-
yor: “Turk Silahli Kuvvetleri icin yapilan
ozel tasarimlar ve imalatlar sadece TSK
da kullaniliyor. Genel amach kullanilan
lokal 1s1tma sogutma cihazlarini ayni za-
manda ihrac ediyoruz. Ostim’de savun-
ma yan sanayi kiimesinin ortaduyiz.”

EN ONEMLI SORUN
IMAJ PROBLEMI

Sektorin en biytk sorununun imalat
sektorinin sorunlari oldugunu belirten
Unal, “Vergi yitkiimiiz ¢ok fazla. Imalat-
ta kullandigimiz enerji cok pahal. Cok
daha az maliyetle uretebiliyor olmamiz
gerek dunyada yer alabilmemiz icin.
Bunun yani sira maalesef bir imaj prob-
lemimiz de vardir. Devlet bu konuda ce-
sitli calismalar yapip bu imaji tekrar
giiclendirebilir” diyor. Unal ayrica eko-
nomik krizin bir an evvel tim dunyada
son bulmasini istediklerini soyluyor.

AVRUPA BIRLiGI HIBE FONU
VE CERGEVE PROGRAMI

AB Hibe fonu, Avrupa Birliginin kendi
biitcesinden “Katihm Oncesi Mali Yar-
dim Araci (IPA)” kapsaminda Turkiye'ye
de sagladign (MEDA) nakdi olmayan,
proje karsihidn verilen fonlardir. Cerceve
Programlari ise sadece AB tiye ve aday
ulkelerine degil hemen hemen tim
dunyaya acik olan ve butcesi katilmak
isteyen ulkelerin katki paylariyla olustu-
rulan programlardir. Dolayisiyla bu
programda yer alan Turkiye de katki
pay1 6demektedir.

Turkiye aday tlke olmasi vasfiyla Kati-
Iim Oncesi Mali Yardim adi altinda hi-
beler alabiliyor.

Bu hibeler diger aday tilkelere de esit
sartlarda saglaniyor. Hibeler icin katki
pay1 6denmiyor ve bu hibelerden Turki-
ye genelinde faydalaniliyor. Katki pay1
sadece topluluk programlari kapsamin-
daki Cergeve Programlari icin 6deniyor.
Bu alanda Ttrkiye yeni oldugu i¢in 6de-
nen paralarin ¢ok azi geri alinabiliyor ve
6dedigimiz bu paralarin geri alinabil-
mesi i¢in de daha ¢ok proje tretilmesi
gerekiyor.
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AMD’ni
hilincle

AMBALA) MAKINECILERI DERNEG
SADECE AMBALAJ MAKINELERI SE
MAKINECILIK SEKTORUNDE BILINg
OLDUGUNU SOYLUYOR. AYLA, “S
BILMEYEREK URETIMDEKI VEYA
KIRLETMEKTEDIR. BU SADECE {
TURK MAKINE IMALATGILARIR



arketten aligveris yaptigi-
mizda aldigimiz Girtinler-
de, cebimizdeki kagt
mendilde, otomobilimizde
kullandigimiz motor ya-
ginda, ofisimize aldigimiz elektronik mal-
zemelerde, kullandigimiz kozmetik tGrin-
lerinde, giyim esyalarinda, CD’lerde, be-
yaz/kahverengi esyalarda, eve aldigimiz
Ut masasinda, hastalandigimizda ecza-
neden aldigimiz ilaglarda, kisacasi haya-
tin tum kesimlerinde ambalajlanmig
urunlerle karsi karsiyayiz. Bu karsilasma-
da yuz yuze kaldigimiz tim operasyon-
larda mutlaka bir ambalaj ve bunu tre-
ten makineler kullamlmigtir.

“ALINMASI GEREKEN
COK YOL VAR”

Birlesmis Milletler 2007 verilerine gore
dunyada ambalaj makineleri ihracati pa-
zar1 13.3 milyar dolarlik hacme sahip.
Bunu yarisindan fazlasini Almanya (5.4
milyar dolar) ve Italya (3.7 milyar dolar)
tek basina gerceklestiriyor. Yine ayni
kaynaklarin verilerine gore Turkiyenin
dunya pazarlarina ithracati 31 milyon do-
lar civarinda ve bu rakamla 21. sirada
yer aliyor. Ithalatimiz ise 262 milyon do-
lar olarak goriilmekte. Thracatimiz TUIK
(Turkiye [statistik Kurumu) rakamlarma
gore ise 45 milyar dolar gorunuyor, itha-
lat ise 308 milyon dolar. Ambalaj Maki-
necileri Dernegdi (AMD) Bagkani Cemal
Ayla, bu veriler 1s1ginda ashnda sektor-
deki sikintinin sadece envanterde olma-
digint soyleyerek, “Aslinda somut ve tek
olmasi gereken rakamlarin bile neredey-
se ithracatta yuzde 50, ithalatta ytuzde 20
saptigini gortiyoruz” diyor. Diinya ve
Turkiye rakamlarina bakinca daha alin-
masi gereken cok yol oldugunu aktaran
Ayla soyle devam ediyor: “Sektorden bir
iki firmanin bilerek veya bilmeyerek tire-
timdeki veya hizmetteki kotiligu, tim
sektoru kirletmektedir. Bu sadece amba-
laj makinesi sektortini degil, tim Turk
makine imalatcilarim etkilemektedir. Ina-
niyorum ki bu farkindahgs, bilinglenmeyi
saglarsak gelisimimiz ¢ok hizli olacaktir.
Neredeyse 1/10 olan ihracat/ithalat ra-
kamlar1 oranini makine ureticileri lehine
degistirmeye yonelik yapacagimiz ¢alig-
malarin bile tlkemiz i¢in 6nemi tartigil-
mazdir.”

Ambalajlama makineleri ve bunlarla bir-

Cemal Ayla
Ambalaj Makinecileri Demnegi (AMD) Baskani

likte ¢calisan tamamlayict makineleri tire-
ten firmalarin bir araya gelerek kurduk-
lar1 Ambalaj Makinecileri Dernedinin
(AMD) amaci, Tuirk ambalaj makineleri-
nin ulusal ve uluslararasi piyasalardaki
kimligini olumlu yonde artirarak, bu ma-
kinelerin tretiminin uluslararasi norm-
larda tercih edilen Urtnler seviyesine ¢i-
karmak. AMD Bagkani1 Cemal Ayla, der-
negin sektorde uzun yillar faaliyet goste-
ren sadece kendisinin dedil sektoriin de
daha ileri tasinmasinmi gerekli goren KO-
BI 6lcekli firmalar tarafindan kuruldugu-
nu soyluyor. Ayla soyle devam ediyor:
“Uzun yillar meslektaslarimizin bir araya
geldigi platformlarda kurulmasindan s6z
edilen ama bir turli kurulamayan derne-
gimiz, ASD Ambalaj Sanayicileri Derne-
gi'nin altyapi ve personel destedi ile 2006
yili sonunda AB ve gelismis Ulkelerde
mesleki sivil toplum orgutlerinin karsihdi
olarak kurulmustur. Gelecek hedefleri
olan ve bu amacla yatirimlar yapan isa-
damlarinin bir araya gelerek meydana
getirdikleri bu olusum, tilke ekonomisine
gun gectikce daha fazla katki saglayan
Ambalaj Makineleri sektortine yeni bir
vizyon getirmistir. AMD ikinci yasini he-
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niz tamamlamistir. Dernedimizin kuru-
lusundan bu yana, arzu edilen ve hak et-
tigi buyuklige ulasamamasimdaki en bu-
yuk engel, meslektaslarimizin kendileri-
ne cesitli faydalari saglayacak sivil top-
lum kuruluslarina destek verme bilinci-
nin ¢esitli nedenlerle yeteri kadar olgun-
lasmamuis olmasidir.”

IHRAG EDILEN MAKINENIN
APARATLARI ITHAL

Turkiye’de envanter olmamasi-

nin ve ihrag edilen makinelerin, aparatla-
rin bile ithal ediliyor olmasinin ¢ok act
olduguna deginen Ayla, “Bunun tlkemi-
ze, makinecilere iki yonlu zarari vardir.
Bu yonlerden birisi meslektaslarimizin
birbirinin neler trettiginden habersiz ol-
masl ve birbirinin daha ucuz taklidi ayni
makinelere odaklanmasi sebebiyle birbi-
rimizin fiyatin kirmamiza, zayiflamamiza

sebep olmasiyken, dideri ise piyasadaki
alicilarin bu bilgilere ulasamadidi icin
gereginden fazla pahalli veya kalite-
siz/ucuz ithal trtnleri almak zorunda
kalmasidir” diyor. Ayla, genel piyasa bil-
gisi ve tecrubesiyle, ambalaj sektorunde-
ki makine imalat¢i meslektaslarin tama-
mu bir potaya koyuldugunda dahi Avru-
pa’daki bir iki firmanin olgedi ancak ya-
kalanmaktadir diyor. Turkiye?de ambalaj
makineleri Uretim sektoruntn ¢ok sayida
kiictiik firmadan meydana geldiginin alti-
ni1 gizen Ayla, “Firmalart incelediginizde
goruyorsunuz ki Turk insanina has asiri
girisimcilik ruhu ile firmalar, birbirinden
ayrilarak ¢cogalan kucuk isletmeler halin-
dedir. Bildigim kadariyla ISO ilk 1000 de
yer alan bir meslektasim yoktur” diye
konusuyor. Piyasada is yapmak icin kul-
lanilan tek argtimanin duistik fiyat oldu-
gunu belirten Ayla soyle devam ediyor:
“Bu da piyasayi, gelismeyi ters anlamda
etkilemektedir. Ulkemizde dogru diizgiin
cogu sektorde olmadidi gibi, ambalaj
makineleri sektortiinde de envanter, ista-
tistiki bilgi yoktur. Piyasada is yapan fir-
malari fuarlardan, musterilerimizden, te-
darikcilerimizden 6grenebilmekteyiz.
Cogunlugu Istanbul olmak tizere, Izmir,
Konya, Ankara, Gaziantep gibi sehirler-
de kuimelenmistir. Genelde ambalaj mal-
zemelerini agirlikla kullanan bolgelerde,
sanayi kuruluslariin yakinlarinda, teda-
rikgilere yakin yerlerde kendiliginden
toplanma olmustur. Ornegin {ilkemizde-
ki belirli biytkluge sahip tic ambalaj fu-
arina katilan, ambalaj sektord ile ilgi tire-
tici+satici+temsilciyi alt alta koydugunuz-
da 5007e yaklasan sayida firma gorul-
mektedir. Bir bu kadar firma da fuarlara
katilmayan, taniimdan uzak ama amba-
laj makinesi imal eden at6lye vardir diye
distntiyorum.”

Ayla, “OAIB’den ihracatci firma kayitla-
rinda GTIP numaralarindan ihracatc fir-
malari taradiginizda dahi bir stiri firma
ad1 gorilnmektedir. Oniimiizdeki gtinler-
de OAIB destegi ile tilkemizden
842230..;842240..,842290 GTIP numaral
ihracat yapan firmalar i¢inde yapacagi-
miz ¢alisma ile en azindan uretici, araci,
kullanicilan belirleyip sektorel envanter
icin ciddi bir katkida bulunacagiz” diyor.
2008 yiinda kurulan NACE kod siste-
miyle bu bilinmezligin bir nebze dahi ol-
sa agtlacagini umduklarint aktaran Ayla,



“Elimizde su var diye net ve dogru bir
veri maalesef bulunmamaktadir. Piyasa-
da olan gecmisimiz, sektorde eski olan
firmalarin ve kurucularimizin cabalari,
ASD Ambalaj Sanayicileri Dernedi ile
OAIB?nin maddi manevi destekleri ile
onumuzdeki birkac yilda ulke capinda
verilere ulasmaya ve dernegdimize kazan-
dirmaya calisacagiz” diyor.

AMD Bagkanm Ayla ambalaj makinesini
‘herhangi bir urung, tuketici veya ara
kullanicr i¢in, herhangi bir hazir ambalaj
veya ambalaj malzemelerinden imal edil-
mis sekillendirilmis kap i¢ine dolduran,
yerlestiren, koruyucu herhangi bir am-
balaj malzemesi ile saran, kapadimi kapa-
tan, etiketleyen, koliye yerlestiren, koru-
yucu film ile saran benzer birincil veya
ikincil ambalajlama operasyonunu ger-
ceklestiren makineler’ olarak tanimliyor.
Ayla, Girintin depolanabilmesi, taginabil-
mesi i¢in gerekli operasyonlarin amba-
lajlama sirasinda uygulandigini soyleye-

pan ambalaj makinelerinin hayatimizdaki
yerinin onemi daha iyi anlagilmaktadir.
Marketten aligveris yaptigimizda aldigi-
miz Urlinlerde, cebimizdeki kagit mendil-
de, sigara paketinde, otomobilimizde
kullandigimiz motor yaginda, ofisimize
aldigimiz elektronik malzemelerde, kul-
landigimiz kozmetik malzemelerinde,
kullanilan zticaciye Urtnlerinde, giyim
esyalarinda, temizlik malzemelerinde,
CD’lerde, beyaz/kahverengi esyalarda,
eve aldigimiz iti masasinda, hastalandi-
gmmizda eczaneden aldigimiz ilaglarda,
hayatin tim kesimlerinde ambalajlanmig

“ Firmalan incelediginizde griyorsunuz ki, Tirk
insanina has a%m E|r|§|[nc|l|k ruhu ile firmalar,

birbirinden ayrilara

halindedir. B||di?im kadaryla S
alan bir meslektagim yoktur. Piyasada is yapmak
icin kullanilan tek arguman ddstk fiyat. 27

rek, “Gergeklestirilen islemle ambalajla-
nan urln tim kimyasal veya fiziksel dis
etkenlerden korunur, raf omrua uzatilr,
Uretim / son tiiketim tarihi, kaynad gibi
informatik bilgilerin kullaniciya ulastiril-
masint saglayacak islemleri yapar” diyor.
S6z konusu urinin iceriginin, Ureticisi
hakkinda bilgileri vererek tiiketiciye gui-
vence duyacadi formati yaratmanin am-
balaj makinesinin isi oldugunu ifade
eden Ayla, “Ayrica urunlerin farkli am-
balaj materyallerinin kullanilarak albeni
icinde sergilenebilmesini saglayacak is-
lemleri yapmak da ambalaj makinesinin
gerceklestirdigi gorevlerdendir” diye ko-
nusuyor. Ayla soyle devam ediyor: “Gu-
numuzde yasam kosullarimizi ve endis-
triyel / perakende tiiketim aliskanliklari-
miz1 diisiindigimiiz zaman ambalajlama
operasyonlarmin dolayisiyla bu isleri ya-

codalan kUE]Uk islatmeler

ilk 1000 de yer

urunlerle karsi karsiyayiz. Bu karsilagsma-
da yuiz ytize kaldigimiz tim operasyon-
larda mutlaka bir ambalaj malzemesi
kullanilmistir ve ambalaj makinesi ope-
rasyonu vardir. Ozellikle operasyonlarda
kullanilan endustriyel ambalaj malzeme-
lerinin ve urunlerin volumleri yukseldik-
¢e daha fazla otomasyona sahip, sofistike
ambalaj makinelerine ihtiya¢ duyariz.?

“YETERLI DESTEK
ALAMIYORUZ”

Icinde bulunulan kriz ortaminda meslek-
taglarindan dernege yeterli destedi ala-
madiklarini ve bu sebeple gereken buyu-
meyi gerceklestiremediklerini soyleyen
Ayla, “Halbuki ayn1 masa etrafinda otu-
rabildigimiz zaman hepimizin ortak yara-
rina olacak bir cok calismay1 yaratacagi-
muz sinerji ile gerceklestirebilecegiz. Or-

nedin sorunlarmmiz tilkemizdeki diger
sektorlerin makinecileriyle aymdir”
diyor.

Sektdrde cok sayida firma ve girisimci-
nin faaliyet gostermekte oldugunu dile
getiren Ayla, “Firmalarin biiytik cogun-
lugunun tretim 6lgekleri kiiciiktir. Eko-
nomik olcilerde tretim yapimadigidan
firma basina yaratilan tiretim degeri de
gelismis bati toplumlarina ve global pi-
yasada yer alan firmalara kiyasla kii¢tik-
tir” diyor.

Ayla’ya gore; Istanbul’da faaliyet goste-
ren ambalaj makinesi, yan sanayi ve
ekipman imalatgilar yeterli buyuklukte
ve dogru yerlerde tretim alanlarina sa-
hip olamadigi icin basta kii¢tik yerde
Uretim yapma zorunlulugu olmak tizere
benzer problemleri asamamakta, kuiguk
Olceklerde ve sikisik bir vaziyette faaliyet
gostermek zorundalar. Ayla tretim asa-
masindaki sorunlari ise soyle agikliyor:
“Uretim girdi maliyetleri, ise gerekli mal-
zemenin tedarik edilememesi, yan sanayi
/ekipman konusunda ihtiyaci olan kalemi
bulunamamasi, kullanilmasi gereken
malzeme yerine farkli 6l¢ide malzeme
almak zorunda kalinmasi veya 2. kalite
urtnleri kullanmak zorunda kalinmasi
nedeniyle rakip Uulkelere ozellikle gelis-
mis ve kuvvetli yan sanayisi olan Ulkelere
kiyasla yuksektir. Biitin maliyetine katla-
nilarak ithal edilen trtinlerde de fiyat, re-
kabet edebilirlik, teslim stiresi ve tedarik
problemi biiytimeyi 6nleyici diger bir
faktordiir.? Genellikle KOBI diizeyindeki
firmalarin uygun kredi kosullar1 hakkin-
da bilgi sahibi olmadidini belirten Ayla,
“Banka kredi faizleri yuksektir ve firma-
lara firmalar destekleyecek mentalite ile
yanasmamaktadirlar” diyor. Firmalarin
AR-GE konusunda bilgilerinin de eksik
oldugunu ifade eden Ayla, “Parca ve ye-
ni komponent temininde AR-GE’ye yapi-
lacak yatirimlar yeterince tesvik edilme-
mektedir” diyor. Ayla’ya gore ayrica, ih-
racat yapilirken ve ihracat sonrasinda ve
dis pazar bulma konusunda sikintilar ya-
sanmakta.
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BELGELER

Dolasim (A.TR, EUR.1 VE EUR-MED)
sertifikalan ve mense helgelen
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A.TR, EUR.1 VE EUR-MED
DOLASIM SERTIFIKALARI NEDIR?

Ithalatcinin tercihli rejimden faydalanabil-
mesi i¢in, ihracat yapilan tlkeye gore;
ATR, EUR.1 ya da EUR-MED dolasim
sertifikalar1 diizenlenir.

ATR belgesi; sanayi tirtinleri ve islenmis
tarim Urunlerinin AT ye ihracatinda,
EUR.1 belgesi; Avrupa Komur Celik Top-
lulugu (AKCT) kapsamu trtnlerin ve tarim
urltnlerinin AT’ye ihracatinda, Serbest Ti-
caret Anlasmasi (STA) imzalanan ancak
Pan Avrupa Akdeniz Mense Kiimtulasyonu
(PAAMK) Sistemine dahil olmayan tlke-
lere yapilan ihracatta, = EUR-MED bel-
gesi; tarim Urtnlerinin AT ye ihracatinda
ve PAAMK Sistemi'ne dahil tlkeler ara-
sinda, ayni mense kurallarina sahip
STA’lar kapsaminda yapilan ihracatta di-
zenlenir.

1- A.TR DOLASIM BELGESI

Avrupa Birligi'ne tiye olan Almanya,
Avusturya, Belcika, Bulgaristan, Cek
Cumhuriyeti, Danimarka, Estonya,
Finlandiya, Fransa, Hollanda, Ingﬂtere,
Irlanda, Ispanya, Isveg, Italya, Kibris,
Letonya, Litvanya, Luksemburg,
Macaristan, Malta, Polonya, Portekiz,
Romanya, Slovakya, Slovenya,
Yunanistan’a yapilan ihracatlarda, Ttrkiye
ve Toplulukta Serbest Dolasimda bulunan
esyanin Turkiye-Avrupa Toplulugu
Gumrik Birligi cercevesinde tercihli rejim-
den yararlanabilmesini saglamak tizere
Gumriik Idaresince ya da bu idare
tarafindan yetki verilen kuruluslarca
dizenlenip gumriik idarelerimizce vize
edilen belgedir.

Turkiye ile Avrupa Toplulugu Arasinda
olusturulan Giimrik Birliginin
Uygulanmasina liskin Esaslar Hakkinda
2002/4616 sayili 24.07.2002 tarihli Karar
cercevesinde diizenlenir.

Avrupa Topluluguna tlye tUlkeler sunlardir:
A.TR Dolasim Belgesi taniminda gecen
“Serbest Dolasimdaki Esya”, timtyle

Turkiye ve Toplulukta elde edilmis olan ya
da tamami veya bir kismi tigtinct tlkeler
menseli olup Ttrkiye ya da Toplulukta ithal
islemleri tamamlanmis, gerekli gimruk
vergisi, es etkili vergi ve resimleri tahsil
edilmis, bu vergi ve resimleri tam veya
kismi bir iadeden yararlanmamis esyay1
ifade etmektedir.

A.TR Dolasim Belgesi, yukarida siralanan
Avrupa Birligi'ne iiye tilkelere Tarim Uriin-
leri Listesi disindaki ve Avrupa Komur
Celik Toplulugu Uriin Listesi disindaki
serbest dolasimdaki esyanin ihracinda
Tercihli Rejimden yararlanmak amaciyla
kullanilmaktadir.

Thracatci firmalar veya giimriik beyan-
namelerini imzalamakla yetkili kanuni tem-
silcileri, A.TR Dolasim Belgelerini, bu bel-
genin arka sayfasinda yazih kurallara
uygun olarak doldurduktan sonra ihrag
konusu esyanin Turkiye' de serbest
dolasim halinde bulundugu hususunda
tevsik edici tim bilgi ve belgeleri de ekle-
mek suretiyle onay i¢in tyesi olduklar:
Ticaret ve/veya Sanayi Odasina
bagvururlar.

2- EUR.1 DOLASIM SERTIFIKASI

Tirkiye'nin Serbest Ticaret Anlagmasi im-
zaladidn tlkelere yonelik ihracatlarda, Av-
rupa Birligi'ne iiye tilkelere Tarim Urtinleri
Listesi kapsamina dahil tirtinlerin ihraca-
tinda ve yine Avrupa Birligi'ne tye tilkelere
Avrupa Kémiir Celik Toplulugu Urtin Lis-
tesi kapsamina dahil trtnlerin ihracinda,
ithalat¢inin gumruk vergisi indiriminden
yararlanmasi amaciyla, ihracat¢i firmanin
tyesi oldugu Ticaret ve/veya Sanayi Odast
tarafindan onaylanan ve Giimriik Idarele-
rince vize edilen belgedir.

Turkiye'nin Serbest Ticaret Anlasmasi im-
zaladi1 tilkeler ise sirasiyla, Israil, Make-
donya, Hirvatistan, Bosna Hersek, Filistin,
Tunus, Fas, Suriye, Misir, Arnavutluk, Guir-
cistan, Isvicre, Norveg, Izlanda ve Lichtens-
tein’dir.

Armonize Sistem Nomenklatort esas alina-

rak, Turk Gumrtik Giris Tarife Cet-
velinde (T ) kisaltmasi ile isaret
edilen esya, Tarim Uriini Listesi
Kapsamina dahil trtinu gostermek-
tedir. Bu esyanin Avrupa Birligi til-
kelerine ihracinda da EUR.1 Dola-
sim Sertifikasi duzenlenmektedir.
Turkiye ile Avrupa Komur ve Celik
Toplulugunu (CECA) kuran anlas-
manin yetki alanina giren ve Turk
Gumruk Girig Tarife Cetvelinde ya-
ninda (CECA) kisaltmasi yer alan
esyanin Avrupa Birligi tlkelerine
ihracinda da EUR.1 Dolasim Sertifi-
kas1 duzenlenmektedir. Ticaret
odasina iiye Ihracatci firmalar veya
gumruk beyannamelerini imzala-
makla yetkili kanuni temsilcileri, ti-
caret odalarindan temin ettikleri
EUR.1 Dolasim Sertifikalarini, bu
belgenin arka sayfasinda yazili ku-
rallara uygun olarak doldurduktan
sonra, ihra¢ konusu esyanin men-
seinin tespitine yarayan tevsik edici
tum bilgi ve belgelerle onay icin
uyesi olduklari Ticaret ve/veya Sa-
nayi Odasina basvururlar.

3- EUR-MED DOLASIM
SERTIFIKASI

EUR-MED Dolasim Sertifikasi, Pan
Avrupa Akdeniz Kiimulasyonuna
(PAAMK) taraf tlkelere ilgili Girtinle-
rin ihracatinda kullanilan mense is-
pat belgesidir. PAAMK sistemi; AB-
EFTA-Turkiye ve bazi Akdeniz ulke-
lerinin dahil oldugu bir ¢apraz ki-
mulasyon sistemidir. PAAMK siste-
mine dahil tim ulkelerin arasinda
serbest ticaret anlasmasi, bu anlag-
malarin hepsinde (ikili ticaret haric)
ayni mense kurallarinin uygulanmasi
gerekmektedir. Sistemin islemesi
icin PAAMK sistemine dahil en az 3
ulke arasinda STA (Serbest Ticaret
Anlagmasi) tamamlanmalidir.



Bu baglamda 3 iilkenin taraf oldugu capraz kiimiilasyon asagidaki gibidir:

TR + ISRAIL + AB
TR + ISRAIL + AB(tarmm tirtinleri icin)
TR + FAS +AB

TR + FAS +AB

TR + TUNUS + AB
TR + TUNUS + AB
TR + MISIR + AB
TR + MISIR + AB
TR + MISIR + TUNUS
TR + MISIR + FAS
TR + TUNUS + EAS

(GB. Esyasi i¢in)

(GB. Esyasi i¢in)
(tarim Urtnleri igin)
(GB. Esyasi icin)
(tarim Urtnleri igin)
(GB. Esyasi icin)
(tarim Urtnleri igin)

27 TEMMUZ 2006
01 OCAK 2007
27 TEMMUZ 2006
01 OCAK 2007
01 AGUSTOS 2006
01 OCAK 2007
01 MART 2007
01 MART 2007
01 MART 2007
01 MART 2007
06 TEMMUZ 2006

Arasindaki tercihli ticarette EUR-MED Dolasim Sertifikasi kullanilmaktadir. Ticaret
ve/veya Sanayi Odasina EUR-MED Dolasim Sertifikasi bagvurusu igin dilekce, Turkce
fatura, taahhtitname ve ihrac edilecek esya yabanci menseli ise ihracatgl beyani eklen-

mesi zorunludur.

NEDEN EUR.1? NEDEN
EUR-MED?

Pan Avrupa mense kiimtlasyon sistemin-
de; tum ulkeler ayni mense kurallarini uy-
guluyorlar. Geri 6deme yasagd (Ulkeler
arasindaki ticarette tretimde kullanilan 3.
ulke menseli girdilerin gumruk vergileri-
nin firmalara geri 6denmesi yasagi (no-
drawback rule)) hepsi icin gegerlidir.
PAMK tlkelerinin tamamu, birbirleri ara-
sinda STA'larin yururlige koymustur.
Pan Avrupa Akdeniz Mense kiimuilasyon
sisteminde; ulkeler arasinda ikili ticarette
farkh kurallarin uygulanmasi mimktndur.
PAAMK a taraf tilkelerle, bir PAMK tilkesi
arasindaki (Israil haric) ikili ticarette geri
O0deme yasagdl uygulanmayabilir.

PAMK ULKELERI ARASINDAKI
TICARETTE EUR.1 DOLASIM
BELGESI KULLANIMI VE SONUC-
LARI

1- Bir PAMK Ulkesinden Turkiye'ye
EUR.1 Dolasim Belgesi ile ithal edilen gir-
diler, Tlrkiye'de kiimtlasyon gercevesin-
de islenip bir PAAMK tilkesine Tercihli
Rejimden yararlanmak tizere ihrag edile-
mez.

2- Ihrac edilmesi icin Ttirkiye'ye ithal edi-
len bu girdilerin 3. lilke menseli girdiler
gibi yeterli iscilik ve isleme tabi tutulmasi
gerekir. Ctinkt bir PAMK tilkesinden
EUR.1 ile ithal edilen esya, bir PAAMK til-
kesine ihrag edilecek tirtintin tiretiminde
kullanilmak istenirse 3. tilke menseli ola-
rak kabul edilir.

3 Tercihsiz ticaret kapsaminda ihracat
her zaman mumkundur.

PAMK ULKELERI ARASINDAKI
TICARETTE EUR-MED DOLASIM
BELGESI KULLANILMASININ
SONUCLARI

1- Egyalar, Turkiye'nin STA'sinin
oldugu bir PAAMK tilkesine ayni halde
veya islendikten sonra yeniden ihrag
edilebilir.

2- Bir PAMK Ulkesinden Tiirkiye'ye
EUR.1 Dolasim Belgesi ile ithal edilen
girdiler, Tirkiye'de kiimtlasyon ¢erce-
vesinde islenip, bir PAAMK tilkesine ter-
cihli rejimden yaralanmak Uzere ihra¢
edilemez.

PAMK ULKELERI ARASINDAKI
TICARETTE EUR-MED DOLASIM
BELGESININ KULLANIMI NE
ZAMAN ZORUNLUDUR?

Eger Turkiye'de, ihra¢ konusu bir esyanin
uretiminde, PAAMK tilkelerinin biri veya da-
ha fazlasindan STA kapsaminda ithal edilmis
menseli girdi kullaniliyorsa, EUR-MED Dola-
sim Belgesi kullanmak zorunludur.

PAMK ULKELERI ILE PAAMK
ULKELERI ARASINDAKI
TICARETTE EUR-MED
KULLANIMI

Bir PAMK tilkesi; 6rnegin Turkiye ile bir
Akdeniz tilkesi (6r: Israil) arasinda kiimti-
lasyon yapilmissa ve hicbir tilkeye kiimui-
lasyon yapilmamigsa, imalatta kullanilan 3.
tlke menseli girdilerin vergisinin mutlaka
odenmesi gerekiyorsa EUR-MED kullanil-
masi onerilir. EUR-MED kullanilmasi ha-
linde; Turkiye'den PAAMK cergevesinde
STA bulunan bir Akdeniz tilkesine (Israil

hari¢) EUR.1 dolasim belgesi ile yapilacak
ihracatta, firmalar tretimde kullanilmak
uzere ithal ettikleri 3. tilke menseli girdiler
icin ongortlen gimrik vergilerini geri ala-
bilirler. Dahilde Isleme Rejim Karar ve Teb-
lig hiiktimleri sakhdir. Ancak bu durumda
esya ihrag edilen tlkeden daha sonra bir
PAAMK tilkesine kiimtilasyon kapsaminda
yeniden ihrag¢ edilemez. Ancak, ihracat si-
rasinda EUR-MED dolasim Belgesi duzen-
lenmek istenmesi halinde firmalar 3. tilke
menseli girdiler icin 6ngorulen gumruk
vergilerinin geri ddenmesinden yararlana-
mazlar (no-drawback rule).

4- FORM A (OZEL MENSE
SAHADETNAMESI)

Genellestirilmis Tercihler Sisteminin (GTS)
sagladig tavizli gumruk oranlarindan yarar-
lanilmasi i¢in, preferans taniyan tlkelere ya-
pilacak ihracatta 6zel bir mense sahadetna-
mesi (Form A) diizenlenmesi gerekmektedir.
Ulkemiz bu sistem cercevesinde ABD, Avus-
tralya, Kanada, Japonya, Yeni Zelanda, Rus-
ya Federasyonu preferanslarindan yararlan-
maktadir. ABD’ye ihracatta Form A sarti
aranmamakta olup; ihracatci veya ABD’deki
ithalatcinin trintn teslim evrakinin tstin-
deki tanimlayic1 Harmonize Sistem, Gumruk
Tarife Istatistik Pozisyon numarasinin éniine
“A” isareti koymak suretiyle gimriikten mu-
af uygulama talep etmesi yeterli olmaktadir.
Avustralyamin da GSP (Generalized System
of Preferences) uygulamakta olmasina kar-
sin, sistemden yararlanilmasi i¢in Forma A
duzenlenmesine gerek bulunmamaktadir. 1
Ocak 2002 tarihinden itibaren Turkiye, Gim-
ruk Birligi kapsaminda “GSP” veren tilke ko-
numuna gelmistir. Form A belgesini arka
sayfasinda yazili kurallara uygun olarak dol-
durup imzalayan ihracatc¢ilar esyanin beyan
ettikleri gibi Tirk Menseli oldugu hususunda
tevsik edici tim bilgi ve belgelerin de eklen-
mesi suretiyle onay i¢in tiyesi olduklar: Tica-
ret ve/veya Sanayi Odasina bagvururlar.

5- MENSE SAHADETNAMESI

Mense Sahadetnamesi, ihra¢ edilecek malin
menseini yani Giretildigi yeri, hangi tilkeye ait
oldugunu gosteren belgedir. Thracatci
tarafindan ithalatg tilkenin belirledigi sekilde
hazirlanir. Mense Sahadetnamesi, ihracatgi
tarafindan hazirlandiktan sonra ihracatcinin
bagh bulundugu ticaret odasi tarafindan
onaylanir. Ithalatin yapilacag tilkenin
mevzuatina gore, bu llkenin elgilik veya kon-
soloslugunca onaylanmasi da gerekebilir.
Sayet ithalatci tilkenin, ihracat¢inin tilkesinde
temsilciligi yoksa ithalatci tilkenin onaylaya-
cak makamina gonderilmesi gerekir.
Macaristan, Arnavutluk, Polonya, Suriye,
Uzak Dogu Ulkeleri Mense Sahadetnamesi
isteyen ulkelerdendir.
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ULKEMIZIN FAS’A YONELIK MAKINE IHRACATI 2007 YILINDA YUZDE 91 ORANINDA
ARTIS GOSTERMIS DURUMDA. AYNI YIL MAKINE VE AKSAMLARI ITHALATI YUZDE
38 ORANINDA ARTIS GOSTEREN FAS, TURK MAKINE IHRACATCILARI AGISINDAN
POTANSIVEL BIR PAZAR KONUMUNDA.
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007 yilinda 14,6 milyar dolarlik
ihracati ve 31,6 milyar dolarhk
ithalat ile toplam 46,2 milyar
dolarlik dis ticaret hacmine
sahip Fas'in dis ticaretteki ge-
leneksel tedarikg¢ilerin yani sira partner-
lerini cesitlendirmeye istekli oldugu yo-
nunde bir izlenim bulunmaktadir.
Kazablanka tlkedeki ticaret ve dagitim
merkezi olup, ulke ithalatimin buyuk bir
bolumu bu sehirden gergeklesmektedir.
Ulkede faaliyet gosteren ithalatcilar, ge-
nellikle endustri ve sektorler acisindan
uzmanlagmistir.
2007 yilinda makine ve aksamlar1 sekto-
ru ithalatinda ytizde 38’lik artis yasanan
ve Fransa, Italya ve Ispanya basta ol-
mak Uzere Avrupa Ulkelerinin sektor
pazarini ellerinde bulundurduklar:

ozellestirme programi ve bankacilik sis-
teminin iyilestirilmesine gidilmistir. Fas
ekonomisinin son 10 yilda tarim ve fos-
fat sektorlerine olan bagimhilidn azalarak
imalat ve hizmet sektorlerinin
GSYIH’deki paylar artmistir. Ancak, ta-
rim sektord halen GSYIH'nin yiizde
17’sine tekabiil etmektedir. GSYIH, ta-
rim sektortinin performansina gore yil-
lar itibariyle degiskenlik gostermekte-
dir. 2008 yilinda satin alma gucu parite-
sine gore 137,4 milyar dolar duzeyinde-
ki GSYIH rakami ve yiizde 5,3 oraninda-
ki buytume hizi ile de gelismekte olan
bir tilke olan Fas’mn, 2007 yilinda 14,6
milyar dolar ihracata karsilik 31,6 milyar
dolar ithalati bulunmakta olup, dis tica-
ret hacmi ile birlikte dis ticaret acigi da
son yillarda artis gostermektedir. 2008

#9008 yilinda TUrkiKe’nin Fas'a OAIB istigal alan

itibariyle makine ve a

samlar ihracati, bir onceki yila

kiyasla yiizde 26,9 artarak 934 milyon dolar olarak

gerceklesti. Yine OAIB igtigal alani bazinda, Tiirkiye nin
makine sektdrdl ihracatindan yiizde 1,310k pay alan Fas,
Tirkiye'nin sektdr ihracat! yaptigi 23. Glke konumunda
olmala birlikte potansiyel arz eden bir pazardir.. 2

Fas’in Turkiye’den gergeklestirdigi sek-
tor ithalatinda ise yuzde 91 artis yasan-
mistir. Son yillarda artis gosteren Fas
ile tulkemiz arasindaki makine ve aksam-
lar1 sektorindeki dis ticaret fazlasi, sek-
tor ihracatimiz igin Fas'in 6nemli bir pa-
zar oldugunun gostergesidir.

FAS AB’YE YONELIK GUMRUK
VERGI ORANLARINI
DUSURUYOR

Dunyanin en buytik fosfat yataklaria
sahip olan Fas, ekonomisini tarim, ima-
lat, balik¢ilik ve turizm sektoru gelirleri
ve dis ulkelerde calisan Faslilarin tlkeye
getirdikleri dovizlerle ayakta tutmakta-
dir. 1980°1i yillardan itibaren Fas, IMF
ve Dinya Bankasi ile isbirlidi icinde ba-
sarili bir ekonomik reform stirecine gir-
mis, bu ¢ercevede, dis ticaret rejiminin
liberallestirilmesi, yeni yatinm kanunu,

yili icin Fas’in 16,1 milyar dolar dege-
rinde ihracat ile 34,4 milyar degerinde
ise ithalat gerceklesmis oldugu tahmin
edilmektedir. 2007 yilinda Fas'in ihraca-
tinin ylizde 66’sini, ithalatinin ise ytizde
43,3'tinu gerceklestirdigi AB ile Fas ara-
sinda 15 Kasim 1995’de imzalanan Ak-
deniz Ortaklik Anlasmasi, 1 Mart 2000
tarihi itibariyle yurtrlige girmistir. Bu
gergevede, sial trtnlere uygulanan
gumruk vergi oranlart 1 Mart 2001 tari-
hi itibariyle ikinci kez ylizde 25 oraninda
indirilmistir. S6z konusu indirimler,
benzeri Fas’ta Giretilmeyen hammadde,
yart mamul ve bitmis mamulleri kapsa-
maktadir. AB’den ithal edilen tim sinai
urunlere uygulanan gumruk tarife
oranlarinin 2013 yilina kadar sifirlanma-
s1 gerekmektedir.

ABD ve Fas arasinda 2004 yili Haziran
ayinda imzalanan Serbest Ticaret Anlas-

masl yururlige girmistir. Diger taraf-
tan, Fas, ayrica Urdiin, Misir ve Tunus
ile dortli bir Serbest Ticaret Anlasmast
imzalamis bulunmaktadir.

MAKINE IHRACATIMIZIN
ARTTIGI POTANSIYEL BIR
PAZAR

Turkiye ile Fas arasindaki ticaret rakam-
lar1 incelendiginde, 2002 yilinda 206,6
milyon dolar olan toplam dis ticaret
hacmi 6 katindan fazlasina cikarak 2008
yilinda 1.318 milyon dolar1 asmistir.
2008 yilinda 957,9 milyon dolar ihracati-
miza karsilik, soz konusu ulkeden 360,5
milyon dolara yakin ithalatimiz bulun-
maktadir. Fas ile dis ticaretimiz tlkemiz
lehine fazla vermekte olup, bu dis tica-
ret fazlasi 2008 yilinda 597,4 milyon do-



lar civarindadir. Diger taraftan, 2008
yilinda Fas’a olan ihracatimiz ytizde 33
artarken, Fas’dan ithalatimiz ytizde 82
oraninda artis sergilemistir.

Iki tilke arasinda dis ticaretin daha ya-
kindan incelenmesi amaciyla mal
gruplar1 bazinda verilere bakildiginda;
2008 yilinda Turkiye'nin Fas’a yaptigi
toplam ihracat i¢cinde en buyuk paya
sahip olan urun grubunun 442,5 mil-
yon dolar ile “demir ve ¢elik” kalemi
oldugu gortlmektedir. Bu tirtin gru-
bunu, “motorlu kara tasitlar1” ile “ma-
kine ve aksamlar1” izlemistir. Sz ko-
nusu ulke, makine ve aksamlari agi-
sindan ihracatimizin gelisme kaydetti-
gi potansiyel bir pazar niteligi tasi-
maktadir.

2008 yilinda Turkiye'nin Fas’dan yap-
g1 toplam ithalat icinde ise en buiytik
paya sahip olan urun grubunun 126,5
milyon dolar ile “inorganik kimyasal
mustahsallar, organik, inorganik bile-
sikler” kalemi oldugu gorilmektedir.
Bu urtin grubunu, 65,5 milyon dolar
ile “cimento ve ¢cimento bilesenleri”,
48 milyon dolar ile de “demir ve ce-
lik”in izledigi dikkat cekmektedir.

TURKIYE FAS'IN MAKINE
ITHAL ETTIGI ILK 10 ULKE
ARASINDA

Birlesmis Milletler verilerine gore;
Fas'in 2007 yili itibariyla makine ihra-
cat1 yaklasik yuzde 39 artisla 128,9 mil-
yon dolarin uzerinde gerceklesmis.

TURKIYE'NIN FAS’A IHRAG ETTIGi BASLICA MALLAR ($)

MADDE ADI
DEMIR VE CELIK

MOTORLU KARA TASITLARLTRAKTOR,BiSIKLET,MOTOSIKLET VE DIGER
MAKINE VE AKSAMLARI

PAMUK

DEMIR VEVA GELIKTEN ESVA

MINERAL VAKITLAR, MiNERAL YAGLAR VE MUSTAHSALLARI, MUMLAR
ELEKTRIKLIi MAKiNA VE CiHAZLAR, AKSAM VE PARCALARI

ORME ESYA

SENTETIK VE SUNi DEVAMSIZ LiFLER

KAUGUK VE KAUGUKTAN ESYA

DIGERLERI

TOPLAM

Kaynak: TUIK verileri

2007

Deger ($)
316.653.172
103.008.009
61.913.510
42.461.093
24.226.610
8.211.710
14.084.833
27.561.214
20.642.281
9.415.557
93.416.701
721.594.690

2008 DEGISIM %

Deger ($) Deger (8)
442.525.911 39,75
103.412.539 0,39
95.045.449 53,51
57.872.933 36,30
30.422.704 42,09
30.970.607 277,15
27.256.720 93,52
25.437.667 -7,70
22675617 9,85
12.897.600 36,98
105.336.929 12,76
957.854.716 32,74
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FAS’IN ULKELERE GORE MAKINE iTHALATI (BIN $) - 84. FASIL

Thracatci Birlikleri kayitlarina gore,
2009 yili Ocak ayinda OAIB istigal
alam itibariyle Fas’a makine ve ak-

SIRA  ULKE ADI 2006 2007 DEGiSIM (%) samlar ihracatimiz yiizde 39,5 diisiis-
1 Fransa 19245 30858 5238 le 4,8 milyon dolar seviyesinde kayde-
- - - : dilmistir. 2008 Ocak ayinda Fas, sek-
2 ltalya 354171 481611 35,98 tor ihracati yapilan tilkeler arasinda
3 ispanya 263.122 387.970 47,05 19. sirada yer alirken, 2009 yil Ocak
4 Gin Halk Cum. 279.201 349.734 25,26 ayinda ise 24. tlke konumuna gerile-
5 Almanya 273.168 289.663 6,04 migir.
6 ABD 112319 248.930 12163 84 fasil 1t1par1¥le ¥se TUIK verﬂ.erme.
gore; Fas ile Turkiye arasindaki maki-
7 Japonya 90.916 105.209 15,72 . .
ne ve aksamlari dis ticaret hacmi ve
8 Belcika 69.033 98.726 4287 ayni zamanda tilkemiz lehine olan dis
9 Tiirkiye 32473 61.914 90,66 ticaret fazlas1 2001-2008 yillar arasin-
10 ingiltere 56.241 63.449 12,82 da artis gostermistir.
Diﬁer iilkeler 415.850 537.455 29,24 84. fasil itibar iyle, 2008 ylhnda Fas’a
Toplam 2365.759 2.263.499 3795 yonelik makine ve aksamlari ihracati-

Kaynak: Birlesmis Milletler Verileri

Fas’in makine ihracatinda Fransa ve
Ispanya 6nemli alict konumundadir.
Turkiye ise 2007 yilinda Fas'in makine
ihrag ettigi tlkeler arasinda 20. sirada
yer aldigi gortiliyor. Fas'in makine ve
aksamlari ihracatinda ilk siray1 ytuzde
12 pay ve 15,6 milyon dolar ile “yaz,
hesap, muhasebe, bilgi islem, bliro
icin diger makine ve cihazlarin aksa-
m1” kalemi almaktadir. Dortlit GTIP
bazinda ilk on kalem Fas’in makine
ihracatinin ylzde 641, diger bir de-
yisle neredeyse ugcte ikisini olustur-
maktadir. Fas'in 84. fasil bazinda ma-
kine ithalati 2007 yilinda bir dnceki
seneye gore yluzde 38 oraninda artis
gostererek 3,3 milyar dolara yuksel-
mistir. Fransa, Italya, Ispanya, Cin
Halk Cumhuriyeti ve Almanya; Fas'in
makine ithal ettigi baslhca tlkelerdir.
Turkiye ise Fas'in makine ithalatinda-
ki ulke siralamasinda 9. tilke konu-

mundadir.Fasin makine ve aksamlar:
ithalatindaki baglica kalemler arasinda
ilk siray1 “otomatik bilgi islem makine-
leri, Uiniteleri” almaktadir. Dortlii GTIP
bazinda makine ithalatindaki ilk on ka-
lem, Fas'in toplam makine ithalatinin
yuzde 50’sini olusturmaktadir.

FAS’LA OLAN MAKINE DIS _
TICARETIMIZ ULKEMIZ LEHINE
DIS TICARET FAZLASI VERIYOR
2008 yilinda Tiirkiye'nin Fas’a OAIB
istigal alani itibariyle makine ve ak-
samlari ihracati, bir 6nceki yila kiyasla
yuzde 26,9 artarak 93,4 milyon dolar
olarak gerceklesti. Yine OAIB istigal
alani bazinda, Turkiyenin makine
sektori ihracatindan yuzde 1,3'lik
pay alan Fas, Turkiye'nin sektor ihra-
cat1 yaptign 23. ilke konumunda ol-
makla birlikte potansiyel arz eden bir
pazardir.

miz yuzde 53,5 artis gosterirken itha-
latimizda ylizde 79,2 dusus gercekles-
mistir. Thracattaki bu artis, 2001 yilin-
daki artigin yaklasik 14 kati bir artis
oranina karsilik gelmektedir.

TUIK verilerine gére Fas’a yonelik
olarak OAIB istigal alanina; 84. fasilda
olup, OAIB istigal alaninda bulunma-
yan GTIP”lerin eklenmesiyle olustu-
rulan makine sektort toplami ihraca-
11, 2008 yilinda bir 6nceki yila gore
yaklasik ytuzde 25,4 artarak 120,2 mil-
yon dolara ulasmistir.

Bu dénemde Fas’a yonelik makine
sektor toplami ihracatinda, yaklasik
25 milyon dolarlik ihracati ile “tarim
ve ormancilikta kullanilan makineler,
aksam ve parcalar1” mal grubunun ilk
sirada yer aldigi gorulmektedir.

84. fasil itibariyle sektor ihracatinda
onemli yer tutan kalemler ise dortli
GTIP bazinda incelendiginde; 8418
nolu GTIP'de yer alan “buzdolaplar,
dondurucular, sogutucular, 1s1 pom-

TURKIVE ILE FAS ARASINDAKI MAKINE VE AKSAMLARI DI TICARET] (84. FASIL)

2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008
Fas'a Ihracatimiz 6.943.827 18.729.544 15.295.182 19.899.293 21.766.549 32.473.253 61.913.510 95.045.449
Fas'tan ithalatimiz 27.410 37.080 270.194 100.763 53.491 56.994 956.251 198.759
Dis Ticaret Hacmi 6.971.237 18.766.624 15.565.376 20.000.056 27.820.040 32.530.247 62.869.761 95.244.208
Dis Ticaret Dengesi 6.916.417 18.692.464 15.024.988 19.798.530 21.713.058 32.416.259 60.957.259 94.846.690
ihracat Degisim (%) 169,73 -18,34 30,10 39,54 16,95 90,66 53,51
ithalat Degisim (%) 35,28 628,68 -62,71 -46,91 6,55 - -79,21

Kaynak: TUIK verileri



palari’’nin ilk sirada yer aldigi ve ihra-
catinin bir onceki yila kiyasla yuzde 13
artis gosterdigi gortilmektedir. 16. sira-
da yer alan ve ihracati yuzde 610 artan
“gemi vingleri, macunalar, halath ving-
ler, doner kopriler” triin grubu ise
Fas’a makine ihracatimizda kayda de-
ger artis gosteren bir kalemdir.
Makine sektor toplami itibariyle Turki-
ye'nin Fas’dan ithalati, 2008 yilinda bir
onceki yila gore ytizde 79,2'lik dususle
198,8 bin dolar olarak gerceklestirmis-
tir. Fas’dan en fazla ithal edilen mal
grubu ise, 88,4 bin dolar ile “insaat ve
madencilikte kullanilan makineler”dir.
2008 yilinda 84. fasil itibariyle Turki-
ye'nin Fas’dan en fazla ithal ettigi trtn
grubu, 88,4 bin dolar ile “agir is maki-
ne ve cihazlarinin aksami, parcgalart”
olurken, onu 33,8 bin dolar ile “matba-
aciliga mahsus baski makineleri, yar-
dimc1 makineler” Girtin grubu takip
etmigstir.

Sektor ithalatinda ilk bes kalem iceri-
sinde en yuksek ithalat artis1 8451 nolu
GTIP’de yer alan “dokuma maddelerini
yikama, kurutma, tttileme makine ve
cihazlar1” Grin grubunda yagsanmistir.

FAS’DAN MAKINE VE AKSAMLARI ITHALATIMIZDA BASLICA KALEMLER

2007 2008 DEGISIM %
MADDE ADI Deger ($) Deger ($) Deger ($)
AGIR i$ MAKINE VE CiHAZLARININ AKSAMI, PARGALARI 0 88.431 -
MATBAACILIGA MAHSUS BASKI MAKINELERI, YARDIMCI MAKINELER 1.889 33.825 -
OTOMATIK BiLGi iSLEM MAKINELERI, UNITELERI 16.703 20.861 24,89
DOKUMA MADDELERINi YIKAMA, KURUTMA, UTULEME MAKINE VE CiHAZLARI 144 20.210 -
SANTRIFUJLE CALISAN KURUTMA, FILTRE, ARITMA CIHAZLARI 5.281 17.016 222,21
MUSLUKGU, BORUCU ESVASI-BASING DUSURUC, TERMOSTATIK VALF DAHIL 16.139 7430 -53,96
YAZI, HESAP, MUHASEBE, BILGi iSLEM, BUiRO iGiN DIGER MAKIiNE VE CiHAZLARIN AKSAMI 10.676 3.021 71,70
AGAG, MANTAR, KEMIK, SERT KAUGUK, PLASTIK VB. iSLEME MAKINELERI 0 2,099 -
TARLA, BAHGE TARIMINDA, ORMANCILIKTA KULLANILAN MAKINE, CIHAZLAR 0 1.870 -
TRANSMISYON MILLERi, KRANKLAR, YATAK KOVANLARI, DISLILER, CARKLAR 0 1218 -
HAVA-VAKUM POMPASI, HAVA/GAZ KOMPRESGRU, VANTILATOR, ASPIRATOR 0 1.084 -
HASAT, HARMAN, BiGME; GRUNLERi AVIRMA, TEMiZLEME MAKINE, CiHAZLARI 0 912 -
ISI DEGISiKLiGi YONTEMI iLE MADDELERI iSLEMEK iGiN CiHAZLAR 0 322 -
CAMASIR YIKAMA MAKINELERi 0 247 -
SIVILAR iGiN POMPALAR, SIVI ELEVATGRLERI 599 213 64,44
SANAYi VE LABORATUVAR iGiN FIRINLAR; ELEKTRIKSIZ 895.893 0 -
HESAP, MUHASEBE, KAYDEDICI KASA, DAMGA BASAN MAKINELER 7.376 0 -
METAL DGKUMO iGiN KASALAR, PLAKALAR, KALIP MODELLERI 1551 0 -
TOPLAM 956.251 198.759 -79,21

Kaynak: TUiK verileri

Kaynaklar: TUIK verileri, Birlesmis Milletler istatistik Baliimii Verileri, ihracatc: Birlikleri Verileri
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SME (Amerikan Makine Mu-
hendisleri Odasi- American
Society of Mechanical Engi-
neers) 19 tilkede endustriyi,
akademiyi ve hukumetleri
temsil eden 120'den fazla mithendis ve
bilim adamu ile 16-18 Nisan'da Was-
hington'da bir araya geldi ve makine
muhendisliginin bugtinden baslayarak
2028 yilina kadar gececek olan surede
nasil bir duruma gelecegini tartigti.
Yapilan zirvede ¢ikan sonuglara gore;
Makine muhendisligi ontimuzdeki 20 yil
icinde daha temiz, saghkl, gtvenli ve
guglendirilebilir bir dunya i¢in muhen-
dislik ¢ozumleri yaratabilecek bir kire-
sel meslek olmak i¢in diger mesleklerle
ishirligi yapacak ve evrim gecirecek.
Zirve katilmcilar: dunyanin karsilasabi-
lecegi ana zorluklari incelediler ve sag-
Ik, guvenlik, ulasim, su, barinma, gida,
cevre ve enerjiyi adres gostererek on
planda olmasi gerekenin bu konularda
yeni teknolojilerin gelistirilmesi oldugu-
nu arzu ettiklerini sylediler. Insan ha-
yatini gelistiren mithendislik ¢oztimleri
uygulamalari, yaratimi ve kesfinin
onemli oldugunun altini gizdiler. Kati-
Imcilar ayrica makine mihendisliginin
faydalarinin kiresel ortakliklar ve lokal
uygulamalarla diinya tizerindeki herke-
se ulastirilmast gerektigini soylediler.
Zirvede daha yasanilabilir bir dinya
icin tutarh hayat kalitesinin yani sira te-
mel muhendislik yuktmlulikleri hak-
kinda kamuoyunda genis bir bilinclen-
me yaratma ihtiyaci oldugunu belirtildi.
Meslegin bu yolda almasi gereken di-
Jer ana kritik secimler ise soyle aciklan-
di: Bilim, muhendislik ve teknoloji ile il-
gili konularla ilgili olaylarda politik ka-
rar vericilerin etkisinin 6nemi; Birden
¢ok akademik disiplini ve sistemi ilgi-
lendiren muhendislik yaklagimlarinda
¢ok skalal sistemler; akademi, endustri
ve hikumet arasinda arastirma ve gelis-
tirmeler icin ve yeni jenerasyon muhen-
dislerin yetistirilmesi i¢in ortaklik; ktire-
sel anlamda rekabet edebilecek muhen-
disler ve muhendislik liderleri icin hayat
boyu 6grenme.

ASME 2028 vizyonu i¢in global anlam-
da konusabilecek liderleri secerek davet
etti. Katihmcilar ana zorluklarla karsilas-
mada meslegdin ne kadar sorumlu oldu-
gunu anlamak ve ontimtizdeki 20 yil
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“ Cin ve Hindistan %ibi tlkelerin bilyimesi herkes
icin ok onemli firsatlar sagliyor. Ancak 1 milyardan
fazla insani kiiresel orta sinif statiistine Ekarmak,

sanayilesme déneminde, daha dncek; (i

glerin yaptig

hatalar .ygﬁlhrsa d[]n[za dogal ka*naklanna bazi

yakamigla

ler de yiiklyor. Bu dikelerin uygun bir

sekilde gelismelerine yardim etmek sadece onlar igin
cozilimesi gereken bir sorun dedil, bu tlim ddinya ve
0zellikle de meslek olarak miihendislerin izerine
distinmesi gereken bir konu. 27

icinde makine muhendislerinin ihtiyact
olacak olan kritik bilgiler ve yetkilerin
ne oldugu tzerine calisti. Bu tartismalar
sirasinda 2028 vizyonunun ana element-
lerini, belirlediler. Bu 2028 vizyonu dun-
yaya makine muhendisligi hakkinda
2028 yilina kadar olan donemdeki ihti-
yaclarini saglamada buiytuk bir birlikte
hareket etme aktivitesinin baslangici
olabilir.

MAKINE MUHENDISLIGI
KRITIK POZISYON

Iki gin boyunca siiren ve ii¢c basamak-
tan olusan carpici grup tartismalarinda
Makine Miuhendisligi Kiresel Zirve-
si'nin katilimcilar: bir neticeye dogru
calistilar: Bu da onumuzdeki 20 yil bo-
yunca makine muhendislerinin karsila-

sabilecedi zorluklarla ilgili ne gibi geli-
sim adimlarmin atilabilecegiydi.

Makine miihendisleri insanlida servis
edilen teknolojide ¢ok kritik bir pozisyo-
na sahip. Hem geleneksel hem de alter-
natif enerji endustrilerinde genis bir se-
kilde temsil edilirler. Yeni enerji kaynak-
lar1 dizayn etmek, bugunku enerji kay-
naklarini daha temiz hale getirmek ve
gerekli olan beceri ve gelismekte olan
teknolojilerin verimli kullanimi icin ge-
rekli bilgiye sahipler.

Makine muhendisleri ¢evre iyilestirme-
leri, ¢iftcilik ve gida tretimi, ulasim, gui-
venlik, saglk ve su kaynaklari i¢in yeni
teknolojilerin gelistirilmesinde en on si-
rada yer alabilirler. Boylece muhendis-
ler tim dunyadaki insanlarin hayat ko-
sullarini gelistirmek ve en basit ihtiyag-

larina kargilamak i¢in uygun ¢ozumleri
yaratabilirler.

IN VE HINDISTAN'IN
UYUMESI ONEMLI

Makine muhendislerinin bu muhendis-
lik ¢cozumlerini yaratirken kendilerinden
onceki jenerasyonun deneyimlerini de
unutmamasi gerekiyor. Cin ve Hindis-
tan gibi ulkelerin buytumesi herkes i¢in
cok onemli firsatlar sagliyor. Ancak 1
milyardan fazla insani ktiresel orta simif
statiistine ¢ikarmak, eger sanayilesme
doneminde, daha onceki tlkelerin yap-
11 hatalar1 yaparsak diinya kaynaklari-
na bazi gorevler yukluyor.

Bu ulkelerin uygun bir sekilde gelisme-
lerine yardim etmek sadece onlar i¢in
¢Ozilmesi gereken bir sorun degil, bu
tum dunya ve Ozellikle de meslek olarak
muhendislerin Uzerine dusunmesi gere-
ken bir konu. Yeni, daha temiz teknolo-
jileri, gelisme durumunun agir yukinu
yeni sosyal sistemlerle paylasmak ve
gelismis ulkelerdeki hayat standardina
yeni bir anlayis gerektirir. Zirve katilim-
cilart ayrica gelismis ulkelerin gelismek-
te olan tilkelere ‘modern hayatin rahat-
liklarindan yararlanma haklarinin olma-
digint” dikta edemeyeceklerinin altini
cizdiler.

Makine muihendisleri éntimuzdeki do-
nemde muhendislik sistemlerini multi
scale bicimde gelistirebilmek i¢in yeni
bilgi ve donanim yeteneklerine ihtiyag
duyacaklar. Kompleks sistemlerin orta-
ya ¢ikan ozelliklerini kopya etmek i¢in
dizayn edilen yeni software simulasyon-
lart makine muhendislerine sistemin ih-
tiyaci olan gereksinimlerde ve sonuglar-
da yardimci olacak.

HALK DESTEGINE iHTIVAG VAR

Onemli konularda ¢oziime ulasabilmek
icin buyuk bir halk destegine ihtiyac
duyulacak ve makine muhendisleri poli-
tik sistemle de irtibatlasmak zorunda.
Makine muhendisleri, halkin ve politika
yapicilarin yasanilabilir bir dunya i¢cin
makine muhendislerinin saglayabilece-
gi kapasiteden haberdar olduklarindan
emin olmaldir. Amerika Birlesik Dev-
letleri'nin ve diger tlkelerin en yiksek
hukumet makamlarinda bilim ve mu-
hendislik deneyimi olan politikacr eksik-
ligi var. Diger bilimler ve mtihendislik



profesyonelleriyle yapilacak ortakliklar-
da makine muhendisleri, bilim, muhen-
dislik, teknoloji ve inovasyonu ilgilendi-
ren kararlarda kural koyucularin gerekli
bilgi ve yetenegde sahip oldugundan
emin olmahdir. Zirve katihmcilarindan
biri ise muhendislerin henuz ortaya cik-
mamis olan urunleri yarattiklarin soyle-
di. Bu nedenle de makine muhendisleri-
nin mesledi 6zel yapan yaraticiliktan ya-
rarlanma sanslar1 var. Meslek tarihinde-
ki buyuk makine muhendislerinden ye-
ni jenerasyona kadar var olan kesfetme-
nin keyfini naksedebilir. Dahi iyi bir in-
sanlik deneyimine katkida bulunma be-
cerisini gosteren meslek, geng nesle de
problemleri btitiin insanhiga hizmet
eden ¢oziimlere donustirmenin keyfini
yasatan kariyerler cizecektir.

Makine muhendislerinin bu 2028 vizyo-
nuna ulasmak meslek orgutleri ve lider-
lerle bir dizi kritik se¢cim yapmasini ge-
rekli kilar. Zirve toplantilarindaki kati-
Iimcilardan biri kendi tartisma grubun-
da buiytyen listeye “Bunlar aslinda ger-
cekten secim degil, makine miihendisle-
rinin yapmak zorunda oldugu seyler”
dedi. Bu liste meslegin takip etmesi ge-
reken kritik bir yol olarak gortilmeli.

KAMU BILINCI YUKSELTILMELI

Listede ilk olarak savunulan oncelikle
‘kamu bilincinin ytkseltilmesi” gerekti-
gi. Miihendislik organizasyonlari net
olarak belirlenmis, objektif, bilimsellige
dayanan ve dunya genelindeki tim in-
sanlari etkileyecek olan yeni teknolojile-
rin gelistirilmesinde fayda ve zarar he-
sabini lyi yaparak bir konsensus olus-
turmaya mahkum. Muhendislik mesle-
ginin potansiyelini aciklamak da yine
bu organizasyonlara dusuyor.

Listede yer alan maddelerden bir digeri
ise “hayat boyu 6grenmeyi gtincellestir-
me”. Buna gore yeni bilimsel kesiflerde-
ki hizlanma orani ve teknolojik atilimlar
nedeniyle Universitelerin mevcut uygu-
lamalari ve meslek gruplari kuiresel an-
lamda yetkin muhendis ve muhendislik
liderlerini hazirlamak icin yeterli degil-
dir. Listedeki diger maddeler ise; Lider-
ligi ciddiye almak,Kamuoyu politikalari
icin bilgilenmeyi savunmak ve Ortaklik-
lar gelistirme.

MAKINE MUHENDISLIGI
KURESEL BIR MESLEK

Meslek icin daha iyi bir gelecege ulas-
malk, ileri gorusluluk, sabir ve meslek li-

derleri arasinda bir hazirlanmay1 ge-
rektirir. Makine muhendisleri daha te-
miz, saghkl, givenli ve yasanabilir bir
dunya i¢in muhendislik ¢cozumleri ya-
ratmaya cabaladiklar gibi degisen
sartlari iyi yonetmeli ve denetlemeli-
dir. Meslek diinya nifusunun artisiyla
bir evrim gecirmek zorunda ve ayrica
yasanan buyuk goclerde makine mu-
hendisligini kiiresel bir meslek haline
getiriyor.

2008’de Burma ve Cin’de meydana ge-
len, 2001’de ise ABD’de ger¢eklesen
11 Eylul olaylar1 gibi dogal ve ya insan
eliyle olusan afetler, gelecegin ilerle-
melerinde ¢ok buyuk etkilere sahip
olabilir.

Ekosistem ise kompleks bir yapiya sa-
hip ve ‘devrilme noktas1” tam anlamiy-
la anlasiimis dedil. Yasanabilirligi stir-
durebilmek i¢in ne kadar daha vakti-
miz oldugunu bilmiyoruz. Enerji ve
suya bagh kuresel kaynaklar ¢coktan
gerilmis durumda ve nufus artisinin
hizla btilylimesiyle daha da kot duru-
ma gelecek gibi gortinmekte. Bu hizla
buylmekte olan nufus i¢in gerekli
olan altyapi ve sosyal program ihtiyac-
lar1 da ¢ok buytk olacaktir.

TEKNOLOJIK ILERLEMELER
SURPRIZ BIR SEKILDE
DEGISIYOR

Degisiklikler herhangi bir dinamik sis-
temde Onceden kestirilebilir degildir.
Makine miihendisligi cemiyet, endts-
tri ve egitim gibi anahtar sistemlerdeki
degisiklik oranlarini denetlemelidir.
Teknolojik ilerlemeler strpriz bir sekil-
de degisirken enstittiler, kiltir ve eko-
nomiler bu degisimi daha yavas yasa-
yabilir. Makine muihendisligi problem
¢ozumunde yeni jenerasyonlari etkile-
yebilmek icin kendi tarihindeki kabili-
yetlerine bakmali. Enerji, gida ve su
dunya uzerinde ¢ozulmesi gereken en
onemli sorunlar. Ge¢miste makine
muhendisleri ¢ok daha buyuk katkila-
ra ihtiya¢ duyarken, meslek bugtn
onemli sorunlart ¢ozmede sureci hiz-
landirdi. Cozilmesi gereken sorunlari
faaliyet alanlarinin yikselmesi ve daha
yasanabilir, gtivenli, saglikli, temiz bir
dunyada yasayan insan sayimnin artma-
s1 ile buttin bunlar 2028'de ¢cok daha
farkh olacak.
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ya devredilmesi nedeniyle basarisizhiga
ugradi. Geri kalaniysa gizli bir sekilde
gelecekte tiiketilmek icin cift tarafh ¢i-
kar seklinde satildi” diyor bir enerji te-
darikgisi ve eski bir petrol tuccar1 yone-
ticisi Dominic Whittome. BBC’de 4
Ekim’de katildidn bir programda ise ka-
raborsanin ticaretinin, fiyatlar ytiksel-
ten bir petrol kithdi algilanmasinm ortaya

lidir. Deloitte tarafindan hazirlanan yeni
rapor, Gluc Dengesi, Ureticilerin her
“ikisiyle” ilgilendigi stratejilere dogru-
dan temas ediyor. Julian Denee, Deloit-
te’nin Enerji Ticareti ve Risk Yonetimi
Direktord, enerji fiyatlarinin su anda bir
gecikme primi icinde oldugunu ve ticari
mal piyasasinin uzun donem emtia fi-
yatlariin ilerleyen gtinlerde daha yuk-

““En son uluslararas! enerji ajans ﬁnFierIerine gire

dinya ekonomisi iyilesene

adar petro

fiyatlannin

vari!iynin 100 dolara gerileyecegini, 2030 yilinda ise

200 dolara ulasacagini kaydediliyor-tabi eder bu kadar
uzak bir 6ngdrlye inanmak isterseniz. #7

¢ikardigini soyledi. Bunun son 10 yilda
fiyatlarin ytizde 400 artmasinin en bi-
yuk sebebi oldugunu belirtti. En son
Datastream rakamlari ise Ingiltere’nin 1
aylik dogalgazinin ileride kararlastiril-
mis bir tarihte yapilacak teslimatta ge-
cerli fiyatinin 2007'nin basindan 2008’in
Eylil ayina kadar ylizde 141 arttigini
gosteriyor.

Fakat anafikir su: enerji fiyatlar: yol gos-
terici olma acisindan faydasiz. Cinki
gelecekte ne olacagi konusunda pek
¢ok karisik etkiler mevcut. Sanayi stra-
tejisi, uzun donemli artiglar ve kisa do-
nemli kararsizliklar seklinde yonetilme-

sek bir konumda olabilecedi izlenimini
verdigini ifade etti.

Vadeli teslimatlar icin bu fiyatlar, disen
vadeli ve pesin fiyatlar i¢in degil, petrol
sirketleri icin problem olusturuyor. “Ve
bu tahsilat fiyatlarinin yiksek kalmasina
sebep oluyor” diyor Denee. En son
uluslararasi enerji ajanst ongorulerine
gore dunya ekonomisi lyilesene kadar
petrol fiyatlarinin varilinin 100 dolar:
gerileyecedini, 2030 yilinda ise 200 dola-
ra ulasacagini kaydediyor- tabi eger bu
kadar uzak bir 6ngoruye inanmak ister-
seniz.

Denee petrol fiyatlarinin gelismekte

olan tlkelerden gelen yuksek talebe go-
re hareket etmedigini belirtiyor. Yetis-
mis eleman eksikligi ve politik calkanti-
larin gerceklestigi Iran, Nijerya ve diger
uretim ulkelerindeki artima kapasiteleri-
nin eksikligi de bu durumu tetikliyor.
Teksas’ta 2005 yihinda gerceklesen ter-
minal patlamasindaki gibi buytik olaylar
da pazari kargasaya sokuyor.

Denee geleneksel ham petrol konusun-
da yatirim yapilabilecek bir yer olmadi-
g1 gorisunde.

Buyuk petrol konusunda bu yilin buytk
dersi suydu, fiyatlar astronomik bir se-
kilde yukselse bile, yeni bir yatirim ger-
ceklestirildigi an, dinya seviyesine ge-
lebilirdi. Ve tabi ki yatirnmlarda. Bunun-
la birlikte zift gibi geleneksel olmayan
yatirimlar, gittikce pahalanmaya basla-
di. Yalnizca Ekim ayinda bile Kana-
da’daki 20 milyon avro degerindeki zift
projesi ertelendi.

YENILEBILIR ENERJI
DE NE OLACAK?

Yenilenebilirler icinse herhangi bir ya-
nit yok. Nicholson, tarife garantisinin
Avrupa’daki yenilenebilir enerji kullani
mini tetikledigini soyltyor. Fakat alter-
natif enerji aralikh ve yeterince guclu
degil. Daha énemlisi, petrol, petrol sir-
ketleri ne biliyorsa ondan fazla degil ve
agirliklarini yeterince koyamiyorlar.
Eger baz1 dngorilerde bulunulacak
olursa, 2011-2015 yillarinda azami pet-
rol, seviyesine ulasilacak. Ve petrol fiya-
11, kendisi kadar artis gostermeyecek.
Iyi bir y1l kurmak icin geride ne kaldiysa
gelisen ulkelerdeki araba sahiplerinin
hizh bir sekilde artisina bagh olarak ta-
lepleri dogrultusunda stiptrildiikten
sonra daha kotl duruma gelecek. “Bu
¢ok buiytik bir probleme neden olacak”
diyen Deneee, bu durumun is diunyasi-
nin bagsi bir hayli agritacagini soyliyor.
Simdilik daha distk ve oynak petrol fi-
yatlar1 ironik bir sekilde daha yuksek
satis fiyatina sebep oluyor. OPEC’in dii-
sen petrol fiyatlara ilk tepkisi, vanalarini
kapatarak eski fiyatlarina geri donmesi-
ni saglamak olmustu.

Nicholson, “bizim fiyatlarimizin ortala-
masl Avrupa fiyatlarinin aynisi olsa da,
Ingiliz isletmeleri éngoriilemezlik nede-
niyle daha fazla risk altindadir” diyor.
Ve eger enerji yogun bir sirket kurarsa-



niz, en azindan 6nunuzdeki sezonu go-
rebilmelisiniz” diyor.

Ancak, seni rekabete dayanamayan bir
maliyet fiyati ile satis fiyat1 arasindaki
farka bagh kilan, ileride kararlastiriimig
bir tarihte yapilacak teslimatta gecerli
fiyati, sabitleyerek somut bir sonuc elde
edebilir diyen Nicholson, bunun yerine
sanayi gazi alicilarinin, hepsi olmasa da
esnek vadeli anlagmalarla (ileri bir aya
ya da gune teslimat icin) daha fazla ar-
tan alimlarda bulunduklarini soyltyor.
Nicholos, bir sonraki fiyatin ne olacagi-
n1 bilmiyorsunuz ve ancak ortalamada
sabitleyerek alacaginizdan oldukca di-
stk bir fiyata alacaginizi biliyorsunuz.
Bu da ¢ok riskli bir durum diyor.

ENERJi FIVATLARINDAKI
DENGESIZLIKLER DUNYAYA
PAHALIYA PATLAYABILIR

Yumusak bir kista vade fiyati kumarim
oynamak ekstra 6deme getirebilir. Aksi
halde, bir isletmenin iflasi, Nichol-
son’un dedigi gibi ‘harap edici sekilde
pahaliya patlayacaktir. Simdiden bazi
gucli fiyat artislarim kabul etmeye ha-
zirhikli olmak gerekiyor; bu durum iki
kis 6ncesi, Ingiltere’nin en biiytik nitro-
jen gubresi ureticileri ve rakiplerinin
yaptidn gibi, Terra Nitrogen’in tiretimini
erteleyememesi sonrasinda baglantinin
kopmasiyla gerceklesti. Bugun icin Nic-
holson soyle diyor: “Ayni durumda de-
giliz, ancak rahatsiz olacak sekilde bu
duruma yakinlasiyoruz.”

Denee, “Gorece kuctk bir sirketseniz si-
ze blyimemenizi tavsiye edecegim,
boylece kendi butgelendirmenizi de ya-
pabilirsiniz ama eger buytk bir sirket-
seniz hem sabit hem degisken olmaniz
daha anlamli” diyor.

GECICI VE GORECELI
REKABETSIZLIKTEN
KORKULUYOR

Nicholson, “kisa donemde neredeysek,
oradayiz. Biz en ¢ok 2015 yilinda cevre
yasalar1 nedeniyle ¢cok sayida elektrik
uretim tesisimizin kullanilamaz olmasi
ve bunun neticesinde ise enerji pazarin-
da olusacak gecici ve goreceli rekabet-
sizlikten korkuyoruz” diyor.

Dennee, kendilerini enerjinin yilsonun-
da 6dedigin yillik fatura ila birlikte sabit
gider olarak gorme fikrinden vazgegen-

lerin kazanacagini syliyor. Enerjini ar-
tik nadir bir kaynak ve kritik is maliyeti
oldugunu da ekliyor.

Bir iste uyum enerji masraflari ve teda-
rik zincirinin direk etkisini anlamak ha-
yati onem tasir. Ve ureticiler akaryakit
fiyatlarindaki son dustsler ne olursa ol-
sun, orta ve uzun donem enerji fiyatlari
yiikselecegini anlamak zorundadir. Ure-
ticiler bununla beraber enerji satin alma
ve tuketiminin devam eden ilerleme
tekniklerine basvurmaya ihtiyac duyar.
Ve sirketler enerji bagimsizliginin stireg
haritasinin bir parcasi gibi, enerji daral-
masl, siire¢ verimliligi, satin alma inno-
vasyonu ve diger stratejileri gelistirme-
ye ihtiya¢ duyar.

Nicholson araba Ureticileri ve diger bu-
yuk kullanicilar: simdi kendilerini top-
tan satis pazarinin asiriliklarindan muaf
tutacak, Fransiz enerji sirketi EDF ve di-
Jer enerji treticileriyle uzun donemli
anlagma yapmak i¢in cabaladigini soy-
ltyor.

Deloitte’nin raporuna gore, araba Ureti-
cileri ve diger enerji tiiketicileri, mikro
generasyona adapte olmaya c¢aligtyorlar.
Nissan’in Sunderland’deki sekiz rizgar

tribting, fabrikanin enerji tiketiminin
yuzde 8'ini karsiliyor. Ford'un Dagen-
ham’daki enerji tretim tesisi ise 6dul
kazanmasina sebep oldu.

Denee uretim yapan insanlarin artik
bitceleriyle basa cikamadigini, ciinkt
faturalariin iki katina ciktigini belirti-
yor. Industrial Energy Surveys danis-
manlik sirketinin sahibi olan David Fri-
end, 2008 yihnin mart aymna kadar sirke-
tinin ¢ok duragan bir ¢izgide ilerledigini
kaydediyor. Simdi enerji istasyonlarin-
daki, demir igsletmelerindeki, bire islet-
melerindeki ve kimya tesislerindeki is-
letmelerindeki musterilerinin enerji s1-
kintisi ¢ektigini belirtiyor. Bu nedenle
hepsinin daha ucuz uretim yollart aradi-
g soyluyor.

Friend 15 sise ureticisi, demir isletmesi
ve penisilin Ureticisi firma tzerinde yap-
t1g1 arastirmaya gore, bu sirketlerin hala
buyuk oranda sermaye harcamasi oldu-
gunu ve bu para sikintisi icinde, bu pa-
ralarin nerden geldigini bir tirli anla-
yamadigini ifade ediyor.

Ureticiler Birligi EEF’e gore, yatirimlar
tamamen kar edilen paradan yapiliyor.
Umariz devem edebilirler.
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Hangi iilkede

nasil davranmak lazim (2)?

GEGEN SAYIMIZDA TURKIVE MAKINE iHRACATI ACISINDAN POTANSIYEL TESKIL EDEN
ULKELERDE DAVRANISLARIMIZDA NELERE DIKKAT ETMEMIZ GEREKTIGINI iSLEMISTIK.
BU SAYIMIZDA ISE 2008 YILINDA MAKINE IHRACATIMIZIN EN FAZLA OLDUGU ILK 7
ULKEDE I$ GORUSMESiI YAPARKEN, ISiNiZE YARAYACAK ONEMLI PRATIK BILGILERE
YER VERIYORUZ.




Yaninizda bol miktarda kartvizit gétiiriin, glinkii Al-
manlar kartvizit degistirme isleminden gok hoslanmaktadir.
Kartvizitinizde pozisyonunuzu ve konumunuzu mutlaka be-
Iirtiniz. Universite derecenizi veya sahip oldugunuz baz
tzellikleri de belitmenizde fayda vardir. Eder galistiginiz
kurulusun bilinen bir sayginhii varsa, sirketinizin kurulug
tarihini de yazmaniz uygun olur,
Almanlar analitik diisiince yapisina sahiptir. Is hayat-
larinda duygu ve hislere asla yer veriimemektedir, Ayrica
yeni fikir ve kavramlara da pek agik dedildirler. Ayni orga-
nizasyon iginde bile bilginin serbestge dolagmasi uygun
gérilmemekedir. Geng nesil tabi ki biraz daha agiktr. |
Kendiliginden olan hareketler ve esnek davranis bi- |
cimleri Alman is kiltiirinde yadirganmaktadir. Beyin firti- \\ d

nasl, risk alma ve meydan okuma gibi davranig bicimleri
kabul edilmemektedir.

Alman pazan igin hazirlanacak olan brogirlerde ciddi
bir renk tonunun olmasina 6zen gdsterilmelidir. Ayrica I
uzun detaylan da igermesini saglamanizda fayda vardir. L i
Brosiiriiniiziin uzun ve gerekli bilgiyi icerdiginden dolay: . |
Kars! taraf icin bir bikkinlik yaratacagini distinmeyiniz.
Eder bilgi diizgin ve dogru hazirlanmig ise Alman ortaginiz
her seyi okuyacaktir.

Her konuda mantik dahilinde hareket etmektedirler.
Kolay kolay highir konuda taviz vermemektedirler. Saldir-
gan bir davranig icine girmemeye 6zen gosterin. Ayni dav-
ranig bigimini ortaginiz da size gosterebilir.

Almanlar elegtirilme konusunda gok hassastirlar, bu
ylizden onlan utandiracak hareketlerden kagininiz.

Is toplantilan agin derecede ciddiyetle yiritiimekte-
dir. Saka ve ciddiyetsiz davraniglarda bulunulmamasinda
fayda vardrr.

Bir toplantr yerinde nereye oturacaginiz belirtilene ka-
dar kendi kendinize herhangi bir yere oturmayiniz.

Alman killtirinde karar verme sireci yavag stirmek-
tedir, teklifiniz ciddi bir sekilde incelenmektedir.

Ik gariismelerde birgok kisi ile muhatap olmak zo-
runda kalabilirsiniz, ancak karar verme sirecinde hiyerargi-
nin en {st kisminda bulunan kisi son karar verecektir.

Alman is kiltiirinde zamaninda bulunmanin dnemini
asla unutmayin. 2 veya 3 dakikalik bir gecikmeniz bile ka-
balik olarak addedilecektir.

Ik siz hediye alincaya kadar hediye vermemeye tzen
gosteriniz. Hediye verme olayl Alman ig kiiltirindn dnemli
bir parcasi dedildir. Hediye sadece gerektigi zaman veril-
meli ve yanhs yorumlamalara sebep olmamalidir.
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== Kartvizit kullanimi gok yaygin ve gerekli olup, bu -
keye gelirken yaninizda bol miktarda getirdiginizden emin
i1 olunuz. Kartvizitinizin Rusca diline gevrilmis olmasinda ay-
i rica fayda vardir. Unvaniniza ilaveten Gniversite derecenizi
de belirtmenizde fayda vardir.

e >> Yazsmalannizi mutlaka Rusga yapmaya tzen géiste-
rin, bu size hizli bir yazigma olanag sadlayacaktr. Ayrica
gonderdiginiz kisinin mutlaka isminin de belirtimesine ¢a-
balayin.

- >> Rusya'daki iletisim sisteminin tam olarak oturmama-

sindan dolayr, ilgilendidiniz kisi ve devlet kuruluglar ile ko-
laylikla telefon ile iletisim kuramayabilirsiniz.
>> Rusya'da cok az ig yerinde gerek otoriteye sahip
kadin yoneticilere rastlanmaktadr.
Bayanlara seyahatleri esnasinda her zaman profesyonelce
= giyinmeleri 6nerilmektedir.
== Eder bir toplantiyr siz organize ediyorsaniz, degisik ve
gok miktarda meyve sular, gay, kahve, kek ve kurabiyeler
ve benzer yiyecekleri bulundurun. Aynica igecekleri plastik
bardaklarda vermeyiniz.
>> Ik toplantllar genellikle bir resmiyet havas igerisinde
geger. Bu sire zarfinda sizin ve sirketinizin kisa bir deger-
lendirmesi yapilmaktadir. En iyi stratejinin saglam, akli ba-
sinda sicak yaklagimlar sergileyen ve saldirgan tavirlardan
uzak bir yapida olmasi onerilmektedir.
>> Eger sunusunuzu Ingilizee yapacaksaniz, yaninizda
bol miktarda tanitim malzemesi ve Rusca yazimis basili
materyal gotiirmeye dikkat edin. Ayrica goriismelerde yani-
nizda kendi terclimaninizi gétiirmeniz lehinize bir davranig
olacaktrr.
>> [laveten sizi sinirlendirecek, gorismenin kesimesi ve
sonlandinimasi ile ilgili tehdit ve benzeri birgok olayla kar-
silasabilirsiniz. Biittin bu olabilecek olumsuzluklara karsin
hazirliklr ve direncli olmaya gayret ediniz. Israrlarnizin hep
karsilikli olarak neler kazanabileceginiz dzerine yogunlas-
masinda fayda vardir.
>> Rus gérismeciler sizden ufak tavizleri bastan isteye-
cek ancak esas biiyikleri (lkenize déndikten sonra iste-
yecektir, Bu yiizden biitiin konusmalarin sonugta yaziya
dokiilmesini saglayin.
>> (ok fazla taviz veren firmalara iyi gdzle bakimaz. Bu
ylizden pozisyonunuzu korumak igin direniniz ve gerekirse
goriismeleri bir yerde kesiniz. Bu tavriniz Rus tarafini daha
fazla etkileyecektir.
>> Ruslara hafta sonlarinda veya calisma saatlerinin di-
sinda calisma konusunda israretmeyin. Bu dlkede is ile il-
gili karar verilmesi igin uzun bir zamana ihtiyaciniz olacak-
tir,
>> (Gilimseme gok yakin kisiler harig gok azdir ve bu
Rus halk imajidrr. Ozel yasamlannda daha farklidilar.
>> Ruslar statii konusunda hassas olduklarindan onlara
kesinlikle patron gibi davranmayiniz.
>> |y fliskiler kurabilmenizin en kolay yollarindan birisi
de, Rus tarafi ile bir kadeh icki icmektir. Bu davranis igle-
finizi daha kolaylagtiracaktr.
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>> Karvizit tnemlidir, ancak siz verdiginizde mutlaka
kars! taraftan da almak gibi bir beklenti icerisine girmeyi-
niz. Kartvizitinizi alan kisi bunu arka cebindeki ciizdanina
yerlestirebilir bu davranis sekli kesinlikle saygisiziik olarak
degerlendirilmemelidir. Eger daha sonra gériismeniz gerek-
miyorsa kartvizitler birgok durumda degistirilmemektedir,
>> | garismeleri agm derecede hizl bir tempoyla yiiri-
mektedir. Toplantilar genellikle kisa bir agilis konusmasi ile
baglar. Amerikalilann biyiik cogunlugu dlkelerinin diinya-
nin en basarili ekonomik ve demokratik giictine sahip bir
ilke olduguna ve attigi her adimin dogru olduguna inan-
maktadirlar. Bu inanig aslinda diger killtirlerle olan bilgi
eksikliklerinden kaynaklanmakta ve boylece diger dlkelere
olan ilgilerinin azalmasina neden olmaktadr.
== Amerikallar diisiincelerini pek saklamazlar. Kendi
merkezli bir kiiltiire sahip olup, disandan gelen bilgiye kar-
sl da biraz kapalidirlar.
>> Konugmac kim olursa olsun, sirket politikasi takip
edilmektedir. Her seyin kuralini olustururlar ve her seviye-
deki uzmanlar da bu kurallara uyarlar.
>> ABD is kltiiriinde (Zaman=Para) kavrami gok ciddi
bir sekilde takip edilmektedir. Bu yiizden konuya odaklan-
mak gerekmektedir. ABD'de para anahtar rolii oynamakta-
dir. Bu argiiman tartigmalarn bilyiik bir kisminda kullanil-
maktadr.
>> hirsatgidirlar ve sans elde etmek icin istek duymak-
tadurlar. Firsatgilik ve risk alma ig gdriismelerinin en dnem-
li baldmni olugturmaktadir. Belki de yizde 100'inii bu
tzellikleri olusturmaktadir,
>> Amerikall satig elemanlari bazen goriismenin en so-
nunda sunulmas! gereken kontrat dnerilerini ilk toplantida
bile getirebilirler. Biiyilk firmalarda 10.000 dolanin aftindaki
kontrat kararlar tek bir toplantida orta diizeydeki bir yone-
tici tarafindan alinabilmektedir.
== Amerikall bir isadami eger is konusunda olumsuz
== diigtintiyorsa " No" cevabini vermekten gekinmez. Ameri-
Y kan isadami dobra dobra hareket etmektedir ve sizinle an-
lasmazlik oldugu bir anda bunu gekinmeden sdyleyecektir.
>> (oriismeler esnasinda bir sessizlik ortaminin olugma-
sindan hig hoslanmazlar. Hizli ve karar verici bir mantik
yiriitme iglevine sahiptirler. Israrci olmak bagka bir dzellik-
leridir,
== Tarihler ve sonuglar konusunda endise duyarlar.
>> s ahlaks son derece kuwetlidir,
>> s gortismelerinde kigisel konular tartigimasindan
hoslanmazlar,
== Devamliik Amerikan is diinyasinin diger onemli bir
tzelligidir. Eger is ile ilgilenirlerse, olumsuz anlamda fikir-
lerini nadiren dedistirirler.
. >> Yenilikgilik geleneklerinin dndnde yer almaktadir. Ay-
ni zamanda gelecede yonlendirilmis bir toplumdur.
>> (zellikle isadamlan arasinda Golf popler bir spordur.
Bu yiizden golf sahalar is gériismeleri ve tartigmalan igin

| 4 1 . ideal platformlar olugturmaktadir.
W‘ju, - Wi/ = Ofis diginda ise hig resmi olmayan bir tutum izlerler
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— ¥t a - - | ve size ilk isimleri ile hitap edilmesi konusunda hemen Is-
. - L gl 447 % rar edebilirler. Ancak is ortamindaki hiyerarinin, unvanlarin
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Ingiltere, Birlesik Krallgi dért Gnemli bélgesinden
birisidir. Diger bolgeler sirasiyla Galler, Iskagya ve Kuzey
Irlanda'dir

Iskogya, Galler ve Irtandallarin kendilerini Ingiliz
olarak tanitmadiklan akildan gikarimamalidir. Ayrica
Birlesik Kralligin vatandaslan kendilerini AB vatandagi
olarak da kabul etmemektedirler.

Kartvizitlerinizden bolca gétiirdigniizden emin
olunuz. Toplantilarda daima zamaninda olunuz. Karar
verme sireci yavag olabilir, bu yiizden i ortaginizi acele
karar verme durumuna getirmeyiniz. Mimkiin olabilirse
Ingiltere’ye yasl temsileierinizi ganderiniz. Daha yasl
kisiler ciddi bir otorite havasini vermesi agisindan onem-
lidr. Ingiliz is kiltirtinde yagh ve tecriibeli kiglere daha
fazla saygi gosterilmektedir.

Gizlilik bu toplumda gok Gnemlidir. Bu yiizden
kisilerin 6zeline girmeyiniz ve &zeli ile ilgili sorular sor-
mayiniz.

Soquk, tarafsiz ve ise odaklanmig yaklagimlar gok iyi
karsilanmakta ve sayg gormektedir.

Kisisel mesafeye de dikkat edilmesinde fayda vardir.
Bu yiizden otururken aranizda mesafe birakmaya ve Karsi
tarafa elinizle temas etmemeye 6zen gosterin.

Ingiliz isadami kisa sireli i iliskilerinden ziyade daha
uzun vadeli iliskilerini benimsemektedir.

Eder is yapmaya karar verilirse, sizinle dogjrudan
iliski igine girilecektir. Aynca fikirlerini aciklamakta tered-
dit etmeyecektir, yi bir fliskinin olusmast igin teklifinizin
ve sirketinizin degerlendirilmesi amacl ile kars tarafa
zaman birakiimasi gerekebilir.

Ik toplantilarda yiiz ifadeleri diistincelerin belli
edilmeyecegi bir seviyede tutulur ve sonugta dider
katiimeiarin ne distindigini algilamak konusunda
giiclik ekebilirsiniz.

Yilksek sesle konugmak pek uygun karsilanmamak-
tadr.

Mizah, Ingiltere'de is tartismalannin dnemli bir
parcasini olusturmaktadir. Fikra ve sakalarla ilgili bir reper-
tuaninizin olmas! arti bir degerdir.

Uyart: Ingiliz mizahi 6zellile ince alay veya igneleme
konusunu bir rakibiyle alay etmek igin kullanir. Bunu
uyusmazligi gdsterme veya kiigiimseme igin de kullan-
abilirler.

Ingiliz is kilttrii yogun bir sekilde hiyerarsik bir
yapiya sahip olsa da, ekip calismas! gok Gnemlidir. Ozellik-
le kararlanin etkili oldugu zamanlarda daha fazla nem
tagimaktadir. En yilksek seviyedeki kisiye karar iletmeden
tince oybirligine ulagilr.

Karar verme stireci yavas, detayli bir egilim igindedir.
Karar verme sirecine baski uygulamayiniz ve aceleci
olmayiniz. Ingilizlerin “no” demek igin tereddiit
etmeyecedinin farkinda olunuz.
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ITALYA

> ltalyanlann biiytk cogunlugu iyi inglizce konugama-
maktadir, bu yiizden is goriismelerinizde yaninizda terci-
man bulundurmanizda fayda vardir. Gérigmelere
gittiginizde organizasyonunuzdaki en nemli ve kidemli
Kisilerin katlmalarina 6zen gasteriniz, cinkd italyanlar bu
konuya &nem vermektedirler.

~> Kartvizit kullanimi yaygin oldugu icin kartinizin diger
tarafinin Italyanca olmasina dzen gasteriniz. Ayrca sahip
oldugunuz ileri diizeydeki editim derecenizi ve pozisy-
onunuzu da belitmenizde yarar vardir,

> (Onemli ve iist dizeydeki kisilerle gorismekten mem-
nun olacaklardr.

> ltalyan kiltirinde uygun daranis ve formalite her
zaman geleneksel olarak beklenmektedir. Bu kavram "
bella figura" ("beautiful figure") olarak adlandinimaktadr.
>[Ik toplantlann ofiste yapimasinda fayda vardir. Bu
toplantida italyan ortaginiz sizi, Gnerinizi ve sirketinizi
degerlendirecektir. Sicak ve ciddi bir tavir sergilenmesinde
fayda vardr. ilk toplantinin siz ve talyan ortaklamiz
arasinda saygi ve giiven yaratacak bir ortam olusturmasina
tzen gosteriimelidir.

> Dikkatlice planlanmig ve mantikli bir teklif gétirmeye
gabalayiniz.

== Ambalajlanniz ve sunus malzemeleriniz estetik ve
hos olmalidr.

>> Bu kiltirde en dnemli konularn baginda giizel
goriindm gelmekte ve nadiren icerige dikkat edilmektedir.
Yani giizel gérinen kaliteli imaji yerlegiktir.

>> Hiyerarsi 6zellikle biiyik geleneksel italyan
firmalaninda ok onemlidir. "' Cordata™ (emir zinciri) hafife
alinmamalidr.

> ltalya'da devlet sektdriinde ve i diinyasinda
Kadinlarin sayisi pek fazla degildir. Kadinlar Italya'da
erkekler tarafindan &zel bir saygi gérmektedirler. Ancak
bu, is alaninda esit bir otoriteye sahip olunacagi anlamna
gelmemelidr.

> ftalyanlar hissettikleri gibi biinmek isterler. Sonugta
Italyanlarin sizinle is yapabilmesi icin size giivenmesi ve
sizi sevmesi igin gaba sarf etmeniz gerekecektir.

> ltalyanlar bir problemi gdzmek igin bir poliikadan
veya yasadan faydalanmak yerine her durumun ozellikler-
ine gdre hareket etmektedirler.

~> Roma Katolik Kilisesinin hayatin her sathasinda
kuvvetli bir etkisi vardir.

> Jtalyan is kiltirtinde birgok karar, kapall kapilar
ardinda sadece otoritedeki en (st diizeydeki kisi tarafindan
degjil de, bircok kisi tarafindan alinmaktadir. Aile irket-
lerinin bilyiik bir cogunlugunda ailenin bagi en son karari
vermektedir,

~> Onur ve kisisel gurur bu kilttirde dnemli konulardir.
Bu yiizden italyanlarn Kigisel gururunu zedeleyici kaba
hareketlerden kagininiz.

~> (alisanlara herkesin ortasinda iltifat edilmesi ve dill-
lendirilmesi hos kargilanmamaktadr, italyanlar yapici
oldugu sirece genellikle elestirilere karsi hoggdrilli
yaklagmaktadirlar.
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Fransa'da isadamlarnin biiytk cogunlugu Ingilizce
yaz! dilini okuyabilir, bu yiizden kartvizitlerinizi Fransizca
diline gevirmenize ihtiyaciniz olmayabilir. Ancak kartvizitle-
finiz Fransizca basimig ise, pozisyonunuzu ve {iniversite

derecenizi Fransizca olarak belitmenizde fayda vardr.

Sizlere kesinlikle Fransizca temel climleleri dgrenerek
Fransa'ya gitmenizi tavsiye ediyoruz. Gabalariniz memnuni-
yetle karsllanacaktir. Sizlerin zorlandidinizi gordikleri anda
da Inglizceye daneceklerdir. Onlar dilini konugurken sizi
diizeltirlerse nazik bir tavir icerisinde olunuz. Fransa'da
diizgin bir Fransizea konusmaniz konusunda size yardimel
olunacaktr.

Fransizlar uzun vadeli amaglara odaklanmaktadir. Ay-
ni zamanda kargl tarafla kisisel iliskileri olusturma gabas|
icerine girmektediler, ilk toplantida nazik ve igten davran-
maya fzen gdsteriniz. Ayrica erken olusan arkadagliklardan
sipheye distiiklerini de aklinizdan gikarmayiniz.

Fransizlann dogrudan, sorgulayici ve aragtirmaci bir
yapilan vardir. Bu yiizden dikkatlice hazirlanmis ve mantikl
ve organize bir teklifle gidilmesi 6nem tagimaktadir. Fran-
siz dostlarinizin teklifinizin ilave agiklama gereksinimi du-
yulan taraflan tizerine yogunlagacaklanni aklinizdan gikar-
mayiniz.

Mantik, Fransiz tarafinda tartigmalarin temelini olug-
turmaktadir. Ayrica ters ve mantiksiz gelen her ey elesti-
rilecektir.

Tartigmanin tam ortasinda aniden farkl bir konuya
odaklanabilirsiniz. Hayal kinkligina ugramaym, bu tiir konu
digina gikmalar Fransiz ig killtiriiniin karakteristik 6zellik-
lerinden olup, bazen son karari da etkilemektedir.

Fransiz, goriismeye gelmeden dnce biltiin maddeleri
detaylar ile incelemek icin gok mesgul olacaktrr. Sonugta
bir cevap almadan 6nce epeyce beklemeniz gerektidini bi-
liniz.

Fransiz is killtiiriinde giice ok &nem verilmektedir.
Sadece otoriteye sahip yiksek mevkideki kisiler son karan
vermektedirler. Bu yiizden is yaptiginiz kisilerin sadece
aracl olup olmadiginin mutlaka farkinda olunuz.

Fransiz ekibindeki dyelerin ayni (niversiteden gelme
olasilidi gok yiksektir.

Toplumda hiyerarik bir yapmnin olmasina ragmen,
basariniz igin organizasyonun tiim seviyelerinde isi basa-
nyla yiriitmeniz 6nem tagimaktadr.

Is ve sosyal konumlarinda kadinlar erkeklerden daha
fazla saygi gormekte ve bu bir onur meselesi olarak kabul
edilmektedir. Fransiz kadini erkeklerle gelir seviyesi ve ig
pozisyonlan agisindan kiyaslandiginda dikkate deger bir ar-

tisa ulagmistr,



Iran'a gelirken iki seyin gok iyi bilinmesinde fayda
vardr. isin basarimas! kargilikli olarak aranizda oluturdu-
dunuz etkili bir iliskiye ve iyi sunulmus bir teklife baglidir.

Iran'da isler kigisel iliskilerle yiiriitiimektedir. Bircok
is yeri aile iletmesidir. Hatta devlet dairelerinde bile arka-
daslik ve dostluk iligkilerinin kurulmas gerekebilir. Eger
Iran'da etkili garevierde arkadaglanniz var ise, onlan da
isin igerisine dahil etmekten gekinmeyiniz.

ik toplantr her iki tarafin da birbirlerini iyi bir sekilde
tanimasina imkan tanimalidir. Eder aranizda iyi bir ig iliski-
si olusturulursa, i ile ilgili konulara hizl bir sekilde girebi-
lirsiniz.

Iranli is adamlan gok kurnaz bir yapidadilar. Pazarlik
etmekten ve kargisindaki kisiden imtiyaz almaktan gok
hoslanirlar. Bu yiizden uzun goriismeler icin kendinizi ha-
2rlikli tutmanizda fayda vardr,

Tekiifinizin kargilikli olarak her iki tarafin da lehing
olacak sekilde hazirlanmasinda fayda vardr.

Karar verme siireci biraz yavag olabilir.

ilk ance daha az kidemli olan aile iyeleri veya deviet
memurlari ile goriismeniz daha fazla olasilikiidir. Ancak si-
78 karg! bir giiven olustugu zaman ve teklifinizin uygulama
degeri var ise daha st seviyedeki kisilerle gdriigme imka-
NI yaratilacaktir.

Iranllar is ile ilgii durumu degerlendirmek icin go-
riismelere en dst seviyelerde baglayacaklardir, Goriismeler
baslamadan tnce hedef rakamlarinizi tespit ediniz. Anlamli
ddiinler vermek dzere de yavas bir tempoda hareket edi-
niz. |

Eder bir sey veriyorsaniz, bunu gok zorlanarak verdi-
ginizi ve kargi taraf igin bir iltimas gectiinizi belirtebilirsi-
niz. Aynca siz de bir sey verdidinizde sadece bir kez ol-
mak {izere kargi tarafin da bir 6diinde bulunmasi gerekti- |
gini sdyleyebilirsiniz.

Gorigmelerinizde teslim tarihlerini fazla ne strmeyi-
niz veya baski uygulayacak sekilde bir satis taktii uygula-
mayiniz, bu geri tepebilir, bu yiizden sabirli olmaniz gerek-

mektedir. |

Gortismeler esnasinda her zaman mali konulara | | gl
odaklanimas! gerekmeyebilir. Giig, etki, onur, saygi ve pa- A=
rasal olmayan tegvikler gibi konular islemek daha faydali L -
olabili. _,r-_-..
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= - H W = akine sektorunde o6zellik-
le son yillarda gelisen
teknolojilerin yeterince

m m takip edilememesi, alisi-

lagelmis uretim yontem-

m al I et ava nta I n I lerinin her seye ragmen stirdirilmeye
calisiimasi ve gelisen teknolojiye isteni-

- - len duzeyde ayak uydurulamamasinin

a e I r I sektorin gelisim stirecinde negatif bir

gorim sergilemesine neden oldugunu
séyleyen Siileyman Demirel Universite-

SULEYMAN DEMIREL UNIVERSITESI MAKINE o1 Makine Mahendisligl Boltim Bagkan:

Prof. Dr. Osman Ipek, “Bunun sonucu

MUHENDISLIGI BOLUM BASKANI PROF. DR. OSMAN olarak, imalat sektortimuz, rekabet ve

maliyet avantajini kaybettigi icin kalkin-

IPEK, MAKINEG“.IK SEKTOBUNUN OZEI.I.IKI.E SON madaki pozisyonunu kaybetmektedir.
[ i i i Bir 1 cabalar bu sektorin belli bi
YILLARDA GELISEN TEKNOLOJILERI TAKIP DeyRe e D se R e

gelismislik diizeyine ulasmada yeterli

EDEMEMESININ SEKTORUN GELiSIMINI NEGATIF olamarnaktadir. Belli bir koordinasyon
- - av= = == . - ve Denizli 6rnegindeki gibi bir yapilan-
YONDE “KII.EDIGINI Sﬂvl.uvﬂﬂ. PR“F. Dﬂ. IPEK, ma mutlaka gereklidir” diyor.
BIH-EYSFI. ?AB&I.AHI_N SEKTI]HIIN BE'.'.I BIB ] AH'_GE_ B_ileCi SANAYI )
GELISMISLIK DUZEYINE ULASMASINDA YETERLI GELISIMI ILE PARALELDIR

< - Silleyman Demirel Universitesi Makine
OLMADIGINI DA EKLIYOR.




Mihendisligi Bolim Baskani Prof. Dr.
Osman 1pek, makine sektorune bulun-
duklar1 bolge itibariyle bakildiginda,
saglikli bir calisma zeminin tam olarak
saglanabildiginden soz etmenin mum-
kiin olmadigini soyliyor. Ar-Ge bilinci-
nin bolgesel sanayinin guclenmesiyle
paralellik gosterdigini altini cizen Prof.
Dr. Ipek soyle devam ediyor: “Diyalog
ve guven eksikliginin giderilmesi konu-
sunda somut gelismeler var. Bilindigi
uzere ulkemizde sanayilesmeye ve ma-
kine muhendisligini ilgilendiren maki-
nelesme konusuna, devlet eliyle basla-
nilmis ve daha sonra ozel sektor bu sa-
haya dahil olmaya basglamistir. Guntu-
muzde, Ozel sektor, daha buyuk paya
sahiptir. Bunlar Kiigtik, Orta ve Biiytik
Olcekli 1§letmeler niteligindedir. Makine
sektorunde oOzellikle son yillarda gelisen
teknolojilerin yeterince takip edileme-
mesi, alisilagelmis Uretim yontemlerinin
her seye ragmen surdurilmeye calisil-
masl, gelisen teknolojiye istenilen dii-
zeyde ayak uydurulamamasi sektorin
gelisim slirecinde negatif bir gérintim
sergilemesine neden olmaktadir. Bunun
sonucu olarak, imalat sektorimuz, reka-
bet ve maliyet avantajini kaybettigi i¢in
kalkinmadaki pozisyonunu kaybetmek-
tedir. Bireysel ¢abalar bu sektortn belli
bir gelismislik diizeyine ulasmada yeter-
li olamamaktadir. Belli bir koordinasyon
ve Denizli 6rnegindeki gibi bir yapilan-
ma mutlaka gereklidir.”

Yabanci ulkelerin arastirma konularini
universitelere yaptirdiklarini dile geti-
ren Prof. Dr. Ipek, problemlerinin ¢ozii-
munin de buralardan talep edildigini
ve boylece Ar-Ge olusturuldugunu be-
lirtiyor. Turkiye?de Universitelerin sana-
yi sektoriine, sanayinin de Universitele-
re guvenip, ortak hareket etmesi gerek-
tigini belirten Prof. Dr. Ipek soyle de-
vam ediyor: “Universiteler arastirmala-
rini sanayinin uzun vadede gelismesine
gore yapmahdir. Ozellikle son birkac
ayda farkli degerlendirilmis olsa dahi,
distk kur nedeniyle Cin ve benzeri tl-
kelerden bircok makine ve aksamu ithal
edilmektedir. Bu durumun 6nlenebil-
mesi ve rekabet kosullarinin olusturul-
masl i¢in teknolojiye dayal tesvikler ve
dizenlemeler yapilabilir. Teknoloji tire-
ten firmalara vergi avantajlari, distk
maliyetli enerji temini, ihracat yapan fir-

malara ilave tesvikler ile sektor destek-
lenebilir. Sanayiciler ve tUniversiteler
Sanayi Bakanhgi'nin gelistirmis oldugu
SAN-TEZ programina gereken onemi
gostermelidirler. Isletmelerin AR-GE bi-
rimlerinin olusturulmasi konusunda,
hem isletmeler hem de ilgili kamu ku-
rumlari ciddi bir kararlihk gostermeli ve
desteklenmelidir.3

INOVATIF FAl.IsMA_U-\_H AR-GE
ALTYAPISI GEREKTIRIR

Prof. Dr. Ipek, sanayi sektoriniin gelis-
melerini, sanayi fuarlarina dayandir-
makta ve belli 6l¢cude kopyalama usult
ile gerceklestirmekte oldugunu soyli-
yor. Inovatif calismalarin ciddi bir Ar-
Ge altyapisi gerektirdigini aktaran Prof.
Dr. Ipek, Ar-Ge olan her yerde tiniversi-
telerin ilgili birimlerinin olmasi gerekti-
ginin altim ciziyor. Pratiklik acisindan
universitelerin onunde olan sanayi sek-
torunun, urunlerine inovasyon katabil-
meleri i¢in universitelerin teorik bilgile-
rine deger vermeleri gerektigini ifade
eden Prof. Dr. Ipek, bunun da isbirligi
ile gergeklesebilecegini belirtiyor. Prof.
Dr. Ipek sdyle devam ediyor: “Bu, hem
sanayicinin hem de bunu gerceklestire-
bilecek tiniversitenin gérevidir. Ogretim
uyelerinin teorik bilgilerinin sanayiye ve
uretime yansitilabilmesi i¢in yuksek li-
sans ve doktora ogrencilerini sanayici-
ler is yerlerinde burslu ve teknoloji
odakl alanlarda calistirabilirler. Firma-

Tiirkiye’de tliniversitelerin sanayi sek-
toriine, sanayinin de tniversitelere
glivenip, ortak hareket etmesi gerekiyor.

nin probleminin ¢ozulmesi veya yeni bir
teknoloji gelistirmeye yonelik lisansustu
egitimine bir firmada calisarak devam
edene ve tez calismasi yapan makine
muhendislerinin yapmis olduklar: ytk-
sek lisans ve doktora egitimleri stirecin-
de, Ar-Ge muhendisi formasyonunda,
sigorta ve vergileri devlet tarafindan
karsilanabilir. Bu uygulama, firmalarin
Ar-Ge istihdamini artiracak ve tniversi-
te sanayi ishirligini gticlendirecektir.
Gerektiginde uygun olan sanayicilerin
Ar-Ge sorumlulari, lisansustl egitimde
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“ Oncelikle sektdrin htiyaclarini karsilayabilecek
nitelikte makine mahendisi yetistirmeye calistiklarini
aktaran Prof. Dr. Ipek, “Aynca DPT, SAN-TEZ ve
TUBITAK'dan gelen sanayi odakli projelerde ogretim
(yelerimiz hakemlik ve danismanlik aEmaktadw.

[, TEYDEP,
GEP projelerinde birlikte calismaktayiz” diyor, 22

Bijlgesel anlamda, sanayicilerle, SAN-T
KO

moment ! expo

bet anlaminda gti¢ katacaktir. Universi-
tede calisan ogretim Uyeleri sanayi icin-
de calisan ytuksek lisans ve doktora 6g-
rencileri nedeniyle firmanin sorunlarina
yonelik Ar-Ge calismalarini dogrudan
katkida bulunulmus olacaklardir. Uni-
versite-Sanayi ishirligi gticlenirken, sa-
nayi sektorunu ve sorunlarimi taniyan,
egitim ve ogretimde bu bilincli yaklasi-
mi1 gosteren 6Jretim elemanlarinin sayi-
s1 artmis olacaktir. Bu ¢calismalar mutla-
ka sanayi odakl projelerle desteklenme-
lidir. Sektorler de bu tir yakinlagsmaya
gonullt olmal ve Uzerine dusen gorev-
leri yerine getirmelidir.”

Oncelikle sektoriin ihtiyaclarimi karsila-
yabilecek nitelikte makine muhendisi
yetistirmeye calistiklarini aktaran Prof.
Dr. Ipek, “Ayrica DPT, SAN-TEZ ve TU-
BITAK?dan gelen sanayi odakl proje-
lerde 6gretim Uyelerimiz hakemlik ve
danismanlik yapmaktadir. Bolgesel an-
ikinci danisman olarak gorevlendirilebi- ma, Ar-Ge’yi daha ucuza finanse etme lamda, sanayicilerle, SAN-TEZ, TEY-

lir. Ar-Ge?de ytiksek lisans ve doktora imkani elde etmis olurken, ortaya cikan DEP, KOSGEP projelerinde birlikte ¢a-
ogrencisi bulunduran veya calistiran fir- teknolojik bilgi ve Girtinler firmaya reka- hismaktayiz” diyor. Bu anlamada yurtt-




L LI

i q.—;-l_! T

tikleri baz1 projeler oldugunun altim ci-
zen Prof. Dr. Ipek, “Bu projeler genellik-
le sanayicilerin yeni uretim teknolojileri
ile Uretim yapmalarina ve kamu kaynak-
larinda yararlanmalarina, patent ya da
faydali model calismalarina, yeni bir
uretim yontemine gecmelerine, alisiimis
uretim yontemlerini belli 6l¢tude terk
ederek gunun kosullarina uygun uretim
yapmalari konusunda katkilar saglan-
maktadir” diye konusuyor. Prof. Dr.
Ipek ayrica 6grencilerin sektorii yakin-
dan tamimlar ag¢isindan imkanlar 6l¢u-
stinde fuar ve tesislere teknik geziler
duzenlediklerini soyluyor.

Stileyman Demirel Universitesi Makine
Mihendisligi Bolimi'nin fiziki mekan
ve ogretim elemani agisindan yeterli
diizeyde oldugunun altini cizen Prof.
Dr. Ipek, arastirma ve gelistirme acisin-
dan, bolime kazandirilmis olan degisik
proje kalemleri ile laboratuar altyapisi-
nin belli dlgude guglendirilmeye c¢ahsil-
digini da ekliyor. Prof. Dr. Ipek soyle
devam ediyor: “Bu anlamada énemli

mesafeler alinmistir. Makine muihendis-
ligi ile ortak calisma zemini olan sanayi
sektortinlin, sanayicinin ve tlkenin ihti-
yacl olan elemanlarin yetismesi konu-
sunda ortak hareket etmeleri gerekir.
Bolumin arastirma altyapisinin sanayi-
cilere agik olmasi gerektigi gibi, sanayi
sektortinde mevcut Ar-Ge birimlerinin
de bolim 6gretim elemani ve en azin-
dan yuksek lisans ve doktora 6grencile-
rine acgik tutulmamasi gerekir. Problem-
ler paylasiilmaldir. Ortak projelerle ¢o-
zUimler Uretilmelidir. Teorik ile pratik
birlestirilmelidir. SAN-TEZ ve TEYDEP
projeleri ile ortaya konulan beklentilere
ciddi sekilde karsilik verilmelidir.?

AB’DE STAJ 6 — 12 AY ARASI
Avrupa Birlidi tilkelerinde egitimin vaz-
gecilmezinin pratik uygulamalar oldu-
guna dikkat ceken Prof. Dr. Ipek, “Staj 6
ay ile 1 y1l arasinda ve ucretli olarak ya-
pilmaktadir. Staji iki defa ret edilen 6g-
rencinin o6gretim ile ilisigi kesilmekte-
dir. Bu hassasiyet bizlerde de olusmali,

hem Universite hem de sanayi sektoru
bu konuda gerekli duyarlihd gosterme-
lidir” diyor. Sektorde ¢ok farkh is alan-
lar1 oldugunu belirten Prof. Dr. ipek,
“Bu nedenle, egitim sistemindeki genel
carpiklik bir an icin goz ardi edilirse,
ogrencilere teorik bilgi birikimleri, al-
diklari egitimle saglanmis olabilir. Bu-
nunla birlikte, laboratuar ve uygulama
alanlarindaki yetersizlikler pratik bilgi-
ler agisindan bir eksiklik ortaya ¢ikara-
bilmektedir. Bu eksikligi gidermenin en
onemli yolu staj uygulamalarina 6gren-
cinin, bolimin ve staj yaptigi kurumun
gereken 6zeni gostermesidir” diye ko-
nusuyor. Sektor temsilcilerinin zaman
zaman bolumleri ziyaret ederek istek ve
pratik bilgilerini hem 6gretim elemanla-
r1 hem de 6grencilerle paylasmalari ge-
rektiginin altini cizen Prof. Dr. Ipek,
sOyle devam ediyor: “Pratik bilgi kazani-
mi1 acisindan firmalar, kendi uygulama
alanlarinda egitim veren bolim 6gretim
elemanlari ve 6Jrencileri teknik geziler
icin davet edebilirler. Beklentilerini ve
kendilerince yeterli olmayan hususlari
ilgili 6gretim kurumu ile paylasabilirler.
Cozum oOnerileri sunabilirler. Bolimler
ise bu paylasima karsilik vererek dogru-
ya ulasabilme adina birlikte hareket et-
me zemini olusturabilirler.?
Kurumsallagmis bir Universite-sanayi is-
birliginin so6z edilemeyecegdini belirten
Prof. Dr. Ipek, ?Oncelikle taraflar buna
inanmali ve sonrada gu¢lendirme prog-
ramlari yapilmaldir. Turkiye’de bir¢cok
meslek dalinda ara eleman yetismemek-
tedir. Universite egitim ve 6gretimi,
sektorlere gore yeniden ele alinmahdir.
Ara siniflarda uygulamalara daha ¢ok
yer verilerek en az bir yila ¢ikariimal-
dir” diyor. Uygulamaya yonelik egitimle
ilgili programlarin, biriminde Ar-Ge’si
de olan gelismis sanayicilerle birlikte
yapilmasi gerektigini de aktaran Prof.
Dr. Ipek séyle devam ediyor: “Son yil-
larda 6zellikle tlkemizde sanayi ve Uni-
versite ighirliginde belli bir gelisme sii-
recine girildigi gdzlemlenmektedir. TU-
BITAK -TEYDEP ve SAN-TEZ gibi or-
takl proje sayilarinda artis bunun nede-
ni olarak gosterilebilir. Firmalar bu ko-
nuda daha g¢ok isbirligine agik olabilir-
ler. Ayrica sektordeki firmalar laboratu-
ar, diger egitim birimlerine donanmm,
arac gereg, sarf malzeme destegi vere-
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rek bu birimleri bir Ar-Ge birimleri gibi
degerlendirebilirler.?

LABORATUAR ALTYAPISI
GUCLENDIRILDI

Prof. Dr. Ipek, Stileyman Demirel Uni-
versitesi Makine Miihendisligi Bolu-
mu'nin su anda gerceklestirdigi faali-
yetleri ise soyle siraliyor: “Teknolojik
gelismeler ve egitimde guncelligi yaka-
lama adina mufredatini strekli olarak
giincelleyen Siileyman Demirel Univer-
sitesi Muhendislik-Mimarlik Fakultesi
Makine Mihendisligi Bolimti, 2008 -
2009 egitim ve 6dretim yilinda, yeniden
guncellestirilmis mufredat ve ders ice-
rikleri ile egitim ve 6gretimini stirduir-
mektedir. Avrupa Birligine Uyum Stre-
cine Uygun bir planlama i¢cindedir. Gor-
selligin egitim ve 6gretime sagladigi et-
kiden yaralanmak adina egitim mekan-
lar1 diizenlemistir. Ogretim elemanlari
tarafindan bolime kazandirilmis olan,
SAN-TEZ, TUBITAK ve DPT projeleri
ile laboratuar altyapisi belli 6l¢tide guc-
lendirilmis. Bolume kazandirilmis klasik
ve CNC tezgahlarla, pratige yonelik egi-
timde ciddi mesafeler kaydedilmistir.
Devam eden 2 adet SAN-TEZ ve 2 adet
TUBITAK projelerimiz mevcuttur.
CAD/CAM Arastirma ve Uygulama
Merkezi ile saglanmis olan koordinas-
yon sayesinde, akademik arastirma im-
kanlarinin daha da giiclenmesi saglan-
mistir. Imalat ve konstriiksiyona yonelik
olarak, egitim amaclh CNC laboratuari
olusturulmustur. Bélimun, Mihendis-
lik Egitim Programlari De@erlendirme
ve Akreditasyon Dernegi’nin (MUDEK)
Olcttlerine uygun hale getirilmesi istegi
ile bagvuru yapimistir. Egitim ve 6gre-
time katkida bulunma baglaminda, me-
zun olduklarinda mesleki alanda daha
kalifiye olmalarini saglamak amact ile il-
gili fakiilte ve meslek yliksek okulu 6g-
rencilerine, kurslar verilmektedir. Uni-
versitemiz Ulasal ve Uluslar arasi proje-
ler konusunda, ulusal Universiteler ara-
sinda ilk 10?nun igerisindedir. Bolum
bazinda ise Makine Muhendisligi ilk si-
ralardadir.”

Modern Uretim ve imalat yontemlerinin
yayginlasmasina onculuk eden kurum-
lar arasinda olmanin temel hedefleri
arasinda olduguna da deginen bizim
Prof. Dr. Ipek, “CNC’lesmenin yaygin-

lastirilmasi, oncelikle yoresel olmak tize-
re, Ulkemizdeki orta ve kliciik olgekli sa-
nayi isletmelerinin, alisilagelmis tiretim
yontemlerini revize ederek, gelisen tek-
nolojiye uygun hale getirme bilincinin
arttirllmasini, bunun sonucu olarak da,
uretimde kalite ve rekabet gticiintin art-
tirllmasi konusunda gayret sarf edece-
giz” diye konusuyor. Bolgede bulunan
sanayicilerle yeni ortak projeler olustur-
ma konusunda diyaloglarina da devam
ettigine deginen Prof. Dr. Ipek, “Saha-
sinda uzman Ogretim elemanlari ve sa-
nayicilerin 6zellikle pratige dayal bilgi
birikimini, 6§rencilerimize ve 6Jretim
elemanlarimiza aktarmalarl amaciyla
belli periyotlarla seminerler dizenlen-
mektedir ve bunlara devam edilecektir”
diyor. Bolumun ilgi sahasinda olan

meslek odalari ile siki iletisimler kurula-
rak, egitim-o6gretim ve proje gelistirme-
de ortak calisma zeminlerinin olusturul-
masl icin gayret sarf edildigine sozleri-
ne ekleyen Prof. Dr. Ipek soyle devam
ediyor: “Ogrencilerimizin Bitirme Proje-
leri ve Seminer derslerini, sanayide pra-
tik bir problemin arastirilmasi ve ¢ozum
onerileri ortaya koyacak bicimde yap-
malarimi saglamaktayiz. Bu yaklasimimi-
71 siirdiirecegiz. Ogrencilere verilen bi-
tirme projeleri ve seminerler, ciddi se-
kilde gozden gecirilerek, konu secimin-
de, 6grencilerin sanayiciler ile diyalog
kurmalarimi saglayacak bir yontem ta-
kip edilecektir. Avrupa Birligi tlkelerin-
deki bir makine miihendisligi ya da es-
deger bolimle kardes bolim olma ko-
nusunda calismalar yapmaktayiz.”
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Makine ithracatinda
tdaha son soz
soylenmedh

MAKINE iHRACATIMIZ OCAK-SUBAT DONEMINI DUSUSLE KAPATMIS OLSADA
TURKIVE GENELI IHRACAT GERILEMESININ ALTINDA SEYRETMEYE DEVAM

EDiYOR. MAKINE iHRACATCILARI KALAN 10 AYIN SONUNDA BASARILARA IMZA
ATMAK ICIN GALISMALARINI SURDURUYOR.

rta Anadolu Makine ve Ak-
samlar1 Thracatcilar Birligi is-
tigal alanma giren GTIP’ler
kapsaminda belirlenen Turki-
ye geneli ihracat kayitlarina
gore; 2008 yili Ocak-Subat déneminde
ihracat kayit rakami 1 milyar 48 milyon
dolar iken, bu rakam 2009 yili ayni do-
neminde yuzde 20,2 oraninda azalarak
836 milyon 853 dolara dustu.
Makine sektori toplami 84. fashn tama-
mi1 ve 84. fasil dis1 Orta Anadolu Maki-
ne ve Aksamlari Thracatci Birligi istigal
alani 2009 y1ili Ocak-Subat donemi ihra-
cati ise bir 6nceki y1l es donemine ki-
yasla yuzde 26,5 azalarak 1 milyar 225
milyon dolar seviyesinde kaydedilmis
durumda.
Orta da olumsuz bir tablo goziikmekle
birlikte, Turkiye'nin genel ihracati
Ocak-Subat 2008 ile 2009 karsilagtirma-
sindan yuzde 31,7 duserken makine ih-
racatimiz Orta Anadolu Makine ve Ak-
samlari Thracatcilar Birligi istigal alani-
na giren GTIP’ler kapsaminda belirle-
nen Turkiye geneli ihracat kayitlarina
gore ylzde 20,2 oraninda deger disist
yasadi. Fakat makine ihracatgilart yihin
ilk iki ayinda yasanan bu dususlere kar-
sin hala umut oldugunun bilincinde
olarak var gugleriyle ¢calismalarini sur-

durtyorlar. Mal gruplar1 bazinda ince-
lendiginde ise; 2008 y1li Ocak-Subat
doneminde, thracatinda en yuksek ar-
t1s gerceklesen kalemler ise yuzde 54,2
ile Savunma Sanayi icin Silah ve M-
himmat, ytuzde 14,6 ile Yuk Kaldirma,
Tasima ve Istifleme Makineleri ve yiiz-
de 11,8 Reaktor ve Kazanlar olmus.
2009 yili Ocak-Subat donemi ihraca-
tinda en fazla gerileme gortilen mal
gruplart ise; Motorlar, Endustriyel Yi-
kama ve Kurutma Makineleri ve Rul-
manlarda olarak siralaniyor.

OAIB istigal alanina giren triinler iti-
bariyle, mal gruplarinin sektor ihraca-
tindan aldiklar1 paylar incelendiginde;
2009 y1li Ocak-Subat doneminde; ytizde
11,8 pay ile Insaat ve Madencilikte Kul-
lanilan Makineler birinci, ytuzde 9,4 pay
ile Endustriyel Klimalar ve Sogutma
Makineleri ikinci ve 9,2 pay ile Takim
Tezgahlari ticlinct sirada yer aliyor.

MAKINE IHRACATIMIZ
ARTTIGI ULKELER HANGILERi?

Ulkeler itibariyle ihracat kayit rakamlar:

ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATGILARI BiRLIGi iSTIGAL ALANI ITIBARIYLE

IHRACAT GERCEKLESTIRILEN ILK ON GLKE (2008-2009 VILLARI OCAK-SUBAT DONENI)

ULKE 2008 YILI 2009 YILI (%) DEGISi
Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger
ALMANYA ‘ 16,037,954 101,731,012 12729239 80,854,962 - ) 21
ABD 6,583913 61,131,102 5,156,494 56,166,074 2 -8
iRAN 7,635,883 38,437,654 6,489,961 39,572,206 Al 3
IRAK 4190921 21,105,601 8,954915 35,769,239 114 69
GURCISTAN 1,936,872 13,434,822 1,318,336 33,238,151 -32 147
TALYA 10,670,896 5212204 6,019,543 31,373,340 -39 -40
RUSYA FED. 9,376,700 66,029,199 3,668,702 28,127,118 -61 il
FRANSA 6,829,765 42,1837 4,574,688 27,174,564 i -36
INGILTERE 17,674,204 64,790,232 5,256,568 26,517,304 -0 58
MISIR ‘ 3,022,054 18,551,221 4,767,165 24,854,685 5B 34
DIGER 93,623,042 569,235,319 73,375,144 453,205,748 2 -2
TOPLAM 177,582,205 1,048,732,592 132,810,756 836,853,390 -252 -202

Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kaytlan




incelendiginde; 2009 yili Ocak-Subat
doneminde en fazla ihracat yapilan ilk
tic iilke Almanya, ABD ve Iran olarak
siralaniyor. SOz konusu dénemde ilk
on ulke arasinda en buyuk ihracat ar-
tisinin yuzde147 ile Gurcistan’a yone-
lik oldugu gorultyor. Anilan tlkeye
ihracatimiz 33,2 milyon dolar olarak
gerceklesmis.

Ulkeler bazinda makine ihracatimizda
gerilemeler yasanirken bir yandan da
baz1 ulkelere olan ihracatimiz yukse-
lisler gostermis.

Ornegin Giircistan’a yonelik olan ma-
kine ihracatimiz gectigimiz yilin ilk iki
aylik doneminde 13 milyon 434 bin
dolar iken 2009 yilimin ayni donemine
gelindiginde ylizde 147 artis gostere-
rek 33 milyon 238 bin dolar olmus.
Makine ihracatimizin artis gosterdigi
bir diger tlke ise Irak olmus. S6z ko-
nusu tlkeye 2008 yihinin Ocak-Subat
doneminde 21 milyon 105 bin dolarlik
makine ihracati gerceklestiren firma-
larimiz 2009 yilinin Ocak-Subat ayla-
rinda ise bu degeri ylzde 69 oraninda
yukselterek 35 milyon 769 bin dolar
seviyesine ¢ikarmiglar.

Misir pazarl da makine ihracatimizin
yukseldigi alanlardan biri olmus. Mi-
sir‘a yonelik makine thracatimiz 2008
yilinin Ocak-Subat doneminde 18 mil-
yon 551 bin dolar iken 2008 yilinin ay-
n1 donemine gelindiginde ytzde 34

MAKINE VE AKSAMLARI SEKTORUN(GN TAMAMINA iLiSKiN iHRACAT KAYIT RAKAMLARI

OCAK-SUBAT 2008 OCAK-SUBAT 2009 (%) Degisim

Miktar Ko Deger (5) Miktar Kg Deger (5) Miktar kg~ Deger (5)
REAKTORLER VE KAZANLAR - 4,513,515 32,575,945 6,326,466 36,404,631 402 118
TORBIN-TURBOJET, 1,754,520 33,008,684 2048711 35,867,026 168 8.7
TURBOPROPELLERLERAKS.,
PARG.
POMPA VE KOMPRESGRLER - 11,784,564 95,498,621 8872678 61,311,645 241 -35.8
MOTORLAR 14,144,677 287,563,330 9,718,739 148,038,172 -31.3 -18.5
VANALAR 7,018,506 48,063,222 4,860,254 31,826,528 -308 213
KLIMALAR, SOGUTUCU 51,634,007 267,157,138 38,603,263 180,755,398 -25.2 -32.3
\E DONDURUCULAR
ISITICILAR VE FIRINLAR 6,065,554 35,679,331 4,535,555 31,661,574 -24.2 56
HADDE VE DOKUM MAK, 5,704,293 45813339 5,442,014 42,720,429 -6 68
KALIPLAR, AKS. VE PARG.
GIDA SAN. MAKINELERI, AKS. 8,719,585 53,476,642 8,810,678 59,389,803 10 1.1
VE PARC.
TARIM VE ORMANCILIKTA 11,830,243 56,163,597 12,016,351 52,600,287 16 -8
KULLANILAN MAK., AKS.,
PARG.
YOK KALDIRMATASIMA VE 4,538,254 26,863,014 4,555,663 29,647,313 04 146
ISTIFLEME MAK,, AKS,
PARG.
INSAAT VE MADENCILIK 45982812 162,552,103 26,326,695 98,451,479 -149 -394
MAK. AKS. PARG.
KAGIT iMALI VE 1,025,712 9,875,555 808,507 6,681,128 212 -32.3
MATBAACILIK MAK.
DIGER YIKAMA, KURUTMA 42,084,730 155,869,722 34,334,034 113,860,044 -184 210
MAK., AKS. PARG.
AMBALAJ MAKNELER] 116,587 14,025,128 490,664 9,861,761 -31.5 -29.7
TEKSTIL VE KONFEKSIYON 7,475,390 51,027,696 6,088,876 32,095,981 -185 -31.1
MAKINELERi
DER] ISLEME VE IMALAT 179490 1,291,324 293,998 1,094,373 63.8 -153
MAKINELERi
KAUGUK, PLASTIK, LASTIK - 1,496,160 14,381,968 1,197,595 11,050,889 -200 -23.2
ISL. VE IMALI MAK.
TAKIM TEZGAHLARI 19,298,091 116,055,793 12,471,109 11,162,306 -354 -33.5
BURD MAKINELERi 487,200 20,701,743 395,083 12,686,482 -189 -38.7
RULMANLAR - 1,723,186 16,058,809 1,380,495 8,747,216 - -199 -15.5
SAVUNMA SANJCIN SiLAH 2,021,577 32,636,010 1,872,043 50,311,265 -14 50.2
VE MOHIMMAT
DIGER MAKINELER, AKSAM 14,581,400 94,043,075 11,545,100 81,370,853 208 -135
VE PARGALAR
TOPLAM 264,780,251 1,668,388,988 202,055,170 1,225,602,581 231 -26.5

Kaynak: Tiim ihrar:atm Birlikleri Kayitlan

Not: 12'li 6TIP hazida ihracat kayt rakamlarma "www.makinebirlik.com" weh sitesinin "lstatistik" bolimiinden ulasabilirsiiz.

artisla 24 milyon 854 bin dolar ol-
mus. En fazla makine ihracati yapti-
gmiz 10 tlke arasinda yer alan bir
diger énemli pazarimiz konumunda-
ki fran’da da ihracatimizin arttigi go-
rilityor. Iran’a 2008 yilinin ilk iki
ayinda 38 milyon 437 bin dolar maki-
ne ihracati yapan makine firmalari-

miz 2009 yilinin ayn1 donemine gelin-
diginde ise ytzde 3 ytikselis yakala-
yarak 39 milyon 572 bin dolar seviye-
sine ulasmislar.

BAZ! ULKELERDE GERILEME
SURUYOR

Tiirkiye'nin OAIB istigal alani itibari

moment i expo
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ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATCILARI BIRLIGi iSTiGAL

ALANI ITIBARIYLE IHRACAT KAYIT RAKAMLARI

OCAK-ARALIK 2007 OCAK-ARALIK 2008 (%) Defisim
MAL GRUBU ADI Miktar (Kg) Deer (§)  SKG  Miktar (ko) Dejer (§) K6 Mikiar  Defer
REAKTORLER VE KAZANLAR 4513515 25595 72 G326466 36404631 58 402 118
TURBINLER, TURBOJETLER, AKS. VE 1754520 33008684 188 2048711 3586705 175 168 87
PRG. 81
POMPALAR VE KOMPRESGRLER 11,784,564 95498621 68 BT2678  G1311645 69 247 -368
VANALAR 7,018,508 18083222 54 AB60ZBA  3TBB58 78 308 213
ENDUSTRIVEL KLIMALAR VE SOGUTMA 23393560 126524990 58 15779315 78601923 50 -325 -379
MAK. 80
ENDSTRIVEL ISITICILAR VE FIRINLAR 5215616 30795834 61 3900012 338501 87 -1 99
HADDE VE DOKiM MAK, KALPLARAKS. 5704293 5813339 47 5M2014 47048 19 A8 68
VE PRG. 57
GIDA SANAYil MAKINELERI, AKS. VE 8719585 53476602 35 8810678 59389803 67 10 1L
PARC, 96
TARIM VE ORMANCILIK MAKINELER] 11,830,243 5516357 108 12016951 52600267 44 16 -6
YiK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEME 4,538,254 26863014 196 4555663 29647313 65 04 146
MAK. 68
iNSAAT VE MADENCILIK MAKINELERi ;5982812 16255103 72 2536895 9845479 39 449 -394
KAGIT IMALINE VE MATBAACILIGA 1025712 9875555 96 808,507 BEB1IZ8 83 212 -323
MAHSUS MAK 60
DIGER ENDUSTRIYEL YIKAMA, 201,169 2072717 129 84,890 1160597 137 578 466
KURUTMA MAK, 81
AMBALAJ MAKINELER), AKSAM VE 716,587 1025728 93 490,664 9861761 201 315 297
PARGALARI 16
TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELERi ~ 7475,590 5107696 63 6088876 32095981 53 -185 -3
DER] SLEME VE IMALAT MAKINELERi 179490 129134 59 293,998 104373 37 838 -153
KAUGUE, PLASTI, LASTIK iSLEME 1496,160 14,367,968 1197595 11050889 92 200 232
MAKINELERI
TAKIM TEZGAHLARI 19298091 116055793 12471008 77162306 62 354 -335
MOTORLAR 3,080 39604 751 W15 27 1M5 493
BURO. MAKINELER] 138,799 847,029 51409 919501 179 630 85
RULMANLAR 1723186 16,058,809 1380495 8747216 63 -199 455
SAVUNMA SANGIN SILAH VE 2021577 32636010 1872043 50311265 269 74 542
MUHiMMAT
DIER MAKINELER, AKSAM VE 12,787,296 80978329 10124103 71075585 70 -208 -122
PARGALAR
TOPLAM 1775682205 1,048.732,592 13281075 836853330 63 52 202

Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kayitlan

ile makine ihrac ettidi ilk on tlke
arasinda ihracatinda gerileme yasa-
nan onemli pazarlar arasinda ise
Rusya Federasyonu yer aliyor. S6z
konusu tilkeye 2008 yilimin Ocak-
Subat déneminde 66 milyon 29 bin
dolarlik makine ihracati yapilmisken
2009 yilinin ayni donemine gelindi-
ginde bu deger yltizde 57 oraninda
azalarak 28 milyon 127 bin dolar ol-
mus.

Makine ihracatimizin gerileme gos-
terdigi bir diger iilke ise Ingiltere.
Bu ulkeye 2008 yihnin ilk iki ayinda

64 milyon 790 bin dolar makine ih-
racatimiz varken 2009 yilinin Ocak-
Subat donemiyle karsilastirildigin-
da yuzde 59 oraninda gerileme ile
thracat rakami 26 milyon 517 bin
dolara dusmus.

[talya’da Avrupa pazarinda ihraca-
timizin geriledidi tlkeler arasinda
yer aliyor. Italya’ya yonelik makine
thracatimiz 2008 yilinin Ocak-Subat
doneminde 52 milyon 122 bin dolar
iken 2009 yilina gelindiginde yuzde
40 deger dususu yasanarak 31 mil-
yon 373 bin dolara inmis.

MAL GRUPLARINA GORE EN
FAZLA IHRACAT

YAPILAN ULKELER

2009 y1li Ocak-Subat doneminde mal
gruplar1 bazinda en fazla ihracat yapi-
lan tlkeler ise, Insaat ve Madencilik
Makinelerinde; Almanya, Cezayir ve
Libya; Endustriyel Klimalar ve Sogutu-
cularda; Irak, ingﬂtere ve Fransa, Ta-
kim Tezgahlarinda; Almanya, Iran ve
Irak, Pompa ve Kompresorlerde; Al-
manya, italya ve Romanya, Tarim ve
Ormancilik Makinelerinde; ABD, Fas
ve Irak, Gida Isleme Makinelerinde; Su-
riye, Irak ve Almanya, Vanalarda; Al-
manya Ispanya ve Irak, Tekstil ve Kon-
feksiyon Makinelerinde; OSudan, Hin-
distan ve Misir, Hadde ve Dokum Ma-
kinelerinde; Iran, Misir ve Rusya Fede-
rasyonu, Reaktor ve Kazanlarda; Istan-
bul Deri Serbest Bolgesi, Ingiltere ve
Almanya, Turbin ve Turbojetlerde;
ABD, Avusturya, Isvicre, Yiik Kaldirma,
Tasima ve Istifleme Makinelerinde; Fas,
Hollanda ve Rusya Federasyonu, Kau-
cuk, Plastik, Lastik Isleme Makinelerin-
de; Bursa Serbest Bolgesi, Brezilya ve
Macaristan, Rulmanlarda; Almanya,
Fransa ve Italya, Ambalaj Makinelerin-
de ise; Italya, Irak, Azerbaycan

olmus.
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GIDA SANAYii

MAKINELERI

Turkiye geneli gida sanayii ma-
kineleri ihracatimiz bir onceki
senenin Ocak-Subat donemine
gore 2009 yilinin ayni zaman
dilimine gelindiginde ytizde
11,1 oraninda deger kazanarak
53 milyon dolar 476 bin dolar-
dan 59 milyon 389 bin dolara
ciktign goraliyor.

(Gida sanayii makineleri ihraca-
timiz ulkeler bazinda incelendi-
ginde ise Suriyenin en fazla
ihracat gerceklestirdigimiz tilke
oldugu gortliyor. S6z konusu
ulkeye 2008 yilinin Ocak-Subat
doneminde 2 milyon 482 bin
dolarlik ihracat gerceklestiren
gida sanayii makineleri Uiretici-
lerimizin 2009 yilinin Ocak-Su-
bat ayma gelindiginde ise ytiiz-
de 92,2 deger artisi ile 4 milyon
771 bin dolarlik ihracat gergek-
lestirdikleri kaydedilmis. Suri-
ye'nin ardindan en fazla gida
sanayii makineleri ihracati yap-
tigimiz ikinci tlke ise Irak ol-
mus. Irak’a 2008 yilinin Ocak-
Subat aylarinda 4 milyon 321
bin dolar gida sanayii makine-
leri ihracati yapilmisken 2009
yilinin ayn1 donemine gelindi-
ginde ise ylzde 7,4 oraninda
artis yakalanarak 4 milyon 642
bin dolar seviyesine ulasilmis.

En fazla gida sanayii makinele-
ri ihracati gerceklestirdigimiz
ucglncu utlkenin ise Almanya
oldugu gortliyor. 2009 yilinin
Ocak-Subat doneminde Al-
manya’ya 3 milyon 733 bin do-
larlik gida sanayii makineleri
ihracati gerceklestirilmis.

Gida sanayi makineleri ihraca-
timizin 2008 yih Ocak-Subat
donemi ile 2009 yilinin ayni za-
man dilimi karsilastirmasi ya-
pildiginda en hizli ihracat arti-
sinin Litvanya’ya yonelik oldu-
Ju goruliyor. S6z konusu til-
keye gectigimiz yilinin Ocak-
Subat doneminde 135 bin do-
larlik gida sanayii makineleri
ihracati yapilmisken 2009 yili-

GIDA SANAYii MAKINELERi TURKIYE GENEL] {HRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillan Ocak-Subat Ddnemi)

ULKE 2008 VILI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger (§)  S/kg - Miktar (Kg)  Deger(5) S/ = Mikiar Deger
SURIYE 566039 2482136 439 G105 4771145 781 19 922
IRAK 1168948 4321416 370 1063403 4642503 437 90 74

ALMANYA 428685
KAZAKISTAN ~ 508.876
MISIR 401.548

4304567 1144
3114219 6,12
1691121 42

264151 3733807 1414 -384 -239
733803 3709518 506 442 181
913692 3509210 683 219 1075

OAIB ISTIGAL ALANI TIBARIVLE GIDA SANAYii MAKINELER] {HRACATI

(2008 ve 2009 Yillan Ocak-Subat)

OCAK-SUBAT 2008 OCAK-SUBAT 2009 DEisim (%)
MKTAR (k) DEGER (dolar) ~ MIKTAR (i)  DEGER (dolar)  MIKTAR (kg)  DEGER (dolar)
8719585

53476642 8810678

50389803 10 11,1

nin Ocak-Subat aylarina gelin-
diginde ise 2 milyon 178 bin
dolarlik gida sanayii makinele-
ri ihracati yapilmis. Litvan-
ya’nin ardindan gida sanayi
makineleri ihracatimizin en
hizli artis gosterdidi ikinci tilke
ise Tuirkmenistan olmus. Turk-
menistan’a 2008 yilinin Ocak-
Subat doneminde gida sanayii
makineleri ihracatimiz 231 bin
dolar iken 2009 yihnin ayni do-
nemine gelindiginde bu deger
yuzde 917,4 oraninda artis kay-
dederek 2 milyon 359 bin dolar
olmus.
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Mehmet

Bu sene ‘altn’ yihmiz olacak.
Subat ayr icinde herhangi bir ib-
racatimiz olmacd. Bunun en
Gnemli sebebi de bizim tiiketim
mali degil de yatirim mah satma-
miz ve sathgmiz tiriinlerin 8 ay
veya bazen 1 yila kadar uzanan

dinemlerde teslim siirelerinin ol-
mast. Uzun vadeli isler yapryoruz
daba fazla. Ancak Nisan ay: ice-
rinden tamamlayip teslimini ya-
pacagimiz bir projemiz var. 2008
il icinde daba cok Suudi Ara-
bistan, Misir ve Suriye ibracat
yaptik. Ozellikle dolarinda yiik-
selmesiyle sektdriimiizde altin yi-
I yaganacagmi diisiingiyorum.
Kriz pek cok sektorii zor duruma
sokarken bizim sekicriimiizil ise
tabiri caizse patlatt diyebilirim.
Ulke olarak ashnda cok kdtii bir
durumda degiliz. Tiim bunlarn
disinda bu yil yagis miktarinin
da fazla olmasi sektoriimuizii
olumlu etkileyecek kanaatinde-
yim. Yatmmlarin daba da arta-
cagr inancimdaym. Zaten gida
sanayi makilerinin subat ay: ge-
nel ibracatia bakhgimizda da
krizin etkisinin hissedildigini an-
cak rakamlarin ok da kdtii ol-
madigin, hatta bir artis yasandi-
G gontirstiniiz. Bu sene gida
makineleri subat ayr toplam ibra-
catr 59 milyon dolar olarak ger-
ceklesti. Gegtigimiz yil dénemde
ise bu rakam 53 milyon dolar ci-
varndayds. Bu da sektdriimiizde
11,1k bir deger artis: oldugunu
gasteriyor. Biz genel olarak sektd-
11 2009da iyi bir piyasanin bek-
ledigini diisiiniiyoruz.

moment i expo
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POMPALAR VE

KOMPRESORLER

Ulkemiz pompa ve kompresor-
ler ihracatimizda 2009 yilinin
Ocak-Subat doneminde gecti-
Jimiz yihn ayni zaman dilimi-
ne gore yuzde 35,8 oraninda
gerileme yasanmis. 2008 yili-
nin Ocak-Subat aylarinda 95
milyon 498 bin dolar olan
pompa ve kompresorler ihra-
catimiz 2009 yihinin ayni done-
mine gelindiginde ise 61 mil-
yon 311 bin dolara gerilemis.
Pompa ve kompresor ihracati-
mizin en fazla oldugu ilk 5 tlke
ise Almanya, Italya, Romanya,
Irak ve ABD olarak siralaniyor.
2009 yilinin Ocak-Subat done-
minde Almanya’ya 13 milyon
252 bin dolar, Italya’ya 4 mil-
yon 315 bin dolar, Romanya’ya
3 milyon 762 bin dolar, Irak’a 2
milyon 868 bin dolar ve
ABD’ye 2 milyon 747 bin dolar
pompa ve kompresorler ihra-
cat1 gerceklestirdigimiz goru-
ltyor.

Pompa ve kompresorler ihra-
catimizin 2008 yihnin Ocak-Su-
bat donemi ile bu yilin Ocak-
Subat donemi karsilagtirmasi
yapildiginda en fazla deger ka-
zandid1 tilkenin ise Iran oldugu
anlasiliyor. Iran’a 2008 yilinmn
Ocak-Subat doneminde 1 mil-

yon 491 bin dolar pompa ve
kompresorler ihracati yapan
firmalarimizin 2009 yilinin ayni
donemine gelindiginde ylzde
48,3 oraninda deger artisi ya-
kalayarak 2 milyon 212 bin do-
larlik pompa ve kompresorler
ihracati yaptiklar1 goruluyor.
Iran’in ardindan pompa ve
kompresorler ihracatimizin en
hizh artis gosterdigi ikinci tlke
ise Irak olmus. S6z konusu tul-
keye 2008 yilinin Ocak-Subat
doneminde 2 milyon 13 bin
dolarlik pompa ve kompresor-
ler ihracati yapilmisken 2009

POMPA VE KOMPRESOR TURKIYE GENELI iHRACATINDAK] iLK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Subat Dinemi)

ULKE 2008 VLI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g - Miktar (Kg)  Deder () S/kg ~ Mikiar Deger
AMMANYA 2719656 21487003 790 1423494 13252157 931 417 -383
TALYA 947.158 7210960 761 701737 4315309 615 259 -402
ROMANVA 1012020 6193195 612 60764 3762194 578 357 -303
IRAK 187219 2013290 1075 1330328 2868545 216 6106 425
ABD 795987 5776301 726 395264 2747314 695 503 -524

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE POMPALAR VE KOMPRESGRLER iHRACAT

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Subat)

OCAK-SUBAT 2008 OCAK-SUBAT 2009 DEisiM (%)
MKTAR (k) DEGER (dolar) ~ MIKTAR (k)  DEGER (dola)  MIKTAR(kg)  DEGER (dolar)
11784564 95498621 8872678

61311645 -7 -35,8

yilinin Ocak-Subat donemine
gelindiginde ise ylzde 42,5
oraninda deger artisi ile 2 mil-
yon 868 bin dolar duzeyi yaka-
lanmus.

Avrupa’da bala sansimiz var.

2008 Subat ayma gore genel ola-
rak sektcrde bir duistis oldugunu
syleyebilirim. Tabi bu duruma
daba ¢ok bolgesel yaklagmak ge-
rektigini diigtiniiyorum. Bazi
bélgelerde dzellikle Avrupa'da
diisiis daba az. Disiistin agirlikl
olarak yasandig iilkeler tiiincii
diinya tilkeleri ve Rus bilgesi. Av-
rupa cok biyiik bir pazar. Pazar
diismesine ragmen Avrupa'da
hala daha geriyiz. Avrupa piya-
sasmda yer alabilmek icin daha
yapacak ¢ok isimiz var. Islerimi-

2i yiizde 50 arttirmamiz duru-
munda Tiirk firmalarimn Avru-
pa‘da cok sey yapabileceklerine
inanyyorum. Avrupa bala Tiirk-
ler igin énemli bir pazar. Tiirkler
dzellikle biiyiik bir pazar olan
Avrupa’da cok kiictik bir alana
sahip ve bu alant hala attirma
sansimiz olduguna inanyyorum.
Tiirkiye'de sekidriin cok fazla so-
runu var. Inanilmaz bir rekabet
var. Bunda ¢zellikle merdiven
altr tiretim ve kayit digiliktan
kaynaklanan bizim agimizdan
biiyiik bir kayip var. Birileri bu
Gdemeleri yapmadig icin reka-
bette benim dniime gecebiliyor.
Ayrica yan sanayimizin de ok
ciddi eksiklikleri var Avrupa’ya
gore. Ozellikle bizim yaptgimiz
iste yan sanayi ¢ok énemlidir.
Avrupa standartlarmda mal tire-
tebilmek icin biz en kiiciik par-
cay bile disanidan satn almak
zorunda kalyoruz. Boyle rekabet
edemeyiz. Sadece doviz kuru de-
Gil yan sanayideki zayiflik da et-
kiliyor sektdrii. 2009'un ¢ok da
iyi gececegini diistinmuiyorum.
Tiiketim cok fazla diistii. Aym
zamanda piyasada giiven de
diistii. Yurt icinde 2009'u kay-
bettigimizi syleyebilirim ancak
ihracatta il ortalarina dogru bir
diizelme olabilir.



REAKTORLER VE

KAZANLAR

Turkiye reaktor ve kazanlar ih-
racatimiz 2008 yilinin Ocak-
Subat doneminde 32 milyon
575 bin dolar iken 2009 yilinin
ayni donemine gelindiginde
ylzde 11,8 oraninda deger ar-
tis1 kaydederek 36 milyon 404
bin dolar olmus.

Reaktor ve kazanlar ithracati-
miz Ulkeler bazinda dederlen-
dirildiginde ise en fazla ihra-
cat gercgeklestirdigimiz yerin
Istanbul Deri Serbest Bolgesi
oldugu, bunun ardindan ise
Ingilterenin geldigi gérilii-
yor. Istanbul Deri Serbest Bol-
gesi’nden 8 milyon 651 bin
dolarhk ihracat gerceklestiril-
misken Ingiltere’den de 6 mil-
yon 180 bin dolarlik reaktor ve
kazanlar ihracati yapildig go-
rultiyor. En fazla reaktor ve
kazanlar ihracat1 yaptigimiz
uclinct ulkesi Almanya olmus.
Soz konusu tlkeye 2008 yilinin
Ocak-Subat doneminde 1 mil-
yon 534 bin dolarlik reaktor ve
kazanlar ihracati gerceklesti-
rilmisken 2009 yilinin ayni do-
nemine gelindiginde ise bu
deger ylzde 223 oraninda ar-
t1s gostererek 4 milyon 962
bin dolar olmus.

Reaktor ve kazanlar ihracati-

miz artis hizlarina gore ince-
lendiginde Mersin Serbest
Bolgesi'nin ilk sirada yer aldi-
g1 gorultyor. Mersin Serbest
Bolgesi'nden 2008 yilinin
Ocak-Subat doneminde sade-
ce 2 bin dolarlik reaktor ve ka-
zanlar ihracati yapilmisken
2009 yilinin ayni donemine ge-
lindiginde ise bu deger 1 mil-
yon 282 bin dolar olmus. Re-
aktor ve kazanlar ihracatimiz
ulkeler bazinda ihracat artis
hizi oranlarina gore degerlen-
dirildiginde ise Suudi Arabis-
tan ilk sirada yer aliyor. Suudi

REAKTOR VE KAZANLAR TORKIYE GENEL] iHRACATI

(2008 ve 2009 Yilla Ocak-Subat Diinemi)

ULKE 2008 YILI 2009 VILI (%) DEGSIM

Miktar (Kg) ~ Defer(§) Sy - Mikiar (Ko)  Deder(S) S/kg  Miktar Deger
IST.DER] SER. BOL.789490 12244011 1551 803877 8651508 1433  -235 -293
INGILTERE 391495 2568416 656 540877  G.180.715 1143 = 382 1408
ALMANYA 4155 1534384 359 1179837 4962211 421 1760 2234
ISPANYA 25653 3033022 1235 146152 2473942 1693  -405 -184
FRANSA 150786 879108 583 423982 1963906 463 1812 1234

OAIB ISTIGAL ALANI TIBARIYLE REAKTGRLER VE KAZANLAR IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-$ubat)

OCAK-SUBAT 2008 OCAK-SUBAT 2009 DEGiSiM (%)
MKTAR (k) DEGER (dokar) ~ MIKTAR (kg) DEGER (doka)  MKTAR (kg)  DEGER (dolar)
4513515 6326466

32575945

36404631 402 18

Arabistan’a 2008 yilinin Ocak-
Subat doneminde 8 bin dolar-
lik ktigtik bir ihracat s6z konu-
su iken 2009 yilinin ayni done-
mine gelindiginde ise reaktor
ve kazanlar thracatimizin 746
bin dolara yukseldigi gorului-
yor. Suudi Arabistanin ardin-
dan reaktor ve kazanlar ihra-
catimizin en hizl artis goster-
digi tictinct tlke ise Suriye ol-
mus. Suriye’ye 2008 yilinin
Ocak-Subat doneminde 104
bin dolarlik reaktor ve kazan-
lar ihracati s6z konusu iken
2009 yilina gelindiginde ise
ylzde 622 oraninda deger ar-
tis1 ile 757 bin dolarhk ihracat
gerceklestirilmis.

Alaattin Ozdemir
Baykan Grup hracat Midirii

Ibracat yatwimlar: yaptik,
meyvelerini alacagiz

Subat ay icerisinde sadece tek
bir ihracat gerceklestirdik. Tabi
bizim yasadigimiz dahili prob-
lemler de var. Olii sezondayiz ve
ayrica sirket olarak da kendi ici-
mizde yagadigimiz sorunlar var.

[flas erteleme karar: aldik. Bazi
yerlerden kaynak saglamaya ca-
lisyyoruz. Uretim oldugu takdir-
de satiglarimizy artiracagimizy
diisiintiyoruz. Ancak ber seye
ragmen bu rakamin toplam ola-
rak 2008'in altimda olabilecegini
de gbz dniinde bulunduruyoruz.
Gectigimiz dinemde pek cok ib-
racat calismast yaptik ve zaman
icinde de bunlarm meyvelerini
almaya basladik. Bu sene genel
olarak satislarimz: arttiracagi-
mizi tabmin ediyoruz.

Genel olarak sektdriin ihracat
rakamlarma bakildigimda ise
krizden siz etmek miimkiin de-
gil. Gegtigimiz yil 36 milyon do-
lar civarda olan subat ay: ib-
racatimiz bu yil icinde 36 mil-
yon dolara yiikseldi. Bu da yiiz-
de 11.8lik bir deger artisi demek
oluyor. Sektoriimiiz icin oldukea
sevindirici ve tatmin edici bir ra-
kam kriz kogullar: goz éniine
almdigimda. Son olarak biz fir-
ma olarak ihracat calismalar-
miza iz vererek tiretimimizi ar-
tirmay: ve daba fazla sats yapa-
rak, kriz ortaminin yarathgi si-
kintily dénemden bir an evvel
ctkmayr bedefliyoruz.

moment i expo



GOSTERGELER
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RULMANLAR

Turkiye rulmanlar ihracati 2009
yilinin ilk iki aylk doneminde
ihracat azalis1 gostermis du-
rumda. Gegtigimiz yilin Ocak-
Subat déneminde 16 milyon 58
bin dolar olan rulmanlar ihra-
catimiz 2009 yilinin ayni done-
mine gelindiginde ylzde 45,5
oraninda deger kaybederek 8
milyon 747 bin dolara geriledi-
gi goraltyor.

Rulmanlar ihracatimiz tlkeler
bazinda incelendiginde ise Al-
manya ilk sirada yer alyor. S6z
konusu tlkeye 2009 yilinin
Ocak-Subat déneminde 1 mil-
yon 819 bin dolarlik rulmanlar
ihracati gergeklestirilmis du-
rumda. Almanyanin ardindan
ise en fazla rulmanlar ihracati
yaptigimiz ikinci tilke Fransa.
Bu tlkeye 2009 yilinin ilk iki
aylik donemindeki rulmanlar
ihracatimiz ise 1 milyon 9 bin
dolar diizeyinde. En fazla rul-
manlar ihrag ettigimiz t¢tinct
tilke olan Italya’ya ise 915 bin
dolar degerinde rulman satisi
yapilmis.

Rulmanlar ihracatimizin en hiz-
I1 sekilde artis gosterdigi tilke-
nin ise Libya oldugu goruli-
yor. Libya’ya 2008 yilinin Ocak-
Subat déneminde 26 bin dolar-

lik rulmanlar ihracatimiz var-
ken 2009 yilinin ayni donemine
gelindiginde ise 690 bin dolar
ihracat seviyesi yakalanmis.
Rulmanlar ihracatimizin en hiz-
I sekilde artis gosterdidi bir di-
ger ulkenin ise Cezayir oldugu
goruliuyor. Sz konusu tlkeye
2008 yilinin ilk 2 aylik déne-
minde 45 bin dolarlik rulman-
lar ihracati varken 2009 yilinin
Ocak-Subat aylarina gelindi-
ginde ise yuze 779,4 oraninda
artisla 402 bin dolarlik rulman-
lar ihracati yapilmis. Belcika’da
rulmanlar ihracatimizin énemli
Olclide artis gosterdigi bir di-

RULMANLAR TORKIYE GENELI HRACATINDAK iLK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Subat Diinemi)

ULKE 2008 VLI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g - Miktar (Kg)  Deder () S/kg ~ Mikiar Deger
ALMANYA 241486 2784700 1141 167625 1819127 1085 = -313 -347
FRANSA 201573 2816453 1397 83565 1009501 1208 585 -B42
TALYA 140788 1826627 1155 9572 915361 968 328 437
GEK CUM. 146970 1103705 751 111424 705978 634 242 -360
LiBYA 3003 2487 882 2055 690817 3360 546 25081

OAB ISTIGAL ALANI (TIBARIYLE RULMANLAR {HRAGATI
(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Subat)
OCAK-SUBAT 2008 OCAK-SUBAT 2009 DEGISIM (%)

WIKTAR () DEGER (folar) ~ MIKTAR (o) DEGER (dola) ~ WIKTAR (ko) DEGER (dolan)
1723186

16058809 1380495

giarze 199 455

ger tlke. Bu tilkeye 2008 yihnin
Ocak-Subat doneminde 55 bin
dolarlik ihracat yapan firmala-
rimiz 2009 yilinin ayni zaman
dilimine gelindiginde ylizde
516,5 oraninda artisla 339 bin
dolarlik ihracat gergeklestir-
migler.

Her seye ragmen 2009'dan
umutluynz

Bu ay ihracatimiz neredeyse yok
diyebilirim. 6 bin 600 Euro civa-
rnda. Bu rakam elbette ki be-
defledigimiz rakam degildi.
Krizden tahmin ettigimizden cok
daba fazla etkilendik.
Ekim-kasim ay ihracatimiz bu
kadar diisiik degildi. Hatta cok
iyi oldugunu bile séyleyebilirim.
Yine Ocak ayinda da ¢ok kdtii

bir durumda degildi. 15- 20
bin Euro arasinda bir rakama
ulasmistik. Bu rakamlar cok
diisiik ve tamamen krize bagh-
yoruz bu diigtisleri. Her seye
ragmen ve biitiin bu olumsuz-
luklara ragmen 2009 yihndan
sektor olarak umutluyuz. Biz
ekonomist goziiyle bakamiyo-
1uz olaylara. Diistik fiyat ve
diisiik kar manji ile elimizden
geldigi kadar arttirmaya calisi-
yoruz.

Nakit girisi olmasma ¢alsiyo-
1uz. Sektor bazinda ise Tiirki-
ye'de tiretim neredeyse yok.
Biz daba cok Avrupa tilkele-
rinden aliyoruz. Celik malze-
me oldugu icin de depolarimiz
da saklayabiliyoruz. Zamanla
bu tiriinler degerleniyor. Su
anda 10-15 yullik bir stokumuz
var ve onlar eritmeye calisiyo-
ruz. Genel olarak rulman sek-
toriinde subat ayr ibracatt 8
milyon 747 bin dolar civarin-
dayd.

Bu rakam gegtigimiz yil 16
milyon dolardh.

Bu da neredeyse yaklasik yiiz-
de 50 oranmnda bir diistis de-
mek ki, sektriin nasil bir du-
rumda oldugunu gosteriyor.



TAKIM

TEZGAHLARI

Ulkemiz takim tezgahlari ihra-
cati da makine sektoru icerisin-
de gerileyen sektorler arasinda
yer aliyor. Gegtigimiz yilin
Ocak-Subat doneminde 116
milyon 55 bin dolar olan takim
tezgahlari ihracatimiz 2009 yili-
nin ayni dénemine gelindigin-
de ylizde 33,5 oraninda gerile-
yerek 77 milyon 162 bin dolar
olmus.

Takim tezgahlari ihracatimiz
tlkeler bazinda incelendiginde
ise Almanyanin ilk sirada yer
aldign goriliiyor. Almanya’ya
2009 yilinin Ocak-Subat done-
minde 7 milyon 425 bin dolar-
Iik takim tezgahlari ihracati
gergeklestirilmis durumda. Al-
manyanin ardindan takim tez-
gahlari ihracatimizin en fazla
oldugu ikinci iilke ise Iran. S6z
konusu tlkeye 2009 yilinin ilk
iki aylik doneminde 3 milyon
972 bin dolarlik takim tezgahla-
r1 ihracati gergeklestirilmis du-
rumda. franin ardindan en faz-
la takim tezgahlari ihracatimiz
ise Irak’a yonelik olmus. Bu tl-
keye 2008 yilinin Ocak-Subat
doéneminde 938 bin dolarlik ta-
kim tezgahlar ihracatimiz var-
ken 2009 yilinin ayni déonemin-
de ylizde 289,2 oraninda artisla

3 milyon 652 bin dolarlk ihra-
cat yapilmis.

Takim tezgahlari ihracatimiz
acisindan dikkat cekici bir di-

TAKIM TEZGAHLARI TURKIVE GENEL] iHRACATINDAK iLK 5 GLKE

(2008 ve 2009 Yillar Ocak-Subat Dinemi)

LK 2008 YILI 2009 VIl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg = Miktar (o)  Deger(S) S/kg  Miktar Deger
AMMANYA 1380982 8011839 580 923517 7425309 804 331 13
iRAN 809321 4352479 489 476708 3972896 833 464 87
IRAK 130945 938309 695 510819 36112 715 2185 2692
ABD 584646 3003937 514 GOBGI3 2986199 491 41 06
MRUPA SER. BOL 36881 272208 738 152474 2980723 1955 3134 9950

OAIB ISTIGAL ALANI TTIBARIYLE TAKIM TEZGRHLARI IRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Subat)

OCAK-SUBAT 2008 OCAK-SUBAT 2009 I]EGiSiM %)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar) ~ MIKTAR(hy)  DEGER (dolar) . MIKTAR(kg)  DEGER (dolar)
19.298.091

116055793 . 12471.109

762308 354 35

Jer gelisme ise Avrupa Serbest
Bolgesi'nde yasanan artis. Av-
rupa Serbest Bolgesi'nde geg-
tigimiz yihn Ocak-Subat déne-
minde 272 bin dolarlk takim
tezgahlari ihracati s6z konusu
iken 2009 yilinin Ocak-Subat
donemine gelindiginde ytizde
995 ytikselisle 2 milyon 980 bin
dolar seviyesi yakalanmis.
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Bernal Sakar

Tiirkiye'de sanayiciye hak
ettigi deger verilmiyor

Subat aymda yaphgimiz ibra-
cat gecen yiln rakamlarmin
ancak yaris kadardir. Krizin
etkisini tiim firmalar gibi bizler
de yasiyoruz. Bundan dolay:
stirdiirilebilirlik icin bir takim
Gnlemler aldik. Bircok maliyet-
ten kurtulmak icin seri imalat
Yerine siparis iizerine imalata
gecildi. Siparisler oldukga azal-
digy icin (Tiirkiye'de sektdrii-
miizde ilk 5’ girmemize rag-
men) toplam elemanlarimizin
4'te 3inii cikardik. Derbal sa-
tim alma ve yurt disi pazarlama
giderlerini indirdik. Bence Tiir-
kiye'de krizin bu seviyelerde ya-
sanmasinin basica sebebi, ku-
laklara pamuk tkamlmig gibi
sanayicilerin (¢zellikle KOBI le-
rin) elestirilerine ve ¢oziim dne-
rileri sunmalarma ragmen de-
Ger verilmemesi ve dinlenilme-
mesidir. 2009 cok kétii baglads
ama ashna bakarsaniz 2006
yilimdan beri yurt diginda si-
kintly bir durum vards ve kriz
geliyorum diyordu. Yine aym
sekilde yurt icinde ise 2004 yi-
lindan beri krizin ayak sesleri-
ni duymak miimkiindii. Yiiksek
faiz diisiik kur ber seyi allak
bullak etti. Defalarca Ege Bolge-
si Sanayi Odasi'nda wyardar-
miza ragmen ve onlarm da
Ankara’ya iletmelerine ragmen
bu diisiik faiz ve kur politikas:
bu giinlere kadar gelebildi.
Urtinlerimiz yatirima yonelik
oldugu icin krizin sinyallerini
¢ok dnceden gordiim ve pek cok
insana da babsettim. s, as, es
olmadan gecim olmaz. Bu
diinyann kurahdur. Laf tiret-
meyelim, tiretim yapalim. Ayri-
ca sigorta primleri de isveren
icin dnemli. Kurlarda ayarla-
malar yapilmah. Tiiketici degil,
tiretici olunmal. 3 milyon issi-
zimiz var, bu insanlara istib-
dam lazim. Ancak bu yiiksek
kidemlerle, ben eleman almaya
korkar oldum.

moment i expo
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TARIM VE

ORMANCILIK
MAKINELERI

Genel ihracatimizda ve de ma-
kine ihracatimizda dususler ya-
sanirken tarim ve ormancilik
makineleri sektort de bundan
payini aliyor. Ancak tarim ve
ormancilik makineleri sektoru
diger sektorlerden farkh olarak
2009 yilinin ilk iki aylik done-
mini daha az kan kaybiyla ka-
patiyor. Gectigimiz yilin ilk iki
aylik doneminde 55 milyon 163
bin dolar olan tarim ve orman-
cihik makineleri ihracatimiz
2009 yilinin ayni déonemine ge-
lindiginde yuizde 4,6 azahsla 52
milyon 600 bin dolarlik ihracat
gergeklestirmis.

Tarim ve ormancilik makineleri
ihracatimiz tlkeler bazinda in-
celendiginde ise ABD'nin ilk
sirada yer aldign goriliyor.
ABD’ye 2008 yilinin Ocak-Su-
bat doneminde 11 milyon 637
bin dolarlik tarim ve ormanci-
Iik makineleri ihracatimiz s6z
konusu iken 2009 yilinin ayni
zaman dilimine gelindiginde
bu deger ylizde 32,2 oraninda
artis gostererek 15 milyon 383
bin dolar olmus.

ABD’nin ardindan ise en fazla
tarim ve ormancilik makineleri
ihracati yaptigimiz tilke Fas ol-
mus. Bu tilkeye 2009 yilinin ilk

iki aylik doneminde 4 milyon
615 bin dolarhk tarim ve or-
mancilik makineleri thracati
gergeklestirilmis.

Irak ise tarim ve ormancilik
makineleri ihracatimizin en
fazla oldugu tg¢tinct tlke ol-
mus. Irak’a 2008 yilinin Ocak-
Subat déneminde 674 bin do-
larlik tarim ve ormancilik maki-
neleri ihracati yapan firmalari-
miz 2009 yihinin Ocak-Subat
doénemine gelindiginde ise bu
degeri yluzde 392,4 oraninda
arttirarak 3 milyon 319 bin do-

TARIM VE ORMANCILIK MAKINELERi TURKIYE GENEL] iHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Subat Diinemi)

ULKE 2008 VLI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g - Miktar (Kg)  Deder () S/kg ~ Mikiar Deger
ABD 2139205 11637268 544 2926749 15383502 52 368 322
FAS 1675300 7752079 463 1735266 4615158 266 36 405
IRAK 107027 674126 630 763741 3319636 435 6136 3924
RUSYAFED. 382072 1197308 313 372577 3049721 819 27 1547
ALMANYA 34398 120845 377 200625 2075997 1035 4833 14988

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE TARIM VE ORMANCILIK MAKINELER] IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-$ubat)

OCAK-SUBAT 2008 OCAK-SUBAT 2009 DEGISiM (%)
WKTAR (ko) OEGER (folar) ~ MIKTAR (q)  DEGER (fola)  MIKTAR () DEGER (doan)
11830243 55163507 12018951 52600287 1§ 48

larlik ihracat gerceklestirmis-
ler. 2008 yilnin ilk iki ay1 ile
2009un ayni donemi karsilasti-
rildiginda tarim ve ormancilik
makineleri ihracatimizin en
hizhi sekilde arttign tilke ise Al-
manya olmus.

Bu tlkeye 2008 yilinin Ocak-
Subat doneminde 129 bin do-
larlik tarim ve ormancilik maki-
neleri ihracati yapilirken 2009
yilinin ayn1 donemine gelindi-
ginde ise 2 milyon 75 bin do-
larlik ihracat yapilmis.

Abdullah Kilif

Cetinel Tanm Makineleri Muhasebe Midrii

Ciftcilere destek verilmeli

Subat ayinda 800 bin dolarlik
bir ibracat rakamina ulagtik. Bu
sadece tek bir ay icin yeterli bir
rakam. I¢ piyasadaki en biiyik
sorunumuz Pazar bulamamiz
ve mal satamamamiz. Bizim i¢
pivasadaki satislarmiz Giiney
Dogu Anadolu ve Dogu Anado-
lu’ya mercimek makineleri sati-
yoruz. Kurak bir donem oldugu

icin bu haliyle satislarmizi da
ethiledi. Yil yaklasik yiizde
90k bir diisiisle kapattik. Biz
ihracatmiza daba fazla inem
veriyoruz. I¢ pazar agilacak gibi
degil. Tiirkiye'de kar manji kal-
mad. Girdiler ve maliyetler cok
pabali. Bu gibi sorunlari devle-
tin bir sekilde asmas: gerekiyor.
Cificilere destek verilmeli. Bizim
ihracatimiz daha cok agirlikl
olarak Fas, Sudan, Suriye, Ye-
men, Tunus gibi tilkeler. Simdiye
kadar aldigimiz siparislere gore
2009 yil 2008'e goire yiizde 20-
30 arasinda artisla gececek. Ta-
bi bu tamamen yurt dis: faali-
yetlerimiz icin gecerli. Yurt ici
[faaliyetlerimiz icin aym seyi soy-
lemek cok zor. Yurt icinde zara-
rimiz yiizde 95'e kadar ¢ikabi-
lir. Sektériin genel olarak subat
ayt ihracat rakami 52 milyon
dolar civarmda. Bu rakam gec-
tigimiz yil 55 milyon dolar sevi-
yelerindeydi. Bu da ashnda bir
diisiis yaganmasina ragmen, di-
Ger sektcrlerle kyaslandiginda
bizim sektdriimiizde énemli bir
ihracat diisiisii yasanmadigim
gosteriyor.



Turkiyenin vana ihracati 2008
yilinin ilk iki aylk donemi ile
2009 yilinin ayni zaman dilimi
karsilastirldigindan ytzde 21,3
oraninda gerileme gostermis
durumda. 2008 yilinin Ocak-
Subat aylarinda 48 milyon 63
bin dolar olan vana ihracatimiz
2009 yilinin Ocak-Subat done-
mine gelindiginde ise 37 mil-
yon 826 bin dolara geriledi.
Vana ihracatimiz tlkeler bazin-
da incelendiginde ise Alman-
yamin ilk sirada yer aldign go-
ruliyor. S6z konusu tlkeye
2009 yihinin ilk iki aylik done-
minde 5 milyon 281 bin dolar-
lik vana ihracati gergeklestiril-
mis. Almanya’nin ardindan en
fazla vana ihracati yaptigimiz
tilke ise Ispanya olmus. Ispan-
ya’ya 2008 yilinin Ocak-Subat
doéneminde 472 bin dolarlik va-
na ihracatimiz s6z konusu iken
2009 yilinin Ocak-Subat done-
mi i¢in ylzde 583,1 oraninda
deger artisi ile 3 milyon 225
bin dolarlik ihracat rakami ya-
kalanmis. En fazla vana ihraca-
t1 yaptigimiz tictinci Ulke ise
Irak olmus. Bu tlkeye 2008 yihi-
nin ilk iki aylk doneminde 1
milyon 130 bin dolar vana ihra-
cat1 yapan firmalarimiz 2009 y1-

hnin ilk iki ayina gelindiginde
ise ylizde 89 deger artisi ile 2
milyon 136 bin dolarlik vana
ihracati gergeklestirmisler.
Vana ihracatimizin en hizh ar-
tis gosterdigi tilke ytizde 583,1
deger artisi ile Ispanya olurken
bu tulkenin ardindan ytizde
142,2 yikselisle Suriye geliyor.
Suriye’ye 2008 yilinin Ocak-Su-

bat doneminde 558 bin dolarhk

VANA TURKIVE GENELI iHRACATINDAKI iLK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillar Ocak-Subat Dinemi)

LK 2008 YILI 2009 YIL (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg = Miktar (o)  Deger(S) S/kg  Miktar Deger
MMANYA 914562 8614180 942 754707 5281560 700 175 -387
ISPANYA 7444 472161 1261 218762 3225331 1474 4843 5631
IRAK 130721 1130513 865 234928 2136426 909 797 6890
HOLLANDA 454632 2457551 475 49685 2033063 409 93 58
iTALYA 438325 2421498 552 341067 200723 589 222 -1t

OAIB ISTIGAL ALANI [TIBARIYLE VANA HRACATI
(2008 ve 2009 Yillar Ocak-Subat)

OCAK-SUBAT 2008 OCAK-SUBAT 2009 I]EGi$iM (%)
MIKTAR (k) DEGER (dola) ~ MIKTAR (kg) DEGER (dolar) ~ MIKTAR ()  DEGER (dolar)
7.018.506 18063222 4860254

NEEDS N8 213

vana ihracati yapilirken 2009
yilinin ayni doneminde 1 mil-
yon 352 bin dolarlik ihracat
kaydedilmis. Suriyenin ardin-
dan ise vana ihracatimizin en
hizh sekilde arttidi iilke fran ol-
mus. Iran’a yénelik vana ihra-
catimiz 2008 yihnin ilk iki ayin-
da 793 bin dolarken 2009 yili-
nin ayni zaman dilimine gelin-
diginde ytizde 103 artisla 1 mil-
yon 616 bin dolar olmus.

Saim Seyrek
Gakir Vana Marka Yoneticisi

Maliyet diigiiriicii Onlemler
alyoruz

2009 yimn bagimdan beri ber-
hangi bir ibracatimiz olmadh.
Global ekonomik kriz herkesi ol-
dugu gibi bizi de etkiledi. Bu ne-
denle maliyetleri diistirmek icin
Gnlemler almaya cahsiyoruz ve
yeni modeller yapilandiryoruz.
Ihracatimizi daba cok Tiirki

cumhburiyetlere ve Avrupa ya ya-
poruz. Ihracat icin calismalar-
mizi ve yazismalarimizi yapiyo-
ruz. Onun disinda bekliyoruz.
2007 yilma gore yiizde 25-30Tuk
bir azalma oldu. Bunun devam
edecegini digtiniiyoruz. Ashna
vana sektorii kriz donemi olmasa
da kig doneminde olagan bir
durgunluk yasar. Daba ¢ok mart
nisan aymda isler agilir. Biz de o
acilmay: yavas yavas hissetmeye
basladik zaten. Her ne kadar
ana sektorde yani biiyiik vana-
larda Cin egemenligi olmasa da
dzellikle kiictik vanalarda Cin'e
glimriiklerde cok dnemli kolaylik-
lar saglantyor. Bu sene subat
aymda genel olarak sektdr ibra-
catr 37 milyon dolardan fazlay-
du. Gegtigimiz yil ayni dénemde
ise 48 milyon dolar civarmda bir
ibracat rakamina ulasmgh sek-
tor. Kriz nedeniyle bu duigiis bir
siire daba devam etse de dzellikle
2010'da bazi seylerin rayma otu-
racaging inantyoruz.

moment i expo



IHRACAT RAKAMLARI

(0]
moment |l expo

OAIB iSTIGAL ALANINA GIREN MAKINE iHR. BRL. ULKE DAGILIMI

01 OCAK -31 MART 2008

01 OCAK - 14 MART 2009

ULKE ADI

ALMANYA
BIRDEVLETLER(ABD)
iRAN (ISLAM CUM,)
IRAK

GORCISTAN

fTALYA

RUSYA FEDERASYONU
BR KRALLIK INGILTERE
FRANSA

MISIR

SUUDI ARABISTAN
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
LiBYA

SURIYE ARAP CUM.(SUR
CEZAYiR

ROMANYA

HOLLANDA

IST.DERI SERB.BOLGE
FAS

iSPANYA
BULGARISTAN
BELGIKA

KAZAKISTAN
TORKMENISTAN
SUDAN

BIRLESIK ARAP EMIRLI
YUNANISTAN
POLONYA

AVUSTURYA
HINDISTAN

UKRAYNA

ISRAIL

EGE SERBEST BOLGE
OZBEKISTAN

GiN HALK CUMHURIYETi
TUNUS

iSViGRE

KATAR

URDUN

BREZILYA

LITVANYA

MEKSIKA

AVRUPA SERBEST BL.
DANIMARKA
MACARISTAN

GUNEY AFRIKA CUMHURI
AVUSTRALYA

iSVEG

KKIBRIS TORK CUMH.
LUBNAN

BURSA SERBEST BLG.
GEK CUMHURIYETi

Deier (5)
163,240,71450
97,111,341.24
59,894,736,00
35,7271,459.30
20,720,883.05
77,443469.38
105,247,925
93,798,336.61
67,766,696.63
32,301,186.39
22,697.924,07
39403,247.97
2721381956
1981240458
16,968,783.17
53,741,30169
33880317.15
2845067498
25911,068.20
35,680,804.56
37,047,126.51
25,603,572.35
2820391605
9.215,093.42
7,503,171.48
23,783,769.15
22,887,190.55
2096483273
19,172,010.26
13,737,161.45
40,832,409.75
14,631,062.49
25,836,365.19
16,641,708.78
£,266,270.80
9,792,509.41
1,931,62396
445099643
£,242,104,60
12,71,644.32
193847115
561721654
2,001,266.70
5,364,792.07
8,699,84257
8,303,066.02
5,914,527.68
7,105,083.56
11,33851351
3,566,696.66
18,203,757.24
11,240,823.48

Deier (5)
97,032,65090
74,839,730.88
49,243,154,07
47,504 955.90
40,899,861.91
37,896,139.80
3547029581
34,052,970.00
33,348,064.60
29530,500.85
26,663,607.69
2.258,97021
23,176,435.53
2237058145
19732,020.14
18243,716.69
18053,933.12
17,675,551.74
1731068349
16974,055.94
14,768,348.79
14,553,403.38
1223181298
12,180317.82
12,136,028.48
11,282,37091
1120478232
10988.460.73
10,791,779.59
10,140,731.69

8,688,757.45
8,490905.25
8,168,733.37
747385265
6,957,079.28
6,955,273.13
6,627,801.55
6,448,486.52
6,384,023.02
6,158,190.73
6,039,837.31
5,842423.83
5,492,74659
5,304,302.34
5,215,170.07
5,049,16252
482175205
4593,161.23
443807417
4,160,751.44
4,086,286.19
4,034,454.34

Degisim %
-40.56
2293
-17.18
32.96
97.38
-51.07
-66.30
63.70
-50.79

-8.58
1747
-38.43
-14.84
1291
16.28
-66.05
-46.11
-31.87
-33.19
5243
-60.14
-43.25
-96.63
32.18
61.75
-52.56
-51.04
-A7.59
3.1
-26.18
-18.12
-1.97
-68.38
-55.09
11.02
2897
34.39
4488
221
-51.78
211.58
an
17446
-0.38
-40.05
-39.19
-18.48
-35.35
-60.85
16.66
-11.95
6411



TURKIVE GENELI KARSILASTIRMALI ULKE RAPORU (01 OCAK - 31 MART 2008 / 01 OCAK -14 MART 2009)

ULKE ADI TURKIYE GENELI ULKE TURKIYE GENELI OLKE ~ TORKIVE GENELI MAKINE SEK.  TURKIYE GENELI MAKINE SEK. ~ TORKIYE MAKINE

01 OCAK- 31 MART 2008 01 OCAK - 14 MART 2009 01 OCAK-31 MART 2008 01 OCAK - 14 MART 2009 DEG.Y% DEG. %
ALMANYA 3,450,854,358.02 1,821,609,00347 16324071450 97,032,85090 41 -4056
BIRDEVLETLER(ABD) 1,018,069,971.97 591490,350.96 97,111,341.24 74,839,739.88 4190 28
iRAN (ISLAM CUM,) 485,265.418.77 379,719,699.86 50,894,736.00 49,243,154.07 2175 -17.78
IRAK 72509691152 1,035,499,560.73 36,727,459.30 47,504,955.90 1281 3296
GORCISTAN 190,138,740.55 147,396,275.54 20,720,883.05 40,899,861.91 2248 97.38
fTALYA 2,128,398421.03 1,035467,410.79 77,443.469.38 37,896,139.80 5135 5107
RUSYA FEDERASYONU 1,612,259,30859 622,226,227.60 105,247,892.45 3547029581 141 -66.30
BR KRALLIKINGILTERE 209321482061 841,010919.98 93,798,336.61 3405297000 5082 6370
FRANSA 1,830,896,201.37 960,124,151.06 67,766,698.83 33,348,064.60 4756 50,79
MISIR 300,042,022.55 57,518,650.30 32,301,186.39 2953050085 99,14 858
SUUDI ARABISTAN 368,555,648.00 300,002675.77 22,697,924.07 26,663,807.69 219 1747
AZERBAYCAN-NAHCIVAN 29263937847 229538,350.11 30.403247.97 21,258970.21 2156 3843
LiBYA 265,195,621.19 336,481,744.24 2721381956 23,176435.53 27563 1484
SURIVE ARAP CUM,(SUR 255475,884.32 265,333,137.26 1981240458 2237058145 386 1291
CEZAYIR 297,056,932.55 419,258,853.71 16968,783.17 1973202014 .14 1628
ROMANYA 1,077,008,545.84 375,834,052.84 53,741,301.69 18.243,716.89 510 66,05
HOLLANDA 902,394,117.28 133,922478.26 33,880317.15 18,053,933.12 5191 4671
IST.DERI SERB.BOLGE 93.943,397.88 47,700,790.11 28,450674.98 17,675,551.74 1922 3187
FAS 212.232521.12 126,072,022.63 25.911,068.20 17,310,683.49 5369 -33.19
ISPANYA 1,181,681,586.82 461,609,602.04 35,680,804.56 16.974,055.94 6094 5243
BULGARISTAN 497,782937.06 239514932.28 37,047,126.51 14,768,348.79 5188 80,14
BELGIKA 513452,826.17 328,149565.02 25,643,572.35 14553,403.38 -36.09 13,25
KAZAKISTAN 21319797320 108.495,124.09 28,203916.05 12.231812.98 4911 56,63
TORKMENISTAN 105,780,991.41 135,874,540.65 921509342 12,180,317.82 2845 32.18
SUDAN 50,045,077.93 §1,367473.75 750317148 12,136,028.48 1169 81.75
BIRLESIK ARAP EMIRLI 1,246,738,757.11 347,439,699.16 23,783769.15 1128237081 7213 5256
YUNANISTAN £36,409,582.39 289581,656.44 22,887,190.55 11,204,782.32 5064 5104
POLONYA 467,443,859.55 227,090,172.78 20,964,832.73 10,988,460.73 5142 4759
AVUSTURYA 268,469902.47 139,168,074.12 1917201026 10,791,779.59 -18.16 1371
HINDISTAN 100303,445.24 77,183,052.51 13,737,161.45 10,140,731.69 2305 26,18
UKRAYNA 513,589,887.67 170438,371.82 4083240975 8,688,757.45 6865 1872
ISRAIL 513.468,131.16 272,021,240.44 14,631,062.49 8,490905.25 4702 4197
EGE SERBEST BOLGE 116,847,017.68 49,884,075.18 25,836,365.19 8,168,73337 57131 -68.38
OZBEKISTAN £68,365,298.51 44,096,580,81 16,641,708.78 747385265 3650 55,09
GiN HALK CUMHURIYETi 263,797,071.53 162913,578.07 6,266.27080 6,057,019.28 3824 102
TUNUS 145408,363.36 88,974472.08 979250941 6,055273.13 3881 2897
iSViGRE 166,542,050.54 101,787,867.08 493162396 6,627,801.55 3888 339
KATAR 171,634,702.98 £0,240929.16 445099643 6,448,486.82 5066 88
URDUN 114,664,919.15 71,048,108.51 6,242,144.560 6,384,023.02 3804 227
BREZILYA 76,991,645.53 37,695,931.45 12,771,684.32 6,158,190.73 5104 5178
LITVANYA 66,901,791.69 29,098,121.48 193847115 £,039,837.31 5651 21158
MEKSIKA 50,364,878.15 16,516,928.05 5,617,216.54 580242383 721 401
AVRUPA SERBEST BALE, 92,170406.16 18,201,132.12 2,001,266.70 5,492,746.59 4770 17448
DANIMARKA 308,448 486,07 126,590,349.53 5,364,192.07 5,304,302.34 5896 038
MACARISTAN 18737881475 7741802649 8,699,842.57 5,215.17007 5868 40,05
GUNEY AFRIKA CUMHUR] 23505042178 55,898,745.01 8,303,066.02 5,049,125 7622 319
AVUSTRALYA 86,711,97085 £1,048,814.95 5,914527.68 4,821,752.05 2856 -1848
ISVEG 251,106426.13 119,292,073 7,105,083.56 4,593,161.23 5249 3535
KKIBRIS TORK CUMH. 266,908.409.30 122,127529.52 1133851351 443007417 5002 6085
LiBNAN 13881642636 109,976,105.48 3,566,696.66 4,160,751.44 2078 16,66
BURSA SERBEST BLG. 85,745,572.08 29015371.71 18.203,757.24 4,086,286.19 -86.16 77,55
GEK CUMHURIYETi 190473,831.78 79.020,147.63 1124082348 4,034,454.34 5851 411

moment i expo



IHRACAT RAKAMLARI
SEKTOREL BAZDA [HRACAT KAYIT RAKAMLARI - 1000 $

SUBAT OCAK-SUBAT

SEKTOR 2008 2009 Degisim (09/08)  Pay(09) (%) 2008 2009  Degisim (09/08) Pay(09) (%)

| TARIM 1,021,595 987,780 -331 1439 2,214,305 2,113,148 -4.57 15.19

A. BITKISEL URUNLER 152,371 752,453 0.01 1096 1,627,591 1,615,344 -0.75 11,61
Hububat,Bakliyat Yagh Tohumlar ve Mamulleri 311,631 300,535 -3.06 438 619,547 607,957 T 431

Yas Meyve ve Sebze 109,737 144,946 32.08 211 265,560 340917 2840 245

Meyve Sebze Mamulleri 74,009 71,158 -3.85 1.04 152459 143,065 -6.16 1.03

Kuru Meyve ve Mamulleri 81,556 83,952 294 1.22 166,110 163,809 -1.39 1.18

Findik ve Mamulleri 112735 66,347 -41.15 097 209,270 141,121 -43.39 101

Teytin ve Zeytinyag 14759 20223 31.02 029 31,179 39,034 2283 0.28

Titin 12542 59492 39.64 087 133416 168,985 26.66 1.2

Kesme Gigek 5402 5799 1.35 0.08 9452 10,397 1000 007

B. HAYVANSAL GRGNLER 51411 65,012 26.31 095 165,850 142954 -1381 1.03

Canl Hayvan,Su Uriinleri ve Mamulleri 91411 65,012 26.31 095 165,850 142,954 -13.81 1.03

(. AGAG VE ORMAN ORONLER] 217,181 170315 -21.18 248 420,864 354,851 -15.69 255

Agag Mamulleri ve Orman Oriinleri 217,181 170315 -21.78 248 420,864 354,851 -15.69 255

Il SANAYi 9,328,112 5,759,099 -38.26 83.68 17,693,957 11,520,639 -34.89 8283

A. TARIMA DAYALI ISLENMI$ URUNLER 796,018 515,508 -35.24 1.51 1,562,355 1,052,041 -32.66 1.56

Tekstil ve Hammaddeleri 612,486 370,831 -39.45 540 1,199,939 769,959 -35.83 5.54

Deri ve Deri Mamulleri 96,429 79333 113 1.16 194,987 152931 -2151 1.10

Hali 87,103 65,343 -20.98 095 167429 129,151 -22.86 093

B. KIMYEV MADDELER VE MAMULLERI 1,008,072 608,886 -39.60 8.87 2,041,451 1,176,307 -42.38 846

8 Kimyevi maddeler ve Mamulleri 1,008,072 608,886 -39.60 8.87 2,041,451 1,176,307 4038 846
ﬁ C. SANAY] MAMULLERi 1,524,022 4,634,705 -38.40 67.51 14,090,151 9,292,291 -34.05 66.81
Hazirgiyim ve Konfeksiyon 1470816 966,973 -34.26 14.08 2,904,631 2,118,295 2101 15.23
= Tasit Araglan ve Yan Sanayi 2,459,749 1,097,933 -55.36 1599 4,606,996 2,100962 -54.40 15.11
Q Flektrik-Elektronik 781,502 570,890 -26.95 8.32 1,509,183 1,124,203 -25.51 8.08
g Makine ve Aksamlar 550,553 427,661 2032 6.23 1,048,733 836,853 -20.20 6.02
s Demir ve Demir Digi Metaller 496,874 297,394 -40.15 433 955,310 595,751 -31.64 428
Demir Gelik rinleri 1,379,048 984,274 -28.63 1434 2,344,989 1,947,935 -16.93 1401

Gimento ve Toprak Uriileri 245861 216,953 -11.69 3.16 4553710 420,105 -1.74 302

Degerli Maden ve Miicevherat 133,189 69,301 4197 1.01 262,384 141,462 -43.95 1.02

Diger Sanayi Urinleri 6,630 3321 -49.82 0.05 12,553 6,723 Y 005

I MADENGILIK 243516 118,622 -51.29 113 466,577 214520 -41.16 197

Madencilik Griinleri 243516 118,622 -51.29 113 466,577 214520 -41.16 197

TOPLAM 10,593,223 6,865,501 -35.19 100 20,374,839 13,908,308 -31.74 100




TURKIVE GENELI ULKE RAPORU

01 Ocak - 31 MART 2008

01 Ocak - 14 MART 2009

ULKE ADI

ALMANYA

IRAK

TALYA

FRANSA

BRKRALLIK INGILTERE
RUSYA FEDERASYONU
MISIR
BIRDEVLETLER(ABD)
iSPANYA

HOLLANDA

CEIAYiR

RAN (ISLAM CUM,)
ROMANYA

BIRLESIK ARAP EMIRLI
LiBYA

BELGIKA

SUUDI ARABISTAN
YUNANISTAN

ISRAIL

SURIVE ARAP CUM,(SUR
BULGARISTAN
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
POLONYA

UKRAYNA

GIN HALK CUMHURIYETi
GORGISTAN
AVUSTURYA
TORKMENISTAN
DANIMARKA

FAS

K KIBRIS TURK GUMH.
MALTA

iSUEG

LBNAN

KAZAKISTAN

YEMEN

ISVICRE

SLOVENYA

TUNUS

GEK CUMHURIVETi
MACARISTAN
HINDISTAN

URDUN

KATAR

AVUSTRALYA

SUDAN

NORVEG

PORTEKiZ

KANADA

JAPONYA

GUNEY AFRIKA CUMHURI
ARNAVUTLUK

Deier (5)
3,450,854,356.02
72509691152
2,128398,421.03
1,830,896.201.37
2,093214,820 61
161225930859
300,042,022.55
1,018069.971.97
1,181,681,586.62
902,394,117.28
297,056,932.55
485,265,418.77
1,077,006,545.84
1,246,738,757.11
265,195,621.19
513452,626.17
368,555,648.00
£38,409,582.39
513468,131.16
255,475,884.32
497,782,937.06
292,630,37847
467,443,859.55
543,589,887.67
263,797,071.53
190,138,740.55
268,469.90247
105,780991.41
308,448.486.07
212230521.12
266,908.409.30
267,396,667.16
251,106:426.13
138,816426.36
21319797320
56,794,931.85
166,542,050.54
186,649,533.42
145,408,363.36
190473831.78
187,378814.75
100,303,445.24
114,66491.15
171,634,702.98
86,711,970.85
54,945,077.93
100834,373.49
151,194,764.10
76,356,780.73
99,774,34261
235,050,421.78
74,442,124.58

Deier (5)
1821,609,003.47
1,035499,560.73
1,035467.410.79

960,124,151.06
841,010919.98
622,226,227 60
597,518,659.39
591,490,350.96
461,609,602.04
133922478.26
41925885371
379,719,699.86
375,834,052
347,439,699.16
338,481,744.24
328,149,565.02
30000267577
289,581,656
272,027,24044
265,333,137.26
239514932.28
22953835911
227,090,172.78
17043837182
16291357807
147,396,275.54
139,168.974.12
135,874,540.65
126,590, 34953
126,07292263
122,721,529.52
120,778,967.64
119,292,573
109,976,105.48
108,495,124.09
102,176,194.18
101,787,867.08
100,327,690.77
8897447208
79,020,14763
7741802649
77,18305251
71,048,10851
69,240929.16
6194881495
61236747375
50.977,079.92
58,598,221.21
55,990,345.81
55,969,373.00
55,898,745.01
5451427789

Degisim %
-A1.21
1281
5135
-A7.56
-59.82
6141
99.14
-11.90
6094
5191
.14
2175
65.10
1213
21.63
-36.09
2219
-54.64
-47.02
3.86
-51.88
-21.56
5142
-68.65
-38.24
2248
-18.16
2845
-58.96
-53.69
-54.02
-54.83
5249
2078
9.1
13.18
-38.88
-16.25
-38.81
-58.51
-58.68
23.05
-38.04
-59.66
-28.56
11,69
-40.52
61.24
-26.67
-43.90
-16.22
-26.77

moment i expo



B URUNLER |

moment ! expo

Kirazi sogutan ve yikayan
Karsu Hydro Cooler

i “"l--l;r.;=|
£

E
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Karsu Hydro Cooler kirazin zarar gorme-
den sogutulmasi ve yikanmasi iglevini go-
ren bir makine.

Karsu Hydro Cooler trtinlerde biiztilme,
kilo kayb1 gibi zararlarin 6nlenmesi ve raf
omrinun artirilmasi igin dizayn ve imal

edilmis, proses suresi
hizli bir 6n sogutma
Unitesidir.

Karsu Mobil Hydro
Cooler gtines altinda
bahgelerden toplanan
kirazin isleme mahalli-
ne getirilirken yolda ki-
lo kaybetmesini ve de-
formasyona ugramasini
onler. Uriin bahceden
toplanirken Karsu Mo-
bil Hydro Coolerinda
On sogutma ve yikama
prosesinden gegirilir.
Bu sayede trin daha
bahgede ve 30 santigrat derecede sicaklikta
iken sogutulmaya baslanir ve soguk zincire
girmis olur. Bu islemden sonra kirazin si-
cakhign +2 santigrat derce ila +4 santigrat
dereceye duser. Boylelikle kiraz isleme tesi-
sine sogutulmus olarak gelir.

Hydro Coolerlar kiraz disinda bezelye, ka-
vun, havug, salatalik, kornison ve misir so-
gutulmasinda kullanilmaktadir. Dinyanin
cesitli ulkelerinde benzer 6zellikteki Hydro
Coolerlar dondurulmus trtn tesislerinde
soklama prosesi 6ncesi 6n sogutma amacgh
da kullanilmaktadir. Ulkemizde ise zellikle
kiraz 6n sogutma ve yikama amach kullani-
lir. Tasinmast sirasinda makinenin ving ta-
rafindan kaldirilabilmesi icin 6zel olarak
yapilip monte edilmis sokultp takilabilir
Ozelikte aski U profilleri ve kaldirma mapa-
lar1 vardir. Kaldirma profilleri ve mapala-
rindan istifade ederek ving kullanmak sure-
tiyle Hydro Cooler glivenle kaldirihp indiri-
lebilir. Bu profiller istenildidi takdirde so-
kilir, Hydro Cooler’in tasinmast icin kaldi-
rilmasi gerektiginde tekrar takilabilir.
Halihazirda Turkiye ‘de 49 adet Karsu
Hydro Cooler calismaktadir. Ttirkiye disin-
da da 15 adet Hydro Cooler adet basariyla
calismaktadir.

Hidromek'ten yepyeni
ekskavator: HMK 370 LC

Turkiyenin 5 kita 50 tilkedeki basarili ylizi Hidromek, yepyeni
ekskavatora HMK 370LC"yi 2009 yazinda piyasaya sirmeye hazir-
laniyor. Kuruldugu yildan bugtiine biylmesini ve gelisimini dur-
maksizin stirdiren Hidromek, trtin gamini gelistirme yolundaki
calismalarinin bir sonucu olarak tretilen 37 ton klasmanindaki
yeni ekskavatoria HMK 370LC’yi kullanicilarin begenisine suna-
cak. Tier-3 motor kullanilacak olan HMK 370LC, Ttrkiye’de ilk
kez 25-28 Mart 2009 Izmir—Kdiltiirpark’ta gerceklesecek 15. Ulus-
lararas1 Dogal Tas ve Teknolojileri Fuar1 Marble 2009'da, yurtdi-
sinda ise 20 -25 Nisan 2009 tarihlerinde Paris’teki Intermat Fua-

rinda gortcuye ¢ikacak.

Hidromek, 25-28 Mart 2009 tarihinde Izmir Kltiirpark’ta gercek-
lesecek olan fuarda Maestro Serisi HMK 102 S ve HMK 102 B Ka-
zic1-YUukleyiciler ile HMK 200W, HMK 300LC ve yeni HMK 370LC
ekskavatorlerini sergileyecek. Piyasaya yeni ¢ikacak olan HMK
370LC Turkiye’de ilk kez bu fuarda gorictiye ¢ikacak.

Pek ¢ok markanin aksine, ekonominin bu sikintili gtinlerinde dahi
musterilerinin yaninda oldugunu vurgulamak amaciyla fuar kati-
Iimindan vazge¢gmeyen Hidromek, Kulttrpark fuar alaninda 116

no’lu stantta yer alacak.




Imbat’dan invertor
kontrolli merkezi soguk

depo sistemi

MBT marka sogutma ve klima cihaz ve sistemleri imalatini strdur-
mekte olan IMBAT, merkezi sistem soguk depo sistemlerine simdi
yuksek enerji tasarrufu ile isletme maliyetlerini minimum dtizeyle-
re dusliren invertorli merkezi soguk depo sistemlerini de ilave
ederek pazara sunuyor.

IMBAT1n gelistirdigi invertorlit merkezi soguk depo sistemi ile
split yada paket tipi soguk oda sistemlerine gore ytizde 20'lere va-
ran enerji tasarrufunu merkezi sistemlerden daha ileriye giderek
split ya da paket sistemlerden ylizde 25-30, saglayan klasik gele-
neksel dizayna sahip merkezi sistemlerden ytzde 5 ile ylzde 10
daha yuksek enerji tasarrufu saglayan invertér kontrolli merkezi
sogutma cihazlarini tiiketiciler ile bulusturuyor. Invertérlii merkezi

sistem cihazlari igletme ekonomisinin yani sira bir diger énemli
ozelligi de sistemde bulunan sogutma kompresoérinin kapasitesi-
ni yluzde 20 daha arttirabilmesi, kapasite kontrol ( kademe ) sayisi-
n1 da sonsuz sayllara c¢ikarabilmesidir.

Diger bir 6zellik de sistemin sik sik devreye girip ¢cikmasini 6nle-
yerek sistemin en fazla hasar gordiigu ve ciddi akimlar gekmesine
neden olan “demaraj” akimlarinin éntine gecilmekte, boylelikle
enerji tasarrufunun yaninda kompresorlerin émdirlerini arttirmak-
ta, ariza yapma ihtimallerini de minimuma indirmektedir. “Deme-
raj”dan kaynaklanan kayiplar: 6nlemek i¢in invertortn yani sira
kompresorlerde “kapasite kontrol” ve “soft start” uygulamasi da
yapilmaktadir.

Daha puruzsuz

yuzeyler icin: Yamasa

1958 yilinda {zmir’de kurulan Yamasa, Ezerek Parlatma Takim ve
makineleri uretmektedir.

Yamasa hizli ve kaliteli Giretimi nedeniyle iyi bir ¢6ziim ortadi ola-
rak gortlebilir. En 6nemli amaci musteri memnuniyetidir ve bu-
na bagh olarak da biitiin siparisler zamaninda teslim edilir. Ayri-
ca sadece Uretimle kalmayip satis sonrasi sundugu kaliteli ve ¢a-
buk hizmette firmanin misyonlar: arasindadir.

Urettigi bu tirtinler Otomotiv Sektért, Hipdrolik-pnomatik sis-
temler Makine Uretimi, Zirai Tasitlar, Ucak Sektorii, Gemi Ureti-
mi, Hafif Motorlu Tasit sektort, Agir Makineler, Isitma — Sogut-
ma Sektort, Beyaz Egya Sektorl, Savunma Sanayi gibi is
kollarinda kullaniimaktadir.

Bu metod sayesinde is pargasi ytizeyi daha
purlzsiuz ve sert olur. Bu metotla her
tirlt metali islemek mumkindtr.
Ezerek parlatama, hassas bir me-
kanizma yardimi ile bilye veya
bilyelerin is parcasinin ytizeyine
temasi ile gerceklesir. Temas
sonrasl ya is parc¢asl ya da takim
belli bir hizda dénerek ilerler. Is-
tenen yuzey kalitesi is parcasi yu-
zeyi Uzerine uygulanan belli bir baski
sonrasl elde edilmis olur.

moment i expo



PR BILGI HATTI

IHRACATA KARAR VERMEDEN (NCE HANGI
SORULARA CEVAP VERILMELIDIR?

Ihracat, idari, mali ve tretimle ilgili kaynaklarin onemli
ol¢ude kullanmmmini gerektirir. Bu nedenle, ihracata karar ver-
meden Once, iyi bir dederlendirme yapabilmek icin asadgidaki
sorulara cevap aramak onemlidir:

Yurt ici Performans
e Firma, i¢c pazarda neden basarihdir?
e Uriiniin mevcut durumda pazar payl nedir?

Firmanin fhracat Konusundaki Kararlihk ve Arzusu

e Firmanin ihracat yapmaktaki amaci nedir?

e Firmanin hiyerarsik yapisi icerisinde ihracat bolumu
hangi dizeydedir?

e T[hracat stirecinde firmanm hangi diizeyde elemanlari
gorev alacaktir?

e Firmanin eleman sayisini artirmaya gerek var midir?

e Firmanin dis pazarlar ve ihracat konularinda deneyimleri
nelerdir?

e Firma ihracat stirecinde yer almaya ne diizeyde isteklidir?

e Firma risk almaya ne kadar isteklidir?

Rekabet

e Yabanci bir pazarda, firmanin Grtinlerinin veya
hizmetlerinin rekabetci olmasini saglayan unsurlar
nelerdir?

o Uriinleri ve hizmetleri, benzerlerinden ayiran ¢zellikleri
nelerdir?

e Genel olarak rekabet avantaji (teknolojik gelismeler,
patentler, beceriler vb. avantajlar) nelerdir?

Uriinlere Yénelik Hedef Pazarlar

ve Uygulanan Tesvikler

o Uriinle ilgili elektronik ticaret yoluyla hedef alicilar:
belirleme, firma eslestirmeleri, tlkeler ve gelisen pazarlar
bazinda ithalat ve ihracat istatistikleri ve trendleriyle ilgili
arastirma yeterince yapildi mi1? Konuyla ilgili ihracata
yonelik devlet yardimi arastirildi mi1?

e Pazarin hangi kesimleri hedeflenmektedir?

e Dis pazarlarda trln satmak i¢in ne kadar stok tutmak
gerekecektir?

e Firmanin dis pazarlardaki rakiplerinin performansi
nasildir?

o Uriin glimriik vergileri, kotalar ve diger tarife disi
engeller tarafindan kisitlanmakta midir?

o Uriin, yurt disindaki tiiketicilerin kiiltiirti, gelenekleri veya
inaniglari ile celisiyor mu?

e Urliniin yurt disinda patent / ticari marka kanunlari ile
korunmasi gerekli mi? Gerekli ise konuyla ilgili ihracata
yonelik devlet yardimi hakkinda bilgi edinildi mi?

o Uriiniin etiketlenmesine iliskin gereklilikler nelerdir?

e (Cevre, kalite ve pazarlarda istenen uluslararasi belgelerle
ilgili ne gibi gereklilikler vardir? Konuyla ilgili ihracata
yonelik devlet yardimi hakkinda bilgi edinildi mi?

Hedef pazarlarla ilgili kamu kurum ve kuruluslarindan ve
Dis Ticaret Mustesarhgmin Dis Temsilciliklerinden
danismanlik destedi alindi mi1? Konuyla ilgili ihracata
yonelik devlet yardimi irdelendi mi?

Potansiyel arz eden pazarlarda, pazar arastirmasi, fuarlara
katihm ve ofis, magaza, depo, showroom acilmasiyla ilgili
fizibilite calismasi ve bu kapsamda konularla ilgili ihracata
yonelik devlet yardimlari etidi yapildi mi?

Hedef pazarlardaki ttiketici aliskanlhklari, fiyat, kalite, pazar
devamhligr agisindan tetkik edildi mi?

Uyusmazlik durumunun olusmasi ihtimaline karsi, ithal tl
kesindeki hukuki sartlar ve stirecler arastirildi mi?

Uriin Pazarlamasi

Urlin ya da hizmetin reklami nasil yapilacaktir? Web
sitenizde trtntntzin tanitimi etkin bir sekilde yapildi mi?
Hangi sirketler, acenteler ya da dagitimcilar benzer trtnler
satin almistir?

Dis pazarlara satis yaparken firmay: kim temsil edecektir?
Thrac pazari ile ilgili gérevleri tistlenmek tizere bir acente
ya da dagitimcl tayin edilecek midir?

Acente ya da dagitimciya hangi bolge verilecektir?

Acente ya da dagitimcinin hangi davranislar: kabul
edilebilir?

Potansiyel alic1 urtnun c¢ahsir halde bir model ya da
ornegini gorebilir mi?

Urliniin ya da hizmetin iizerine ilgiyi en iyi sekilde cekecek
bir ticaret fuari var midir?

Urlin veya hizmet hedef pazarda ayni isimle mi
satilacaktir?

Tleriki asamalarda, sinir 6tesi tiretim ve ortakliklar, ithal il
kesinde en etkin pazarlama teknigi olan; ofis, magaza,
depo, showroom acilmasiyla ilgili fizibilite etiidi ve devlet
yardimi arastirildi mi?

Fiyatlandirma ve Ticari Kosullar

Fiyat nasil hesaplanacaktir?

Hizmet verme kosullari nelerdir?

Odeme ve kredi vadeleri nelerdir?

Uriinlin garanti stiresi nedir?

Indirim kosullari nelerdir?

Thracata yonelik devlet yardimlarindan ve Dahilde Isleme
Rejiminden ne sekilde faydalanabilir?

Finansman kaynaklari (Eximbank, KOSGEB, ticari
bankalar, kamu kaynakli krediler) ile alternatif finansman
teknikleri (Forward, Forfait, Leasing, Factoring) ve
bunlardan yararlanma sartlar1 nelerdir?



IHRACATA YENj BASLAYACAK OLANLARIN
DIKKAT ETMESI GEREKEN UNSURLAR
NELERDIR? (1)

1. ihracata Baslamadan Once Ana ihracat Stratejisini
ve Pazarlama Planimi Gelistirmek, ilgili Kamu Ku-
rumlarindan Destek Almak

Basaril olmak icin 6ncelikle, gireceginiz pazardaki amaclar,
hedefler ve karsilasilacak zorluklarin net bir sekilde belirlen-
mis olmasi gerekir.

Ihracat deneyimi olan personel gérevlendirilmesi, ya da
mevcut personelin ihracat konusunda egitim programlarina
katimi saglanarak, firma icinde bir ihracat biriminin olustu-
rulmasi dogru olacaktir. Her asamada; Dis Ticaret Muistesar-
Ii¢n, Thracatci Birlikleri Genel Sekreterlikleri ve Ihracati Ge-
listirme Merkezi (IGEME) gibi kamu kurumlarindan ve 6zel
danismanlik sirketlerinden, ihracata yonelik egitim ve danis-
manlik yardimi da gozetilerek destek alinmasi ¢cok 6nemli-
dir.

Firmada ihracat deneyimi olan personel bulunmuyorsa, Th-
racat Yonetim Sirketlerinden de bu konuda hizmet alinabilir.

2. Baslangictaki Zorluklar1 Ve Maddi Gereklilikleri
Asmada Ust Yoénetimin Destegini Almak

Yurt disindaki bir pazarda varlik saglayabilmek, i¢c pazarda-
kinden daha fazla zaman gerektirebilir. I¢c pazarla karsilasti-
rildiginda, uluslararasi pazarda saglam bir yer edinmenin
zorluklar: ve de uzun zaman almasi kimsenin gozunu kor-
kutmamahdir. Clinkt bu noktada tek distntlmesi gereken
ihracatin uzun donemde size kazandiracaklaridir. Cevreniz-
deki ihracatini oturtmus firmalara bir bakin, i¢ pazardaki
durgunluklardan ya da krizlerden etkileniyorlar mi? Dogru
yaptiginiz taktirde ve oyunu uluslararasi kurallara gore oy-
nadiginiz slirece ihracat uzun dénemde yaptiginiz yatirimin
kat kat fazlasini almanizi saglayacaktir. Finansman kaynakla-
1 (Eximbank, KOSGEB, ticari bankalar, kamu kaynakl kre-
diler), alternatif finansman teknikleri (Forward, Forfait, Lea-
sing, Factoring) ve bunlardan yararlanma sartlari, kur riski-
nin azaltilmasina yonelik teknikler (swap, hedge ve future
piyasalar (VOB)), Girtin ve trtn bedeli sigorta programlarin-
dan yararlanmak, finansman zorluklarini asmada ve risk
azaltmada etkili olacaktir.

3. Yurt dis1 Acentelerin, Distribiitorlerin veya Temsil-
cilerin Seciminde Dikkatli Davranmak

Dis pazarlardaki temsilci ya da distributorunuzi se¢gmek ha-
yati bir onem tasir. Yurt disindaki temsilcilerinizin, yurt i¢in-
dekiyle karsilastirinca daha bagimsiz hareket ettiklerini go-
rursunuz. Yeni ihracata baslayan bir firmanin ge¢misi, tes-
cilli markalar1 ve sohreti yabanci alici acisindan bilinmedik
oldugu i¢in, yurt disindaki potansiyel muisteriler dis pazar
temsilcinizin bilinirligine ve de etkinligine gore tirtin almak-
tadirlar. Dolayisiyla, yurt disinda sizin icin ¢alisacak bir tem-
silci secerken, ne kadar etkin caligtigina ve de diinya ¢apin-
daki yaygin dagitim guictine ¢ok dikkat etmelisiniz.

Sinir Otesi tretim ve ortakliklar, ithal tilkesinde en etkin pa-

zarlama teknigdi olan; ofis, magaza, depo, showroom acilmasiyla
ilgili fizibilite etidi yapmalh ve konuyla ilgili devlet yardimini
arastirmalisiniz.

4. Bir Veya iki Cografi Bolgeye Odaklanip, Bu Bolgeyi Ya
Da Bolgeleri Saglam Bir Biiyiime Yakalayabilmek icin Te-
mel Olarak Almak

Eger yurt disi temsilcilerinizin, sizin trtinlerinizi aktif bir sekilde
satmasini bekliyorsaniz, bu firmalar iyi bir sekilde trtnlerinizle
ilgili egitilmeli ve desteklenmeli. Bu da, bu temsilciyle stirekli ile-
tisim icersinde olmanizi ve neler yaptigini stirekli gézlemlemenizi
gerektirir. Bu tir avantajlari size saglayabilecek diinya capinda
tegkilati olan firmalarla calisirsaniz, tim bu isleri cok kolaylastir-
mis olur ve {riinlerinize odaklanabilirsiniz. Thracata yeni baslaya-
caklar cabalarini bir ya da iki bolgede yogunlastirmalidirlar. An-
cak bu bolgelerde ciddi ve devam eden bir basari saglandiktan
sonra yeni pazarlar aranmalidir.

5. i¢c Pazarin Yeniden Canlanmasiyla Birlikte ihracat Fa-
aliyetlerinin ihmal Edilmemesi

Bircok firma i¢ pazarda kriz veya durgunluk oldugunda yurt dist
pazarlara yonelmeye calisirken, i¢ pazarda durumlar duzeldigin-
de, yurt dis1 pazarlara girmek icin yurittigu faaliyetleri ihmal
ederek ve ikinci siraya atarak cok buyuk bir hata yapmaktadir.
Bu durum hem gergeklestirilmis ¢cabalara hem de yurt dig1 tem-
silcilerin motivasyonlarina buyuk zarar verir ve i¢ pazarda yeni-
den bir durgunluk olup da disariya yonelmeye cahsirsaniz iste o
zaman size kimse yardim etmeyecektir. Thracat ciddi bir istir ve
hatalar ¢ok fazla affetmeyen bir istir. Kazanci, getirisi ¢cok ytksek
olabilir, bu nedenle ciddi ve profesyonel ¢calismayi gerektirir.

6. Uluslararasi Pazarlardaki Temsilci, Distribiitor Ve
Miisterilere ¢ Pazardakilerle Esit Davranmak

Cogu zaman firmalar i¢ pazardaki reklam, kampanyalari, 6zel in-
dirimler, satis artirma programlari gibi ¢esitli tutundurma faali-
yetleri yurutirler. Ancak, yurt disi faaliyetlerde ayni tur faaliyet-
leri yurtutmek istemezler. Bu durum sizin yurt disi pazarlardaki
basarinizi baltalar ve de ihracat yapabilmek i¢in yaptiginiz onca
emedin bosa gitmesine neden olur. Yeni pazarlara girerken ytk-
sek kar marjlarindan ¢ok tirtintin tutundurulmasi hedeflenmeli-
dir ve dis pazarlarda rekabetin i¢ pazardakinin onlarca kati daha
buiytik oldugu unutulmamaldir.
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anayinin

100 yillik tesvik macerasi

BU TOPRAKLARDA SANAYININ TESVIKi iLK KEZ 1909 YILINDA YAYINLANAN SANAYIiN
TERAKKiSI HAKKINDA KANUN LAYIHASI iLE GUNDEME GELDI. LAYIHADA SANAYININ ONEMI
VURGULANARAK AVRUPA MALLARI ILE REKABET EDEBILMESI iGIN, 0SMANLI SANAYIINE BAZI
AYRICALIKLAR TANINMASI GEREKTIGi DILE GETiRiLIYORDU.

ectigimiz y1lin ikinci yarisin-
dan itibaren tim dunyay et-
kisi altina alan ekonomik kriz-
le bogusan Tiirk sanayicisi,
2009'un yaklasmasiyla birlikte
tesvik kanununun akibeti sorunuyla karsi
karsiya kaldi. 2004 yihinda ¢ikarilan 5084
saylh kanunun suresi 31 aralik 2008 itiba-
riyla dolacakti. Bolgesel ve sektorel tesvi-
kin 6n plana alindidn yeni kanunun hazir-
hiklart devam ederken, Ust Uste gelen
ekonomik kriz ve yerel secim sureci yeni
kanun calismalarini sekteye ugratti. Niha-
yet 5084 sayil yatirim ve istihdami tegvik
kanununun uygulama stiresi TBMM'de
kabul edilen 5838 sayili kanunla 31 Arahk
2009 tarihine kadar uzatildi. Aslinda sa-
nayinin tesviki konusu bu topraklarda
tam 100 yil yildir tartisihyor. Bu toprak-
larda sanayinin tesviki ilk kez Ikinci Mes-
rutiyet’in ilanindan hemen bir yil sonra
1909 yiinda yaymlanan Sanayiin Terakki-
si Hakkinda Kanun Layihast ile gindeme
geldi. Layihada sanayinin 6nemi vurgula-
narak Avrupa mallari ile rekabet edebil-
mesi icin, Osmanl sanayiine bazi ayrica-
Iiklar taninmasi gerektidi dile getiriliyor-
du. Ik tesvik mevzuatinda amac Avrupa
mallari ile muicadele iken, daha sonra
bolgelerarasi dengesizlikleri giderilmesi
ve istihdamin artirllmasi 6nem kazandi.
1980 yili ile birlikte uluslararasi rekabetin
artirilmasi da tegviklerin amaglarindan
biri olarak karsimiza ¢ikti.

ILK TESVIK KANUNU DA

Meclis'ten cikamamist

1908 Devrimi yani 2. Mesrutiyet, bu top-
raklarda.sosyal ve siyasal anlamda bir¢ok
degisimin baslangici oldu. Osmanh halki-
nin birgok yeni' fikirle tanmistign bu dénem-
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de, iktisadi dustince alaninda da yeni
akimlar bas gosterdi. Bunlardan biri de
sanayilesmeydi. Daha Mesrutiyet'in ilk
gunlerinde, Dersaadet Ticaret, Ziraat ve
Sanayi Odasi, istibdadin sona ermesiyle
birlikte sanayilesme icin gerekli ortamin
olustugunu diistinerek Osmanh sermaye-
darlarmni girisimci olmaya cagirdi. Gazete
ve dergilerde sanayilesme sorunu tartisil-
maya baslanirken; Babiali de sanayii tes-
vik politikalarini gindemine aldi.
Sanayilesmeyi 6zendirmek amaciyla ilk
oneriler girisimcilere imtiyaz ve inhisar
tirt ayricaliklar tammmakti. Bu amacla
1909 yilinda yaymlanan Sanayiin Terakki-
si Hakkinda Kanun Layihasi ile sanayinin
onemi vurgulanarak Avrupa mallari ile
rekabet edebilmesi icin, Osmanh sanayii-
ne bazi ayricaliklar taninmasi gerektigi
dile getirildi. Layiha, Tanzimat Dairesi ile
Ticaret ve Nafia Nezarati'nde degisiklige
ugradiktan sonra 1911 yili baglarinda
Meclis'te gortstlmeye basladi. Ancak
Meclis-i Mebusan secimlerinin uzun stire

PR LT . - = o
AT i '._L, X3 e

yapillamamasi nedeniyle tesvik mevzuati,
kanun yerine kanun hukmunde kararna-
me anlamina gelen "kanun-1 muvakkat"
seklinde cikarilmak zorunda kaldi. 1913
yili aralik ayinda yaymlanan Tesvik-i Sa-
nayi Kanun-1 Muvakkati'na gore, ham-
maddelerin ya da yart mamul maddele-
rin niteligini dedistiren; en az 5 beygir
gucu cevirici gucle calisan; en az bin lira-
Iik bina, ara¢ ve gerece sahip; yilda en az
750 isgini tutarinda isci cahistiran fabri-
kalar, mevzuat kapsamina almacakti.
Mevzuat kapsamina giren fabrikalara ta-
nman bagisiklik ve ayricaliklara gore,
fabrikanin kurulacadi ya da genisleyecedi
alan miri arazi oldugu taktirde devlet ta-
rafindan parasiz olarak devredilecek;
fabrika, arazi ve binalardan emlak, temet-
ti vergileri ile harclar alinmayacak; fabri-
kalarin kurulusu sirasinda ihtiyac duya-
caklar1 ates tuglasi, demir, petrol, makine,
alet ve edevat Osmanli topraklarinda tire-
tilmiyor ise yurt disindan giimruikstiz ola-
rak getirilebilecekti. (Makine ithalatinin
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gumruk resminden muaf tutulmas;, ilk
kez 1862 yihinda kurulan Islah-1 Sanayi
Komisyonu tarafindan teklif edilmis ve
1873 yihnda Babiali tarafindan kabul gor-
mustur.) 1913 mevzuat ile, fabrikalarin
ihtiyac duyacagi hammaddenin de yurt
icinde bulunmamasi kosuluyla gumruk
ithaline de olanak tanmniyordu.
Mevzuatin diger 6nemli bir boyutu da,
hukiimet ahmlarinda yerli sanayi trtinle-
rine oncelik tanimastydi. Babiali, gerek
duydugu mallar icin "mimkiin oldugu
derecede mamulat-1 dahiliyyeyi" tercih
edecekti. Fabrikalarin bu tesviklerden ya-
rarlanmasi i¢in ruhsat tarihini takip eden
dort yil icinde Uretime ge¢meleri gereki-
yordu. Ayrica mevzuatta yer alan bagi-
siklik ve ayricaliklardan yararlanma sure-
si 15 yilla siirlandiriimisti.

1913 Tesvik-i Sanayi Kanun-1 Muvakkati,
2. Mesrutiyet oncesi imalat sanayiinde
dagmik bir sekilde uygulanan tesvik me-
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kanizmalarini ayni1 mevzuatta toplamasi
nedeniyle ekonomi tarihinde bir ilk oldu.
1917 yihinda yapilan sanayi istatistiklerine
gore, mevzuattan 630 Istanbul'da, 15 Iz-
mir'de ve 39'u dedisik vilayetlerdde ol-
mak uzere 117 sanayi kurulusu yararlan-
maktaydi. Bu sayi ilerleyen yillarda 239'a
kadar cikt.

1927’'DE IHRACAT DA
AMACGLARA EKLENIYOR

1913 tarihli kanun-1 muvakkat 1923 yilin-
da Cumbhuriyet'in ilanindan hemen sonra
tadil edilerek yururlukte tutuldu ve 15
Haziran 1927 gunlt 1055 sayih Tesvik-i
Sanayi Kanunu ile pekistirildi. 1927 Tes-
vik-i Sanayi Kanunu 15 yil ytrurlikte kal-
mak Uizere sanayicilere arazi, telgraf, tele-
fon, elektrik hat kolayliklar: saglyordu.
Yasaya gore; devlet kamulastirdidn arazi
ve binalari kredi ile sanayici ve girisimci-
ye verecek; maktu vergilerinden, beledi-

ye resim ve harclarindan, yapl malzeme-
si, makine, alet ve yedek parcalari tasima,
yukleme, bosaltma, gumruk vergi ve re-
simlerinden; demir ve deniz yollarinda
tasimadan indirimli tarife veya bakanlar
kurulu karariyla 6zel tarifeden yararlana-
caklardi. Merkezi buitceye bagh bakanhk
ve kuruluslar, il 6zel idareleri ve belediye-
ler, fennen dahildeki tiretimle karsilana-
bilecedi gosterilirse, ihtiyaclarimi ylizde
10 daha pahal olsa da yerli treticiden al-
maya mecbure tutulacaklardi. Bakanlar
Kurulu karariyla yerli ureticilere tekel ay-
ricaliklari verilebilecek, ayrica devletin
urettigi ham ve yardimc1 madde fiyatla-
rinda da bu sirketler icin indirim yapila-
caktl. 1925'te memur ve mustahdeme da-
gitilan ayakkabi, kumas, elbise ve yatak
levazimatinin yerli trtinler olmasi karari
ve ayni y1l kurulan Turkiye Sanayi ve
Maadin Bankasi da 6zel sektort destekle-
me anlayistyla yapilan diger diizenleme-
ler olarak tarihte yerini aldi.

Nasil 1913 Tesviki Sanayi Kanunu o gtine
kadarki mevzuati bir araya toplami agi-
sindan bir ilkse, 1927 yilinda ¢ikarilan Ka-
nunun da 0zel bir yeri vardir. Genis bir
tesvik politikast uygulanmasi amaci ile ¢i-
karilan kanunun amaci "...Sanayi-i milli-
yemizin tesvik ve himayesine memleketi-
mizde dahili istihlakimiza kifayet ettirdik-
ten baska, belli bash ihracat yapan sanayi
muesseseleri viicuda getirilmesi" olarak
aciklaniyordu. Bu politika ile gumruk ta-
rifelerinin artirlamadidi bir donemde
baska onlemlerle yerli tiretimin korun-
masl hedeflenmisti. 1913 kanunundan ya-
rarlanan sirket sayisi 239 iken, 1923'te
342'ye, 1927'de 470"e ¢ikt1. 1926-1939 do-
neminde sanayi sektortinde genisleme ve
isglicti verimliliginde artig yagsandi. Sana-
yi Uretiminin gercek degeri yilda ytizde 9
artarken, istihdam yilda ytizde 3 artti. Bu
donemde ic ticaret hadleri sanayi mallar
lehine gelisti ancak 1929 yihndaki Buytk
Buhran Turkiye'yi de etkiledi ve 1934 yili-
na kadar devletcilik politikast uygulandu.
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ITU’niin efsane hocasi:

Prof. Dr. Hasan Fehmi Yazici

COCUKLUGU
TORKIYE'NIN
DEGERLENDIRILMEYi
BEKLEYEN SU
KAYNAKLARININ EN
BOL YORELERINDEN
BiRi OLAN RiZE'DE
GEGEN PROF. DR.
YAZICI, DAHA COK
KiUGUK YASLARDA
OZELLIKLE AKARSU
ENERJISINDEN
FAYDALANMA
KONULARINDA
UZMANLASMIS BiR
MUHENDIS OLMAYA
KARAR VERDI VE
BU IDEALINi
GERCEKLESTIRDI.




rof. Dr. Hasan Fehmi Yazici koy
imami ve ayni zamanda 6Jret-
men olan babasinin 4t kiz 44
erkek sekiz cocugundan ikincisi
olarak 10 Aralik 1925’de Rize'de
diinyaya geldi. {lkokulu cok parlak bir 6g-
renci olarak Rize’de ve Bala — Ankara ‘da

tamamlad.

Prof. Dr. Yazic1 orta ve lise 6gretimlerini
devlet bursu ile yatili olarak Galatasaray Li-
sesi'nde tamamladi ve 1946 yilinda zamani-
nin en saygin lisesinden okul birincisi ola-
rak mezun oldu. Bakalorya smavinda Ttir-
kiye birincisi oldugu icin kanun geredi iste-
digi tilkedeki istedidi tiniversitede devlet
bursu ile okuyabilecedi halde babasi vefat
ettiginden ders vererek para kazanip ailesi-
ne yardim edebilmek i¢in yurt disina git-
meyi istemedi. Prof. Dr. Yazici'nin ¢ocuklu-
du Tirkiyenin degerlendirilmeyi bekleyen
su kaynaklari en bol yorelerinden birinde
gecti. Kiiclik yaslarinda Makine Miihendisi
ve Ozellikle Akarsu Enerjisinden Faydalan-
ma konularinda uzmanlagmis mithendis ol-
maya karar veren Yazicl, idealini en ytiksek
mertebede gercgeklestirdi.

Prof. Dr. Hasan Fehmi Yazici; 1946 yilinda
girdigi Istanbul Teknik Universitesi Makine
Fakdltesi'ni 1951 yilinda yine sinifinin birin-
cisi olarak Makine Yuksek Muhendisi un-
vani ile tamamladi ve bagka higbir isi du-
stinmeden Ekim 1951’de ideali yontinde
ilerlemek icin faktiltesinin simdiki adi Hid-
romekanik ve Hidrolik Makineler Anabilim
Dali olan zamaninin Su Makineleri Kiirsu-
st’nde asistan oldu.

ASISTANLIGI DONEMINDE
DERS VERMEYE BASLADI

Prof. Dr. Yazici zamaninin ¢ok kisith kadro-
suna ek olarak hocasi milletvekili olunca
¢ok gen¢ yasina ragmen kendisine olan
gliven ile asistanhgmnin ilk yillarindan itiba-
ren ders vermeye basladi. Daha ilkokul 4.
sinifta hocasinin tegviki ile arkadaslarina
guzel yazi dersi veren Prof. Dr. Yazici kendi
masraflarini karsilamak yaninda kardesleri-
nin egitimlerini de desteklemek igin lise yil-

larinda ozel fen ve matematik dersleri ver-
mis ve Uiniversite donemi ve asistanh@inda
da bu ¢alismalarini stirdtirmus olmasi ken-
disine yogun 6gretmenlik deneyimi kazan-
dirdl. Prof. Dr. Yazici, zamaninin uygula-
masit ile yeterlilik tezi hazirlayarak 1956 y1-
Iinda Docent olduktan sonra 1961°de Paris
Universitesi'nde dénemin taninmis hocala-
rindan Prof. Fortier'nin gézetiminde basla-
dign calismalari ve daha sonralari yirtttici-
[ugunu yaptign birkag doktora ytiksek li-
sans ¢alismasina da temel olan tezi ile 1964
yilinda Dr.Y. Miih. unvanini kazand. lgili
standartlarinda diizeltme yapilmasi gerekti-
gini gosterdiginden ¢ok yanki yapan bu ¢a-
lismast ile 1965 yilinda Istanbul Teknik Uni-
versitesi'nin en genclerinden biri olarak
Profesor oldu.

Prof. Dr. Hasan Fehmi Yazici egitim faali-
yetlerini; ITUntin Makine, Elektrik, Maden,
Macka Mihendislik — Mimarlik fakulteleri
ve Sakarya Muh. Yiksek Okulu’da; lisans
seviyesinde Su Makineleri — Hidrolik Ma-
kineler, Hidromekanik — Akiskanlar Meka-
nigi, Hidrolik Olcmeler ve Hidrolik Meka-
nizmalar ve Makina (Pompa) Projesi ve
yuksek lisans seviyesinde Benzesim ve Mo-
del Teknigi ve Sinir Tabaka Teorisi dersleri
ile ve emekliliginden sonra da 6grencilerin-
den tamamen kopmadan surdurdu.

TEK HIDROLIK MAKINELER
PROBLEMLERI KITABINI YAZDI
Prof.Dr. Yazicy; bilinen tek Hidrolik Maki-
neler Problemleri kitabi da dahil olmak
uzere 2’si telif, 40 tercume 6 kitabi ve Hid-
rolik Makineler ve Debi Ol¢meleri agirlikh
bir¢ok makale ve bildiri yaninda yonettigi
doktoralar, ytiksek lisans tezleri ve diploma
calismalari ile arastirmact muhendisler ve
birlikte cahstign 6gretim Uyeleri de yetistire-
rek ve tilkemizde tretilen ilk pompalarin
bir¢oguna ve bazi kiigtik-mini tiirbin proje-
lerine imzasi atarak bilim hayatimiza ¢ok
degerli katkilarda bulunmustur.

Prof. Dr. Yazicy; asistanh§ donemine kadar
bagimsiz laboratuari bulunmayan Kirsi-
sii'ntin 1954 yilinda tamamlanan Hidrome-

Prof. Dr. Hasan Fehmi Yazier 10 Aralik 1925'de [kizde-
re-Rize'nin Gilneyce kdyinde diinyaya geldi. fikokulu Rize
ve Bala - Ankara'da bitirdi; orta ve lise Gdrenimini devlet
bursu ile yatili olarak okudugu Galatasaray Lisesinde,
1946 yilinda okul birincisi olarak tamamladi. Ayni yi, ideali
dogrultusunda girdii Istanbul Teknik Universitesi Makina
Fakiiltestni 1951 yilinda yine sinifinin birincisi olarak Ma-
kina Yiiksek Miihendisi unvani ile tamamladi ve simdiki
adi Hidromekanik ve Hidrolik Makinalar Anabilim Dali olan
zamanin Su Makineleri Kiirsiisiinde asistan oldu. 1356 yi-
inda, yeterlilik tezini hazilayarak dogent unvanini ald.

1961 yilinda, Paris Universitesinde, zamanin en taninmis-
larindan Prof. Fortier'nin gozetiminde bagladigi galismalar
ile 1964 'de Dr. Yik. Miihendis unvanini kazandi. 1965 yi-
linda istanbul Teknik Universitesi'nin en genclerinden biri
olarak Profesr oldu.

kanik Laboratuari’nin insaatinda ve dona-
tilmasinda ¢ok 6nemli gorevler yiklendi ve
katkilar sagladi. Ozellikle cok diiriist, cahs-
kan ve saygin kisilidi ile Giniversite disinda
da tilkemizin birgok Ust diizey yonetim
mevkiine 1srarla aday gosterilen Prof. Dr.
Yazici, bunlardan ¢ogunu ogretim ¢alisma-
lart nedeni ile kabul etmemis olmakla bir-
likte; ITU deki, 1971 ve 1982 yillarinda kisa
stireli Makina Fakdltesi Dekanhgi, Hidro-
mekanik ve Hidrolik Makineler Anabilim
Dali Bagkanhgi, Makine UYG-AR Merkezi
Miudirlugu ve senato Uyeligi baslica gorev-
leri yaninda; Turkiye Seker Fabrikalar: Ge-
nel Mudurligu (3 yil) , TBTAK Bilim Kuru-
lu tyeligi (11 y11) , OECD Bilim ve Teknoloji
Politikast Komitesi tiyeligi (8 yil), Ko¢ Hol-
ding Idare Meclisi tiyeligi'nin (8 y1l) de yer
aldign bircok gérevde bulundu. Ayrica Is-
tanbul'un Yangindan Korunmasi Projesi de
dahil olmak tizere bircok projeye ust duzey
yuruttcu olarak katildi. 1994 yih basinda —
1927 dogumlu gozuktigu nifus kagidina
gore - yas haddinden emekli olsa da 1998’e
kadar fakiltesinde ders vermeye devam et-
ti. Eski yazi ile de yazabilen, eski yazi me-
tinleri okuyabilen Prof. Dr. Yazici, ¢ok iyi
Fransizca ve iyi derecede Almanca ve Ingi-
lizce ile Rusca da o6grendi. Hepsi meslek
sahibi olan 3 cocuk yetistiren Prof. Dr. Yazi-
c1, 1998de ders vermeyi birakmasinin ar-
dindan, calisma odasina sik sik ugrayarak
calisma arkadaslari ve o6grencileri ile irtiba-
tin1 kesmedi. Prof. Yazici 12 Subat 2005 tari-
hinde 80 yasinda Hak’kin rahmetine kavus-
tu ancak Ozellikle yetistirdigi nesiller tara-
findan hala sevgi ve saygiyla aniliyor.
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AYLAR

MART

NiSAN

MAYIS

MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI YURTDISI FUARLAR

FUAR ADI

WETEX Water, Energy Technology and Environment

Exhibition

ANUGA FOOD TEC

ISH International Trade Fair Building and Energy

Technology, The Bathroom Experience

METALWORKING International Metalworking Exhibition

IGATEX Pakistan International Garment and Textile

Machinery and Accessories Exhibition

MACHINE BUILDING/Drives&Automation-Design-Build
Exhibition

and Systems

MmT

(2009 VILI MART - NISAN VE MAYIS DONEMI)

TARiHi

10-12 Mart 2009

10-13 Mart 2009

10-14 Mart 2009

17-20 Mart 2009

18-21 Mart 2009

25-26 Mart 2009

31 Mart-2 Nisan 2009

Materials, Manufacturing and Technology-Asia Pacific

Leather Fair

TATEF International Metalworking Technologies Fair

RACIOENERGIA/CLIMATHERM International Trade Fair for
Heating, Air-Conditioning and Energy Saving

CIMT China International Machine Tool Show

KIIF-Kiev International Industrial Fair

CANTON FAIR Cin Uluslar arasi ithal
ve ihrag Uriinleri Fuan

HANNOVER MESSE

INTERMAT International Exhibition of Equipment and

31 Mart-5 Nisan 2009

31 Mart--04 Nisan 2009

06-11 Nisan 2009

14-17 Nisan 2009

15 Nisan-6 Mayis 2009

20-24 Nisan 2009

20-25 Nisan 2009

Techniques for the Construction and Building Materials

Industry

KOMATEK International Construction Machinery,

Technology and Products Trade Fair

KALIP AVRASYA (MOULD EURASIA)

Bursa 3. Kalip Teknolojileri ve Yan Sanayi Fuari

ACHEMA International Exhibition-Congress on Chemical

5-10 Mayis 2009

7-10 Mayis 2009

11-15 Mayis 2009

Engineering, Environmental Protection and Biotechnology

53. International Technical and Technical Achi

Trade Fair

KONFEKSIYON MAKINESI 2009

11-15 Mayis 2009

21-24 Mayis 2009

22.Uluslararasi Konfeksiyon Makineleri, Nakis Makineleri

Konfeksiyon Yan Sanayileri ve Aksesuarlan Fuan

INTERKLIMA - International Fair for Heating, Cooling, Air- 26-29 Mayis 2009
Conditioning and Sanitary Equipment (BUILDING AND
RECONSTRUCTION (GRADNJA | OBNOVA) International

Building and Building Industry Fair)

INTERPART

26-28 Mayis 2009

International Suppliers' Trade Fair for the Automotive,

Machine and Construction Engineering Industries

SIMA Uluslararasi Endiistri Fuan

27-31 Mayis 2009

YERi

Dubai, BAE
Koln, Almanya
Frankfurt/Main,
Almanya

Minsk, Belarus

Lahore, Pakistan

Birmingham, ingiltere

Hong Kong, Hong Kong

Istanbul, Tiirkiye

Bratislava, Slovak Cum.
Pekin, Gin

Kiev, Ukrayna
Guangzhou, Gin
Hannover, Almanya

Paris, Fransa

Ankara, Tiirkiye

Bursa, Tiirkiye
Frankfurt/Main, Almanya
Belgrad / Sirbistan

istanbul, Tiirkiye

Sarajevo, Bosna Hersek

Karlsruhe, Almanya

Sam, Suriye

KONUSU

SU, ENERJi TEKNOLOJISI VS.

GIDA, GIDA TEKNOLOJILERi

Isitma, Sogutma, Havalandirma Fuani

METAL iSLEME, TAKIM TEZGAHLARI
TEKSTIL MAKINELERI

MAKINE iMALATI iGiN PNOMATIK
TEKNOLOJILERI, GUG AKTARIMI, OTOM.

DERI, DERI ISLEME MAKINELERI

METAL iSLEME VE TEKNOLOJILERI (TAKIM
TEZGAHLARI, SAG iSLEME MAK, PRESLER,
YUZEY iSLEME MAK., KESICi VE TUTUCU
TAKIM VS.)

ISITMA, HAVALANDIRMA VS.

TAKIM TEZGAHLARI

MAKINE, METAL iSLEME, TAKIM
TEZGAHLARI

GENEL TiCARET,IHTISAS FUARI

TEKNOLOJ], iNNOVASYON VE OTOMASYON

INSAAT, YUK KALDIRMA, ELLECLEME
MAKINELERI VS.

INSAAT MAKINELERI VE TEKNOLOJILERI

KALIP TEKNOLOJILERI, YAN SANAYi
VE iLGILi MAKINE

KiMYA MijH., GEVRE KORUMA VE BiOTEKN.

MAKINE VE AKSAMLARI

KONFEKSIYON, NAKIS MAKINELERI,
KONFEKSIYON YAN SANAVILERi VE
AKSESUARLARI

KLIMALAR,ISITMA, SOGUTMA VE SAGLIK
EKIPMANLARI VB.

METAL iSLEME, PLASTIK VE LASTIK
ISLEME, KAYNAK, VS. OTOMOTIV, MAKINE
VE INSAAT MUHENDISLIGi ENDUSTRILERi

HER TURLU MAKINE, EKIPMAN, TEGHIZAT

WEB

http:/iwww.wetex.ae

www.anugafoodtec.de
www.forumfuar.com.tr

www.ish.messefrankfurt.com

www.minskexpo.com.by

hitp:/iwww.igatex.com.sg/pak-
istan09/main.html

www.devicelink.com/expo/
machbuild08

www.aplf.com

www.itf-exhibitions.com
info@itf-exhibitions.com

www.incheba.sk

www.cimtshow.com

www.primus-exhibitions.com
www.expotim.com

www.forumfuar.com
www.icecf.com

www.hannovermesse.de

www.intermat.fr

www.sada.com.tr
www.mouldeurasia.com/
www.achema.de
WWW.Sajam.co.rs

www.oaib.gov.tr

www.tuyap.com.tr

www.skenderija.ba

www.cancom.com

www.simafairs.com

ORGANIZATOR

Dubai Electricity & Water Authority
DLG e.V. Koelnmesse GmbH
Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Hannover Messe Bilesim Fuarcilik AS

MINSKEXPO Belarus

CEMS Conference & Exhibition
Management Services Pte. Ltd.,

Cannon Communications LLC

Asia Pacific Leather Fair Ltd.

iTF ISTANBUL FUARCILIK AS.

INCHEBA ass. Bratislava
China Machine Tool & Tool Builders
Association (CMTBA)

PRIMUS EXHIBITIONS
Expotim

FORUM Fuarcilik Gelistirme A.S.

Deutsche Messe AG

S.E. INTERMAT

SADA Uzmanlik Fuarlari A.S.
TUVAP BURSA Fuarcilik A.S.

DECHEMA GESELLSCHAFT FilR
CHEMISCHE TECHNIK UND BIOTEC. .

Orta Anadolu ihracatci Birlikleri Genel
Sekreterligi Milli Katilimi

TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim AS.

Centar 'Skenderija' - Sarajevski Sajam
Canon Communications Deutschland
GmbH, Canon Communications LLC

SIMA - Syrian International Marketing
Association
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AYLAR  FUAR ADI TARIHI YERI KONUSU WEB ORGANIZATOR
PACKAGING AND LABEL - Belarusian Agroindustrial Week  2-5 Haziran 2009 Minsk, Belarus GIDA i§LEME TEKNOLOJiSi, AMBALAJ, www.minskexpo.com Tiirkel Fuarcilik A.S.
International Specialised Exhibition for Packaging PLASTIK VE KAUGUK TEKNOLOJISI www.turkel.com.tr
Materials and Equipment
Aquatech China - International Trade Fair for Process, 3-5 Haziran 2009 Shanghai, Gin IGME SUYU-ATIK SU mail@rai.nl Amsterdam Rai
Drinking and Waste Water
ITM International Textile Machinery Exhibition 6-10 Haziran 2009 Istanbul, Tiirkiye TEKSTIL MAKINELERI www.tuyap.com.r TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.
ASME TURBO EXPO - Land, Sea & Air International Gas 08-12 Haziran 2009 Orlando, ABD GAZ TURBINLERI VS. www.asme.org/igti ASME International Gas Turbine Institute
Turbine and Aeroengine Congress and Exhibition Glasgow, Ingiltere
ITM POLAND 2009 16-19 Haziran 2009 Poznan, Polonya TAKIM TEZGAHLARI, METAL SANAVI www.mtp.pl Poznan International Fair Ltd.
H AZIR AN KAYNAK, HIDROLIK VE PNOMATIK, I]I]KUM www.itm-polska.pl Orta Anadolu |hracatci Birlikleri Genel
OTOMASYON SANAVii www.oaib.gov.tr Sekreterligi Milli Katilimi
JIMEX Uluslararasi Endiistri Makineleri, Elektrik ve 15-18 Haziran 2009 Amman, Urdiin ENDUSTRIVEL MAKINELER, ELEKTRIK, www.tuyap.com.tr TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.$.
Otomasyon Fuari OTOMASYON
ProPak Asia 17-20 Haziran 2009 Bangkok, TAYLAND GIDA URUNLER] iSLEME, PAKETLEME www.propakasia.com Bangkok Exhihition Services Ltd.
International Processing, Filling and Packaging Technology TEKNOLOJILERI
Exhibition and Conference for the Asian Region
REW iSTANBUL-Uluslar arasi Geri Déniigiim, Gevre 18-21 Haziran 2009 Istanbul, Tiirkiye CEVRE KDHlIMA TEKN., VENILENEBILIR www.tuyap.com.tr IFO ISTANBUL FUAR HiZM. SAN. TiC. A.S.
Teknolojileri ve Atik Yonetimi Fuan ENERJI, SU TE!
NPE The International Plastics Showcase 22-26 Haziran 2009 Sikago, ABD PLASTiK ENDUSTRiSi VE MAKINELERi FUARI www.npe.org SPI - The Society of the Plastics
Industry Inc.
(Makine Tanstim Grubu katihmi)
TEMMUZ  AGRICULTURAL MACHINERY EXHIBITION 10-13 Temmuz 2009 Tarmstedt, Almanya TARIM MAKINELERI VE EKIPMANLARI www.tarmstedterausstellung.de Ausstellungs-GmbH Tarmstedt
SAHARA International Agricultural Exhibition for Africa and 26-29 Temmuz 2009 Kahire, Misir TARIM, TARIM MAKINELERi VS. www.saharaexpo.com ANCOM GROUP / EXPO
Middle East
WATERTECH CENTRAL ASIA- Central Asian International ~ Sep-09 Almati, Kazakistan SU SISTEMLERI www.iteca.kz ITECA LLP
Water Technology Exhibition and Conference
Lahbelexpo Europe 23-26 Eyliil 2009 Briiksel, Belgika KAGIT, ETIKETLEME VE URETIM TEKNO. www.labelexpo-europe.com Tarsus Exhibitions & Publishing Ltd.
International Exhibition for Labels, Label Printing and
Production Technology
EXPOFIL Textile Yarns and Fibres Exhibition 15-18 Eyliil 2009 Moskova, Rusya GIDA SANAVii www.world-food.ru/eng GiMA International Exhibition Group
World Food Moscow www.akib.org.tr GmbH & Co. KG ITE Moscow,
. Akdeniz Ihracatgi Birlikleri
EVLUL AGAG iSLEME MAKINESi FUARI-Uluslararasi Agag isleme  25-29 Eyliil 2009 istanbul, Tiirkiye AGAG iSLEME TEKN., ORMAN URUNLERI  www.tuyap.com.tr TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.
Makineleri, Kesici Takimlar, El Aletleri Fuar
AQUATECH AMSTERDAM - International Trade Fair for 28 Eyliil-01 Ekim 2009 Amsterdam, Hiollanda SU TEKNOLOJiSi VE SU VGNETiIMi www.rai.nl RAI Group / Amsterdam RAI International
Process, Drinking and Waste Water Exhibition and Congress Centre
AQUATECH International Exhibition for Water Management 28 Eyliil-03 Ekim 2009 Plovdiv, Bulgaristan SU TEKNOLOJISi VE SU YGNETIMi www.fair.bg International Fair Plovdiv
and Technologies
ITM INTERNATIONAL TECHNICAL FAIR 28 Eyliil-3 Ekim 2009 Plovdiv, Bulgaristan MAKINE VE AKSAMLARI www.fair.bg International Fair Plovdiv
www.oaib.gov.tr Orta Anadolu |hracatci Birlikleri Genel
Sekreterligi Milli Katilimi
PPMA SHOW-Processing and Packaging Machinery 29 Eyliil-01 Ekim 2009 Birmingham, ingiltere AMBALAJLAMA MAKINELERI www.reedexpo.co.uk Reed Exhibitions
Exhibition
PROCESS EXPO International Exposition for Food 05-07 Ekim 2009 Las Vegas, ABD GIDA isLEME VE PAKETLEME MAKINELERi  www.fpsa.org FPSA-Food Proces. Suppliers association
Processors
T.LE. Tehran International Industry Exhibition 06-09 Ekim 2009 Tahran, iran SANAVi URUNLERI VE MAKINE www.forumfuar.com Iran International Exhibitions Co. (LLEC.),
Orient Exhibitions, IDRO International
Trading Co. FORUM FUARCILIK
IRAN HVAC 2009 0ct-09 Tahran, iRAN ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA www.forumfuar.com Forum Fuarcilik Geligtirme AS
SUDAN ZIRAI 2009 8-12 Ekim 2009 Hartum, SUDAN TARIM VE HAYVANCILIK www.forumfuar.com.tr Forum Fuarcilik Gelistirme A

EF Endiistri Fuari
SAIE International Building Exhibition

21-25 Ekim 2009
28-31 Ekim 2009

Istanbul, Tiirkiye
Bologna, italya

MAKINE, OTOMASYON, ENDUSTRi FUARI
YAPI ELEMANLARI URETEN MAKINE VE

www.endustrifuari.com

www.holognafiere.it

Sine Fuarcilik A.S.

BolognaFiere

EKIPMANLAR, OZEL INSAAT MAKINELERI,
KONTROL VE ﬁL(;UM CIHAZLARI, KLIMALAR,
ISITMA SISTEMLERI, SUEIJTUI}I.AH SU
ARTITMA EKIPMANLARI
EKIM CANTON FAIR Gin Uluslar arasi ithal ve ihrag Uriinleri Oct-09 Guangzhou, Gin GENEL TICARET,iHTISAS FUARI www.forumfuar.com FORUM Fuarcilik Gelistirme A.S.
Fuan www.icecf.com
ISTANBUL AMBALAJ FUARI-Uluslar arasi Ambalaj 22-25 Ekim 2009 istanbul, Tiirkiye GIDA I$LEME TEKN., AMBALAJ, PLASTIK VE  www.tuyap.com.tr TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim AS.
Endiistrisi Fuari KAUCUK
MACTECH International Exhibition for Machine Tools, 22-25 Ekim 2009 Kahire, Misir MONTAJ,0TOMOTIV,VAPI, TESISAT CAD/CAM, ifg@access.com.eg International Fairs Group
Industrial Tools, Welding and Cutting Equipment CIM VS. www.forumfuar.com Forum Fuarcilik Geligtirme AS
BIG 4 SHOW 2009 28-31 Ekim 2009 Sam, SURIVE URETIM TEKNOLOJILER], PLASTIK, KAUGUK, www.forumfuar.com FORUM Fuarcilik Gelistirme A.S.
ENERJI VE MATBAA TEKNOLOJILERI
EMO Milan The World of Machine Tools 05-10 Ekim 2009 Milano, italya TAKIM TEZGAHLARI www.emo-milan.com Ucimu (Associazione Costruttori Italiani
Macchine, Utensili, Robot e
Automazione), Fiera Milano Inter.! S.p.A.
ACLIMA 27-29 Ekim 2009 Tel-Aviv, israil ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA VS. www.stier.co.il Stier Group International

International Exhibition for Air-Conditioning, Heating,
Refrigerating and Ventilation
28-31 Ekim 2009

istanbul, Tiirkiye GIDA iSLEME TEKN., GIDA, VIVECEK iCECEK, www.itf-ipack.com

AMBALAJ, PLASTIK VE KAUCUK TEKN www.itf-gida.com

IPACK Uluslar arasi Ambalaj, Paketieme ve Gida isleme ITF iSTANBUL FUARCILIK A.S.

Sistemleri Fuan

Detayh fuar aramas icin www.expodatabase.com ve www.fuarplus.com web siteleri ziyaret edilebilir.



moment ! expo

Orta Anadolu Makine ve Aksamlari
ihracatcilar Birligi

0312 447 27 40

www.makinebirlik.com

Makine Sanayii Sektor Platformu
www.makinesektorplatformu.org

TURQUM
312 447 27 40
www.turqum.com

Maliye Bakanhg
0312 425 78 16
www.maliye.gov.tr

Sanayi ve Ticaret Bakanhg
0312 231 95 46
www.sanayi.gov.tr

Dis Ticaret Miistesarhgn
0312 204 75 00
www.dtm.gov.tr

Basbakanlik Giimriik Miistesarhg:
0312 306 80 00
www.gumruk.gov.tr

Devlet Planlama Teskilati
Miistesarhgi

0312 294 50 00
www.dpt.gov.tr

ihracati Gelistirme Etiid Merkezi
0312 417 22 23
www.igeme.org.tr

Makina Miihendisleri Odasi
(TMMOB)

0312 231 31 59
WWW.mmo.org.tr

Makine Sektoér Meclisi Baskanhgl
(TOBB)

0312 413 83 81

www.tobb.org.tr

Dis Ekonomik fliskiler Kurulu
0212 339 50 00
www.deik.org.tr

Tiirk Isbirligi ve Kalkinma Dairesi
Baskanhg:

0312 508 10 00

www.tika.gov.tr

Tiirkiye Istatistik Kurumu
0312 410 04 10
www.tuik.gov.tr

Hazine Miustesarhgi
0312 204 60 00
www.hazine.gov.tr

TUBITAK
0312 468 53 00
www.tubitak.gov.tr

Akiskan Giicii Dernegi
0212 222 19 71
www.akder.org.tr

Ambalaj Makinecileri Dernegi
0216 545 49 48
www.ambalaj.org.tr

Anadolu Un Sanayicileri Dernegi
0312 281 04 68-69

www.ausd.org.tr

Anadolu Asansorciiler Dernegi
0312 232 06 40

www.anasder.org.tr

Arag Ustii Ekipman imalatcilart
Dernegi

0212-771 44 88

www.arusder.org.tr

Baglanti1 Elemanlar1 Sanayici ve
isadamlar1 Dernegi

0212 613 79 00
www.besiadturkey.com

Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri
Dernegi

0216 469 46 96

www.enosad.org.tr

iklimlendirme, Sogutma, Klima
imalatcilar1 Dernegi

0216 469 44 96

www.iskid.org.tr

s Makineleri Miihendisleri Birligi
0312 385 78 94
www.ismakinalari.org

Kazan ve Basinch Kap Sanayicileri
Birligi

0212 222 81 93

www.kbsb.org

Makine imalatcilar: Birligi
0312 468 37 49
www.mib.org.tr

Ostim Organize Sanayi Bolgesi
0312 385 50 90
www.ostim.org.tr

Oncii Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi
0312 395 73 90
www kilavuz.biz

Plastik Sanayicileri Dernegi
0212 425 13 13
www.pagev.org.tr/pagder/main.asp

Saglik Gerecleri Ureticileri ve
Temsilcileri Dernegi
03124337788
www.sader.org.tr

Tekstil Makine ve Aksesuarlari
Sanayicileri Dernegi

0212 552 76 60

www.temsad.com

Tiim Asansér Sanayici ve isadamlari
Dernegi

0216 383 09 22

www.tasiad.org.tr

Tiirk Tarim Alet ve Makineleri
imalatcilar Birligi

0312 419 37 94
www.tarmakbir.org

Tiirkiye Mermer Dogaltas ve
Makinalar1 Ureticileri Birligi
0312 440 83 63
www.tummer.org.tr

Tiirkiye Is Makineleri Distribiitorleri
ve Imalatcilar: Birligi

0216 477 70 77

www.imder.org.tr

Tiirk Pompa ve Vana Sanayicileri
Dernegi

0312 255 10 73

www.pomsad.org.tr

Tiim Tibbi Cihaz Uretici ve Tedarikci
Dernekleri Federasyonu

0312 468 69 84

www.tumdef.org
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