Gl :IAVS << 6002 s0}snby

151013 13a.1091] 3 13eaey| aunyey YAy 16111g Le)I3jeILIy| LIRJWESKY 3A BU{RR NlopeUY B

Jusws






VAVIN KURULU BASKANL |
VAYINKUROLWO
VAVINA HAZIRLAYANLAR |
VAVINDIREKTORY |
| SORUMLU YAZI ISLERI MODORD |
MUHABR
KATKIDA BULUNANLAR |
SANATYONETMENI |
8
8
FOTOGRAF |
2
§ VAVINADRESI
&
o]
s
VAVINTORD |
(REKLAM VE PAZARLAMA |
REKLAM YONETMENi |
ADRES
BASKIVEGLT |
|OAIB GENEL SEKRETERLIG |

KUNYE

YAYIN KURULU BASKANI

YAYINA HAZIRLAYANLAR

YAYIN DIREKTORU

SORUMLU YAZI iSLERI MUDURD

MUHABIR
KATKIDA BULUNANLAR

SANAT YONETMENi
FOTOGRAF

YAYIN ADRESI

YAYIN TilRi
REKLAM VE PAZARLAMA

REKLAM YGONETMENi

BASKI VE CILT

OAiB GENEL SEKRETERLIGi

Kagit ve mathaacilik
makineleri

Teknolojik gelismelerin en fazla etkiledigi sektdrlerden biri olan matbaacilik ve baski
makineleri sektorii cagji yakalamak ve talebi en kisa siirede kargilayabilmek icin ilerleyen
teknolojiyi yakindan takip edip, yeniliklere cabuk adapte olmak zorunda.
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E Cagmizin vazgecilmez trinlerinden biri olan kagit, her ne kadar dijital teknoloji-

& ler her gecen gin gelisse de, yerini korumaya devam ediyor. Ginumuzde gazete-
“  Jerin yerini internet siteleri mi aldi ya da kitaplarin yerini ebooklar mi aldi gibi tar-
: tismalar artarak surtiyor. Pek cok insan gazeteleri internetten takip edip, ebook

&)  okumaya basladi. Ancak biitiin bunlara ragmen kagit ve kagit sanayi 6nemini ek-
= siltmeden koruyor. Kagit ve yan trunleri hemen her alanda karsimiza cikiyor.
Ozellikle teknolojideki gelismelerin en fazla etkiledigi sektorlerden biri olan mat-
baacilik ve baski makineleri sektorii cadn yakalamak ve talebi en kisa stirede karsi-
layabilmek icin ilerleyen teknolojiyi yakindan takip edip, yeniliklere cabuk adapte
olmak zorunda. Turkiye’de son donemde bu yeniliklere ayak uydurarak daha tek-

nolojik kagit ve matbaaci- “

i makinelerirenmne 2007 yilinda 53 milyon dolar

cue gelisme gasterivor. — flyracat gerceklestiren kagit ve
matbaaciik makineleri sektord, 2008
yilinda ihracatini yizde 19.2 oraninda

2007 yilinda 53 milyon do-
lar ihracat gerceklestiren

arttirarak 63 milyon dolar seviyesine
yikseltti, 77

sektor, 2008 yilinda ihra-
catini ytizde 19,2 oraninda
incelendiginde, 7,2 milyon dolar ile birinci sirada “matbaa levha, silindir ve diger

arttirarak 63 milyon dolar
seviyesine yukseltti. Turki-
ye'nin 2008 yilindaki sek-
tor ihracati tirtin bazinda

tabedici unsurlar” kaleminin yer aldidi, bu Girtinii 6 milyon dolar ile “kutu, tiip, va-
ril vb. mahfazalar1 yapmaya mahsus makineler” ve 5,6 milyon dolar ile “matbaa
levha, silindir ve tabedici unsurlar1 hazirlayan makine ve aksamlar” grubunun iz-
ledigi gorilmektedir.

Ihracatin artmasma paralel olarak ithalatta da gerileme yasandign gériiliiyor. 2007
yilinda 653 milyon dolar degerinde kagit ve matbaacilik makineleri ithal eden iil-
kemiz, 2008 yilinda ithalatinda ytizde 11 dists kaydederek 581 milyon dolarlik it-
halat yapt.

Kagt ve matbaacihk makineleri sektorimiiziin daha ¢ok yol almasi gerektigi orta-
da olsa da teknolojileri takip eden firmalarimiz bu alandaki gelismeleri hizlandira-
cada benziyor. Daha uzun bir stire dijital teknolojinin kagit ve matbaacilik sekto-
rind tahtindan indiremeyecegdi géz 6ntine alnirsa bu alandaki yatirimlarin artaca-
g1 diisinmek yanlis olmaz.
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BASKANDAN

>>ADNAN DALGAKIRAN

Orta Anadolu Makine ve Aksamlan ihracatcilan Birligi Yonetim Kurulu Bagkan

MTGin Anadolu
yolculugu baslyor

MAKINE TANITIM GRUBU'NUN “TIKIR TIKIR” KAMPANYASI iLE BASLATTII TANITIM ATAGINI AKTF
OLARAK ANADOLWDA VAYGINLASTIRMAK iGN ANADOLU BULUSMALARI DUZENLEVECEGiZ. BIRGOK
ANADOLU iLiNi KAPSAYAN BU GALISMA iLE MTG TiiM MAKINE SEKTORUN(IN NABZINI DAHA iYi TUTACAK
VE DE KENDINi DAHA YAKINDAN ANLATMA FIRSATI YAKALAYACAK.

moment ! expo

Makine Tanitim Grubu (MTG) tarafindan baslatilan ve yerli cust oldugu algisinin pekistirilmesi, yerli kullanicilar ve treti-
uretim Urtinlerin kullanilmasi konusunda sanayisi gelismis ve  ciler tarafindan tercih edilirliginin tegvik edilmesine yonelik
gelismekte olan illere duzenlenecek Anadolu Bulugmalart ile gerceklestirilecek faaliyetlerin basin mensuplariyla paylasil-
potansiyel musterilerin ve yerel yonetimlerin bilgilendirilmesi  masi ve Tirk Makine Sanayii'nin ge¢cmisi, bugtint ve gelecedi
saglanacak. MTG tarafindan baslatilan inisiyatifle ilgili yarati-  hakkinda basin mensuplarinin bilgilendirilmesi tizerinde du-
lan algiin ikinci fazda da yapilacak iletisim calismalari ile pe-  rulacak.

kistirilecek. Diger taraftan “Tikir Tikir” kampanyasinin 6zinu olusturan,
MTGnin Anadolu yolculugu ile MTG'nin tanitilmasi, MTG ta-  makine ithalatin azaltilmasi konusunda da s6z konusu Anado-
rafindan olusturulacak ve sektoriin anlik durum tespitinin ya-  lu Bulugmalari sirasinda Tuirkiye'nin ithal ettidi bircok maki-
pilmasina faydasi olacak Makine Reyting Gtiven Endeksi ve nenin ayni kalitede Turkiye’de de Uretildiginin ve ihrag edildi-
bagl olarak makine sanayinin gidisatina yonelik degerlendir- i vurgulanacak.

melerin kamuoyu ile paylasilmasi saglanacak. Ayrica Makine Ontimiizdeki aylarda baslayacak olan Anadolu Bulusmalari-
Tanitim Grubu’nun, makine ve aksamlari sektortinde faaliyet nin sektore buylk fayda saglayacagi ve pekistirici bir rol tist-
gosteren sirketleri tek cati altinda topladig ve sektorin soz- lenecegdi diistincesindeyim.



GENEL SEKRETERDEN

>> MAHMUT AKILLI

Orta Anadolu ihracatc Birlikleri Genel Sekreteri
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ULKEMiZIN GUNEY AFRIKA’YA MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATI 2002-2008 DGNEMINDE 5 KATINA GIKMISTIR. BU
GERGEVEDE, MAKINE VE AKSAMLARI SEKTORUNDE GUNEY AFRIKA PAZARINA GIRMEK ISTEVEN, GEREKSE ANILAN
PAZARDAKI PAYLARINI DAHA DA ARTIRMAYI AMAGLAYAN FIRMALAR iGIN GUNEY AFRIKA'YA 27 TEMMUZ-1
AGUSTOS 2009 TARIHLERI ARASINDA SEKTOREL TICARET HEVETi PROGRAMI GERGEKLESTIRDIK.

Muhendislik sektorleri arasinda yer alan makine imalat sa-
nayinde, Uretim yapan Urettigini ihrac eden firmalarimiz aci-
sindan Dunyada her gecen yil artan rekabet icerisinde ayak-
ta kalmak, edinilen yeri korumak ve ozellikle yeni pazarlar
bulmak olduk¢a énem arz etmektedir. Ulkemiz ihrag tiriinle-
rinin tanitimi, ihracatci firmalarimizin dis pazardaki paylarin-
da artis saglanmasi ve iki tlke is cevreleri arasindaki igbirligi
imkanlarini arttirabilmek amaciyla Dis Ticaret Mustesarlidi
koordinatorligt ve Genel Sekreterligimiz organizatorligun-
de, makine ve aksamlari sektorunde resmi ve 6zel sektor
temsilcilerinin katilimiyla, 27 Temmuz-1 Agustos 2009 tarih-
leri arasinda hedef pazarlarimiz arasinda yer alan Gliney Af-
rika’ya yonelik “Makine Sektorel Ticaret Heyeti Programi”
gerceklestirilmistir.

Makine ve aksamlar tirtin grubu Guiney Afrika'nin 6zellikle it-
halatinda 6nemli yer tutmakta olup, tlkenin toplam ihracatin-
dan aldidn pay yuzde 8,6 iken, ithalatindan aldigi pay ytzde
15,7 olmustur. Gliney Afrika’nin 84. fasil bazinda makine itha-
lat1 2008 yilinda bir 6nceki seneye gore yuzde 7,0 oraninda ar-
tis gostererek 13,7 milyar dolara yiikselmistir. Ulkemiz 2008

yilinda, BM verilerine gore, Gliney Afrika’nin makine ithal et-
tigi iilkeler arasmnda 33. sirada bulunmaktadir. Ulkemizin Gii-
ney Afrika’ya makine ve aksamlari ihracati 2002-2008 done-
minde 5 katina ¢ikmistir.

Bu cercevede, makine ve aksamlari sektoriinde Guiney Afrika
pazarina girmek isteyen, gerekse anilan pazardaki paylarini
daha da artirmay1 amaglayan firmalar i¢in Guiney Afrika Sek-
torel Ticaret Heyeti Programi 6nemli bir firsat olmustur. Sek-
torel Ticaret Heyeti Programi kapsaminda, iki tilke arasindaki
ekonomik ve ticari isbirligi olanaklarinin gelistirilmesi hakkin-
da bir brifing verilmis, ayrica, Turk ve Guiney Afrika’li isadam-
lar1 arasinda ikili is gorusmeleri gerceklestirilmistir. 14 Turk
firmasi yaklasik olarak 60 yerel firma ile sektorel heyetin avan-
tajini kullanarak, daha kapsamli gortisme sansi bulmustur.
Sektorimuzin kuresel rekabet ortaminda guclenerek ilerle-
mesi i¢in 6nemli bir tanitim faaliyeti olan “Sektorel Ticaret He-
yetleri” icin 6niimuzdeki donemde diger hedef tilkelere yone-
lik olarak Genel Sekreterligimiz calismalari devam edecektir.

Saygilarimla.
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Adac Isleme
Makinesi 2009
Fuari Eylul'de

AHSAP SEKTORUYLE BIRLIKTE BUYUYEN AGAG
ISLEME MAKINESI 2009 VE INTERMOB 2009
FUARLARI YURTICI VE YURTDISINDAN BUYUK
ILGI GORURKEN ONEMLI ETKINLIKLERE DE EV
SAHIPLIGI YAPIYOR.

Diinya mobilya endustrisinin en hareketli pazarlarinda énemli bir
yere sahip olan Uluslararasi Mobilya Yayimncilar Birligi ( IAFP )
2009 yili ikinci resmi toplantisini 26 — 30 Eylil tarihleri arasinda
TUYAP’da gerceklesecek olan Agac Isleme Makinesi ve INTER-
MOB fuarlari sirasinda gercgeklestirecek.

Diinya mobilya endustrinin gelisimine katkida bulunmak ve bu
cercevede global pazarlar arasindaki iletisimi gticlendirmek ama-
clyla 1997 yilinda sektoriin en énemli uluslararasi yayimlarinin bir
araya gelmesiyle kurulan IAFP, faaliyetlerini 17 seckin tiye yayin
grubu ile strduirtiyor ve yilda iki kez diizenli olarak dinyanin ce-
sitli tilkelerinde toplaniyor.

Basta Diinya Mobilya Konfederasyonu WEC, Avrupa Mobilya
Imalatcilar: Birligi UEA, Amerikan Ev Mobilyalar: Birligi AHFA
ve iki yilda bir yapilan Diinya Mobilya Kongreleri olmak tizere
bir¢cok 6nemli kurum ve etkinlik ile yakin isbirligi icerisinde olan
IAFP tyeleri, gerek katildiklar: kongre, sempozyum, panel gibi
bilimsel etkinlikler gerekse de yer aldiklari uluslararasi fuarlar
cercevesinde oldukga etkili bir uluslararasi kimlige sahip.
Etkinliklerini, genel kurul ve donemsel toplantilarini bugtine ka-
dar Almanya, Ispanya, Amerika, Italya, Malezya, Singapur, Cin
ve Meksika gibi tilkelerin 6nemli mobilya ve mobilya yan sanayi
fuarlari sirasinda gercgeklestiren IAFP tiyelerinin, bu tilkelerin ve
soz konusu fuarlarin uluslararasi basinda tanitimi konusunda
onemli katkisi oluyor.

IAFP’nin 2009 y1li ikinci resmi toplantisi 26 — 30 Eylul tarihleri
arasinda TUYAP Beylikdiizii Fuar ve Kongre Merkezi'nde ger-
ceklesecek olan Agag isleme Makinesi ve INTERMOB 2009 fuar-
lar1 yapilacak.

ANKOMAK 2010'a
IMDER desteqi

ANKOMAK, 18. ULUSLARARASI IS
MAKINALARI, YAPI ELEMANLARI VE INSAAT
TEKNOLOJILERI FUARI, 09 - 13 HAZIRAN 2010
TARIHLERI ARASINDA ISTANBUL FUAR
MERKEZINDE GERCEKLESTIRILECEK.

Avrasya’nin en buyuk Avrupanin dordincu buytk is makina-
lar1 fuar1 olan ANKOMALK, kapal ve ac¢ik alan olmak tzere
toplam 70 bin metrekarelik bir alanda, 5 gtin boyunca sekto-
rin onde gelen firmalarini profesyonel ziyaretcilerle bulustu-
racak. Uluslararasi Fuarlar Birligi (UFI) tarafindan onayli AN-
KOMAK, Tiirkiye Is Makinalar1 Distribiitorleri ve Imalatcilary
Birliginin IMDER) de destegiyle her gecen yil daha da biiyii-
yerek sektortin en onemli fuari haline geldi.

IMDER ile E Uluslararas: Fuarcilik arasinda gerceklesen imza
toreninde, ANKOMAK 2010 Fuarinin taraflar, is ve insaat ma-
kinalari sektord, katihmcilar, ziyaretciler ve tilke ekonomisi
icin hayirh ve bereketli olmasi temennisinde bulunuldu.
IMDER tarafindan Istanbul’da desteklenen tek is makineleri
fuar1 olan ANKOMAK fuari icin E Uluslarars: Fuarcilik bagh
bulundugu ITE grubunun destedi ile Avrupa, Tirki Cumhuri-
yetler, Orta Dogu, Balkanlar, Komsu tlkeler ve Tirkiye'de pa-
zarlama, satig, tanitim ve ziyaretci calismalarinda bulunarak
biiytk bir cografyaya hizmet gotiirecek. Avrasyanin en buytk
Is Makinalar1 Fuart olan ANKOMAK Fuary, Is ve Insaat maki-
nalari sektoriinde faaliyet gosteren tum firmalarin, sektore
hizmet saglayan kuruluslarin ve tim kullanici ve musterilerin
2010 yilindaki en buiytik bulusma noktasi olacagi beklenilmek-
tedir. Daha once diizenlenen ANKOMAK 2008, 17. 15 Makina-
lary, Yap1 Elemanlari ve Insaat Teknolojileri Fuari, 25 - 29 Ni-
san 2008 tarihleri arasinda gerceklestirilmisti. ANKOMAK
2008, insaat teknolojileri ve insaat makineleri sektortintin dev
firmalarini ve yaklasik 30 bin profesyonel ziyaretciyi bir araya
getirdi.



Durmazlar
Makine'ye
TBMM'den Ustin
hizmet odulu

BU YIL DORDUNCUSU DUZENLENEN TBMM
USTUN HizZMET ODULLERI, 13 TEMMUZ'DA
SAHIPLERINI BULDU. BURSA'DAN iLK DEFA BIiR
§IRKETIN LAYIK GORULDUGU ODUL OLAN
TBMM USTUN HizMET ODULLERI, TOPLUMUN
DAHA YUKSEK REFAH SEVIYESINDE YASAMASI-
NA VE DAHA iYi EGITIM ALMALARINA KATKI
SAGLAYAN VAKIF, SAHIS VE SIRKETLERE
VERILIYOR.

Durmazlar Makine olarak TBMM tarafindan Ustiin Hizmet Odiilii
almaktan buyuk bir mutluluk ve onur duyduklarini belirten Dur-
mazlar Makine Yonetim Kurulu Bagkan Yardimcisi Fatma Dur-
maz Yilbirlik, “Ulkemize hizmet etmenin, sosyal sorumluluklari-
miz1 yerine getirmenin énemini biliyoruz. Bugiin diinyanin dort
bir yanina makine ihrag ediyorsak, bunun nedeni, basarimizin al-
tindaki en buytk faktor egitim anlayisimiz ve gelece@e yatirnma
inanmamizdir.” diyor.

Bugiine kadar; Ali Durmaz {lkégretim Okulu, Spor Salonu ve
Stadyumu, Zeki Miiren Sanat Okulu, Uludag Universitesi Ali
Durmaz Makine Miihendisligi Faktiltesi'ni hayata geciren Dur-
mazlar Makine, Ali Durmaz Teknik Meslek Lisesi ¢alismalarina
da devam ediyor. Ali Durmaz Teknik Meslek Lisesi'nin tim tre-
tim sektorleri icin kalifiye personel yetistirmesini hedeflediklerini
vurgulayan Fatma Durmaz Yilbirlik, Durmazlar Makine olarak
daha planli ve daha kaliteli bir tiretimin daha basarih bir gelecek
icin sart olduguna inandiklarim belirtiyor.

Tim c¢ahisanlarinin ¢ocuklarina “Egitim Bursu” veren Durmazlar
Makine, topluma egitimli, vizyonu acik ve isine bagh bireyler ka-
zandirmay1 amaghyor. Egitimin her asamasina katkida bulunarak,
daha ytksek standartlarda bir yasam amaci gtiiden Durmazlar
Makine sosyal sorumluluklarini yerine getirerek, daha fazla ne
yapilabiliri bulmak icin ¢aba sarf ediyor.

Dunyanin ilk
penye eskitme
makinesi

GURKA TEKSTIL, TUBITAK VE DUNYA BANKASI
DESTEGIYLE SADECE KOT KUMASI IQIN YAPI-
LAN iINDIGO BOYAMA YONTEMINI, ORME
KUMASA DA UYGULAYAN BiR MAKINE YAPTI.
MAKINE iLE PENYELERE KOTTAKI GiBI
TASLAMA, ESKITME VE AGARTMA EFEKTLERI
VERILEBILECEK.

Denim kumaslarda (kot-jean kumasi) gerceklestirilen indigo bo-
yama yontemini 6rme kumasa (penye) uygulayan makine yapan
Gurka Tekstil, diinyada bir ilki gergeklestirdi. Dinya Bankasi ile
Tiirkiye Bilimsel ve Teknolojik Arastirma Kurumu'nun (TUBI-
TAK) destek verdigi makineyle firma, sektorde kurtarici rol tist-
lenmeye hazirlaniyor.

Gturka Tekstil Pazarlama Mudiirti Erdem Devecioglu, sadece kot
kumasi i¢in yapilan indigo boyama yontemini, 6rme kumasa da
uygulayan bir makine yaptiklarini belirterek "Bu, diinyada bir ilk.
Bugtine kadar bircok firma bunu gerceklestirmek icin denemeler
yapti. Ancak sonug alinamadi. 1.5 yillik bir calismanin ardindan
bu makineyi yaptik. Burada bizi 6zel kilan bu makineyi kendimi-
zin Uretmis olmasi ve indigo boyamay1 6rme kumasta yapiyor ol-
mamiz" diye konustu.

Sektorde penye kumasa indigo boyama yonteminin uygulanma-
sina iligkin buiytik bir beklenti oldugunu ifade eden Devecioglu,
yontemin gesitli nedenlerle sikinti icinde olan tekstil sektortine
can simidi olacagini belirtti.

Tamamen kendilerine 6zel bir makine gelistirdiklerini anlatan
Devecioglu, makinenin patentini aldiklarini ifade etti. Makinenin
yapim maliyetinin 600 bin TL oldugunu aktaran Devecioglu, indi-
go boyamay1 orme kumasa uygulamak icin bir proje gelistirdikle-
rini soyleyerek "Projeyi Turkiye Bilimsel ve Teknolojik Arastirma
Kurumu (TUBITAK) ve Tiirkiye Teknoloji Gelistirme Vakfi'na
sunduk. Onlar da bu projeye destek verdiler. Bu kanalla makine-
nin ytizde 90'm1 TUBITAK ve Diinya Bankasi karsiladt. 1.5 yillik
bir ¢calismanin tGrint oldu" diye konustu.
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F16 simulatorleri
Havelsan'dan

10 AGUSTOS 2009 TARIHINDE SAVUNMA
SANAYII MUSTE§ARLIGINDA DUZENLENEN iMZA
TORENI ILE TUSAS ILE F-16 MODERNIZASYONU
SERi MONTAJ SOZLE§MESI HAVELSAN iLE F-16
SIMULATORLERI TEDARIK SOZLESMESI
IMZALANDI.

Peace Onyx III sozlesmesi kapsaminda Turk Hava Kuvvetlerinin
10 adet F-16 ugadn prototip olarak modernize ediliyordu. Moder-
nizasyonun seri turetim asamasi i¢in imzalanan anlasma kapsa-
minda toplam 165 adet F-16 ugcadi modernize edilecek ve ugakla-
ra Moduler Gorev Bilgisayari, Gelismis Radar, Yeni Elektronik
Harp Podu, LANTERN ER, Sniper Hedefleme Podu gibi yetenek-
ler kazandirilacak. Teslimatin Ekim 2010 — Haziran 2014 arasinda
yapilmasi ve sanayi katiiminin ytizde 90’a ulasmasi planlaniyor.
F-16 Simulator Tedariki kapsaminda ise 4 adet Tam Gorev Simu-
latort ve 12 adet Silah ve Taktik Editicisinin temini ve Hava Kuv-
vetlerimizin 4 Gisstinde gelismis F-16 egditim merkezleri kurulmasi
amaglaniyor. Bu projede de teslimatin 25. ay baslamasi, sanayi
katihimi ve ofsetin yiizde 50, KOBI paymin ise yiizde 5 diizeyinde
olmasi planlaniyor.

MIB, Ziraat
Bankasi ile Kredi
Protokollu imzaladi

MAKINE IMALAT(;ILARI BIRLIGI MiIB, 31 TEMMUZ
2009 TARIHINDE ZIRAAT BANKASI iLE MiB
UYELERININ MU§TERILERININ
KULLANABILECEGI OZEL KREDI PROTOKOLU
IMZALANDI.

Makine Imalatcilari Birligi MiB, 31 Temmuz 2009 tarihinde Ziraat
Bankasi ile MIB {iyelerinin miisterilerinin kullanabilecedi zel
Kredi Protokolil imzalandi. MiB tiyelerinden makina alacak firma
ve sahislar icin hazirlanmis bu kredi protokoltinde 48 aya kadar
vade veya 3 ay araliklarla geri 6deme kolaylii da saglanmstir.
Ayrica kullandirilacak kredi, uygulanmakta olan faiz oranlarindan
yuzde 8 indirimli olarak kullandirilacaktir. Piyasa sartlarina gore
daha avantajh kredi saglanabilmesi icin hazirlanmis olan bu pro-
tokollin buttn Uyelerimize yararl olacagini umariz.

Turk savunma
sanayii DSEI
fuarinda

SAVUNMA SANAYi MUSTESARLIGI, 8-11 EYLUL
2009 TARIHLERIi ARASINDA LONDRA'DA ROYAL
VICTORIA DOCK'DA EXCEL TESISLERINDE
DUZENLENEN DEFENCE SYSTEMS & EQUIPMENT
INTERNATIONAL - DSEI FUARINDA
TURKIYE'DEN FIRMALARLA TURK SAVUNMA
SANAYINIi TANITACAK.

Ingiltere’de diizenlenen ve diinyanin en énemli savunma fuarla-
rindan biri olarak kabul edilen Defence Systems & Equipment In-
ternational (Uluslararasi Savunma Sistem ve Donanimlar: Fuari —
DSEI, 8-11 Eylul 2009 tarihleri arasinda Londra’da Royal Victoria
Dock’da ExCel tesislerinde diizenleniyor. 2007 yilinda ayni fuarda
32 bin metrekarede 1352 kurulusun trtnlerini sergilenmisti.
2009’da ise bu sayinin asilmasi bekleniyor. Ttrkiye'nin Savunma
Sanayii Mustesarlidn olarak bir pavilion sahibi olacadi fuarda, ay-
rica Aselsan, Havelsan, Ares Tersanecilik, Atel, Ay Yazilim, Elek-
troland, Figes, Meteksan Defence, Milsof Yazilim Teknolojileri,
MKEK, Otokar, Roketsan, Samsun Yurt Savunma, Target Group
ve TTAF gibi firmalarin yani sira Turk Silahli Kuvvetleri Vakfi yer
alacak.

Ingiltere’de diizenlenen ve diinyanin en bilyiik savunma fuarla-
rindan biri olarak kabul edilen DSEI fuarina ilk Tturk milli katihmi
2005 yihinda olmustu. Turkiye o donemde SSM (Savunma Sanayii
Mistesarhdn) 17 firma ve kurulusun istirakiyle toplan bin metre-
karelik bir alanda yer almisti.



ENOSAD 3.
Olagan Genel
Kurulu yapildi

ENDUSTRIYEL OTOMASYON SANAYICILERI
DERNEGI (ENOSAD), 3. OLAGAN GENEL KURULU'
NU 28 MAYIS 2009 TARIHINDE
GERGEKLESTIREREK YENI BIR DONEME DAHA
ADIM ATTI.

Endustriyel otomasyon ve endustriyel proses kontrol alaninda
faaliyet gosteren firmalarin 2004 yilinda bir araya gelerek sekto-
run birlikteligini ve uluslararasi rekabet gticinii artirmak, sektor
ici hizmet ve calisma standartlarini olusturmak, bilgi ve birikimi
paylasmak, sektor ici egitimi yayginlastirmak, tiniversite kurum-
lariyla sektor arasinda kopru gorevi olusturmak, kamu ve sivil
orgutler nezdinde sektoru temsil etmek, sektortn dis pazarlara
acilmasi calismalarini yapmak, benzer yabanci dernekler ile is-
birligi saglamak amaclariyla olusturduklart ENOSAD — Endts-
triyel Otomasyon Sanayicileri Dernedi, 3. Olagan Genel Kurulu”
nu 28 Mayis 2009 tarihinde gergeklestirerek yeni bir doneme
daha adim att1.

Genel Kurul tarafindan yeni gorev donemi icin secilen Yonetim
Kurulu tyeleri, yaptiklari ilk toplantida kendi aralarinda yeniden
bir secime giderek Baskan ve Yardimcilari ile yonetimin diger
gorev siralamasini belirlediler. Bu se¢im sonrasinda yeni do-
nem Yonetim Kurulu; Yonetim Kurulu Bagkani Hakan ALTI-
NAY, Yoénetim Kurulu Bagkan Yardimcisi Sedat Sami OME-
ROGLU, Yonetim Kurulu Bagkan Yardimcist Malik AVIRAL, Y6-
netim Kurulu Sekreter Uye Talat AVCI, Yonetim Kurulu Sekre-
ter Uye Valentin DENISENKO, Yénetim Kurulu Uyesi Derya
DURKAYA, Yonetim Kurulu Uyesi Hiiseyin HALICI, Yénetim
Kurulu Uyesi Arif AYKAC, Yoénetim Kurulu Uyesi Metin PERIN-
CEK, Yonetim Kurulu Uyesi A. Tung¢ ATIL, Yonetim Kurulu Uye-
si, H.Cengiz CELEP olarak belirlendi.

Makine Tanitim
Grubu'nun Guney
Afrika temaslari

MAKINE TANITIM GRUBU TARAFINDAN GUNEY
AFRIKA'NIN JOHANNESBURG SEHRINDE 27
TEMMUZ-1 AGUSTOS 2009 TARIHLERI ARASIN-
DA MAKINE VE AKSAMLAR| SEKTORUNDE
FAALIYET GOSTEREN FIRMALARIN KATILIMI iLE
BiR 'SEKTOREL TICARET HEYETi PROGRAMI'
GERGEKLESTIRILDI. PROGRAMA 14 FIRMADAN
17 TEMSILCI KATILDL.

moment i expo

Dis Ticaret Miistesarhign koordinatorliigt, OAIB Genel Sekreterli-
gi organizasyonunda Makine Tanitim Grubu tarafindan Gliney
Afrika'nin Johannesburg sehrinde 27 Temmuz-1 Agustos 2009
tarihleri arasinda makine ve aksamlari sektortinde faaliyet goste-
ren firmalarin katihmu ile bir ‘Sektorel Ticaret Heyeti Programi1”
gergeklestirildi.

Soz konusu Sektorel Ticaret Heyeti programina 14 firmadan 17
temsilci katildi. Katiimeilara iki tilke arasindaki ekonomik ve tica-
ri isbirligi olanaklarimin gelistirilmesi hakkinda brifing verildi ve
Turk ve Gliney Afrikali isadamlari arasinda ikili is gorismeleri
gergeklestirildi.

Heyete katilan Turk firma temsilcileri, ayrica Gliney Afrikali fir-
malari ve fabrikalari ziyaret ederek goriismelerde bulundu. He-
yetin son giintinde yapilan degerlendirme toplantisinda katilimci
firmalar, Gliney Afrika’nin makine ve aksamlari sektora acisin-
dan oldukea iyi bir potansiyele sahip oldugunu ve igbirligi imkani
acgisindan organizasyonun oldukca olumlu oldugunu ifade ettiler.
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Yeni TIM Yasasi’nin
getirdikien

GECTIGIMiZ HAZIRAN AYINDA GENEL KURUL’'DA GORUSULEREK iKi SAAT GiBi
REKOR BiR SUREDE KABUL EDILEN TiM YASASI, 3 TEMMUZ iTIBARIYLE RESMI
GAZETE'DE YAYINLANARAK YURURLUGE GiRDi. ISTE TIM YASASI'NIN GETIRDIGI
YENILIKLER VE iHRACATA SAGLAYACAKLARI.

e bir yillik macera basariyla
sonuclandi. Tiirkiye Ihracatci-
lar Meclisi ve Thracatci Birlik-
lerinin kurulus, isleyis ve go-
revlerini yeniden duzenleyen
kanun tasarist TBMM Genel Kurulu'nda
gecen ay gorusulerek kabul edildi. Hem
iktidar hem de muhalefetten genis des-
tek alan yasa tasarisi, meclis genelinde
de genis bir mutabakat yaratti. Daha
oncesinde TBMM Sanayi, Ticaret, Ener-

Jji, Enerji, Tabii Kaynaklar, Bilgi ve Tek-
noloji Komisyonu'nda kabul edilen TIM
yasasl, 18 Haziran gunu itibariyle goru-
stildii ve 25 maddelik TIM yasast iki saat
gibi rekor surede kabul edildi. Yasa 2
Temmuz gtint de Cumhurbaskani Ab-
dullah Gul tarafindan onaylanarak, Res-
mi Gazete'nin 3 Temmuz tarihli niisha-
sinda yayinlandi ve resmen yururlige
girdi.

TIM'in 4059 sayili Hazine Miistesarhdi

ile Dis Ticaret Mustesarhigi Teskilat Ka-
nunu’nun bir maddesine dayal olarak
faaliyet gostermesi, giderek biiyliyen
Tiirkiye ihracati ile gelisen TIM'in ve ih-
racatgl birliklerinin gereksinimlerine
karsilik vermekte yetersiz kaliyordu.
Oysa simdi TIM'in Anayasa’nin 135.
maddesindeki sartlari tastyan bir yari
kamu kurulusu statiisti kazanarak, yeni
bir is diinyasi érgttii olmasinin yolu
acildi. Ki bu hem Turkiye ihracatinin



hem nitel hem de nicel hedeflere ulasa-
bilmesi i¢in, bir ortak aklin ve otoritenin
ortaya konmasi, calismalara daha pro-
fesyonel bir boyut kazandirilmas: anla-
mina geliyor. Keza yasanin ilk bolu-
munde yer alan amac¢ kismini da bunu
acikliyor: “Kanun, ihracatcilar1 oérgtitlen-
dirmek ve igbirligini gelistirmek suretiy-
le ihracati artirarak ekonomik gelismeye
katkida bulunmak tizere ihracat¢i birlik-
leri ile Ttirkiye Ihracatcilar Meclisinin
kurulusuy, isleyisi, gorevleri, organlari,
gelirleri, harcamalar1 ve denetimleri ile
uyelerinin hak ve yukumluluklerine ilig-
kin usul ve esaslari duzenler.”

YENI TiM YASASI ILE
NELER DEGISTI?

Yeni TIM Yasas éncelikle ihracatcilarin
orgltlenme ve isbirliginin gelismesine
yonelik madde ve hukumleri iceriyor.
Buna gore birliklerin tst kurulu olan
TIM, genel kurul, yonetim kurulu, dene-
tim kurulu ve genel sekreterlikten olu-
sacak. Yonetim kurulu, yonetmelikle be-
lirlenen niteliklere sahip Uyeler arasin-
dan genel kurul tarafindan dort yil icin
secilen bir bagkan ve on asil iyeden
olusacak. Genel kurul tarafindan ayrica
asil Uye sayisi kadar ayni nitelikleri haiz
yedek uye secilecek. Birliklerin yonetim
kurulu baskanlari, genel kurulun tabii
tiyesi olacak. Thracatcilar yurtici ve
yurtdisinda temsil edecek olan TIM, asil
olarak dis ticaretin gelismesine yardim-
c1 olacak ve mustesarliga oneride bulu-
nacak. Ihracatcilar arasinda mesleki ah-
lak ve dayanigsmayi saglamakla da go-
revlendirilen TIM, miistesarlik koordi-
nasyonunda konsey, kurul ve ticaret
merkezi kuracak, yurticinde ve yurtdi-
sinda, sergi ve fuarlarin koordinasyonu-
nu saglayacak, Turk mallariin yurtdisi
tanitimina iliskin proje ve faaliyetleri
destekleyecek. Genel kurula her birlik
yonetim kurulundan bir tiye ve yani sira
ilgili birligin son iki takvim yilindaki ih-
racat performansina gore, yonetmelikle
belirlenecek usul ve esaslar ¢ercevesin-
de tespit edilecek sayidaki birlik tiyesi
katilacak. Genel kurul her yil Haziran
ayl1 icinde delegelerin en az yaridan bir
fazlasin istiraki ile toplanacak. TIM y6-
netim kurulu, TIM Baskani ve sektérler
konseyinin asil tyeleri arasindan dort
yil icin sectigi 12 Giyeden olusacak. Yo-

netim Kuruly, ilk toplantisinda kendi
uyeleri arasindan u¢ baskan vekili ile
bir muhasip tye sececek. TIM Baska-
ni, sektorler konseyi asil Uyeleri ara-
sindan dort yil icin Genel Kurul tara-
findan secilecek ve ayni zamanda sek-
torler konseyi ile yonetim kurulunun
baskani olacak. En fazla iki donem
TIM baskanhg1 yapilabilecek. Birlik ve
TIM genel kurulu tarafindan yapilacak
secimler, gizli oy ve acik tasnif esasina
gore gerceklestirilecek. Yeni yasaya
gore, birliklerin ust kurulu olarak ku-
rulan TIM'in merkezi Istanbul olacak.
Meclis Sanayi Komisyonu'nda kabul
edilen yasa tasarinin son hali, birlik ve
TIM genel kurulu tarafindan yapilacak
secimlerin gizli oy ve acik tasnif esasi-
na gore gergeklestirilecegini, segim
yapilacak genel kurul toplantisindan
en az 15 gun once, secimler i¢in belir-
lenen liste ilge se¢cim kurulu bagkani
olan hakime verilecegi, hakimin gerek-
tiginde ilgili kayit ve belgeleri de getir-
tip incelemek suretiyle listeyi onayla-
yacad, soz konusu listenin TIM'in ilan
yerlerinde ¢ gun slreyle asili kalaca-
d1, bu siire icinde listeyle ilgili yapila-
cak itirazlarin hakim tarafindan incele-
nerek en geg iki gun icinde karara
baglanacagi, hakimin, se¢im sonuclari-
n1 etkileyecek derecede usulstizlik ve-
ya kanuna aykiri uygulama tespit et-
mesi halinde, tespite konu olan organ-
la sinirli olmak tizere secimlerin iptali-
ne karar verebilecegini dizenliyor. Ay-
ni zamanda birlikler, kurulus amacinin
ortadan kalkmasi veya yonetmelikte
belirtilen performans kriterlerinin ye-
rine getirilememesi hallerinde sona er-
dirilebilecek.

EN TARTISMALI KONU
BIRLIKLERIN GELIRLERI

Ihracatcilarin ilgili birlige tiye olmalari
ve kanunda belirtilen 6demeleri yap-
malar1 daha 6nce oldugu gibi zorunlu
tutuluyor. Birliklerden birine uye olan
ihracatci, diger birliklerin istigal alani-
na giren maddeleri Uyelik sart1 aran-
maksizin ihrac edebilecek. Uyeler birli-
gin kararlarina uymak, birligin amac-
larina uygun davranmak, yetkili or-
ganlar tarafindan istenecek ihracatla
ilgili bilgi ve belgeleri zamaninda ve
eksiksiz olarak vermekle yukumlua tu-

tuluyor, tyeler istedigi zaman tyelikten
ayrilabilme hakkina da sahip. Gimrik
idarelerince gumruk beyannamelerinin
onaylanmasinda birligin onayimnin aran-
masl ve buna iliskin usul ve esaslar ise
Gumruk Mustesarhidi’nin olumlu goru-
su alinmak kaydiyla Mustesarlik tarafin-
dan belirlenecek.

Yasanin tartisma yaratan boyutlarindan
biri de birliklerin gelirleri konusu. Yasa-
ya gore birliklerin gelirleri giris, yillik ve
nispi 6demeleri ile diger gelirlerden
olusacak. Giris 6demeleri, yillik ve nispi
odemelerle ilgili miktar ve oranlar, bir-
lik genel kurulu, diger gelirler ise birlik
yonetim kurulu tarafindan belirlenecek
ve DTM’nin onayindan sonra kesinlese-
cek. Nispi 6deme, ihracat islemleri tize-
rinden FOB bedeli asgari on binde 2’si
ile azami binde 11 arasinda tahsil edile-
cek. Thracatin gelistirilmesini adina da
sektorel bazda tanitim gruplari olustu-
rulmasi halinde, FOB bedelinin binde
3’l oranina kadar ek nispi 6deme kesin-
tisi genel kurul karari ve mustesarlik
onay! ile yapilabilecek. Giris 6demesi ve
yillik 6deme, 16 yasindan buytukler i¢in
uygulanan ayhk asgari Gicretin brit tu-
tarinin yuzde 50’sinden fazla olamaya-
cak. Giris 6demesinin alindigi yil ayrica
yillik 6deme alinmayacak TIM'in gelirle-
ri, birliklerin bir 6nceki takvim yih itiba-
riyle elde etmis olduklar gelirlerin ytz-
de 81 oranindaki katki paylarindan olu-
sacak. Birlik yonetim kurulunca yapila-
cak ek 6denek talepleri, TIM yonetim
kurulunca degerlendirilerek, mustesar-
higa sunulacak. Talepler dogrudan mus-
tesarlik tarafindan sonuglandirilacak.
Kanunun yrtrliige girdigi tarihte, Th-
racatci Birliklerinin Kurulusu, Isleyisi,
Istigal Sahalari, Organlari, Uyelerinin
Hak ve Yukumlultklerine Dair Karara
istinaden kurulu bulunan ihracatgi bir-
likleri ve TIM faaliyetlerine devam ede-
cek. TIM ve birlikler ile bunlarin kurdu-
Jgu vakif, sirket, isletmeler ve istirakler,
idari ve mali yonden Miustesarhgin de-
netimine tabi olacak. DTM, bu denetim-
leri dogrudan yapabilecedi gibi bagim-
siz kuruluslara da yaptirabilecek.
DTM'nin bagl oldugu bakanlik, TIM ve
ihracatci birlikleri secimlerini 1 yili gec-
memek iizere erteleyebilecek. TIM'in
personel giderleri, gelirlerinin ytzde
4011 asamayacak.

moment i expo
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makinecilerin yiikselisi

ISTANBUL SANAYI ODASI’NIN HER YIL ACGIKLADIGI EN
BUYUK 500 SANAYi KURULUSU LISTESINE BU YIL
MAKINE SEKTORUNDEN YENI KATILIMLAR OLDU. BAZI
SIRKETLER ISE GECTIGIMIZ YIL Ki SIRALAMANIN

UZERINE CIKMAYI BASARDI.

stanbul Sanayi Odasimin (ISO) "Ttir-
kiye'nin 500 Biiytik Sanayi Kurulusu
2008 Yili Raporu''nda ilk sirayi, gec-
mis yillarda oldugu gibi yine Ttirki-
ye Petrol Rafinerileri A.S. (TUPRAS)
aldi. TUPRAS, 2008 yihnda 27 milyar 732
milyon 867 bin 295 liralik net Uretimden
satisla birinci oldu. TUPRAS"1 6 milyar
249 milyon 112 bin 724 liralik net uretim-
den satisla Elektrik Uretim A.S. Genel
Mudirlugi (EUAS) izlerken, Giclincu si1-
rayl 6 milyar 6 milyon 491 bin 811 lira ile
Ford Otomotiv Sanayi A.S. aldi. 2008'in
ihracat sampiyonlari ise 1'inci Ttipras,
2'inci Ford, 3'Unct ise Oyak Renault ola-
rak belirlendi. Turkiye'nin ilk 50 btytk
sanayi kurulusu, 500 buyuk kurulus icin-
de Uretimden satislarda yuzde 52,6, brut
katma degerde ise ytizde 53,7 oraninda
pay ald. Istanbul Sanayi Odasinin (ISO)
"Turkiye'nin 500 Biiytk Sanayi Kurulusu
2008 Y1l Raporu''na gore, 2008 yilinda is-
tihdam harig diger gostergelerde ilk 50
kurulusun agirhdn oldukca yiiksek oran-
larda gerceklesti. 2007 yilinda tretimden
satiglarin yluzde 49,81 ilk 50 kurulusa ait
iken bu oran 2008 yilinda 2,8 puan arta-
rak ylzde 52,6'ya yukseldi. Bu artista
2008 yilinda ozellikle petrol ve ana metal
sanayi urtunlerindeki buytk fiyat artisla-
rinin etkili olduguna isaret edildi. Uretici
fiyatlariyla brit katma degerde ilk 50 ku-
rulusun 1SO 500 icindeki pay, yiizde 53,7
olurken, 2007 yilinda bu oranin ytzde
58,1 oldugu hatirlandiginda ilk 50 kuru-

lusun briit katma deg@er icindeki payinin
4,4 puan azaldigi gorildu. Vergi oncesi
donem kar ve zararinda ilk 50 kurulusun
pay1 2008'de yuzde 58,8 oraninda ger-
¢eklesirken, bu pay onceki y1l ylizde 43,9
olmustu. Rapora gore, ilk 50 kurulusun
ihracattaki pay1 ytuzde 56,5 olurken bu
oran 2007 yilinda yuzde 54,9 olarak ger-
ceklesmisti.

IHRACATIN IGINDEKi PAYI iLE
MAKINE SANAYI UCUNCU
SIRADA

500 buyuk sanayi kurulusunun ihracati-
nin 2008'de yuizde 24,2 oraninda artti, ay-
n1 yilda Turkiye ihracatindaki artis orani-
nin ise yiizde 23,1 oldu. Gecen yil ISO
500 ihracati icinde tasit araglari sanayi ve
ana metal sanayinin yuzde 26,5'lik pay-
larla ilk sirada yer aldid, 2006 ve 2007'de
500 buyuk kurulusun ihracatinda lider
olan tasit araclari sanayisinin, 2008'de ih-
racat artisinin yuizde 6,2'de kalmasi ne-
deniyle liderligi ana metal sanayisi ile
paylastign ifade edildi. Ana metal sanayi-
si, yiizde 59,6'lik ihracat artisi hizi ile ISO
500"n ihracati icindeki payini bir 6nceki
yila gore 5,9 puan artirarak ilk siraya or-
tak oldu. Uclincti sirada yiizde 15,6 payla
kimya ve petrol urunleri sektoru bulunu-
yor. Bu sektortin 2007'de ytzde 13,9 ile
dorduncu sirada iken bir ust siraya yuk-
seldigi, buna karsilik metal esya, makine
ve techizat sektortinin ise 2007'de ylizde
16 payla t¢tincu sirada iken, 2008'de
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gorultyor. ISO 500'tn yarattign brut kat-
i$0 500 Silamast Uretimden Satiglar ma c?eger} Turk1y(? (?SYH 1(;1nde%<1 payl
Aol ] 4066892569 2007'de yuzde 9,3’di, gecen y.ﬂ ise yuzde
Vestel lekironik " 2371851250 8,4'e gerileyerek 2001 yilindakine ¢ok ya-
Sarkusyan Elerolitk 2 1820718363 kinda bir oranda gergeklestigi
BHS Ev Mletleri 2 1,597 300663 gorulmektedir. 2008 yihinda ISO 500 bu-
Er-Bakir Elektoltk Balr Mamiler u 1,187,576,000 yuk genelinde tretimden satiglar onceki
Vestel Beyaz Esya 97 1150980713 yila gore cari olarak yuzde 19 oraninda
Grundig Elektonik A.$ 1 1,041,808,172 arttl. Bu oran, 2007 yllmdaki yijzde
Areva T&D Enerji Endistri A§ 53 762212816 1"0,6'11k carl artisin epeyce uzerinde.
Siemens San. Tic. A§ 56 714432515 Ozellikle ikinci yaris1 oldukga zor gecen
Tiirk Traktdr 59 695,320,139 2008 yilinda uretimden satislardaki cari
HES Halicilar Elektirik 63 676,848,273 artisin 2007'ye kiyasla epeyce yliksek
Rselsan Elektronik 64 676,580,132 gerceklesmesi ilk bakista sasirtici gori-
Tiirk Prymian Kablo ve sistemleri 16 605,513,517 nuyor. Bu artista onemli bir etken 2008
Arcelik LG Klima San 18 591,426,366 yilinda sanayi sektorunde yuzde 13 ile
Tirk Demirddkim Fap. % 508,909,626 UFE'deki yiizde 8,1'lik genel artistan da-
MKEK % 436,809,249 ha yiiksek bir fiyat artisimin gergeklesmis
Datatoknk bigsayar Sistomlr 134 371,352,148 olmasidir. Yiizde 19'luk artis, enflasyon
e L e LATR T8 130 341478551 etkisinden arindirildiginda iiretimden sa-
Sl 163 331,500,903 tiglardaki sabit artis yiizde 5,3. 2008 yilin-
Nexs Tjirkwe Edist 158 LI da ISO 500'de tiretimden satislar sabit fi-
a :ﬂkf;uj::tmﬁr ::g ;g;:é?ggg ya‘lt.larla yijzdev 5,3 oramndg zir‘taljken, TU-
o Slmider Fektk San 19 259:190:141 K ml ag1k1?d1g1 aylik sanayi ur.eft.lm .en.«
BB el A§ pa - d?ksme gore ayni yllﬁia"sar}ayl Uretimi
— Boseh Termotekaik San 9 22362158 yuzde 0,9 oraninda kugulc.iu..‘ Bg farklhlik,
g Demirer Kablo Tesislei - 10302445 ozellikle 2008 ilk yarida buytik fiyat artig-
% Pamukkale Kablo San. 257 208152658 lar1 yasanan petrol aritimi ve ana metal
< Havelsan Hava Elektronik San. 258 208,152,658 sektorlerindeki kuruluslarin ISO 500 i¢in-
Balikesir Elektromekanik Sanayi 969 203,134,866 deki agirhgumn Tirkiye sanayi genelin-
Durmazlar Making %0 194,610,469 deki agirhgindan daha ytliksek olmasiyla
Baymak Makine San. 290 186,659,840 aciklanabilir.
Bemka Emaye 292 186,440,878 - . -
Enpay Endiistriyel Pazarlama 303 180,587,370 MAK'NE_ SANI_\Y_IBI_I_.EHI_ .
Hidromek 309 173,490,004 YlIKSIEI.ISI.EHINI SUBIJIIHIJII
Nlcatel 312 172,742,132 SO 500 listesi sanayiciler icin Oscar
Nortel Networks Netas Telekominiikasyon 315 171,645,714 Odiilii yerine geciyor. Bu verilere baka-
Kale Kilit 316 171,470,994 rak Turkiye sanayisi hakkinda bir yillik
inci Aki San 34 169,335,355 analiz yapmak mumkun oluyor. Turkiye
Vatan Kablo Metal San 334 164,006,706 sanayisinin lokomotifi olan Makine Sa-
Bomover Janorati sar. 361 1484257133 nayi icin de veriler oldukca dikkat ¢ekici.
Kumtel Dayanikh Tiiketim Mallari Plastik San. 362 148,249,233 Gectigimiz yil aciklanan liste ile karsilas-
(el 364 146380214 tirlldiginda bu yil ki listeye makine ima-
Viko Eker ve Eliron Endist S 36 145201 latinda etkin olan yeni firmalar geldigi ve
Akfablo ol LR bir onceki yilda listede var olanlarin yer-
:I(:lkril:a[:“arrier . ::z ::g:g;;;; lgrini korugu ya da yﬁk§elttigi gézl.emle-
Ela Basngh Dikim San = 28074025 niyor. Metal Esya, Makine ve Teghlz.at,
Samsun Makine San. A§ 1 21008175 Mes%efl.q Ale’Fler kpruluglarl ba21nQa ince-
Kalde Klima Orta Basing Fittings ve Valf Sanayi A§ 426 126,408,175 lendlglpde Listenin b€i§1nda érgehk yer
Groun Bevean Tiirkiye ambalsj Sanai 150 125565641 alyor. Ihracatl_n Sektorel Dagiimina ba-
Tiimka Kablo Sanayi A§ 3 124235951 kildiginda ise ISO 500 listesinde bu yil
Baykal Making San. 138 123450912 tam 55 firma yer aliyor. Bu firmalar igeri-
Doruk v Geregleri San. 551 118320139 sinde listeye bu yil katilan Doruk Ev ge-
Gukurova insaat Mak. San. 180 108,035,558 recleri 451’inci sirada yer alirken, makine
Erna-Mag Makine Tic. Ve San. A 188 106,204,155 sektorunde yer alan Erna-Mas Makine




488inci sirada bu yil ilk kez listede yerle-
rini aldilar. Metal Esya, Makine ve Techi-
zat, Mesleki Aletler bashd altinda bu yil
ISO listesinde yer alan 55 firma vardi. Bu
yont ile ele alindiginda Metal Esya, Ma-
kine ve Techizat, Mesleki Aletler ISO lis-
tesinde en cok firmasi bulunan tictincti
sektor oldu.

IMALAT SANAYINDEKI

YAPISAL DEGISIM

ISO 200 Biiyiik Sanayi Kurulusu calisma-
sinda imalat sanayisindeki yapisal dedisi-
me iliskin verilere de yer verildi. 1982 y1-
linda ISO 500'de imalat sanayinde istih-
damda en yuksek pay yuzde 26,3 ile do-
kuma giyim, deri ve ayakkabi sektortine
ait iken, 2008 y1linda ise bu sektor istih-
damdaki yuzde 14,9 payi ile ticincu sira-
ya geriledi. 2008 yilinda ISO 500'de ima-
lat sanayi istihdaminda en yuksek paya
sahip sektor yuzde 18,7 ile gida, icki ve
tiitiin sektorii oldu. Gegen yil ISO 500
kapsaminda imalat sanayi istthdaminda
gidadan sonra ikinci en yuksek pay1 yuz-
de 17,7 ile tasit araglar sektoru aldi. 26
yilda ISO 500'de imalat sanayi istithdam
dagiliminda dikkati ceken en 6nemli de-
gisiklik tasit araglar sektortiiniin ytizde
321,4 artisla 7. siradan 2. siraya yuksel-
mesi, dokuma, giyim, deri ve ayakkabi
sektortinin de ytzde 43,3'ltk azalisla ilk
siradan 3. siraya gerilemesi oldu. 2008 y1-
linda katma degerde en ytliksek paya sa-
hip sektor ytzde 40,5 ile kimya, petrol
uretme, lastik ve plastik sektort olurken,
bu sektort yluizde 24,8'lik pay ile gida sa-

nayi izledi. 2008 yilinda ISO 500'de en
fazla kurulusun yer aldig alt sektor 92
kurulusla gida, icki ve tuttin sektort
olurken, bu sektort, 78 kurulus ile ana
metal sanayi, 75 kurulusla petrol trtnle-
ri, lastik ve plastik sanayi takip etti. Ge-
¢en y1l tasit araglart sanayi 48 kurulus ile
besinci sirada yer aldu.

MAKINE SEKTORUNUN KARI
BIR ONCEKi YILLA AYNI

2008'de vergi 6ncesi donem kar ve zarar
toplamindaki ytzde 36,4'lik dists, tim
karlihk oranlarinin belirgin bir sekilde
dusmesine yol acti. 2007 yilinda ¢zel ku-
ruluslarda yuzde 17,3 olan ekonomik

karhlik orani, 2008'de ytzde 13,9'a gerile-
di. 2008 yihindaki ekonomik karlilik oran-
lar1 2001 sonrasindaki en dusuk oranlar
oldu. 2008 yihinda 6zel kuruluslarda eko-
nomik karhlik oranlarina sektorel olarak
bakildiginda en ytiksek oranlara sahip
sektorlerin, yuzde 30,8 ile lastik urtnleri
sanayi, yuzde 28,9 ile giyim esya sanayi
ve yluzde 28,1 ile mobilya sanayi oldugu
goruldu. En dusuk ekonomik karhlik
oranlari ise yuzde 3,6 ile aga¢ ve mantar
sanayi, yuzde 5,7 ile basim sanayi ve yuz-
de 6,1 ile canak, ¢comlek, ¢ini ve porselen
sanayinde oldu. Makine sanayinde ise
Ekonomik Karlihk yuzde 13,7 olarak bir
onceki yilla ayni seviyede kaldi.

iSO 500 iCERISINDEKI FIRMALARIN

IHRACATININ SEXKTOREL DAGILIM

Sektorler

1.Madencilik

2.Gida icki ve Tiitiin Sanayi

3.Dokuma, Giyim Esyasi ve Deri Ayakkabi
4.0rman Uriinleri ve Mobilya

5.Kagjit ve Kagit Uriin. Basim San.
6.Kimya. Petrol Uriin. Lastik

T.Tasg Metal Topraga Dayal Sanayi
8.Metal ana Sanayi

9.Metal Esya, Makine, Teghizat ve Mesleki Aletler Sanayi

10.Tagit Araglan Sanayi
11.Diijer imalat Sanayi
12.Elektrik Sektorii

ihracat (Bin / $)
2006 2007 2008
472,676 768,147 1,197,127
2,404,750 2,665,768 3,044,434
3,903,546 4203142 3,324,008
260,110 383,886 456,798
207,457 284,301 365,852
6,461,386 7,592,963 10,546,467
1,266,754 1,354,901 2,118,732
8,594,309 11,237,736 17,935,348
7,708,205 8,735,285 10,041,744
12,357,970 16,919,303 17,970,167
277,583 328,410 227,111
40,663 51,946 88,117
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AMBALAJ MAKINELER], AKSAM VE PARGALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1

2 VARLIK ENDUSTRI GRUNLERI i¢ VE DIS TiC. LTD. $Ti. iSTANBUL (212) 7982627 (212) 7982629
3

4 EKTAM MAKINA SAN. TiC. A.S. izmir (232) 8771575 (232) 8771565
5

BURO MAKINELERI, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adh Sehir Telefon Faks

1 KENT KART EGE ELEKTRONIK SAN. VE TiC. LTD. $Ti. ISTANBUL (212) 2496720 (212) 2513924
2 NCR BILISIM SIS.LTD.STi. iSTANBUL (216) 5542000 (216) 5542003
3 DERYA BURO MALZ. SAN. VE TiC. A.S. ISTANBUL (212) 4446654 (212) 6592948
4 DELTA DIS TICARET TAAH.VE PAZ. LTD. STi. iSTANBUL (212) 5225922 (212) 5221069
5

DERI iSLEME VE iMALAT MAKINELERI, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adh Sehir Telefon Faks

1 HUNI DERI MAK. iMAL.VE TiC. A.S. ISTANBUL (212) 6902244 (212) 6905525
2 DEREKS DERi SAN.VE TiC. LTD. $Ti. izmir (232) 4416670 (232) 4417148
3 SPEKDER KiMYA DERI KONF.SAN. VE TiC. LTD. $Ti. izmiR (232) 3942060 (232) 8426432
4 0ZDERSAN DERI MAKINALARI SAN. VE TiC. LTD. $Ti. izmir (232) 3280645 (232) 3767345
5 RANT EMLAK PAZARLAMA iNSAAT SAN.VE TiC.LTD.STi. (DEMAREKS LTD. $Ti) iSTANBUL (212) 2198166 (212) 2198720
DiGER ENDUSTRIVEL YIKAMA VE KURUTMA MAKINELERi, AKSAM VE PARCALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1 OPTIMAC CAM MAKINA SAN.VE DIS TiC. LTD. $Ti. ISTANBUL (216) 3115588 (216) 3119979
2 OZTiIRVAKILER MADENI ESYA SAN. VE TiC. A.S. ISTANBUL (212) 8867800 (212) 8868964
3 ONAYSAN METAL SAN.VE TiC.LTD. $Ti. ISTANBUL (216) 5282600 (216) 4204889
4

5 BIGTEM MAKINA PAZ.LTD.$Ti. iSTANBUL (216) 3944189 (216) 3944195
DiGER MAKINELER, AKSAM VE PARGALAR

Firma Adh Sehir Telefon Faks

1 HEMA ENDUSTRI A.S. ISTANBUL (212) 2864451 (212) 2864452
2 DIRINLER DOKUM VE YED.PARCA SAN. VE TiC.A.S. izmin (232) 3768787 (232) 3768567
3 ERKUNT SANAYI AS. ANKARA (312) 3972500 (312) 3972507
4 iZMmiR SENKROMEG SAN.VE TiC.LTD.$Ti. izmiR (232) 3767905 (232) 3767595
5 ESTAS KAM MiLi iML. ITH. iHR. SAN. TiC. LTD. $Ti. SiVAS (346) 2181220 (346) 2181231
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ENDUSTRIYEL ISITICILAR VE FIRINLAR, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1 ASCELIK DOKUM iSLEME SAN. VE TiC. LTD. $Ti. SAMSUN (362) 2668847 (362) 2669787
2 CUS MAKINA INS.SAN.TIC.LTD.STI. KOCAELI (262) 7591505 (262) 7591890
3 FRITERM TERMIK CIH.SAN.TIC.A.$ ISTANBUL (216) 3941282 (216) 3941287
4 BOSCH TERMOTEKNIK SAN. VE TiC. A.S. MANISA (236) 2261000 (236) 2193801
5 SISTEM TEKNIK END. ELEKT. SISTEM SAN.VE TicC. LTD. $Ti. ISTANBUL (216) 4208624 (216) 4202322
ENDUSTRIVEL KLIMALAR VE SOGUTMA MAKINELERI, AKSAM VE PARCALARI

Firma Adh Sehir Telefon Faks

1

2 UGUR SOGUTMA MAK.VE TEKS.SAN. SERIGRAFi BAS.MAD.VE MER.S.A.$ AYDIN (256) 3161000 (256) 3161031
3 S.F.A.SOGUTMA SANAYi iC VE DIS TIC.AS. ISTANBUL (212) 7283510 (212) 7283512
4 KLIMASAN KLIMA SAN.VE TiC.A.S. MANISA (236) 2332570 (236) 2361864
5 RAM DI$ TICARET A.$. ISTANBUL (216) 5381100 (216) 5370190
GIDA SANAYIi MAKINELERI, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adh Sehir Telefon Faks

1 ALTUNTAS HAV.VE HAY.SAN.TiC.A.S. AKSARAY (382) 2662120 (382) 2662130
2 BEREKETLI UGUR MAKINA VE iN$. SAN.IHR.ITH.DI$ TiC.LTD.$Ti. CORUM (364) 2350026 (364) 2350030
3 UNORMAK DEGIRMEN MAKINALARI SAN. VE TiC. LTD.$Ti. KONYA (332) 2391016 (332) 2391348
4 REPKA KAUGUK SAN.VE TiC.AS. TEKIRDAG (282) 7581575 (282) 7581578
5 CETA MAK. SAN. VE TiC. A.S. ISTANBUL (212) 8614444 (212) 8614443
HADDE VE DOKUM MAKINELERI, KALIPLAR, AKSAM VE PARCALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1 HISAR CELIK DOKUM SAN. VE TiC.A.S. ISTANBUL (216) 4647000 (216) 4647020
2 SiSECAM DIS TICARET A.S. ISTANBUL (212) 3134700 (212) 3134804
3 FONTANA PIETRO KALIP A.$. (EXPORT DIES TiC.LTD.$Ti.) ISTANBUL (216) 5931836 (216) 5831892
4 AR DOKUM MAKINA VE MERDANE SANVE TiC A.S. DENiZLi (258) 2691851 (258) 2691855
5 GOLAKOGLU METALURJI A.S. ISTANBUL (212) 2520000 (212) 2495588
iNSAAT VE MADENCILIKTE KULLANILAN MAKINELER, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1 COMPONENTA DOKUMCULUK TiC.VE SAN. A.S. BURSA (224) 5734263 (224) 5734273
2 HIDROMEK PAZARLAMA IHR. ITH. A.S. ANKARA (312) 2671260 (312) 2671239
3 ELKON BETON MAKINALARI SAN.VE TiC.LTD.$Ti. ISTANBUL (212) 2889633 (212) 2746310
4 HiSAR GELIK DOKUM SAN. VE TiC.A.S. ISTANBUL (216) 4647000 (216) 4647020
5 GUKUROVA INSAAT MAKINALARI SAN.VE TIiC.A.S. MERSIN (324) 2218400 (324) 2218405




KAGIT IMALINE VE MATBAACILIGA MAHSUS MAKINELER, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1 KROMA BASKI GNCESI HAZIRLIK SiST.SAN.TiC.A.S. izmir (232) 3282666 (232) 3940020
2 SUN MAKINA DI TiC.LTD.$Ti. izmiR (232) 8539634 (232) 8539107
3 DURAN MAK.SAN.VE TiC.LTD.$Ti. ISTANBUL (212) 8863031 (212) 8863032
4 HEIDELBERG GRAFIK TIC.SERVIS LTD. $Ti. iSTANBUL (212) 4103700 (212) 4103791
5 ISIKLAR DIS TiICARET A.S. iSTANBUL (216) 5370090 (216) 5370091
KAUGUK, PLASTIK, LASTIK iSLEME MAKINELERI, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adh Sehir Telefon Faks

1 ELUMATEC MAKINA YAPI ELEMANLARI TiC.SAN.LTD.STi. ISTANBUL (212) 4459155 (212) 4459144
2 MIKROSAN MAKINA KALIP SAN.A.S. KOCAELI (262) 7510605 (262) 7512002
3 0ZMAKSAN END.PLAS.MAK.GIDA IN$.KUY.SAN.VE DI§ TIC.LTD.STi. ISTANBUL (212) 6748420 (212) 6136282
4 INTERGRUP PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STi. iSTANBUL (216) 4112428 (216) 4112431
5 ADOPEN PLASTIK VE iN$.SAN.A.S. ISTANBUL (212) 4451600 (212) 4424202
MOTORLAR, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adh Sehir Telefon Faks

1 UZEL MAKINA SAN.A.S. ISTANBUL (212) 5670841 (212) 5764595
2 GENEL MAKINA OTOMOTIV TiC.A.S. ISTANBUL (212) 5494075 (212) 5493732
3 GEMi KAYA IN$.TAAH.VE DI$ TiC.LTD.$Ti. ISTANBUL (216) 4661610 (216) 4661001
4 ROLMET MAKINA PAZARLAMA SAN. VE TiC. LTD. STi. ISTANBUL (216) 3680892 (216) 3695662
5 YAVUZ MUHENDIS.SAN.VE TiC.A.S. ANKARA (312) 4995135 (312) 4995139
POMPALAR VE KOMPRESGRLER, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1 BOSCH REXROTH OTOMASYON SAN.VE TiC. A.$. KOCAELI (262) 6760000 (262) 6760089
2

3

4 FABER A FRANKE COMPANY MUTFAK SIS.SAN.VE TiC.A.S. MANISA (236) 2591522 (236) 2591523
5 ARMA FILTRE SISTEMLERI SAN.VE TiC.A.S. SAKARYA (264) 2769010 (264) 2769012
REAKTORLER VE KAZANLAR, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1 BOSCH TERMOTEKNIK SAN.VE TiC. A.S. MANISA (236) 2261000 (236) 2193801
2 TURK DEMIRDOKUM FAB. A.$. ISTANBUL (216) 5162000 (216) 5162001
3 BAYMAK MAKINA SAN.VE TiC.A.$. ISTANBUL (216) 3041088 (216) 3042809
4 ELEKS DIS TiC. AS. ISTANBUL (216) 4589200 (216) 4589293
5 OSCHATZ ENERJI VE GEVRE KORUMATEK.SAN.VE TiC.A.$. KOCAELI(262) 6588001 (262) 6589068
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RULMANLAR, AKSAM VE PARCALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1 ORTADOGU RULMAN SAN.VE TiC.A.$ ANKARA (312) 2898900 (312) 2346253
2 ANADOLU RULMAN IMALAT VE SAN. TiC.A.S. DizcE (380) 7355154 (380) 7355177
3 0TO AHMET OTOMOTIV VE YEDEK PAR.SAN VE TIC.LTD.$Ti ISTANBUL (216) 5655503-4 (216) 5656124
4

5

SAVUNMA SANAYIi ICiN SILAH VE MUHIMMAT, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1 OTOKAR OTOB{S KAROSERI SANAYi A.S. SAKARYA (216) 4892950 (216) 4892967
2 FNSS SAVUNMA SiSTEMLERI A.S. ANKARA (312) 4840079 (312) 4840071
3 MAKINA VE KiMYA ENDUSTRISI KURUMU GENEL MUDURLUGD ANKARA (312) 2961182 (312) 2222241
4 ASELSAN ELEKTRONIK SANAYi VE TiC.A.$. ANKARA (312) 5921000 (312) 3547041
5 BAHTIVAR AV MALZEMELERi PAZ.IN$.TEKS.SAN.VE TiC.LTD.STI izmir (232) 8789100 (232) 8789102
TAKIM TEZGAHLARI, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adh Sehir Telefon Faks

1 DURMAZLAR MAKINA SAN.VE TiC.A.S. BURSA (224) 2191800 (224) 2428989
2 BAYKAL MAKIiNA SAN.VE TiC.A.S. BURSA (224) 2431610 (224) 2431286
3 ERMAKSAN iG VE DIS TiC. A.S. BURSA (224) 2947500 (224) 2947547
4 AKYAPAK MAKINA SAN.VE TIiC.A.S. BURSA (224) 2807500 (224) 2807502
5 MURAT MAKINA PAZARLAMA VE TiC.A$. ISTANBUL (212) 4474141 (212) 4450490
TARIM VE ORMANCILIKTA KULLANILAN MAKINELER, AKSAM VE PARCALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1 TURK TRAKTOR VE ZIRAAT MAKINELERI A.S. ANKARA (312) 2110190 (312) 2110373
2 UZEL TARIM MAK.VE PARGA SAN. TiC.A.S. ISTANBUL (212) 5670841 (212) 5764595
3 iNCi BULGUR SAN.TIC. A.S. HATAY (326) 2335333 (326) 2333636
4

5 KUTLUSAN KAFES EKiP. VE HAYV. SAN.TIC.LTD.$Ti. izmiR (232) 8761041 (232) 8761050
TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELERi, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1

2

3 ZORLUTEKS TEKSTIL TiC.VE SAN. A.S. ISTANBUL (212) 4362290 (212) 4362299
4 RAM DI§ TICARET A.S. ISTANBUL (216) 5381100 (216) 5370190
5 DMS DILMENLER MAK.TEKS.SAN.TiC.A.S. ISTANBUL (212) 5511827 (212) 5511162




TURBINLER, TURBOJETLER, TURBOPROPELLERLER, AKSAM VE PARGCALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1 TUSA$ MOTOR SANAYI A.S. ESKISEHIR (222) 2112100 (222) 2112101
2 GALIPOGLU FORM DI§ TiC.A.S. KONYA (332) 2390852 (332) 2390851
3 KAYHANLAR MAKINA SAN.iC VE DIS TiC. A.S. KONYA (332) 2497200 (322) 2497208
4 AREVA T&D ENERJI ENDUSTRISI A.S. KOCAELI (262) 6483300 (262) 6427034
5 ACT HAVA YOLLARI A.S. ISTANBUL (212) 4653900 (212) 4653822
VANALAR, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adi Sehir Telefon Faks

1 ELEKS DIS TiC. A.S. ISTANBUL (216) 4589200 (216) 4589293
2 EKOM-ECZACIBASI DIS TiC.A.S. ISTANBUL (212) 3717900 (212) 3535081
3 BOSCH REXROTH OTOMASYON SAN.VE Tic. A.S. KOCAELI (262) 6760000 (262) 6760089
4 SAMSUN MAKINA SANAYii A.S. SAMSUN (362) 2665160 (362) 2665162
5 KALDE KLIMA PAZARLAMA VE TAAHHUT A.S. ISTANBUL (212) 8764343 (212) 8767649

YUK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEMEYE MAHSUS MAKINELER, AKSAM VE PARGALARI

Firma Adh Sehir Telefon Faks

1 HEMA ENDUSTRI A.S. ISTANBUL (212) 2864451 (212) 2864452
2 MARINER GEMi EKIPMANLARI ULUSLARASI TICARET LTD.$Ti. ISTANBUL (216) 3929405 (216) 2759560
3 BUGA OTiS ASANSOR SAN.TIC.A.S. ISTANBUL (212) 2521510 (212) 2528812
4 GURALP VING VE MAK.KONST.SAN. VE TiC.LTD.STi. izmin (232) 8531866 (232) 8531867
5 DENEKS SINAi MALZ.VE MAKINA PAZ.TIC.LTD.$Ti. iSTANBUL (212) 5497951 (212) 5497530

Not: Bos hirakilan alanlardaki firmalar isminin aciklanmasini istememislerdir.

KAYNAK: ihracatgi Birlikleri Kayitian
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Butech Makine’nin isi

teknolo

I Uretmek

BUTECH MAKINE URETTIGI MAKINELERI, UZAKTAN KONTROL VE iZLEME iMKANI
SUNMAK ICIN ETHERNET KARTI VE PC TABANLI NETWORK SISTEMLERINE UYGUN
EKIPMANLAR ILE DONATILIYOR. BU NEDENLE PC OLAN HER YERDEN MAKINELERIN

TAKiBi, BAKIMI VE PROGRAM AYARLARI YAPILABILIYOR.

thendislik firmasi olarak
kurulan Butech Makine
yuksek teknolojiye sahip
ozel makine tasarimi ve
uretimi yapiyor. Otomotiv
sektorinden gelen tecribesi 1s1ginda
gelen talepleri Odnce projeye sonra ureti-

me donustiren firma, biytk bir tasarim
ekibinin olmasi nedeniyle bu gucunu
yeni is alanlarinda da kullaniyor. Sac is-
leme makineleri departmaninin bu sek-
torde eksikligi gidermek tizere 6zel ma-
kineleri trettigini aktaran Butech Maki-
ne Genel Mudurid Namik Kemal Memis,

“Sturekli proje Uireten tasarim departma-
nimizin yeni projelerinden birisi de En-
distriyel Atiklarin Geri Dontisumi ile
ilgili projeler oldu. Bu sektor icinde
urltnlerimizi piyasaya sunduk” diyor.
Firmanin halen devam eden Ar-Ge pro-
jeleri ise enerji ve savunma sanayi sek-



torlerinde yogunlastyor. Tim projeler
TUBITAK, TTGV ve KOSGEB disiplinle-
rinde gergeklestiriliyor.

Bircok konuda ornek olmayn ilke edinen
firma Universite-sanayi isbirliginin 6ne-
mine de dikkat ¢ekiyor ve universiteler-
le yaptidl isbirligi neticesinde mithen-
dislik 6grencilerine staj imkani saghyor.
Ayrica son sinif 6grencilerine mezuni-
yet sonrasi is hayati konularinda konfe-
ranslar veriliyor.

Butech Makine Genel Mudurt Memis
firmanin bir diger 6zelliligini ise sOyle
anlatiyor: “Butech ileri teknoloji tret-
me kapasitesine sahip alt yapisi, ulusla-
rarasl marka olmasi, calisanlarina ve
ulkesine karsl sorumlulugunu yerine
getiren bir firma olmasi sebebiyle Ttir-
kiye’de ilk ve tek firma olarak TOBB ta-
rafindan kurulan Risk Sermayesi Yati-
rim Sirketi tarafindan ortakhiga uygun
goruldu. Halen bu kurum bizim resmi
ortagimizdir.”

PC OLAN HER YERDEN
MAKINELER KONTROL
EDILEBILIYOR

Gunumiuizde kullanic1 dostu ve giivenli-
gi On planda tutulmus makineler én
plana cikiyor. Butech makineleri uzak-
tan kontrol ve izleme imkani sunmak
icin Ethernet kart1 ve PC tabanl net-
work sistemlerine uygun ekipmanlar ile
donatiliyor. Bu nedenle PC olan her
yerden makinelerin takibini, bakimini

ve program ayarlarina mudahale edile-
biliyor.

Ayrica alt yapisi hazir oldugu icin mus-
terilerine kablosuz uzaktan kumanda ile
makinenin tim fonksiyonlarini emniyet-
li bir sekilde yerine getirebilme imkani
sagladiklarina deginen Memis, “Meka-
nik olarak yuksek dayanmiml ve ozel
uretilmis parcalardan olusan makinele-
rimiz ‘CE” sertifikasi ile kayit altina alin-
makta ve uluslararasi emniyet sartlarini
saglamaktadir” diye konusuyor. Memis
sOyle devam ediyor: “Cok ytksek stan-
dartlarin sart oldugu parcalar treten
makinelerin standartlar: daha da ytksek
olmak zorundadir. Isleme teknolojileri-
miz de buna bagh olarak strekli gelisti-
rilmektedir.”

GERI DONUSUM ~  _
MAKINELERINDE IDDIALI

Butech, sac isleme makineleri, tiretim
hatlari, geri dontsum makineleri ve
0zel makineler imalati yapiyor. Memis
ek olarak ise Turkiyenin en ytiksek ka-
pasiteli endustriyel metal atiklarin geri
kazanimu ile ilgili tesisin tim makinele-
rini ureterek anahtar teslimi olarak dev-
reye aldiklarim soyluyor.

Memis ayrica, Turkiye’'de ilk defa treti-
len bu makinelerin yurtdisindan da yo-
gun talep gorecedini umduklarini ifade
ediyor. Butech Makine Genel Mudurt
Memis so6yle devam ediyor: “Geri doni-
sim makineleri portféytimuz; balyala-

Kendi otomobilimizi hentiz tiretmedik
ama otomobil yapan makineler
liretiyoruz.

ma presleri, briketleme presleri, talag
kiricilar, filtreleme istasyonlari, santri-
fUij, plastik kiricilar, hurda makaslari,
metal kiricilar, otomobil balyalama
presleri, 6zel tasima ve depolama sis-
temlerinin yani sira anahtar teslim hur-
da ve atik geri dontisim tesislerinden
olugmaktadir.”

Butech muihendisleri musteri taleplerini
projeye donustluriyor ve tim tasarimlar
PC ortaminda CAD — CAM destekli ya-
piliyor. Tasarimlar tretim oncesi simu-
lasyon edilerek ve proses FMEA uygu-
lanarak muhtemel hatalar 6nlenebiliyor.
Butech makine yogun olarak sanayiles-
mis Ulkelere ihracat yapiyor. Bu tlkele-
rin basinda Avrupa Birligi geliyor. Ha-
len, Almanya basta olmak tzere, Fran-
sa, Cin, Hindistan, Giiney Kore, Ispan-
ya, Polonya, Hollanda, Italya, Brezilya,
Ispanya en fazla ihracat yapilan iilkeler
siralamasinda basta geliyor. Memis, fir-
manin bu yil itibari ile de ABD’ye ihra-
catinin basgladigini soyltyor.
Sanayilesmis Ulkelere ihracat yapmala-
rinin Uretim kalitelerinin bir gostergesi
olduguna vurgu yapan Memis, “Muste-
rilerimizin yani sira rakiplerimiz de bu
tlkelerde. Bu nedenle teknoloji Gistinlu-
gumuzi kullanarak rekabet edebilmek-
teyiz” diyor. Rekabetteki tek dezavantaj-
larinin rakiplerinin sahip oldugu finans
destekleri ve doviz kurlar1 olduguna da
deginen Memis, “Yetismis insan gticti-
muz, tasarim kabiliyetimiz ve teknolojik
alt yapimiz rekabet i¢in yeterli diizeyde-
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dir” diye konusuyor. Butech bugtin oto-

motiv sektort basta olmak tzere bircok
uluslararas1 markaya hizmet veriyor.

“DESTEK POLITIKALARI
YETERSIZ”

“Oncelikle kendi icimizde tilke imajini
yukseltecek standartlari ortaya koyma-
miz gerekir” diyen Memis sOyle devam

ediyor: “Kalite seviyesi yliksek uluslara-

rasi standartlara uygun markalarimizi
on plana ¢ikararak pazarda tlke konu-
mumuzu guclendirmeliyiz. Kesinlikle

tim makinelerimizi aynmi kefeye koyma-

dan kendimiz 6ncelikle bu ayrimi yap-

maliy1z. Bu ayrimi yapmaz isek makine-

lerimizin algilanma sekli bize zarar ve-
recektir. [hracat, Ar-Ge ve tretimde

“ Ulkeler arasindaki ticaretimiz dengesizdir ve
(lkemiz aleyhine birliktelikler meveuttur. Tim gelismis
(lkelerde OFF-SET yiksek oranlarda uygulanirken
ilkemizde yok denecek kadar azdir. Nitelikli is giici

yetismemexte ve isgiict acijl giin gectikce
artmaktadir. Makine imalat sektrd gelismis yGrelerde
faalivet gostermek zorundadir. Bu nedenle tesvik ve
desteklerden en az yararlanan sekttrdr. 22

devlet desteklerinin tim firmalara veril-
mesinden ziyade standartlart yuksek,
uluslararasi rekabet yapabilecek firma-
larimiza destegi yogunlastirmamiz gere-
kir. O zaman desteklerin bir anlami ola-
caktir. Hali hazirdaki destek politikalari
bu konuda yetersiz kalmaktadir.”
Uluslararasi rakiplerinin yogun bir ihra-
cat finansmani deste@ine sahip oldugu-
nu belirten Memis, Turkiye makine ima-
lat¢ilarinin da bu silaha sahip olmasi
gerektigini sdylilyor. Memis, “Ihracatci-
larimiz yurtdisinda tek baslarina muca-
dele etmektedirler. Ulke bazinda sorun-
larini ¢ozebilmeleri icin tilke glictint
hissetmelerini saglayacak uluslararasi
dis ticaret organizasyonlarimiz gozden
gecirilmelidir” diye konusuyor.

“OFF-SET YOK DENECEK
KADAR AZ”

Butech Makine Genel Mudird Memis
sektorin yasadign sorunlari ise soyle
dzetliyor: “Ulkeler arasindaki ticaretimiz
dengesizdir ve ulkemiz aleyhine birlik-
telikler mevcuttur. Tum gelismis ulke-



lerde OFF-SET ytksek oranlarda uy-
gulanirken ulkemizde yok denecek ka-
dar azdir. Nitelikli is gtcu yetismemek-
te ve isgucl acid1 gun gectikce art-
maktadir. Makine imalat sektoru gelis-
mis yorelerde faaliyet gostermek zo-
rundadir. Bu nedenle tesvik ve destek-
ler en az yararlanan sektordur. Ulusla-
rarasi standartlara uymayan, haksiz re-
kabete neden olan makine ve ekip-
manlar1 ulkemize kolayca ithal edilebil-
mektedir. Bu konuda denetimler yeter-
sizdir. Uluslararasi rakip firmalar uzun
vadeli krediler ile desteklenmekte fuar-
lara lilke destedi ile katilmaktadir. Ki-
saca ulkemiz makine imalatc¢ilar: bu
avantajlardan hi¢birine sahip degilken
ihracat artis rekoru kirmaktadir. Ra-
kipleriyle ayni avantajlara sahip bir
makine sektorinin neler yapabilecegi-
ni tahmin etmek zor olmasa gerek.”
2008 yilinda global piyasalarda yasa-
nan gelismelerin oncelikle yatirimi
durdurdugu icin talepte kesilmeler ol-
dugunu ifade eden Memis, “Bunun ya-
ni sira girdi maliyetlerindeki asir1 artis-
lar, malzeme teminindeki zorluklar
sektort sikintiya soktu. Bu gelismele-
re bagl olarak bizimde ihracatimizda
yuzde 30 bir dustis s6z konusu. Ciro
kaybimiz olmamakla birlikte ihracat
hedeflerimize ulasamayacagimizi go-
ruyoruz” diyor.

Tim enerjilerini 2010 yilina yogunlag-
tirdiklarini ifade eden Memis 6ntimuiz-
deki yili biraz daha zor gececek seklin-
de degerlendiriyor. Memis, agirlikli
olarak otomotiv sektortine uretim yap-
malarinin piyasalari daha iyi analiz et-
melerimi sagladigini belirterek, “Bu yil
degisik kampanyalar ve vergi indirim-
leri ile gelecek yilin trtnleri satilmig
oldu. Gelecek yila dikkat diyorum”
diyor.

BUTECH PEK GOK

KONUDA ORNEK

Uretimin ve Ar-Ge calismalarinin yani
sira Butech bir ¢ok konuda da ornek
olmay1 surduruyor. Memis bunlarin
bir kagin soyle siraliyor: “Yenilik¢i ve
vizyon sahibi KOBT'lerin finansman ih-
tiyacini gidermek amaciyla Turkiye
Odalar ve Borsalar Birligi'nin énderli-
ginde, Halk Bankasi, KOSGEB ve 16
degisik Sanayi ve Ticaret Odasinin is-

birligi ile kurulmus olan KOBI Girisim
Sermayesi Yatirim Ortakhdi (KOBI A.S.)
tarafindan yapilan degerlemeler ve titiz
¢alismalar sonucunda, Bursa’da, basta
otomotiv sektoru olmak tzere, tum sek-
torlere, muhendislik tasarimi ve uretimi
yapan teknoloji firmasi1 Butech Makine
ve Sanayi sirketiyle ortaklik yapilmasi
karari alindi. Ayrica, Butech Is Etigi
projesine ilk destek veren kurulus. Av-
rupa Birligi tarafindan finanse edilen ve
Avrupa Ticaret ve Sanayi Odalar1 Birligi
(Eurchambers) tarafindan yurtittlen
CASE (Odalar araciligiyla Miiktesebat
Destegi ve Is Etigi) Projesi, Romanya,
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Bulgaristan, Turkiye ve Hirvatistanin
Avrupa Birligi'ne ekonomik uyumunun
saglanmasi amaciyla soz konusu tilkele-
rin is dunyalarini desteklemeyi hedefli-
yor. Butech, kurumsal sosyal sorumlu-
luk bakis agisint baghhigini vurgulaya-
rak, Birlesmis Milletler Kiiresel Ilkeler
Sozlesmesi'ne imza koyan kuruluslar
arasina Haziran 2006 tarihi itibariyla ka-
tilmustir. 10 ilkeyle ifade edilen baslikla-
rin sosyal sorumluluk yaklasimi gerce-
vesinde titizlikle Gizerinde durdugu ko-
nular oldugunu belirtmistir. Bu alanda-
ki faaliyetlerini yillik raporlariyla Birles-
mis Milletlere sunmaktadir.
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Yiukseklere
uzanan

ARAG USTU ViNG URETIMINDE ONCU BIR MARKA OLAN HIDROKON DUNYANIN

VING MARKASI OLMAK ICiN EMIN ADIMLARLA ILERLIVOR.

993 yilinda kurulan ve o yildan

bu yana hizla yukselen Hidro-

kon Ving Sanayi 10 ton metre-

den 270 ton metreye kadar arac

ustu katlanir bomlu hidrolik
ving Uretimi ve 15 ton metreden 180 ton
metreye kadar arag ustu teleskopik ving
uretimi yapiyor. Konya 3"lncti Organize
Sanayi Bolgesine tasiman ve bu yeni te-
sisinde arac Ustt platform Uretimi de
yapan Hidrokon 18 bin metrekaresi ka-
pali, toplam 46 bin metrekare alanda
200 calisanla kendi alaninda uzman bir
firma olarak 6ne ¢ikiyor. Hidrokon Ving
Genel Mudur Yardimcist Bulent Kuttik-
¢t Hidrokon"un kurulus asamasindan
bu yana hep dunya markasi olmak icin
¢abaladigini ve bugtin bu riiyay1 ger-
ceklestirdikleri ifade etti. Blillent Kiittik-
¢u, “Firmamiz 1993 yilhinda Konya’da
kuruldu. Ardindan bu ilde buiytk bir te-
sis kurduk ve Organize Sanayi Bolge-
si'ne tagindik. 10 ton metreden 270 ton
metreye kadar arag tstt katlanir bomlu
hidrolik ving Giretimi, 15 ton metreden
180 ton metreye kadar arac ustu teles-
kobik ving tretimi ve arag tstt platform
Uretimi yapmaktayiz. 1993 yilinda kuru-
lan Hidrokon, Konya’da arag st hid-
rolik mobil ving tretiyoruz” dedi.

Yatirimlari ile uretim kapasitesini arti-
ran Turkiyenin lider ving Ureticileri ara-
sinda yer alan Hidrokon teknolojiye ya-
tirim yapiyor. Yeni teknolojileri de ureti-
mine entegre ederek Avrupa normlarin
yakaladiklarini ve Avrupal rakip Uretici-

lerle de kalite yonunden rahathkla yari-
sir hale geldiklerini belirten Bulent Ku-
titkctl, “Uretmis oldugumuz vinclerde
moment kontrol sistemi kullaniyoruz,
bu sistem operatorun vinci izin verilen
kapasitelerde kullanmasini saglamakta-
dir. Teleskopik vinglerimizde ise kantar
sistemi kullanmaktayiz. Bu sistemle
operator, bomu kag derece aciyla kal-
dirdigini, bomun kag¢ metrede oldugunu
ve o agidan ve uzunluktan ne kadar yuk
kaldirdigini gorebilmektedir. Hem mo-
ment kontrol sistemi hem de kantar sis-
temi guvenlik i¢in ¢cok dnemli sistemler-
dir. Bu teknolojik birikim ile Avrupa’nin
sayili firmalar1 arasindaki yerimizi aldik”
seklinde konustu.

Uretimin her asamasinda kaliteyi ve
musteri memnuniyetini dikkate aldikla-
rin1 ifade eden Kiuttkct, iki yildir kantar
sistemleri konusunda uzman bir firma
ile 6zel bir proje Uzerinde calistiklarini
belirtti. Kttukct, “Bugun kantar sistemi
teleskop vinclerde ve arac ustu katlanir
bomlu vinglerin ilk kirma grubunda uy-
gulanabilmektedir ancak ikinci kirma
grubunda kantar sistemi su an uygula-
namamaktadir. Iki yildir, Kantar sistem-
lerinde uzmanlagmis, dunyanin 6nde
gelen bir firmasiyla kantar sistemini
arag ustu katlanir bomlu hidrolik vingle-
rin ikinci kirma grubunda da kullanil-
masina izin verecek bir sistem uzerinde
¢alistyoruz. Bu calismamizda, son aga-
maya gelmis olup su anda bu sistemin
son testlerini yapmaktayiz. Bu sistem
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Hidrokon’dan dunyaya daha gtivenli ve
teknolojik arac tstu katlanir bomlu hid-
rolik vingler yapmak i¢in bir hediye ola-
caktir” dedi. Kutiikct ayrica Palfinger
marka vinglerin Turkiye distribttorlu-
gunu surdurdiklerini de belirtti.

Ortadogu, Rusya, Turki Cumhuriyetler,
Avrupa ve Kuzey Afrika’daki bir cok tl-
keye ihracat yaptiklarini belirten Kuttuk-
¢u, teknolojik olarak da Avrupali bircok
ureticiden ¢ok ileride olduklarin soyle-
di. “Hidrokon buyuk bir yatirim yapmis
ve 2007 yiinda Konya 3"lncti Organize
Sanayi Bolgesindeki yeni yerine tasin-
mustir. Bu yerimiz Avrupa standartlarin-
da olup, Turkiye’de bir ilktir. Avru-
pa’daki kimi rakiplerimizden de daha
teknolojik altyapiya sahiptir. Bugun
Hidrokon’da uluslararasi rakipleri gibi
kaynadi robotlarla yapmaktadir” diyen
Kutuakcu sozlerine soyle devam etti:
“Uretimimizin énemli bir kismimi orta

ve buyuk tonajh vingler olusturmakta-
dir. Bu ylizden 3 yildir, ufak tonajl ving-
ler i¢in yine vingte uluslar arasi bir mar-
ka olan Palfinger’in vinglerini satmakta-
y1z. Bu ortak ¢alisma ile ufak tonajli ving
talebinde bulunan musterilerimizin de
taleplerini kargilamakta olup, musteri
memnuniyetini saglamaktayiz.”

Ihracatta memnuniyetin cok énemli ol-
dugunu ifade eden Kitiikcu, yillardir
icinde bulunduklar1 sektorden ve ticari
iliskileri bulunan hicbir firmadan olum-
suz bir elestiri almadiklarini belirtti. K-
tikcl, “Bugtine kadar calistigimiz ya-
banci firmalarla tirtinlerimizle ilgili her-
hangi bir memnuiyetsizlikle karsilasma-
dik. Urtlinlerimiz kalitesiyle, fonksiyonel-
ligiyle, kullanim kolayhguyla her gittigi
yerde buytuk ilgi uyandirmaktadir” sek-
linde konustu. Firmanin hedeflerinden
bahseden Kiutukct, “Turkiyenin Ving
Markasi olan Hidrokon i¢in yakin za-

“Hidrokon olarak ihracata tzelikle iki yidir agilk
vermekteyiz. 2008 yilinda dretimimizin yizde T0'unu

iNrac etmigken bu yil kilresel bir krize ragmen
hedefimiz olan yiizde 20'i gecmis bulunmaktayiz #7

Ttirkiye’nin vin¢ markasi olan Hidrokon
i¢in yakin zamanda diinyanin ving
markas! denilecektir.

manda dunyanin ving markasi denile-
cektir” dedi. Turkiye makine ihracatinda
uluslararasi pazardan yuzde 0,4 gibi bir
pay olmasi oldukc¢a uzucu bir durum ol-
dugunun altini ¢izen Kitiket, “Bunu
yukariya ¢ekmek icin ihracat¢ilarimizin
standartlar1 yukseltmeleri ve dinyada
yapilani yapmak yerine dunyaya yeni
urunler sunmamiz gerekmektedir. Ayri-
ca sektorel uluslararasi yayinlara reklam
vermemiz, daha ¢ok fuarlara katilma-
miz, daha ¢ok ¢calismamiz gerekmekte-
dir” seklinde konustu.

Tesviklerin geri cekilmesi nedeniyle fu-
arlara katilmakta zorlandiklarini ve sa-
dece kendi firmalar i¢in dedil ihracata
yeni atilan firmalar icin de oldukca zor
bir stirecin basladigini ifade eden Kiu-
tukeu, dunya pazarinda etkin bir oyun-
cu olabilmek icin fuarlarin yakindan ta-
kip edilmesi gerektigini vurguladi. Fu-
arlara katihm durumuna ulkeler bazinda
bakildiginda Turkiyenin bu alanda di-
stk bir performans izledigini dile geti-
ren Kutukcu duzenlemenin yeniden
gozden gegirilmesi gerektigini soyledi.
Kitiket konuyla ilgili degerlendirmele-
rine sOyle devam etti: “Devletimiz Tur-
quality ile yaptigi calismalarla ve tesvik-
lerle Turkiye’den uluslararast markala-
rin ¢ikmasi i¢in calismaktadir.

Ancak daha 6nce yurtdisi fuarlara olan
tesviklerde, ihracatgi fuara katilirken
devletin destekledigi pay1 6demiyordu



fakat bir stredir bu uygulama kalkt1 ve
ihracatci devletin destekledigi kismi da
once odeyip yaklasik bir sene sonra geri
almak zorunda kald.

Bu da fuarlara katilimi biraz azaltiyor.
Bununla ilgili bir duzenleme yapilirsa
ihracatcilarimiz daha cok fuara katila-
caktir.”

Pazarda tutunmanin ve aranilan bir fir-
ma olmanin yolunun ashinda herkes ta-
rafinda bilindigini bunu sadece kalite ile
yapabileceklerini bilen bazi firmalarin
bile isin kolayina kactiklarini soyleyen
Kitiket, “Atolye zihniyetindeki firmala-

rin dusuk kaliteli malzemelerle trunler
yapip bunu piyasaya sunmalari sekto-
ri olumsuz etkilemektedir. Ctinkt ving
bir kez kullanimlik ya da sattiktan son-
ra isim bitti gibi dusunulecek bir trun
degildir. Sattiktan sonra urettiginiz
urunun arkasinda durmaniz gerekmek-
tedir ve bu tip isletmelerde satis sonra-
s1 servisi saglayamadiklar: icin muste-
rileri magdur etmektedirler. Sektorde
bir 6rgtittenmenin olmamasi da diger
onemli bir sorundur. Sektérde boyle
bir 6rgtitlenme kuruldugu takdirde,
sorunlarimiz daha yuksek sesle dile ge-
tirilecektir ve sektorde standartlar yuk-
selecektir. Ekonomik krizde birgok fir-
manin sipariglerinin azaldigini ve sir-
ketlerin zor bir stregten gectigini, artik
herkesin bildigini soyleyen Kuttik¢d,
buna ragmen Hidrokon olarak hedefle-
rini asla bir énceki yilin altina dasur-
mediklerini belirtti. Ayrica yihn bu
ayinda gecen yilin uzerinde bir thracat
rakamina ulastiklarini belirten Kutik-
¢u, “Hidrokon olarak ihracata ¢zellikle
iki yildir agirlik vermekteyiz. 2008 yilin-
da tretimimizin ytizde 10’unu ihrag et-
misken bu yil kiiresel bir krize ragmen
hedefimiz olan ytizde 20'yi gegmis bu-
lunmaktay1z” dedi.
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Stiper emekliler

1994 VILINDA KURULAN KUCUK ATOLYEYi 2005 YILINDA FABRIKA HALINE GETIREN
AVSAN VE FEHMI DALKILIC, EMEKLI OLDUKLARI ARGELIK FIRMASINDAKI
DENEYIMLERINI HIDROTAM'A TASIDILAR. KURULUS ASAMASINDA YASADIGI
PROBLEMLERI TUBITAK VE KOSGEB DESTEKLERIVLE ATLATAN HIDROTAM MAKINA
BUGUN ALMANYA VE ITALYA GiBi MAKINE SANAYIiNDE GNEMLI GLKELERE IHRACAT
GERCEKLESTIRIYOR.



rcelik’ten emekli olan Aysan
ve Fehmi Dalkilig, ilk basta
sadece sandalye, bilgisayar
ve torna ile basladiklar: ku-
cuk atolyelerini deneyimle-
riyle gelistirdiler. Hidrotam Makina bu-
giin Almanya ve Italya gibi makine sa-
nayinin devlerine ihracat gerceklestiri-
yor. Ikilinin sadece kendi finans kaynak-
lartyla kurduklar: firma yaklagik 10 yil
icinde kuictik bir atdlyeden fabrikaya
donustu.

Aysan Dalkili¢ ve Fehmi Dalkilic'in 25
yilin sonunda Arcelik’ten emekli olduk-
tan sonra kurmaya karar verdikleri Hid-
rotam Makina, Kartal Oto Sanayi Site-

sinde bir torna ve freze ile 50 metreka-
relik atolyede 6zel makine imalatina
baslar. Aysan ve Fehmi Dalkilig, tekno-
loji yaratan Uretim prosesleri ve kaliteyi
biitlin organizasyon yapilarina tasiya-
rak, sosyal sorumluluk bilincini koklesti-
rerek Hidrotam Makina’y1 su anda bu-
lunduklar: bin metrekare kapal alanda
beyaz esya Ureticileri, sandwich panel
ve raf ureticileri, panel radyator, otomo-
tiv ve metal sag isleme endustrisinde ve
yurtdisindaki sanayicilere 6zel makine
imalatlar1 yapan bir kurulus haline ge-
tirdiler.

“SORUNLARI
KREDILERLE ASTIK”

Hidrotam Makina’nin sahibi Aysan Dal-
kili¢ kurulus donemlerinde yasadiklari
sorunlari soyle anlatiyor: “Tasarimda
yasanan sorunlar yuzunden, uretim hat-
timiz1 musteriye geg teslim ettik ve ode-
melerde sorunlar yasandi. Uretim hat-
tinda ilk defa Uiretim yapimasindan do-
lay1 tasarim asamasinda imal edilecek
parcalarda sorunlar yasandi. Bu yuzden
musterinin 6demesi gereken ddemeleri
alamadik ve ekonomik kriz yasadik. Si-
kintimizi, Tibitak tan almis oldugumuz
finansal destekler ile gidererek, yatirim-
larimiza devam ettik. Kosgeb ile verilen
destek ve krediler de sikintilarimizi orta-
dan kaldirmaya calistik.”

AR-GE MALIVETLERI ARTTI

Tum dunyay etkisi altina alan ekono-
mik krizin Ar-Ge’ye dayal iglerde mali-
yetleri arttirdigina deginen Aysan Dal-
kilig, “Fakat musterilerimize fiyat artisla-
rini yansitamamaktayiz. Is alinmast ile
birlikte, Ar-Ge odakl projelerde tasarim
asamasindan kaynaklanan ongorulerde
yasanan sorunlar maliyetlerimizi arttir-
maktadir ancak fiyatlara yansitmamiz
mumkin degildir” diye konusuyor. Bu
yuzden Ar-Ge projelerine Tuibitak tara-
findan destek verildigini ifade eden Dal-
kilig, “Maliyet artislarini aldigimiz finan-
sal destekler ile kapatmaktayiz” diyor.

HEDEF YUKSEK VERIMLILIK

Ozellikle son yillarda beyaz esya ve oto-
motiv Uretimindeki artis ve ihracat veri-
lerinin iki haneli rakamlara ulagsmasi bu
sektorlerdeki ureticileri yeni yatirimlar
yapmaya yoneltiyor. Dalkili¢ yeni yati-

Almanya ve Italya’ya ihracat
gerceklestiriyoruz.

rimlarin yapilmasina karar verilmesinde
g6z onunde bulundurulan en 6nemli
unsurlari ise soyle acgikliyor: “Artan ku-
resel rekabet, buna bagl degisen satis
fiyatlari, hammadde, iscilik ve enerji
maliyetleri gibi Uireticinin fazla etkisinin
olmadign konular goz 6ntne alindigin-
da, rekabet glicti ve karhlign etkileyecek
en onemli unsurun ‘tUretim verimliligi’
oldugu gortilmektedir.” Projelerin bas-
latilmasinin bu taleplerin bir sonucu ol-
dugunu sozlerie ekleyen Dalkilic, “Yik-
sek verimlilikte tUretim gerceklestirmek
tim beyaz esya ve otomotiv Ureticileri-
nin ortak hedefidir” diyor.

AR-GE iLE USTUN iMALAT

Hidrotam Makina’nin sahibi olan Aysan
Dalkilig, irtinlerinin Ar-Ge prosesine
hazir hale getirilmesinin tamamen tam
otomatik olarak gerceklestirildigini soy-
Ityor. Dalkili¢ s6yle devam ediyor: “Sis-
tem istendiginde otomasyon Utzerinden
ve sabitleyicilerin degistirilmesi ile di-
ger modeller icinde kullanilabilecektir.
Bu gerekcelere dayanarak, yerli imalat
sektorunun gelismesi ve Turk ekonomi-
sine katkisi i¢in amacglanan genel nokta-
lar ise; dinamik esnek uUretim yapilarinin
uygulanabilirligi, tretim sistemine yeni
teknolojilerinin kazandirilmasi, bilgi
transferi ve deneyimin paylasimi, yenili-
gin (innovation) ve yenilenmenin gelis-

moment ﬁ expo
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tirilmesi, Grtin gelistirme stirecidir. S6z
konusu Ar-Ge projeleri gelistirilmis
olan hat ile firmalar, daha tsttin imalat,
imalat prosedurunun basitlesmesi, turet-
kenligin artirilmasi, imalata ara operas-
yonlarin ve parca listesinin azaltilmasi,
cevre kirliligi ile kat1 atik problemlerin-
den kurtulma, enerji sarfiyati ve sigorta
giderleri azalmaktadir. Sonug olarak el-
de edilen karlihgn artmasi konularinda
verimliliklerini artirma ve rekabet guc-
lerine 6nemli bir katki sunulmaktadir.
Elde edilen bu Ustunluklerin sayesinde

firmamiz da disaridan gelen bu tip sis-
temlerle rekabet edilemeyecek bir ko-
numa ulagmigtir.”

ALMANYA VE
ITALYA'YA THRACAT

Hidrotam 6zellikle Almanya ve Italya gi-
bi tlkelere ihracat yapiyor. Dalkili¢ yola
yeni cikan firmalara ise su tavsiyelerde
bulunuyor: “Daha istikrarli ve hirsh
olunmali. Sosyal kisiligi gelismis, hedef-
ledigi konuma gelmesinde bazi sosyal
faaliyetlere girmis olmasi gerekir. Mes-

leki basarisini kanitlayan, gecmis yillar-
da belirli bir hedefi olmali. Liderlik dav-
ranislarinda bulunan, meslektaslarini
desteklemede, onlarin bir adim ileriye
gitmesine izin vermede daha kararh
olunmali. Is disiplininde énemsedikleri
konularda daha basarili olmali. Tekno-
lojiyi ve sektor ile ilgili fuarlar: takip et-
meli. Gelecege yonelik stratejileri belir-
lemeli.

Hidrotam’in 2008 yil yurtdis: satisi 555
bin 334 TL ydi. Firmanin 2009 hedefi
ise ihracatini dunya ¢capina yaymak ve
uretim kapasitesini arttirmak. Dalkilig,
2009 y1linda Hidrotam’1 Ar-Ge ve yeni
urun tasarimlarini gelismis, karlihigi
artmis, daha ¢ok bolgede satis yapan,
kalite yonetim sistemi etkin kullanilmis,
kurum kuiltirt gelismis, taninirhg ve
is glicl potansiyeli artmis, trtinlerinin
teknik ozellikleri ve kalitesi gelistiril-
mis, fire oranlari, kalitesizlik maliyetleri
azaltilmis olarak gormek istediklerini
soyluyor.

“KALIFIYE ELEMAN

BULMAK ZOR”

Dalkilig, Ar-Ge agirlikh projelerde cali-
sildidn icin basarisiz sonug alma ve so-



nucunda yasanan kapital kaybinin hem
kendileri icin hem de sektor icin en
o6nemli sorunlardan biri oldugunu belir-
tiyor. Dalkili¢ soyle acikhyor: “Kalifiye
insan gucunu bulamama, makineleri-
mizde kullanilan malzeme ve parcalari-
nin temrin surelerinin uzun olmasi, Ar-
Ge agirhikh projelerde tecriibe sahibi
olan ¢alisanin Turkiye’de az olmasini ise
diger sorunlar olarak anlatabilirim.”
Ihracat ve yurtici satislarini arttirmay1
hedeflediklerini aktaran Dalkilic, “Mus-
terilerimiz icin her montaj hatti icin ayri
ayri ekipler gorevlendirilecektir. Maki-
na-techizat parkurun kalitesi Avrupa
standartlarina uygun olacaktir. Kurum-
sallik anlayisi sirket icinde benimsenmis
olacaktir. Marka bilinirligi ve bagimhhd
cok yuksek olacaktir. Yurtdisinda mu-
messillik verilerek, pazar payimizi artti-
racadiz” diye konusuyor.

ISO 9001 Kalite Yonetim sistemini ku-
rarak, gelecek yillara yonelik etkili ku-
rumsallasmanin temellerini olustur-
duklarini soyleyen Dalkili¢, bu konuda-
ki alt yapilarini ise soyle siraliyor: “Sir-
ket kiltirinin olusturulmasi, saghkl
bir sirket ici iletisim sistemi, en alttaki
personelden en Ustteki yoneticiye ka-
dar uygulanan surekli iyilestirme ve
gelistirme cabalar1.”

jilerinin, teknolojik/teknik ve ekonomik
olarak yapilabilirlik etidt, musteri ta-
leplerine gore tasarim, incelenmesi, ta-
sarim gelistirme ve dogrulama calisma-
lari, prototip Uretimi, deneme tretimi
ve tip testlerinin yapilmasi, ¢cevrim sure-
lerine gore urun hattinin optimizasyo-
nu, satis sonrasinda urun tasarimdan
kaynaklanan sorunlarin giderilmesi ola-

v

“ Artan kiresel rekabet, buna bagl dePi§en sang
|

~

@||nd|%]_|nda, rekabet gucl ve
aneml unsurun “Gretim verimiilii
goriimektedir. 22

DENEYIMLI AR-GE EKIBI

Dalkili¢ Ar-Ge projeleri ile ilgili ise soOyle
konusuyor: “Ar-ge projelerinin amaci,
beyaz esya, raf, bilgisayar server kabin-
leri ve panel radyator Uretiminde kulla-
nilan uretim hatlaridir. Modellerinin
otomasyona dayali yapilmasi ve uretim
alanlarmin verimli kullanilmasi saglan-
maktadir. Ar-Ge asamalari; kavram ge-
listirme (Pazar arastirmasi, gelisen yeni
teknolojilerin takibi, sac isleme teknolo-

fiyatlan, hammadde, isgilik ve enerji ma

yetleri gi

(ireticinin fazla etkisinin olmadigi konular goz ntine

karlilgr etkileyecek en
ligi oldugu

rak belirlenmistir. Projelerde mekanik
yapl1 ve otomasyon ile kontrol edilmesi
itibariyle, hesaplari, boyutlar: ve algorit-
masi farkliliklar: olmakla birlikte yeni
bir model gelistirme mantigina uymak-
tadir.” Ar-Ge projelerinde Uretilecek
trunlerin olcllerinin dedistirilebilecegi-
ni soyleyen Dalkilig,”Gorduigu kesim,
delme ve bukum islemlerinin 6l¢u ve
kesitleri tamamen farkl olabilir. Bu ne-
denle nihai Urtine etki edecek faktorle-

rin ayarlanabilmesi, daha 6nceki proje-
lerimizde turettigimiz makine ve grupla-
rinin yeni modellerinin gelistirilmesi ile
mumkiin olmaktadir” diyor. Ar-ge boli-
munde ¢alisan tum ekibin tasarim ve
uygulama alaninda benzer tasarim pro-
jelerinden dolay1 iyi bir deneyime sahip
oldugunu belirten Dalkili¢c s0yle devam
ediyor: “Tum personelin tasarim asama-
larinda kullandign alt yapr imkanlari
mevcuttur. Tasarimda FMEA (Failure
Mode and Effect Analysis) hata tirt ve
etkileri analizi, istasyonlarin tim asama-
larinda kullanilan mekanik parcalar i¢in
sertlik testleri, ylizey purtzliligi ana-
lizleri yapilmaktadir ve otomasyonda
cevrim sureleri irdelenmektedir. Basari
kriterlerimiz; projelendirme ve tasarim
kriterlerine, teknik sartnameye uyum,
sifir hata, ¢cevrim surelerinin teknik sart-
nameye gore optimizasyonu ve urtin
¢evrim raporu, ilk numune kontrol ra-
porunun olumlu olarak onaylanmasi.
Uretimi tamamlanan istasyonlar sahada
monte edildikten sonra programi olus-
turma plc, I/O testleri, lokal devreye al-
ma ve testler, Uretim denemeleri ve 6n
kabuller bu asamada yapilmaktadir. De-
neme Uretiminde farkli sac kalinliklarin-
da yapilmaktadir. Proses sartlari sagla-
nincaya kadar, denemeler devam et-
mekte ve iyilestirilmesi gereken meka-
nik ve elektriksel otomasyonlarda reviz-
yonlar gerceklestirilmektedir.”







Cagimizin vazgecilmezi:
Kagit ve mathaacihk

makinelen

YASAM BOYUNCA EN COK TUKETILEN SANAYi
URUNLERDEN BiRi OLAN KAGIT VE TUREVLERINE
ILISKIN VERILER BIR ULKENIN GELISMISLIK DUZEYINI
DE ORTAYA KOYUYOR. KAGIT, KARTON VE
TUREVLERINDE YASANAN GELISMELER MAKINE
SANAYINI VE TEKNOLOJISINI DE DOGRUDAN
ETKILERKEN, BU ALANDA YENI BiLGi VE

TEKNOLOJILERE OLAN IHTIVAC DA GIDEREK ARTIYOR.

KAGIT VE MATBAACILIK MAKINELERi iHRACATINDA
BASLICA ULKELER ALMANYA, ITALYA, ABD OLURKEN
GIN EN BUYUK ITHALATGI KONUMUNDA.
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I ticari yasam icin elzemd

agimizin vazgecilmez tirtinle-
rinden biri olan kagit, her ne
kadar dijital teknolojiler her
gecen gun gelisse de, yerini
korumaya devam ediyor. GU-
nu e gazetelerin yerini internet si-
telerl mi aldi yada kitaplarin yerini ebo-
oklar mi aldi gibi tartismalar artarak su-
ruyor. Pek ¢ok insan gazeteleri internet-
ten takip edip, ebook okumaya basladi.
Ancak bitiin bunlara ragmen kagit ve
kagit sanayi 6nemini eksiltmeden koru-
yor. Kagit ve yan Urlinleri hemen her
alanda karsimiza cikiyor. Ozellikle tek-
nolojideki gelismelerin en fazla etkiledi-
gi sektorlerden biri olan matbaacilik ve
baski makineleri sektori cagdi yakala-
mak ve talebi en kisa surede karsilaya-
bilmek i¢in ilerleyen teknolojlyi yakin-

/14 ” e
Her seyden dnce venilik varatmaktan korkmamak
Eerekir.%ti / V

in Ar-Ge calismalar uzun Soluklu ve basarl

[, Yeni ve yiksek kalitell

(rin gelistirmeyi daimi hedef olarak tutmak gerekir, 22

dan takip edip, yeniliklere cabuk adapte
olmak zorunda.

Konuyla ilgili Duran Makina Genel M-
dirt Abdurrahman Kiigtikaras ve Tan-
mak Makine Thracat Sorumlusu Ali G-
ven Moment Expo’nun sorularini yanit-
ladi.

TEKNOLOJIMIZ @~

YETERLI MI, DEGIL MI?

Duran Makina Genel Muduru Kictka-
ras yasanan global krizin yani sira sek-
tortin de kendine has sorunlar1 oldugu-
nu soyleyerek, “Tlrk makine endustrisi-
nin genel sorunlarimin baslicalar: uzun
zamandir suregelen sert uluslararasi re-
kabet ve finansman tedarikidir. Bu iki
sorun, icinde bulundugumuz ekonomik
zorluk doneminde daha da belirginles-

mektedir” diyor. Kiiciikaras Turkiye ma-
kine endustrisinin 6zellikle son on yilda
hizla gelistigini belirterek, yurtdisindaki
gelismeleri takip eden ve uygulayan
ureticiler olmanin da 6tesinde bir atihm
yasandidini rahatlikla soyleyebilecedini
aktariyor. Kictlikarasin aksine Tanmak
Makine Thracat Sorumlusu Ali Giiven
ise baski sektorundeki en 6nemli soru-
nu firmalarin hizla gelisen teknolojiye
kolayca adapte olamamalari oldugunu
séyliyor. Giiven, “Ozellikle dijital alan-
daki gelismelerin geleneksel matbaa
sektoriyle rekabeti oldukcga artirdigini
dustunuyorum. Dunyadaki teknolojik
gelismeler olumlu olarak rekabeti ve ka-
liteyl artirir iken 6te yandan maliyetleri
ve butceleri de oldukca zorlamaktadir.
Gelismelere uyum saglamak isteyen fir-
malarin AR-GE calismalarina verilen
desteklerin ve imkanlarin yetersizligi
matbaa makineleri imalat¢ilarinin en
onemli sorunlarindan biridir” diyor.

MODERN DUNYANIN
VAZGECILMEZI: KAGIT

Modern dunyanin vazgecilmez bir uru-
nii olan kagit, Turkiye’de de diinyadaki
gelismelere paralel olarak surekli bir



KAGIT VE MATBAACILIK MAKINELERI

IHRACATINDA BASLICA ULKELER ($)

Ulke Adi 2006
1 Almanya 8.199.450.000
2 italya 1.369.312.491
3 ABD 1.250.748.757
4 isvigre 1.332.640.932
5 Finlandiya 953.321.243
6 Fransa 935.596.517
7 Gin 390.584.125
8 Avusturya 713.885.796
9 isveg 686.514.705
10 ingiltere 806.075.152
1" Belgika 257.832.044
12 Hollanda 421.069.557
13 Kanada 457.312.611
14 Hong Kong 276.134.723
15 Cek Cum. 162.892.558
16 Danimarka 133.839.825
17 israil 183.538.000
18 Malezya 102.201.777
19 Brezilya 130.978.080
20 Hindistan 86.564.209

DIGER 2.814.112.073

TOPLAM 21.666.645.175

Kaynak: BM istatistik Baliimii

ilerleme kaydediyor. Yasam boyunca en
cok tuketilen sanayi urtnlerden biri
olan kagit ve tiirevlerine iliskin veriler
bir tlkenin gelismislik duzeyini de orta-
ya koyan emareler aslinda.

Kagit, karton ve tiirevlerinde yasanan
gelismeler makine sanayini ve teknoloji-
sini de dogrudan etkilenirken, bu alan-
da yeni bilgi ve teknolojilere olan ihti-
yac da giderek artiyor. Kagit ve matba-
acilik makineleri ihracatinda baslhca ul-
keler Almanya, Italya, ABD olurken Cin
en buyuk ithalat¢i konumunda.
Turkiyenin sektor ihracati 2008 yilinda
2007 yilina gore yuzde 19,2 oraninda ar-
t1s kaydederken ithalatinda ise ytizde 11
oraninda azalma yasandi.

SEKTORUN _

DUNYADAKI DURUMU

Birlesmis Milletler (BM) Istatistik Bolii-
mu verilerine gore, 2008 yilinda dunya
kagit ve matbaacilikta kullanilan maki-

2007

8.489.054.000
1.498.286.385
1.366.055.352
1.425.453.492
1.545.834.815
1.097.005.862
657.910.348
891.106.247
783.446.592
869.814.448
341.032.939
654.815.574
396.854.890
309.450.457
225.986.222
179.864.488
152.041.000
89.178.549
102.508.315
94.683.333
3.317.430.589
24.487.813.897

2008

8.343.889.000
1.680.008.866
1.522.560.502
1.437.956.785
1.128.381.539
1.068.245.253
817.506.311
798.003.161
766.886.506
761.550.274
654.398.701
607.982.885
361.963.442
262.318.202
206.948.082
169.370.293
152.566.000
147.123.161
127.509.084
111.263.822
783.490.899
21.909.922.768

2007-2008
Y% Degisim
-1,1
12,13
11,46
0,88
-27,01
-2,62
24,26
-10,45
-2,11
-12,45
91,89
-1,15
-8,79
-15,23
-8,42
-5,83
0,35
64,98
24,39
17,51
-76,38
-10,53

2007 ve 2008 yillarinda diinyada GTIP bazinda kagt ve

matbaaciik makineleri mal grubunda en fazla ihrag edilen

makinelerin 8439 pozisyonunda tanim kagit hamuru, kagt
ve karton imaling veya finisajina mahsus makine ve cihaz-
lar oldugu gérildyor. S6z konusu makinelerin ihracati 2008
yllinda 5,6 milyar dolar olarak gergeklesti.

neler ihracati bir dnceki seneye gore
yuzde 10,5 oraninda azalarak yaklasik 22
milyar dolar seviyesinde gerceklesti.
Kagit ve matbaacilik makineleri ihraca-
tinda diinya lideri Almanya’nin sektor
ihracati 2008 yilinda 8,3 milyar dolar
olarak gerceklesti. Almanyanin sektor
ihracati bir onceki yila gore yuzde 1,7
oraninda azalma gosterirken s6z konu-
su ilkeyi takip eden Italya ve ABD'nin
sektor ihracati sirasiyla yuzde 12 ve yuz-
de 11 oraninda artti. Ancak Almanya
hala tek basina pazarin ytizde 38ini
elinde bulundurmakta. ftalya’nm kagut
ve matbaacilik makineleri ihracati 2008
yilinda 1,7 milyar dolar, ABD'nin ise 1,5
milyar dolar olarak gerceklesti. Kagit ve
matbaacilik makineleri ihracati gercek-
lestiren ilk 20 tlke arasinda en fazla ih-
racat artig1 ytzde 92 ile Belcika tarafin-
dan kaydedildi. Bel¢ika’nin ardindan en
fazla ihracat artis1 Malezya, Brezilya ve

moment i expo
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TURKIYE'NN GLKELERE GORE KAGIT VE MATBAACILIK MAKINELERI
IHRACATI, ($) (2008 YILINA GORE DEGER SIRALI)

Ulke Adi 2006
1 Cin 1.802.802.717
2 ABD 2.249.800.666
3 Almanya 1.272.699.000
4 Fransa 906.706.385
5 italya 932.163.416
6 ingiltere 953.189.859
7 Belgika 486.456.583
8 Rusya Fed. 398.350.606
9 Hindistan 430.882.761
10 Hollanda 443.550.451
1 Kanada 619.523.216
12 Brezilya 349.799.051
13 isvigre 377.878.564
14 Tiirkiye 421.981.493
15 Avusturya 326.203.127
16 Hong Kong 402.945.297
17 Meksika 330.840.934
18 isveg 265.075.073
19 Avustralya 350.756.954
20 Finlandiya 228.642.699

DIGER 5.577.899.556

TOPLAM 19.128.148.408

Kaynak: BM istatistik Baliimii

Cin tarafindan gerceklestirildi. Sekto-
run ilk 20 ihracatgisi arasinda en fazla
ihracat diistisi Finlandiya tarafindan
kaydedildi.

2007 ve 2008 yillarinda diinyada GTIP
bazinda kagit ve matbaacilik makine-
leri mal grubunda en fazla ihrag edi-
len makinelerin 8439 pozisyonunda
taniml kagit hamuru, kagit ve karton
imaline veya finisajina mahsus maki-
ne ve cihazlar oldugu goruiliyor. S6z
konusu makinelerin ihracati 2008 y1-
Iinda 5,6 milyar dolar olarak gercek-
lesti.

ITHALAT GERILEDI

2007 yilinda 22,6 milyar dolar olan ka-
git ve matbaacilik makineleri ithalati
yuzde 14,1 oraninda azalis gostererek
2008 yilinda 19,4 milyar dolar degeri-
ne geriledi.

Cin, sektor ithalatin1 2008 yilinda ytiz-
de 17,7 oraninda artirarak yaklasik 2,5

2007-2008

2007 2008 Y% Degisim
2.117.043.657 2.492.812.766 17,75
2.310.422.871 2.182.465.631 -5,54
1.613.531.000 1.344.382.000 -16,68
1.036.602.410 1.148.978.954 10,84
968.139.477 1.005.176.794 3,83
1.212.272.134 830.075.112 -31,53
519.658.333 801.075.176 54,15
485.136.904 629.686.397 29,80
507.596.230 579.742.382 14,21
499.367.705 548.763.303 9,89
569.576.534 511.002.814 -10,28
643.108.157 508.170.729 -20,98
416.691.897 474.751.444 13,93
529.314.812 438.403.735 -17,18
370.759.604 388.017.170 4,65
486.152.210 376.351.800 -22,59
413.860.980 353.467.761 -14,59
358.485.066 329.586.306 -8,06
314.102.266 291.033.313 -1,34
211.005.824 277.029.999 31,29
7.036.062.104 3.915.410.816 -44,35
22.618.890.175 19.426.384.402 -141

milyar dolar ile birinci siradaki yerini
korudu. Cin’i sektor ithalatinda 2,2 mil-
yar dolar ile ABD, 1,3 milyar dolar ile
Almanya izledi.

2008 yilinda baslica ithalatci tlkeler ara-
sinda en fazla ithalat artig1 ytizde 54
oran ile Belcika'da kaydedildi. S6z ko-
nusu donemde Belgika'nin kagit ve
matbaacilik makineleri ithalati 801 mil-
yon dolardir. Belgika'nin ardindan sek-
tor ithalatinda en fazla artis kaydedilen
ulke Finlandiya. Sektor ithalatinda en
fazla diists yasanan ilkeler ise Ingilte-
re, Hong Kong ve Brezilya.

2008 yili sektor ithalatinda 6nemli tilke-
ler siralamasinda Turkiye, 14. siradadir
ve dinya geneli ithalatindan ytizde 2,2
pay almistir.

2007 ve 2008 yillarinda G.T.I.P bazinda
diinya ithalatinda 8439 pozisyonunda
tanimh kagit hamuru, kagit ve karton
imaline veya finisajina mahsus makine
ve cihazlar ilk sirada yer almaktadir. S6z

konusu makinelerin ithalati 2008 yilinda
4,8 milyar dolar olarak kaydedilmistir.
Kagit ve matbaacilik makineleri mal
grubunda sadece “levhalari, silindirleri
ve diger tabedici unsurlari hazirlamaya
mahsus makine ve cihazlar”in ithalatin-
da artis gorulmustur.

2008 _iHRACATI
63 MILYON DOLAR

Turkiye’de 2007 yihinda 53 milyon dolar
ihracat gerceklestiren sektor, 2008 yilin-
da ithracatini yuzde 19,2 oraninda artir-
mis ve 63 milyon dolar seviyesine yuk-
seltmistir. Turkiyenin 2008 yihindaki
sektor thracati urtun bazinda incelendi-
ginde, 7,2 milyon dolar ile birinci sirada
“matbaa levha, silindir ve diger tabedici
unsurlar” kaleminin yer aldidi, bu trua-
ni 6 milyon dolar ile “kutu, tlip, varil
vb. mahfazalari yapmaya mahsus maki-
neler” ve 5,6 milyon dolar ile “matbaa
levha, silindir ve tabedici unsurlari ha-
zirlayan makine ve aksamlar” grubunun
izledigi gortlmektedir.

2007-2008 yillar1 Ocak-Aralik dénemin-
de ihracat artis orani agisindan, ilk sira-
da ylzde 737 ile “kagit hamuru, ka-
git/kartondan kalipla esya imaline mah-
sus makineler” kalemi yer almistir. Thra-
catta ilk sirada bulunan “matbaa levha,
silindir ve diger tabedici unsurlar” kale-
minin ihracati ise yuzde 50,2 artarken,
ihracatta 2. sirada bulunan “kutu, tip,
varil vb. mahfazalari yapmaya mahsus



makineler” kaleminin ihracatinda ytizde
18,5 gerileme olmustur.

EN FAZLA iHRACAT
ALMANYA'YA

Kagit ve matbaacilik makineleri sektort
ihracatimizda 2008 yilinda Almanyanin
yuzde13 pay ile birinci konumda yer al-
digy, bu iilkeyi yiizde 12 pay ile Iran ve
yuzde 8,3 pay ile Rusya Federasyo-
nu’'nun takip ettigi gorilmektedir.

2008 yilinda sektor ihracatimizda en bu-
yuk pay1 alan ilk 20 tlke arasinda ihra-
cat artisi esas alindiginda; yaklasik 6 kat
artis ile Cek Cumhuriyeti'nin dikkat
cektigi gorilmektedir. Sektdr ihracatin-
da 2008 yilinda dikkat cekici bir sekilde
artis kaydedilen diger pazarlar ise; Rus-
ya Federasyonu, Fransa, Isvec ve Ceza-
yir olarak sayilabilir.

2008 iTHALATI
581 MILYON DOLAR

2007 yilinda 653 milyon dolar degerinde
sektor urunu ithal eden ulkemiz, 2008
yilinda ithalatinda ytuzde 11 dusus kay-
dederek 581 milyon dolarlik ithalat yap-
mustir. Turkiyenin 2008 yilinda ithal et-
tigi kagit ve matbaacilik makineleri,
G.T.I.P. bazinda incelendiginde; 81 mil-
yon dolar ile birinci sirada 8443.13 nolu
GTIP’de yer alan “ofset baski yapan di-
ger makineler” kaleminin yer aldidn go-
rulmektedir.2008 yilinda sektor trtnleri
ithalatimizda 6nemli yer tutan ulkeler

arasinda ilk tc siray1 Almanya (ytizde 40
pay), Italya (yiizde 12,7 pay) ve Cin Halk
Cum. (yltzde 6,3 pay) almistir. 2008 yili
ithalatimizda ilk bes sirada bulunan ul-
kelerden sadece en onemli tedarikci
olan Almanya’dan yaptigimiz ithalatta
artis olmus, diger dort tilkeden (italya,
Cin, Japonya, ABD) yapilan ithalatlari-
mizda gerileme kaydedilmistir.

EN BUYUK KAGIT

ITHALATCISI ABD

Diinya kagit-karton ticaretinin blytik
bir kismi gelismis ulkeler arasinda ger-
ceklesmekte ve en dnemli kagit-karton
ithalatcilarinin basinda gelmekte olan
ABD kagit ve matbaacilik makineleri ih-
racatinda da artis kaydeden ulkelerden
biridir.

ABD’de 2009 yilinin ilk ceyredinde sek-
torde bir durgunluk yasanmasina rag-
men, 2010 yilinda surdurulebilir bir kal-
kinma olacagi tahmin edilmektedir.
2009 yilinin ilk ceyreginde yasanan ge-
lismeler pazarin mevcut durumuna isa-
ret etmektedir ve bu istatistikleri 12 aya
genisleterek yillik bir tahmin yurttaltr-
se eger yilsonunda 2008 yilina gore sek-
torde yuzde 20 oraninda bir azalma ya-
sanmasl beklenmektedir.

Kiresel ekonomik krizin diinya capinda
hissedilmesiyle beraber sektorin ticaret
hacminde yasanan azalma bir stirpriz
olarak karsilanmamaktadir, ancak uz-
manlara gore sektort etkileyen bir di-

2007 ve 2008 yillarinda G.T.iP bazinda diinya ithalatinda
8439 pozisyonunda tanimii kagit hamuru, kagit ve karton

imaline veya finisajina mahsus makine ve cihazlar ilk
sirada yer almaktadir. 6z konusu makinelerin ithalati 2008
yilinda 4,8 milyar dolar olarak kaydedilmistir. Kagit ve mat-
baacilik makineleri mal grubunda sadece “levhalan, silindir-
leri ve diger tabedici unsurlan hazirlamaya mahsus makine
ve cihazlar'in ithalatinda artig goriiimistir,

ger gelisme de dijital ortamin kullanil-
masinin yayginlasmasidir.

“GELISEN TEKNOLOJIYE
ADAPTE OLAMIYORUZ”

Tanmak Makine Ihracat Sorumlusu Ali
Guiven, sektoriin 6ne cikan sorunlarmi
sOyle Ozetliyor: “Baski sektortindeki en
onemli sorun firmalarin hizla gelisen
teknolojiye kolayca adapte olamamalari-
dir. Ozellikle dijital alandaki gelismele-
rin geleneksel matbaa sektoruyle reka-
beti oldukca artirdigini distniyorum.
Dunyadaki teknolojik gelismeler olumlu
olarak rekabeti ve kaliteyi artirir iken
Ote yandan maliyetleri ve butceleri de
oldukca zorlamaktadir. Gelismelere
uyum saglamak isteyen firmalarin AR-
GE calismalarina verilen desteklerin ve
imkanlarin yetersizligi matbaa makine-
leri imalatcilarinin en 6nemli sorunla-
rindan biridir.”

Imalatci firmalara ARGE cahismalari icin
verilen desteklerin artirllmasi gerektigini
de sozlerine ekleyen Tanmak Makine Ih-
racat Sorumlusu Ali Gliven sOyle devam
ediyor: “Sektorle ilgili kar amaci glitme-
yen teknoloji kurumlarinin agilmasi ve bu
kurumlarin makine imalatcilari, yurtdi-
sindaki benzer enstitller ile birlikte yakin
temas halinde ¢alismalar yUritmesi fay-
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2007-2008 yillar Ocak-Aralik déneminde ihracat artig orani
agisindan, ilk sirada yiizde 737 ile “kadit hamuru, ka-

dit/kartondan kalipla esya imaline mahsus makineler" kale-
mi yer almistr. Ihracatta ilk sirada bulunan “matbaa levha,
silindir ve diger tabedici unsurlar” kaleminin ihracatl ise
ylizde 50,2 artarken, ihracatta 2. sirada bulunan “kutu, tiip,
varil vb. mahfazalari yapmaya mahsus makineler” kaleminin
ihracatinda yiizde 185 gerileme olmustur.
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KAGIT VE MATBAACILIK MAKINELERI
ITHALATINDA BASLICA ULKELER ($)

Ulke Adi 2007
1 ALMANYA 7.638.278
2 iRAN 6.010.216
3 RUSYA FED. 1.741.490
4 AVUSTURYA 2.917.009
5 FRANSA 1.257.615
6 CEK CUM. 490.508
7 ROMANYA 1.236.179
8 BULGARISTAN 1.477.292
9 INGILTERE 1.651.838
10 ISVEG 681.651
11 CEZAVIR 354.273
12 iSRAIL 1.565.423
13 VUNANISTAN 1.511.484
14 MISIR 1.911.761
15 UGANDA 0
16 iTALYA 2.155.008
17 AVRUPA SER. BiL. 326.232
18 HOLLANDA 532.411
19 UKRAYNA 1.034.021
20 URDUN 651.854

Diijer 17.862.556

TOPLAM 53.007.099

Kaynak: TUIK Verileri

dah olacaktir.” Sektorin gelisimi icin ge-
rekli olan kalifiye elemanlarin yetistiril-
mesi icin editim olanaklar1 saglanmah di-

2009 2008-2007
2008 (Ocak-Mayis) Y% Degisim

8.177.653 2.768.770 7.1
7.609.452 3.569.171 26,6
5.247.018 503.897 201,3
4.068.537 2.799.834 39,5
3.463.986 127.618 1754
3.325.831 17.356 578,0
2.328.534 641.737 88,4
2.069.877 144.313 401
1.887.389 431.736 14,3
1.553.829 757.858 128,0
1.361.385 625.373 2843
1.173.014 486.756 -25,1
1.151.269 420.536 -238
1.146.902 286.900 -40,0
1.079.150 352 -l
1.046.027 894.372 -51,5
921.619 3.039 1825
811.386 93.939 52,4
796.960 264.804 -229
794.332 16.059 219
13.156.526 6.912.848 -26,3
63.170.676 21.767.268 19,2

yen Tanmak Makine Thracat Sorumlusu
Ali Guven, “Firmalarm aragtirma gelistir-
me faaliyetlerine destekler ve tesvikler

verilmeli. Makine imalatcilar artik sadece
kopyalama yontemiyle degil de 6zguin ta-
sarimlar ve projeler ortaya ¢ikarmak i¢in-
de calismalar yapmal” diye konusuyor.

“DURGUNLUKTAN GUCGLENEREK
CIKMAK MUMKUN”

Duran Makina Genel Mudtria Abdur-
rahman Kucukaras ise icinde bulundu-
gumuz ekonomik donemin kendine has
sorunlarinin yani sira pazarin da surege-
len genel sorunlari olduguna deginerek,
“Turk Makine Endustrisi'nin genel so-
runlarinin baslicalar uzun zamandir su-
regelen sert uluslararasi rekabet ve fi-
nansman tedarikidir. Bu iki sorun, i¢in-
de bulundugumuz ekonomik zorluk do-
neminde daha da belirginlesmektedir”
diyor. Duran Makina Genel Mudura K-
cukaras soyle devam ediyor: “Tlrk Ma-
kine Endustrisi ozellikle son on yilda
hizla gelismigtir. Yurtdisindaki gelisme-
leri takip eden ve uygulayan ureticiler
olmanin da otesinde bir atiim yasandi-
g rahatlikla soyleyebiliriz. Bu gelisi-
min pazarda iyi vurgulanmasini sagla-
mak, kisa vadede olmasa da, uzun vade-
de kotu etkilenmemek i¢in gerekli 6n-
lemlerden biridir diye dustnuyorum.
Tasarruf zorunlulugu olan dénemlerde
ilk kesinti yapilan bir harcama olmasina
ragmen tanitim faaliyetlerini aksatma-
mak gerekir. Diger yandan, durgunluk
doénemleri hem var olan organizasyonu-
muzu gozden gegirmek hem de AR-GE
calismalart icin iyi bir firsattir. Bu saye-
de ticari durgunluk dénemlerinden guc-
lenerek ¢ikmak da mtmkiin olabilir.”

“YENILIK YARATMAKTAN
KORKMAYALIM”

Duran Makina Genel Muduru Kigtika-
ras sektorun gelisimi i¢in yapilmasi gere-
kenleri ise soyle siraliyor: “Her seyden
once yenilik yaratmaktan korkmamak
gerekir. Etkin Ar-Ge calismalari uzun so-
luklu ve basarih bir ticari yasam i¢in el-
zemdir. Yeni ve yuksek kaliteli irtn ge-
listirmeyi daimi hedef olarak tutmak ge-
rekir. Kendi Uretimimizden orneklemek
istiyorum; Duran Makina 20 yildir karton
ambalaj katlama yapistirma makineleri
uretiyor ve bu spesifik alanda dinyanin
en onemli Ug ureticisinden biri olarak ka-
bul goértiyor. Son derece spesifik bir alan
olmasina ragmen hemen her y1l yeni bir



TURKIYE'NiN KAGIT VE MATBAACILIK MAKINELERi iHRACATI,

($) (2008 YILINA GORE DEGER SIRALI)

G.T.LP. URUN TANIMI

844250 MATBAA LEVHA, SILINDIR VE DIGER TABEDICI UNSURLAR

844130 KUTU, TUP, VARIL VB. MAHFAZALARI YAPMAYA MAHSUS MAKINELER

844391 MATBAA LEVHA, SILINDIR VE TABEDICI UNSURLARI HAZIRLAYAN MAKINE VE AKSAMLAR
844180 KAGIT HAMURU, KAGIT, KARTON ISLEYEN DIGER MAKINE VE CIHAZLAR

843930 KAGIT/KARTONLARIN FINISAJINA MAHSUS MAKINE VE CIHAZLAR

844110 KAGIT/KARTON KESME MAKINELERI

844313 OFSET BASKI YAPAN DIGER MAKINELER, KAGIT EBADI <= 22 X 36 CM.

843999 KAGIT/KARTON FINISAJ MAKINE VE CIHAZIN AKSAM-PARGALARI

844180 KAGIT HAMURU, KAGIT, KARTON ISLEVEN MAKINE, CIHAZ AKSAMI, PARCASI

844316 FLEKSOGRAFIK BASKI YAPAN MAKINELER

844120 TORBA KESE KAGIDI/ZARF YAPMAYA MAHSUS MAKINELER

844319 DIGER OFSET BASKI YAPAN MAKINE-CIHAZLAR

844311 OFSET BASKI YAPAN MAKINA, BOBIN HALINDE KAGIDA BASKI YAPAN

844010 FORMA, KAGIT DIKME, CILT YAPMA MAKINE-CIHAZLARI

844140 KAGIT HAMURU, KAGIT/KARTONDAN KALIPLA ESYA IMALINE MAHSUS MAKINELER

844230 MATBAA LEVHA, SILINDIR VE TABEDICI UNSURLARI HAZIRLAYAN MAKINE, CIHAZLAR

843910 LIFLI SELULOZIK MADDELERDEN KAGIT HAMURU IMALINE MAHSUS MAKINE VE CIHAZLAR
843920 KAGIT/KARTON IMALINE MAHSUS MAKINE VE CIHAZLAR

843991 LIFLI SELULOZIK MADDELERDEN KAGIT HAMURU IMALINE IGIN MAKINE, CIHAZIN AKSAMI
844240 DIZGI MAKINELERI, MATRISLER, KLISECILIK VB. IGIN AKSAM; PARCALAR

844399 BASKI MAKINALARININ DIGER MADDELERDEN AKSAM, PARCASI

844314 TIPOGRAFIK BASKI YAPAN MAKINA (BOBIN HALINDEKI KAGIDA BASKI YAPAN) (FLEKSOGRAFIK )
844315 TIPOGRAFIK BASKI YAPAN MAKINE (BOBIN HALINDEKI KAGIDA BASKI YAPAN HARIC) (FLEKSOG)
844090 FORMA, KAGIT DIKME, CILT MAKINE VE CIHAZLARININ AKSAM, PARCALARI

844312 TABAKA KAGIDA OFSET BASKI YAPAN BURO TIPI MAKINELER; KAGIT EBADI <= 22 X 36 CM.
844317 GRAVUR BASKI (TIFDRUK) YAPAN MAKINELER

TOPLAM
Kaynak: TUIK Verileri

urunumuzu pazara sunuyoruz. Bu yil da
dunyanin ilk tabaka baskili karton ¢anta
katlama yapistirma makinesini gelistirip
pazara sunduk. Iki yillik bir Ar-Ge cahs-
masl sonucunda gelistirdigimiz makine,
karton ¢anta tretimine olaganusti bir
verimlilik kazandirdi. Nitelikli projelerin
basari ile sonuglanmasi, o projenin geti-
recedi katma degerin yani sira Uireticisi-
ne prestij de getiriyor ve is gelistirme
avantajl saghyor. Bu ylzden yenilik¢i
projelere atilmanin gerekli oldugunu du-
stiniiyorum.”

“URETIRKEN TiTiz
DAVRANMALIYIZ”
Duran Makina Genel Muduri Abdur-

rahman Kiiciikaras, “Isimizin dogasi ge-
redi, Uretirken titiz davranmak da
onemlidir” dedikten sonra soyle devam
ediyor: “Uretim ve satis sonrasinda kali-
te standardini dusurmemek icin gerekli
onlemler elden birakilmamali. Ozellikle
satis sonrasinin lyi takibi isin devamlili-
gmin garantisidir. Dogabilecek sorunla-
r1 musteri ile birlikte cozmeye hevesli
olmak, bunun i¢in gerekenleri yerine
getirmek ve bu sayede guven tesis ede-
bilmek makine uretiminin ¢ok énemli
bir boyutudur.

Gelisim i¢in yapilmasi gerekenleri, yeni-
lik¢i olmak ve pazarin ihtiyaci olan
urtnleri dogru zamanda gelistirmek,
yuksek kalite ile ve titizlikle tretmek ve

2009  2008/2007

2007 2008 (Ocak-Mayis)  Y%Degisim
4.792.798 7.199.417 2.476.712 50,2
7.278.784 5.933.733 1.386.723 -18,5
3.559.097 5.579.304 1.837.843 56,8
3.847.972 5.345.758 1.7117.014 389
1.062.752 5.000.542 452.898 3705
5.202.030 4.542.004 1.275.312 -12,7
1.521.416 3.932.764 347.133 158,5

894.368 3.312.190 1.865.548 270,3
2.887.488 3.267.859 882.049 13,2
3.625.660 3.171.189 1.494.213 -12,5
1.858.918 3.128.265 73.606 68,3
5.039.043 3.053.693 3.928.247 -39,4
1.774.316 2.812.032 52.614 58,5
3.626.603 1.838.985 1.173.210 -49,3

211.860 1.773.375 673.170 7311
1.663.873 849.308 1.293.359 -49,0
1.192.441 834.173 210.254 -30,0
1.090.933 642.721 72.533 -1

447.146 423.700 281.109 5,2

346.691 191.505 81.165 -44,8

331.739 96.517 114.968 -70,9

0 92.644 0 =

13.878 82.744 6.110 496,2
135.168 45.463 50.557 -66,4
528.476 20.791 17.388 -96,1
73.649 0 3.533 -100,0
53.007.099  63.170.676  21.767.268 19,2

etkin bir satis sonrasi hizmeti saglaya-
bilmek olarak 6zetleyebilirim.”
Kictkaras son olarak, “Ciddi bir eko-
nomik zorluk surecinden ge¢cmekteyiz.
Bazi kalic1 etkilerle de olsa gececedin-
den emin oldugumuz bu dénemin so-
runlarina odaklanmak yerine, daha ya-
pici bir tutumla yaratici ¢oztimlere yo-
nelmenin faydali olacagi gortisiinde-
yim” diyor.

Kaynaklar:

-Tiirkiye Istatistik Kurumu

-BM Istatistik Boliimii, UNSTATS

-The Association for Suppliers of Printing,
Publishing, and converting Technologies,
Vol. XXVIII, N.3, March 2009

moment i expo



PLATFORMDAN

N
moment [N expo

Turkiye'nin makine yedek

parcalan IMES’ten

5 BIN CALISANI VE 50 DEGISIK ALANDA FAALIYET GOSTEREN 900 KADAR i$ YERI
ILE IMES TURKIYE'DEKI MAKINE YEDEK PARCA IHTIVACININ ONEMLI BIR
BOLUMUNU KARSILIYOR. iMES ISLETME GELISTIRME BiRiM BASKANI MUNEVVER
OLCAYSOY, IMES ICINDE YAPILABILECEKLER VE IHTIYACLAR KONUSUNDA GERGEK
BiR FARKINDALIGIN OLMAMASININ ONEMLI BiR PROBLEM OLDUGUNA DiKKAT
GEKEREK, “KURUMSAL YA DA BIREYSEL SORUMLULUGU ALARAK, GERGEK
IHTIVACIN TARAFIMIZA BILDIRILEBILMESI VE BiZLERDEN HIiZMET TALEP EDILMESINI
ISTIYORUZ” DIYOR.




ali¢'in iki yakasinda faaliyet
gosteren madeni esya uretici-
lerinin, modern ve saghkh
sartlarda calisabilmeleri i¢in
1986 yilinda insaatini tamam-
layarak faaliyete baslayan Imes (Istan-
bul Madeni Esya Sanatkarlari) Site Yo-
netimi, bunyesindeki guvenlik, bakim
onarim ve elektrik birimlerinin surekli
hizmetleri ile site icindeki duzen ve ba-
kimi daimi olarak saglaniyor. Bugtin
Imes, 150 sosyal tesisi, 5 bin ¢alisani bu-
lunan ve 50 degisik alanda faaliyet gos-
teren 900 kadar is yeri ile Turkiye’deki
makine yedek parca ihtiyacinin énemli
bir boéliimiin karsiliyor. IMES Isletme
Gelistirme Birim Bagkani olan Miinev-
ver Olcaysoy ise ayni zamanda makine
miihendisi bir KOBI uzmani. Olcaysoy,
“Imes Yonetim Kurulu olarak; stire ge-
len bakim onarim, gcevre diizenleme,
elektrik birimi destek hizmetlerinin ya-
ninda, Isletme Gelistirme Birim Baskan-
hgrmizin 2009 yili programi ile imalatgt
firmalarimizin yurtici ve yurtdisinda ta-
nitimlari ve ihracatlarini arttirabilmeleri
icin ¢alismalar baslatilmistir” diyor. Bu
konuda Istanbul Ticaret Odasi, Orta
Anadolu Thracatcilar Birligi ve DEIK is-
birlikleri 6ngorildigini de aktaran Ol-
caysoy, yurtdisindan siteyi ve Uretici fir-
malari ziyaret etmek isteyecek heyetle-
rin ziyaretleri ile ilgili organizasyonlar
da planlandigini ifade ediyor.

“EKIM AYINDA KATAR’DA TURK
URUNLERI FUARINDAYIZ”

3-6 Ekim 2009 tarihinde, ITO tarafindan
organize edilen Katar 1.Ttrk Uriinleri
fuarina IMES olarak katildiklarini séyle-
yen Olcaysoy, “Uriinleri ile katilan fir-
malarimizla birlikte , sitemizi de tanit-
may1 hedefliyoruz. Yonetim hizmetleri,
Bankalari, Saglik ocad, Sosyal tesisleri,
Kosgeb ve Ciraklik Egitim Merkezi ile
KOBI kasabas! goriintimiindeki sitemi-
zin, uluslararasi ¢calismaya uygun ornek
KOBT'lerin bulundugu bir merkez ola-
rak, diinya capinda taninirh@in sagla-
mak 6nemli hedeflerimizdendir” diye
konusuyor.

www.imes.org portali vasitasi ile web
sitesine kayith tye imalatci firmalara,
yurtdisindan da ulasilabildigini sozleri-
ne ekleyen Olcaysoy, “Kasim ay1 basla-
rinda Bosna-Hersek Fuari'na da Imes

Imes, yerlegik ve organize yapist ile

makine sanayi yaninda, nanoteknolojik
urtinler gibi yukte hafif pahada agir,
katma degeri ytiksek lirtinleri tiretmek
i¢in ideal bir merkez.

olarak katilmay1 planhyoruz. Yine ayni
ay icerisinde, Imes Info Stand olarak Is-
tanbul’da 5.Kalip fuarina katiliyoruz”
diyor.

Imes’te tanitim calismalarina verilen
destek organizasyonun yaninda, Uye fir-
malara KOBI, AB’ye uyum ve e-donii-
stim gerekliligi kapsaminda egitim ve
danismanlik hizmetleri veriliyor. Reka-
bet edebilirlik i¢in gerekli kosul olan
egitim, gelisim ve yenilikgiligin kacinil-
maz degerler olduguna vurgu yapan
Olcaysoy, bu nedenle, firmalarin ihtiyag
duydugu egitim ve bilgilendirme su-
numlari icin Imes Yonetimi biinyesinde
seminer ve egitim programlari diizenle-
diklerini soyltyor.

Olcaysoy sOyle devam ediyor, “Yonetim
olarak, talep eden yetiskinler icin Ingi-
lizce egitimleri dliizenlenmektedir. “Ah
Ingilizce!” programu ile hi¢ bilmeyenlere

3,5 ayda gunlik konusma yeterliligi
saglanmaktadir. Ingilizce dil egitimi ve
kisisel gelisim egitimleri de talepler
dogrultusunda strekli egitim merkezi-
mizde gerceklesecektir.

Kurumsal ve bireysel egitimlerimizin
yaninda, ¢iraklik egitim merkezimizde
gerceklestirilen mesleki egitimlerle sa-
nayicimizin nitelikli eleman bulabilmesi-
ni saglanmaktadir.”

ISSIZLER IGIN KURSLAR

Crraklik egitim merkezi ve Iskur ile ya-
pilan anlasmalar cercevesinde issizleri
nitelikli hale getirecek yeni kursalar
acildigina da deginen Olcaysoy, “Web
tasarimcilidi, grafikerlik, Cad-Cam ope-
ratorligu uzmanlik egitimleri, gazalti
kaynadi gibi egitimler ile bir cok geng
meslek sahibi olmaktadir. Imes Yonetim
Kurulu olarak destek verilen bu calis-
malarla istihdama onemli ol¢gtude katki
saglanmaktadir” diyor.

Olcaysoy ayrica, “Aktif istihdam tedbir-
leri — Hibe planm 2008 kapsaminda AB
destekli iki projeye Imes yonetim olarak
ortak olduk. Bu projelerden birincisi;
CAD / CAM Operatorligt ve uzmanhgi
egitim projesi, ikincisi; CNC operatorli-
gu ve uzmanhdi projesidir” diyor. Bu
projelerde genel olarak hedefin, Imes
Sanayi Yonetimi blinyesinde ve cevre-
sinde bulunan firmalara yeni teknoloji-
ye yonelik kalifiye eleman yetistirebil-
mek oldugunu aktaran Olcaysoy, “Issiz
yada isinde kendini gtivende hissetme-
yenlere yeni bir firsat sunmaya ¢alistik”
diyor.

Yine bir sosyal sorumluluk ¢alismast
olarak, Imes ve cevresindeki genclerin
bos vakitlerini spor yaparak degerlendi-
rebilmeleri amaci ile Imesspor ‘un faali-
yetlerine destek verildigini de belirten
Olcaysoy soyle devam ediyor: “Tecri-
beli antrenorlerle ¢alisiimasi saglan-
maktadir. Imes spor bu yil da bir spor-
cumuzun daha milli takimimiza transfer
olmasinin gururunu yasadi.

Bir sanayi sitesi olarak, spor ve egitimin
yaninda, yonetim merkezimizde sergile-
digimiz fotograf ve resim sergileri ile
sanatsal faaliyetlere de destek vermek-
teyiz. Boylesi faaliyetlerin bulundugu
bir imalat sahasinda inovasyon ve yeni-
lik konusunda da etkin olunabilecegine
inaniyoruz.”
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“HiZMET TALEP EDILMESINI
BEKLIYORUZ”

Imes icinde yapilabilecekler ve ihtiyac-
lar konusunda gercek bir farkindaligin
olmamasinin 6nemli bir problem oldu-
guna inandigini aktaran Olcaysoy,
“Gunlik yasamda, gunlik isler, vizyon
olusturma ve vizyona baghhd engelli-
yor gibi. Degisimin farkinda olarak, ku-
rumsal yada bireysel sorumlulugu ala-
rak, gercek ihtiyacin tarafimiza bildirile-
bilmesi ve bizlerden hizmet talep edil-
mesini istiyoruz. Igbirlikleri icin gercek
ithtiyaclarin belirlenmesi de bir 6n ¢ahs-
ma gerektirir. Ortak talepler icin ortak
alimlar gerceklestirilebilir” diye konusu-
yor.

Imes olarak, iletisimi kuvvetlendirerek
sanayicinin kazan-kazan isbirliklerine
onem vermesini hedeflediklerini sozleri-
ne ekleye Olcaysoy, “Kosgeb destekle-
rinden yararlanabilmeleri i¢in is gelis-




tirme programlarina daha fazla katihm
saglanmasini arzu ediyoruz. Sanayici-
miz , Universite sanayi ishirligi konu-
sunda cekimser kaliyor. Daha ¢ok yara-
ticilik, daha c¢ok yenilik, daha c¢ok isbirli-
gi ve motivasyon gerekli” diyor.

50 UNIVERSITE
OGRENCISINE BURS

Imes yonetim olarak 50 kadar iiniversite
ogrencisine burs veriyor. Zaman za-
man, Universitelerin kariyer gunlerine
davet edildiklerini aktaran Olcaysoy
sOyle devam ediyor: “Birimimiz sanayi
ve Universite arasinda bir kopru gorevi-
ni de gormektedir. 27.May1s.09 tarihin-
de, Istanbul Universitesi Aktivity kliip
toplantisina Yonetim Kurulu Bagkani-
miz Stiheyl Erboz, Denetim Kurulu Uye-
miz Dursun Tiglt ve sanayicilerimizden
Osman Sozier ve Mehmet Yilmaz ile
katildik. Genglerden beklentiler, is ha-
yat1 ve kariyer tzerine konusuldu.”
Sanayiciler stajyer ogrenci ¢alistirma
konusunda daha hevesli olmali, tiniver-
siteler ise AR-GE konusunda sanayici
ile igbirligi yapmaya istekli olmal. Ol-
caysoy, “Sitemizde, belki de dénemleri-
nin son kusagi olan ¢ok 6zel makine
Imalatgilart vardir. Bilgi ve tecrubelerini
aktarabilecekleri istekli genclerle onlari
bir araya getirebilmenin énemli oldugu-
na inaniyoruz” diye konusuyor.

Imes’in yerlesik ve organize yapisi ile
makine sanayi yaninda, nanoteknolojik
Urtinler gibi yiikde hafif pahada agur,
katma degeri ytiksek Urtinleri Gretmek
icin ideal bir merkez olabileceg@ini belir-
ten Olcaysoy, “Calismalarimizi planlar-

“Yenilikler esnasinda d|§
kacinimamas! gerekiyor.

muhasebelerini %ok yi tutmal, finansa

destek almaktan da
irmalar maliYet

analizlerini ok

i yapmal. Kayitlanni ok iyi tutabilmeli ki, dogru
analizler yaparak, karllik icin dogru kararlar alabilsinler.
Kayit tutma ve raporlama kolayligr igin e-dndstim ve
bilisim sisternlerinden de maksimum oranda

faydalanmak gerekiyor. 72

ken, profesyonel bir arastirma sirketi
vasitasl ile Imes biinyesinde bir arastir-
ma —anket calismasi gerceklestirdik.
Arastirma sonuglari is programlarimizi
netlestirirken bize 1s1k tutmustur” diyor.

“FIRMALAR KENDILERINE
OZEL STRATEJI BELIRLEMELI”

Firmalarin genelde sorunlari ayn1 gibi
gorunse de, her firma kendi icinde 6zel
sartlara sahip olduguna vurgu yapan
Olcaysoy, bu nedenle, firmalarin kendi
icerisinde dogru analizler yaparak, dog-
ru saptamalarla, kendilerine Ozel strate-
jilerini belirlemeleri gerektigini soyli-
yor. Olcaysoy soyle devam ediyor: “Bu
calismalar esnasinda, isletme korligin-
den kurtulmak, ezber bozmak gerekir.
Yenilikler esnasinda dis destek almak-
tan da kaginilmamasi gerekiyor. Firma-
lar maliyet muhasebelerini ¢ok iyi tut-

mali, finansal analizlerini cok iyi yapma-
li. Kayitlarini ¢ok iyi tutabilmeli ki, dog-
ru analizler yaparak, karllik i¢in dogru
kararlar alabilsinler. Kayit tutma ve ra-
porlama kolayhdi i¢in e-dontstm ve bi-
lisim sistemlerinden de maksimum
oranda faydalanmak gerekiyor. Tim bu
calismalarin yaninda, insan kaynaklari-
na da yeterince onem verilmelidir. De-
gerli is sonugclarl, kendilerini degerli
hisseden kisilerden elde edilir. Gortin-
meyen gug¢ “sinerji” bir cok 6nemli mar-
ka ve kurumun basari sirridir. Kurum-
larda yasayan canlilar gibi dustinilmeli,
her organ, her fonksiyon btittinsel basa-
rida énemli bir rol oynamaktadir.” Ol-
caysoy son olarak, “Yaptiklar: isde su-
rekli gelisim yolculugunda adanmishk
yasayanlarin ve dogru igbirlikleri ya-
panlarin yeni donem zenginleri olacagi-
na inanilmaktadir” diyor.
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kesfediimesi
gereken toprakiar

DEGISEN PAZAR YAPISINDAN SONRA TURKIVE'NIN
ENDONEZYA'YA IHRACATI 10 YILDA 10 KAT ARTTL.
TURKIVE'NIN MAKINE IHRACATINDA GERILERDE OLDUGU
ULKEDE EKONOMIK GELISMELER YENI ANLASMALARA GEBE.
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konomik yapisi son yillarda

degisen Endonezya pazari

bircok ulke icin yeni bir ihra-

cat kapisi oldu. Endonezya,

2004 yilinda isbasina gelen
Devlet Baskan Susilo Bambang Yud-
hoyononun uyguladign politikalar ile
onemli ekonomik gelismeler sagladi.
Ulke, disa acilimi yoéniinde atilan adim-
larla ihracatcilarin ilgi odag haline
gelmeyi basardi. Hikiimet, finans sek-
toru, gumrukler ve vergi konularinda
reformlar gerceklestirdi ve 2007 yili
mart ayinda yeni yatirim yasasi yurur-
luge girdi. Bununla birlikte, tilke halen
yoksulluk, issizlik, yetersiz altyapi, yol-
suzluk karmasik yasal dizenlemeler ve
bolgeler arasi gelir dagilimi farkhliklar:
ile bogusuyor. Bankacilik disindaki fi-
nans sektord, fonlar ve sigorta halen
yeterli diizeyde gticlii degil. Ancak En-
donezyanin GSYIH’s1 2001- 2008 yillar:
arasinda g katina ¢ikarak 2008 yilinda
490,4 milyar dolara ulastl. GSYIH'daki
artis hizi da son yillarda artis gostere-
rek ytzde 6'nin tzerine ¢ikti. 2008 y1-
linda 140 milyar dolar ihracata karsilik,
117 milyar dolar ithalati bulunan tlke-
nin dis ticaret hacmi son yillarda artis
sergiliyor. Genel olarak dis ticaret faz-
last veriyor. Ulkenin ihracatindan en
fazla pay1 Japonya alirken, en fazla it-
halat da Singapur’dan gergeklestirili-
yor. Diger 6nemli ticari partnerleri ise
Cin, Guney Kore ve ABD olarak dikkat
cekiyor.

URUN ADI

Degirmencilik iiriinleri, malt, nisasta, iniilin, bugday gluteni

Tiitiin ve tiitiin yerine gecen islenmis maddeler
Demir ve celik

Elektrikli makine ve cihazlar, aksam ve pargalan
Organik kimyasal miistahzarlar

inorganik kimyasal miistahzarlar, organik, inorganik hilesikler

Makine ve Aksamlar
Pamuk

Halilar ve diger dokumaya elverisli maddeden yer kaplamalari

Tuz, kiikiirt, toprak ve taslar, algilar ve cimento
Diger Uriinler
Toplam

Kaynak: TUiK verileri

MUTEAHHITLIK _

HIZMETLERI IHTIYACI VAR
Endonezyamnin 4,3 milyar varil kanitlan-
mis petrol rezervi bulunuyor. Ayrica,

TURKIVE'NIN ENDONEZYA'YA iHRAG ETTiGI BASLICA MALLAR ($)

ulke 97,8 trilyon metrekiip dogal gaz

rezervine sahip. Asya Kalkinma Banka-
si’min (ADB) proje finansmani icin ayri-
lan yaklasik 5,5 milyar dolar tutarindaki
kaynaklarindan yararlanan ulkeler sira-

2007 2008 DEGISIM (%) PAY (%)
47.250.465 118.862.023 151,5 Mg
26.040.033 26.828.820 30 94
15.500.550 26.269.647 69,5 92

4.204.480 24.742.504 4885 87
6.517.078 24.368.226 2139 86
7.335.817 9.431.041 28,6 33
5.103.591 7.667.221 50,2 27
5.307.509 6.541.920 233 23
4.041.686 5.538.676 37,0 19
3.433.568 5313913 54,8 19
48.996.757 28.862.341 -,1 10,1
173.735.534 284.426.332 63,7 100,0



lamasinda Hindistan, Pakistan ve Cin’in
ardindan dorduncu sirada yer alan En-
donezya’nin, Turk yurtdisi muteahhitlik
hizmetleri acisindan izlenmesi gereken
bir tilke konumunda oldugu, Endonez-
ya’da uzun donemde enerji tesisleri,
altyapi projeleri ve insaat malzemeleri
alanlarinda is olanaklar1 bulundugu de-
gerlendirilmekte. Ithalatta bazi mallar
icin ithal oncesi izin proseduru bulunu-
yor. Uygulama bir nevi lisans uygula-

masi olarak gosteriliyor. Bu ¢ercevede,
bu mallarin ithalati belirli tipte ithalat¢i-
lara ac¢ik. Bu tip ithalat¢ilar uretici itha-
latcilar (IP), onaylanmis veya kayith it-
halatc¢ilar olarak tanimlaniyor. Bu izin-
ler Sanayi ve Ticaret Bakanliklarindan
aliniyor. Yine bazi Girtinler icin (piring,
misir, soya fasulyesi, seker, bazi tekstil
urunleri, elektrikli ve elektronik cihaz-
lar) 6zel ithalat numarasi (NPIK) alin-
mas1 gerekiyor. Gida ve kozmetik tirtin-

2009 yil gumruk vergileri genel olarak,
ASEAN Ulkeleri disinda ytizde 0-15
bandinda degismekte. Sadece alkollt
ickilerde vergiler yuksek. Bu vergiler
yuzde 90-150 arasinda dedisiyor. ASE-
AN Ulkelerine ise tictincii tilkelerden
daha dusuk vergi uygulaniyor. Bu
band yuzde 0-5 arasinda bulunuyor.
Ayrica ithalatta bazi mallar icin ks
mallar satis vergisi uygulaniyor. Bu
oran maddelere gore degismekle birlik-

““Tiirkiye, 2008 ylinda Endonezyain makine hrag
ettigi (lkeler arasinda 4a'inci sirada yer ald.
Endonezya nin_makine ve aksamlan ihracatinda ilk

siray| yizde 17,8 pay ve 827 milyon dolar ile

v

"matbaac|

makineler” kalemi aliyor. »

leri ithalatinda, ithalat oncesi ithalatci
tarafindan mal bazinda Saglik Bakanli-
dr’ndan alinan ML (Overseas Mark) uy-
gulamasi bulunuyor. Agag ve aga¢ ma-
mulleri ihracatinda tomruk ihracati ise
yasak. Kimyevi atiklarin Endonezya’ya
girisi de s6z konusu degil. Bunun digin-
da tlkeye ithal edilen mallarin ticari ge-
miler ve balik¢ilik gemileri harig yeni
olmasi gerekiyor.

KULLANILMIS MAKINE ITHALATI
ICIN OZEL IZIN ISTENIYOR

Diinya Ticaret Orgtitii'ne 1995'te {iye
olan Endonezya, ithalatta ASEAN tilke-
leri ve ASEAN tilkeleri dis1 tilkeler icin
ayri gumruk tarife oranlar1 uyguluyor.

a mahsus baskl makineleri ve yardime

te ytzde 10- 75 arasinda farkhlik goste-
riyor. Alkollt igkiler i¢in bu oran ytizde
40- 75 arasinda degisiyor. Kullanilmig
makine ithali ise 6zel izinle mumkun
olabiliyor. Bu makineleri tretici firma-
lar ihtiyaclar: baglaminda ithal edebili-
yor. Izin sonrasi makinelerin yiikleme
tlkesinde kontrolt gerekiyor. Tarife di-
s1 engeller olarak ithalatta uygulanan
minimum fiyat ile test ve etiketleme ku-
rallar1 gorulebilir. Endonezya Gumrik
Idaresi uygulanacak giimriik vergisinin
hesaplanmasinda beyan edilen fatura
fiyatini esas almak yerine, kendi belir-
ledigi fiyati esas aldigini unutmamak
gerekiyor. Bu uygulamanin gerekcesi
dusik faturalandirmay1 6nlemek olarak

TURKIVE iLE ENDONEZYA ARASINDAKI MAKINE VE AKSAMLARI DIS TICARETI ($ -84. FASIL)

moment i expo

2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 Ucak-lslgl;?s
Endonezya'ya ihracatimiz 1.252.860 1.897.178 1.981.124 4,949,006 6.077.280 5.103.591 7.667.221 1.595.647
Endonezya'dan ithalatimiz 9.076.825 20.342.173 27015132  36.079.057 36.354.915 30.373.760  33.267.179 6.207.429
Dis Ticaret Hacmi 10.329.685 22.239.351 28.996.256  41.028.063 42.432.195 35.477.351  40.934.400 7.803.076
Dis Ticaret Dengesi -7.823.965 -18.444.995 -25.034.008  -31.130.051 -30.277.635 -25270.169  -25599.958  -4.611.782
ihracat Degisim (%) 51,4 44 1498 28 -16,0 50,2
ithalat Degisim (%) 124,1 328 336 08 -165 95

Kaynak: TUIK verileri
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aciklanmakla

birlikte uygula-

mada ithal mallar
mevcut gumruk
vergisinden daha yuk-
sek vergilendiriliyor.

MAKINE IHRACATI iCiN _
POTANSIVELI YUKSEK BIR
ULKE

Turkiye ile Endonezya arasindaki KEK
toplantilar1 neticesinde, iki tlke arasin-
da gumruk, sanayi, standardizasyon,
ulastirma, tarim, dogal afetler, enerji,
bankacilik, turizm ve ihracati gelistirme
alanlarinda ishirligi 6ngoérilmiis olup
konuya iliskin ¢calismalar anilan toplan-
tilar baglaminda devam ediyor. Iki iilke
arasindaki 1999 yilinda 194 milyon dolar
olan toplam dis ticaret hacmi 9 katina
¢ikarak 2008 yilinda 1,7 milyar dolara
ulasti. 2008 yilinda 284 milyon dolar ih-
racata karsilik, Endonezya’dan 1,4 mil-
yar dolar ithalat yapan Turkiye dis tica-
ret acisindan agik verdi. Bu dis ticaret
acgigl 2008 yilinda 1,1 milyar dolar civa-
rinda gergeklesti. Diger taraftan, 2008
yilinda Endonezya’ya olan ihracat ylizde
63,7 artarken, Endonezya’dan ithalat
yiizde 3,6 oraninda artis sergiledi. Iki til-
ke arasinda dis ticaretin daha yakindan
incelenmesi amaciyla mal gruplari ba-
zinda verilere bakildiginda; 2008 yilinda
Turkiye'nin Endonezya’ya yaptigi top-
lam ihracat i¢cinde en buiytk paya sahip
olan fasilin 118 milyon dolar ile “degir-
mencilik Grtnleri, malt, nisasta, intlin
bugday gluteni” oldugu (esasen bugday
unu) gorultyor. Bu tirin grubunu, “ti-
tlin ve titln yerine gegen islenmis
maddeler” ile “demir ve ¢elik” izliyor.
2008 yilinda Turkiye’den Endonezya’ya
ihracat 84'tincu fasilda bulunan “makine
ve aksamlar1” 7’'nci sirada yer aldi. S6z
konusu llkeye, makine ve aksamlari ih-
racatinda ulke siralamasinda gerilerde
bulunmakla birlikte, sektor agisindan
ihracatin gelisme kaydettigi potansiyel
bir pazar niteligi tasimaktadir.

BAZI PAZARLARA GIRMEK
IGIN ENDONEZYALI OLMAK
GEREKIYOR

Endonezya’da perakende piyasasinin
7,3 milyar dolar oldugu tahmin edil-
mekte olup, ozellikle kirsal kesim olmak

uzere geleneksel pazarlarin perakende
piyasasinda onemi buyuk. Marka bilin-
ci gelisen orta gelir grubunca ise mar-
ketler tercih ediliyor. Gida harcamalari
gelir duzeyi arttikca dusmekle birlikte
bugun hane halkinin harcamalarinin
yuzde 55'ini olusturuyor. Perakende ve
toptan piyasasi orta ve buyuk olcekte
olmak kaydiyla yabanci yatirnma agiktir.
Piyasada c¢ok uluslu firmalardan Carre-
four, Metro, Makro, Sogo, ACE Hard-
ware yer aliyor. Piyasada yer alabilmek
icin Endonezyal ortak sarti bulunuyor.
Kuguk olgekli isletmeler yabanc yatiri-
ma acik degil. 1998’de ilk magazasini
acan Carrefour hipermarket sektorine
hakim durumda. Yerel firmalarca sahip
olunan mini market zincirleri hizla yayi-
liyor. Bu market zincirleri Hero, Indo-
maret, Alfa’dir. Mall seklinde aligveris
merkezleri giderek artan bicimde piya-
sada yer almaktadir. Tekstil sektortinde
fabrika outletleri Bandung, Cakarta ve
Semerang sehirlerinde yaygin bir sekil-
de yer aliyor.

TURKIYE IHRACATTA
45'INCI SIRADA

Endonezyamin 2008 yili itibariyla maki-
ne ihracati yuzde 11,6 artisla 5,2 milyar
dolar seviyesinde gerceklesti. Endonez-
ya’nin makine ihracatinda en énemli

alicilarinda biri Singapur ve bu tlkeyi
sirasiyla Japonya, ABD, Hollanda,
Tayland, Cin ve Malezya izliyor. Tur-
kiye ise, 2008 yilinda Endonezyanin
makine ihrag ettigi tlkeler arasinda
45'inci sirada yer aldi. Endonezyanin
makine ve aksamlari ihracatinda ilk
siray1 yuzde 17,8 pay ve 927 milyon
dolar ile “matbaaciliga mahsus baski
makineleri, yardimci makineler” kale-
mi aliyor. Dortlit GTIP bazinda ilk bes
kalem Endonezya’nin makine ihraca-
tinin yaklasik ytzde 61’ini olusturu-
yor. Endonezya’nin 84’linct fasil ba-
zinda makine ithalati 2008 yilinda bir
onceki seneye gore yuzde 92,3 ora-
ninda artis gostererek 18,3 milyar do-
lara yikseldi. Endonezyanin makine
ithal ettigi baslica tlkeler olan Japon-
ya, Cin, Singapur, ABD, Tayland ve
Almanya’dir. Turkiye ise 2008 yilinda
Endonezya’nin makine ithalatinda
36'nct sirada bulunuyor. Endonez-
ya’nin makine ve aksamlari ithalatin-
daki baslica kalemler arasinda ilk sira-
y1 ise 8471 nolu GTIP’de bulunan
“otomatik bilgi islem makineleri, tini-
teleri” aliyor. Ulkenin diger ¢nemli
makine sektoru ithal kalemleri arasin-
da ise; “yazi, hesap, muhasebe, bilgi
islem, btiro i¢in diger makine ve ci-
hazlarin aksami1”, “agir is makine ve
cihazlarinin aksami, parcalar1”, “do-
zerler, greyder, skreyper, ekskavator,



kiireyici, ytikleyici vb."gibi alt irtin ENDONEZYA'NIN ULKELERE GORE MAKINE
gruplari var. Dortli GTIP bazinda ma- F H >
kine ithalatindaki ilk bes kalem Endo- - VE AKSAMLARI ITHALATI [BIN $] 84. FASIL
nezyanin toplam makine ithalatinin ULKE 2004 2005 2006 2007 2008 2(3“;’%'_]“,7
yuzde 33"inu olusturuyor. oregisim
1  Japonya 2.139.478 2.426.282 1.794.660 2.232.747 4,240,599 839

TURKIYE IHRACATI YUZDE 2 Gin 534.769 885272 978326 1506170  3.581.177 1378
50,2; ITHALATI ISE YUZDE 9,5 3 Singapur 369.271 570.293 574.660 687.703 2.409.537 250,4
ARTTI 4 ABD 575.855 812066 825912 882250  1.360.064 542
2008 yihnda Endonezya’ya 84’tinc fasil 5 Tayland 35833 521765 484702 70187 1188746 585
itibariyle makine ve aksamlar: sektord 6 Mmanya 546494 605750 45423 727144 982.348 3,1
Turkiye ihracat yuzde 50,2; ithalat ise 7 Mal 199621 243286 283208 339910 593,087 5
yiizde 9,5 artt. 2002- 2008 yillari ara- alezya : : : : : ’
sinda ise; Endonezya ile Turklye arasin- 8 6. Kore Cum. 256.736 212.765 173.456 249.730 554.626 122,1
daki makine ve aksamlar1 dig ticaret 9 Tayvan 242.337 310.162 265.929 350.082 531.237 51,7
hacmi yaklasik dort katina ¢ikarken, bu 10 italya 238.563 304.980 249.670 310.015 443.269 430
donemde iki ulke arasindaki dug ticaret- 1 Avstralya 119035 209125 239453 212381 335.124 57,8
te Turkiye aleyhine dug ticaret aigi 12 HongKong 30376 28612 39062 48,046 218.651 355,1
olustu. 2002- 2008 doneminde, Endo- .

, . . 13 Ingiltere 85.597 104.444 112.295 109.154 180.992 65,8
nezya’ya yonelik makine ihracati yakla-
§lk 6 katina glkarken, Endonezya’dan 14 Finlandiya 28.057 28.770 49.505 116.729 178.807 53,2
makine ithalati 3,7 kat artis gosterdi. Yi- 15 Isvigre 87.185 147.982 130.342 134.165 171.409 278
ne bu déonemde, Endonezya’ya en fazla Dijer Ulkeler 491.791 664.636 748.180 862.235 1.335.323 549
makine ihracat artisi ytizde149,8 ile TOPLAM 6310998 8076194 7403596 9518652  18.304.996 923
2005 yilinda, bu lilkeden en fazla maki-
ne ithalat artisi ytzde 124,1 ile 2003 y1- Kaynak: BM Istatistik Baliimii
Iinda kaydedildi. 2009 yilinin ilk bes
ayinda ise Endonezya’ya yonelik sektor sektor ithalati ise 6,2 milyon dolar ola- Iinda yuzde 13,8 olan ihracatinin ithalati
ihracati 1,6 milyon dolar, ayni donemde rak gerceklesti. Turkiye-Endonezya ara- karsilama orani 2009 yili Ocak-Mayis
sOz konusu ulkeden gergeklestirilen sindaki makine dis ticaretinde; 2002 y1- doneminde ytizde 25,7’ye yukseldi.

moment i expo

ENDONEZYA’NIN MAKINE VE AKSAMLARI iIHRACATINDAKI BASLICA KALEMLER (BIN $)

GTIP TANIMI 2007 2008 % Degisim
2008/2007 (%)
MATBAACILIGA MAHSUS BASKI MAKINELERI, YARDIMCI MAKINELER 744.439 927.158 215
OTOMATIK BILGI ISLEM MAKINELERI, GNITELERI 976.529 864.553 15
VAZI, HESAP, MUHASEBE, BILGI ISLEM, BUiRO IGIN DIGER MAKINE VE CIHAZLARIN AKSAMI 699.675 775.924 109
AGIR IS MAKINE VE CIHAZLARININ AKSAMI, PARGALARI 301.572 350550 162
HAVA-VAKUM POMPASI, HAVA/GAZ KOMPRES{RIj, VANTILATGR, ASPIRATGOR 212.459 239.727 128
iCTEN YANMALI, PISTONLU MOTORLARIN AKSAM-PARCALARI 163.207 202,502 2,1
BUZDOLAPLARI, DONDURUCULAR, SOGUTUCULAR, ISI POMPALARI 143.368 195.386 363
BUHAR JENERATORLERI, KIZGIN SU URETEN KAZANLAR 58,611 125.080 1134
HER NEVi RULMANLAR 101.599 115,522 137
SANTRIFUJLE GALISAN KURUTMA, FILTRE, ARITMA CiHAZLARI 103.237 112411 89
TRANSMiSYON MiLLERi, KRANKLAR, YATAK KOVANLARI, DiSLILER, CARKLAR 90.219 108.394 20,1
DOZERLER, GREYDER, SKREVPER, EKSKAVATOR, KUREViCi, YUKLEYICi VB. 141.750 107.346 243
YAZI MAKINELERI, KELIME ISLEME MAKINELERI 79.456 94.536 19,0
TOPRAK, TAS, METAL CEVHERI VB. AVIKLAMA, ELEME VB. iCiN MAKINELER 39.012 81.784 1096
ALTERNATIF-ROTATIF KIVILGIM ATESLEMELI, iGTEN YANMALI MOTORLAR 116.411 79.429 318
DIGER 698.704 831.265 19,0
TOPLAM 4.670.248 5.211.567 16

Kaynak: BM istatistik Boliimii

* Bu haberde kullanilan veriler ihracati Gelistirme Etiid Merkezi'nden (IGEME) alinmigtir



BELGELER

KONSIMENTOLAR

1- DENiZ KONSIMENTOSU
(BILL OF LADING)

Deniz yoluyla yapilan tasimalarda gemi-
nin kaptani veya donatani veya mumessili
tarafindan ytkletene tasima belgesi ola-
rak konsimento verilir. Konsimentoda su
yazil bilgiler bulunur: “Tasiyanin adi ve
soyadi veya ticaret unvani, kaptanin adi
ve soyadi, geminin adi ve tabiyeti, yukle-
tenin adi ve soyadi veya ticaret unvani,
alicinin adi ve soyadi veya ticaret unvani,
yukleme limani, bosaltma limani veya bu-
na dair talimat alinacak yer, gemiye yuk-
lenen veya tasinmak Uzere teslim alinan
mallarin cinsi, 6l¢usuy, say1 veya tartisi,
markalari ve distan belli olan hal ve mahi-
yetleri ve navluna ait sartlar-teslim sekli,
dizenlendigi yer ve tarihi ile diizenlenen
nushalarin sayisi.”

Esya, bosaltma limaninda konsimentoda
teslim edilecegi gosterilen ve bir niishasi-
n1 tagtyan kimseye, eger konsimento em-
re muharrer ise ciro ile devralmis sahsa
teslim olunur. Bu kimseler mali almak
icin lazim gelen vasiflari haiz sayilir.
Konsimento tasiyan tarafindan ytikletenin
istegi lizerine tek tarafli olarak diizenle-
nen bir belgedir. Bu belge ile tasiyici mali
teslim aldigini ve varis yerinde aliciya tes-
lim edecedini beyan eder. Deniz konsi-
mentosu kiymetli evrak (document of tit-
le) olmasi dolayisiyla diger tasima belge-
lerinden farkli bir evraktir; ciro ve teslim
yolu ile mallarin mulkiyetinin devrini sag-
lar.

Konsimentolar iki sekilde duzenlenebilir.
Birincisi, Tesellim konsimentosunudur
(Received for Shipment B/L). Bu konsi-
mento mallarin gemiye yuklenmek tzere
teslim alindigini gosterir. Bu tir konsi-
mentolarda; mahn yiklenecedi geminin
adi belirtilerek, malin ytiklenecedi gemi
adi belirtilmekle beraber bu geminin di-
sinda baska gemilerle de tasima yapilabi-
leceg@ini gosteren bir ibare ile yada gemi
ad1 belirtilmeden diizenlenebilirler. Tkinci

bir dizenleme ise yukleme konsimen-
tosudur (On Board B/L). Bu konsi-
mentoya gore ise mallar gemiye yuk-
lendiginde, tasiyicl veya onun acente-
si tarafindan diizenlenir. Konsimento-
da "on board" ibaresi matbu olarak
yer aliyorsa, bu ibarenin altina ayrica
tarih koymak gerekmez, bu durumda
konsimento tarihi ytukleme tarihi ola-
rak kabul edilir. Ancak "on board"
ibaresi konsimento uzerine kase, yazi
vb. sekilde konulmus ise tarihlendiril-
mesi gerekir, cunku bu tarih yukleme-
nin yapildid tarih olarak kabul edile-
cektir.

Devir yonunden konsimentolar ise iki
sekilde duizenlenebilir. Birincisi nama
yazili konsimentodur. Bu ttir konsi-
mentolar nadiren kullanilir; dogrudan
dogruya gonderilenin adina diizenle-
nen konsimentolardir. Bunlar ciro
edilemez, namina konsimento duizen-
lenen kisi konsimentoyu ve dolayisty-
la konsimentonun temsil ettigi mallari
ancak yazili olarak alacagin temliki
yolu ile devredebilir.

Devir yontinden konsimentolarin
ikincisi ise emre yazili konsimentolar-
dir. Bu konsimento kimin emrine du-
zenlenmisse mallar onun cirosu ile
devredilir. Emre yazili konsimentolar
yukletenin emrine veya gonderilenin
emrine dizenlenebilir. Eger kongi-
mentoda sadece "emre" (to order)
ibaresi bulunuyorsa bu, konsimento-
nun yukletenin emrine diizenlendigi
anlamina gelir. Konsimento yuklete-
nin emrine diizenlendiginde bankaya
ibraz edilmeden once ciro edilir.

Ciro, tam veya beyaz ciro seklinde
konsimentonun arka yuzune yapilr.
Tam ciro konsimentonun kime devre-
dildigini belirtmek suretiyle yapilir.
Emre yazili konsimentolarda, hamilin
mallar1 devralmak tizere orijinal ntis-
halardan birini tasiyicilya ibraz etmesi

mallari tastyicidan devralmast icin
yeterlidir. Eger hamil banka ise, ban-
ka konsimentoyu alicinin emrine ciro
ve teslim eder; alic1 bu konsimentoyu
tasiyici firmaya ibraz ederek ordino-
yu alir ve mallar1 gumrukten ceker.
Banka kendi emrine diizenlenmis
konsimentoyu alictya ciro eder.
Uclinci bir tiir olarak hamiline (bea-
rer) yazili konsimentodan soz edilebi-
lir. Hamiline konsimentoda; alict
(consignee) kismina "hamiline" (bea-
rer) ibaresi yazilir. Konsimento hami-
li, acenteden mallarin kendisine tesli-
mini isteyebilir. Ancak hamiline kon-
simentolar, doguracadi risk nedeniy-
le uluslararasi ticarette hemen he-
men hi¢ kullanilmamaktadir. Emre
yazili konsimento da beyaz ciro ile ci-
ro edilerek hamiline konsimentoya
donusturulebilir.

2- KARA KONSIMENTOSU
(CMR)

Kara nakliyatinda tastyicilar tarafin-
dan konsimento yerine duzenlenen
belgeye yiik senedi (CMR) denilir.
Bu belgelerde, alicinin adi, soyadi
veya ticaret unvani ve adresi, esya-
nin gonderildigi yer ve tasima sene-
dinin emre yazili olmasi isteniyorsa
emrine serhi, tasinacak esyanin cin-
si, agirhdn veya adedi, paket halinde
iseler paketlere yazili numaralari ve
isaretleri ve ambalajin sekli ve niteli-
gi, gobnderenin adi, soyadi veya tica-
ret unvani ve adresi, tastyicinin adi,
soyadi veya ticaret unvani ve adresi,
tagima Ucreti ve licret 6denmis ise
bu husus, tasimanin yapilacagi
muddet ve taraflar arasinda karar-
lastirilan diger hususlar yer alir.

3- HAVA KONSIMENTOSU
(AIR WAYBILL

Hava tasimalarinda, ayni anlamda



ve benzeri bilgileri kapsayan konsimen-
to kullanihr.

4- TREN KONSIMENTOSU
(CIM/CIV)

Demiryolu ile yapilan tasimalarda ise
benzeri bilgileri iceren CIM ve CIV bel-
geleri gibi uluslararas: kabul gormus
tasima belgeleri kullanilir.

OZELLIKLIi KONSIMENTOLAR

1. KISA KONSIMENTO (SHORT
FORM/BLANK BACK B/L)

Kisa konsimentolarin 6zelligi butiin ta-
sima sartlarinin konsimento uzerinde
gosterilmemesidir. Ginumuizde bircok
ulkede bu tur konsimentolar oldukca
yaygin bir sekilde kullanilmaktadir. Ta-
sima sartlarinin bir kismi veya tamami
kisa konsimentoda yer almadid icin
nakliyat firmasi veya acentasi adina ba-
silmis ve Uzerinde tasima sartlari yera-
lan konsimentolardan farkhidir.

2. DUZGUN HAT KONSIMENTO-
SU (LINER BILL OF LADING)

Bu konsimento aym hat tizerinde tarife-
li olarak, stirekli sefer yapan gemiler ta-
rafindan diizenlenir. Geminin ugraya-

cadi limanlar ve tasima tcreti
tarifeye bagh oldugu icin bu
tlr konsimentolar tercih edil-
mektedir. Ayn1 hat tizerinde
calisan gemi sirketleri birlik
olusturarak yukleme, bosalt-
ma, navlun, istif gibi konular-
da ortak bir ticret belirlerler;
buna "Liner Terms" denir.
Duzgun hat konsimentolart
ciro edilemez.

3. KONTEYNER
KONSIMENTOSU
(CONTAINER B/L)

Mallarin konteyner denilen
buyuk, kapal ve tasinabilir
kasalar icerisinde tasinmasi
halinde duzenlenen kontey-
ner konsimentolar: da deniz
konsimentolar: grubuna gi-
rer. Gemi sirketleri ya da yet-
kili acentalari tarafindan du-
zenlenir.

4. COK ARAGLI
TASIMA BELGESI

(Multimodal Transport Document)

Cok Arach Tasima Belgesi, cok arach
tasimacilikta kullanilan bir belgedir.
Mallar bir tilkeden digerine kara, deniz,
hava ulasim araclarindan en az ikisi
kullanilarak sevk edildiginde buna mul-
timodal tasimacilik veya cok arach tasi-
macilik denir. Bu tarz tasimacilikta kul-
lanilan belgeye de "Cok Arach Tasima
Belgesi" adi verilir.

5. BIRLESIK TI'\‘:IMA KONSI-
MENTOSU (COMBINED B/L

Bir tur, cok arach tasimacilikta (deniz
yolu tasimasini kapsamayabilir) kullani-
lan nakliyat konsimentosudur. Navlun
komisyoncular: tarafindan diizenlenir-
ler.

6. NAVLUN SOZLESMESINE
DAYALI KONSIMENTO
(CHARTER PARTY B/L)

Navlun sozlesmesi, tasiyan ile tasitan
arasinda yapilan bir sozlesmedir. Bu

sozlesme ile tasiyan, bir Ucret karsili-
ginda, gemiyi kismen ya da tamamen

tasitana tahsis ederek veya etmeksizin
mali bir yerden baska bir yere deniz
yolu ile tasimay1 yukumlenir.

Bir geminin tamaminin veya belli bir
bolumunun tasitan ile tasiyici arasinda
bir tasima sozlesmesi yapilarak tcret
karsihign kiralanmasina "Charter Party"
denir. Bu tur sozlesmeler iki sekilde ya-
pilabilir:

a) "Trip Charter", geminin belirli bir se-
yahat icin kiralanmasidir, b) "Time
Charter" ise geminin belirli bir stire
icin kiralanmasidir.

Tasiyici ve yukleyici arasinda yapilan
tagima sozlesmesine dayanilarak di-
zenlenen konsimentolara "Charter
Party Bill of Lading" denir. Bu konsi-
mentolar belirli bir sekle tabi degildir;
herhangi bir anlagsmazlikta s6zlesmenin
hikimleri gecerlidir.

7. CIRO EDILEMEZ DENIZYOLU
TASIMA SENETLERI

(NON NEGOTIABLE SEA
WAYBILL)

Normal deniz konsimentolari, kiymetli
evrak olmalar1 neticesinde ciro edilerek
el degistirme 6zelligine sahip olduklar:
icin, mallarin son alicisina ulasmasi ge-
cikebilir. Bu durum bazen alicinin ek
masraflar tstlenmesine yol acmaktadir.
Bunu 6nlemek amaciyla uygulamada ci-
ro edilebilir bir kiymetli evrak olmayan
ve daha hizli hareket edebilen denizyolu
tasima senetleri de kullanilmaktadir.

8. TANKER KONSIMENTOSU
(TANKER BILL OF LADING)

Ham petrol, sivi yakit ve kimyevi mad-
delerin tasinmasinda kullanilan tanker-
ler i¢in duzenlenen konsimentolardir.
Dokme/s1vi ylkun tasinmasi nedeniyle,
isin geregine gore ozel ibareler ve sart-
lar tasir.

9. KAPTAN MAKBUZU
(MATE'S RECEIPT)

Uluslararas ticarette az rastlanan bir
belgedir ve sadece mallarin gemiye
yuklendigini gosterir. Bu belgenin da-
ha sonra kaptan tarafindan deniz konsi-
mentosu ile degistirilmesi gerekir. Kiy-
metli bir evrak niteliginde degildir.

moment i expo



ARASTIRMA
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Hangi lilkeye

gitmek lazim? (2)

GECTIGIMIZ AY BASLADIGIMIZ HABER
DiziMIZIN BU SAYISINDA DA
DUNYANIN CESITLI ULKELERINE
GIDERKEN, FARKLI KULTURLERE
ILISKIN HANGI HEDIVELERIN TERCIH
EDILMESI YA DA EDILMEMESI
GEREKTIGI KONUSUNDA SIZLERE
PRATIK BILGILER SUNMAYA DEVAM
EDiYORUZ.



BREZILYA

>> Brezilyallar is kontaklarimi kiisel ve uzun
donemli bir iliski esasim dikkate alarak gelistir-
mektedir.

>> Potansiyel is ortagimizi iligkilerinizin baglan-
gicinda dile veya aksam yemegine davet ediniz,
aranizda kisisel bir iliski olusana kadar hediye ile
ugragmayin.

>> Vas ile ilgili olan siyah ve mor renkli hediye-
ler vermeyiniz.

>> Herhangi birisine hediye verecekseniz bunu
sosyal hir gevrede vermeye cabalayiniz, resmi is
toplantilan hediye degisimi igin uygun platformlar
degildir.

>> Hesap makineleri gibi elektronik aletler uy-
gun hediye secenekleridir.

>> Eger ortaginizin tercihleri hakkinda bilginiz
varsa popiiler sanatgilarin CD’lerini de diisiinebi-
lirsiniz.

>> Markal kalem ve dolmakalem cok fazla ter-
cih edilmektedir.

>> Herhangi bir is ortagimzin evine davet aldiy-
saniz, iyi bir sise alkollii igecek (viski veya sam-
panya) veya iyi bir kutu Kaliteli gikolata gitiirebi-
lirsiniz.

CiN HALK CUMHURIVETI

>> Kaliteli bir kalem giizel bir hediye olabilir.
Ama kirmizi miirekkebi olmamasina dikkat
edin, kirmizi miirekkep iliskilerinizi zedeleye-
hilecek bir renk olarak kabul giriir.

>> (iines enerjisi ile calisan hesap
makineleri.

>> Kiigiik mutfak esyalan

>> Eger karsi tarafin pul koleksiyonu
yaptigim hiliyorsaniz, cok giizel ve popiiler bir
pul verehilirsiniz.

>> Eier sigara ictigini biliyorsaniz, cakmak
gotiirebilirsiniz.

>> Sirket icin kabul edilebilir hediyeler
arasinda Tiirkiye'ye ait el sanatlari ve
Tiirkiye'yi tanitici giizel kitaplar bulunabilir. Bu
hediyelerden bolca gdtiirmeye caligin, herhan-
gi bir durumda karsilik vermeniz gerekebilir.
>> Davetlerden sonra tesekkiir notu ile bir-
likte sekerleme ve meyve sepetleri gindere-
bilirsiniz.

>> (in kiiltiiriinde 8 en sansh sayilar
arasinda yer almaktadir. Herhangi bir madde-
den 8 adet alirsaniz, bu size sans getirecek
hir sayi olarak kabul edilmelidir. 6 sayisi da
hos bir durumu ifade eder. 4 sayisi ise tabu
olarak kabul edilmektedir.

moment i expo
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ENDONEZYA

>> Miisliimanhg takip eden Endonezyalilar icin
bir yiyecek hediyesi sectiginizde ozellikle et iiriin-
lerinin “ helal” olmasi gerekmektedir.

>> Endonezya’da, sarki sdyleyen kuslar da iyi bir
secenektir. ilaveten, sarki siyleyen kuslarin CD'leri
ve kasetleri de gok popiilerdir.

>> (inceden kararlagtinimadikca bir aksam ye-
megine giderken hediye olarak yiyecek gitiirmek-
ten kagininiz. Yemek gotiirmek ev sahibinin yiye-
ceginin yeterli olmadigi anlamina gelebilecek kaba
bir davranis olarak kabul edilebilir.

>> Endonezyah Ginlilere bigak, makas veya diger
kesici aletleri vermekten kagiminiz.

>> Alkol veya alkol ihtiva eden parfiimler, domuz
eti, domuz derisi iiriinleri, ic gamasin gibi kisisel
hediyeler, bhigak, oyuncak kopekler veya kopek re-
simli hediyeler, ¢iplak veya kismen giyimli kadin
resimleri (resim veya artistik amacla yapilan hey-
keller) Endonezyali Miisliimanlar igin kagimiimasi
gereken hediyelerdir.

>> Hindw'larin sigir eti yemediklerini ve sigir eti
iiriinlerini kullanmadiklarim unutmayimiz. Ayrica
her tiirlii deri iiriinleri hediye olarak
verilmemelidir.

GUNEY AFRIKA

>> lyi bir iligki olusturulduktan sonra is ilis-
kisini yiiriittiigiiniiz kisilere ve aile bireylerine
kiigiik birer hediye gdtiirmeniz tavsiye edil-
mektedir. ﬁrneﬁin kaliteli bir kalem seti, masa
iizerinde kullanilabilecek kirtasiye malzemele-
ri, bir diizine golf topu (alicinin isminin veya
sirketinin isminin yazildig).

>> Hangi partiye giderseniz gidin mutlaka bir
hediye gitiiriin. Ancak ¢ok pahali seyler olma-
sin. Gicek, cikolata veya kaliteli bir sise sarap
iyi segenekler olabilir.

>> Biiyiik firmalar sizi otelinizden aldirmak
icin biiyiik bir ihtimalle araba gdnderecektir.
Biyle hir davet olursa bekleyin ve kendiniz
taksi tutarak gitmeyin. Ayrica bahsis vermeniz
gerekmemektedir. Sirketinizle ilgili kalem gibi
hir hediye uygun olabilir.




HINDISTAN

>> Hediye verenin yaninda acilmaz, siz bir
hediye aldigimizda veren kisi yaninizdan ayrila-
na kadar hediyeyi agmayiniz.

>> Hindistan diger iilkelerden ok farkl yapi-
da bir toplumdur. Bu toplumda kisinin bulun-
tdugju pozisyonu ve unvani ¢ok dnemlidir. Her
zaman hiyerarsiye dikkat edilmelidir.

>> Bir eve davet aldiysaniz, cikolata veya gi-
cek gtiirebilirsiniz. Ancak cenazeleri cagnisti-
ran agag giceklerinden gotiiriilmemelidir.

>> Hediyeleri siyah ve beyaz ambalaj malze-
mesi kullanarak ambalajlamayiniz, bu renkler
sanssiz renkler olarak kabul edilmektedir.

>> (ok temel, pratik ve sizin igin maliyeti ol-
mayan birgok madde Hindistan’da bulunama-
yabilir.

>> Eger Hint ortagimizin icki itigini biliyorsa-
niz, ithal bir icki de iyi bir secenek olabilir.
*Miisliimanlara oyuncak kipek veya kopek re-
simleri vermeyiniz. Bu toplumda hayvanlarin
temiz olmadigina inanilir.

JAPONYA

>> Japon meslektaslariniz igin en uygun he-
diyeler igerisinde kalem yer almaktadir.

>> Bir eve davet aldiysamz yamnizda bir he-
diye gtiiriin. Bir kitap veya cigek uygun olabi-
lir.

>> Japonlar markadan gok etkilenirler, ulus-
lararasi markali iiriinler takdir gorecektir.

>> Sirketinize ait dzel iiriinler en uygun se-
ceneklerdir. Ancak komik logolu hediyeler go-
tiirmekten kagininiz.

>> Miikemmel seceneklerden birisi de bir ki-
tap olabilir. Kendi iilkenizin giizelliklerini fo-
toijraflarla ortaya cikaran cok iyi baskil giizel
bir kitap ilgi cekecektir.

>> (D veya iilkenize ait miizik kasetleri de
(kars: tarafin kisisel tercihini biliyorsaniz) iyi
bir hediye olabilir.

>> Kaliteli, mat renkli kravatlar da uygun he-
diyelerdir.

>> Bayanlar igin ipek esarplar ve kaliteli el
cantalan diisiinebilir.

>> Japonya'da veya baska bir Asya iilkesinde
imal edilmistir ibaresinin oldugu hediyeleri al-
mamaniz da fayda vardir.
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MALEZYA

>> Hediyenizi beyaz kajit ile kaplamayiniz,
bu renk yas ve dliimii temsil etmektedir. Mavi,
siyah ve sari renkli ambalaj malzemelerinin
kullamlmasindan da kaginilmahdir.

>> Farkh etnik gruba ait bir kisiye hediye ve-
riliyorsa, bu hediyenin esiniz tarafindan segil-
digi ve kendisine gonderildigini ifade edebilir-
siniz.

>> Bir eve davet aldiimzda sekerleme, mey-
ve gotiirebilirsiniz.

>> Kopek veya insan resmi olan hediyeler
gotiirmeyiniz.

>> Eger bir Malay evine davet aldi iseniz, ai-
le icin kiigiik ve pratik hediyeler gdtiirmenizde
fayda vardir. Hediyeyi vanisinizda degil de ayn-
lirken vermeniz dnerilmektedir.

veya kolonya tiirii hediyeler segilebilirken, go-
cuklar icin oyuncak ve erkekler icin de pa-
muktan yapilmig gomlekler gatiirebilirsiniz.
>> Malezyah Ginlilere Yeni Yillarinda hediye
olarak para verilmesi bir gelenektir. Kirmizi bir
zarf icerisinde gocuklara ve hizmetlilere para
verilmektedir.

SINGAPUR

>> Singapur'da Ginli, Malay ve Hintlilerden
meydana gelen ii¢ ayni etnik grup bulunmakta-
dir. Herhangi bir hediye almadan @nce ev sahi-
binizin hangi etnik gruba ait oldugunu bilme-
nizde fayda vardr.

>> Ik toplantilarda kiiiik hediyelerin degisimi
geleneksel bir davranig bigimidir.

* Hediyeyi verdiginizde alan kisi bunu reddede-
bilir. Size diisen girev bu konuda israr etme-
nizdir. Ancak iigiincii 1srarimizda bu hediyeyi
kabul edecekir.

>> Viiksek seviyedeki memurlara uygun hedi-
yeler secmeye ozen gosterilmelidir. Kiigiik
araclar ve elektronik aletler diisiiniilebilir. Daha
diisiik derecedeki memurlara ise ofis aksesuar-
lan, kitap veya kalem gotiirebilirsiniz.

>> Devlette calisanlar hediye kabul etmemek-
tedir.

>> Mendil vermekten kagininiz, giinkii iiziintii-
lii bir durumu hatirlatmaktadir. Her ne kadar
popiilerligi artsa da siz yine de gigek vermeme-
ye cgabalayin.




KAYNAK: iGEME -FARKLI KULTGRLERDE HEDIVE VERME, Hazirlayan: Vural GEKINMEZ

VENEZUELLA

>> Veneziiella'da iki tiir isadamu ile karsilasil-
masi muhtemeldir. Birincisi yash olan is adam-
lan ki bunlar is yapilabilmesi igin kisisel iligki-
lerin kurulmasi gerektigine inanmakta olan
gruptur. Diger grup ise ABD’de yetigmis ve sizi
sadece sirketinizin bir temsilcisi olarak kabul
edip, kisisel iligkilerin gelistirilmesine gerek
duymamaktadir.

>> |5 goriismelerinin baslangicinda hediye g-
tiiriilmesine gerek yoktur. Aramizda bir dostluk
olusuncaya kadar beklemeniz tavsiye edilmek-
tedir.

>> Hediye degisimini is saatleri siiresince
yapmayiniz. Sosyal bir olayda ve serbest bir za-
man diliminde vermeye galigin.

>> Sirketinizin logosunu iceren is hediyeleri,
kaliteli alkollii ickiler, dzel kitaplar ve kiigiik
elektronik aletler takdirle karsilanacaktir.

>> Herhangi bir eve davet aldiysaniz asla he-
diyesiz gitmeyiniz.

KANADA

>> Vilbasi hediye degistirmek igin en uygun
zamandir. Ofis malzemeleri, bir sise sarap veya
alkollii ickiler uygun segenekler olabilir. Vilbasi
siiresince hirgok magazada ve sokaklarda hediye
paketleyen yerler vardir.

>> Bir kisiyi yemege veya baska bir eglenceye
gotiirmek de diger popiiler bir hediyedir.

>> Eger hir eve davet edildiyseniz cigek, gikolata
veya alkollii icki gétiiriilebilir.

>> Beyaz zambak cenazeyi gagnstirabilir, ayrica
kirmiz: giiller romantik bir durumu ifade eden
cigek cesitleridir.

>> Bir evi ziyaret ettiginizde evde gocuk
oldugunu biliyorsaniz onlara da bir seyler
gotiirmeyi ihmal etmeyin. Ayrica ailenin degerleri-
ni de dikkate alimiz. Bazi aileler gocuklarinin
siddet iceren oyuncaklan oynamasini istememek-
tedirler. Bayanlar igin parfiim, kiyafet ok ozel
oldugu i¢in uygun hediyeler olmayabilir.

moment i expo
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Kalkinma Ajansian’ndan
dogrudan finans destegi

KALKINMA AJANSLARI PROJE URETMIYOR ANCAK PROJESI KABUL EDILEN
FIRMALARA FINANSAL DESTEK SAGLIYOR. iZMiR'DE DESTEK ALAN 98 KOBI
PROJESINDEN 22'Si MAKINE SEKTORUNE YONELIKKEN, CUKUROVA'DA ISE
DESTEKLENMESINE KARAR VERILEN 50 PROJENIN 11 TANESI METAL ISLEME VE
MAKINE IMALATI KONULARINA AIT.



amu, Ozel sektor ve sivil top-
lum kuruluslar arasindaki is-
birligini gelistirmek, kaynak-
larin yerinde ve etkin kullani-
mini saglamak ve yerel po-
tansiyeli harekete gecirmek icin kurulan
kalkinma ajanslari, ulusal kalkinma pla-
n1 ve programlarda ongorulen ilke ve
politikalarla uyumlu olarak bolgesel ge-
lismeyi hizlandirmayi, bolgeler arasi ve
bolge ici gelismislik farklarini azaltmayi
amacliyor. Konuyla ilgili Izmir Kalkinma
Ajansi Genel Sekreteri Dr. Ergtider
Can, Mevlana Kalkinma Ajansi Genel
Sekreteri Dr. Ahmet Akman ve Cukuro-
va Kalkinma Ajansi Genel Sekreteri
Veysel Parlak Moment Expo'nun soru-
larin yanitladi.

KALKINMA PROBLEMLERI
YERINDE BELIRLENIYOR

[zmir Kalkinma Ajansi Genel Sekreteri
Dr. Ergider Can, ajansin isleyisini soyle
anlatiyor: “Bolgesel, sektorel ve genel
kalkinma problemlerini yerinde belirle-
yecek, bunlarin ¢cozimune yonelik ola-
naklar1 ve ¢ozumleri saptayacak, bu ¢o-
zumleri gelistiren projeleri destekleye-
cek olan Kalkinma Ajanslari kaynak tah-
sis mekanizmasina sahip, yerelde etkin
olan kurumlara olan ihtiyaci karsilamak
uzere ulkemizde 2006 yilinda demokra-
tik ve katilmci bir anlayisla yerel otorite
ve merkezi yonetim arasindaki igbirligi-
ni gelistirmek, kaynaklarin yerinde ve
etkin kullanimini saglamak, yerel po-
tansiyeli harekete gecirerek bolgesel

gelismeyli hizlandirmak amaciyla kurul-
mustur.” Bu dogrultuda iki pilot ajans-
tan biri olarak kurulan Izmir Kalkinma
Ajansi’'nin butin faaliyetlerini, katilimci-
lik esasina dayanarak hazirlanan bir
bolgesel gelisme plani ¢gergevesinde yu-
ruttigine deginen Dr. Can, “Kalkinma
ajanslari bir kamu kurumu olmamakla
birlikte DPT'nin (Devlet Planlama Teski-
lat1) koordinatorligtinde ¢alismaktadir
ve 0zel hukuk hikimlerine tabidir”
diyor.

Izmir Kalkinma Ajansi’nin en énemli or-
ganinin bolgenin sorunlarini ve firsatla-
rint degerlendirme konusunda tavsiye
kararlari verecek olan ‘Kalkinma Kuru-
lu” olduguna da vurgu yapan Dr. Can,
“Kalkinma Kurulu kamu (valilikler, bele-
diyeler, Uiniversiteler, vb.), 6zel sektor
(Ozel Universiteler, gazeteler, vb.) ve sivil
toplum kurumlari (STK’lar, odalar, vb.)
olmak uzere 100 kisiden olusmaktadir”
diyor. Dr. Can soyle devam ediyor: “Bu-
nun yaninda karar organi olarak Izmir
Valisinin baskanhginda olusan Yonetim
Kurulu ve yuriutme organi olarak Genel
Sekreterlik bulunmaktadir.”

“DOGRUDAN FINANSMAN
DESTEGI SAGLIYORUZ”

[zmir Kalkinma Ajansi tiim desteklerini
Kalkinma Ajanslar1 Proje ve Faaliyet
Destekleme Yonetmelidi cercevesinde
saghyor. Izmir Kalkinma Ajansi Genel
Sekreteri Dr. Can, “Su asamada dogru-
dan finansman destedi kapsaminda mali
destek programlar yuruttilmektedir” di-
yor ve soyle devam ediyor: “Ilk iki mali
destek programi KOBI ve Sosyal Kalkin-
ma alanlarinda baslatilmistir. KOBI Mali
Destek Programi’nin amaci isletmelerin
rekabet guglerinin ve istihdamin artiril-
masint saglamanin yani sira temiz ve al-
ternatif enerji kaynaklarinin tiretim ve
tlketimini ve yenilik¢i faaliyetleri tesvik
etmektir. Sosyal Kalkinma Mali Destek
Programi’nin amaci ise stirdurulebilir
sosyo-ekonomik kalkinmay: desteklemek
uzere insan kaynaklari ve sosyal serma-
yenin gelistirilmesi ve yasam kalitesinin
lyilestirilmesidir. Bu iki programa basvu-
ru yapan 675 kurumdan basarih olan
169'u Ajansimizdan mali destek almaya
hak kazanmis, basarili olan 98 KOBI pro-
jesinin Ajansimizdan aldigi toplam katki
yaklasik 24 Milyon TL olmustur.”
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Dogrudan finansman destegi
kapsaminda mali destek programlari
yurttilyoruz.

Dr. Can, destek programlarina basvur-
mak isteyen firmalarin yapmasi gere-
kenleri ise sOyle Ozetliyor: “Ajansimiz
tarafindan saglanan destek alanlari bol-
genin ihtiyaclari gozetilerek her yil ca-
lisma programimizda belirlenmektedir.
Ornegin 2009 yih Eyliil ay1 icerisinde
Tarim ve Kirsal Kalkinma ve Turizm ve
Cevre alanlarinda iki mali destek prog-
rami yurutulmesi planlanmaktadir. Yu-
rutulecek tim mali destek programlari
son basvuru tarihinden 2-3 ay oncesin-
den internet adresimizde ilan edilmekte
ve yine internet adresimizde yer alan
bagsvuru formu ve diger ekler ile Ajansi-
miza basvurulmasi gerektigi ilan edil-
mektedir. Bu nedenle biz konu ile ilgile-
nen kesimlere internet adresimizi takip
etmelerini 6nermekteyiz.”

98 KOBI PROJESINDEN 22’S]
MAKINE SEKTORUNE

Izmir Kalkinma Ajansi’nin ilk iki mali
destek programindan birini KOBI'ler
icin tasarladigim belirten Dr. Can, “Bu-
nun nedeni yapilan calismalarda iz-
mir’de sanayinin énemli bir destege ih-
tiyacinin oldugunun ortaya cikmasidir.
Ayrica KOBI Mali Destek Programi
bunyesinde sunulacak projelerin belirli
onceliklere hitap etmesi talep edilmis,
bu onceliklerden biri olarak da isletme-
lerin ihtiyac duydugu makine-techizatin
satin alinmasi érnedinin de verildigi “is-
letmelerin mal ve hizmet uretim kapasi-

tesinin artirilmas1” 6nceligi belirlenmis-
tir” diyor. Dr. Can, deJerlendirmelerin
tamamlanmasinin ardindan Ajans uz-
manlari tarafindan yapilan calismalarda
basarili olan 98 KOBI projesinden 22’si-
nin makine sektorine yonelik oldugu-
nun gorialdagini soyliyor.

Izmir Kalkinma Ajansi Genel Sekreteri
Dr. Ergliider Can son olarak, “Basarili
olan projelerin ilani ve s6zlesmelerin
imzalanmasi Temmuz ay1 baslarinda ta-

Konya ve Karaman’da olusturulacak
Yatinm Destek Ofisleri’yle yatirimcilarin
izin ve ruhsat islemlerinin tek elden takibi
ve sonuglandirilmasini saglanacak.

mamlanmigtir. Bu dogrultuda tim fir-
malar buytk bir heyecanla proje calis-
malarini derhal baslatmis, proje kapsa-
minda alacaklari makine ekipmanlar
icin ihale stirecine ge¢cmistir. Bunun ya-
ninda Sosyal Kalkinma Mali Destek
Programi kapsaminda da yararlanicilar
hazirliklarini tamamlamis, bircok proje
tanitim calismalarina baslamistir” diyor.

“YEREL POTANSIYELI
HAREKETE GECIRIYORUZ”

Mevlana Kalkinma Ajansi Genel Sekre-
teri Dr. Ahmet Akman ajansin kurulu-
sunu soyle anlatiyor: “Kalkinma Ajans-
lari, 5449 sayili Kalkinma Ajanslarmin
Kurulusu, Koordinasyonu ve Gorevleri
Hakkinda Kanun ¢ercevesinde kamu
kesimi, 6zel kesim ve sivil toplum kuru-
luslart arasindaki isbirligini gelistirmek,
kaynaklarin yerinde ve etkin kullanimini
saglamak ve yerel potansiyeli harekete
gecirmek suretiyle, ulusal kalkinma pla-

n1 ve programlarda ongorulen ilke ve
politikalarla uyumlu olarak bolgesel ge-
lismeyi hizlandirmak, strdurulebilirligi-
ni saglamak, bolgeler arasi ve bolge ici
gelismislik farklarini azaltmak tizere ku-
rulmuslardir. Ajanslarin ulusal dizeyde
koordinasyonundan Devlet Planlama
Tegskilati sorumludur.”

Dr. Akman Ajanslar icin 6ngoértlen te-
mel gorevleri ise soyle siraliyor: “Yerel
yonetimlerin planlama calismalarina
teknik destek saglamak. Bolge plan ve
programlarinin uygulanmasini saglayici
faaliyet ve projelere destek olmak; bu
kapsamda desteklenen faaliyet ve proje-
lerin uygulama strecini izlemek, deger-
lendirmek ve sonuglarini Devlet Planla-
ma Teskilati Mustesarligina bildirmek.
Bolge plan ve programlarina uygun
olarak bolgenin kirsal ve yerel kalkinma
ile ilgili kapasitesinin gelistirilmesine
katkida bulunmak ve bu kapsamdaki
projelere destek saglamak. Bolgede ka-
mu kesimi, 6zel kesim ve sivil toplum
kuruluslar: tarafindan yurutulen ve bol-

Bolge imkanlari ve kiiresel ekonomik
kogullar goz ontine alindiginda gelisme
potansiyeli olan sektorlerde yapilabilecek
yeni yatirimlar desteklenmeli.

ge plan ve programlari acisindan
onemli gorilen diger projeleri izlemek.
Bolgesel gelisme hedeflerini gergekles-
tirmeye yonelik olarak; kamu kesimi,
ozel kesim ve sivil toplum kuruluslar
arasindaki ighirligini gelistirmek. Ajansa
tahsis edilen kaynaklari, bolge plan ve
programlarina uygun olarak kullanmak
veya kullandirmak.”



IZIN VE RUHSAT
ISLEMLERI TEK ELDEN

Konya ve Karaman’da olusturulacak Ya-
tirtm Destek Ofisleri'nin yatirimcilarin
izin ve ruhsat islemlerinin tek elden ta-
kibi ve sonuclandirilmasini saglayacagi-
ni1 da sozlerine ekleyen Dr. Akman,
“Ajansin gelirleri ve yonetecedi fonlar,
genel butce, il Ozel idare, belediye, sa-
nayi ve ticaret odasi gelirlerinden akta-
rilacak paylar ile Avrupa Birligi fonla-
rindan saglanacak kaynaklardir” diyor.
Hibe programlarinin temelini olugstura-
cak olan oncelikli alanlarin ve hedefle-
rin belirlenmesi icin On Bolgesel Gelis-
me Plani’nin hazirlanmaya baslandigini
da belirten Dr. Akman, Plan hazirlan-
masi surecinde ilgili tim taraflardan
gorus alindigini soyliyor. Dr. Akman
s6yle devam ediyor: “On Bélgesel Gelis-
me Plani hazirlandiktan ve DPT tarafin-
dan onaylandiktan sonra, Iktisadi Kal-
kinma ve Sosyal Kalkinma bilesenlerin-
de hibe programina c¢ikilmasi hedeflen-
mektedir. Tabi bu projelerin Ajans tara-
findan gercgeklestirmesi mevzuatta ve
gelisme planinda 6ngorilmus olmast
gerekmektedir.”

Mevlana Kalkinma Ajansi’ndan destek
alabilmek i¢in gerekenler ise soyle: Des-
tek saglanabilecek projelere yonelik ti¢
temel uygunluk kriteri s6z konusu. On-
celikle basvuru sahibi ve ortaklarinin
uygunlugu. Projelerin uygunlugu ve
son olarak maliyetlerin uygunlugu. Ikti-
sadi Kalkinma Mali Destek Programi
icin basvuru sahibinin; KOBI olarak fa-
aliyet gosteren gercek veya ttizel kisi ol-
masl. TR52 (Konya, Karaman) Dtizey 2
Bolgesinde kayith olmasi veya merkezi
ya da yasal subelerinin bu bolgede bu-
lunmast. Projenin hazirhgindan ve yo-
netiminden (eder varsa ortaklari ile bir-
likte) dogrudan sorumlu olmasi, aract
olarak hareket etmemesi. Teklif cagrisi
ilan tarihinden en az Ug¢ ay 6nce kurul-
mus ve tescil edilmis olmas: gerekiyor.
Destek bagvurusu yapilabilecek proje
konulari, On Bélgesel Gelisme Plani ha-
zirlandiktan sonra belirlenecek ve duyu-
rulacaktir.

Hibe programlarinda bir maliyetin uy-
gun maliyet olarak kabul edilebilmesi
icin maliyetlerde asadidaki genel kosul-
lar aranmaktadir: Projenin yurttulmesi
icin gerekli ve gercek¢i mali yonetim

prensipleriyle uyumlu olmasi; maliyet
etkinligi saglamasi. Yararlanicinin ya
da ortaginin hesaplarinda ya da muha-
sebe belgelerinde kayitli, tanimlanabi-
lir ve dogrulanabilir olmasi; orijinal
destekleyici belgelerle desteklenmesi
gerekmekte. Mevlana Kalkinma Ajanst
henuz yeni kurulmus olup yapilanmasi-
n1 tamamlamadigi ve hazirliklarini ta-
mamlamadigi i¢in hentiz hibe programi
yiriitmedi. Ancak bélgenin KOBI agi-
likli ve makine imalat sanayinin yogun
oldugu bir bolge oldugunun unutulma-
mas1 gerektigini ifade eden Dr. Akman,
“Bu baglamda KOBI destekleriyle maki-
ne sektoriinin iyi organize olacagini ve
gtizel projeler hazirlamasini beklemek-
teyiz” diyor. Dr. Akman son olarak,
“Bolgenin cazibesinin artirilmasi i¢in
ekonomik ve sosyal potansiyelin ortaya
konulmasi, bolgenin ulusal ve uluslara-
rasi alanda tanitiminin yapilmasi, insan
kaynaklar kapasitesinin gelistirilmesi,
bolgede tretim ve istihdami artirici fa-
aliyetlere destek saglanmasi icin Kalkin-
ma Ajanst onemli bir firsattir.

Bu firsati degerlendirebilmek i¢in biz
Konya ve Karaman olarak haziriz” diye
konusuyor.

“PROJE HAZIRLAMIYORUZ
DESTEK OLUYORUZ”

Cukurova Kalkinma Ajansi Genel Sek-
reteri Veysel Parlak, “Cukurova Kalkin-
ma Ajansi’nin gorev ve yetkisi “proje
hazirlama ve uygulama” dedil ilgi saha-
sina giren projelere destek olmak, katki
saglamak ve projeleri izlemek seklinde-

dir” diyor. Parlak, Cukurova Kalkinma
Ajansinin 2008 yili mali destek prog-
ramlari cercevesinde KOBI'ler icin Ikti-
sadi Kalkinma Mali Destek Programi’ni
hazirladigimi aktararak, “Bu mali destek
programinin ilkeleri rekabet gucu, eko-
nomik, sosyal ve ¢cevresel surdurulebi-
lirlik, yenilik¢ilik, yeni iruan ve marka
gelistirme, verimlilik, istihdam, kalite,
kurumlar arasi igbirligi, ihracata yonelik
faaliyetler, rekabetci ithal ikamesi, KOBI
odakli kalkinma, ytiksek katma deger ve
yuksek teknolojik dizeydir” diye konu-
suyor. Bu mali destek programinin
amacinin, istihdam ve tretimde haliha-
zirda One ¢ikan sektorlerin gelistirilmesi
olduguna da vurgu yapan Parlak, bolge
imkanlar1 ve kiiresel ekonomik kosullar
g6z Onune alindiginda gelisme potansi-
yeli olan sektorlerde yapilabilecek yeni
yatirimlarin desteklenmesi oldugunu
sOyluyor.

50 PROJENIN 11°i METAL VE
MAKINE SEKTORUNE AIT

Parlak soyle devam ediyor: “2008 yili Tk-
tisadi Kalkinma Mali Destek Programi
30 Aralik 2008’de duyurulmus ve 25
Mart 2009'da proje bagvurulariin ka-
bult sona ermistir. Program kapsamin-
da basvurusu yapilan projelerin deger-
lendirilmesi sonunda destege hak kaza-
nan 50 basvuru sahibi ile Haziran
2009'da sozlesmeleri imzalanmis ve pro-
jeler uygulamaya baslanmistir. Destek-
lenmesine karar verilen 50 projenin 11
tanesi Metal Isleme ve Makine Imalati
konularinda gergeklesmistir.”
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UNIVERSITELERDEN

hracati artirabilmek icin, uluslarara-
s1 rekabet kosullarinda ekonomik ve
cevresel yonden uygun urunler
uretilmesi firmalar icin giiniimiuzde
artik bir zorunluluk. Moment Ex-
po’nin sorularmi yanitlayan Gazi Univer-
sitesi Makine Miuihendisligi Bolimu Bas-
kani Prof. Dr. Senol Baskaya, bu bag-
lamda; stirdurulebilir kalite, fiyat, servis
alt yapisimin olusturulmasi gerektigine
deginerek, Girtin maliyetinin enerji ve ya-
tirrm maliyetlerinden olustugunu ifade
ediyor. Prof. Dr. Bagkaya, “Yatirim mali-
yetleri normal tretimle ilgili ve ¢evre ya-
tirimlar olmak uzere iki bolumden olu-
sur. AB enerji verimliligi ve ¢evre kosul-
larmin saglanabilmesi icin, Ttirkiye sana-
yl alt yapisina donumuzdeki on yil igeri-
sinde 200 milyar dolarin tuzerinde bir ya-
tirim yapmasi gerekmektedir” diyor.

“SANAYI DEVRIMINI
ZAMANINDA ALGILAYAMADIK”

Turkiyenin sanayi devrimini zamaninda
algilayamamasi sonucu, sanayileseme-
digini, bunun ardindan da ekonomik ve
askeri cokuntiiye ugrayarak, imparator-
lugun parcalandigini ve ¢coktigunu soy-
leyen Prof. Dr. Bagkaya, “Toplumlari bir
arada tutan faktorlerin basinda degisen
dunya kosullarinda surdurulebilir bir
ekonomik alt yapinin olusturulmasi gel-
mektedir” diyor. Gergek anlamda sana-
yilesmenin cumhuriyetle bagladiginin
da altini ¢izen Prof. Dr. Baskaya, Birinci
Diinya Savasi sonunda, basta 6n goru-
len serbest piyasa ekonomisine bu kritik
donemde gecilemediginden, gercek di-
namik bir ekonomik alt yapinin olustu-
rulamadigini ve yerli sermaye biriktiri-
lemedigini soyltyor. Prof. Dr. Bagka-
ya'ya gore ancak 1980’ler sonunda, 6n
hazirliksiz bir bicimde ¢ok hizli olarak
dis dinyaya acihinmis, dis sermaye ile
ihracata donuk bir turetim alt yapisi
olusturulmaya baslanmistir. Dis dun-
yayla rekabet edebilecek ozellikte tire-
tim yapabilmesi i¢in, ham maddesinden
baslayarak, ara maddeler, enerji, maki-
ne, teknoloji vb. tim girdilerin dis borg
kullanilarak saglanmasi yontne gidil-
mistir. Prof. Dr. Baskaya ayrica, su anda
devlet ve Ozel sektorin toplam dis bor-
cunun, onumuzdeki donemde, yillik



Prof. Dr. Senol Bagkaya:

“Sanayinin 200 milyar
dolara ihtiyaci var”

GAZI UNIVERSITESi MAKINE MUHENDISLIGI BOLUMU BASKANI PROF. DR. SENOL
BASKAYA, IHRACATI ARTIRABILMEK ICIN KALITE, FIYAT VE SERVIS ALT YAPISININ

ONEMLI OLDUGUNA DEGINEREK, “AB ENERJi VERIMLILIGI VE CEVRE KOSULLARININ
SAGLANABILMESI IGiN, TURKIYE'NIN SANAYI ALT YAPISINA ONUMUZDEKi ON YIL
ICERISINDE 200 MILYAR DOLARIN UZERINDE BiR YATIRIM YAPMASI

GEREKMEKTEDIR” DIYOR.

milli gelirin 5-10 katina ulasmasi, belki
de asmasinin beklendigini aktartyor.
Boyle bir ekonominin surdurulebilir ol-
masl i¢in, ithal kalemlerinin, yerli biri-
kim, hammadde, muhendislik ¢calisma-
lar1 ve Uretim optimizasyonlari ile artan
bir hizla, yerel olarak karsilanabilir hale
getirilmesinin kagiilmaz olduguna da
deginen Prof. Dr. Bagkaya, “Bu duru-
mun, yerli teknoloji gelistirmeye yonel-
meden asilmasinin mumkun olmayaca-
g1, tim devlet ve sanayi kuruluglar ta-
rafindan gorulmustir” diyor. Prof. Dr.
Baskaya ayrica, son yillarda uygulama-
ya konulan, teknoloji destekleme ve ge-
listirme program ve uygulamalari (TU-
BITAK, Sanayi Bakanlii Santez projele-
ri, TTGV destekleri, Teknopark uygula-
malari vb) ile sanayimizde, Ar-Ge calis-
malarina kars1 buyuk bir ilgi ve yonel-
me meydana geldigini soyliyor.

URETIM VE CEVRE YATIRIMLARI

Ihracati artirabilmek icin, uluslararasi
rekabet kosullarinda ekonomik ve cev-
resel yonden uygun Urunler Uretilmesi-
nin zorunlu olduguna da deginen Prof.
Dr. Baskaya, “Bu baglamda; sturdurtle-
bilir kalite, fiyat, servis alt yapisinin
olusturulmasi gerekmektedir” diyor.

Uriin maliyetinin enerji ve yatirim mali-
yetlerinden olustugunu ifade eden Prof.
Dr. Baskaya, bu maliyetin minimuma,
karin maksimuma cikarilabilmesi icin,
enerjinin ¢ok yasamsal bir onem tasidi-
gmi ¢unkt Turkiye enerjisinin ytzde 70
dolayindaki bir bolumunu disalimla kar-
siladigini sozlerine ekliyor. Bu baglam-
da yerli kaynaklara yonelik enerji donu-
sum teknolojilerinin gelistirilmesinin zo-
runluluguna deginen Prof. Dr. Bagkaya,
“Yatirim maliyetleri normal tretimle il-
gili ve ¢evre yatirnmlar olmak uzere iki
bolimden olusur. AB enerji verimliligi
ve cevre kosullarinin saglanabilmesi
icin, Turkiye sanayi alt yapisina onu-
muzdeki on y1l i¢erisinde 200 Milyar do-
larin tUzerinde bir yatirnm yapmasi ge-
rekmektedir” diyor. Prof. Dr. Bagkaya
sOyle devam ediyor: “Ayrica ihracata
yonelik urunlerinin dis pazarlarda sati-
labilmesi icin, gesitli sertifikasyon (6rne-
gin CE, kalite, gtivenlik, diger ISO vb.)
islemlerinin yapilmasi zorunludur. Onii-
muzdeki yillarda tilkemiz bunlar i¢in 50
Milyar dolar dolayinda disartya kaynak
aktarmak zorundadir. Bu gtin Belgi-
ka’ya gonderilen bir kazanin belgelen-
dirme islemi 30-50 Bin Euro dolayinda
olmaktadir.”

moment i expo

Universite ve sanayici tilke ihtiyaclarini

¢ozmeye yonelik olarak kendi
potansiyellerini belirlemeli ve ¢calisma
bigimiyle ilgili olarak bir Ar-Ge
stratejisi ortaya koymalidir..

“NIVERSITE-SANAY]

ISBIRLIGI GEREKLI”

Prof. Dr. Baskaya, Tiirkiye makine sek-
torunun teknoloji treten rakipleriyle ya-
risabilmesi icin izlemesi gereken yolu
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“ Biinyemizde kurmus oldugumuz Tiirk Toz Metalirjs
Dernedi, ilki 1996 yilinda, sonuncusu da 2008'de
olmak {izere beg uluslararas konferans diizenlemis ve

bircok sanayici ile arastrmaciyr bir araya getirmistir,
Kanaatimee Cniversite-sanayi isbirliginin guizel bir Gmegi
bu dernek binyesinde yirimektedir, 7

ise sOyle acikliyor: “Orta 6gretim de goz
onunde bulundurularak, Turk tuniversi-
telerinde muhendislik ve ekonomi ile il-
gili egitimin ABD ve AB standartlarina
cikartilabilmesi i¢in, sanayimizin de bu-
yuk 1srar ile her turld egitim ve labora-
tuar alt yapisinin yeniden ele alinip ge-
rekli kaynaklarin ayrilmasi gerekir. Uni-
versite egitim ve Ar-Ge giderlerinin
devlet ihale yasasinda c¢ikarihip AB uy-

gulamalari ile uyumlu hale getirilmeli-
dir.” Prof. Dr. Bagkaya ayrica bu amac-
lara en kisa ve en verimli bir bicimde
ulasabilmek icin, bununla uyumlu Sana-
yi-Universite isbirliginin gerceklestirile-
bilmesi gerektigini soyleyerek, “Bu is-
birligi kapsaminda egitim programlari
olusturulmali ve etkinlestirilmelidir” di-

yor. Sanayi Ar-Ge faaliyetlerinin artiri-
labilmesi icin gerekli her tirli fon ve
desteklerin saglanmasimin da elzem ol-
dugunu aktaran Prof. Dr. Bagkaya,
“Yerli kaynaklara (linyit, rizgar, biyo-
kitle, gtines, bor vb.) dayanan temiz
enerji donusum teknolojileri ve cevre
teknolojileri ile ilgili Ar-Ge projelerinin
oncelikle desteklenmesi, bunlarla ilgili
prototip uretme ve uygulamalara yone-

lik yatirim programlarimin olusturulma-
s1 gerekiyor” diyor. Prof. Dr. Bagkaya,
enerji verimliligini saglama ve hava kir-
liligini azaltmaya yonelik olarak da Ar-
Ge, Test, Olcme, Kalibrasyon, belgele-
me vb. ile ilgili universitelerde laboratu-
ar alt yapilarinin kurulmasi gerektigini
aktariyor.

“UC YENi ARASTIRMA
BIRIMI OLUSTURULDU”

Sanayicilerin son yillarda artan Ar-Ge
calismalarina katkida bulunmak ve tUni-
versite-sanayi isbirligini artirmak icin
bolum icinde Ug¢ yeni arastirma birimi
olusturuldugunu ifade eden Prof. Dr.
Baskaya, “Bu arastirma birimlerinde;
Enerji optimizasyonu, Mekanik tasarim
ve analiz, Titresim analizi ve kontrolt,
Otomasyon, Toz metaltrjisi teknikleri
gibi genis bir yelpazede ortak ¢ahisma-
lar yapilmaktadir” diye konusuyor. Prof.
Dr. Bagkaya, bolimdeki 6dretim tiyele-
rinin sanayicilere vermis oldugu birey-
sel danismanliklardan farkh olarak, bu
arastirma birimleri vasitasiyla, sanayici-
nin problemlerine kurumsal katkida bu-
lunuldugunu soyltyor. Prof. Dr. Bagka-
ya, “Turk Makine Sektoértintn ve Sana-
yicisinin ihtiyaci olan laboratuar ve
urun gelistirme ¢alistirmalart ile yakin-
dan ilgili yuksek lisans ve doktora tez
konulari verilmekte, sektorun ihtiyact
olan konularda akademik ¢alismalar ya-
pilmaya calisiimaktadir” diyor.

Yine bolim iginde yeni olusturulan Al-
DinENG (Advanced and Integrated De-
velopments in Engineering) arastirma
birimi, sadece makine muhendisligi ile
ilgili problemleri degil ayni zamanda di-
ger disiplinlerle iliskisi olabilecek mu-
hendislik problemlerine de ¢6zim bul-
mak Uzere olusturulmus bir bolim. Al-
DInENG adi miihendislikte yardimlas-
may, birlikte calismay1 amachyor. Bu
birim gerektiginde yurtdisi tniversitele-
ri de Ar-Ge calismalarina katiyor. Prof.
Dr. Bagkaya, birimi somut bir érnekle
soyle acikliyor: “Ozler Plastik A.S. icin
yeni bir plastik sisirme makinasinin Ar-
Ge calismalarinda, Sheffield Universite-
si (Ingiltere) Makine Miuhendisligi bolu-
mu ile beraber ¢alistyoruz. Sanayicimi-
zin ihtiyaglar: dogrultusunda, gerekirse
bolimumiuz liderliginde farkh yurtdisi
universite katkilar: da saglanabilmekte-
dir. Bu tir uygulamalari, bolimumitiz
disinda basart ile yurutebilen tiniversi-
teler yok denecek kadar azdir.”

“Q0STIM-0SB ILE
PROTOKOL IMZALADIK”

Universitedeki yénetimin iiniversite-sa-
nayi ishirligine cok biiytk bir 6nem ver-
digine de deginen Prof. Dr. Bagkaya,



“Bu baglamda Gazi Universitesi ile OS-
TIM-OSB baskanhg1 bir protokol imza-
lamis durumdadir. Ayrica enerji konu-
sundaki calismalart da hizlandirmak
amaciyla Gazi Universitesi — EIE — OS-
TIM-OSB arasinda 31 Temmuz 2009 ta-
rihinde gene bir isbirligi protokolt im-
zalanmustir” diyor.

Bolumiin akademik personeli tarafin-
dan yapilan Ar-Ge ¢alismalari sonucun-
da son yillarda enerji ve makine kons-
triksiyon konularinda planlama dogrul-
tusunda sistemler gelistirilerek patent-
lestirilmistir. Prof. Dr. Bagkaya, bunlar-
dan birkag ornedi ise sOyle veriyor:
“Ozel besleme sistemli, alev kalkanina
sahip, ikincil yakma havali surekli sart-
larda komur ve biyokutle yakan kati ya-
kith yakma sistemi, Asbestsiz Balata
Malzemeleri, Karaciger Kist Hitatigi Ir-
rigation ve Suction Sistemi, Merdiven
Cikan Elektrikli Hasta Arabasi Tasarimi
ve Imalati, Serit Katlama makinasi, Ving
Sistemli Hareketli Hidrolik Sedye, Sargi
Bezi Katlama ve Paketleme Makinas1.”
Son iki y1l icerisinde bolimdeki aragtir-
ma birimlerinin kurumsal destek anlayi-
s1 icerisinde Turkiye makine sektorlne,
hem mali hem de teknolojik boyutu iti-
bariyle 6nemli sayilabilecek Ar-Ge des-
tegi veriyor. Prof. Dr. Baskaya bunlar-

dan bir kacgini 6rnek olarak veriyor:
“Ozler Plastik A.S., Ersel Agir Makine
A.S., Treysan A.S., Kelebek Matbaacilik
A.S.nin yeni makine tasarimlari ve Ar-
Ge calismalar1.” Bolimun kurumsal

destek anlayisinin sanayici i¢in ¢ok da-
ha anlaml geldigine deginen Prof. Dr.
Bagkaya soyle devam ediyor: “Cunkt
genellikle sanayicimizin problemi bir-
¢ok farkh disiplini icermektedir. Bu ne-
denle, bir tek akademisyenden kisisel
destek almak yerine, Ar-Ge problemi-
nin ¢ozumu i¢in daha kapsaml ve farkli
boyutlari icerecek sekilde kurumsal des-

tegi almak tercih edilmektedir. Tabi ki,
bireysel olarak da bolimimuz 6gretim
uyeleri sanayicimize danismanlik hiz-
meti vermektedir, buna iliskin yuzlerce
ornek mevcuttur.”

SEKTORDEN BEKLENTILER
Muhendislik-Mimarlik Fakultesi ve Ma-
kine Mihendisligi Bolimi olarak gerek
akademik personel ve gerekse arastir-
ma laboratuarlar: bakimindan makine
imalat sektortunun ihtiyaci olan arastir-
ma calismalarin yapabilecek seviye ve
yeterlilige sahip. Prof. Dr. Baskaya, ma-
kine ve aksamlar1 imalat sektorunden
fakultelerinin beklentisini ise soyle agik-
liyor: “Daha ¢ok uygulama projelerinin
calisilabilmesi ve sektorun ihtiyaglarinin
karsilanabilmesi amaciyla uzmanlik
alanlarina gore faktltemizden ve bolu-
mumuzden birlikte ¢calismaya yonelik is-
tekte bulunmalaridir. Daha verimli ve
problem ¢ozmeye yonelik calismalarin
gergeklestirilebilmesi icin makine imalat
sektorunun guncel ihtiyaclar: sektor sa-
hipleri tarafindan tniversitelere tasin-
masi gerekir.”

Makina Miihendisligi Bolumu olarak,
sektorun ihtiyacglarini izlediklerine de
deginen Prof. Dr. Baskaya,”Bu konuda
‘Isveren Anketi’ diizenliyor ve belli ara-
liklarla sanayicinin bélimumuzden bek-
lentilerini ve bolimimuiziin sanayici
gozunde eksikliklerini 6grenmeye calisi-
yoruz” diyor. Prof. Dr. Bagkaya soyle
devam ediyor: “Yapmis oldugumuz bu
calismalar, bizim egitim kalite glivence-
si kapsamindaki ¢alismalardir. Elbette,
anket calismalarinda sanayicimizin gok
kisith bir kismina ulasabiliyoruz. Bunun
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yaninda, bolimumiiz 6gretim Uiyeleri-
nin Universite-sanayi ishirligi cerceve-
sinde sanayicilerden almis olduklar:
sOzlt Oneriler de degerlendirilmektedir.
Bolumumiuizdeki altyapi eksikligi, kamu-
nun yatirim imkanlari 6l¢iistinde gide-
rilmeye calisiimaktadir. Ancak bunun
yaninda, kurumsal olarak sanayiciye
doner sermaye kapsaminda vermis ol-
dugumuz Ar-Ge desteklerinden elde
edilen gelirlerin bir kismi da altyap: ek-
sikligini gidermek icin kullanilmaktadir.
Buna 6rnek olarak bolumumuze kazan-
dirilan bilgisayarlar verilebilir. Bizler
sektorun beklentilerini karsilamak i¢in
elimizden geleni yapiyoruz.” Prof. Dr.
Baskaya ayrica, “Bunun disinda, son iki
yilda artan bir eg@ilim olsa da, tiniversi-
te-sanayi ishirligine énem vermelerini
bekliyoruz. Clinkt bu isbirligi hem sa-
nayicimize hem de universitelerimize
¢ok olumlu etkiler birakmaktadir” diye
konusuyor.

“YENI MEZUNLARIN UYUM
SURECI DIKKATE ALINMALI”

Prof. Dr. Baskaya, “Genel olarak sanayi-
cimiz bizden yeni mezun olmus muhen-
disimizi, beklentilerini tam karsilayan
birisi olarak, ertesi gun ise baslatmak is-
temektedir. Oysa makine mihendisligi
¢cok genis calisma konularina sahiptir ve
lisans egitiminde genel miithendislik il-
keleri ve tasarim yetenekleri 6grencimi-
ze kazandirilmaktadir” diyor. Bundan

sonra, sanayicinin 6zel beklentilerine
yonelik olarak mezun olan muhendisle-
rin bir uyum suireci gegirdigine de degi-
nen Prof. Dr. Bagkaya, “Sanayicimizin,
bu uyum stiirecinin dogal bir stire¢ ol-
dugunu kabul etmelerini bekliyoruz” di-
ye konusuyor. Makine Muihendisligi
Bolimu dahil olmak tizere fakiltenin li-
sansini tamamlamis gen¢ muhendisle-
rin, herhangi bir konuda uzman olarak
degil ancak mithendislik formasyonunu
yeni tamamlamis ve mesleginin baglan-
gicinda olan bireyler olarak yetistigini
aktaran Prof. Dr. Bagkaya, oncelikle ye-
ni mezun muhendislerin ¢alisacak ol-
duklart is konusuna uyumlastirilmasi
stirecinin sektorel bazda sanayiciler ta-
rafindan yapilmasi gerektigini soyltyor.
Universite sanayi isbirliginin basarili bir
sekilde olusturulabilmesinin en temel
gerekliligi her iki tarafin ortak bir plat-
formda bulusabilmeleri oldugunu ifade
eden Prof. Dr. Bagkaya, bu nedenle ma-
kine imalatcilari ve diger sektorlerin
kendileri ile uyumlu ¢alisabilecek ve ih-
tiya¢ duyduklari arastirma konularinda-
ki birimlere ulagsmalar1 gerekir diyor.
Prof. Dr. Baskaya, “Universite ve sana-
yici tlke ihtiya¢larinin ¢ézmeye yonelik
olarak kendi potansiyellerini belirlemeli
ve ¢alisma bigimiyle ilgili olarak bir Ar-
Ge stratejisi ortaya koymahdir. Her iki
taraf da problemin ¢ézimune yonelik
kendisini ¢ozimun merkezinde hissetti-
di ve ona gore davrandid slirece bugt-

ne kadar yasanan birbirinden ayrik ya-
sama ve calisma aliskanhig degismeye-
cektir” diye konusuyor.

“ENERJI VE CEVRE SISTEMLERI
UZERINE DESTEK VERIYORUZ”

Bolumun enerji ve ¢cevre sistemleri Uze-
rine simdiye kadar bircok firmaya des-
tek oldugunu da ifade eden Prof. Dr.
Baskaya, “Bu anlamda tilkemizdeki bili-
nirligi oldukca iyidir. Diger yandan Toz
Metalurjisi konusunda ulkemizdeki en
gugclu laboratuarlardan birine sahip
olup bu alanda calisan firmalarca da ga-
yet iyi bilinmektedir” diyor. Prof. Dr.
Baskaya ayrica, “Blinyemizde kurmus
oldugumuz Turk Toz Metallrjisi Derne-
gi, ilki 1996 yilinda, sonuncusu da
2008'de olmak tlizere bes uluslararasi
konferans diizenlemis ve bircok sanayi-
ci ile arastirmaciyi bir araya getirmistir.
Kanaatimce universite-sanayi isbirligi-
nin glizel bir 6érnegi bu dernek buinye-
sinde yurumektedir” diyor. Mevcut alt-
yapisinda Pro-Engineer, Inventor, Mec-
hanical Desktop ve Autocad programla-
r1 ile CFD, ANSYS ve MATLAB analiz
programlarini bulundurdugunu ve egi-
tim-arastirma faaliyetlerinde kullanildi-
gin1 aktaran Prof. Dr. Bagkaya, “Yakin
gelecekte bilgisayar destekli analiz ya-
pabilme altyapisini gtiglendirmeyi he-
deflemistir ve bu birikimini sanayi ile
paylasmak konusunda yeterli arzuya sa-
hiptir” diye konusuyor.
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MAKINE IHRACATIMIZDA GERILEME SURERKEN BAZI MAL
GRUPLARINDA YUKSELISLERDE KAYDEDILMEYE DEVAM
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EDIYOR. YUK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEME MAKINELERI,
HADDE VE DOKUM MAKINELERI VE SAVUNMA SANAYIi iGiN

SILAH VE MUHIMMAT iHRACATIMIZ TEMMUZ AYININ UC

SILAHSORLERI.

rta Anadolu Makine ve Ak-
samlar1 Thracatcilar Birligi
istigal alanina giren
GTIP’ler kapsaminda belir-
lenen Turkiye geneli ihra-
cat kayitlarina gore; 2008 yili Ocak-
Temmuz donemi ihracat kayit rakami
4 milyar 308 milyon dolar iken, bu ra-
kam 2009 yilinin es zaman diliminde
yuzde 26 oraninda azalarak 3 milyar
189 milyon dolar olarak gerceklesti.
Makine sektort toplami, 84. fashn ta-
mami ve 84. fasil dis1 Orta Anadolu
Makine ve Aksamlari Thracatcilary
Birligi istigal alani itibariyle 2009 yili-
nin ilk 7 ayinda onceki yilin ayni do-
nemine kiyasla ytzde 27,4 azalarak 4
milyar 904 milyon dolar olarak kayde-
dildi.
Mal gruplari bazinda incelendiginde
ise; 2008 y1li Ocak-Temmuz donemin-
de, ihracatinda en ytksek artis ger-
ceklesen kalemler ise ytizde 20,4 ile
Savunma Sanayi i¢in Silah ve M-
himmat, ytzde 12,6 ile Hadde ve Do-
kiim Makineleri, Kaliplar ylzde 4,4 ile
Yiik Kaldirma, Tasima ve Istifleme
Makineleri olmustur. 2009 yili Ocak-
Temmuz donemi ihracatinda en fazla
gerileme gorulen mal gruplar ise;

Endustriyel Yikama ve Kurutma Makine-
leri, Insaat ve Madencilik Makineleri ve
Rulmanlar olarak siralaniyor.

OAIB istigal alanina giren triinler itiba-
riyle, mal gruplarinin sektor ihracatindan
aldiklar1 paylar incelendiginde ise; 2009
yili Ocak-Temmuz doneminde; ytzde 12,8
pay ile Endustriyel Klimalar ve Sogutma
Makineleri birinci, yiizde 11 pay ile Insaat
ve Madencilikte Kullanilan Makineler
ikinci ve 8,3 pay ile Takim Tezgahlar:
dguncu sirada yer aliyor.

Ulkeler itibariyle ihracat kayit rakamlari
incelendiginde; 2009 yili Ocak-Temmuz
doneminde en fazla ihracat yapilan ilk ¢
tilke Almanya, ABD ve Iran olarak sirala-
niyor. S6z konusu donemde ilk on tlke
arasinda en buyuk ihracat artisinin ytzde
69 ile Gurcistan’a yonelik oldugu goruli-
yor. Anilan tlkeye makine ihracatimiz 117

ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATGILARI BiRLIGi iSTIGAL ALANI ITIBARIVLE

IHRACAT GERGEKLESTIRILEN ILK ON ULKE (2008-2008 VILLARI OCAK-TEMMUZ DONEM)

ULKE 2008 YLl 2009 YILl (%) DEGiSim
Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger

ALMANYA 58,613,223 403,094,153 40230617 210,130,236 -31 kad
ABLD. 25,361,251 25,686,310 16,266,391 199,319,907 -36 2
iRAN 24,644,181 145,605,965 25,110,432 156,956,270 2 8
IRAK 20,014,573 100,633,048 30,862,235 151,405,302 54 50
INGILTERE 50,588,818 209,335,300 30,048,666 131,187,204 M Eal
GURCISTAN 9,453,490 69,097,927 1,147,983 117,003,861 24 69
TALYA 38,741,097 189,449,066 20,619,136 113,858,321 A7 -40
RUSYA FEDERASYONU 37929840 276,014,993 15,597,536 110,906,741 =50 -60
FRANSA 26,688,317 173,211,938 18,133,205 102,908,759 -32 -
SUUDI ARABISTAN 12,787,109 70,073,633 15,877,391 95,812,787 % 37
DIGER 370,132,106 2,417,513454 290,765,536 1,739,902,402 2l -28
TOPLAM 674,954,004 4,308,716,288 510,659,127 3,189,391,791 243 -26.0

Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kaytlan




milyon dolar olarak gerceklesmis. 2008 y1-
hinin Ocak-Temmuz doneminde Gurcis-
tan’a yonelik makine ihracatimiz 69 mil-
yon 97 bin dolar iken 2009 yilinin Ocak-
Temmuz donemine gelindiginde ise bu
deger 117 milyon 3 bin dolara ulagiimistir.
Makine ihracatimizin yukselis kaydettigi
onemli pazarlardan biri olan Irak’a yone-
lik olarak 2008 yilinin Ocak-Temmuz ayla-
r1 arasinda 100 milyon 633 bin dolarlik ih-
racat soz konusu iken 2009 yilinin ayni za-
man dilimine gelindiginde bu deger ytiz-
de 50 oraninda ytikselis kaydederek 151
milyon 405 bin dolar olmus. Irak’in ardin-
dan Suudi Arabistan’a yapilan makine ih-
racatimiz da ylzde 37 oraninda ytikselis
kaydetmis durumda. Suudi Arabistan’a
makine ihracatimiz 2008 yilinin Ocak-Ha-
ziran doneminde 70 milyon 73 bin dolar
iken 2009 yilinin ayni donemine gelindi-
ginde ise ytizde 37 artisla 95 milyon 812
bin dolarlik ihracat yapimis.

Turkiye makine ihracatinin gerileme kay-
dettigi onemli pazarlarin arasinda ise

MAKINE VE AKSAMLARI SEKTORUN(GN TAMAMINA iLiSKiN iHRACAT KAYIT RAKAMLARI

OCAK-TEMMUZ 2008 OCAK-TEMMUZ 2009 (%) Degisim

Miktar Ko Deger (5) Miktar Kg Deger (5) Miktar kg~ Deger (5)
REAKTORLER VE KAZANLAR - 21,640,267 195,311,679 22,831,064 134,083,763 55 -13.7
TURBIN-TURBOJET, 5,750,755 134,451,129 6,825,333 126,250,777 181 6.1
TURBOPROPELLERLERAKS.,
PARG.
POMPA VE KOMPRESGRLER - 42,871,161 367,943,047 32,622,100 262,241,408 -239 -314
MOTORLAR 50,532,599 1,029,598,370 31,605,260 575,114,497 -315 -1
VANALAR 22,281,499 193,153,646 17,113,025 142,014,428 232 -26.5
KLIMALAR, SOGUTUCU 239,368,267 1,268,213,483 208,810,236 952,114,622 -128 243
\E DONDURUCULAR
ISITICILAR VE FIRINLAR 18,940,627 147,922,767 16,321,163 125,656,964 -138 -15.1
HADDE VE DOKUM MAK, = 21,482,216 158443811 24,480,562 178,395,693 140 126
KALIPLAR, AKS. VE PARG.
GIDA SAN. MAKINELERI, AKS.. 33,206,290 220,475,679 31,182,721 213,261,025 A3 33
VE PARC.
TARIM VE ORMANCILIKTA - 48,600,772 247,537,002 41,201,854 174,739.371 -152 -294
KULLANILAN MAK., AKS.,
PARG.
YOK KALDIRMA,TASIMA VE 19,003,450 97,192,135 18,222,139 102,074,386 A1 44
ISTIFLEME MAK, AKS,
PARG.
INSAAT VE MADENCILIK 166,747,262 647,024,880 89,512,928 349,768,749 -163 -159
MAK. AKS. PARG.
KAGIT iMALI VE 3,266,757 35,380,068 2,966,923 24,393,104 92 311
MATBAACILIK MAK.
DIGER YIKAMA, KURUTMA 151,139,270 584,867,099 161,421,240 496,268,905 02 -15.1
MAK,, AKS. PARG.
AMBALAJ MAKNELER] 2,163,675 51,246,382 1,927,832 39,481,042 -109 -23.0
TEKSTIL VE KONFEKSIYON 23,410,352 168,084,561 21,238,021 130,527,425 164 223
MAKINELER
DER] ISLEME VE IMALAT 106,653 3,746,013 175431 2,988,179 97 -20.2
MAKINELER
KAUGUK, PLASTIK, LASTIK 5,780,728 61,445,383 3,926,953 31413173 =321 -390
ISL. VE IMALI MAK.
TAKIM TEZGAHLARI 13,128,999 481,221,687 42,319,551 263,984,925 126 -15.1
BURD MAKINELERI 2,410,004 78,406,580 1,800,304 50,167,676 -25.3 -36.0
RULMANLAR 5951,769 58,626,626 3,648,563 32,009,170 -38.7 -A54
SAVUNMA SANJCIN SiLAH 7,857,754 177,641,674 8,188,944 213,812,612 42 204
VE MOHIMMAT
DIGER MAKINELER, AKSAM 55,683,262 396,966,283 39,739,963 286,726,770 -286 -21.8
VE PARGALAR
TOPLAM 1,022,530,379 6,755,500,582 826,294,133 4.903,555,271 -193 204

Kaynak: Tiim ihrar:atm Birlikleri Kayitlan

Not: 12'li 6TIP hazida ihracat kayt rakamlarma "www.makinebirlik.com" weh sitesinin "lstatistik" bolimiinden ulasabilirsiiz.

Rusya Federasyonu yer aliyor. Soz ko-
nusu tlkeye 2008 yilinin Ocak- Tem-
muz doneminde 276 milyon 14 bin do-
larlik makine ihracati yapiimisken 2009
yilinin ayni dénemine gelindiginde bu
deger ylzde 60 oraninda azalarak 110
milyon 906 bin dolar olmus. Makine ih-
racatimizin gerileme gosterdigi bir di-

ger tlke ise Ingiltere. Bu iilkeye 2008 y1-
Iinin ilk 7 ayinda 209 milyon 335 bin do-
lar makine ihracatimiz varken 2009 yili-
nin Ocak-Temmuz donemiyle karsilasti-
rildiginda ylizde 37 oraninda gerileme
ile ihracat rakami 131 milyon 187 bin
dolara diismiis. Italya’da Avrupa paza-
rinda ihracatimizin geriledidi tlkeler
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ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATCILARI BIRLIGi iSTIGAL ALANI iTiBARIVLE

IHRACAT KAYIT RAKAMLARI

OCAK-TEMMUZ 2008 OCAK-TEMMUZ 2009 (%) Degisim
MAL GRUBU ADI Miktar (Kg) Deer (§)  SKG  Miktar (ko) Dejer (§) K6 Mikiar  Defer
REAKTORLER VE KAZANLAR 260267 155311679 72 22831064 1340837683 59 55 137
TURBINLER, TURBOJETLER, AKS. VE BIS0TS 14451723 B4 68253 126250777 185 187 B
PRG.
POMPALAR VE KOMPRESGRLER CmETIABL 367043047 85 32622100 252247408 77 238 314
VANALAR WMWY 193153646 87 17013025 142014428 83 B2 265
ENDUSTRIVEL KLIMALAR VE SOGUTMA 104808715 561541981 54 8666628 408893869 47 -7 2712
MAK.
ENDUSTRIVEL ISTICILAR VE FIRINAR 15555846 125513265 81 13484361 110180283 82 -133 122
HADDE VE DOKGM MAK, KALPLARAKS. 21482216 158443811 74 24480562 178335633 73 140 126
VE PRG.
GIDA SANAYil MAKINELERI, AKS. VE 3206290 20459 66 BT 2326105 67 43 33
PARC,
TARIM VE ORMANCILK MAKINELERI 48600772 247537002 51 41201854 17473377 42 -152 294
YiK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEME 19,003,450 97792135 51 18222139 102074388 56 A1 44
MAK.
INGAAT VE MADENCILIK MAKINELERI 186747262 647024880 39 89512028 39768749 39 463 459
KAGIT IMALINE VE MATBAACILIGA 3,266,757 365300068 108 2066023 24333104 82 92 3
MAHSUS MAK
DIGER ENDUSTRIYEL YIKAMA, 637,484 9051627 142 360,399 4T3A06 132 435 473
KURUTMA MAK,
AMBALAJ MAKINELER), AKSAM VE 2183675 51206382 237 1927832 39481042 05 109 B30
PARGALARI
TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELERI 23410352 168084561 72 27238027 130527425 48 164 223
DER] SLEME VE IMALAT MAKINELERi 706,653 303 53 115437 2988179 39 87 w2
KAUGUE, PLASTI, LASTIK iSLEME 5780728 B1445383 106 3926953  37AITI3 95 321 -390
MAKINELERI
TAKIM TEZGAHLARI 73728999 481221887 65 42319557 26398495 62 426 51
MOTORLAR 215 3B1491 13 96,349 25063 28 2305 304
BURO. MAKINELER] 408829 3939974 98 190,649 2065974 114 B34 450
RULMANLAR 5,951,769 5BG666 99 3648563 3200170 88 -7 454
SAVUNMA SANGIN SILAH VE 1857750 17TGAIET 226 B18B3M 213812612 61 42 204
MUHiMMAT
DIER MAKINELER, AKSAM VE 19257620 MBTBI9 71 3426775 245607249 72 305 298
PARGALAR
TOPLAM 674954004 4308716288 64 510659127 3189391791 62 243 260

Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kayitlan

arasinda yer aliyor. Italya’ya yonelik
makine ihracatimiz 2008 yihinin Ocak-
Temmuz doneminde 189 milyon 449 bin
dolar iken 2009 yihna gelindiginde ytiz-
de 40 deger dustist yasanarak ihracati-
miz 113 milyon 858 bin dolara inmis.
Fransa’da Italya gibi deger diisiis yasa-
nan ulkeler arasinda yer aliyor. Fran-
sa’ya 2008 yilinin ilk 7 ayinda 173 mil-
yon 211 bin dolarlik makine ihracatimiz
s0z konusu iken 2009 yilinin ilk 7 ayina
gelindiginde ise yltizde 41 oraninda geri-
leme ile 102 milyon 908 bin dolarlik ih-
racat kaydedilmis.

2009 y1li Ocak-Temmuz doneminde
mal gruplari bazinda en fazla ihracat
yapilan tlkeler ise, Insaat ve Maden-
cilik Makinelerinde; Almanya, Ceza-
yir ve Libya; Endustriyel Klimalar ve
Sogutucularda; Ingiltere, Irak ve
Fransa, Takim Tezgahlarinda; Alman-
ya, Irak ve Iran, Pompa ve Kompre-
sorlerde; Almanya, Italya ve Roman-
ya, Tarim ve Ormancilik Makinelerin-
de; ABD, Fas ve Irak, Gida Isleme

Makinelerinde; Suriye, Kazakistan ve
Irak, Vanalarda; Almanya, Libya ve Irak,
Tekstil ve Konfeksiyon Makinelerinde;
Etiyopya, Misir ve Hindistan Hadde ve
Doékiim Makinelerinde; Iran, Italya ve
Almanya, Reaktor ve Kazanlarda; Istan-
bul Deri Serbest Bolgesi, Ingiltere ve Al-
manya, Turbin, Turbojet ve Hidrolik Si-
lindirlerde; ABD, Avusturya ve Fransa,
Yiik Kaldirma, Tasima ve Istifleme Maki-
nelerinde; Suudi Arabistan, Almanya ve
Rusya Federasyonu, Kaucuk, Plastik,
Lastik Isleme Makinelerinde; fran, Kaza-
kistan ve Rusya Federasyonu, Rulman-
larda; Almanya, Italya ve Fransa, Amba-
laj Makinelerinde ise; Italya, Irak ve Gii-
ney Afrika Cumhuriyeti olmustur.



ENDUSTRIVEL
KLIMALAR VE

SOGUTMA MAKINELERI

Makine ve aksamlari ihracati-
mizin en 6nemli kalemlerinden
biri olan endustriyel klimalar
ve sogutma makineleri ihraca-
timiz 2009 yilinin Ocak-Tem-
muz doneminde gerileme kay-
detti. Gectigimiz yilin Ocak-
Temmuz donemi ile karsilasti-
rildiginda deger bazinda ylzde
27,2 oraninda gerileyen endus-
triyel klimalar ve sogutma ma-
kineleri ihracatimiz, miktar ba-
zinda ise yuzde 17,1 oraninda
gerileme gosterdi. Deger ola-
rak ise 2008 yihinin Ocak-Tem-
muz doneminde 561 milyon
541 bin dolar olan endustriyel
klimalar ve sogutma makinele-
ri ihracatimiz 2009 yihinin
Ocak-Temmuz doneminde ise
yuzde 27,2 oraninda azalarak
408 milyon 893 bin dolar oldu.
Endtstriyel klimalar ve sogut-
ma makineleri ihracatimizin en
fazla oldugu tilke ise Ingiltere.
Soz konusu tilkeye 2009 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 59
milyon 250 bin dolarlik endts-
triyel klimalar ve sogutma ma-
kineleri ihracati gerceklestiril-
di. Bu mal grubu icerisindeki
en buyuk ikinci ihracat pazari-
muzin ise Irak oldugu goruli-
yor. Irak’a 2008 yilinin Ocak-

Temmuz doéneminde 37 milyon
159 bin dolarhk endustriyel kli-
malar ve sogutma makineleri
ihracatimiz soz konusu iken
2009 yilinin ayni donemine ge-
lindiginde ise bu deger ytizde 4
oraninda artis kaydederek 38
milyon 640 bin dolar ihracat

ENDOSTRIYEL KLIMALAR VE SOGUTMA MAKINELERI TORKIYE GENELI iHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

LKE 2008 VILI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g = Miktar (Kg)  Deder () S/kg  Mikiar Deger
INGILTERE 13095640 71783777 55 15235696 59250891 39 163 175
IRAK 9578984 37150716 39 9706832 38640786 40 13 40
FRANSA 6701866 33545999 50 7595935 32568663 43 133 29
ALMANYA 3880821 29152056 75 2900723 18835212 63 232 -354
RAN 1650244 11091303 67 3067920 15437758 50 671 302

OAIB ISTIGAL ALANI ITIBARIYLE ENDOSTRIYEL KLIMALAR VE SOGUTMA IHRACAT

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

0CAK-TEMMUZ 2008 0CAK-TEMMUZ 2009 l]EﬂiSiM (%)
WKTAR (kg)  DEGER (dr)  WIKTAR (q)  DEGER (lolr)  MIKTAR ()  DEGER (doan)
104608715 561541981 86606628

408893869 171 212

dizeyi yakalandi. Endustriyel
klimalar ve sogutma makinele-
ri ihracatimizin Gi¢tinct en bu-
yuk ihracat pazari ise Fransa
oldu. Fransa’ya 2009 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 32
milyon 568 bin dolarlik endts-
triyel klimalar ve sogutma ma-
kineleri ihracati yapildi.
Endustriyel klimalar ve sogut-
ma makineleri ihracatimizin
2009 y1ili Ocak-Temmuz done-
minde ilk on tlke i¢ginde en
fazla artig gosterdigi tilkenin
ise Irak oldugu gortliyor.

Riza Aslan
Izmak Muhasebe Sorumlusu

“Sac fiyatlarindaki arti
biiyiik problem”

Temmuz ay ibracatimiz 2 yiiz
40 bin euro civarmdaydh. Kiiresel

kriz nedeniyle bir diisiis ve geri-
leme oldugunu séylemem miim-
kiiin. Sektor olarak yasadigimiz
en bilyiik problem ise czellikle
sac fiyatlarmdaki artilar.
Bunlarn disginda benzinde son
giinlerde ardy arda gelen
zamlar da ashnda sekicriimiizii
etkileyen sorunlardan bir kagi
olarak swralanabilir.

Kiiresel bir ekonomik sorun ya-
sandigy icin firmalarm tek bagi-
na bu gibi sorunlar asmas zor
gibi gorintiyor.

Bu nedenle hiikiimetlerin dzel-
likle ibracat yapan firmalara
destek olmasim bekliyoruz. Ge-
nel olarak sektcre bakildiginda
ise yiizde 24,3 liik bir diistis go-
riilmekte. Bu sene Ocak-Tem-
muz ibracat 952 milyon dolara
ulagh. Ayni rakam gectigimiz
il aynmi déneminde ise 1 mil-
yar 258 milyon dolards.

moment i expo
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GIDA SANAYii

MAKINELERI

Gida sanayii makineleri ihra-
catt Ocak-Temmuz 2008 ihra-
cat doneminde bir 6nceki yi-
la gore deger bazinda ytizde
3,3 oraninda gerileme goste-
rerek 220 milyon 475 bin do-
lar seviyesinden 213 milyon
261 bin dolar dizeyine geri-
ledi.

Gida Sanayii makineleri ihra-
catimiz ulkeler bazinda ince-
lendiginde ise Suriyenin bi-
rinci sirada yer aldign gorila-
yor. Soz konusu tilkeye 2008
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde 10 milyon 360 bin do-
larhik gida sanayii makineleri
ihracati gergeklestirilmisken
2009 yilinin ayni donemine
gelindiginde ise bu deger
yuzde 77,2 oraninda yukselis
kaydederek 18 milyon 355
bin dolar diizeyini yakaladi.
Gida sanayii makineleri ihra-
catimizin en fazla oldugu
ikinci ulke ise Kazakistan. Bu
tlkeye 2008in Ocak-Temmuz
doéneminde yapilan gida sa-
nayii makineleri ihracati gec-
tigimiz yilin Ocak-Temmuz
donemine gore yuzde 48,8
oraninda artig gostererek 10
milyon 588 bin dolardan 15
milyon 753 bin dolar seviye-

sine ulasti. Gida sanayii maki-
neleri ihracatimizin tigiincu en
buyuk pazarinin ise Irak oldu-
gu goruliyor. Irak’a 2008 yili-
nin Ocak-Temmuz déneminde
12 milyon 423 bin dolarlik gida
sanayii makineleri ihracatimiz
soz konusu iken 2009'un Ocak-
Temmuz doneminde ise yuzde
9,7 oraninda artisla 13 milyon
624 bin dolarhk ihracat gercek-
lestirildi.

Gida sanayii makineleri ihraca-
timizin en fazla artis gosterdigi
tlkelere baktigimizda ise ytizde

GIDA SANAYii MAKINELERi TURKIYE GENEL] iHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Dgnemi)

ULKE 2008 VLI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g - Miktar (Kg)  Deder () S/kg ~ Mikiar Deger
SURIVE 2080860 10360.172 50 2092035 18355058 88 05 772
KAZAKISTAN 1799838 10588957 59 300395 15753918 51 723 488
IRAK 2005305 12423564 41 2912940 13624880 47 21 97
MMANYA 895399 14130599 158 791870 12317935 156 116 -128
RAN 2483769 13658001 55 2072169 9839309 47 166 -280

OAIB ISTIGAL ALANI TIBARIYLE GIDA SANAYii MAKINELER] IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Diinemi)

OCAK-TEMMUZ 2008 OCAK-TEMMUZ 2009 DEGisiM (%)
MIKTAR (k)  DEGER (dolr) ~ MIKTAR (ky)  DEGER (dolar) . MIKTAR(hg)  DEGER (dolar)
33206290 220475679 31782720

213261025 43 -33

145,3 oraninda deder artisi ile
Birlesik Arap Emirlikleri paza-
r1 dikkat ¢ekiyor. Birlesik
Arap Emirlikleri'ne 2008 yili-
nin Ocak-Temmuz dénemin-
de 3 milyon 333 bin dolarhk
gida sanayii makineleri ihra-
cati gercgeklestirilmisken 2009
yilinin ayni1 donemine gelindi-
ginde ise bu deger 8 milyon
175 bin dolar olmus. Gida sa-
nayii makineleri ihracatimiz-
daki en buyuk ikinci artisin ol-
dugu tlke ise Suriye. S6z ko-
nusu ulkeye 2008 yilinin
Ocak-Temmuz donemi ile
2009 yihinin ayni donemi kar-
silastirmasi yapildiginda yuz-
de 77,2 oraninda deger artisl
yakalandigi gorultiyor.

=
3
=
=
=
S
=3
B
s
S
=
@
=
=
=
=
]
=
=
5]
E
=3
=
=
=
=
2
S
3
~
S
£
S
3

£
=
>
Z]
S
i}
=
=
=
=
>
i

“Daba cok i¢ piyasaya
yoneldik”

Suriye ve Amerika’ya yaklasik
50 bin dolarlik ibracat gercek-
lestirdik Ocak-Temmuz dcne-
minde. Gectigimiz yila gore bir
diigtis oldugunu soyleyebilirim.
Bu durumun nedenlerinden bi-
1i de aslnda kendi sirket politi-
kamiz. Gegtigimiz yillarda daba
cok dis piyasalara makine ya-
parken bu sene daha ¢ok ic pa-
zarda yer almayi tercib ettik.
Gida makineleri olarak daba
cok uzun soluklu, anabtar tesli-
mi projelerde ¢alsiyoruz ve bu
projeler 11-12 aymmizi alyor ¢o-
Su zaman. Bu sene i¢ pazara
odaklanmamizin en dnemli se-
beplerinden biri de bu durum
ashnda. En cnemli ibracat yap-
hgimaz tilke olarak ise Suriye ve-
rilebilir. Daha ok bulgur ve
mercimek tiretimi yapan firma-
larla cahsiyoruz ve irtibat kuru-
yoruz. Aslinda bu konudaki en
biiyiik problemimiz ise bulgur
ve mercimek gibi besin degeri
Viiksek tiriinleri ozellikle dis pa-
zarlarda pek fazla bilinmemesi.



REAKTOR VE

KAZANLAR

Ulkemiz reaktér ve kazanlar
ihracati1 2008 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde 155
milyon 311 bin dolar iken
2009 yilinin ayni déonemine
gelindiginde ytzde 13,7
dizeyinde gerileyerek 134
milyon 83 bin dolar olarak
kaydedildi.

Reaktor ve kazanlar ihra-
catimiz en fazla oldugu yer
ise Istanbul Deri Serbest
Bolgesi oldu. S6z konusu
bolgeden 2008 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde 49
milyon 131 bin dolarlik ihra-
cat yapimigken 2009 yilinin
ayni doneminde ihracatimiz
gerileyerek 41 milyon 65 bin
olarak gerceklesti. En fazla
ihracat Istanbul Serbest
Bolgesinden yapilirken,
reaktor ve kazanlar ihra-
catimizin en fazla yapildigi
tilke ise Ingiltere oldu.
Ingiltere’ye 2008 yilnin
Ocak-Temmuz doneminde
15 milyon dolarlik reaktor ve
kazanlar ihracati
gerceklestirilmisken 2009
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde ise ylzde 21,7’lik
artisla 18 milyon 260 bin
dolar seviyesine ulasildi.

Ingiltere’nin ardindan ise en
fazla reaktor ve kazanlar ihra-
cat1 yaptigimiz tilkenin
Almanya oldugu gorultyor.
Almanya’ya 2008 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde 8 milyon
708 bin dolarlik reaktor ve
kazanlar ihracati
kaydedilmisken 2009'un ayni
donemine gelindiginde bu
deger ytizde 61 oraninda
artisla 14 milyon 17 bin oldu.
Reaktor ve kazanlar
ihracatimizdaki en buiytik
ihracat artisimiz ise
Macaristan pazarina oldu.

REAKTOR VE KAZANLAR TORKIYE GENEL] iHRACATINDAKI ILK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Dnemi)

ULKE 2008 YILI 2009 VILI (%) DEGSIM

Miktar (Kg) ~ Defer(§) Sy - Mikiar (Ko)  Deder(S) S/kg  Miktar Deger
ST.DER] SER. BOL3.130638 49131082 157 = 2781785 41065697 148 -1 -164
INGILTERE 1489068 15001735 10,1 ~ 1990602 18260746 92 = 337 217
ALMANYA 2107929 8708033 41 3274439 14017924 43 553 610
ISPANYA 806450 12808243 159 457046 6580423 144 433 -8B
MACARISTAN 449043 1235322 28 ~ 2546983 5207005 20 = 4672 3215

OAIB ISTIGAL ALANI ITIBARIYLE REAKTOR VE KAZANLAR HRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Dinemi)

OCAK-TEMMUZ 2008 OCAK-TEMMUZ 2009 DEGiSiM (%)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar)  MIKTAR (kg) DEGER (dolar) . MIKTAR (k)  DEGER (dolar)
21600267 155311679 22831084

134083763 33 137

Macaristan’a 2008 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 1
milyon 235 bin dolarlik ihracat
soz konusu iken 2009 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde
yuzde 321,5 oraninda artis
kaydedilerek 5 milyon 207 bin
dolar seviyesi yakalandi.
Macaristan’in ardindan ise
Almanya’nin reaktor ve kazan-
lar ihracatimizin en fazla
arttidn ikinci pazar oldugu
goruliyor. Almanya’ya 2008
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde 8 milyon 708 bin
dolarlik reaktor ve kazanlar
ihracatimiz varken 2009 yilinin
es doneminde ise ytzde 61
artisla bu mal grubundaki
ihracatimiz 14 milyon 17 bin
dolar oldu.

=

E

=

s

=
=3
=

!

Ali Fatino
- Sanica Isi Genel

“Krizi yavas yavas atlatiyoruz”

1 milyon 200 TLTik ibracat gercek-
lestirdik. Bu rakam fena degil bizim
acimizdan. Hatta 6lii sezon icin
gayet iyi bir rakam oldugunu bile
syleyebilirim. Onun disimda yavag
yavas krizi atlatik sanirm. Sektdr
olarak yasadhgimiz sorunlara
gelince ise en biiyiik sorunu ham-
madde fiyatlarmda yasiyoruz.
Actkgast onun diginda da bagka bir
stkintimiz olmadigimi soyleyebilirim.
Elbette yasanan kriz nedeniyle fiyat-
larda bir oturmama durumu siz
konusu ancak bu durumun da
zamanla asilacagin dngoriyoruz.
Hammadde problemimize dénersek
eder, ana tiretici firma olan Eregli
Demir Celik ise diinyadaki
oynakiiga gore fiyat degistiriyor.
Tiim diinyada bareket cok fazla
oldugu icin bize de bunun
yansimalar: oluyor elbette. Genel
olarak sektcriimiize bakildigimda ise
Ocak-Temmuz déneminde 125 mily-
on dolar civarmda bir ibracat
gerceklestirilmis. Gegtigimiz yiln
ayni déneminde ise bu rakam 147
milyon dolar dolaylarmdaymis. Bu
da sektdriin yaklasik yiizde 15ik bir
diigtis yagadhgim gasteriyor. .
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TAKIM

TEZGAHLARI

Makine Ureten makineler ola-
rak da bilinen takim tezgéhla-
r1 sektord 2009 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde degder
bazinda ylzde 45,1 oraninda
gerileme gostererek bir once-
ki yilin ayn1 doneminde 481
milyon dolar olan sektor ihra-
catimiz 2009 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde 263 mil-
yon 984 bin dolar seviyesine
distl. Takim tezgahlari ihra-
catimizin en fazla oldugu l-
keler incelendiginde ise Al-
manya’nin birinci sirada yer
aldign goriliyor. S6z konusu
tlkeye 2008 yilinin Ocak-
Temmuz doéneminde 37 mil-
yon 240 bin dolarhk takim
tezgahlari ihracati yapilmis-
ken 2009 yilinin Ocak-Tem-
muz zaman diliminde ise ytz-
de 37,2 gerileme ile 23 milyon
398 bin dolarlik ihracat yapil-
mis. Takim tezgahlari ihraca-
timizin en buytuk ikinci pazari
ise Irak olmustur. Irak’a 2008
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde 5 milyon 405 bin do-
larhk takim tezgahlari ihracat
gerceklestirilmisken 2009 yili-
nin Ocak-Temmuz dénemin-
de ise bu deger ylizde 305
oraninda artarak 21 milyon

889 bin dolara ulastL. Iran ise
takim tezgahlar ihracatimizin
en buyuk tglinct pazari konu-
munda. Iran’a 2008 yilimn
Ocak-Temmuz doneminde 18
milyon 881 bin dolarlik takim

TAKIM TEZGAHLARI TURKIVE GENEL] iHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

ULKE 2008 VLI 2009 YiLl (%) DEGISIM

iktar (ko) Deger ()  $/kg  Mikiar (ko) Dejer(S)  S/kg - Miktar Deger
ALMANYA 5300370 37240031 69 3391095 23398267 69 311 312
IRAK 805912 5405027 67  22363% 21889643 98 1775 3050
AN 2349874 18811222 80 1997365 17034569 85 150 83
SUUDI ARABISTANA.GE6.721 8666752 52 2204088 9472081 41 315 93
MERBAVCANAR1.16562  937B317 82 1188984  B8OTE03 75 31 52

OAIB ISTIGAL ALANI FTIBARIYLE TAKIM TEZGRHLAR IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Dgnemi)

0CAK-TEMMUZ 2008 0CAK-TEMMUZ 2009 l]EfiiSiM (%)
WKTAR (g)  DEGER (ibr)  MKTAR (o)  DEGER (lolr)  MIKTAR (o) DEGER (doan)
73728999 481221887 42319557

263.984.925 -426 45,1

tezgahlari ihracati yapilmigken
2009 yihinin Ocak-Temmuz do-
neminde ise bu deger ylizde
9,3 oraninda gerileyerek 17 mil-
yon 54 bin dolar oldu. Iran'in
ardindan takim tezgahlari ihra-
catimizin en fazla yapildigi dor-
diinct pazarin ise Suudi Ara-
bistan oldugu gortliyor. S6z
konusu tlkeye 2008 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 8
milyon 665 bin dolarlik takim
tezgahlari ihracati yapilmisken
2009 yihinin Ocak-Temmuz do-
neminde ise bu deger ylizde
9,3 oraninda artis gostererek 9
milyon 472 bin dolar oldu.
Azerbaycan ise takim tezgahla-
r1 ihracatimizin en buyuk be-
sinci pazart konumunda. Azer-
baycan’a 2008 yihnin Ocak-
Temmuz doneminde 9 milyon

376 bin dolarlik takim tezgah-
lar1 ihracati gergeklestiren
2009 yilinin es zaman dilimine
gelindiginde bu deger ylzde
5,2 oraninda gerileyerek 8
milyon 887 bin dolar oldu. Ta-
kim tezgahlari ihracatimzin
en fazla artis gosterdidi tilke
ise Irak. 2008 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde Irak’a
olan takim tezgahlari ihracati-
miz yuzde 305 oraninda yuk-
seldi. Takim tezgahlar: sekto-
rinde ikinci buiytk ihracat ar-
tis1 yakaladigimiz tlke ise Lib-
ya'ya oldu. Bu tlkeye 2008
Ocak-Temmuz doneminde 4
milyon 257 bin dolarlik takim
tezgahlari ihracati s6z konusu
iken yuzde 67,2 oraninda ar-
tigla ihracatimiz 7 milyon 120
bin dolar olarak gerceklesti.



TARIM VE ORMANCILIK

MAKINELERI

Turkiye tarim ve ormancilik
makineleri ihracati 2008'in
Ocak-Temmuz doneminde
yuzde 29,4 oraninda gerileme
gostererek, bu mal grubunda
gectigimiz yil 247 milyon 537
bin dolar olan ihracat duzeyi
174 milyon 739 bin dolara
distu.

Tarim ve ormancilik makinele-
rinde en ¢ok ihracat gercekles-
tirdigimiz tilkenin ise ABD ol-
dugu goruliyor. S6z konusu
ulkeye 2008 yilinin Ocak-Tem-
muz doneminde 75 milyon 778
bin dolarlik tarim ve ormanci-
Ik makineleri ihracati s6z ko-
nusu iken 2009 yilinin ayni do-
nemine gelindiginde bu deger
yuzde 33,8 oraninda gerileme
kaydederek 50 milyon 183 bin
dolar olmus. 2008 Ocak-Tem-
muz doneminde tarim ve or-
mancilik makineleri ihracati-
mizda ikinci en buiytik pazari-
nin ise Fas oldugu gorultyor.
Fas’a gergeklestirdigimiz tarim
ve ormancilik makineleri ihra-
catimiz 2008 yilinin Ocak-Tem-
muz doneminde 18 milyon 457
bin dolar iken ylzde 14,5 ora-
ninda artigla bu deger 21 mil-
yon 138 bin dolara ytkseldi.
Tarim ve ormancilik makineleri

ihracatimizdaki ti¢tincti en bu-
yuk pazarin ise Irak. S6z konu-
su Ulkeye 2008 yilinin Ocak-

TARIM VE ORMANGILIK MAKINELERi TORKIYE GENEL] iHRACATINDAKI ILK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Diinemi)

LK 2008 YILI 2009 VIl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg = Miktar (o)  Deger(S) S/kg  Miktar Deger
ABD 12640326 75778221 60 9308721 50183287 54  -2%64 -338
FAS 4306976 18457636 43 6541672 21138420 32 513 145
IRAK 517505 2397621 46 2605234 10259721 39 4034 3219
MEKSKA 1209945 5400772 45 1161478 4912385 42 40 90
BULGARISTAN 2284329 10618193 46  LI07117 4443935 40 615 -8

OAIB ISTIGAL ALANI TIBARIYLE TARIM VE ORMANCILIK MAKINELER] IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Dinemi)

OCAK-TEMMUZ 2008 0CAK-TEMMUZ 2009 I]EfiiSiM %)
WKTAR (g)  DEGER (lola) ~ MTAR ()  DEGER (lolr)  WIKTAR(q)  DEGER (doan)
18600772 247537002 747031 152 294

4120185

Temmuz doneminde 2 milyon
397 bin dolar tarim ve orman-
cilik makineleri ihracati yapil-
misken 2009 yilinin ayni done-
minde yuzde 327,9'luk ytikse-
lisle 10 milyon 259 bin dolarlik
tarim ve ormancilik makineleri
ihracati yapildi. Meksika’da ta-
rim ve ormancilik makineleri
ihracatimizin biraz gerileme
gosterse de onemli pazarlarin-
dan biri olarak dikkat cekiyor.
Meksika’ya gerceklestirdigimiz
tarim ve ormancilik makineleri
ihracatimiz 2008 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde 5 milyon
400 bin dolar iken ytzde 9 ora-
ninda gerileme ile bu uzak tl-
keye 4 milyon 912 bin dolarlik
tarim ve ormancilik makineleri

ihracati yapildi. Bulgaristan ise
tarim ve ormancilik makineleri
ihracatimizin en fazla oldugu
besinci tilke konumunda.
Bulgaristan’a 2008 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 10
milyon 618 bin dolarlik tarim
ve ormancilik makineleri ihra-
cat1 yapan firmalarimiz 2009
yilinin ayni zaman dilimine ge-
lindiginde yar1 yariya bir ihra-
cat azalmasi olsa da 4 milyon
443 bin dolarlk tarim ve or-
mancilik makineleri ihracatt
yapmay1 basardilar.

Tarim ve ormancilik makinele-
rinde en fazla artisin oldugu
tlke Irak ise ytizde 327,9 ora-
ninda ytkselisle dikkat
cekiyor.

moment i expo



GOSTERGELER

moment ! expo

TURBIN, TURBOJET,

HIDROLIK SiLINDIR

Ulkemiz tiirbinler, turbojetler
ve hidrolik silindir ihracati 2009
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde gectigimiz yihn es zama-
nina gore yuzde 6,1 oraninda
gerileme gostermis durumda.
Bu gerileme neticesinde 2008
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde 134 milyon 451 bin dolar
olan turbinler, turbojetler ve
hidrolik silindir ihracatimiz
2009 yilinin ayni zaman dilimi-
ne gelindiginde ytizde 6,1 geri-
leme ile 126 milyon 250 bin do-
lar olarak gerceklesti.
Turkiye'nin en fazla ttirbinler,
turbojetler ve hidrolik silindir
ihracati yaptign tlkenin ise
ABD oldugu gortliyor. Bu tl-
keye 2008 yilinin Ocak-Temmuz
déneminde 79 milyon 265 bin
dolarlik ttirbinler, turbojetler ve
hidrolik silindir ihracati s6z ko-
nusu iken 2009 yihnin ayni do-
nemine gelindiginde bu deger
yuzde 2,8 oraninda gerileyerek
77 milyon 13 bin dolar oldu.
Turbinler, turbojetler ve hidro-
lik silindir mal grubu ihracati-
mizdaki ikinci en buytk pazar
ise Avusturya oldu. Avustur-
ya'ya 2008 yihmin Ocak-Tem-
muz déneminde 8 milyon 196
bin dolar ttrbinler, turbojetler

ve hidrolik silindir ihracatimiz
varken 2009 yilinin es donemi-

TURBIN, TURBOJET, HIDROLIK SILINDIR TURKIVE GENELI IHRACATINDAK iLK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

ULKE 2008 VLI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g - Miktar (Kg)  Deder () S/kg ~ Mikiar Deger
ABD 113505 79265127 6383 105808 77013418 7279 68 -28
MUSTURYA - 1401149 8196187 58 1379444 7422738 54 -5 -94
FRANSA 450798 13480758 293 7975 5830908 731 827 567
RAN 1002123 8986262 90 1322032 4785907 35 319 467

EGE SER. BOL 6401 3219937 5030

5178 3967479 7663 191 232

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE TURBIN, TURBOJET, HIDROLIK SILINDIR IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Dénemi)

0CAK-TEMMUZ 2008 OCAK-TEMMUZ 2009 l]EfiiSiM (%)
WKTAR (g)  DEGER (dola) ~ MKTAR (p)  DEGER (lolr)  MKTAR(q)  DEGER (doan)
ST50755 134451723 G533 1820777 187 51

ne gelindiginde 7 milyon 422
bin dolarlik ihracat gerceklesti.
Avusturya’nin ardindan en faz-
la tirbinler, turbojetler ve hid-
rolik silindir ihracati yaptigimiz
uctncu tlke ise Fransa oldu.
So6z konusu ulkeye 2008 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 13.
milyon 482 bin dolarlik tirbin-
ler, turbojetler ve hidrolik silin-
dir ihracati gergeklestirilmisken
2009 yihinin Ocak-Temmuz es
zamanina gelindiginde ise yliz-
de 56 gerileme ile 5 milyon 830
bin dolar ihracat gerceklestiril-
di. Turbinler, turbojetler ve hid-
rolik silindir ihracatimizda en
fazla yikselis ise Ege Serbest

Bolgesinde yasanmis. Ege
Serbest Bolgesinden 2008
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde 3 milyon 219 bin do-
larlik tirbinler, turbojetler
ve hidrolik silindir ihracati
yapilmigken 2008 yilinin ay-
n1 dénemine gelindiginde 3
milyon 967 bin dolarlik ihra-
cat de@erine ulasilarak yiiz-
de 23,2’lik yukselis yasan-
mus. Turbinler, turbojetler
ve hidrolik silindir ihracatin-
daki en fazla ihracat artisi-
nin yasandid tilkelere bakil-
diginda ise Isvicre, Almanya
ve Turkmenistan olarak si-
ralaniyor.



VANALAR

Ulkemiz vana ihracati 2009
yilinin Ocak-Temmuz done-
minde gerileme gostermis
durumda. S6z konusu mal
grubunda 2008 yilinin Ocak-
Temmuz donemindeki ihra-
catimiz 193 milyon 153 bin
dolar iken ytizde 26,5 ora-
ninda disus yasanarak 142
milyon 14 bin dolar seviyesi-
ne geriledi.

2008 yil1 Ocak-Temmuz do-
neminde en fazla vana ihra-
cati gerceklestirdigimiz tilke
ise Almanya oldu. Alman-
ya’ya 2008 yilinin Ocak-Tem-
muz doneminde 29 milyon
268 bin dolarlik vana ihraca-
timiz s6z konusu iken 2009
yilinin ayni doneminde ise
yuzde 45,5 gerileme ile s6z
konusu mal grubundaki ih-
racatimiz 15 milyon 987 bin
dolar olarak gergeklesti. Va-
na ihracatimizin en biytk
ikinci pazari ise Libya oldu-
gu goruliuyor. Bu tlkeye
2008 yilinin Ocak-Temmuz
doneminde 10 milyon 65 bin
dolarhk vana ihracati yapil-
misken 2009 yihinin Ocak-
Temmuz doneminde ise
yuzde 0,2 oraninda gerileme
kaydedilerek 10 milyon 81

bin dolar seviyesine ulasildi.
Libya ardindan bu mal grubu
igerisinde en fazla ihracat ger-
ceklestirdigimiz tictincli pazar
Irak oldu. Bu tlkeye 2008 yilinin
Ocak-Temmuz doneminde 4
milyon 280 bin dolarlik vana ih-
racati gerceklestirilmisken ytiz-
de 116,8 artisla 9 milyon 279 bin
dolar duzeyine ulasildi.

Vana ihracatimizin en hizh sekil-
de artis gosterdigi iilke Ispanya
olmustur. Ispanya’ya 2008 yili-
nin Ocak-Temmuz doneminde 1
milyon 927 bin dolarhk vana ih-

VANA TURKIVE GENELI IHRACATINDAKI iLK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Dnemi)

ULKE 2008 YILI 2009 VILI (%) DEGSIM

Miktar (Kg) ~ Defer(§) Sy - Mikiar (Ko)  Deder(S) S/kg  Miktar Deger
AMANYA 3055450 29268248 96 2033985 15987881 79 334 454
LiBYA 2067350 10065220 49 715543 10081960 141 654 02
IRAK A6 4280038 91 1008562 9219716 92 1139 1168
RUSYA FED. 763532 10368965 136 747520 7563777 101 21 2,1
MISIR 12825 7700479 106 75652 6679747 88 39 133

OAIB ISTIGAL ALANI TTIBARIYLE VANA IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Temmuz Dgnemi)

OCAK-TEMMUZ 2008 OCAK-TEMMUZ 2009 DEGiSiM (%)
MIKTAR (k) DEGER (dola) ~ MIKTAR (kg) DEGER (dolar) ~ MIKTAR ()  DEGER (dolar)
2287499 193153646 17113025

14201448 232 -265

racatl yapilmigken, 2009 yihnin
ayni doneminde bu deger ytiz-
de 126,6 oraninda artarak 4
milyon 366 bin dolar oldu. Va-
na ihracatimizda Irak’a yonelik
yuzde 116,8 oranindaki artisin
ardindan tg¢tncu buyuk ihra-
cat artist olan tlke ise Iran.
Iran’a 2008 yilinda Ocak-Tem-
muz doneminde 3 milyon 933
bin dolarlik vana ihracati s6z
konusu iken 2009 yilinin Ocak-
Temmuz doneminde ise ytizde
55 artisla 6 milyon 98 bin do-
larlik ihracat gercgeklestirildi.
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FAF Vana lhracal

Nuri Ayte

“Ibracatimiz gegen seneye
oranla yiizde 50 diistii”

Toplamda 326 bin dolar tutarn-
da ibracat gerceklestirdik. Gegen

sene ile kiyaslandigimda yiizde
50 orannda bir diigiis yasadigi-
miz1 s6yleyebilirim. Bunun nede-
ni de yaganan genel ekonomik
darlik ve kriz elbette. Yine ayrica
Uzak Dogu 'dan gelen mallarin
kolayca burada temsil edilebilme-
si ve kaliteli iriinden ziyade
ucuz tiriinlerin tercib edilmesi de
sektdrde yasanan daralmay:
aciklayan diger faktdrler olarak
swalanabilir. Bu duruma bir di-
Ger etken de yeterli tesvik olma-
masinin yasattigi sikintilar ekle-
nebilir. Tiirkiye'de ber tirin yiiz-
de yiiz Tiirkiye de tiretilmiyor. It-
halatta yapiyor ara mamuller
icin. Bu ara mamullerin ithala-
tnda bazi kolayhklar saglanma-
h. Ozellikle vergi agismdan baz
kolayhklar saglanabilir veya yar:
zamanly calhisma gibi kolaylklar-
la isveren rabatlatilabilir. Genel
olarak sektr ibracatindan bab-
setmek gerekirse, Ocak-Temmuz
dcnemi ibracaty 142 milyon do-
lar dolaylarndayds. Gegtigimiz
il aym doneminde bu rakam
193 milyon civarmdaydi. Bu da
sektdrde yasanan diigiisiin yiizde
yaklasik olarak 26,5 oldugunu
gosteriyor.

moment i expo



IHRACAT RAKAMLARI

(0]
moment |l expo

OAIB iSTIGAL ALANINA GIREN MAKINE iHR. BRL. ULKE DAGILIMI

01 OCAK -31 AGUSTOS 2008

01 OCAK - 17 AGUSTOS 2009

ULKE ADI

ALMANYA
BIRDEVLETLER(ABD)
iRAN (ISLAM CUM,)
IRAK

BR KRALLIK INGILTERE
RUSYA FEDERASYONU
GORCISTAN

fTALYA

FRANSA

SUUDI ARABISTAN
MISIR

LiBYA

CEZAYiR
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
SURIYE ARAP CUM.(SUR
ROMANYA

IST.DERI SERB.BOLGE
TORKMENISTAN
BULGARISTAN
iSPANYA

FAS

KAZAKISTAN
HOLLANDA

BELGIKA
YUNANISTAN
BIRLESIK ARAP EMIRLI
AVUSTURYA
OZBEKISTAN
POLONYA

UKRAYNA

SUDAN

HINDISTAN

EGE SERBEST BOLGE
ISRAIL

ETIYOPYA

GiN HALK CUMHURIYETi
URDUN

TUNUS

MEKSIKA

KKIBRIS TORK CUMH.
MACARISTAN
MALEZYA

PAKISTAN

KATAR

NLERYA

DANIMARKA

iSVEG

AVUSTRALYA

LUBNAN

BREZILYA

GUNEY AFRIKA CUMHURI
GEK CUMHURIYETi

Deier (3)
458,861,418.03
282,947,531.82
163,129,762.71
11369897675
238,295,939.92
318.489,24365

75474381.15
21238740162
191,657,304.19

80,525,440.86

§7,654,04290

§1,296,736.28

65,048,159,60
134,802,534.05

63073810.77
159,723,65290

82,075,641.82
36,600,055.59
114,070,868.30
91,884,383.32

89,133977.17

7190088586

86,740,033.88

76852,315.33

$1,428,256.68

B0423,603.42

50463,013.91

18536,797.85

86903,012.74
104,429,779.80

23,800397.34

31,298,805.10
58.976,387.43
44,127,886.30

2088567967

35.978,609.21

2490172351

28,119.30452

17,137,590.40
32,680,964.99
25,222,664,55

6,179,746.74

14222319.08

12,768,841.94

39,863,19208

17,864518.49

2107131279

1984348797

1337312519

32,934,030.84
25,965,220,08
27,055,365.24

Deier (5)
282.978,097.24
209,600,945.38
171,425,703.59
159,223,073.24
141,906,356.66
120839,377.39
119,446,957.64
117,069.953.93
108,341,202.90
101,118,141.72

89,558,079.44
86,988,11473
8741491606
84,124,370.17
75,208,861.60
67,069,054.87
60,633,623.99
54,691,964.26
54586,681.43
53,718,318.25
53,399,034.83
19,11345352
13,184,548.04
41436,722.08
37,12067203
35,876,227.12
3395123823
33601,174.82
32,072,425.15
31,113,634.85
30,970,346.06
29.903,260.72
28,266,125.39
2791195299
U.710507.11
23,680,854.52
21,703,148.38
20,680,79287
19138,337.78
18931,100.58
18310,348.04
16,372,569.15
15,597,629.68
15,250,241.33
1520401240
15,050,838.01
14758,101.50
13,826,084.55
13,687.951.30
13656,737.20
12472,030.38
12327,840.32

Degisim %
-38.33
-25.92

509
4004
-40.45
-62.06
58.26
-14.88
4347
25571
217
557
34.38
-371.59
19.24
-58.01
-26.12
4943
5215
-11.54
-22.16
-31.69
-51.34
-16.08
544
-40.63
-42.90
-30.17
-52.06
-10.21
2991
-A.46
5207
-36.75
18.60
-34.18
-12.98
-26.45
1167
1201
214
164.94
967
1943
-61.86
-15.75
-29.96
-30.32
235
-58.53
5197
-54.43



TURKIVE GENELI KARSILASTIRMALI ULKE RAPORU (01 OCAK - 31 AGUSTOS 2008 / 01 OCAK - 06 AGUSTOS 2009)

ULKE ADI TURKIYE GENELI ULKE TURKIYE GENELI OLKE ~ TORKIVE GENELI MAKINE SEK.  TURKIYE GENELI MAKINE SEK. ~ TORKIYE MAKINE

01 OCAK- 31 AGUSTOS 2008 01 OCAK - 09 AGUSTOS 2009 01 OCAK-31 AGUSTOS 2008 01 OCAK - 09 AGUSTOS 2009 DEGY% DEG. %
ALMANYA 9,126,243 581.76 5,533,666,160.42 458,861,418 276,262495.75 3937 3079
BIRDEVLETLER(ABD) 265203231851 1,761,897,790.82 282,947,531.82 205,609573.93 3356 2133
iRAN (ISLAM CUM,) 1,328,681,303.10 1,028,027,311.25 163,129,762.71 16147094140 2263 102
IRAK 2,285,864,734.12 3,079,346,187.86 113,698,976.75 155,374,928.40 un 3655
BR KRALLIK INGILTERE 5,655,905,091.13 3,107,009,269.07 236,295,939.92 135,895,284.34 4507 1297
GORCISTAN £30,788,508.27 157536,539.22 75,474,381.15 118485,450.99 2849 56.99
fTALYA 5,758,172,389.88 3,216,497 893.76 212,387,40162 115,112,525.85 1362 45,80
RUSYA FEDERASYONU 4,685,835,097.93 1,784,586,564.08 318,489,243.65 114,898,798.23 5192 £3.92
FRANSA 4812,473807.69 3,521,604,858.53 191,657,304.19 105,359,053.27 2682 45,03
SUUDI ARABISTAN 1,602,586,081.08 1,092934,531.69 80,525,440.8 98,812408.79 3180 21
MISIR £66,842,680.50 1,858.957,778.74 87,654,042.90 87,858,214.8 109.14 03
LiBYA 733,504 855.47 1,049919,572.03 84,296,736.28 86,756,122.08 314 29
CEZAYIR 1,023,189,740.54 1,170,835,298.33 65,048,159.60 85,226,823.62 1443 3102
AZERBAYCAN-NAHCIVAN 1,104,873,928.95 782,307,647.31 134,802,534.05 80,506,424.11 2919 -40.28
SURIVE ARAP CUM,(SUR 723,174,991.98 770.261,240.45 63,073810.77 73,666,409.51 851 1679
ROMANYA 2962410018.13 1.217978,108.14 159,723,652.90 £4,927,30399 5889 5035
IST.DERI SERB.BOLGE 26691379481 144,562,478.36 82,075,641.82 58,548.938.53 1584 28586
TORKMENISTAN 398,901,667.62 513,004,191.68 36,600,055.59 52,167,188.92 2860 05
BULGARISTAN 1,535,545,917.27 797,889,850.26 114,070868.30 51,781,069.95 4804 5451
FAS 768,190,893.99 355,471,60053 69,133977.17 51,156519.66 5373 26,00
ISPANYA 3,074,269,649.71 1,537,234,330.42 91,884,383.32 49,121,056.06 50,00 1654
KAZAKISTAN £30,122,333.02 393,074,596.68 71,900,885.88 46,988,198.42 3762 3065
HOLLANDA 2.288,004,42752 1,208920,590.98 86,740,033.88 42,070,680.30 -47.16 5259
BELGIKA 1,451 402,864.69 1,011,149,511.09 76,852315.33 30512565.70 3033 1859
YUNANISTAN 1,765,252,024.82 978,463,146.29 81,428,256,68 36,313,60048 1457 5540
BIRLESIK ARAP EMIRLI 5,696,932,382.48 1,297,223,404.99 60,423 603.42 30,981,409.63 123 1.1
AVUSTURYA 695,604519.24 449,854,210,06 5046301391 3371293645 3534 1330
OZBEKISTAN 22945017753 160,704,473.77 18,536,797.85 32,713,005.30 2996 3260
POLONYA 1,168,315,708.33 688,257 445.08 66.903,012.74 31,070.255.19 -41.09 5356
UKRAYNA 1,555,367 651.42 516435,720.80 104429,779.80 29,756,186.67 -66.80 7151
HINDISTAN 355,594 408,65 233,739,842.31 31,298.805.10 2904023520 3027 120
SUDAN 167476,310.35 164,394,747.97 23,840397.34 27,181,609.56 -1.84 1401
ISRAIL 1,393499.417.33 863,684915.29 44,127,886.30 26,479,799.95 3802 -30.99
EGE SERBEST BOLGE 296,635,20042 164,281,371.42 568,976,387.43 26,152,849.10 1452 55,66
GiN HALK CUMHURIYETi 1,043998,272.01 750,041,322.27 35,078,609.21 22,433 348,81 -28.16 3165
ETIYOPYA 133,050,709.74 140,176,158.98 20,885,679.67 2237378413 5.3 7.12
URDUN 317,243709.15 29561,236.92 20,941,72351 21,088872.16 2354 -1545
TUNUS 522,918,683.65 306,909922.76 28,119,30452 20,403,890.68 431 214
MEKSIKA 111,127,780.89 53,099,249.46 17,137,59040 18,883,555.00 5222 1019
KKIBRIS TORK CUMH, 779,872,719952 413,996,559.15 32,680964.99 18471,08391 4691 1348
MACARISTAN 494,208276.88 227.420,11291 25,222,664.56 18,015,747.20 5398 2857
MALEZYA 67,375,.20051 48,745,317.04 6,179,746.74 16,113,333.75 2785 16074
PAKISTAN 109926,678.41 91,626,282.16 14.222,319.08 15233,376.90 -1665 (Al
NLJERYA 164,611,944.82 137,287474.25 30,863,192.08 15,138,900.06 -1660 £2.02
KATAR §68,935,781.87 22337139592 12,768,841.94 15,118,181.94 7429 1840
DANIMARKA 67,328 605,85 384,673,265.41 17,864,518.49 14611,799.29 4484 -1821
ISVEG £37,688,800.04 394,669,981.86 21,071,312.79 14573,232.80 381 3084
AVUSTRALYA 27476,018.25 161,883,010.19 19,843,487.97 1348997711 3459 3002
BREZILYA 21804377547 17976082727 32,034,03084 13,397,563.05 -1756 5032
LiBNAN 447,593,694.57 401,729,709.11 13373,125.19 13282,191.46 -1025 068
GUNEY AFRIKA CUMHUR] 552,687,161.70 128.407,994.86 25,965,220.08 12,396,520.19 6877 52.26
iSViGRE 13371384832 290,334,566.13 9676.281.15 12,162218.00 -33.06 2559
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IHRACAT RAKAMLARI

TEMMUZ 0CAK - TEMMUZ
SEKTOR 2008 2009 Degisim (09/08)  Pay(09) (%) 2008 2009  Degisim (09/08) Pay(09) (%)
| TARIM 983,665 996,024 1.26 11.20 1211811 6,952,782 -4.38 13.18
A. BITKISEL URUINLER 687,360 715,348 407 8.04 5,308,343 5,172,025 -2.57 980
Hububat,Bakliyat Yagh Tohumlar ve Mamulleri 319,188 314,508 -147 3.94 2,091,381 2,067,180 - -6 392
Yas Meyve ve Sebze 18713 113,134 1373 1.21 974521 1,085,439 933 202
Meyve Sebze Mamulleri 102,244 88423 -13.62 099 563,208 540,531 -4.03 1.02
Kuru Meyve ve Mamulleri 50707 78,048 53.92 0.88 479,135 545,804 1391 1.03
Findik ve Mamulleri 13624 75,539 260 0.85 733219 467,836 -36.19 089
Teytin ve Zeytinyag 13953 12,695 -0.02 0.14 110,332 112,031 1.55 0.2
Tiitin 25123 29936 -34.53 0.34 326,885 342,640 482 085
Kesme Gigek 3,208 3,066 -443 003 29,659 30558 303 0.06
B. HAYVANSAL GIRGNLER 61,321 64,765 5,62 0.73 448,309 466,982 417 089
Canl Hayvan,Su Uriinleri ve Mamulleri 61,321 64,765 .62 0.73 448309 466,982 a1 089
C. AGAG VE ORMAN ORONLER] 234,984 215911 -8.12 243 1,014,757 1,313,775 -13.21 249
Agac Mamulleri ve Orman Oriinleri 234,984 215911 -8.12 243 1,014,757 1,313,775 -13.21 249
Il SANAYi 10,858,336 1,640,852 -29.63 85.91 69,979,859 44,552,504 -36.34 8445
A. TARIMA DAYALI ISLENMI$ GRUNLER 791,949 679,861 1415 164 5,625,739 4,104,486 -21.04 1.18
Tekstil ve Hammaddeleri 568,657 474,609 -16.63 534 4,260,191 2,986,806 -20.89 566
Deri ve Deri Mamulleri 128,822 107,823 -16.30 121 129491 557,697 -23.55 1.06
5 Hali 94,469 97,389 309 1.10 636,049 559,983 -11.96 1.06
% B. KIMYEV MADDELER VE MAMULLERI 1370210 982,094 -28.33 11.04 8,639,288 5,085,355 -41.14 964
0 Kimyevi maddeler ve Mamulleri 1370210 982,094 -2833 11.04 8,639,268 5,085,305 TRV
C. SANAY] MAMULLERi 8,696,118 5,978,897 -31.25 67.23 56,714,835 35,362,703 -36.53 67.03
e Hazirgiyim ve Konfeksiyon 1,500,510 1,269,668 -15.38 1428 9,807,028 7,043,583 -24.10 14.11
GE) Tasit Araglan ve Yan Sanayi 2,473,824 1,715,083 -3067 19.28 17,126,790 9,213,761 -46.20 17.46
g Flektrik-Elektronik 802,338 172,355 -3.74 8.68 5,734,060 4,381,666 2348 8.32
Makine ve Aksamlari 665,479 491,746 -26.11 553 4,308,717 3,189,392 -25.98 6.05
Demir ve Demir Digi Metaller 569,476 401,566 -2949 452 3,869,694 2,365,534 -38.81 448
Demir Gelik Orinleri 2,231,933 946,628 -51.69 1064 11,785,676 6,452,669 -45.25 1223
Gimento ve Toprak Oriinleri 321914 298,748 -8.90 3.36 2,151,074 1,748,841 -18.70 331
Degerli Maden ve Miicevherat 120,005 19733 -33.56 090 880,190 535,012 -30.22 101
Diger Sanayi Urinleri 4,680 3372 2133 0.04 51,606 26,204 - 4915 005
I MADENGILIK 366,440 256,714 -29.94 289 1,971,298 1,251,506 -36.51 237
Madencilik Griinleri 366,440 256,714 -29.94 289 1,971,298 1,251,506 -36.51 231
TOPLAM 12,208,442 8,893,590 2115 100 79,222,569 52,756,832 -334 100




TURKIVE GENELI ULKE RAPORU

01 Ocak - 31 Agustos 2008

01 Ocak - 14 Agustos 2009

ULKE ADI

ALMANYA

FRANSA

TALYA

BRKRALLIK INGILTERE
IRAK

MISIR

RUSYA FEDERASYONU
BIRDEVLETLER(ABD)
iSPANYA

BIRLESIK ARAP EMIRLI
HOLLANDA

ROMANYA

CEIAYiR

SUUDI ARABISTAN
LiBYA

RAN (ISLAM CUM,)
BELGIKA
YUNANISTAN

ISRAIL

BULGARISTAN
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
SURIVE ARAP CUM,(SUR
GIN HALK CUMHURIYETi
POLONYA

UKRAYNA
TORKMENISTAN
GORGISTAN
AVUSTURYA

K KIBRIS TURK GUMH.
KAZAKISTAN

LBNAN

iSUEG

DANIMARKA

FAS

SLOVENYA

MALTA

TUNUS

ISViCRE

YEMEN

GEK CUMHURIVETi
URDUN

HINDISTAN
MACARISTAN

KATAR

PORTEKiZ

NORVEG

KANADA

BREZILYA

AHL SERBEST BOLGE
SUDAN

EGE SERBEST BOLGE
DZBEKISTAN

Deier (5)
9,126,243,581.76
481247380769
5,756,172,389.88
5,655,905,091.13
2,285,864,734.12

886,842,680.50
4,685,835,007.93
2652,032,318.51
3,074,269,649.71
5,696,932,382.48
2,288,004,421.52
296241001913
1,023,189,740.54
1,602,5686,081.08
733,504,655.47
1,328,681393.10
1451,402,864,69
1,765,252,04.82
1393499417.33
1535,545917.27
1,104,873928.95
72317499198
1,043,998.272.01
1,168,315,708.33
1,555,367,651.42
398,901,667.82
£39,768,508.27
695,694,519.24
7719,872,799.62
630,122,333.02
147)593,694.57
637,686,800.04
697,328,605.85
768,190,893.99
473,707,65242
633,677,809.53
522,918,683.65
433,713,848.32
226,612,851.14
500,592,060.27
317,243,709.15
355,594,408.65
494,208,276.86
§68,935,781.87
393,010,725.06
270,170,183.66
231,243,559.71
218083,775.47
281,049,398.71
16747631035
296,635,20042
229.450,177.53

Dejer (5)
5,699,128,106.17
3,596,636,537.45
3.288,861,126.26
3,186,673 486.48
3,172.470,856.78
1947.277.419.81
1,845,160,732.24
1,807,355,250.74
1575,669,358.00
1,343,203,403.74
1212423,096.19
1.251924,417.05
1,197,345,058.98
1,132,549,388.71
1,080,034,598.39
1,059461,977.22
1,041,942,178.82

995,889,853.79
891,942497.04
820862,017.72
807,617,675
79124342952
79046785094
713,606,716.68
538,250,851.42
531,695,067.86
47194638757
460,814.285.46
131,051,525.88
40843329363
408,175.930,89
407,337,782
395,967,708.62
364,504873.11
348,799,702.29
344,330,300.29
31203797353
300,872497.75
278.601,150.74
270514,151.26
25054648641
241,103,047
23341334759
226,089,597.18
197,399.418.58
191,259,197.54
191,146,780.66
188,747,227.12
17555442349
173,260,248.65
169,265,91953
168,328,346.60

Degisim %
-37.55
-25.26
-12.88
-43.66
38.79
119.08
-60.62
-31.85
-A8.75
-1642
-14.39
-07.74
17.02
2933
47.24
-20.26
2821
-43.58
-35.99
-46.54
2690

94
2428
-38.92
-65.39

3329
26.23
-33.76
-A473
-35.18
881
-36.12
321
-52.55
2637
-15.66
4033
-30.63
2294
-15.96
21.02
-32.20
0217
-13.98
-19.77
2921
-1943
-13.44
-37.54

345
-42.94
-26.64

moment i expo



B URUNLER |

SG-16/20 serisi disik devirli
kirma makineleri

Hastek Plastik Teknolojileri ve Oto-
masyon Sistemleri Sanayi tarafindan
uretilen SG-16 Serisi duistuk devirli
kirma makineleri, ylksek perfor-
mans, kolay kullanim ve uygun fiyat
sunuyor. Plastik enjeksiyon makine-
lerinde yolluk geri dontisimu (robot,
konveyor veya manuel beslemeli ola-
rak) amaci ile kullanilabildigi gibi,
ufak olcekli plastik sisirme ve eks-
trizyon makinelerinde de firelerin
geri dontisimu amaci ile kullanilabi-
lirler. Duisiik devirli calisma 6zelligi
ile toz olusturmaz, sesizdir ve (cam
elyaf katkili malzemelerde dahi) bi-
caklart kolay asinmaz. SG16 serisi 16
cm. ¢apinda rotora, SG-20 serisi ise
20 cm. capinda rotora sahiptir. SG-
20 serisi, rotor ¢ap1 20 cm. olan ve

rotor Uizerinde 3 siradan olusan tekli
bigak tasarimi, 28 cm ve 42 cm. uzun-
lugunda iki boy alternatif bicak seci-
mi ile iki model olarak tasarlanmistir.
Bu modeller SG-2028 ve SG-2042’dir.
SG-20 serisi genellikle et kalinhd faz-
la olan, takoz seklindeki buiytik ha-
cimli firelerin kirilmasi i¢in uygun-
dur. SG-16 serisi, rotor ¢ap1 16 cm.
olan ve rotor Uzerinde 3 siradan olu-
san ¢oklu bigcak tasarimi ile her biri 7
cm uzunlugundaki bigaklarin zaviyeli
bir bicimde 3, 4 veya 5 adet olarak
yerlestirilmesi ile 21, 28, 35 cm. bigcak
boyunda ti¢ alternatif model sun-
maktadir. Bu modeller SG-1621, SG-
1628 ve SG-1635"tir. SG-16 serisi ge-
nellikle yolluk ve ufak firelerin kiril-
masl i¢in uygundur.

moment ! expo

Turk Traktor'den kendi yurur
ilaclama makinesi

Piyasaya sundugu Case TH SPX 3320 model ‘kendi yturtr” ilaclama
makinesiyle, ilaglama alanindaki boslugu doldurmay1 hedefleyen
Turk Traktor, ciftcilere cagdas yontemlerle etkin ilaclama olanadi
sunmay1 amacliyor. Firmadan yapilan aciklamada, Case [H SPX
3320'nin gelismis teknolojiyle saatte 27 futbol sahasi blyukliginde
200 bin metrekare tarim arazisinde ilaglama yaptign belirtildi. Maki-
nenin, 6zellikle biiytik 6lcekli arazilerde ekilen bugday, arpa, pamuk,
soya gibi tarla bitkilerinin ve meralarin ilaglanmasinda kullanilabile-
cegi vurgulanirken, kullamim kolayhdi sayesinde ciftciye hiz, verim
ve maliyet agisindan avantajlar sunuldugu kaydedildi. Havadan ger-
ceklestirilen ilaglamada ilacin dodru hedefe, aynm dogrultuda atihp
atilmadiginin kontrol edilemedigine isaret eden firma yetkilileri, bu
durumun bosa giden ilaglarla kullanicinin maliyetini artirdigini, ti-
keticiler agisindan da sadhksiz kosullar yarattigini ifade ediyor. “An-
cak ilag, Case IH SPX 3320 kendi yurur ilaglama makinesi ile homo-
jen ve dogru ayarda atilabiliyor. Béylece hem kullanici icin hem de
tliketici i¢in avantajli olan makine, doJaya zarar vermeden ilaclama
yapilmasini saghyor” diyen yetkililer, makinenin 30.5 metrelik ilacla-
ma kirisi ile 200 bin metrekare araziyi ilaclarken, yalnizca 80 litre ya-
kit tikettiginin de altini ¢iziyor.”



Tasarruflu Bulgur
Parlatma Makinesi

Yaklasik 1 y1l stiren ¢calismalardan sonra uretilen Bulgur Parlatma Ma-
kinesi sektoriin ihtiyaclarina merhem olacak. Giinmak Gliney Degir-
men tarafindan uzun Ar-Ge c¢alismalari sonucunda gelistirilen ve fir-

mamiz son Urunt olan Bulgur Parlatma Makinesi sektorde bir ilk ola-
rak yerini aldi. Bu makinenin en énemli 6zelligi tim fonksiyonlarmin
Tam Otomatik PLC Kontrollt olarak gerceklesmesi. Ayrica sisteme en-
tegre edilen tam otomatik sulama sistemi ile homojen nemlendirme el-
de edilebiliyor. Bu makine govde kisminda yer alan karistirici mil ve
bu mil gevresine yerlestirilen 1sitici rezistanslar yardimiyla bulgura 1s1
yoluyla dogal olarak renk verme amaciyla kullaniliyor. Ozellikle ic pi-
yasada musterilerin codu altin sarisi rengindeki bulguru talep ettikle-
rinden bu makine ile altin sarisi renkte bulgur tretilebiliyor. Makine-
nin en 6nemli Ozelligi ise ylksek kapasite elde ederken ayni zamanda
diistik enerji harcama yani enerji tasarrufu 6zelligi. Benzer makinelere
gore yuzde 30 enerji ile ayni kapasitenin elde edildidi yapilan deneme
uretimleri ile kanitlanmis.

Otomatik Cift Eksenli
Panel Ebatlama Makinesi

1954 yihindan bugtline agag isleme makineleri imalati yapan
Tork Makine, panel kesimi konusunda trtin yelpazesine
PREPANEL Cift Eksen Panel Ebatlama Makinesini de ekle-
yerek, sektoriin begenisine sundu. 5 senedir ithal edilerek
kullanicilari ile bulusturulan Rafael firmasinin ebatlama ma-
kinelerinin imalati, varilan karsilikli anlasmayla Arge’leri ya-
pilarak ¢cok daha gelistirilmis Ginite ve uygulamalariyla Tur-
kiye’de Tork Makine tarafindan yapilmaya baslandi. Maki-
nenin diinya pazarina satis yetkilerini de alan Térk Makine,
yapmis oldugu gelistirmelerle Prepanel makinesinin muste-
ri kitlesini genisletmeyi hedefliyor. Yeni seri Prepanel Cift
Eksen Panel Ebatlama makineleri, ayni anda her iki eksende
de gonyeleme yapmasi ile tirtintin benzer tim trtnlerin-
den farkhlasmaktadir. Kumanda panelinden kesilmek iste-
nen ol¢u girilerek makinenin verilen pozisyona otomatik
olarak gitmesiyle is parcalarinin kesim suresi azaltihp nihai
urln Olct hassasiyeti arttirildi. Yeni Prepanel Otomatik Cift
Eksenli Panel Ebatlama Makinesi Tork Makine tarafindan
musterilerin begenisine sunuldu.

moment i expo
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BiLGI HATTI

MASA BASI Dlg PAZAR ARASTIRMASI
NASIL YAPILIR?

Dis pazar arastirmasinda masa basi pazar arastirmasi ve yerinde alan arastir-
masi olmak tlizere birbirini tamamlayan iki yontem mevcuttur. Cogu zaman
once masa basi calismasi daha sonra ise yerinde pazar arastirmasi yapilmak-
tadir. Masa basi arastirmasi iki asamadan olusmaktadir. Birincisi, hedef paza-
rin secimi, ikincisi ise hedef pazar potansiyelinin 6l¢tilmesidir. Masa basi ca-
lismasi ile isletme 6nce hedef pazarini secmekte, daha sonrada bu pazarin
uygunlugu konusunda bir 6n arastirma yapmakta, hedef pazar potansiyelini
olgmektedir.

MASA BASI ARASTIRMASI UG BASIT YOLU

1- Diinyadaki olaylarin giinii giiniine takibi:

Firma, faaliyet alan ile ilgili uluslararasi pazardaki gelismeleri ve 6zel proje-
lerle ilgili haberleri stirekli izlemelidir.

2- Ticari ve ekonomik istatistiklerin analizi:

Ticari istatistikler genelde trtin gruplarina ya da tlkelere gore hazirlanmakta-
dir. Gerek ntfus, ntifus dagihmi gibi demografik yapiyla ilgili gostergeler ge-
rekse kisi basina milli gelir duzeyi, sektorlere gore tretim miktari gibi genel
ekonomiyle ilgili istatistikler bir firmanm {irtint icin potansiyel pazarlarin be-
lirlenmesinde en 6nemli gostergelerdir. Internetteki web sayfalari ve e-mail
ile elde edeceginiz bilgiler elektronik ortamda saglayacaginiz verilerdir. Elek-
tronik ortamda ve basili yayinlara; Thracatci Birlikleri Genel Sekreterlikleri,
Thracat: gelistirme kuruluslari, ticaret ve sanayi odalar, dis ticaret muisavirlik-
leri, kiitiphaneler ve diger kaynaklardan ulasabilirsiniz.

Masa basi arastirmasina yonelik kaynaklar cok énemli bilgiler icermekle bir-
likte baz1 eksiklikleri olacagn da unutulmamalidir. Baz tilkeler igin yillara ilis-
kin istatistiki bilgiler en az 2 y1l énceye aittir ve hizmet sektoru icin bilgi cogu
kez mevcut degildir. Nifus ve niifusun dagihmu, kisi basma gelir dizeyi gibi
demografik yap1 ve genel ekonomiyle ilgili pek ¢ok ticari istatistik ticretsizdir.
Ancak 6zel raporlar ve calismalar i¢in 100 dolar ile 1000 dolar arasnda degi-
sen bir maliyetin 6denmesi gerekebilir.

3- Uzmanlarin gériislerinin alinmasi:

Uzman gorislerini 6grenmek icin gesitli yollar vardir: Thracatc Birlikleri Ge-
nel Sekreterliklerindeki uzmanlarla gortiisme, ticaret ve sanayi odalarindaki
uzmanlarla goriisme, seminerler, fikir tiretme toplantilar: (workshop) ve ulus-

lararasi ticari faaliyetlere katilma, uluslararasi ticaret ve pazar-
lama danismanlarindan yararlanma, benzeri trtnleri ihrag
eden basarili ihracatc¢ilarla gorismek gibi bazi yontemler sayi-
labilir.

Ayrica masa basi arastirmasi arastirmacinin hedef pazara daha
hazirlikh ve donanimh gitmesini saglayarak, bu bilgileri arastir-
makla pazarda zaman kaybetmesini onleyecektir. Masa basi
pazar arastirmasinda verilerin toplanmasi ve degerlendirilmesi
zor ve sikici olabilir. Ancak artik internet kullanimi bilgi kay-
naklarina ulasmada mtithis bir olanaktir. Pazar arastirmasi ya-
parken internet kanaliyla ulasabilece@iniz kaynaklarin listesini,
Orta Anadolu Thracatci Birlikleri Genel Sekreterligi Bilgi Danis-
ma Servisinden temin edebilirsiniz. (www.oaib.gov.tr)

MASA BA%I ARASTIRMASININ
ASAMALARI NELERDIR?

1- Amac:

Hedef bir tilkenin ve bu tilkedeki potansiyel musterilerin belir-
lenmesidir. Pazar arastirmasi ile firma hedef pazarlarla ilgili
stratejisine karar verecek ve bu pazarlarda uygulanacak pazar-
lama karmasini belirleyebilecektir.

2- Uriiniin smiflandirilmasi:

Etkili ve bilingli bir pazar arastirmasina baslamanin ilk adimi
Urettiginiz ya da Uiretece@iniz trtntn uluslararasi literatiirde
bilinen sekliyle siniflandirilmasimin yapilmasidir.

Ticari istatistiklerin bircogu kaynaklarda tGriin siniflandirmasi
ile yer alirlar. Bu kaynaklar sizlere tirintiniz i¢in uygun tlke ve
pazarlar: bulmanizda yardimci olacaktir.

Ulkemizde dis ticaret istatistikleri “ARMONIZE SISTEM NO-
MANKLATURU” esas alinarak 12'li bazda hazirlanmaktadir.
Armonize Sistem, Giimriik Isbirligi Konseyi tarafindan 14 Hazi-
ran 1983 tarihinde kabul edilen Uluslararasi Armonize Mal Ta-
nimi ve Kodlamasi Anlasmasina dayanmaktadir. Boylece ulus-
lararasi istatistiklerin derlenmesi, kiyaslanmasi ve gumruk giris
tarife cetvellerinin diizenlenmesi kolaylasmustir. Uriiniintiziin
armonize sistem numarasini Gimrik Miustesarhdi
(http://www.gumruk.gov.tr) sitesindeki tarifeyi inceleyerek bu-
labilirsiniz.

Uriintintizti smiflandirip diinya ve Tiirkiye ticareti ile ilgili verile-
ri elde ettiginizde triiniiniiziin ve/veya sektortiniziin tim dun-
yadaki ve Turkiye’deki durumu hakkinda bilgi edinebilirsiniz.

3- Bilgi kaynaklarinin tespiti:

Pazar potansiyelinin dlctilmesi ve pazarin degerlendirilmesi
icin yapacagimiz arastirmada yararlanacadimiz bilgi kaynaklar:
da cesitli sekillerde smiflandirilabilir. Bilgi kaynaklari, dis pa-
zarlarda gerceklestirilecek pazar arastirmasi sirasinda kisi veya
kuruluslarin kendi 6zel gayretleri ile topladiklari orijinal bilgile-
rin kaynaklari olabilecedi gibi yurtdisindaki musterilerle yapi-
lan yazismalar, proforma faturalar gibi firmanin kendi btinye-
sinde yer alan bilgilerden, yurtdisindaki arastirma kurumlarin-
dan, ulusal ve uluslararasi orgtitlerden Ucretli veya tcretsiz ola-
rak saglanabilen rapor, ettt ve arastirmalar gibi hazr veriler
olabilir.

Bilgi kaynaklarimiz firma ici kaynaklar, Turkiye’deki Kuruluslar
ya da Uluslararasi Kuruluslardan elde edilen bilgiler seklinde
de smiflandirilabilir.



Internet gtiniimiizde ozellikle giincel ticari bilgi icin biiytik bir kaynak-
tir. Asagida bahsedilen yurticindeki ve uluslararasi kuruluslarm web
sayfalarindan ticari bilgi elde edilebilir. Ornegin; Dis Ticaret Miistesar-
Iiginin web sayfasinda (www.dtm.gov.tr) Tiirk Thracatcilar Rehberi bu-
lunmaktadir. Bu rehber sayesinde Tiirkiye’de hangi firmanin hangi
urtnu nereye ihrag ettigi bilgisini elde edebilirsiniz. Bu sayede rakip-
lerinizin GrGnlerini nereye ihrag ettikleri konusunda bilgi sahibi olur
ve siz de ayni pazara urunlerinizi ihra¢ etme sansini elde edebilirsiniz.

MASA BAI?II ARASTIRMASI ICIN
YARARLANILABILECEK KAYNAKLAR

1- Firma ici kaynaklar:

Yonetici dosyalar: ve firma kayitlarindan olusmaktadir. Sirketler, sipa-
rislerle, satislarla, fiyatlarla, dokiim duzeyleriyle ve diger birtakim veri-
lerle zengin kayit depolarina sahiptir. Bu bilgiler iyi yonetilmeli, smif-
landirilmali, arsivlenmeli ve firma ici paylasima agilmahdir.

Isletmede pazarlama boliimiiniin satis raporlari, misteri listeleri, satis
kayitlari, saticilarla olan yazismalar, bayi yazismalari vardir. Musteri
hizmetleri bolimt musterilerden gelen 6vgi ve sikayetleri 6grenmek-
tedir. Muhasebe bolumu ise diizenli olarak satis siparisleri, mal sevki-
yat, stok ve tutundurma maliyeti gibi konularda bilgi toplamaktadir.
Diizenli bir pazarlamaci her arastirma icin topladin bilgileri ileride
tekrar kullanabilecek sekilde 6zenle arsivlemelidir. Dosya ve kartlarda
saklanabilecek dokiimanlari arasinda ge¢cmisteki arastirma projelerin-
den elde edilmis bilgilere ek olarak gazete ve dergilerden derlenmis
haberler ve firmasina gelen diger yayinlardan alinmus ilgili yazilar bu-
lunur.

2- Kamu kuruluslar::

Her tlkede ticareti gelistirmeye yonelik calisan devlet kurumlari var-
dir. Thracatci Birlikleri Genel Sekreterlikleri, Thracat: Gelistirme Etiid
Merkezi (IGEME), Dis Ticaret Miistesarhgi (DTM), Tiirkiye Istatistik
Kurumu (TUIK), Eximbank, Devlet Planlama Teskilat1 Mustesarhidn
(DPT) gibi kamu kuruluslarindan ticaret ve ekonomi ile ilgili istatistik-
leri, ihracat rehberlerini (GEME, DTM), tilke ve triin profillerini, sek-
tor raporlarini (DPT) elde edebilirsiniz. Bu bilgilere kuruluslarin web
sayfalarindan da ulasmaniz mimkun olacaktir.

Turkiyenin dis ticareti ile ilgili veriler armonize sistem numarasina go-
re 2-12li bazda Dis Ticaret Miistesarlign (DTM), Tiirkiye Istatistik Ku-
rumu (TUIK), 1hracat(;1 Birlikleri Genel Sekreterlikleri kayitlarinda
mevcut olup, bu veriler ilgili kurumlardan temin edilebilir. IGEME
web sayfasmda (http://www.igeme.gov.tr) Arastirmalar>Ulke Raporla-
r1, Sektor Raporlart kisminda belli bash sektor ve tirtin gruplari bazin-
da bilgiler bulunabilir.

17.07.2004 tarihinde faaliyete gecen, Orta Anadolu Thracatci Birlikleri
Genel Sekreterligi blinyesindeki Genel Mevzuat ve Bilgi Danisma Ser-
visinde, dis ticaretle ilgili bilgilerin, etkin, hizli ve dogru bir sekilde ih-
racatcilarimiza ulastirilmasi, ihracatin her asamasinda rehberlik ve
damismanlik yapilmasi, dis ticaretle ilgili her konuda lyelerden, diger
firmalardan, Universiteler, kurum ve kuruluslar ile diger kisilerden te-
lefon, e-posta ve faks ile ulasan tiim sorulara, sahip olunan, deneyim,
genis veri, bilgi tabani aracihigiyla en kisa stirede cevap verilmesi
amaglanmaktadir. Pazar arastirmasi ile ilgili olarak; tilke ve sektor ra-
porlari, istatistiki veriler ve dis ticaret mevzuati konularinda bilgi al-
mak icin Orta Anadolu Ihracatci Birlikleri Genel Sekreterligi Genel
Mevzuat ve Bilgi Danisma Servisi ile irtibata gecebilirsiniz (www.oa-
ib.gov.tr).

Ihracat, ithalat ve dunya ticaretine iliskin sayisal bilgi edinilebilecek di-

ger kaynaklar ise basta Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK) olmak tize-
re, Dis Ticaret Miistesarlign (www.dtm.gov.tr), Thracatci Birlikleri Ge-
nel Sekreterlikleri, KOSGEB (www.kosgeb.gov.tr), Hazine Mustesar-
g1 (www.hazine.gov.tr), Dis Isleri Bakanlign (www.mfa.gov.tr), Mali-
ye Bakanhd (www.maliye.gov.tr), Ulastirma Bakanhd
(www.ubak.gov.tr), Devlet Planlama Teskilati (www.dpt.gov.tr), Mer-
kez Bankasi (www.tcmb.gov.tr), Ttirk Eximbank
(www.eximbank.gov.tr), Tiirk Isbirligi ve Kalkinma idaresi Baskanli-
g1 (TIKA) (www.tika.gov.tr), Glimriik Miistesarhgr’dir (www.gum-
ruk.gov.tr). Bunlar disinda Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi
(www.tobb.org.tr) Ticaret Odalar1 (www.ito.org.tr, www.izto.org.tr
vd.) gibi meslek kuruluslarindan da bol miktarda bilgi saglanabilir.
Bu kuruluglar basvuranlara ticretsiz danismanlk hizmetleri de sun-
makta, dis ticaretin gelistirilmesi icin cesitli projeler gelistirmektedir-
ler. Yukarida adresleri verilen web sitelerinden; Diinya Bankasi,
Uluslararasi Ticaret Orgtitli, Birlesmis Milletler gibi uluslararas: ku-
ruluslarin web sitelerine de ulasilabilmektedir.

3- Yabana iilke Temsilcilikleri:

Thracat distintilen iilkenin Ttirkiye’deki ticaret ataseligi, konsoloslu-
gu veya elciliginden o tlkeyle ilgili dis ticaret istatistikleri, gumrik
mevzuatl ve ulkenin ticaret ve sanayisi ile ilgili bilgiler de elde edile-
bilir.

4- Tirkiye'nin dis temsilcilikleri

Ticaret Musavirlikleri de bulunduklari tilkedeki pazara iliskin ¢esitli
bilgileri, talep edildiginde ihracatcilara saglamaktadir. Ayrica
www.musavirlikler.gov.tr web adresinde, bircok Ticaret Musavirligi-
nin web sayfalar1 yer almakta, bu sayfalar araciidiyla ilgili tilkenin
mevzuati, is ve yatirim yontemleri, musavirlik raporlart gibi bilgilere
ulasilabilmektedir. Ticaret musavirliklerinin adreslerine DTM web
sayfalarindan ulasabilirsiniz.

5- Uluslararasi kuruluslar ve yabanci devlet kuruluslarinin
veri tabanlari:

Uluslararasi kuruluslarin yayinlari ¢ok zengin bir bilgi hazinesi olus-
turmaktadir. Bu ttr kaynaklarin baslicalar: sunlardir: Birlesmis Millet-
ler Teskilat: tarafindan yayimlanan “Birlesmis Milletler Istatistik Yilh-
d1” (The United Nations Statistical Yearbook). Uluslararasi Para Fonu
IMF'nin aylik “Uluslararasi Finansal Istatistikleri” (International Fi-
nancial Statistics) ITC-International Trade Center (Uluslararasi Ticaret
Merkezi) Merkezi Cenevre’de bulunan bu kurulustan tlkelerin sektor-
lere gore toplam ticaret istatistiklerine ulasabilirsiniz. Bu sayede han-
gi tulkenin hangi sektorlerde dinya ticaretindeki siralamasinin ne ol-
dugunu 6grenmeniz mimkiin olacaktir. WTO-World Trade Organi-
sation (Diinya Ticaret Orgiitii). Diinya Ticaret Orgtitiinden diinya ti-
careti ile ilgili gtincel bilgileri ve sektorlerle ilgili diinyadaki genel edi-
limler konusunda bilgi edinebilirsiniz. Cogu tlkenin dis ticareti gelis-
tirme kurulusundan o tlke ile ilgili ekonomi ve ticaret bilgilerini 6gre-
nebilirsiniz. Ornegin Ingiltere’de faaliyet gosteren Trade Partners
(www.tradepartners.gov.uk) isimli kurulus diinyadaki bircok tilkede
belirli sektorler hakkinda raporlar yayinlamaktadir. Dinya Banka-
si'nin “Yillik Raporlari”’nda gesitli tilkeler ve tilke gruplari icin hazir-
lanmis Ozel raporlar yaninda, sanayilesme dereceleri ve gelir dizeyle-
rine gore gruplanmis 124 tilke icin toplam niifus, kisi basina diisen
gelir, yillik enflasyon orani, sektorler itibari ile tretim degerleri, itha-
lat-ihracat kiymetleri gibi bilgiler edinilebilir. Ekonomik isbirligi ve
Kalkinma Orgiitii OECD'nin cesitli yaynlarmda, ézellikle tye tilkeler-
le ilgili Gnemli ekonomik gostergeler iceren genel istatistiklerde (Ge-
neral Statistics) ihracatcilar igin cok faydal bilgiler bulunabilir.
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IZ BIRAKANLAR
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Makinecilerin
Kemal Hocasi

ILKOKUL VILLARINDA
CIRAK OLARAK
CALISMAYA BASLAYAN,
ILERLEYEN YILLARDA DA
MEZUNU OLDUGU TOPHANE
SANAT OKULU’NDA
GGRETMENLIK YAPAN VE
DAHA SONRA COSKUN(Z
HOLDING’I KURAN M.
KEMAL COSKUN®GZ, BUGUN
HALA BURSALILAR
TARAFINDAN ‘KEMAL
HOCA’ OLARAK ANILIYOR.

oskun6z Holding’in kurucusu
M. Kemal Coskunoz, 1921 yili-
nin 25 AJustos giniinde Bur-
sa'da dogar. Daha cok kucik
yaslarda ilkokul egitimiyle bir-
likte cirakhiga baslayan Coskundz tim
hayati boyunca da 6grenmeye ve oJret-
meye gontl verir. Coskundz, 1941 yilin-
da Tophane Sanat Okulu'nu, 1942 yilin-
da Yildiz Askeri Nakliye Okulu'nu biti-
rir. Canakkale 101.Topgu Alayinda alay
makinisti gorevindeyken de, Misir'daki
Ingilizlere ait Tank Montaj Fabrikasi'na
tank uzmani olarak yetistirilmek tizere




25 Adustos 1921 yilinda Bursa'da dogdu. Galisma hayatina

gonderilir. Takvimler 1946 yilin1 goster-
diginde ise Misir'dan doner ve Tophane
Sanat Okulu'nda 6gretmen olarak gore-
ve baslar.

ILK MARKALAMA
MAKINESINI YAPTI

Coskunoztin Turkiye makine sektorine
kazandirdign 6nemli acilimlardan biri
olarak 1949 yilinda Turkiye'de ilk kez
kalip ile catal, bigcak, kasik uretimini ger-
ceklestirmek i¢in girisimcilige atilmasi
sayilabilir. Bu arada tekstil sektorune
yonelik ilk markalama makinesi imalati-
ni1 gerceklestirir. 1950 yilina gelindigin-
de ise SKT firmasini 2 ortadi ile birlikte
kurarak kucuk elektrikli arac-gerecler
imalati yapmaya baslar. 1953 yilinda ka-
mudaki 6gretmenlik gorevinden ayrila-
rak zamaninin buyuk bolumunu
SKT'deki isinin basinda gecirmeye bas-
lar. 1956 yilinda ise Turkiye'de ilk yag
kecesi tiretimini gergeklestirir. 1960’a
gelindiginde ise kendi attlyesini kurar
ve ayni y1l kendi pres makinesini imal
eder. 1963 yilinda Turkiye'de ahsaptan
sonra ilk celik otobtis karoseri imalatini
gergeklestirir ve sektore bircok karoseri
ustasi yetistirir. 1966 yilinda Karsan'in
kurucu Uyeleri arasinda yer alarak Tur-
kiye'de karoseri sanayinin kurucularin-
dan olur.

OZEL MAKINE VE
APARATLAR URETTI

1968 yilinda, atdlyesini Bursa Organize
Sanayi Bolgesinde bugtin hala ana
merkez olarak kullanilmakta olan bina-
vya tasir. Ulke ekonomisiyle birlikte bii-
yume hayali ile yola cikan Kemal Cos-
kunoz, Turk otomotiv, beyaz esya ve sa-
vunma sanayilerine sac parca ve komp-
leleri, presler, kaynak makineleri, 6zel
makine ve aparatlar ureterek, kalip ve
makine imalatindaki yatirnmlari ile oto-
motiv sanayinin bugunlere gelmesinde
buiytk katkilar saglamis énct bir giri-
simcidir.

Bursalilarin hala, "Kemal Hoca" olarak
andiklar1 Kemal Coskundz, 6grenmeyi,
ozellikle yasayarak, tecrlibe ederek 6g-
renmeyi ve 0gretmeyi kendisine ilke
edinmis bir 6gretmen olmasi sebebiyle
sanayiciliginde de bu konuda ¢rnek ca-
lismalara imza atar. “Bir isi yapiyorsam,
en iyisi olmahyim” yaklagimi ile Ttrk sa-
nayinin kurulusundan bu yana pek cok
ilki gergeklestirerek tilke ekonomisine
deger katar. Ayni yaklagimla tim hayati
boyunca, tlke kalkinmasinda egitimin
Onemini vurgular ve mesleki egitimi
cagdas Turkiye'nin en buliytik sorunla-
rindan biri olarak gortr. Toplumsal so-
runlarin ¢6zimunde her bireye sorum-
luluk distiglne inanan Kemal Cosku-
noz, mesleki egitime katki saglamak, sa-
nayide yetismis teknik ara eleman ihti-
yacini karsilamak ve daha da énemlisi
mesleksiz gengleri is ve meslek sahibi
yapmak icin 1988 yilinda Bursa Cosku-
noz Egitim Vakfi'ni, 1997 yilinda Cosku-
noz Anadolu Teknik Lisesini kurar. Bu-
glin mezun ettigi ytizlerce gencg, mesleki
egitim konusunda diizenledidi projeler
ve verdigi burslarla Tiirkiye sanayine
katkida bulunmaktadir. Vakif onun atti-
g1 saglam temeller Ustlinde buytmekte,
gengligin yetismesine hizmet etmekte-
dir.

BURSA COSKUNOZ EGITiM

VAKFI HALA OGRENCILERLE
BERABER

2009 yilimin baslarinda ise Bursa Cosku-
noz Egitim Vakfi'nin, BUSIAD, MESS
Egitim Vakfi, Uludag Universitesi Tek-
nik Bilimler Meslek Yuksekokulu ortak-
hidn ile basvuruda bulundugu Avrupa
Birligi Aktif Istihdam Tedbirleri 2008
projesi onaylandi. Merkezi Finans Thale
Birimi'nde imzalanan 196 bin 400 Euro (
392 bin TL) biitceli “Is’te Firsat!” projesi
ile 150 issiz gence, yerel isgucu piyasa-
sinda aranan niteliklere gore, temel ve
mesleki bilgi, beceri kazandirilmasi, yet-
kinliklerinin gelistirilmesi ve bu gencle-

daha ilkokul déneminde girak olarak bagladi. 1941'de Top-
hane Sanat Okulu'nu, 1942'de Yildiz Askeri Nakliye Oku-
lu'nu bitirdi. Canakkale 101.Topgu Alayinda alay makinisti
gérevindeyken de, Misir'daki Inglizlere ait Tank Monta)
Fabrikasi'na tank uzmani olarak yetistirilmek (izere gonde-
rildi. 1946'da ise Misir'dan daner ve Tophane Sanat Oku-

lu'nda retmen olarak goreve basladi. 1949 yilinda Tiirki-
ye'de ilk kez kalip ile catal, bigak, kagik retimini gercek-
lestirmek icin girisimeilige atildi. Tekstil sektdrine yonelik
ilk markalama makinesi imalatini gerceklestirdi. 1950'de
SKT firmasini 2 ortag) ile birlikte kurarak kiigiik elektrikli
arag-geregler imalati yapmaya bagladi. 1953'da dgretmenlik
gorevinden ayrilarak SKT'deki isinin basina gecti. 1956 yi-
linda ise Trkiye'de ilk yad keesi dretimini gerceklestirdi.
1960'ta ise kendi atblyesini kurdu ve ayni yil kendi pres
makinesini imal etti

rin istihdama katilimlar1 hedeflendi.
Projede basvuru sahibi Bursa Coskunoz
Egitim Vakfi, kuruldugu 1988 yilindan
beri yuzlerce gence is ve meslek kazan-
dirmis, uzmanlagmalarina katki sagla-
mis, mesleki editime sanayi gereksinim-
leri dogrultusunda yaklasmis 6nct bir
kurulustur. Milli Egitim Bakanhg ile ya-
pilan protokol geredi diz lise mezunla-
rina telafi egitimi vererek meslek lisesi
diplomast edindiren yetkili ilk 6zel giri-
simdir. Vakif, gelirlerini Cogkunoz Hol-
ding sirketlerinin kar paylarindan elde
etmekte ve bunun ylizde 80'ini teknik
egitime harcamaktadir. Bu proje vakfin,
yetiskin egitiminde AB hibeleri ¢erceve-
sinde yaptidi ilk projedir. Proje ortakla-
rindan Uludag Universitesi Teknik Bi-
limler Meslek Yiiksekokulu, mesleki egi-
timlerin verilmesi, laboratuar ve atolye
imkanlarinin saglanmasi, destekleyici
materyallerin hazirlanmasi ve izleme fa-
aliyetlerinin gerceklesmesi agsamasinda
destek verecektir. Uludag Universitesi
Teknik Bilimler Meslek Yiuksekokuluy,
mesleki egitim alanindaki tecribesi, ala-
ninda uzman kadrosu ve daha onceki
proje deneyimlerinin yani sira proje ige-
risinde mesleki becerilerin kazandiril-
masina yonelik bilimsel altyapinin sag-
lanmast ve teknolojik gelismelerin izlen-
mesi anlaminda sanayi Universite isbir-
ligi agisindan da projenin basarisinda
onemli bir katki saglamaktadir.
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Milli geliri olcen
bir makine

IKTISATCI BESIM USTUNEL, 1950°LERDE ‘MiLLI GELIR MAKINESI’Ni TURKIVE'YE GETIRTTI.
IKTiISAT OGRENCILERINE MiLLI GELIR HESAPLAMALARINI ANLATMAK IGIiN YAPILAN MAKINEDEN
DUNYADA SADECE 14 ADET BULUNUYOR. BUNLARDAN BIR TANESI DE ISTANBUL UNIVERSITESI
IKTiISAT FAKULTESI’NDE KULLANILIYOR.

undan yaklasik 1,5 sene evvel
Turkiye’de milli gelir hesaplan-
masina iliskin ciddi tartismalar
yasanmistl. Yeni ortaya konan
hesaplama yontemiyle kelime-
nin gercek anlamiyla bir gecede zengin-
lesmistik. Eski hesaba gore kisi basina
5.480 dolar kazaniyorduk. Yeni yontemin
gelmesi ile birden kisi basi gelirimiz 7.500
dolara yukselmisti. Tum bu tartismalarin
ortasinda Turkiyenin iktisat tarihinden
ders niteliginde bir makine kesfedildi.
1950’1 yillardan beri orada duruyordu fa-
kat bizim tekrardan kesfetmemiz 2008 y1-
hn1 bulmustu. Tktisatc1 A-W. Philips’in
icat ettigi ve iktisat 6Frencilerine milli ge-
lir hesaplamalarini anlatmasi i¢in yaptigt
“milli gelir makinesi’nden bahsediyoruz.

IKTISATCI BESIM USTUNEL
GETIRDI

Philips’in icat ettigi ve patentini aldifn
makineyi Tiirkiyeye Istanbul iktisat Fa-
kiltesi'nin efsane hocalarindan Prof. Dr.
Besim Ustiinel getirdi. Ustiinel bahsi ge-
¢cen makine ile London Schools of Eco-
nomics’te egitim gordidu yillarda tamsti.
Milli gelirin ne sekillerde olustugunu ve
ekonomi icerisinde ne sekillerde hareket
ettigini anlatan bu pedagojik makineyi
cok begenen Ustiinel, o dénem Istanbul
Iktisat Fakiiltesi'nin Dekani olan Refii
Stikrii Tuvla’ya makinenin Istanbul Uni-
versitesi Iktisat Fakiiltesine kazandiril-
masl i¢in ricada bulundu. Bu ricasi kabul
goren Ustlinel'in cabalariyla 19501 yillar-
da makine Turkiyeye getirildi. O makine
bugiin halen Iktisat Fakiiltesi binasinda



duruyor. Makine hakkinda bir makale de
kaleme alan Istanbul Universitesi Iktisat
Fakiiltesi Ogretim Uyesi Doc. Dr. Serdar
Ongan, bu makineyi icat eden Philips’in
muhendislik formasyonuna sahip bir ikti-
satcl oldugunu soyliiyor. Philips o donem
etkili olan Keynesyen iktisadin detaylarini
anlatmak icin bu makineyi icat etmis. Ilk
olarak 1949'da yapilan bu makineden gu-
nimtizde tim diinyada 14 adet bulunu-
yor. Londra’daki Bilim Muzesi ve
Ford’'un ABD’deki Genel Merkezi'nde de
bu makineden birer adet bulunuyor.

MAKINE NASIL ISLIYOR?
Makinenin isleyisini bizim i¢in acgiklayan
Ongan evvela bu makinenin zamaninda
ogrenciler tarafindan ilgiyle karsilandidi-
n1 soyltyor. Dog. Dr. Serdar Ongan, ma-
kinenin tzerinde yer alan seffaf borularin
icine, akisl izleyebilmek icin renkli sular

konuldugunu soyltyor. Borular icindeki
sular, ekonomide yer alan para miktarini
temsil ediyor. Borular icinde hareket
eden su yani gelir olarak dusunulebilir.
Su yani gelir belli bir asamaya ¢iktiktan
sonra bagka borulara akmaya bashyor.
Bunlardan bir tanesi vergi borusu, bir di-
geri de tasarruf borusu. Bunlarin disinda
bir de tlke ekonomisinde yapilan tiketim
harcamalar1 borusu bulunuyor. Su bu
borulara bolintyor. Eger derste anlatilan
acik ekonomi modeliyse, bu sefer de ila-
ve borular ve tanklar da devreye sokulu-
yor. Bu ilave boru ve tanklar da ihracat
ve ithalat giris ¢ikiglarini sembolize edi-
yor. Tabii borulardaki suyun akisini faiz
ve doviz kuru gibi veriler de belirleyebili-
yor. Dolayisiyla bu veriler de unutulma-
mis. Fakat bu parametreler yedek tankla-
ra bagh. Bu tanklar agildidn zaman ilgili
verilerin ekonomiye nasil etkide bulun-

dugu da dlc¢tlebiliyor. Tim bu akistan
sonra gelir tankta toplaniyor. Ama ne ka-
dar toplanacagi daha dogrusu milli geli-
rin ne kadar olacag, bu borularin mus-
luklariyla ayarlaniyor. Tum bu akistan
sonra makine size o tulkenin milli gelirini
hesap ediyor. Bu hesabi da tanklara ve
borulara tutturulmus ipli makaraya bagh
bir kalem ile yapiyor. Bu kalemler boru-
larin ve aksamlarin yaninda yer alan tah-
taya, ekonominin butin donustumun,
milli gelir grafiklerini ¢iziyor. Boylelikle
iktisat hocalar1 6grencilerine bu konuda
anlatmak istediklerini somut olarak agik
acik anlatiyorlar. Iktisat hocasi Besim Us-
tlinel'in Turkiye’ye getirdigi bu makine,
yurt disindaki gelismelere ne kadar acik
oldugumuzu gosteriyor. Tarihten gtinti-
muze ulagan bu makine tek basina Turk
insaninin makinelerin her turlustne ne
kadar ilgili oldugunu da kanithyor.




FUARLARDAN
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AYLAR

EYLiL

EKiM

KASIM

MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI FUARLAR

(2009 YILI EYLUL - EKiM VE KASIM DONEMI)

FUAR ADI

EXPOFIL Textile Yarns and Fibres Exhibition
World Food Moscow

World Food Moscow

Labelexpo Europe
International Exhibition for Labels, Label Printing and
Production Technology

ABAG iSLEME MAKINESi FUARI-Uluslararasi Agag isleme
Makineleri, Kesici Takimlar, EI Aletleri Fuari

AQUATECH AMSTERDAM - International Trade Fair for
Process, Drinking and Waste Water

AQUATECH International Exhibition for Water Management

and Technologies

ITM INTERNATIONAL TECHNICAL FAIR

PPMA SHOW-Processing and Packaging Machinery
Exhibition

PROCESS EXPO International Exposition for Food
Processors

EMO Milan The World of Machine Tools

T.LLE. Tehran International Industry Exhibition

IRAN HVAC 2009

SUDAN ZIRAI 2009

EF Endiistri Fuari

SAIE International Building Exhibition

CANTON FAIR Gin Uluslar arasi ithal ve ihrag Uriinleri
Fuan

Sudan Build

International Construction Technologies, Building
Materials and machinery Fair

ISTANBUL AMBALAJ FUARI-Uluslar arasi Ambalaj
Endiistrisi Fuar

MACTECH International Exhibition for Machine Tools,
Industrial Tools, Welding and Cutting Equipment
ACLIMA

International Exhibition for Air-Conditioning, Heating,
Refrigerating and Ventilation

BIG 4 SHOW 2009
IPACK Uluslar arasi Ambalaj, Paketleme ve Gida i;leme
Sistemleri Fuan

IGATEX Pakistan International Garment and Textile
Machinery and Accessories Exhibition

TIME International Production Technologies Exhibition

SODEX Antalya International Sanitary, Heating, Ventilation

and Air Conditioning Exhibition and Bathroom Equipment

Bursa Metal isleme Teknolojileri Fuan

AGRO-+FO0D-+DRINK+TECH Uluslararasi Ambalaj, Gida,
Igecek, Gida Isleme Fuan

TARiHi

15-18 Eyliil 2009

15-18 Eyliil 2009

23-26 Eyliil 2008

25-29 Eyliil 2009
28 Eyliil-01 Ekim 2009
28 Eyliil-03 Ekim 2009

28 Eyliil-3 Ekim 2009

29 Eyliil-01 Ekim 2009
05-07 Ekim 2009

05-10 Ekim 2009

06-09 Ekim 2009

0ct-09

8-12 Ekim 2009
21-25 Ekim 2009
28-31 Ekim 2009

0ct-09

21-25 Ekim 2009

22-25 Ekim 2009
22-25 Ekim 2009

27-29 Ekim 2009

28-31 Ekim 2009
28-31 Ekim 2009
0ct-09

29 Ekim-1 Kasim 2009

5-8 Kasim 2009

5-8 Kasim 2009

11-14 Kasim 2009

The BIG "5" Show-Trade Fair for the Construction Industry 14-18 Kasim 2009

in the Middle East

MACHINERY CENTRAL ASIA
International Machinery and Automation Exhibition

18-20 Kasim 2009

MIDEST International Industrial Subcontracting Exhibition 17-20 Kasim 2009

YERi

Moskova, Rusya

Moskova, Rusya

Briiksel, Belcika

Istanbul, Tiirkiye
Amsterdam, Hiollanda
Plovdiv, Bulgaristan

Plovdiv, Bulgaristan

Birmingham, ingiltere
Las Vegas, ABD

Milano, italya

Tahran, iran

Tahran, iRAN
Hartum, SUDAN
istanbul, Tiirkiye
Bologna, italya

Guangzhou, Gin

Hartum, Sudan

Istanbul, Tiirkiye
Kahire, Misir

Tel-Aviv, israil

Sam, SURIVE
istanbul, Tiirkiye
Lahore, Pakistan

istanbul, Tiirkiye

Antalya, Tiirkiye

Bursa, Tiirkiye

Tiflis, Giircistan
Dubai, BAE
Almat, Kazakistan

Paris, Fransa

KONUSU

GIDA SANAYii
GIDA SANAYii

KAGIT, ETIKETLEME VE URETIM
TEKNOLOJILERI

AGAG ISLEME TEKN., ORMAN URUNLERi
SU TEKNOLOJiSi VE SU YGNETIMi
SU TEKNOLOJiSi VE SU YGNETIMi

MAKINE VE AKSAMLARI

AMBALAJLAMA MAKINELERI
GIDA iSLEME VE PAKETLEME MAKINELERI

TAKIM TEZGAHLARI
SANAYi URGNLERI VE MAKINE

ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA

TARIM VE HAYVANCILIK

MAKINE, OTOMASYON, ENDIISTRi FUARI
VAP| ELEMANLARI (IRETEN MAKINE VE _
EKIPMANLAR, OZEL INSAAT MAKINELER],
KONTROL VE GLGUM CIHAZLARI, KLIMALAR,
ISITMA SISTEMLER], SOGUTUCLAR, SU
ARTITMA EKIPMANLARI

GENEL TiCARET,IHTISAS FUARI

INSAAT, INSAAT MAKINELERI

GIDA iSLEME TEKN., AMBALAJ, PLASTIK VE
KAUCUK TEKN.

MONTAJ,0TOMOTV,VAPI, TESISAT CAD/CAM,
CIM Vs,

ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA VS.

URETIM TEKNOLOJILERI, PLASTIK, KAUGUK,
ENERJI VE MATBAA TEKNOLOJILERI

GIDA iSLEME TEKN., GIDA, VIECEK iCECEK,
AMBALAJ, PLASTIK VE KAUCUK TEKN

TEKSTIL MAKINELER

METAL ISLEME, KAVNAK, GRETIM TEKN,,
FABRIKA OTOM,, KALITE KONT, VE TEST
ENST, MODAHAZIR GIViM

ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA
FABRIKA OTOM,, KALITE KONT. VE TEST
ENS,, VUZEY ISLEME, METALURJI,
DOKGMCGLUK, DEMIR DISI MADENLER,
METAL ISLEME, KAVNAK, URETIM TEKN,,

AMBALAJ, GIDA, GECEK, GIDA iSLEME VE
EKIPMANLARI

INSAAT SANAYi VE MAKINE-EKIPMANLARI

METAL i$L., KAYNAK, GRETIM TEKNOLOJiSi

METAL [SLEME, PLASTIK VE KAUGUK,
ELEKTRIK-ELEKTRONIK

WEB

www.world-food.ru/eng
www.akib.org.tr

www.world-food.ru/eng
www.akib.org.tr

www.labelexpo-gurope.com

www.tuyap.com.tr
www.rai.nl
www.fair.bg

www.fair.bg
www.oaib.gov.tr

www.reedexpo.co.uk
www.fpsa.org

www.emo-milan.com

www.forumfuar.com

www.forumfuar.com
www.forumfuar.com.tr
www.endustrifuari.com

www.holognafiere.it

www.forumfuar.com
www.icecf.com

www.forumfuar.com
www.tuyap.com.tr
ify@access.com.eg
www.forumfuar.com
www.stier.co.il
www.forumfuar.com
www.itf-ipack.com

www.itf-gida.com

http://www.igatex.com.sg/
pakistan09/main.html

www.itf-exhibitions.com
www.itf-time.com

info@anfas.com.tr

www.tuyap.com.tr

www.tuyap.com.tr
www.dmgdubai.com
www.expocentralasia.com

www.ipekyolu.info

www.midest.com

ORGANIZATOR

GiMA International Exhibition Group GmbH
& Co. KG ITE Moscow,

Akdeniz Ihracate Birlikleri

GiMA International Exhibition Group GmbH
& Co. KG ITE Moscow,

Akdeniz Ihracate Birlikleri

Tarsus Exhibitions & Publishing Ltd.

TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

RAI Group / Amsterdam RAI International
Exhibition and Congress Centre
International Fair Plovdiv

International Fair Plovdiv

Orta Anadolu |hracatci Birlikleri Genel
Sekreterligi Milli Katilimi

Reed Exhibitions

FPSA-Food Proces. Suppliers association

Ucimu (Associazione Costruttori Italiani
Macchine, Utensili, Robot e Automazione),
Fiera Milano International S.p.A.

Iran International Exhibitions Co. (LLE.C.),
Orient Exhibitions, IDRO International
Trading Co. FORUM FUARCILIK

Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Sine Fuarcilik A.S.

BolognaFiere

FORUM Fuarcilik Gelistirme A.S.

IMAG - Internationaler Messe- und
Ausstellungsdienst GmbH

FORUM FUARCILIK

TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.
International Fairs Group

Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Stier Group International
FORUM Fuarcilik Gelistirme A.S.
ITF iSTANBUL FUARCILIK AS.
CEMS Conference & Exhibition

Management Services Pte. Ltd.,
iTF ISTANBUL FUARCILIK AS.

Hannover Messe SODEX Bilesim
Fuarcilik A§

TUYAP BURSA Fuarcilik A.S.

TUYAP BURSA Fuarcilik A.S.
dmg world media Dubai Ltd.
CENTRAL ASIA INTERN. EXB. LTD.-

IPEKYOLU ULUSLAR ARASI FUARCILIK A.S.

Reed Expositions France



AYLAR

KASIM

ARALIK

0CAK

SUBAT

MART

Detayh fuar aramas igin www.expodatabase.com ve www.fuarplus.com web siteleri ziyaret edilebilir.

MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI FUARLAR

(2009 YILI KASIM - ARALIK - OCAK - SUBAT VE MART AYLARI)

FUAR ADI

TIME International Production Technologies Exhibition

PLAST EURASIA istanbul

STONEX'08

LABELEXPO ASIA Labelling and Supplies Equipment
Exhibition

Bursa Tekstil Makineleri Fuar

EuroMold
World Fair for Moldmaking and Tooling, Design and
Application Development

ISTANBUL GIDA-TEK, Gida Teknolojileri Fuari ve Gida
Gilvenligi

HEIMTEXTIL International Trade Fair for Home Textiles and
Commercially Used Textiles

MACHITECH Machinery and Equipment

LAMMA-Agricultural Machinery Exhibition
AHR EXPO

INTERPLASTICA International Trade Fair Plastics and
Rubber

STROYTECH Exhibition for Construction Technologies,
Equipment, Road-Building Machinery and Materials

FIERAGRICOLA
International Exhibition of Machinery, Services and
Products for Agriculture and Animal Farming

INTERCLIMA + ELEC HOME & BUILDING - HVAC-R
International Exhibition

EXPOFIL Textile Yarns and Fibres Exhibition
FIMA Agricola-International Agricultural Machinery Fair

BAUTEC
International Trade Fair for Building and Construction
Technology

ITCE - International African Arabian Exhibition for Textile,
Embroidery and Sewing Machinery and Accessories

BI-MU Mediterranea
Machine Tools, Robots, Automation

METAV International Fair for Manufacturing Technology
and Automation

WIN - World of Industry

International Trade Fair for the Manufacturing Industry -
Machinery, Welding, Surface Treatment, Materials
Handling

ANPIC International Fair of Suppliers, Machinery and
Fashion Preview
for the Leather and Footwear Industries

WETEX Water, Energy Technology and Environment
Exhibition

DOMOTECHNIKA

Mostra Convegno Expocomfort - International Exhibition of
Heating, Air-Conditioning, Refrigeration, Plumbing
Technology, Water Treatment, Bathroom Fittings with
SERVITIS, Expo Bagno and Next Energy

RACIOENERGIA/CLIMATHERM International Trade Fair for
Heating, Air-Conditioning and Energy Saving

MM&T
Materials, Manufacturing and Technology-Asia Pacific
Leather Fair

TARIHi

19-22 Kasim 2009

18-22 Kasim 2009

Nov-09

1-4 Aralik 2009
2-6 Aralik 2009
2-5 Aralik 2008

17-20 Aralik 2009

13-16 Ocak 2010

Jan-10

20-21 Ocak 2010
25-27 Ocak 2010
26-29 Ocak 2010
2-5 Subat 2010

4-7 Subat 2010

9-12 Subat 2010

9-12 Subat 2010
9-13 Subat 2010
16-20 Subat 2010

17-20 Subat 2010

18-21 Subat 2010

23-27 Subat 2010

25-28 Subat 2010

Subat, 2010

9-11 Mart 2010

22-25 Mart 2010

23-27 Mart 2010

23-27 Mart 2010

29-31 Mart 2010

YERi

Istanbul, Tiirkiye

Istanbul, Tiirkiye

Kahire, MISIR

Sangay, Gin
Bursa, Tiirkiye
Frankfurt/Main,

Almanya

istanbul, Tiirk

Frankfurt/Main, Almanya

Sam, Suriye

Nework, ingiltere
Orlando, ABD
Moskova, Rusya Fed.
Moskova, Rusya

Verona, italya

Paris, Fransa

Paris, Fransa
Zaragoza, ispanya
Berlin, Almanya

Kahire, Misir

Bari, italya

Dusseldorf, Almanya

istanbul, Tiirkiye

Leon, Meksika

Dubai, BAE

Kaln, Almanya

Milano, italya

Bratislava, Slovak Cum.

Hong Kong, Hong Kong

KONUSU

METAL ISLEME, KAYNAK, URETiM TEKN.,
FABRIKA OTOM., KALITE KONT, VE TEST
ENST., MODAHAZIR GIVIM

AMBALAJ, PLASTIK VE KAUCUK TEKN,
KilIYA, PETRO KiMYA

TAS VE TAS iSLEME TEKNOLOJILER],
MERMER VE MERMER MAKINELERI
KAGIT, ETIKETLEME VE URETIM
TEKNOLOJILERI

TEKSTIL MAKINELER] VE AKSAMLARI
KALIP, KALIP TEKNOLOJILER, TAKIM
TEZGAHLARI

ICECEK DOLUM VE SIVI GIDA TEKN,, SiT VE
SUT URUNLERI TEKN,, ET VE ET URUNLER
TEKN. EKMEK, PASTA, UNLU SEKERLI VE
CIKOLATALI GRUN TEKN., GIDA GUVENLIG],
HIJVEN VE KALITE KONT. TEKN.

TEKSTIL, HALI VB. VE MAKINELERi

MAKINE VE MAKINE EKiPMANLARI
TARIM MAKINELERI

ISITMA, SOEUTMA, HAVALANDIRMA,
TESISAT

KAUGUK, PLASTIK VE MAKINE-
EKIPMANLARI

INSAAT MAKINELERI, TEKNOLOJILERI,
EKIPMANLARI

TARIM MAKINELERI

INSAAT VE MIMARI, ELEKTRIK VE
ELEKTRONIK

TEKSTiL, HAMIMADDELER], MAKINELERi
TARIM MAKINELERI

INSAAT MAKINELERI, ISITMA VE HAVA-
LANDIRMA SISTEMLER, KLIMALALAR
TEKSTIL, HAZIR GiViM MAKINE VE
AKSESUARLARI

TAKIM TEZGAHLARI, TAKIM TEZGAHLARI
IGIN ELEKTRIKLi VE ELEKTRONIK VEDEK
PARCALAR

URETIM TEKNOLOJILER], OTOMASYON
METAL [SLEME,KAYNAK, RETIM TEKN.,
METALRJi, DOKGMCULIK, DEMIR DISI
MADENLER, YAN SANAYi, VUZEY iSLEME

DERI, DERI ISLEME MAKINELERI

SU, ENERJi TEKNOLOJISI VS.
EV EKiPMANLARI-MAKINELERI

ISITMA SISTEMLER], KLIMALAR,SU ARITMA
SISTEMLERI, BANYO AKSESUARLARI, VS

ISITMA, HAVALANDIRMA VS.

DERI, DERi iSLEME MAKINELERI

WEB

www.itf-exhibitions.com
www.itf-time.com

www.tuyap.com.tr

www.forumfuar.com

sales@labelexpo.com

www.tuyap.com.tr

euromold @demat.com

www.tuyap.com.tr

www.heimtextil.de
www.expotim.com

www.expotim.com

www.lammashow.co.uk

www.ahrexpo.com

www.interplastica.de

www.stroytekh.ru

www.veronafiere.it

www.interclima.com

www.expofil.com
www.fima-agricola.com

www.hautec.com

www.acg-itefairs.com
www.masterfuar.com.tr

www.fieradellevante.it
www.ucimu.it

de

ORGANIZATOR

TF ISTANBUL FUARCILIK A.S.

TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Tarsus Exhibitions & Publishing Ltd.
TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.
Demat GmbH

TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

Messe Frankfurt Exhibition GmbH
Expotim

EXPOTIM

Lincolnshire Agricultural Machinery
Manufacturing Association Ltd.
International Exposition Co.

Messe Diisseldorf GmbH

MVK International Exhibition Company

EA. Fiere di Verona

moment i expo

Reed Expositions France, Reed Exibition
Companies

PVE S.A. | EXPOFIL
FERIA DE ZARAGOZA

Messe Berlin GmbH

ACG & ITE Trade Fairs S.AE.
MASTER FUARCILIK

Fiera del Levante, CEU - Centro
Esposizioni UCIMU S.p.A.

www.metav.

www.tuyap.com.tr

www.anpic.com.mx

hitp:/iwww.wetex.ae

Verein

Werkzeugmaschinenfabriken e.V. (VDW)
Hannover Messe Bilesim Fuarcilik AS

ANPIC A.C.

Dubai Electricity & Water Authority

www.fmi.it

www.incheba.sk

www.aplf.com

Fiera Milano International SpA

INCHEBA a.s. Bratislava

Asia Pacific Leather Fair Ltd.



moment ! expo

Orta Anadolu Makine ve Aksamlari
ihracatcilar Birligi

0312 447 27 40

www.makinebirlik.com

Makine Sanayii Sektor Platformu
www.makinesektorplatformu.org

TURQUM
312 447 27 40
www.turqum.com

Maliye Bakanhg
0312 425 78 16
www.maliye.gov.tr

Sanayi ve Ticaret Bakanhg
0312 231 95 46
www.sanayi.gov.tr

Dis Ticaret Miistesarhgn
0312 204 75 00
www.dtm.gov.tr

Basbakanlik Giimriik Miistesarhg:
0312 306 80 00
www.gumruk.gov.tr

Devlet Planlama Teskilati
Miistesarhgi

0312 294 50 00
www.dpt.gov.tr

ihracati Gelistirme Etiid Merkezi
0312 417 22 23
www.igeme.org.tr

Makina Miihendisleri Odasi
(TMMOB)

0312 231 31 59
WWW.mmo.org.tr

Makine Sektoér Meclisi Baskanhgl
(TOBB)

0312 413 83 81

www.tobb.org.tr

Dis Ekonomik fliskiler Kurulu
0212 339 50 00
www.deik.org.tr

Tiirk Isbirligi ve Kalkinma Dairesi
Baskanhg:

0312 508 10 00

www.tika.gov.tr

Tiirkiye Istatistik Kurumu
0312 410 04 10
www.tuik.gov.tr

Hazine Miustesarhgi
0312 204 60 00
www.hazine.gov.tr

TUBITAK
0312 468 53 00
www.tubitak.gov.tr

Akiskan Giicii Dernegi
0212 222 19 71
www.akder.org.tr

Ambalaj Makinecileri Dernegi
0216 545 49 48
www.amd.org.tr

Anadolu Un Sanayicileri Dernegi
0312 281 04 68-69

www.ausd.org.tr

Anadolu Asansorciiler Dernegi
0312 232 06 40

www.anasder.org.tr

Arag Ustii Ekipman imalatcilart
Dernegi

0212-771 44 88

www.arusder.org.tr

Baglanti1 Elemanlar1 Sanayici ve
isadamlar1 Dernegi

0212 613 79 00
www.besiadturkey.com

Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri
Dernegi

0216 469 46 96

www.enosad.org.tr

iklimlendirme, Sogutma, Klima
imalatcilar1 Dernegi

0216 469 44 96

www.iskid.org.tr

s Makineleri Miihendisleri Birligi
0312 385 78 94
www.ismakinalari.org

Kazan ve Basinch Kap Sanayicileri
Birligi

0212 222 81 93

www.kbsb.org

Makine imalatcilar: Birligi
0312 468 37 49
www.mib.org.tr

Ostim Organize Sanayi Bolgesi
0312 385 50 90
www.ostim.org.tr

Oncii Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi
0312 395 73 90
www kilavuz.biz

Plastik Sanayicileri Dernegi
0212 425 13 13
www.pagev.org.tr/pagder/main.asp

Saglik Gerecleri Ureticileri ve
Temsilcileri Dernegi
03124337788
www.sader.org.tr

Tekstil Makine ve Aksesuarlari
Sanayicileri Dernegi

0212 552 76 60

www.temsad.com

Tiim Asansér Sanayici ve isadamlari
Dernegi

0216 383 09 22

www.tasiad.org.tr

Tiirk Tarim Alet ve Makineleri
imalatcilar Birligi

0312 419 37 94
www.tarmakbir.org

Tiirkiye Mermer Dogaltas ve
Makinalar1 Ureticileri Birligi
0312 440 83 63
www.tummer.org.tr

Tiirkiye Is Makineleri Distribiitorleri
ve Imalatcilar: Birligi

0216 477 70 77

www.imder.org.tr

Tiirk Pompa ve Vana Sanayicileri
Dernegi

0312 255 10 73

www.pomsad.org.tr

Tiim Tibbi Cihaz Uretici ve Tedarikci
Dernekleri Federasyonu

0312 468 69 84

www.tumdef.org
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