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Tarim ve ormancilik
makineleri

Tiirk tanm makineleri sektdrii i¢ pazann ihtiyaclarini karsiyor ve dzellikle son yillarda
sektdriin dis rekabete acilmasiyla ihracatta da dnemli gelismeler gdsteriyor. Tiim bu
gelisme, sektdriin dig ticaret aciginin cok hizli bir sekilde kapanmasi sonucunu doguruyor.

Turkiye ekonomisi i¢in oldukc¢a 6énem tastyan tarim makineleri sektortinde Ta-
rim Bakanh@i kayitlarina gore 1020 adet imalatgi (2007 kayitlar:) gortiliyor. An-
cak bunlarin yarisindan fazlasi, birkac kisi istihdam eden atolyeler niteliginde
ve son derece kucuk isletmeler. Ttrk tarim makineleri sektoru i¢ pazarin ihti-
yaglarini karsiliyor ve 6zellikle son yillarda sektortin dis rekabete agilmasiyla ih-
racatta da onemli gelismeler gosteriyor. Tim bu gelisme, sektortn dis ticaret
acigmin ¢ok hizh bir sekilde kapanmasi sonucunu doguruyor.

2008 yilinda Turkiyenin tarim ve ormancilik makineleri sektor ihracati ytizde
38,6 artis, ithalati ise ytizde 14,3 oraninda dusts gosterdi. Ayni yil Turkiye ma-
kine ve aksamlar1 sektoru-
nin tamaminin gergekles-
tirdigi ihracat iginde yak-
lasik olarak ytizde 3,5, it-
halat icinde ise ytuzde 1,6
pay alan sektorin soz ko-
nusu donemde dis ticaret
acidn yluzde 99,8 azaldi ve
268 bin dolara kadar geri-
ledi.

Tarim ve ormancilik makineleri sektort, tim makine sektort blinyesinde bulu-
nan mal gruplari bazinda 2007 yilina gore en fazla ihracat artis1 saglayan ilk 3
sektor arasinda yer aliyor. Ithalat ve ihracatin yapisi incelendiginde, dis ticaret

“ 9008 yilinda Tiirkiye nin tanm ve
ormancilik makineleri sektor ihracat
yizde 38,6 artig, ithalatr ise yizde
14,3 oraninda dusts gésterdi. 7

acigima sebep olan kalemlerin basinda “hasat ve harman makineleri” ile “pts-
kirtme ve dagitma makineleri” geldigi gortliyor. Deder bazinda ithalat ve ih-
racatta en basta yer alan “zirai traktorler” kaleminde ise 59,6 milyon dolar fazla
verildigi dikkat cekiyor.

Turkiye ekonomisi i¢in olduk¢a 6nem tasiyan bu sektorin baglica sorunlarinin
ortadan kalkmasi i¢in; enerji, hammadde gibi Uretim girdileri maliyetleri azaltil-
mali, yatirimlarin finansmani ve tesviki dogru ve yeterli bir sekilde saglanmali,
yurt dis1 yatirim ve isbirligi imkanlar: desteklenmeli, firmalarca kalite kontroli
ve standartlarin yerine getirilmesine 6zen gosterilmeli, sektor trlnlerine iliskin
uygulamadaki Tiirk standartlarmin AB ile uyumu saglanmal, kullamlmig trak-
tor ve tarim ve ormancilikta kullanilan makinelerin ithalatinin azalmasi saglan-
mali. Ayrica, Turk tariminin yapisal sorunlarindan biri olan miras hukuku ile
topraklarin kiiciilmesinin 6ntine gecilmesi tarim sektoriinde makine kullanimi-
nin artmasini saglayacaktir.
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>>ADNAN DALGAKIRAN

Orta Anadolu Makine ve Aksamlan ihracatcilan Birligi Yonetim Kurulu Bagkan

leknolo

| ihracat

s

atmek icin Ar-Ge

desteqi

greKiyor

BUTIN DINVADA KORUMACILIGIN DAHA ETKIN HALE GELDIi BIR DONEMDE TEKNOLOJi IHRAG ETMENIN
ONEMINi FAZLASI ILE GORGYORUZ. Biz TURKIVE'DE TEKNOLOJI GRETEN TEK SEKTOR OLARAK BU KONUDA

BiR ACILIMI HUKGMETTEN BEKLIYORUZ.

50 milyar dolarhk ihracati gerceklestirmek icin hukumetten
AR- GE ve yurtdis1 tanitimi konusunda desteklerin arttiril-
masini istiyoruz. Su unutulmasin ki; biz sektor olarak hig-
bir zaman hiikiimetten yapamayacadi seyleri isteyen ve
onun butcesi disindakileri talep eden bir durumda olma-
dik. Biitin diinyada korumacihigin daha etkin hale geldigi
bir donemde teknoloji ihra¢ etmenin 6énemini fazlasi ile go-
ruyoruz. Biz Turkiye’de teknoloji tireten tek sektor olarak
bu konuda bir acilimi hukumetten bekliyoruz.

Sanayilesen tlkeler sinifindan sanayilesmis tilke olmak igin
yani kisi basina dusen milli geliri 10 bin - 20 bin dolar ara-
higinda tutmanin yolunun teknoloji bazli iretimden gegi-
yor. Bunu yapacak sektor yuzde 85 yerli girdi oraniyla ken-
di teknolojisini Uretebilme gucune sahip olan makine sek-
torudur. Biz makine sektoru olarak 50 milyar dolarlik ihra-
cat1 gercgeklestirmeye haziriz. Bunun altina imza atiyoruz.
Makine imalat sanayi bittin diinyada oldugu gibi tilkemi-

zin sanayilesmesinin de itici giicti. Inaniyoruz ki bu sektor
gelecekte de tulkemizin gelisiminin temel tasi olacak. Turk
Makine Imalat Sanayi her gecen giin, diinyadaki konumu-
nu da saglamlastirmaya devam etmektedir. Yaklasik 20 yil-
dir gozlenen ortalama ytizde 20’lik bliiytime de bunun en
buyuk gostergesi. Hukumet bu gtine kadar ¢esit acihmlar-
la basarili projeleri hayata gecirdi. 2001 yilinda sektorun
toplam ihracati sadece 1.8 milyar dolar seviyesindeyken,
bu sene sadece Ocak — Mart doneminde 1.9 milyar dolarlik
thracat gergeklestirdik. 2008 yili genelinde toplam 11 mil-
yar dolarlik ihracat gergeklestiren sektorimuzin 2009 so-
nunda da buylyecegine inaniyoruz. Ancak, dis pazarlarda
arzu ettigimiz sekilde yani gii¢li bir bicimde rekabet ede-
bilmek icin Tirk makinecileri olarak ihtiya¢ duydugumuz
AR-GE destegi konusunda hiikiimetten uluslararasi pazar-
da rekabet glicimuzu artiracak bir agihm getirmesini talep
ediyoruz.



GENEL SEKRETERDEN

>> MAHMUT AKILLI

Orta Anadolu ihracatc Birlikleri Genel Sekreteri

anitim kampar
Kinci ayagl Kasim da
asliyor

TANITIM GRUBUMUZ HAZIRAN AYINDA BASLATTIGI TANITIM KAMPANYASININ iKiNCi AYAGINI KASIM AYINDA
MAKINE SEKTOR( AGISINDAN GNEM ARZEDEN iLLERDEKI SEKTOR TOPLANTILARI iLE BASLATACAKTIR. TUM
GAYEMiZ 24 MILYAR DOLARA ULASAN MAKINE ITHALATIMIZIN YUZDE 70'iNi GLKE iGiNDEN TEMIN EDEBILECEGIMiZi
HATTA BU MAKINELERIN iHRACATINI YAPABILDIGiMizi SEKTORE ANLATMAK VE iHRACAT-ITHALAT AGIGINI

DENGELEMEKTIR.

Makine sektorunde genis kitlelere seslenebilmek, bilgi aki-
sini saglamak ve makine Uireticimizin sesi olmak misyonuy-
la basladigimiz sektorel dergi ile size ulasma sertivenimiz
ekibimizin ozverili calismalar ile devam ederken 16. sayiy1
tamamlamis olduk.

Yayina basladigimiz giinden bu yana makine sektorimu-
zUn ulkemiz icin ayr1 bir 6neme haiz oldugunu vurgular-
ken sektorun ihtiyag¢larini ve onumuzdeki yillarda ortak
akilla belirleyecegimiz stratejilerimizin ne olmasi gerektigi-
ne degindik.

Turkiye'nin toplam ihracatindan yaklasik ytizde 10 pay
alan makine sektorinde bugtlin Avrupa'da 6. biytk maki-
ne ureticisi konumuna ulastik. Buyuk tretim potansiyeline
sahip Turk makine sektoru, ihracattaki payini da her gecen
yil artirmaktadir.

Tum sektorleri derinden etkileyen dunya piyasalarindaki
ekonomik krizin sebep oldugu daralan talep sonucu 2009
yilinda Almanya, A.B.D, Rusya, Italya, Ingiltere gibi belli
bash makine ihracat pazarlarimizda onemli dususler goru-
lirken, Libya, Misir, Cezayir, Irak, Suudi Arabistan vb. nis-

peten pazar payimmizin diisik oldugu tlkelerdeki ihracat ar-
tisimiz bu kayiplari ne yazik ki telafi edememistir.

Bununla birlikte 2009 yihinin 9 ayhk doneminde yuzde 25
oraninda seyreden gerilemenin 6numuzdeki surecte yon
degistirecegini ve sektorin bliytime endeksini yakalayaca-
Jgina dair umudumuzu kaybetmedik.

Daha Onceki sayilarda amag ve faaliyetlerine degindigimiz
Makine Tanitim Grubumuz Haziran ayinda baslattigi tani-
tim kampanyasinin ikinci ayagini Kasim ayinda makine
sektort agisindan 6nem arzeden illerdeki sektor toplantila-
r1 ile baslatacaktir. Tim gayemiz 24 milyar dolara ulasan
makine ithalatimizin ytizde 70'ini tlke i¢cinden temin edebi-
lecegimizi hatta bu makinelerin ihracatini yapabildigimizi
sektore anlatmak ve ihracat-ithalat agigini dengelemektir.
20 milyar avroluk tretim yapan ve 200 tlkeye ihracat ya-
pan Turk makine sanayindeki potansiyeli harekete gecire-
bilirsek orta vadede tim gelismis tilkelerde oldugu gibi l-
kemiz de sanayilesme yolunda énemli bir yol kat edilmis
olacaktir.

Saygilarimla.

yamizin
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Asansor Teknik
Komitesi'nde
OAIB imzasi

ASANSOR SEKTORUNDE YURUTULECEK FAALI-
YETLERI DUZENLEYEN MEVZUATIN UYGULAN-
MASI AMACIYLA ASANSOR TEKNIK KOMITESI
OLUSTURULACAK.

Sanayi ve Ticaret Bakanh@ min Komitenin olusumuna iliskin Teb-
ligi, Resmi Gazete'nin 2 Eylil 2009 sayisinda yayimlanarak yurir-
luge girdi.

Buna gore Asansor Teknik Komitesi, Sanayi ve Ticaret, Bayindir-
lik ve Iskan, Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanliklari, Dis Ticaret
Miistesarhdy, Tiirk Standartlar: Enstitiisti, Toplu Konut Idaresi
Baskanlhd, Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Des-
tekleme Idaresi Baskanlign, TMMOB Makine Miihendisleri, Elek-
trik Mihendisleri, Mimarlar Odasi, Turkiye Belediyeler Birligi,
Tirkiye Odalar ve Borsalar Birliginin Asansor Meslek Komiteleri,
Asansor Sanayici Dernekleri, Orta Anadolu Makine ve Aksamlari
Ihracatcilar Birligi ve Makina Imalatcilar: Birligi temsilcilerinden
olusacak.

Komite tiyeleri, Sanayi ve Ticaret Bakanhiimin istedi tizerine 2 y1l
icin ilgili kuruluslar tarafindan belirlenecek.

Komite, mevzuat kapsaminda yer alan asansor ve ekipmanlarini
imal, ithal ve ihrag¢ edenlerin sektorin uyum sureci ile ilgili mev-
cut durumunu tespit edecek, teknik mevzuat uyum stirecinde ve
sonrasinda ilgili yonetmelikler kapsaminda yer alan sektorlerden
bilgi akigini saglayacak ve asansor sanayine hizmet verecek, “Uy-
gunluk Degerlendirme Kurulusu”, “Onaylanmis Kurulus”, “Mu-
ayene Kurulusu” ve “Laboratuvar” ihtiyacini tespit edecek. Komi-
te tarafindan alinan tavsiye niteligindeki kararlar, Bakanlik tara-
findan degerlendirilecek.

Konya Teknopark,
proje fabrikasi
oldu

SELGUK UNIVERSITESI BUNYESINDE FAALIYET
GOSTEREN KONYA TEKNOPARK'INDA SON BiR
YIL ICINDE 100 AR-GE PROJESI URETILDI. ALA-
ADDIN KEYKUBAT KAMPUSU iGERISINDE BULU-
NAN VE TOPLAM 10 BiN 500 METREKARELIK
ALANA SAHIP KONYA TEKNOPARK'I TURKI-
YE'NiN EN BUYUK 3'UNCU TEKNOPARKI OLMA
OZELLIGI TASIYOR.

Konya Teknopark Yonetim Kurulu Bagkani Prof. Dr. Fatih Botsa-
11, Konya Teknopark'in, 6zellikle son bir yilda buytk gelisim gos-
terdigini ifade etti. Konya'da son 11 yilda TUBITAK'a sunulan 77
Ar-Ge projesi bulundugunu belirten Botsali, "Teknokent btinye-
sinde sadece son bir yilda toplam 100 Ar-Ge projesi hazirlandi ve
TUBITAK 'a sunuldu. Ayrica, Sanayi ve Ticaret Bakanhdinca yii-
rutilen Sanayi Tezleri Destekleme Programi'na (SAN-TEZ) en
cok proje ureten Universite olduk. Bu kapsamda halen 7 proje ile
ilgili calismalar devam ediyor." diye konustu.

Universite mezunlarina yonelik bu yil uygulanmaya baslanilan
tekno-girisim sermaye destedi programlarinda 82 proje bulundu-
gunu dile getiren Prof. Dr. Fatih Botsali, bunlardan 6'smin yine
Selcuk Universitesi biinyesinde ytirtiildtigii bilgisini verdi.

SU Rektori Prof. Dr. Silleyman Okudan ile Sanayi ve Ticaret Ba-
kanhd'nin da destegdiyle kampuste "Teknoloji Sehri' kurduklarini
anlatan Prof. Dr. Botsali, Konya Teknopark'in 120 firma kapasiteli
yeni binasinda ¢alismalara basladigini aktardi. Burada hazirlanan
arastirmalarin sonuclarini teknolojiye dontstiirerek bolgeye ve
tilke ekonomisine katma deger saglamay1 hedeflediklerini dile
getiren Konya Teknopark Yonetim Kurulu Bagkani Botsali, "Aka-
demisyenler ve 6drencilerin Ar-Ge faaliyetlerinde gorev almasi,
nitelikli ve deneyimli arastirmaci sayimizi da artirtyor. Bu durum,
ogretim elemanlarinin mesleki deneyimini artiracak, tiniversite-
deki egitim kalitesinin ytikselmesini de saglayacak." seklinde ko-
nustu.



imder 2010'dan
umutiu

IMDER TARAFINDAN ADILE SULTAN YALISI'NDA
DUZENLENEN iIFTAR PROGRAMINA GESITLI Si-
VIL TOPLUM KURULUSLARI VE COK SAYIDA is
MAKINASI SEKTORU TEMSILCISI KATILDI. iM-
DER, 'KRIZLER FIRSATLAR DOGURUR' SLOGA-
NIYLA SEKTORUN KAYIPLARINI AZALTMAK VE
GERILEMEYI TELAFI ETMEK ICIN SANAYI VE Ti-
CARET BAKANLIGI ILE ORTAKLASA ‘MAKINE
STRATEJIK EYLEM PLANI' HAZIRLIYOR.

Kriz nedeniyle ylizde 48 daralan is makineleri sektorti 2010 yilin-
dan umutlu. Ertelenen yatirimlarin yeniden gtindeme alinmasiyla
is makinelerine olan talepte artis hizland. Tiirkiye Is makineleri
Distribiitorleri ve Imalatcilar: Birligi (MDER) ‘Krizler firsatlar do-
gurur’ sloganiyla sektoriin kayiplarini azaltmak ve gerilemeyi te-
lafi etmek i¢in Sanayi ve Ticaret Bakanhg ile ortaklasa ‘Makine
stratejik Eylem Plan1” hazirliyor. Bu eylem planinin da devreye
girmesiyle 2010 y1l icin yiizde 25 bityiime hedefleniyor. IMDER
Baskani Rizanur Meral, ekonomide olumlu atmosferin yakalan-
masi halinde yatirnmlarin hiz kazanacagini belirtti. Sektorin tze-
rindeki adir vergi yikintn hafifletilmesi, Leasing Desteginin tek-
rar verilmesi gerektigini séyleyen IMDER Baskan1 Meral, “Is ma-
kinesi alimini tesvik etmek icin KDV’nin tim Urtinlerde ytizde 1’e
indirilmesi sart. [hracat ve finansal desteklerinin rekabet ettigimiz
ulkeler ile ayni seviyelere getirilmesi, fuar ve Pazar tegviklerinin
artirilmasi gerek” diye konustu. IMDER tarafindan Adile Sultan
Yalisi'nda diizenlenen iftar programina cesitli sivil toplum kuru-
luslari ve ¢ok sayida is makinasi sektort temsilcisi katildi. Kati-
Iimcilar sektoriin sorunlari ve ¢oztim onerileri konusunda ortak
hareket etme karari aldu.

Turk is makineleri
in BICES
uarinda

CIN MAKINE BAKANLIGI TARAFINDAN iLK OLA-
RAK 1989'DA GER(;EKLE§TIRILEN ULUSLARA-
RASI PEKIN INSAAT MAKINELERI FUARI VE SE-
MINERI (BICES- BEIJING INTERNATIONAL CONS-
TRUCTION MACHINERY EXHIBITION AND SEMI-
NAR) BU YIL 3-6 KASIM TARIHLERI ARASINDA
DUZENLENIYOR. FUARA IMDER UYELERI DE
KATILACAK.

moment I expo

10. Uluslararasi Pekin Insaat Makineleri Fuari ve Semineri 3-6
Kasim tarihleri arasinda Jiuhua Uluslararas: Fuar merkezinde du-
zenleniyor. Tiirkiye’den IMDER {iyesi firmalarin katilacad fuar,
20 yildir ‘Emniyet, Cevre Koruma, Bilim ve Teknoloji, Inovasyon’
konusuyla yapiliyor. Cin’in baskenti Pekin’de gerceklestirilen fuar
150 bin metrekarelik bir alanda yapiliyor. BICES 2009'da Cin’de
bulunan lokal firmalar ve uluslararasi 6Gnemli markalar yer aliyor.
BICES 2009 ayrica 80’den fazla yerli ve yabanci dergi, gazete,
websiteleri ve TV kanalini adirlayacak.

Cin Makine Bakanhd tarafindan ilk olarak 1989 yilinda baslatilan
BICES, 2 yilda bir yapiliyor. Su anda Cin’in ingaat ve madencilik
makineleri sektortunde lider fuarlarindan biri BICES 2009'un bu
yilki ortaklari ise Makine Imalatcilar: Birligi (Association of Equ-
ipment Manufacturers-AEM) ve CONEXPO. Bu ortaklik fuarla il-
gili calismalarin yan sira Cin’deki endustrinin gelistirilmesiyle il-
gili arastirmalar yapmay1 éngortyor. Messe Muchen GmbH
(MMG) de fuarin diger global ortaklaridan.
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50 milyar dolarhk makine
ithracati icin tantim atag

MAKINE TANITIM GRUBU ES BASKANI ADNAN DALGAKIRAN MAKINE iHRACATINI
KISA BIR SUREDE 50 MILYAR DOLARA CIKARMAK iGiN HUKUMETTEN AR-GE VE
YURTDISI TANITIMI KONUSUNDA DESTEK ISTEDI.

urkiyenin énct sektorel sivil
hareketlerinden biri olan ve
gerceklestirdigi tanitim ve ileti-
sim calismalart ile takdir topla-
yan Makine Tanitim Grubu
(MTGQG) tarafindan gerceklestirilen iftar
daveti sektor temsilcileri ve basin men-
suplarim bir araya getirdi. Ritz Carlton
Hotel’de diizenlenen iftarda bir konus-
ma yapan MTG Bagkani Ali Riza Oktay ,
“Makine sektort “Tikir Tikir” calismaya
devam ediyor. Turk Makine sanayisi

emin adimlarla buyumeye ve ekonomi-
nin itici gucu olmaya devam etmekte-
dir” dedi. TUIK verilerine gére Tiirki-
ye’de 23 bin kisilik orta ve buiytik capl
isletme olduguna dikkat ¢ceken Oktay
“Turk Makine Sanayi 20 Milyar Euro’luk
uretim ve 200 ulkeye ihracat yapmasina
ragmen potansiyelini tam olarak kulla-
namamaktadir. Bugiin yaptigimiz ihra-
catin 2.5 kati kadar ithalat gerceklestiri-
yoruz. Ustelik de bu ithalatin énemli bir
bolimu bizim tlkemizde bizim Uretebil-

digimiz ve hatta ihracatini yapabildigi-
miz makinelerden olusmaktadir” diye
konustu. Makine sektortiinde faaliyet
gosteren sirketler arasinda MTG tara-
findan yapilan bir anketin sonuclarina
da deginen Oktay ankete katilanlarin
biyik cogunlugunun Tirk makinelerini
kaliteli, gtivenli ve daha uygun fiyath
bulmakla beraber ihtiya¢ duyduklar
malzemenin Turkiye’de tretilip tretil-
medigini bilmedigine dikkat ¢ekti. Bu
sonuglarin ardindan ozellikle Turkiye



Ali Riza Oktay - MTG Baskani

Bugtin 23 bini askin lreticinin bulundugu ve 20 milyar Euro tutarinda tiretim gergek-

lestiren Ttrk Makine Sanayii’nin hem dis pazarda hem de i¢ pazarda tanitilmasi buytuk
onem tagimaktadir.

Adnan Dalgakiran - MTG Es Baskani

Hiikiimet bu giine kadar cesitli agilimlar lireterek basarili projeler hayata gegirdi.

Ttrk makinecileri olarak, dis pazarlarda gticlti bir bicimde rekabet etmemizi
saglayacak AR-GE destedi ile 50 milyar dolarlik ihracata haziriz.

icindeki potansiyeli harekete gecirebil-
mek amaci ile baslatilan ve “Tikir Tikir’
isleyen tanitim kampanyasinin bolgeler
bazindaki calismalarina ise Ekim ayin-
dan itibaren baslayacaklarini acikladi.

DOGRU ACILIM ILE 50 MILYAR
DOLARLIK IHRACAT

MTG Es Bagkani Adnan Dalgakiran ise,
“Makine Sektoru Turkiye’de ihracat

stratejisini ilk tamamlayan sektorlerden
birisiyiz. 50 Milyar dolarhk ihracati ger-
ceklestirmek icin hiikkiimetten AR- GE
ve yurtdisi tanitimi konusunda destekle-
rin arttirilmasini istiyoruz. Su unutulma-
sin ki; biz sektor olarak hi¢bir zaman
hikiimetten yapamayacadi seyleri iste-
yen ve onun butcesi disindakileri talep
eden bir durumda olmadik. Butun dun-
yada korumaciigin daha etkin hale gel-

digi bir donemde teknoloji ihrag etme-
nin 6nemini fazlasi ile géruyoruz. Biz
Turkiye’de teknoloji Uireten tek sektor
olarak bu konuda bir acihimi hukumet-
ten bekliyoruz” dedi. Sanayilesen tlke-
ler sinifindan sanayilesmis tilke olmak
i¢in yani kisi basina dusen milli geliri 10
bin - 20 bin dolar araliginda tutmanin
yolunun teknoloji bazh uretimden gecti-
gini vurgulayan Adnan Dalgakiran “Bu-
nu yapacak sektor yuzde 85 yerli girdi
oraniyla kendi teknolojisini uretebilme
gucune sahip olan makine sektorudur.
Biz makine sektoru olarak 50 milyar do-
larlik ihracati gerc¢eklestirmeye haziriz.
Bunun altina imza atiyoruz” diye
konustu.

TURKIVE SANAYISININ

ITICI GUCU MAKINE

Haziran ayinda baslanilan tanitim atagi-
nin hizh bir sekilde devam ettigine dik-
kat ceken Dalgakiran “Ramazan ayini
takiben Anadolunun cesitli illerine di-
zenleyecedimiz seyahatlerle de bu calis-
malarimiza ivme katmayi planhyoruz.
Makine imalat sanayi butin dinyada
oldugu gibi tlkemizin sanayilesmesinin
de itici giicii. Inaniyoruz ki bu sektor
gelecekte de ulkemizin gelisiminin te-
mel tas1 olacak. Tiirk Makine Imalat Sa-
nayi her gecen gun, dunyadaki konu-
munu da saglamlastirmaya devam et-
mektedir. Yaklasik 20 yildir gozlenen or-
talama yuzde 20’lik buiylime de bunun
en buyuk gostergesi” dedi. A¢gilim s6z-
cugliniin son gunlerin en gozde terim-
lerinden biri oldugunu sdyleyen Adnan
Dalgakiran konusmasin soyle tamamla-
di: “Hikiimet bu gline kadar cesit aci-
hmlarla basaril projeleri hayata gegirdi.
2001 yilinda sektorun toplam ihracati
sadece 1.8 milyar dolar seviyesindey-
ken, bu sene sadece Ocak — Mart done-
minde 1.9 milyar dolarlik ihracat ger-
ceklestirdik. 2008 yili genelinde toplam
11 milyar dolarhk ihracat gerceklestiren
sektorimuiziin 2009 sonunda da buiyt-
yecegine inaniyoruz. Ancak, dis pazar-
larda arzu ettigimiz sekilde yani giicli
bir bicimde rekabet edebilmek icin Turk
makinecileri olarak ihtiya¢ duydugumuz
AR-GE destegi konusunda hiikiimetten
uluslararasi pazarda rekabet gliicimuizi
artiracak bir agiim getirmesini talep
ediyoruz.”

moment i expo
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Herkes “Tikir Tikir” anlayacak

TIKIR TIKIR iLE BASLAYAN TANITIM GALISMALARI HIZLA DEVAM EDIYOR.
UZUN SOLUKLU OLACAK KAMPANYADA NELER YAPILDI, NELER YAPILACAK?

urk makinesini i¢ ve dis pazarlarda

tanitmak, sektorun pazar ve ihracat

potansiyelini yukseltmek icin basla-
yan tanitim ¢alismasi Tikir Tikir isliyor.
Orta Anadolu Makine ve Aksamlari Thra-
catcilar Birligi btiinyesinde kurulan Maki-
ne Tanitim Grubu, Tlrk makinesinin ic ve
dis pazarlardaki algilamasini gt¢lendir-
mek amaci ile baslattidn tanitim ataginda
bir¢cok mecra kullanildi. Medyada yer
alan reklamlardan billboard ¢alismalarina
kadar yapilan etkinlikler yerini buldu mu?
Ozellikle son yillarda Ttirkiye sanayinde
onemi giderek artan Turk makine sektoru
bugune kadar hep uretmeye, kalitesini
arttirmaya cabaladi. Ancak, kuresel reka-
bette rakiplerimizin mugterilerine sundu-
du finansman imkanlarinin yani sira yap-
tiklart tanitim faaliyetleri ile karsilagtirdi-
ginda bu konuda 6nemli bir mesafe alin-

masi gerekliligi on plana cikti. Orta Ana-
dolu Makine ve Aksamlari Thracatcilari
Birligi de cati yapilanma olarak 2002 yilin-
da faaliyete gecti. Kisa stirede pek ¢ok
proje, heyet, fuar ve faaliyeti hayata gecir-
di. Yapilan her projede birlikteligin énemi
vurgulanarak, sektortn buyumesine yo-
nelik calisildi. Bunun en guzel 6érneklerin-
den bir tanesi de pek cok sektorel sivil
toplum kurulusunun temsil edildigi Maki-
ne Sanayi Sektor Platformunu olusturul-
mas! oldu. Iki y1l énce de bu alt yapinin
tanitim ayagi olan Makine Tanitim Grubu
(MTG) olusturuldu. MTG’ Tikir Tikir ile
dikkatleri tzerine ¢ekmeyi basardi.

TANITIM KAMPANYALARI
SADECE YURTIGINDE DEGIL

Turk makine sektord ile ilgili Ttrkiye’deki
talebin artmasi, sektorde ulasilan kalite-

nin kamuoyuna aktarilmasi, satis sonrasi
hizmetlerin temini ve kolaylidn konusun-
da bilgilendirmeler yapilmasi saglandik-
tan sonra taniim kampanyasi faaliyetleri
yurt disinda gerceklestirilecek. Uretimde
kendi i¢ pazarina dayanmayan sektorle-
rin uluslararasi pazarlarda rekabet gucu
kazanmasi ¢ok zor.

Turkiye'nin makine sektorinde ithalati
thracatinin iki kati duzeyindedir ve tlke-
miz dis ticaret agigindan da bu sektor
onemli pay aliyor. Bu sebeple sanayi
acgisindan kalkinmisg tilkelerde oldugu gi-
bl makine sektorunde mevcut ithalatin
en az yarisinin i¢ pazardan karsilanmasi
Ttrkiyenin lehine olacak.

Makine sektoru tum sektorlerin altya-
pis1 olan, teknoloji treten, istihdam
saglayan stratejik bir sektor. Ttirk ma-
kinelerinin i¢ pazarda da etkin hale gel-



mesi Turkiye dis ticaret acigidaki biiyt-
meyi yavaslatacak.

ONCE BIZ ANLAYALIM

SONRA ANLATALIM

Yerli retim urunlerin kullaniimasi konu-
sunda Makine Tanitim Grubu (MTG) ta-
rafindan baslatilan taniim kampanyasi
ile; kurum olarak MTG'nin tanitilmasi,
yerli kullanicilar ve Ureticiler tarafindan
tercih edilirliginin tesvik edilmesine yo-
nelik gerceklestirilecek faaliyetlerin basin
mensuplartyla paylasilmasi cahismalari
yurutilecek. Bunun yaninda Turk makine
sanayii'nin gecmisi, bugiini ve gelecedi
hakkinda kamuoyunun bilgilendirilmesi,
Turk Makine Sanayii'nin kapsaminin ge-

nun gucunu Turk halkina gostermeyi he-
defleyen kampanya bu yolda ilerliyor.
Ikinci asamada ise; yurt disinda Tiirk ma-
kineleri ile ilgili algilamay1 gliclendirmeye
yonelik calismalar devreye girecek. Her
ne kadar yurt disina yonelik tanitim faali-
yetleri ikinci asamada planlansa da hali-
hazirda MTG'nin hedef pazarlarimiza yo-
nelik ticaret heyetleri ve fuar katihmlar:
gibi etkinlikleri bir yandan yuruttilmeye
baslandi. Ancak, ikinci asamada yurt dist
faaliyetler artan bir sekilde agirlik kazana-
cak. Tanitim kampanyasinin hedeflemis
oldugu amaglara ulasabilmesi icin proje-
nin uzun soluklu olmasi planlaniyor. Bu
dogrultuda MTG, 11 Haziran 2009 tari-
hinde Turkiyenin 6nde gelen basin men-

“Tikir Thkir kampanyas! uzun soluklu olacak ve
sadece i¢ pazara dedil yabanci dilkelere de yonelik

calismalan hayata gegirecek. #7

nigligi hakkinda kamuoyunun bilinglendi-
rilmesi, Ttrkiyenin ithal ettigi bircok ma-
kinenin ayni kalitede Ttrkiye'de de tretil-
diginin ve ihrag edildiginin vurgulanmasi
amaclaniyor. Makine Tanitim Grubu tara-
findan baslatilan bu seferberlik uzun do-
nemli bir calisma plani ile yurttilecek.
2009 yihinin sonuna kadar stirecek olan ilk
etapta amag makine sektoriiniin geldigi
noktay tilke iginde anlatabilmek. Burada
hedef Turkiye’de tretildigi halde cigari-
dan makine ithalatini azaltabilmek olarak
belirlendi. “Yurtdisindan ithal edilen ma-
kinelerin ytizde 80’1 ayni kalitede Turki-
ye’de Uretilebilmektedir.”

KAMPANYA UZUN SOLUKLU
OLACAK

Makine tanmitim kampanyasinin ilk asama-
sinda yerli yatirnmcilarin Turk makineleri-
ni tercih etmelerini saglamak amaciyla
yurt icinde bir iletisim kampanyasi yuru-
ttltyor. Bu kampanyada sadece sektor
mensuplarma dedil, 6grencilere, sanayi-
cilere kisacasi her kesime yonelik olarak,
makine sektortunun gicunun anlatilmasi
ve evlerimizde kullandigimiz en kiictik bir
nesnenin bile makineler tarafindan yapil-
digin algilatabilmemiz gerekiyor. Bu ne-
denle ilk asamada Turk makine sektoru-

suplari ile bir araya gelerek, gerceklestir-
digi kampanya ile ilgili bilgi verdi ve lans-
man basinda genis yer bulmustur. Bir ay
boyunca hedef kitle nezdinde gazete ve
dergilerde, televizyonda, billboardlarda,
internette taniim kampanyasi faaliyetleri
devam etti. MTGnin tanitim atadi ku-
rumsal yasama yeni bir soluk getirdi.

URETICILER KULLANICILAR VE
POTANSIYEL MUSTERILER ILE
GORUSULECEK

Haziran aymda baslayan tanitimdan bu
yana kisa zamanda uzun bir yol ahndidn
gozlemleniyor. Lansmanin ardindan Turk
makinesine dair bilgi duzeyini artirmak ve
yerli makinenin tercih edilirliginin artiril-
masin saglamak amaciyla sanayisi gelis-
mis ve gelismekte olan illerde Ekim ayin-
dan itibaren her ay duzenli olarak tretici-
lerin, makine kullanicilarinin, potansiyel
musterilerin ve yerel yonetimlerin bir ara-
ya gelmesi hedefleniyor. fllerde yapilacak
bu toplantilarda sektorun mevcut duru-
mu istatistiklerle duzenli olarak kamuoyu
ile paylasilacak, makine sanayinin kapsa-
mi1 hakkinda basin mensuplari bilinglen-
dirilecek, cesitli seminerler diizenlenecek
ve bdylece illerin potansiyeli ortaya kona-
rak Turkiyenin ithal ettigi bircok makine-

Makine tanitim kampanyasinin ilk asamasinda yerl yati-
nmetlann Tirk makinelerini tercih etmelerini saglamak
amacyla yurt iginde bir iletisim kampanyas! ydritiliyor.
Bu kampanyada sadece sektdr mensuplarina degil, 6g-
rencilere, sanayicilere kisacasi her kesime yonelik olarak,
makine sektdriiniin giictindn anlatimasi ve evlerimizde
kullandigimiz en kiigik bir nesnenin bile makineler tara-
findan yapildigini algilatabilmemiz gerekiyor. Bu nedenle
ilk asamada Tiirk makine sektdriiniin giictndi Tirk halki-
na gistermeyi hedefleyen kampanya bu yolda ilerliyor.
lkinci asamada ise: yurt diginda Tark makineleri fle flgil
alglamay! giiglendirmeye yonelik galismalar devreye gire-
cek. Her ne kadar yurt digina ydnelik tanitim faaliyetleri
ikinci asamada planlansa da halinazirda MTG'nin hedef
pazarlanmiza yonelik ticaret heyetleri ve fuar katilimlar
gibi etkinlikleri bir yandan yiiriitiimeye baslandi. Ancak,
ikinci asamada yurt digi faaliyetler artan bir sekilde agir-
IIk kazanacak.

nin ayni kalitede Ttirkiye'de de tretildigi
ve ihrac edildigi vurgulanacak. MTG, ma-
kine sektoriinde faaliyet gosteren firmala-
r1 tek cati altinda toplamaya ve sektorun
sOzcusu olmaya devam edecek.

REKLAM SMALARI
BEGENI TOPLADI

Tanmitim kampanyasinin hedef kitlesi, is
dunyasinda makine ihtiyaci olan tim tu-
keticiler ile sektorden etkilenen kisiler, ya-
banci yatirirmcilar, makine sektorundeki
firmalarin yonetici ve calisanlari, biirokra-
si, STK, medyay1 da kapsayan genis bir
kitle. “Tturk makineleri tim diinyada tikir
tikir calistyor” sloganiyla hedef kitle nez-
dinde 13 ulusal televizyon kanal ile yerel
kanallarda, 13 gazetede, 6 dergide, 10
radyo kanalinda ve yerel radyo kanalla-
rinda, 15 internet sitesinde ve Istanbul,
Ankara ve [zmir havaalanlarinda acik ha-
va mecralarinda ilanlarla etkili bir tanitim
atag basladi. Makine Tanitim Grubu Bas-
kan ve Uyeleri tanitim kampanyasi cerce-
vesinde basinla bulusmalar gerceklestirdi
ve makine sektortiniin mevcut durumunu
ve gelecedini ortaya koyan roportajlar ve
sohbet toplantilarmi hayata gecirdi. Tabil
ki kampanyada en ¢ok ilgi ceken kisim
gorsel meydanin da etkin rol tstledigi
reklam kampanyasi oldu. MTG bu kam-
panyadaki calisma tarzi reklam ve iletisim
planlamasinda profesyonel ekiplerden
destek almak mantigi ile gerceklestirildi.
Bu nedenle 6ncelikli olarak 2009 yilini
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kapsayan bir stratejik iletisim plani ile
genel cerceve belirlendi ve bu cerceve-
de calismak tizere profesyonel bir ajans-
tan destek alindi. Iletisim planinda
onemle vurgulanan tim mesajlar atilan
her adim icin birer kilavuz oldu.

Bu boyutu ile yaratici ekip tarafindan
reklam konsepti hazirlanarak uygulama
ekibi tarafindan film haline getirdi.
Filmde 6nemle dikkate alinan konu Tur-
kiye'nin en ¢ok makine ithal ettigi tilke-
lerde yasayan insanlarin da Turk maki-
nelerini kullandiklar algisim vermek ol-
du. Boylece “Tikir Tikir” fikri gercek an-
lamim kazandi. Ve genel olarak buyuk
begeni topladi.

EKONOMININ LOKOMOTiFi
HIZLANIYOR

Sanayi sektorleri icinde yatirim mal tre-
ten temel sektor olan makine imalat sana-
yinin, imalat sanayi icinde 6zel ve onemli
bir yeri var. Makine ekipman ve yedek
parcalarinin imal edildidi, “muhendislik
sanayileri” denilen alt sektorlerin tamami-
ni1 kapstyor. Tum gelismis tlkelerde bu-
yuk onem verilen ve oncelikli sektor ola-
rak tamimlanan bir sanayi dal olmasinin
yaninda gelismis ulkeler bu sektore stra-
tejik sektor olarak bakiyor. Muhendislik
ve arastirmanin yogun ve vazgecilmez ol-
dugu makine sektoriiniin ekonomide tst-
lendigi lokomotif roltinii 6zetlemek gere-

kirse, imalat sanayinin hemen butun sek-
torlerine girdi saglamasi, sektorlerin itici
gucu olmasi, imalat sanayinin gelismesiy-
le i¢ icelik saglamasi, miihendislik disipli-
ninin harekete gecirilmesi ve yeni ihtiyag
ve taleplere gore gelisme hizinin ve Ure-
tim kompozisyonlarinin belirlenmesi sek-
toru itici gug haline getiren unsurlardan
sadece bir kact olarak éne cikariyor. Iste
bu gerekcelerle Orta Anadolu Makine ve
Aksamlari Thracatcilan Birligi, farkli sek-
torlerde faaliyet gosteren sektorel dernek,
birlik ve Organize Sanayi Bolgelerini
(OSB) genis ve demokratik bir katihmla
bir araya getirerek “Makine Sanayii Sek-
tor Platformu”nu kurdu.
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Ikinci 500’de de

makinecilerin hasansi

devam ediyor

ISTANBUL SANAYI ODASI’NIN HER YIL ACIKLADIGI EN
BUYUK 500 SANAYI KURULUSU LISTESINDE BASARISI
ILE GOZ DOLDURAN MAKINE SEKTORU EN BUYUK
IKINCI 500°DE iSTIKRARINI SURDURDU.

|

stanbul Sanayi Odasi tarafindan hazr-
I lanan Tiirkiyenin Ikinci 500 Biiyiik Sa-

nayi Kurulusu 2008 y1h raporunun so-
nuclart makine sektorunun basarisini
gosterdi. Rapor ISO Yénetim Kurulu Bas-
kam Tanil Kti¢iik tarafindan bir basmn top-
lantistyla kamuoyuna aciklandu. Istanbul
Sanayi Odasi'nin, stire¢ icinde genisleyen
ve 1998 yilindan itibaren de Tiirkiyenin
Ikinci 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu olarak
hazirlanan bu ¢alisma, sanayi kuruluslari-
nin yillar igindeki gelisimini, Uretimden
satiglar, satis hasilati, katma deger, 6z-
kaynak, aktif toplami, dénem kari veya za-
rarl, ihracat ve istihdam basliklar altinda
sunmakta. A¢iklanan ilk 500 listesinde de
oldukga iyi bir ivme yakaladigi gozlemle-
nen sektor ayni basartyi ikinci 500 listesin-
de de gosterdi. Metal Esya, Makine ve
Techizat, Mesleki Aletler kuruluglari ba-
zinda incelendiginde listenin basinda yer
alan firmanin adi agiklanmazken gegen yil
57 sirada iken 2008 verilerinde 2'nci sira-
da yer alan Norm Civatanin ardindan si-
rasiyla Seval Kablo, Klimasan ve Oerlikon
Kaynak Elektrotlar: Sanayi geldi.

NORM CIVATA’NIN BASARISI
Metal Esya, Makine ve Techizat, Mesleki
Aletler kuruluslari bazinda incelendiginde
isminin aciklanmasini istemeyen firmanin
ardindan gelen Norm Civata kendi sektor
listesinde birinci olurken genel listede de
ilk siralarda yer ald. Tkinci ISO 500 liste-
sine gozle gorulur bir basariya imza atan

Norm Civata gecen yil listeye 57'inci sira-
dan girmisti. Uretimden karlar ve ihracat
siralamasinda edindidi yukselisi listeye
yansitan sirket bu yil 4tinct sirada yer al-
dr. Uretimden satislarda 103 milyon 782
bin Turk Lirasi net gelir elde eden
firmayi listeye girmeyi basaran Metal Es-
ya, Makine ve Techizat, Mesleki Aletler
kuruluslar arasindan styrildr. Ikinci
500'de yer alan tim firmalarin arasinda
ihracat siralamasinda 156'mci siraya yer-
lesen firma donem kar siralamasinda da
28'inci oldu. Norm’un ardinda Seval Kab-
lo ve Klimasan geldi. Gectigimiz yil liste-
de ilk onda yer alan sirket 31'inci siraya
geriledi. Daha onceki yillarda da ilk 50
icerisinde olan Klimasan'in ardindan lis-
tede yer alan Oerlikon Kaynak Elektrotla-
r1 Sanayi 85'inci siradan 39'uncu siraya
yukseldi. Parsan Makine Parcalari ise ge-
nel listede 6 sira gerileyerek 42'inci oldu.
Metal Esya, Makine ve Techizat, Mesleki
Aletler bazinda bakildiginda firmalarin
bir énceki (2007) oranla karhhlarin artir-
diklar1 gozlemleniyor.

IHRACAT ARTISININ GERISINDE

Ikinci 500'tin ihracat performansini de-
gerlendirildiginde, 2008 yilinda Ttrki-
ye'nin genel ihracatinin 23.1 arttin
goriiliyor. Ikinci 500'tn ihracatinin ise
yuzde 16.1°lik bir artis gosterdidi, birinci
500'de ise bu orann ylzde 24.2 oldu.
"[kinci 500'tin ihracatt hem genel ihracat
artisinin hem de birinci 5007n oldukca al-



METAL ESYA MAKINE VE TEGHIZAT MESLEKi ALETLER SANAYi
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IS0 SIRALAMASI URETIMIDEN SATISLAR (NET) (TL)

- - 3

2- NORM CIVATA SAN VE TiC 4 103,782,307
3 SEVAL KABLD AYDINLATMA GIHAZLARI 7 103,619,329
4~ KLIMASAN KLMA SANAY] 31 98,785,227
5- OERLIKON KAYNAK ELEKTROTLARI VE SANAYi 3 97,593,612
6~ PARSAN MAKiNA v 97,350,505
7- SFA SOGUTMA SANAYi 50 95,571,632
8- ALTIN KABLO SANAYi 89 92,119,384
9- ATOM KABLO SANAYi 7 90890970
10- ViGIT AKD MALZEMELERI TiC. A 81 90.565.272
11 BUGA OTIS ASANASGR SAN. 87 89,081,730
12- KONVEYGR BEYAZ ESYA VE OTOMOTIV YAN SAN. 93 88139531
13- ELEKTROMED ELEKTRONIK SAN. 9 87.971.362
14 KAYNAK TEKNIGi SANAYi 100 86,981,426
15- ARMA FILTRE SISTEMELERi 105 86,076,577
16- GITIRYAKILER MADEN] ESYA SANAYi 12 82,607,483
17 MAKEL ELEKTRIK MALZEMELER] 131 81481493
18- NOVA REKLAMGILIK DEKORASYON 160 18,771,775
19- GEHA BURO MOBILYALARI 166 76,226,049
20- SAMET KALIP VE MADEN] ESYA SAN 169 75,141,924
20- VMFSMLAS 178 74,660,193
22- (IGGE MAGAZA EKIPMANLARI 185 73,873,876
23 PREKONS iNSAAT SANAYi A 190 73,118,167
24- OZGUVEN KABLO VE SANAY] 211 69,681,012
25- SER DAYANIKL TOKETIM MALLARI LTD. 919 69476158
26- EMAS MAKINE SANAY 234 67,718,469
27- DE-KA ELEKTROTEKNIK SAN. TiC. A 218 66,044,187
28- MURAT TICARET KABLO SAN. 253 65.219.787
29- YILMAZ REDIKTGR 25 65,157,483
0 - 257 -
31- SURTEL KABLO 284 61,348,846
32- EMTA ELEKTRIK MOH. 291 61,007,266
33 THLAS EV ALETLER pLY) 61,003,742
34- KAREL ELEKTRONIK SAN. 299 60,699,056
35- ONTEL KABLOLARI SAN. 303 60,436,991
36- YARIS KABIN SAN. 32 58,651,763
37- ERIKOGLU EMAYE BAKIR TEL SAN. 330 57,379,801
38- AKIM METAL SAN, 3% 56,845,588
39- ALGELIK GELIK YAP INSAAT e 56,743,090
40- TERBAY MAKINE ENS VE TiC. A§ 344 56,531,581
41- GURKAN OFiS MOBILYALARI 306 55,785,597
42- ELKON ELEVATOR KONVEYGR VE MAKINE SAN. 350 55,092,297
43- HOBIM BiLG iSLEM %A 4,626,391
44- PIMAKINA OTOMATIV 363 53,648,109
45- BNAYSAN METAL SANAYi 33 52,801,091
46- SPINNER TAKIM TEZGAHLARI SAN, 383 51,660,329
47- EGE SOGUTMACILIK 408 50,334,271
48- ELBI ELEKTRIK ULUSLAR ARASI TIC. SAN. 107 50.167.022
49- BORSAN ELEKT. MALZ, iMAL SAN, M3 49,461,882
50- METAL VE YAPI SISTEMLER] A.S 4 49214112
51- EGO ELEKTRIKL ALETLER A§ 4 48,651,102
52- INFORM ELEKTRONIK SAN, 13 48170734
53 ULUSOY ELEKTRIK iMALAT TAAKIT A 440 47694212
54- DEMAS KABLO SAN. I 47481253
55- ALGE ELEKTRIK 16 47331271
56- CONING KABLO VE SISTEMLERI A.S 455 46,777,663
57- GARKIT KABLO SAN, 459 46412716
568- SISTEM REKLAMCILIK AYDINLATMA A 164 45987751
59- FITERM TERMIK CIHAZLAR A.$ 483 44,739,767
60- BICAKCILAR TIBBI GIHAZLAR SAN. 187 44,480,015
61- INOKSAN MUTFAK SAN 495 43,882,720

tinda kaldi. 2007 yilinda ikinci 500 Turkiye
ihracatimin ytzde 7.2’sini gerceklestirir-
ken, 2008'de bu oran ytizde 6.8’e geriledi.
2008 y1linda ikinci 5007n ihracatinda do-
kuma, giyim esyasi deri ve ayakkabi sek-
tora yuzde 29.4'lik pay ile ilk sirada yer
aldi. Metal esya, makine-techizat ve mes-
leki aletler sanayi ihracati ise yuzde
15.5°lik payla ikinci siraya yerlesti. Yine
2007’de ylizde 11,7’lik payla ticlincu sirada
yer alan gida, icki, tiitin sanayi, 2008'de
yuzde 15lik payla yerini korudu.

ILK 500'DEN IKINCI 500'E
GERILEYEN 37 SIRKET VAR

Ikinci 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu kapsa-
minda 2007'de 495 olan 6zel kurulus sayi-
s12008'de 496'ya ¢iktl. Buna karsiik kamu
kuruluslarm sayisi 5'ten 4'e geriledi.
2007'de Birinci 500 kapsaminda yer alan
37 kurulus 2008'de ikinci 500 Kurulug
kapsamina gerilerken, 2007'de Ikinci
500'de yer alan 365 kurulus 2008'de yine
Ikinci 500 kapsaminda yer aldi, 98 kurulus
ise 2007'deki 1.000 kurulusun disindan
2008'de siralamaya girebilmeyi basardi.
Ikinci 500'de iiretimden satislardaki sabit
artislara bakildiginda 2007'de sabit fiyat-
larla ytuzde 7,6 oraninda artan uretimden
satiglarin 2008'de ytizde 2,2 oraninda ku-
clildiig gorlityor. Tkinci 500'de satis ha-
silati, cari fiyatlarla 2007'de ytzde 10,3 ar-
tarken, 2008'de yuzde 7,5 ile daha kiiguik
duzeyde artis gosterdi. 2008 yilinda ikinci
500 Buiytik Sanayi Kurulusu sonuclari, ge-
rek satis hasilati, gerekse uretimden satis-
lar agisindan Birinci 500 sonuglarina gore
daha "olumsuz bir gelisme" gosterdi.
Ikinci 500'de ihracat artist 2007'de dolar
bazinda ylzde 24,6 iken, 2008'de ytizde
14,9'a geriledi. ISO Ikinci 500'de yer alan
kuruluglarin 119'u olan ytzde 23,8'1 doku-
ma, giyim esyasl, deri ve ayakkabi sana-
yinde faaliyet gosterirken, istthdamin yuz-
de 38,7'si, yaratilan katma degerin yltzde
18,7'si ve ihracatin ytizde 29,41 bu sektor-
ler tarafindan gerceklestirildi. Ikinci 500
Buytik Sanayi Kurulusu kapsaminda yer
alan 288 kurulus, ¢alisan sayisi 250nin
Uizerinde oldugu icin buiylk olcekli islet-
me niteligine sahip olarak degerlendirildi.

VERGI ONCESI EN FAZLA KAR
EDEN KURULUS ET1_
ELEKTROMETALURJI

[stanbul Sanayi Odasmin (ISO) "Tiirki-



ye'nin Ikinci 500 Bityiik Sanayi Kurulusu
2008 Y1h Raporunda ilk sirada Ulusoy Un
San. ve Tic. A.S. yer ald1. ISO Yonetim
Kurulu Baskanm Tanik Kiictk'tin katildign
basin toplantisiyla aciklanan rapora gore,
Ulusoy Un San. ve Tic. A.S. 104 milyon 39
bin 438 liralik net tretimden satisla birinci
olurken, bunu 104 milyon 12 bin 123 lira
ile Selcuk Iplik San. ve Tic. A.S. izledi. Si-
ralamada uguncu olan sirket adinin agik-
lanmasini istemezken, dordincu sirayl
103 milyon 782 bin 307 lira ile Norm Civa-
ta San. ve Tic. A.S., besinci siray1 103 mil-
yon 721 bin 596 lira ile Setas Kimya Sana-
yi A.S. ald1. Istanbul Sanayi Odasi'nin
"Tiirkiye'nin Ikinci 500 Biyiik Sanayi Ku-
rulusu Raropu''na gore, 2008 yilinda vergi
oncesi en fazla kar eden kurulus Eti Elek-
trometalurji A.S. olurken, ikinci sirada
Erikli Su ve Mesrubat Sanayi ve Ticaret
A.S. yer aldi. Rapora gore, vergi 6ncesi
donem karlihginda 2008 yilinda Giretim-
den satiglara gore 121. sirada bulunan Eti
Elektrometalurji A.S. 40 milyon 926 bin
135 liralik vergi 6ncesi kar rakamu ile ilk
sirayl aldi. Bunu tiretimden satislara gore
75'inci siradaki Erikli Su ve Mesrubat Sa-
nayi ve Ticaret A.S. 34 milyon 473 bin 157
liralik karhlik diizeyi ile izlerken, tiretim-
den satislara gére 201. siradaki Yozgat Is-
¢i Birligi Insaat Malzemeleri Ticaret ve
Sanayi A.S (YIBITAS) 30 milyon 529 bin
218 lira ile karhlikta ticlincii oldu. Ikinci
500 Buiytik Sanayi Kurulusu kapsaminda-

kilerin Ttirkiye GSYIH's! icindeki pay1
2007'de yuzde 0,8 iken, bu rakam 2008 y1-
hinda ylzde 0,9'a yikseldi. Boylelikle
2008'de 1.000 biytk sanayi kurulusunun
yarattigi Uretici fiyatlariyla briit katma de-
erin Turkiye GSYIH'st icindeki pay1 yiiz-
de 9,3 oldu. Bu deger, 2007 yilinda ytizde
10,1 ile karsilastirildiginda 1.000 buyUk sa-
nayi kurulusunun tlke ekonomisindeki
agirhginin 0,8 puan azaldig dikkat ceki-
yor. 2008'de Ikinci 500 kapsaminda yer
alan ilk 10 kurulusun 5'1 2007 yilinda Bi-
rinci 500 arasinda yer alirken, 2008'de bu
kuruluglar Ikinci 500'e geriledi. Séz konu-
su 5 kurulustan 2'si tekstil sektortinde fa-
aliyet gosteriyor.

URETIMDEN SATISLAR
ARASINDAKI FARKLAR KUGUK

Ikinci 500 Biiytik Sanayi Kurulusu calis-
masinda ilk siralarda yer alan kuruluslarin
yillar itibariyle Birinci 500'de "gortlme-
yen boyutlarda' ¢ok farkl siralarda yer
aldig dikkat cekerken, Ikinci 500'deki ku-
ruluslarin cok farkli siralarda yer almasi,
kuruluslarin tretimden satiglari arasinda-
ki farklarmin kiictik olmasmdan kaynakla-
niyor. Rapora gore, siralamada uretim-
den satislara gore birinci olan Ulusoy Un
Sanayi 2007 yiinda 177. sirada, 2008'de
ikinci olan Selcuk Iplik 2007'de ilk 500
icinde 478. sirada, dorduncu olan Norm
Civata 2007'de 57. sirada, besinci olan Se-
tas Kimya ise 86. sirada yer almigti. Yine

uretimden satiglar siralamasinda 2008'de
6. siradaki Kipas Denim Isletmeleri A.S.
2007'de 156. sirada, 7. siradaki Seval Kab-
lo Aydinlatma Cihazlar Ith. Thr. San. ve
Tic. A.S. 2007'de 220. sirada, 2008'de 11.
siradaki Memisoglu Tarim Urtinleri Tic.
Ltd. Sti. 2007'de 285. sirada, 13. siradaki
Linde Gaz A.S. ise 2007'de 336. sirada bu-
lunuyordu. Ulusoy Un San. ve Tic.
A.S."nin, 2007'den 2008'e siralamada 176
sira birden atladig dikkat cekiyor.

TOPLAM BORCLAR

YUZDE 14,3 ARTTI

Ikinci 500 Biiytik Sanayi Kurulusu calis-
masli sonuclarma gore, 2007'de ylzde 4,9
oraninda artis gosteren toplam borglar
2008'de ylizde 14,3 oraninda artti. 2008'de
kisa vadeli borclar Ikinci 500 genelinde ve
ozel kuruluglarda yuzde 16,2 oraninda ar-
tarken, uzun vadeli borglar Ikinci 500 ge-
nelinde yuzde 8,8, 6zel kuruluslarda yuz-
de 8,9 oraninda biiyiidii. Oz kaynaklar
Ikinci 500 genelinde 2007 yilinda yiizde
13,2 artarken, 2008 yihinda kuruluglarn
kaynak yaratamamasi nedeniyle sadece
yuzde 0,6 oraninda buyudu. 2007 yilinda
yuzde 1,7 oraninda artan 6denen faizler,
2008'de yuizde 53,8 ile "oldukca ytiksek
oranda" artti. kinci 500'de yabanci ser-
maye payl kurulus sayis1 2007'de 68 iken
bu rakam 2008'de 70'e ytikseldi. 2008'de
[SO tiyesi kuruluslarmn sayist ise 16 adet
azalarak 193'e geriledi.

IKINCi iSO 500 SANAYI KURULUSU IHRACATININ SEKTORLERE GORE DAGILIMI

Madencilik ve Tas ocakgihi
Gida ve Icki, Tiitiin Sanayi
Dokuma ve Giyim Sanayi
Orman Uriinleri

Kaijit ve Kagit Uriinleri
Kimya Petrol Uriinleri

Tas ve Topraga Bagl Sanayi
Metal Ana Sanayi

Metal Esya, Makine ve Teghizat Mesleki Alet San.

Tasit Araglan
Dijer imalat San.
Elektrik Sektrii
Toplam

ihracat (Milyon $)

ihracat (Milyon $)

2007 2008
2749 203.5
906.4 13533

2808 2650.2

67.4 110
159.1 1619
642.4 897.6
379.5 333.1
833.5 1187.6

137 1399
515.6 701

28.1 39

7752.9 9000.1

Dadilim % Dedisim %

2007 2008 2007 2008
35 23 1469 -26
1.7 15 9.1 493
36.2 294 11 -5.6
09 12 -26.9 63
21 1.8 579 1.7
83 10 276 39.7
49 37 91.4 -123
108 13.2 33.8 425
14.7 15.5 52.2 23
6.7 7.8 214 36.1
04 0 600 -86.1
100 100 246 161
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En tath makineler

Forma’dan

FORMA MAKINE YiRMi YIL ONCE 60 METREKARELIK ALANDA TEK BASINA YATAY
AMBALAJ MAKINE'SI IMALATINI 7500 METREKARE KAPALI ALANDAKI MODERN
BINASINA TASIDI. FIRMA GIDA SEKTORU iGIN BISKUVI, CIKOLATA, GOFRET, HELVA,
LOKUM, PASTA, SEKERLEME GESITLERI URETIMI iGIN MAKINELER iIMAL EDIYOR.




0 y1l 6nce kuguk bir atolyede
baslayan seruven bugtn 7 bin
500 metrekareli dev tesiste
devam ediyor. Firmanin Ge-
nel Mudird Emin Akbasin
1977 y1li Uiiniversite egitimi icin geldigi
Istanbul’da bos gecen zamanini deger-
lendirmek i¢in girdigi makine sektoériun-
de hizla buiyticedi kimsenin aklina gel-
mezdi. Forma Makine Satinalma Mudu-
ru ve Kalite Sistem Yoneticisi Yeliz Ak-
bas yirmi yillik sureci anlatirken Emin
Akbag’in sektore girisini ve sOyle aktar-
di: Genel Mudurimuz Emin Akbas egi-
timi ikinci 6gretim oldugu icin makine
sektorunde is bularak sektore girmis.
Teknik lise kokenli oldugu icin, teknik
ve kisisel becerileri, azim ve kararhlig:
sektordeki basarilarin arttirmis. 60 met-
rekarelik alanda temeli atilan Forma
Makine’de tek basina imalatina basladi-
J1 yatay ambalaj makinesi imalatini za-
manla yogun miicadeleler sonucu 7 bin
500 metrekare kapali alandaki modern

binamiza tagimay1 basarmistir”
dedi.

HEDEF DEVLER LIGINDE
OYUNCU OLMAK

Gida sektori icin biskiivi, cikolata,
gofret, helva, lokum, pasta, sekerleme
cesitleri, ekmek, grisini, temizlik sek-
toru icin sabun, toz bezleri, temizlik
sungerleri, cilali bezler makine ureti-
mi yapan Forma, otomotiv sektorun-
de de faaliyetlerine devam ediyor.
Araba aksesuarlari ve bazi yedek par-
calarin Uiretimini yapan firma ayrica;
ozellikle sekilli ve diiz gofret tiretim
hatlari, besleme otomasyonlari ve ya-
tay ambalaj makineleri imalatinda uz-
manlagmis. 1989 yilindan bu yana
Turkiye’de sektorln lider kurulusla-
rindan biri olarak faaliyet gosteriyor.
Hem Turk hem de uluslararasi pazar-
larda, tasarimdan tedarike, kurulum-
dan, satis sonrasi servise kadar uza-
nan, CE, ISO 9001:2000 ve GOST ser-

tifikalarina uygun, anahtar teslim ve
musteri odakli genis ¢ozumler sunuyor.
Firmanin kisa vadeli hedeflerinden bah-
seden Kalite Sistem Yoneticisi Yeliz Ak-
bas diinyanin 6nde gelen firmalari ara-
sinda yerlerini almak istediklerini belirt-
ti. Akbas, “Hedefimiz; hem tretimde
hem de tasarimda gorev almakta olan
kalifiye miihendislerimiz ile mantiksal
¢ozumler ureterek, ylksek makine stan-
dartlarini uygulayarak tim dinya pa-
zarlarinda dinyanin 6nde gelen firma-
larindan biri olmaktadir” dedi.

MAKINE SEKTORUNUN
KRONIK SORUNLARI VAR

Makine sektorinin buyudugu ve kisa
zaman zarfinda tlke ekonomisine bu-
yuk katkilar sagladigini belirten Yeliz
Akbas, makine sektorinin bu olumlu
gelismelere ragmen bazi sorunlarindan
hentiz kurtulamadigini soyledi. Bu so-
runlarin sektorun temelinden kaynak-
landigni dile getiren Yeliz Akbas, ancak
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“Tlirkiye nin ihracatinda makine
tekstilden sonra en biiylik ihracat
sektorti haline geldi. Bu sektorde istih-
dam ve katma deder acisindan da diger
sektorlerin oniinde yer almaktadir” dedi.

¢ozumsuz olmadiklarinin altim ¢izdi.
Turkiye’de makine sektortinde cok sa-
yida firmanin faaliyet gostermesi ve
gelismis ulkelere kiyasla dusuk olcek-
lerde tretim kapasitesine sahip olma-
lary; katma degeri distik makinelerin
uretilmelerine neden oldugunu bu-
nunda sektorun onemli sorunlarindan
bazilarini olusturdugunu ifade eden
Yeliz Akbas, “Forma makine olarak
uretim parkurumuzu U¢ ana gruba
ayirabiliriz. Sektore girmis oldugumuz
yatay ambalaj makineleri grubumuz
birbirinden ayri ve farkl fonksiyonla-
ra sahip bes farkli makinemiz vardir.
Bunlardan ti¢ti yeni makinelerimiz
olup fakl, bilinen standartlardan ayri,
teknolojik, 6zel ve hizli makinelerdir.
Gofret tretim hatlarimizda; gofret ya-
tirimcilarina hitap eden, tamamen bir
proses ve proje olarak isleme aldigi-
miz makine parkurumuzdur. Besleme
otomasyon sistemlerimiz; musterileri-
mizin Urtinlne, kapasitesine ve maki-
nelerini ¢alistirdigi konuma gore de-
giskenlik gostermektedir. Mutlaka
amacina uygun ¢ozimu musterimize
sunmaktayiz. Forma makine olarak en

“““Hedefimiz; hem Gretimde hem de tasarmda

gorev almakta olan kalifiye mihendislerimiz ile
mantiksal cozimler {reterek, yiksek makine
standartlanni uygulayarak tiim diinya pazarlannda
dinyanin 6nde gelen firmalanndan birt olmaktadir” »»

somut ornedimiz referanslarimizdir”
seklinde konustu.

SORUNLAR AYNI

1930 yillarindan itibaren tamiratla bas-
layan makine sektorunun zamanla ken-
di makine yapma asamasina geldigini
dile getiren Akbas, bugtn Turkiyenin
toplam ihracati icerisinde tekstilden
sonra en fazla makine ihracati yapildigi-
ni1 soyledi. Akbas, “Turkiyenin ihraca-
tinda makine tekstilden sonra en buyuk
ihracat sektoru haline geldi. Bu sektor-
de istihdam ve katma deger acisindan
da diger sektorlerin ontinde yer almak-
tadir” dedi. Ge¢cmis yillarda da bu gin-
lerde de sorunlar pek degismediginin
altini ¢izen Akbas, sektor icin en biiytk
sorunun tanitim oldugunu vurguladi.
Yurt ici ve yurt disi fuarlarin maliyetinin
pahali olmasi, i¢ piyasanin ucuz maki-
neye yonelmesi, dis piyasada kurlarin

rekabeti zorlayacak diizeyde olmamasi
sorunlarinin halen devam ettigini belir-
ten Akbas, “Sektortin sorunlari birbiri-
ne benzer. Genel olarak ihracatgilarin
endiselerini bizde tasiyoruz. Rekabet
edebildigimiz slirece makinecilerin
ayakta duracagini bilmek lazim. Bunu
saglamak icin her tirlti adimin hizla
atilmasi gerektigini distintyorum”
dedi.

“ORTAK AR-GE CALISMALARI
YAPILABILIR”

Dusuk olcekli isletmeler birleserek ken-
di branslarinda teknoloji agirhikhh maki-
neler imal ederek rekabet guclerini ar-
tirmal diyen Akbas, “Ar-Ge agirlikh ca-
lisarak devlet desteklerinden yararlan-
mali ve kaliteyi ucuza mal etmeleri ge-
rekmektedir” dedi. Makine ithalat1 ya-
pan Turkiyenin 1950°li yillardan sonra
bu makinelerin tamiri ile baslayan su-



recte disaridan alinan makine fiyatlari-
nin ¢ok yuksek olmasi, kendi makineni
kendin yap mantidu ile hareketlendigini
ifade eden Akbas, genel olarak bu gin-
lere gelindiginde sanayi makineleri ya-
pan bir ulke halini aldiklarinm soyledi.
Ekonomik krizin etkilerinin gorulmeye
baslandign 2008 yili ile ilgili degerlendir-
melerde bulunan Akbas, “2008 y1ih bi-
zim agimizdan iyi gecti, 2009 yilinda
kurlarin biraz yukselmesi ihracat yapti-
gimiz icin mali olarak iyi sayilabilir ama
bu defada talepler azaldi. 2009'un ilk ya-
rist bizim agimizdan pek lyi ge¢medi
ama 2008’den kalan islerimiz tamamlan-
didn icin krizden fazla etkilenmedik”
seklinde konustu. Disarida baslayan
mali krizin tim dinyay1 etkiledigi gibi
Turkiye’yi de etkiledigini belirten Ak-
bas, bu krizin mali sektorde olmasinin
her kesim tarafindan kabul edildigini
ama Turkiye’deki mali sektorin karlari-
n1 artirmis oldugunu gozden kagirilma-
masli gereken bir detay olduguna dikkat
cekti. Akbas, “Dunya’da yasanan kriz ile
karsilastirildiginda bizde yaganan dar-
bogazin cikis sebebi farkl. Bu krizden
en ¢ok AB ve ABD etkilenmis bunlara
ihracat yapan firmalarda krizden nasibi-
ni almus oluyor. Ulke yénetimi girdi ma-
liyetlerini ucuzlatmali ihracata yonelik
tesvikleri hayata gecirmeli. Ihracatcilar
teknoloji agirlikh calismaya yonelmeli
kicuk isletmeler orta olcekli isletmelerle
rekabet edemeyeceginden sermaye bil-

gi ve deneyimlerini birlestirerek daha
rekabetci olmalar1 gerekir.” diye
konustu.

BA%\RI IE%ITI'_IH MUSTERI
MEMNUNIYETI

2008 yilinda bir onceki yila gore ihracat
artis1 yakalamis olan Forma Makine
bahsedilen yilda 3 milyon 500 bin dolar
civarinda makine ihracati yapmay ba-
sardl. Bu basarida musteri memnuniye-
tinin yani sira siparis veren firmalarin
talepleri dogrultusunda yapilan makine-
ler ile teknolojik gelismeleri de yakin-
dan takip etmek zorunda olduklarin ifa-
de eden Akbas, “Bizim yapmis oldugu-
muz makinelerde son kullanicinin talep
ve istekleri 6n planda tutuldugu igin
makinelerimiz en son teknolojiyle uretil-
mektedir. Musteri istekleri, tasarim biri-
mince ayri ayri degerlendirilerek istek-
ler icin Ar-Ge c¢alismasi yapilmaktadir.
Dolayisiyla her turlu teknolojik yenilik-
leri ve lyilestirmeleri makinelerimize uy-
gulayarak hizmet vermekteyiz” dedi.

Bugun tum Balkan ulkeleri, Rusya,
Ukrayna, Tirki Cumhuriyetler, Orta-
dogu, Asya ve Afrika’ya agirlikli ihra-
cat yaptiklarini aktaran Akbas, bu l-
keler ile uzun suredir is yaptiklarini
bunun devamhligini ise memnuniyete
bagladiklarini dile getirdi. Akbas soz-
lerini soyle noktaladi: “Uriin kalitemiz-
den memnun olduklari i¢in halen satis
yaplyoruz. Yabanci yatirnmcilarimizin
bir cogu makine alimlarinda oncelikli
olarak teknik detaylari baz aldigindan
bizden istenilen makineleri tamimlamig
oluyorlar bu da bizim sonradan sorun
yasama olasiligimizi ¢iirtitiiyor. Bizim
icin endise edebilecegimiz sadece ya-
sanabilecek aksilikler olabilir ki bu da
sorun tegkil etmez.”
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Diinya markalarnnin tedarikeisi

SEKTORDE LIDER OEM FIRMALARLA GALISAN HEMA URUNLERINI, CATERPILLAR
PERKINS, JOHN DEERE, VALTRA / AGCO GRUBU, FORD, RENAULT, TOFAS, JCB,
INTERNATIONAL, SISU DIESEL GiBi PAZARA HAKIM FIRMALAR KULLANIYOR.
HEMA ENDUSTRI A.$. GENEL MUDURU TUNG DOGAN, “YERLI URETICIVi
KORUYUCU VE DESTEKLEYICi YASAL DUZENLEMELER YAPILMASI GEREKTIGINE
INANIYORUZ” DIVOR.




ema Endustri A.S. sektorde
lider OEM (Original Equip-
ment Manufacturer) firma-
larla ¢alisiyor. Bunlarin ba-
sinda Caterpillar Perkins,
John Deere, Valtra/AGCO grubu, Ford,
Renault, Tofas, JCB, International, SISU
Diesel gibi pazara hakim firmalar var.
Ayrica Hema, David Brown firmasi ile
2002 yilindan bu yana sahip olduklart li-
sans anlagmasi sayesinde dunyanin on-
de gelen is makinesi ureticilerine kendi
tesislerinde urettikleri David Brown
pompa, valf ve yedek parcalar: tedarik
ediyor.

Moment Exponun sorularini yanitlayan
Hema Endustri A.S. Genel Mudura
Tun¢ Dogan otomotiv sektoriiniin, eko-
nomik dalgalanmalardan en hizli ve en
¢ok etkilenen sektorlerden oldugunu
soyliyor. Dogan, ekonomik ve finansal
krizlerin sektorin en énemli sorunlari-

Miisteri ihtiyac ve beklentilerine gore
yiiksek kalitede ve diistik maliyette opti-
mum ¢ozumler Urettiklerini soyliyor.

nin basinda geldigini aktararak, bu-
nun disinda haksiz rekabetin de
onemli bir sorun olarak karsilarina
ciktigini belirtiyor. Dogan, “Yerli tire-
ticiyi koruyucu ve destekleyici yasal
dizenlemeler yapilmasi gerektigine
inaniyoruz. Ayrica devletin arac satis-
lar1 tizerinden aldig ytiksek oranh
vergiler de diger bir sorun olarak kar-
simiza ¢ikmaktadir. Bu vergilerin azal-
tilmasi veya bir kisminin tamamen
kaldirilmas: sektorun kalkinmasina
Onemli 6lctde katki yapacaktir.” He-
ma Endiistri, irtinlerini basta Ingilte-
re ve ABD olmak tzere, Finlandiya,
Meksika, Iran, Brezilya, Almanya, Ital-
ya, Pakistan ve Kore gibi tilkelere ih-
rag ediyor.

MONTAJ HATTINDA
HUCRE SISTEMI

Hema Endustri A.S. otomotiv, tarim
ve is makineleri sektorunde calisan
ana sanayi (OEM) firmalarinin komp-
le sistem ve Unite ihtiyaclarini karsili-
yor. Genel olarak hidrolik ve mekanik
komple sistemler treten firmanin
urunlerinin tamami yuzde 100 test

ediliyor. Ayrica giicli mithendislik kad-
rosuna sahip Ar-Ge merkezinde trin
tasarimi, urun gelistirme, yorulma ve
omur testleri ile prototip/numune ima-
lat1 yapiliyor.

Hema Endustri A.S. Genel Mudura
Tung¢ Dogan, musteri ihtiyac ve beklen-
tilerine gore yuksek kalitede ve dustk
maliyette optimum coziimler Urettikleri-
ni séyleyerek, “Uretim hatlarimizda oto-
masyon calismalarina hiz vererek CNC
torna tezgahlarinda ve igsleme merkezle-
rinde robot kullanimina gecerek ileri
teknoloji ile insan insiyatifi olmadan ve
yuksek kalitede Uretim yapmaktayiz” di-
ye konusuyor. Hema Endustri A.S. Ge-
nel Mudurd Dogan ayrica montaj hatla-
rinda ise tek parga akisi ve hiicre siste-
mi kullanarak tim verimsizliklerin énu-
ne gecilmekte oldugunu sozlerine ekli-
yor. Hema Endustri A.S. ayrica montaj
hatlarinda diinya capinda kabul gérmus
Kanban ve Kaizen sistemleri ile entegre
edilerek montaj teknolojisi hatasizlastir-
ma (poka-yoke) prensibine gore ¢alisi-
yor.

URUN CESITLIGI ZENGIN

Hema Endustri A.S. urtn cesitliligi aci-
sindan da oldukca zengin bir kurulus.
Hidrolik pompa, valf, komple direksi-
yon sistemleri (ticari - binek arag), hid-
rolik fren sistemleri, hidrolik kaldirici,
krank, motor blodu, silindir kafasi, yag-
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““Yerli dreticlyi koruyucu ve destekleyici yasa
dizenlemeler yapiimast gerektigine inaniyoruz. Ayrca
devletin arac satislari Gzerinden aldigi yiksek oranl
vergiler de diger bir sorun olarak karsimiza

cikmaktadir. Bu vergilerin azaltimasi veya bir kisminin
tamamen kaldinlmast sekttrin kalkinmasina onemi
0lctide katki yapacakir. ##

lama pompasi, yag karteri, biyel kolu,

transaxle, disli, disli kutusu, on aks, ba-
lanser, ayna mahruti mevcut olarak te-

darik ettikleri irunlerden bazilar.
Hema Endustri, Urtunlerini dinyanin
dort bir yanina ihra¢ ediyor. Firmanin
calistigr iilkelerin basinda ise Ingiltere
ve ABD geliyor. Finlandiya, Meksika,

Iran, Brezilya, Almanya, Italya, Pakistan
ve Kore yogun olarak ihracat yaptiklar:
diger tilkeler arasinda.

TEKNOLOJIK YENILIKLERI
YAKINDAN TAKIP EDIYORUZ
Hema Endustri A.S. Genel Mudurt
Tung Dogan, “Firmamiz, gerek makine

techizat gerekse is gucu, bilgi, donanim
bakimindan uluslararasi pazardaki fir-
malarla rekabet edecek diizeydedir” di-
yor ve soyle devam ediyor: “Sahip oldu-
gumuz know-how sayesinde musterile-
rimize sagladigimiz teknik destek ile de
bircok buytik firmaya kars: tistinlik
saglamaktayiz.” Hema Endustri A.S.
Genel Mudurd Dogan ayrica organizas-
yon yapilarinda bulunan Yatirimlar Ge-
nel Mudur Yardimcilidt ile stirekli ola-
rak teknolojik yenilikleri takip etmekte
ve sirketin en son teknolojiye adaptas-
yonu konusunda yogun ¢alismalar yap-
makta olduklarina vurgu yapiyor. Do-
gan, “Sirket politikasi olarak yatirimdan
kacinmayan, makine bakiminda tum ya-
tirim firsatlarini degerlendiren bir tu-
tum izlemekteyiz” diye konusuyor.

“SEKTORDE LIDER FIRMALARLA
CALISIYORUZ”

Hema Endustri A.S. olarak sektorde li-
der OEM firmalarla calismakta oldukla-



rini belirten Dogan, “Bunlarin basinda
Caterpillar Perkins, John Deere, Val-
tra /AGCO grubu, Ford, Renault, To-
fas, JCB, International, SISU Diesel
gibi pazara hakim firmalar gelmekte-
dir” diyor. Dogan, ayrica David
Brown firmast ile 2002 yilindan bu ya-
na sahip olduklar lisans anlagmasi sa-
yesinde dunyanin onde gelen is maki-
nast ureticilerine kendi tesislerinde
urettikleri David Brown pompa, valf
ve yedek parcalari tedarik etmekte ol-
duklarini soyliyor.

“KALITEYE BiYiK

ONEM VERIYORUZ”

Hema Endustri A.S. Genel Mudurt
Tung Dogan, ISO TS:16949 belgeli fir-
manin kalite konusuna da buyuk
Onem verdigini vurgulayarak, soyle
devam ediyor,: “Merkezi Kalite de-
partmanimizin destediyle tim sirket
bunyesinde Toplam Kalite anlayisinin
yerlestirilmesi icin bircok faaliyet ger-
ceklestirilmektedir. Kalite iyilestirme
amach bircok 6 Sigma projesi yapil-
mis ve yapilmakta, SPC gibi araclar-
dan yararlanilmaktadir. Caterpillar-
Perkins firmasindan aldigimiz Kalite
Mikemmelik 6duli (Gimus Madalya)
de urun ve hizmet kalitemiz sayesinde
olmustur. Bunlarin yani sira Hema
Endustri A.S. Ford Q1, Mercedes Ca-
tegory A gibi belgelere de sahiptir.
Uriin kalitemizi korumak icin tedarik-
¢ilerimize kalite konusunda her turlu
destegi saglamaktayiz.”

CEVREYE DUYARLI SIRKET

Hema Endustri A.S./nin ISO TS:140001
belgesine sahip oldugunun altini cizen
Dogan cevre duyarhlin cok yiiksek olan
bir sirket olduklarim belirtiyor. Dogan
sOyle devam ediyor: “Cevre politikamiz
geredi, yalmzca urettigimiz trtinlerin
degil tretim tesisimizin de cevreye ve
insan saghga karsi duyarli olmasini
saglamaktayiz. Atik toplama sahasi,
Aritma Tesisi gibi yardimci boltimleri-
miz de bu konuda destek vermektedir.
Civar tesislerden cevreyi ve insan sagli-
g1 tehdit edenleri tespit ettigimizde de

duyarlilik geredi gerekli aksiyonlar alin-
maktadir.”

EKONOMIDEN EN_HIZLI
ETKILENEN SEKTOR

Otomotiv sektoriniin, ekonomik dalga-
lanmalardan en hizh ve en cok etkilenen
sektorlerden oldugunu aktaran Dogan,
ekonomik ve finansal krizlerin sektoriin
en 6nemli sorunlarinin basinda geldigi-
ni soyluyor. Bunun disinda haksiz reka-
betin de énemli bir sorun olarak karsi-
larma ¢iktigimin altini ¢izen Dogan,
“Yerli Uireticiyi koruyucu ve destekleyici
yasal diizenlemeler yapilmasi gerektigi-
ne inaniyoruz” diyor. Dogan soyle de-
vam ediyor: “Ayrica devletin arag satis-
lar1 Gizerinden aldig yuksek oranh ver-
giler de diger bir sorun olarak karsimi-
za ¢ikmaktadir. Bu vergilerin azaltilmasi
veya bir kisminin tamamen kaldirilmasi
sektorun kalkinmasina onemli 6l¢ude
katki yapacaktir.”

2008 SIGRAMA YILIYDI

2008 yilinin tim sektorlerde oldugu gibi
otomotiv sektoru i¢in de bir sicrama yili
oldugunu aktaran Dogan, “Hema En-
dustri, bu yilda 117 milyon Euro ihracat
gerceklestirdi. Fakat 2008'in son ceyre-
ginde kriz kendini gostermeye basladi.
Boyle olunca da 2009 i¢in dngorulerimiz
2008'e gore oldukca dusiik seyretti. Bu
anlamda 2009 yil beklentilerimizi karsi-
liyor ancak sunu da belirtmeliyiz ki 2009
rakamlart 2008 yili rakamlarinin oldukc¢a
altindadir” diyor.
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Miihendislik merkezi

70°Li YILLARDAN BU YANA FAALIVETTE OLAN HIDROMODE MAKINE SANAYi SADECE
BIR MAKINE FABRIKASI DEGIL, BiR MUHENDISLIK MERKEZI.



urkiye’de 70’li yillarin ortala-
rindan bu yana faaliyette
olan Hidromode, geng bir
makine muhendisinin ruyasi
olarak basladi. Bugun de ay-
n1 dinamizmini koruyan firma tam an-
lamiyla bir muhendislik merkezi halin-
de calistyor. 1972 yilinda ITU Makine
Fakultesini bitiren Hidromode Hidrolik
Makina Sanayi ve Ticaret A.S'nin Yo-

netim Kurulu Baskani Hasan Buyukde-
de o yillar okuldaki hocasimin IMBAT
Makine Sanayi Yonetimi ile anlasarak
bu fabrikada calismasini saglamasiyla
sektore ilk adimini atmis. O donemde
IMBAT'1n Turkiye’de plastik enjeksiyon
makineleri ve hidrolik presler konusun-
da Alman firmalari lisansi ile tiretim ya-
pan en buyuk 6zel makine tesislerinden
biri oldugunu anlatan Hasan Buytikde-
re, burada 1977 yilina kadar cesitli ka-
demelerde gorev almis. Ekim 1977’de
ayrilarak kendi makine imalat atolyesini
Bayrampasa’da kuran Buytkdede,
1995'te Beylikdiizti'nde, 2003'te de Ha-
dimkoy’de yaptigi yeni tesislerle Hidro-
modenin 32 yillik macerasinin yolunu
agmis.

Dunyanin gelismis ve gelismekte olan
ulkelerine bakilinca hepsinin, ytuksek
teknolojide yer alan makine sektortinde
gelismis olduklarinin ve ihracatlarinin
yuksek oldugunun gortlebilecedini soy-
leyen Hidromode Hidrolik Makina Sa-
nayi ve Ticaret A.S'nin Yonetim Kurulu
Bagkam Hasan Biytikdede, “Makine
sektorunde iyl seviyede bulunmayan ul-
keler gayri safi hasilalar: ne kadar iyi
olursa olsun dunya politikalarinda etkin
olamamaktadirlar” diyor. Bircok sekto-
run maliyetleri dusurmek adina kolayca
tim ekipleri ile birlikte bagka tlkelere
gecmesinin mumkuin oldugunu ancak
makine gibi sektorlerin yillarla, birikim-
le ilerledidi icin yerlestigi bolgeden ¢ik-
masinin zor oldugunun aktaran Biiytk-
dede, “Bazi sektorler daha ucuz Urete-
bildigi tilkelere kolayca gidebiliyor. Ma-
kine sektori bir birikimin sonucu oldu-
du i¢in, nitelikli insan kaynagina ihtiyag
duydugundan dolay1 ve stratejik yapisi
ile yer degistirmeyen, katma degeri hiz-
la ytkselebilen GSMH iginde ytiksek
pay ve ihracatla tlkeleri saygin hale ge-
tiren en 6nemli sektorlerden biridir”
seklinde konustu.

Turkiye makine sektorintn geleceginin
alinacak onlemler ve stratejik adimlarla
siki bir tretici haline gelebilecedini ak-

taran Buytkdede, Turkiyenin AB tlke-

Ttirkiye AB lilkelerinin tiretim tissti
olabilir. Bu bir hayal degil.

lerinin Uiretim tissti olacadini ve bunun
bir hayal olmadigini vurguladi. Gele-
cekte makine Ureticilerinin isyeri alanla-
rin1 buyuteceklerini, ellerindeki ikinci el
tezgah parklarini yenileyerek daha has-
sas uretimler yapabileceklerini ve Uret-
tikleri makinelerin prezisyonlarinin ar-
tacagina inandiklarmi soyleyen Buiytk-
dede sozlerini soyle stirdiirdi: “Ulkemiz
insaninin da makine imalatina, yeni
projeler gelistirmeye istidadi ve istegi
bulunmasi da ayrica bir avantajdir. Bu-
giin Istanbul, Tekirdag, Kocaeli, Sakar-
va, Bursa, Ankara, Eskisehir, Izmir, Bur-
sa, Konya, Denizli, Afyon, Usak, Adana,
Gaziantep, Corum, Kayseri, Kastamonu
ve daha sayamadigim bircok merkezde
makine imalat1 yapilmakta ve giin gec-
tikce de bircok ilimizde yeni kurulan
OSB’lerde yeni tretim merkezleri eklen-
mektedir. Halen 20 binden fazla Uretici-
si olan bu sektor yakin gelecekte 6zellik-
le AB tlkelerinin tiretim merkezi olma-
ya adaydir.”

Cumhuriyetimizin ilk yillarinda makine
sektort Makine Kimya Enstitusu gibi,
Turkiye Seker Fabrikalarima ait Makine
fabrikalar gibi, ordunun atotlyeleri gibi
devlet kurumlarinda daha buyuk ebat-
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“By %Un Almanya 110 milyon dolar makine ithalat,

lyar dolar makine ihracatl yaﬁmaktadw.
Almanya ya bizim makine bazinda i

racatimiz hala 3

la 4 milyar dolar civanindadir. Biyik bir potansiyelden
yeterince faydalanmadigimiz inancindayim. 2

larda iken sivillerde daha ziyade kuicuk
atolyelerde imalat yapiliyordu. Ozellikle
1952’lerde verilen tesvikler ile sivil ma-
kine sektorunde hizh bir gelisme kayde-

dildi. Bu gelismeler ile muhendislik ve
makine Uretim hayatinin ayni zamanda
makine sektorunun gelisim hayati ile
ortistiguntn altini ¢izen Buytikdede,

kticucuk imalathanelerden su an dunya-
da s6z sahibi bir makine sektoru haline
gelis surecini ise kisaca soyle anlatti:
“Onceleri, 50 — 100 metrekarelik kiictik
atolyelerdeki dokum parca imalatlari, zi-
raat aleti imalatlart marangoz makinele-
ri, elle tahrikli plastik makineleri, kolla
sekilenen tencere imalat makineleri, do-
kuma ve tekstil makineleri, degirmen
makineleri, traktor romorku, basit bisik-
letli araba imalatlari, usta ¢irak iligkisi
icinde mithendisligin ¢ok girmedigi ya-
pida imal edildi”. Blytikdede, miithen-
disler ve teknikerlerin genelde devlet
fabrikalarinda bulundugunu soyltyor.
1970’ten sonra devlet fabrikalarinda tec-
rube kazanmis usta ve muhendislerin
piyasada daha nitelikli atolyelerde kur-
malari eski kii¢tk atolyedeki ustalarin
ikinci nesillerindeki miihendis ¢cocukla-
rinin Turkiye'nin yeni makine sektorint
dogurduklarin aktaran Buiytikdede,
“Bugtinlere gelince lictincl jenerasyon-
lar devreye girmeye basladi ve
zamanimizin gelismis dunyasindaki agik
makine tesislerini kurdular” dedi

Hidromode hidrolik derin ¢cekme metal
form verme presler, kompozit malzeme
icim Ozel presler, komple pul kesme
hatlari, plastik presleri, Lastik vulkani-
zasyon presleri , montaj — demontaj
presleri ve 6zel hidrolik- pnomatik tah-
rikli makineler ve bu Urunlerin yazihm-
lar1 konusunda uzmanlasmis bir firma.
1977 yillarinda daha basit hidrolik dev-
reli, kontaktor kumandal elektrik pano-
lu presler yaparken, bu gun variabl
pompalar proportional valflerle donatil-
mis, PLC kumanda panolu, dokunmatik
ekranlarla programlanabilen CE gliven-
lik sistemlerti ile techiz edilmis, rakabetci
bir firma olan Hidromode'nin teknolojik
gelismeleri de yakindan takip ettigini
vurgulayan Buyukdede, “Hidrolik pres
teknolojisinde ¢ok buyuk bir gelisme
bulunmaktadir. Yeni proportional ve
Servo valf kontrol sistemleri ve hizlar o
kadar artt1 ki buna cevap verecek hizda
PLC, yazilim ve donanim kullanmak on-
lar1 programlayabilmek gerekmektedir.
Artik mekanik pres hizinda islev géren
hidrolik presler tretebilmekteyiz. Her
gun yeni gelisimi takip etmek ve Ar-Ge
imkanlarimizi gelistirmek zorundayiz”



dedi. Hidromodenin sadece bir makine
fabrikasi degil bir miihendislik merkezi
niteliginde oldugunu dile getiren Bi-
yukdede, “Her gtin musteri gruplari
yapmay1 hedefledikleri yeni bir trint
getiriyor. Ve bu urunu kendisine uygun
hale getirmemizi veya tasarlamamizi is-
tiyor. Biz de bu talepler dogrultusunda
suirekli fikirler ve yeni makinelerle tani-
styoruz” dedi.

Makine sektorintn Turkiye’de hala
devlet tarafindan stratejik sektor kabul

edilmedigini dile getiren Hasan Buyuk-
dede, buna ragmen sektorin iyi bir
noktaya geldidi belirtti. Ancak gelinen
bu noktanin ¢ok iyi olmadigini ifade
eden Biuytikdede, “O ytizden de otomo-
tiv gibi, Tekstil gibi, Turizm gibi sektor
olarak dunyada bizde variz bunun arka-
sinda durmak ve desteklemeliyiz diyen
bir biirokrasiye kavusamadik, bu dedis-
meli ve yerli Uretim tesvik ve destek
gormelidir” dedi. Ancak, 1974 Kibris
harekatinda Amerikan ambargosu do-
neminde devletin ithal etmek yerine ice
dénme geregini duydugunu ve bu olu-
sumun makine sektorunun gelismesinin

yolunu actigmi vurgulayan Blytkdede,
“Zaman zaman icimize dénerek imkan-
larimizi ele almamiz ve onlari gelistir-
meye calismamiz, yerli Urun kullanimi-
na o6zen ve tesvik gostermemiz makine
sektorintin gelisimini saglayacaktir”
seklinde konustu. Ekonomik gosterge-
ler hakkinda degerlendirmelerde bulu-
nan Buytikdede, “2008 yih Ekim ayimna
kadar iyi bir performans gosterildi. An-
cak 2009 y1l1 basindan itibaren ciddi bir
talep daralmasi ile karsilagildi. Otomo-
tiv, beyaz egya sektorlerine hitap etme-
miz dolayisiyla ve AB tlkelerine ihracat
agirhgimizin olmasi dolayisiyla bu da-
ralmay1 2010 basina kadar hissedecedi-
mizi ongoruyoruz. Makine ihracat¢inin
toplam ihracattaki paymni artirabilmesi,
Urettigimiz makine trln tipi ¢esitleme-
sini cok artirmamaya bagh olduguna
inaniyorum” dedi.

Almanya, Rusya, Fransa ve Kuzey Afri-
ka’daki Fransiz kokenli firmalar, Misir,
Iran, Suriye gibi iilkeler ile ihracat iliski-
leri olan Hidromode, birlikte calistign ya-
banci firmalardan da évgt alan bir yapi-
ya sahip. Ozellikle Almanya’da bir part-
ner ile Ug¢ yildir araliksiz, kamyon makas
yay tesisi makineleri sektorunde, birlikte
cesitli tlkelerde tesisler kurduklarini an-
latan Buytlikdede, “Karsilikli projelerin
gelistirilmesinde normlara uygunlukta
iyl bir igbirligi yasamaya devam ediyo-
ruz” dedi. Buylikdede sozlerini soyle
sonlandirdi: “Bir stiredir elimizde tuttu-
gumuz sadece sac isleme makineleri gibi
makine gruplart yan sira matbaa ve am-
balaj makineleri gibi daha yazihmi ve
hassas fonksiyon 6zellikleri olan, pahal,
gelistirme gerektiren makinelere yonel-
memiz Kore, Tayvan, Almanya ve
Ispanyanin gelistirdikleri 6zel fonksiyon-
lu makinelere agirlik vermemiz gereke-
cektir. Ozellikle Almanya’nin tiretimden
¢ikmaya galistign gelismis makine sektor-
lerinde Uretim tssu haline gelmeyi
mumkin gormekteyim. Bugtin Almanya
110 milyon dolar makine ithalati, 240
milyar dolar makine ihracati yapmakta-
dir. Almanya’ya bizim makine bazinda
ihracatimiz hala 3 ila 4 milyar dolar civa-
rindadir. Buiytuk bir potansiyelden yete-
rince faydalanmadigimiz inancindayim.”

moment i expo



w
moment Sl X0

Mermere sekil
veren makineler

MAKINE SEKTORUNDE 20 YILI DEVIREN TOKSEL MAKINE BUGUN 4 KITADA
TOPLAM 40 ULKEYE TURK DOGAL TAS SEKTORU VE MERMER ISLEME

MAKINELERi IHRAG EDIYOR.

989 yilindan bu yana sektorde
yer alan firma 20'inci altin yilini
kutluyor. Toksel Makine Teknik
Malzeme Imalat Sanayi ve Tica-
ret Limited Sirketi unvani ile
2003 y1lindan bugtne 3 bin metrekare
kapali alana sahip fabrikasinda; yillarin
vermis oldugu deneyim ve altyapisiyla
Turk mermer sektortune ve dinya mer-
mer sektorune kaliteli, dayanikli ve yuk-
sek randimanh mermer isleme makine-
leri uretiyor. Toksel Makina Dis Ticaret

Satis ve Pazarlama Muduru Yusuf Ka-
nat, firmalari icin 6zel olan bu yilda da
azimle calismaya devam edeceklerini ve
alanlarinda dinyanin en iyi makine tre-
ticisi olma hedeflerinin oldugunu soyle-
di. Yusuf Kanat, “20’'nci altin yihm kutla-
yan Toksel Makine, bir mermer ve do-
gal tas isletmesinde basarili ve kaliteli
bir tretim tesisinin kurulmasinin ince
ve detayli analizlere, iyi planlamaya, ka-
liteli makinelere ve bu makineleri yapan
firmanin bu konudaki bilgi ve deneyim-

lerine bagli oldugunu bilinmesinde ya-
rar vardir. Sadece bu gin i¢in gegerli
¢alisan bir isletmede kurulmasi da ye-
terli degildir. Ayni zamanda gelecekte
problem yaganmamasli ve dogabilecek
ihtiyaclarin zamaninda karsilanmasi da
blytk 6nem arz etmektedir. Biitiin bu
hususlar dikkate alindiginda, yapilacak
isbirliginin bugtnleri ve yarinlari kap-
sayan uzun bir donem i¢ine kosulsuz
kullanict memnuniyetinin gegerli oldu-
dunu benimsemistir” dedi.



SATIS SONRASI HiZMET
COK ONEMLI

Mermer sektortindeki iliskilerde firma
uretim kalitesi, randimani, guvenirlilidi,
devamhilidn ve dirdstliginin cok
onemli oldugunu aktaran Yusuf Kanat,
Toksel olarak iliskilerini kaliteli mermer
makinesi uretimi ve durustlik uzerine
insa ettiklerini dile getirdi. Kanat, “20 yil
once hangi makineleri Uretiyorsak 20 yil
sonrada bu urunun gelistirilmis model-
lerini sunuyoruz, boylece urtinde mer-
mer sektorunde kaliteli makine surekli-
ligini saglarken bir nevi firmamizi yurti-
¢inde ve yurtdisinda buttnlestirmis olu-
yoruz. Zamanla Turk ve dinya mermer
sektorunun ihtiyaci olan kaliteli mermer
isleme makinelerini nereden buluruz
sorusunun cevabi kendiliginden bulun-
mus oluyor” seklinde konustu. Turk ve
diinya mermer sektortiindeki firmalarda
surekli urtn ve hizmet kalitesini muha-
faza etmekten kaynaklanan bir gtiven
olustugunu dile getiren Kanat, piyasa-
daki satis sonrasi desteginde cok énem-
li oldugunu vurguladi. Kanat sozlerine
sOyle devam etti: “Toksel Makina'dan
hizmet alsin almasin, iletisim icinde ol-
dugumuz bitin firmalarla ¢ok uzun st-
reli iligkiler kuruyoruz. Neticede kalici
dostluklar, gtiven, kalite, saygi ve ¢o-
zim ortakhidi olusturuyoruz.”

“URUNLERIMIZ
KOPYALANIYOR”

Ihracat konusunda 20 yillik birikim ile

40’a yakin tlkeyle ticari iliskileri bulu-
nan Toksel Makine yeni pazarlar i¢cin
atilim yapma hazirhdnda. Basta Misir,
Suriye, Iran, Birlesik Arap Emirlikleri,
Israil, Brezilya, Hindistan, Kolombiya,
Pakistan, Veneziiella, Zambiya, Urdiin,
Amerika, Tunus, Cezayir, Libya ve Yu-
nanistan basta olmak tizere 40'a yakin
ulkeye ihracatlarinin devam ettigini ifa-
de eden Kanat, “Yurtici ve yurtdisi fuar-
lara oncelik vererek dogal tas sektorin-
de yeni trtnlerimizi sunma firsati bula-
rak hedeflerimizi gerceklestiriyoruz. Isin
bast ilk 6nce Turk dogal tag sektorinin
Toksel Makina'ya vermis oldugu refe-
rans ve guctur. Belirledigimiz tiretim

takvimleri i¢erisinde uluslararasi
MARBLE fuarlarinda farkh trtin yelpa-
zesinde iki yeni trln teshir edecegiz ve
Turk dogal tag sektorintin onayina su-
nacagiz” dedi. Bu nedenle Tuirk dogal
tas sektortne Toksel Makine'ye duymus
olduklar1 guven i¢in tesekkur eden Ka-
nat, Toksel Makinenin trettigi mermer
isleme makinelerinde diinyada ve Tur-
kiye’de ilk ve tek uygulama olan tekno-
lojik sistemleri standart olarak sundu-
Junu soyledi. Kanat, “Otomatik kalibre
pilot sistemleri mermer silim ve cila ma-
kinelerinde, otomatik yaglama sistemle-
rinde Toksel Makinenin urettigi tim
mermer isleme makinelerinde standart
olarak kaliteli ve randimanli mermer
Uretim seviyelerini yakalamak i¢in gelis-
tirilmistir.

Tasarimdan Uretime ve sistemlerin igle-
tilmesine kadar, makinelerimiz ve di-
zaynlarimiz en yuksek teknolojik kalite
ve saglamlik esasina gore Uretilmekte-
dir” seklinde konustu. Firma olarak
ozellikle yurticinde satisa sunulan maki-
nelerde ve mozaik kalip dizaynlarimiz-
daki kopya etme ve lretme egilimleri
olan firmalar oldugunu aktaran Kanat,
“Altyapisi ve tecriibesi olmayan sadece
satis amach olan gtintbirlik firmalardan
bilmeden veya kandirilarak mermer
ureticileri tarafindan satin alinan bu
urun gruplar kullanicilarinin ihrag etti-
gi mamullerin glimriiklerde ve nihai
kullanicilar da tlkemiz ihracatina sekte
vurmaktadir” dedi.
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TARIM VE ORMANCILIK MAKINELERI SEKTORU, TUM MAKINE SEKTOR{
BUNYESINDE BULUNAN MAL GRUPLARI BAZINDA 2008 YILINA GORE EN FAZLA
IHRACAT ARTISI SAGLAYAN UGUNCU SEKTOR OLARAK YER ALIYOR. 2008 YILINDA
TURKIVE'NIN TARIM VE ORMANCILIK MAKINELERI SEKTOR iHRACATI YUizDE 38,6

ARTIS, ITHALATI ISE YUZDE 14,3 ORANINDA DUSUS GOSTEREREK BRONZ
MADALYANIN SAHiBI OLDU.
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urkiye ekonomisi i¢in oldukca
onem taslyan tarim makinele-
ri sektorinde Tarim Bakanhg
kayitlarina gore 1020 adet
imalatci (2007 kayitlart) gori-
Ityor. Ancak bunlarin yarisindan fazla-
s1, birkacg kisi istihdam eden atolyeler
niteliginde ve son derece kiictk islet-
meler. Turk tarim makineleri sektoru i¢
pazarin ihtiyac¢larini karsiliyor ve 6zel-
likle son yillarda sektorun dis rekabete
acilmasiyla ithracatta da énemli gelisme-
ler gosteriyor. Tum bu gelisme, sekto-
run dis ticaret aciginin ¢ok hizh bir se-
kilde kapanmasi sonucunu doguruyor.
2008 yilinda Ttrkiye nin tarim ve or-
mancilik makineleri sektor thracati yuz-
de 38,6 artis, ithalati ise yuzde 14,3 ora-
ninda diisiis gosterdi. Ayni y1l Turkiye
makine ve aksamlar: sektorunun tama-
minin gergeklestirdigi ihracat icinde
yaklasik olarak yuzde 3,5, ithalat i¢inde
ise yuzde 1,6 pay alan sektorun soz ko-
nusu donemde dis ticaret acigi ytizde
99,8 azaldi ve 268 bin dolara kadar geri-
ledi.
Tarim makineleri sektoriinde faaliyet
gosteren Inci Bulgur Yonetim Kurulu
Uyesi Ufuk Akilli ve Unlii Ziraat Satis ve
Pazarlama Sorumlusu Volkan Ergin
Moment Expo’nun sorularini yanitladi.
Hem Akilli hem de Ergin sektorun tes-
vige ihtiyaci oldugunu savunuyor. Akilli
tarim Ulkesi olan Turkiye’de ytzlerce ta-
rim aletleri tireten firma olmasina rag-
men henliz dinya ¢apinda markalagmis
ve kalitesi tescillenmis bir firma bulun-
madidina vurgu yaparken, Ergin ise
ciftcilerin en buyuk sorunlarinin girdile-
rinin yuksek olmasi, tUrettikleri mamul-
leri degerinde satamamalari ve alim
guglerinin diismesi oldugunu soyliyor.

URETIM VE IHRACAT DEGERININ
BUYUK BOLUMU TRAKTOR
Tarim makineleri sektoru tarima hizmet
eden makinelerin ve ekipmanlarin ureti-
mini, ticaretini ve tuketimini kapsayan
reel sektore ait bir sanayi sektoru. Sek-
torde uretilen tarim makinelerinin timu
ve traktorlerin hemen hepsi tarimsal
uretim faaliyetlerinde kullaniliyor.
Isletme yapilari ve {iretim 6zelliklerine
bagh olarak, sektor istihdaminda agirlik
tarim makineleri iskolunda olusurken,
uretim ve ihracat degerinin buiytk boli-

““Oncelikle tanm makinelerl imalatgllannin dededen
kalma yontemlerle degil tamamen bilimsel yontemlerle
makine ve ekipman (retimine gegmesi gerekir.
Universitelerle is birligi yaparak daha modern etkili ve
kullanimi basitlestirilmis tanm aletleri tasarlanmali. tn

dnemlisi ise zaten islert iyi gitmeyen firmalarin
kurumsal ortakligi benimseyerek Isletmelerini
birlestirmeleri dana modern daha Kaliteli makina
imalati yapmak igin firmalarn giictnd Ar-Ge igin

kullanmalar olacakdrr.” ##

mu ise traktor iskolunda saglaniyor.
Tarimsal mekanizasyon araglari olarak
da adlandirilan bu urunler tarimsal tre-
timde isgtict verimliligini artiran, mali-
yetleri dusuren, modern Uretim tekno-

lojilerinin kullanilmasini ve islemlerin
zamaninda, ihtiyac¢lara uygun sekilde
yapilmasim saglayarak tirtin kalitesini
ve verimini artiran, cok dnemli tarimsal
uretim girdileri.



Turk tarim makineleri imalat sanayiinin
urun yelpazesi icinde yer alan urtnler:
Tarim traktorleri, bicerdoverler, tek aks-
I motorlu capalar (motokiltorler), mo-
torlu bicme makineleri, toprak isleme
ve tohum yatadi hazirlama makine ve
ekipmanlari, ekim, dikim makine ve
ekipmanlari, gubreleme makineleri, bit-
ki koruma ve sulama i¢in ara¢ ve dona-
nimlar, hasat makineleri ve ekipmanlari,
urun harmanlama, kurutma, savurma,
temizleme, siiflandirma, isleme icin
makine ve ekipmanlar, hayvansal tre-
tim icin makine ve ekipmanlar, tarla ve
bahce tretimi icin diger makine ve
ekipmanlar.

TURKIYE’DE 1020

IMALATCI VAR

Tarim Bakanhd kayitlarina gore sektor-
de 1020 adet imalatci (2007 kayitlar) go-
rilmesine ragmen bunlarin yarisindan
fazlasi, birkac kisi istihdam eden atolye
niteliginde, son derece kuictk isletme-
lerdir. Yaklasik 400 adedi kabul edilebi-
lecek Olgekte ve normlarda tarim maki-
neleri imalatcisi ve ithalatcisi ile birlikte
30’un tzerinde firma, 40'in izerinde
marka ile sektorde faaliyet gosteriyor.
Traktor sektortinde 5 firma orta ve yuk-
sek miktarlarda tretim yaparken bir fir-
ma kuc¢uk gugcte bahce tipi traktor imal
ediyor.

Tarim makineleri imalat sanayii, tarim-
sal Uiretimin tohum, gtibre, su v.b. girdi-
leri arasinda yer alan ve uygulanan tUre-

TARIM VE ORMANCILIK MAKINELERi iHRACATINDA BASLICA

ULKELER (2008 YILINA GORE DEGER SIRALI)

Ulke 2007 $
1 ALMANYA 8.764.948.000
2 AB.D. 6.811.202.611
3 iTALYA 4.698.228.654
4 FRANSA 2.993.121.419
5 C.HE. 1.457.411.281
6 INGILTERE 2.382.167.849
7 BELGIKA 1.743.389.051
8 JAPONYA 1.929.124.777
9 HOLLANDA 1.927.443.596
10 AVUSTURYA 1.225.029.150

DIGER 8.885.650.882

TOPLAM 42.817.807.270

tim teknolojisinin duizeyi oraninda one-
mi artan tarimsal mekanizasyon girdisi
icin gerekli glic kaynadi, makine ve
ekipmanlarin tretildigi bir sektor. Ta-
rim sektorunde ortaya ¢ikan olumlu ya
da olumsuz gelismeler dogrudan tarim
alet ve makineleri imalat sanayiine yan-
sirken, bu sektordeki olgular da dolayl
bicimde tarim sektorunu etkiliyor.

2008’DEKI IHRACAT ARTISI

YUZDE 18,2

2007 yilinda 274 milyon dolar ihracat
gerceklestiren sektor, 2008 yilinda genel
makine ve aksamlari ihracat artis orani-
nin (yuzde 18,2) lizerinde bir perfor-
mans sergileyerek ihracatini ytuzde 38,6
oraninda artirdi ve 379,7 milyon dolar
seviyesine yukseltti.

Turkiyenin 2008 yilindaki sektor ihraca-
11 irtin bazinda incelendiginde, 221,5
milyon dolar ile birinci sirada “Zirai
traktorler ve ormancilikta kullanilan

2007-2008

2008 $ % Degisim
11.658.945.000 33,0
9.021.009.915 324
5.883.475.905 252
3.744.449.815 25,1
2.545.150.075 74,6
2.483.759.716 43
2.377.156.181 36,4
2.362.475.902 22,5
2.139.153.309 11,0
2.004.286.192 63,6
12.070.959.461 358
56.290.821.471 315

traktorler” kaleminin yer aldi, bu Gri-
ni 52,4 milyon dolar ile “Tarla, bahce
tariminda, ormancilikta kullanilan maki-
ne, cihazlar” ve 51,7 milyon dolar ile
“Hasat, harman, bicme; Uirtinleri ayir-
ma, temizleme makine, cihazlar1” gru-
bunun izledigi gorultyor.

EN BUYUK SEKTOR
ITHALATCISI ABD

2008 y1li tarim ve ormancilik makineleri
ihracatinda, sektorun en buyuk ithalat-
cis1 olan A.B.D.’nin 106,1 milyon dolar
ile birinci konumda yer aldid, bu tlkeyi
25 milyon dolar ile Fas ve 19 milyon do-
lar ile Fransa'min takip ettigi goruliyor.
Her gecen yil ihracat degerini artiran
sektor, 2008 yilinda (serbest bolgeler
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Birlesmis Milletler (BM) lstatistik Bolimi verilering gare,
2007 yilinda 42,8 milyar dolar olan sektdr ihracati yiizde
31,5 oraninda artig gostererek 2008 yilinda 56,3 milyar do-
lar degerine ulagti. 2007 yilinda tiim lkelere yapilan ihra-
cat dederi bazinda ilk sirada yer alan Almanya, 2008 yilin-
da ihracatini yiizde 33 artirarak 11,7 milyar dolar seviyesi-
ne yilkseltti ve konumunu korudu. Bu iilkeyi 9 milyar dolar
ile ABD. ve 59 milyar dolar ile italya takip etti. Tanm ve
ormancilik makineleri ihrag eden ilk 10 dlke arasinda en
fazla ihracat artigini yiizde 74,6 ile Gin Halk Cumhuriyeti
gosterdi ve ihracatta dstis yasayan dlke olmadi.

2008 yilinda gerceklestirdigi 379,7 milyon dolar ihracat ile
sektdrin diinya ihracatindan yiizde 0,67 pay alan Trkiye
Siralamada 19. konuma yerlesti.
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dahil olmak tzere) 121 tlkeye tirtn ih-
rag etti. 2008 yilinda sektor ihracatinda
en buyuk pay1 alan ilk 20 tlke arasinda
ihracat artisi esas alindiginda; yaklasik
21 kat artis ile Polonyanin ilk sirada yer
aldign gortlmektedir. Bu tlkeyi ytzde
588 artis orani ile Arjantin ve ylizde 299
artis orani ile Ozbekistan takip etti. S6z
konusu donemde ihracatimizda en bu-
yuk diisus ise Guney Afrika’da (ytizde
25,2 ) gerceklesti.

TURKIYE iTHALATTA GERILEDI

2007 yilinda 443,6 milyon dolar degerin-
de sektor urunu ithal eden Turkiye, 2008
yilinda genel makine ve aksamlari ithala-
tin1 artirmasina (ytizde 0,2) ragmen 379,9
milyon dolar seviyesine geriledi ve du-
sus orani yuzde 14,3 oldu.

Turkiye'nin 2008 yilinda ithal ettigi Tarim
ve Ormancilik Makineleri, G.T.I.P. bazin-
da incelendiginde; 161,9 milyon dolar ile
birinci sirada “Zirai traktorler ve orman-
cilikta kullanilan traktorler” kaleminin
yer aldidi, bu trind 110 milyon dolar ile

“Hasat, harman, bicme; trunleri ayirma,
temizleme makine, cihazlar1” ve 42,9 mil-
yon dolar ile “Sivi, tozlar1 piiskiirtmeye,
dagitmaya mahsus mekanik cihazlar”
grubunun izledigi gorultyor.

EN FAZLA ITALYA’'DAN

ITHAL EDIYORUZ

2008 y1li Ocak-Aralik doneminde ithalat
artis orani acisindan, ilk sirada yuzde
798 ile “Tarimda kullanilmaya mahsus

TARIM VE ORMANCILIK MAKINELERI iTHALATINDA BASLICA

ULKELER (2008 YILINA GORE DEGER SIRALI)

Ulke 2007 $
1 AB.D. 5.029.912.665
2 FRANSA 3.666.646.198
3 ALMANYA 2.954,656.000
4 RUSYA 2.396.158.943
5 KANADA 2.373.847.818
6 INGILTERE 2.330.992.114
7 BELGIKA 1.464.905.351
8 HOLLANDA 1.231.040.378
9 DANIMARKA 1.146.332.349
10 AVUSTRALYA 868.789.030

DIGER 15.914.929.783

TOPLAM 39.378.210.629

2007-2008
2008 $ % Degisim
5.789.706.229 15,1
4.576.165.159 248
4.007.669.000 35,6
3.514.773.633 46,7
2.968.746.999 25,1
2.766.489.880 18,7
2.040.491.173 Al
1.528.838.281 24,2
1.361.692.233 18,8
1.350.326.703 55,4
17.604.052.525 10,6
47.508.951.815 20,6



2007 yilinda 33,4 milyar dolar olan toplam sektor ithalati
yiizde 20,6 oraninda artig gostererek 2008 yilinda 47,5
milyar dolar degerine ulasti. 2008 yilinda sektdr ithalati
ylizde 15,1 artarak 5,8 milyar dolara yaklasan AB.D. diinya

siralamasinda lider konumunu korudu. A.B.D.'yi 4,6 milyar
dolar ile Fransa ve 4 milyar dolar ile Almanya izledi. 2008
yllinda, diinya ithalatinda &nemli {ilkelerde yasanan degi-
simler incelendiinde; yiizde 55,4 ile Avustralya'nin en faz-
la artig kaydeden (lkeler arasinda ilk sirada yer aldii ve
bu iilkeyi Rusya (yiizde 46,7) ile Belgika'nin (yizde 39,3)
takip ettigi gérildyor. Bu dlkeler arasinda ithalatinda diisiis
kaydedilen dlke olmadi.

romork ve yari romorklar” kalemi yer
almis, bu kalemi ytizde 288,3 ile “Moto-
kultorler” ve yuzde 55,4 artis orani ile
“Tarla, bahce tariminda, ormancilikta
kullanilan makine, cihazlar” takip etti.
Ayni donemde ithalatinda en buytuk dui-
sus kaydedilen kalem “Tutintn hazir-
lanmasi, islenmesine mahsus makine ve
cihazlar” (ytzde 59,3) oldu.

2008 yilinda sektor urtnleri ithalatimiz-
da onemli yer tutan ulkeler arasinda ilk
li¢ sirayl Italya (130,9 milyon dolar), Al-
manya (40,6 milyon dolar) ve Israil (22,2
milyon dolar) aldi.

2008 yili ithalatimizda artis oranlari esas
alindiginda; 19 kat artis ile Japonyanin
ilk sirada yer aldigi goruliiyor. Japon-
ya'y1 yuzde 443,6 artis orani ile Gliney
Kore ve ytzde 106,8 ile Yunanistan ta-
kip ediyor. En buytik disus ise ylzde
72,2 ile A.B.D."de kaydedildi.

IHRACATTA ONEMLI
GELISMELER YASANIYOR

Turk tarim makineleri sektoru i¢ pazarin
ihtiyaclarini karsiliyor ve 6zellikle son
yillarda sektorun dis rekabete acilma-
siyla ihracatta da onemli gelismeler
gosteriyor. Thracat degerindeki artislar
buyuk oranda son donemde gercekles-
tirilen modernizasyon ve teknoloji yeni-
leme ve yogun uluslararasi pazarlama
cabalarinin bir sonucu olarak degerlen-
dirilebilir. Tam bu gelisme, sektorun dis
ticaret aciginin ¢ok hizh bir sekilde ka-
panmasl sonucunu doguruyor.

2008 y1linda Turkiye’nin tarim ve or-
mancilik makineleri sektor ihracati ytiz-
de 38,6 artis, ithalati ise ytizde 14,3 ora-
ninda dusts gosterdi. Ayni yil Turkiye
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makine ve aksamlari sektorunun tama-
minin gerceklestirdigi ihracat icinde
yaklasik olarak yuzde 3,5, ithalat icinde
ise yuzde 1,6 pay alan sektortun soz ko-
nusu donemde dis ticaret acidn yuzde
99,8 azaldi ve 268 bin dolara kadar
geriledi.

EN FAZLA [HRACAT AI_I_TI%I _
YASANAN ILK 3 SEKTOR ICINDE

Tarimm ve ormancilik makineleri sektort,
tum makine sektoru bunyesinde bulu-
nan mal gruplari bazinda 2007 yilina
gore en fazla ihracat artisi saglayan ilk 3
sektor arasinda yer alyor. Ithalat ve ih-
racatin yapisi incelendiginde, dis ticaret
acigina sebep olan kalemlerin basinda
“hasat ve harman makineleri” ile “pts-
kiirtme ve dagitma makineleri” geldigi
goruliuyor. Deger bazinda ithalat ve ih-
racatta en basta yer alan “zirai traktor-
ler” kaleminde ise 59,6 milyon dolar faz-
la verildigi dikkat cekiyor.

EN BUYUK SORUN
URETIM MALIYETLERI

Turkiye ekonomisi icin oldukca dnem
tastyan bu sektorun baslica sorunlariin

ortadan kalkmasi icin; enerji, hammad-
de gibi uretim girdileri maliyetleri azal-
tilmali, yatirimlarin finansmani ve tesvi-
ki dogru ve yeterli bir sekilde saglan-
mali, yurt dis1 yatirim ve isbirligi im-
kanlar1 desteklenmeli, firmalarca kalite
kontrolu ve standartlarin yerine getiril-
mesine 0zen gosterilmeli, sektor Urun-
lerine iliskin uygulamadaki Turk stan-
dartlariin AB ile uyumu saglanmali,
kullanilmis traktor ve tarim ve ormanci-
likta kullanilan makinelerin ithalatinin
azalmasi saglanmali. Ayrica, Turk tari-
minin yapisal sorunlarindan biri olan
miras hukuku ile topraklarin kiictilme-
sinin 6nune gecilmesi tarim sektérinde
makine kullaniminin artmasini saglaya-
caktir.

Turkiye'nin tarimsal ntifusu giderek sa-
nayi ve hizmet sektorlerine kayiyor. Ta-
rim nufusunun rasyonel rakamlara
ulasmasi ve egitim diizeyinin artirilma-
s1, tarim isletmelerinin verimli ¢alismasi,
donanim ve buyukltk olarak AB ortala-
masina ulagmasi, tretimin ve katma de-
Jerin artirllmasi, maliyetlerin digutrtl-
mesi, Urlin kalitesinin gelistirilmesi de
stratejik amaclar arasinda yer almali.

“DiNYA CAPINDA MARKALAS-
MIS FIRMA YOK”

Inci Bulgur Yénetim Kurulu Uyesi Ufuk
Akilli sektorin one cikan sorunlarinin
kalitesiz ve yuksek maliyetli tarim aletle-
ri tretimi oldugunu sdyltiyor. Bir tarim
ulkesi olan Turkiye’de ylizlerce tarim
aletleri tireten firma olmasina ragmen
henuiz dinya capinda markalasmis ve

2008 yili sektdr ithalatinda tnemli dlkeler sralamasinda 32.
konumda bulunan Tirkiye, 3799 milyon dolar degerinde it-
halat gerceklestirerek, diinya geneli ithalattan yiizde 0.8
pay aldi. Tiirkiye, sektdriin global ithalatinda ihracata kiyas-
la daha fazla paya sahip.

2007 ve 2008 yillarinda G.T.P bazinda diinya ithalatinda

870190 pozisyonunda tanimli “Zirai traktorler ve ormanc-
likta kullanilan traktdrler” grubunun ilk sirada, 8433 pozis-
yonunda tanimli “Hasat, harman, bigme; Grlinleri ayirma,
temizleme makine, cihazlan’nin ise ikinci sirada yer aldigi
goriiliiyor.

2008 yilinda, ithalat degeri yiizde 44,1 artarak 2 milyar do-
lar agan 8424.81 pozisyonunda tanimli “Swi, tozlar piis-
kiirtmeye, dagitmaya mahsus mekanik cihazlar” grubu,
diinya geneli ithalatinda artis bazinda ilk srada yer almigtir.




kalitesi tescillenmis bir firma bulunma-
digini aktaran Akilli, “Bunun disinda
Gliney Amerika ve Avrupa Ulkelerinin
¢ok modern kaliteli ve dunya ¢apinda
bilinen markalarin tlkemizde tretilen
urunlerden goreceli olarak daha ucuza
satilmasi Turk firmalarinin rekabet gu-
cunu ve satis miktarlarini duasurmekte.
Bagslica sorunlarimiz pahali enerji pahal
hammadde ve en dnemlisi markalasa-
mama” diye konusuyor.

“DEDEDEN KALMA YONTEMLER
BIRAKILMALI”

Akilli bu sorunlar icin ¢ézim 6nerilerini
ise soyle siraliyor: “Oncelikle tarim ma-
kineleri imalat¢ilarinin dededen kalma
yontemlerle degil tamamen bilimsel
yontemlerle makine ve ekipman ureti-
mine gecmesi gerekir. Universitelerle is
birligi yaparak daha modern etkili ve
kullanimi basitlestirilmis tarim aletleri
tasarlanmali.

En 6onemlisi ise zaten isleri iyl gitmeyen
firmalarin kurumsal ortakligi benimse-
yerek isletmelerini birlestirmeleri daha
modern daha kaliteli makina imalati
yapmak i¢in firmalarin gticint Ar-Ge

ULKELERE GORE SEKTOR iHRACATI $

(2008 YILINA GORE DEGER SIRALI)

Ulke Adi 2006
1 AB.D. 39.052.941
2 FAS 18.033.596
3 FRANSA 8.895.729
4 iTALYA 6.433.150
5 BULGARISTAN 5.718.167
6 GUNEY AFRIKA CUM. 8.250.872
7 SUDAN 23.772.863
8 MEKSIKA 5.033.108
9 ROMANYA 6.048.019
10 AZERBAVCAN-NAHC. 4.169.047
1 AVUSTRALYA 7.959.873
12 IRAK 1.990.908
13 (ZBEKISTAN 7370613
14 iRAN 3.064.212
15 RUSYA FEDERASYONU 1.661.819
16 SiL 2.006.258
17 YUNANISTAN 3.118.898
18 POLONYA 195.742
19 MALEZYA 2.403.589
20 ARJANTIN 36.828

DIGER 66.139.246

TOPLAM 221.355.478

icin kullanmalari olacaktir. Bunu firma-
lar en kisa stirede yapmalhdir ki firma
sayis1 azalsin, daha buyuk ve modern
isletmeler kurulsun, rekabet gug¢lerini
yurt icinde dedil de yurt disinda kul-
lansinlar. Tabi burada saydiklarimiza
devletimizin de ucuz enerjiyle destek
olmasi ¢ok 6énemlidir.”

“UCUZ ENERJi SAGLANMALI”

Sektoriun gelisimi icin devletin tarim
aletleri ve ekipmanlari Uireten firmalara
ucuz enerji saglamasi gerektigini tek-
rarlayan Akilli, “Sigorta ve SSK primle-
rinin asadn ¢cekilmesi, maliyetlerin du-
surtlmesinde ve yurt disinda rekabet
glclinin artmasina katkida bulunur”
diyor. Bununla beraber dunya ¢apinda
markalagmis firmalarin yaratilmasi ge-
rektiginin de altini ¢izen Akilli, boylece
yurt disindaki alici firmalarin Turk ta-
rim aletlerinin kaliteli olduklarina ina-
nacaklarini ve urunleri tereddut etme-
den satin alacaklarini soyltyor. Akilh

2007-2008

2007 2008 Y% Degisim
36.397.094 106.111.854 191,5
27.845.240 25,084.980 -9,9
15.193.744 19.070.284 255
7.488.217 16.564.360 1212
10.573.944 16.250.249 53,7
16.989.790 12.716.090 -25,2
12.024.976 12.450.370 35
5.943.809 9.292.104 56,3
7.240.399 9.047.129 250
5.567.624 8.406.788 51,0
9.333.231 8.371.873 -10,3
5.589.714 7.606.744 36,1
1.753.842 7.001.428 299,2
6.794.664 6.226.544 -84
5.879.224 5.930.374 09
3.058.840 5,645.288 84,6
3.677.909 5.278.744 435
249.214 5.194.420 1984,3
4.404.712 4.924.615 11,8
646.374 4.448.129 588,2
87.339.210 84.053.728 -38
273.991.771 379.676.095 38,6

sdyle devam ediyor: “Universitelerle
cok yonli Ar-Ge calismalari yapilsin ye-
ni makineler Uretilsin ve dis pazarlara
sunulsun. Devlet sirket evliliklerini
Ozendirsin ve firmalarin kurumsallas-
masl i¢in onayak olsun ki buyuk marka-
lar kurulsun ve dunyada soz sahibi
olunsun.”

“TESVIKLER GENELE
YAYILMALI”

Unlii Ziraat A.S. Satis ve Pazarlama So-
rumlusu Volkan Ergin ise ciftcilerin gir-
dilerinin yuksek olmasi, urettikleri ma-
mulleri degerinde satamamalari ve alm
gucunun dusmesinin en buyuk sorunla-
rin basinda geldigini aktariyor. Unlii Zi-
raat Satis ve Pazarlama Sorumlusu Vol-
kan Ergin bu sorunlari asabilmek icin
kisith trunlere ¢ikan tesviklerin genele
yaylmasi gerektigini ifade ediyor ve
sOyle devam ediyor: “Tarim bakanhdi-
nin yapacagi yeni uygulamayi gozlemle-
mek gerekir.”
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“ISDER giiclii bir

STK gibi cahisiyor”

ISDER GENEL SEKRETERi FARUK AKSOY, BIRLIK OLARAK, SEKTOR, RESMI
KURUMLAR VE KAMU OTORITESI ARASINDA TEMASLARI OLDUGUNU SOYLEYEREK,
KURDUKLARI KOMITELERLE SEKTORUN TAMAMINA HITAP EDEN GUCLU BiR STK
(SIViL TOPLUM KURULUSU) HALINE GELDIKLERINI SOYLUYOR.

006 yilinda Turkiye’de kuru-

lan ilk Istif Makineleri Distri-

biitorleri ve Imalatcilart Der-

negi (ISDER) olmast acisin-

dan ana Uretici firmalar1 ve
Turkiye’deki genel distribtitorleri tek ca-
t1 altinda toplayarak guclu bir sinerji
olusturmay1 hedefleyen ISDER, istif ma-
kineleri sektorunde gugclu ve saygin bir
konuma kisa stire zarfinda geldi. Sek-
torde faaliyet gosteren 50 firmay temsil
eden ISDER, istif, forklift, kaldirma,
yukleme, bosaltma, tagima, depolama,
lojistik ekipman ve makineleri distribu-
torlerini ve imalat¢ilarini temsilen, sek-
tore iliskin konu ve sorunlari tespit ede-
rek ¢ozum oOnerilerini yetkili makamlara
aktariyor.

“SEKTORUN TAMAMINA

HITAP EDIYORUZ”

Moment Exponun sorularini yanitlayan
ISDER Genel Sekreteri Faruk Aksoy,
birlik olarak, sektor, resmi kurumlar,
kamu otoritesi alanlarinda temaslari ol-
dugunu soyleyerek, “En son Avrupanin
en buyuk raf ve depo dernedi olan
FEM'’e tye olarak tyelerimizi uluslara-
rasi arenada temsil etmeye basladik.
Uluslararasi alanda ¢ok sayida organi-
zasyonda ISDER olarak en ¢n saflarda
yer almaya g¢alisiyoruz” diyor. Kurdukla-
r1 komitelerle sektorun tamamina hitap
eden guclu bir STK (Sivil Toplum Kuru-

Is makineleri ve ving sektérii gibi istif
makineleri sektortiniin de en buiylik
sorunlarindan birisi operatoér eksikligi.

lusu) haline geldiklerinin de altini ¢izen
Aksoy, kurulan komitelerle sektorde yer
alan firmalarin kendilerini ¢ok daha iyi
ifade etme firsati bulduklarini soyltyor.
ISDER biinyesinde, Ving-Kule ve Mobil
ving sektor komitesi, Jenerator ve Gug

Sistemleri Sektor Komitesi ve Kompre-
sor Makinalar1 Sektér Komitesi kuruldu.
Ayrica Hafif Is ve Insaat Makinalar: sek-
tor komitesi, Asfalt ve Yol ekipmanlari
ve makinalar1 sektor Komitesi, Kiricy,
Delici, Kirma ve Eleme makine ve tesis-
leri, Tunel Makinalar1 Komitesi, Yedek
Parca sektor Komitesi, Imalat Sektor
Komitesi, Beton Makine ve ekipmanlari
Sektor Komitesi ve Raf Sektor Komitesi
kurulmasi planlaniyor.

“KDV INDIRIMI RAHATLATTI
AMA DEVAM ETMESI LAZIM”

Kiuresel ekonomik kriz nedeniyle her
sektorde oldugu gibi istif makineleri
alaninda da ciddi bir daralma yasandi-
g ifade eden ISDER Genel Sekreteri
Faruk Aksoy, KDV indirimi ile biraz ra-
hatlayan sektorun bu indirimlerin de-
vam ettirilmemesi nedeniyle moralinin
bozuldugunu aktariyor. Aksoy, “Sekto-
rumuz son aylarda krizin etkilerini daha
az hissetmeye ve hizla toparlanmaya
baslad1” diye konusuyor.

Sektordeki sikintilara ¢ozuimun ilk adimi
olarak ISDER biinyesinde olusturulmus
olan egitim komitesinin hem teknik ele-
man hem de operator yetistirilmesi i¢in
calismalarini strdirdiigunu aktaran
Aksoy, “Teknik egitim programina kati-
lan 6grencilere egitim sonunda sertifika
verilecek. ISDER fiyesi firmalar, ¢zellik-
le teknik egitim almis ve uzmanlasmig
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elemanlari tercih edeceklerini belirtiyor.
Ik olarak Haydarpasa Anadolu Teknik
ve Endustri Meslek Lisesi'nde uygula-
nacak egitim projesi, daha sonra diger
teknik liselerde yayginlastirilabilecek”
diyor. Aksoy sdyle devam ediyor: “Is
makineleri ve ving sektoru gibi istif ma-
kineleri sektorunun de en buyuk sorun-
larindan birisi operator eksikligi. Yetis-
mis eleman eksikligi olan sektordeki
operator acigini ISDER'in baslattign egi-
tim projesi azaltacak gibi gortintyor.”
Sektorin Turkiye ekonomisi acisindan
biiyltik 6nem tasidigin da aktaran Ak-
soy, KDV oranlarinda yapilacak bir in-
dirimle sektor toparlanir ve eski parlak
gunlerine doner diyor. Aksoy soyle de-
vam ediyor: “ISDER fiiyeleri yetismis ni-
telikli eleman sikintis1 yasamakta ve bu
alanda baglatilan egitim ¢alismalarimiza
destek bekliyoruz.”

“TURKIVE’NIN ILK iSTiF
MAKINELERI DERNEGI”

Turkiye’de istif makineleri alamindaki
gelismeler ekonomi ve endustri alanin-
da kat edilen mesafeyi de gozler éntine
seriyor. Bu teknolojilerin yaygin kulla-
nilmasi endustrilesme alaninda ilerle-
mek anlamina da geliyor. Teknolojik ge-
lisme surecinde, Uretim ve sonrasindaki
kisa mesafe tasima, depolama, istifleme
islerini forkliftlerin daha iyi ve pratik
yapmasi, bu ufak makineleri istifleme
sektortiinde daha fazla 6n plana getirdi-
gini soyleyen Aksoy soyle devam edi-
yor: “Talep konusunda ciddi artisin ol-
mas! her gecen gun daha da énem ka-
zaniyor. Forkliftler ve istifleme ekip-
manlari, depolama ve dagitimda cabuk
hareket eden ellecleme makine ve arag-
larina duyulan gereksinim nedeni ile
ABD ve Avrupa’da 1930lu yillarda yo-
gun olarak kullanilmaya baslanmistir ve
her gecen gun artan satis rakamlariyla
da is hayatimizda depolama ve istifleme
alaninda 6zellikle forkliftler en 6nemli
ihtiya¢ haline gelmistir. 1930 yilindan
bugtine kadar gecen stire zarfinda farkli
ihtiyaclara farkli ¢oztimler sunulmak
amaci ile istifleme makinalari yillar ice-
risinde gelistirilip, gtivenligi artirilip,
farkli yakit ve pratik ¢alisma sistemleri
ile donatip gelistirildi. ISDER Ttirki-
ye’de kurulan ilk istif makineleri derne-
di olmasi acisindan ana Uretici firmalari



ve Turkiye’deki genel distribtitorleri tek
cat1 altinda toplayarak buyuk guclu bir
sinerji olusturarak istif makineleri sekto-
runde guglu ve saygin bir konuma kisa
suire zarfinda gelmistir.”

2008'DE YiiZDE 10 BilYUME
ONGORULDU AMA...

[stif makineleri sektoriiniin yatirimlar-
dan dogrudan etkilenmesi nedeniyle,
ekonomideki durgunluga paralel satis
rakamlarimin distigunt belirtmek ge-
rekir. Turkiye ekonomisinin canlanmasi
ve bliyumesi forklift satislarini da dog-
rudan etkiliyor. 2008 yilinin son aylarin-
da lyice hissetmeye baslanan kuresel
kriz oncesi, stabil Turkiye ekonomisine
bagl olarak iyimser tahminler devam

Sektordeki gelismeler dikkate alindigin-
da istif makineleri sektori icin uygula-
nan KDV indirimi sektore can suyu ol-
du. KDV indirimi ile moral bulan sektor
icin 3 aylik indirim ise satiglar tetikleme
noktasinda yeterli olmadi. Yuzde 18
olan KDV oranlari 3 ayhidina ytizde 8’e
cekilmisti.

TURKIYE DUNYADA
PARLAYAN YILDIZ

Turkiye, diinya is ve istif makineleri sek-
torunde parlayan yildiz haline geldi.
Uzakdogu, Avrupa, Cin gibi bolgelerde

““ISDER Tiirkiye'de kurulan ilk istif mekineleri demegi
olmasi agisindan ana (iretici firmalart ve Tarkiye deki
genel distribitorleri tek cati altinda toplayarak by

ir sinerji olugturarak istif makineleri sektriinde giicli
ve saygin bir konuma kisa siire zarfinda gelmistir 22

etmekteydi. Buna bagh olarak istif ma-
kineleri sektortnun 2008 yilinda yuzde
10 bliiyumesi ongorultyordu. Sektor
2008 yilinda bir onceki yila gore, yakla-
sik yuzde 14 daralma yasadi ve 8 bin
300 adet satis gerceklesti.

[stif makinelerinde 67 milyon 68 bin 280
dolar olan 2008 ihracat1 2009 ilk 5 ayin-
da 68 milyon 795 bin 629 dolar oldu.

sektor yakindan takip ediliyor. Dunya
makine sektorunun en buyuk organi-
zasyonu kabul edilen ve 210 bin kisinin
ziyaret ettigi Fransa’daki INTERMAT
Fuarinda bu sene ilk defa IMDER-IS-
DER onculiginde “Turk Gund” dizen-
lendi. Kokteyl, toplanti ve konferanslar-
la Turk makine sektoru dinyaya tamtil-
di. Bu toplantilarda Turkiye is ve istif

makineleri pazari buyuk ilgi gordu.
Ozellikle Avrupa tilkeleri yakin olmasi
ve kaliteli Urtn uretmesi nedeniyle Tur-
kiye ile ishirligi yapmak istiyor. Tlirkiye
kriz sonrasi makine sektorunde yatirom
icin cazibe merkezi haline gelebilir. Ya-
sanan global krizde bazi Avrupal sir-
ketler, fabrikalarini kapatabilir. Kriz
sonrasinda ise fabrikalarini tekrar ag-
may1p Turkiye'de tretim yapmak iste-
yenler var. Turkiye’de tretim maliyetleri
Avrupanin cok altinda. Cin ise eskisi
kadar gozde bir pazar olmaktan cikti.
Turkiye artik siparislerin adetine bakil-
maksizin ¢ok daha kisa surede ve hizli
teslimat yapabiliyor. Ayni sekilde Uzak-
dogu ve ozellikle Cin’li is makinesi tre-
ticileri ortaklik veya yatirim igin IM-
DER’den yardim istiyor. Yatirim icin
krizin durulmasini bekleyen yabanci ya-
tirimcilar simdiden Turkiye’ye gelerek
uygun arsa ve ortak arayisina basladi.
Halihazirda 50 tane yabanci firma dog-
rudan dernekle temasa gecerek yatirim
potansiyelleri hakkinda danisiyor. 2-3
Milyar dolar biytklige sahip, diinya
capinda satis yapan ¢ok sayida firma
yOneticisiyle gortismeler devam ediyor.
En son Cin’de diizenlenen fuara IM-
DER-ISDER onur konugu olarak cagi-
rildi. Cin’de fark edilen ise Turkiyenin
kaliteli Uretimi ve lojistik imkanlari hic-
bir tlkede yok.
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ROPORTAJ

KATEK’In inovasyon
yansi suruyor

YONETIM KALITESI VE TEKNOLOJI UNSURLARI VASITASIYLA
REKABET EDEBILIRLIGININ ARTTIRILMASI AMACI
DOGRULTUSUNDA YENI VE YARATICI YONTEMLERIN
GELISTIRILMES] HEDEFI iLE KURULAN ISTANBUL SANAYi
ODASI KALITE VE TEKNOLOJI IHTISAS KURULU (ISO-KATEK),
HER YIL DUZENLEDIGI INOVASYON YARISMALARI ILE
TURKIVE'NIN INOVASYON ACIGINI KAPATMAYA CALISIYOR.




urk sanayinin yuksek ve sur-

durulebilir bir rekabet guctu

kazanmasi misyonu ile yola

cikan Istanbul Sanayi Odasi

Kalite ve Teknoloji Thtisas Ku-
rulu (ISO-KATEK) 10 yilin geride birak-
t1. KATEK, kuruldugu 1999 yilindan bu
yana sanayi, universite ve kamu temsil-
cilerinin gonulla katihmiyla olusan Ko-
lay Bilgi Seti, AB Cerceve Programla-
ri'na yonelik faaliyetler, mevzuata yone-
lik calismalar, Yeni Is Gelistirme Modeli,
KOBI'ler icin Endiistriyel Tasarim Pro-
jesi ve Oz Degerlendirme Modeli gibi
cahismalari hayata gecirdi. Istanbul Sa-
nayi Odasi'nin kalite ve teknoloji politi-
kalarmin olusturulmas, ISO tiyelerinin
ve bunlarin ISO iiyelerine kazandirilma-
s1 yonundeki ¢calismalarini, surdurmeye
devam ediyor. ISO-KATEK Baskani
Uran Tiryakioglu da 10 yillik stirecte
bir¢ok ¢alismaya imza attiklarini ifade
etti. Tiryakioglu, seminerlerden, 6dul
programlarina kadar bugtine kadar ya-
pilamamis ¢alismalar! hayata gegirdikle-
rini ve yola devam edeceklerini vurgu-
lad1. Peki, KATEK nedir, neden kuruldu,
ne yapiyor?

REKABET GUG KATAR

[SO-KATEK'in misyonunun 6ncelikle
firmalarin dinya pazarindaki rekabet
giclint artirmak oldugunu belirten
Uran Tiryakioglu, “KATEK’in misyonu-
nu “Turk sanayinin ytksek ve strdiri-
lebilir bir rekabet gticii kazanmasi” ve
buna yonelik sistemler kurulmasi olarak
belirlemistir. Sanayi, iniversite ve kamu
temsilcilerinin gonullt katiimiyla olu-
san ISO-KATEK gectigimiz dénemde,
Kolay Bilgi Seti, ISO Vizyon ve ISO Tek-
notrend toplantilari gibi faaliyetler ile
[SO Inovasyon Odiilleri sistematiginin
olusturulmasi ¢alismalarina imza atti.
Bunun yani sira, AB Cerceve Program-
lari’na yonelik faaliyetler, mevzuata yo-
nelik calismalar, KOBT'ler icin Endiistri-
yel Tasarim Projesi ve Ozdegerlendirme
Modeli gibi uygulamal ¢aligmalar: da
hayata gecirmistir” dedi. Yapilan bazi
calismalardan ornekler veren Tiryakiog-
lu internet ortaminda olusturduklar: bir
bilgi paylasim sistemini anlatti. Tiryaki-
oglu sistemle ilgili sunlar1 aktardi: “Or-
negin KOBT'lere yonelik kolay anlagilir
ve uygulanabilir bazi temel kavram ve
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“Tiirkiye'de yerlegik tiim sanayi kuruluslannin
basvurapildigi IS0 Inovasyon Odlleri kaPsammda,
dider oddllerden farklr olarak, sadece yeni

ikei rdn ve

bu sayede elde edilen ticari basar degil, sanayi
firmalan biinyesinde olugturulan inovasyon ortami da
0dillendirmede kistas olarak alniyor #7

teknikleri iceren rehber kitapciklardan
olusan, www.iso.org.tr adresinden de
elektronik ortamda erisilebilen ve su an
icin 16 kitaptan olusan “Kolay Bilgi Seti”
olusturduk. Karmasanin ve bilgi eksikli-
gini giderilmesi i¢in gtncelligini koru-
yan bu sete her y1l yeni kitaplar eklen-
mektedir.”

INOVASYON: ONEMLI BIR
TICARI GETIRI ARACI

[SO KATEK biinyesinde her yil inovas-
yon odlleri veriliyor. Turkiye’de baska
bir 6rnedi olmayan yarisma, inovasyona
verilen onemi artirmak icin gerceklesti-
riliyor. Bu kapsamda yapilan ¢alismanin
detaylarmi paylasan Tiryakioglu ozelikle
inovasyonun firmalar igin ticari getirisi
olan bir arac haline getirmek oldugunu
vurguladi. Tiryakiodlu, “Odamaiz tyeleri-
nin inovasyon kapasitesinin gelistiril-
mesine katkida bulunacak bir “Inovas-

yon Odiilii” verilmesine yénelik hazirlik-
lar, Istanbul Sanayi Odasi Kalite Tekno-
loji Thtisas Kurulu (ISO-KATEK) biinye-
sinde son derece titiz bir calisma uzun
bir siire¢ icinde tamamlanmustir. “ISO
Inovasyon Odiilleri” ile inovasyona dé-
nuk surecleri benimseyerek, surdurule-
bilir rekabet avantajina ulasan basari
orneklerinin odullendirilmesi, Turk sa-
nayinin inovasyon yetkinliginin artiril-
masl ve inovasyonun onemli bir ticari
getiri araci olarak one ¢ikartilmasi
amaclanmaktadir” dedi. Bu nedenle
Turkiye’de bir ilk olarak, kurgulanan
odul sistematiginin sadece inovatif
urunleri degerlendiren sistemlerden da-
ha kapsaml bir nitelik tasidigini anlatan
Tiryakioglu, “Odiil bagvurusunda bulu-
nan sanayi kuruluslari, basvurularinin
degerlendirilmesi sonucunda, inovas-
yon yetkinlikleri ve gelistirmeye acik
alanlar1 konusunda bilgi edinme imka-

“ISO Inovasyon Odiilleri” ile inovasyona
dontik stirecleri benimseyerek,

stirdtirtilebilir rekabet avantajina ulasan
basari orneklerinin édiillendirilmesi,
Tiirk sanayinin inovasyon yetkinliginin
artirilmasi ve inovasyonun onemli bir
ticari getiri araci olarak éne ¢ikartilmasi
amaclanmaktadir.”

nina da sahip olacaklardir. SO Inovas-
yon Odiilleri hakkindaki tiim bilgiler Is-
tanbul Sanayi Odasi internet sitesinde
sunulmaktadir” seklinde aktard.

KRIZDEN KORUNMANIN YOLU
INOVASYON

Kriz doneminde ortaya cikan inovasyon
faaliyetleri bu stirecte firmalarin énce-
den 6énlem alabilmesini sagliyor. Istan-
bul Sanayi Odasi'nin “Inovasyon Yone-
timi Egitimi”, firmalarin inovasyonun
Onemi konusunda farkindaliklarinin ge-
listirdigini soyleyen Tiryakioglu, gelisen
inovatif firma 6zelliklerinin proje cerce-
vesinde daha fazla katma deger yarat-
masina destek olacak sekilde kurgulan-
digini anlatti. S6z konusu egitimin yani
sira Kolay Bilgi Seti kilavuz kitaplarina
son olarak ilave edilen kitaplardan birisi
de “Inovasyon Yénetimi” kilavuzu oldu-
Junu aktaran Tiryakioglu, kitapta Ozetle,
firmalarin yenilik¢i olabilmek icin yap-
masl gerekenler, hangi alanlarda ino-
vasyon yapilabilecedi, KOBT'ler ve ino-
vasyon konularinin ele alindiginm belirt-
ti. Tiryakioglu, Turkiye’de yerlesik tim



sanayi kuruluslarmin bagvurabildigi
“ISO Inovasyon Odiilleri” kapsaminda,
diger odullerden farkl olarak, sadece
yenilik¢i Urun ve bu sayede elde edilen
ticari basar dedil, sanayi firmalar1 biin-
yesinde olusturulan inovasyon ortami-
nin da odullendirmede kistas olarak al-
diklarim dile getirdi. “Liderlik”, “Stratejik
Planlama”, “Bilgi”, “Insan Kaynag”, “Sti-
recler” ve “Is Sonuclarl” ana basliklarmn-
da degerlendirecek ve odullendirecek
oldugunu anlatan Tiryakioglu, “Dtinya-
da ve Turkiye’de genellikle tirtin odakh
olarak duzenlenen inovasyon odulleri ile
SO Inovasyon Odiilleri arasindaki temel
fark, firmalarin biinyelerinde yarattiklari
Inovasyon ortaminin ve bu yolla elde
edilen basarilarin degerlendiriliyor ol-
mas1” dedi. Ote yandan Tiryakioglu,
Turkiyenin, “yetisen inovatorlerden” bi-
ri oldugunu belirtti. AB Lizbon Stratejisi
altinda, AB tye ulkelerinin inovasyon
performanslarini karsilagtirmali olarak
degerlendirme imkani saglayan Avrupa
Inovasyon Degerlemesi 2008 sonuclari-
na gore (European Innovation Scorebo-
ard) Turkiye, “yetisen inovatorlerden”
biridir diyen Tiryakioglu, “Inovasyon
performansi, AB ortalamasindan diistk-
tur, fakat performansinin gelisme hizi
AB ortalamasindan yuksektir. Bu gelis-
meye inovasyon odulu gibi ¢calismalarin
yarattigi farkindalik da énemli katki sag-
layacaktir” seklinde konustu.

CALISMALARIMZDA OAIB’E
KAPIMIZ ACIK

SO Inovasyon Odiillerinin firmalarin
icindeki inovasyon sistemini sorguladi-
g aktaran Tiryakiogdlu, tim sektorel
kurumlar ve temsilci orgutler ile isbirli-
gine acik olduklarmin altim cizdi. Tirya-
kioglu, “ISO Inovasyon Odiilleri” firma-
larin i¢indeki inovasyon sistemini sor-
guladign ve degerlendirdidi icin sektorel
degerlendirmeden bagimsizdir. Zaten
odulin farki ve Gstinliginin de 6nem-
li bir faktort de bu 6zelliktir.

Bu nedenle, 6dul ile firmalarin inovas-
yon ortamlar1 “Liderlik”, “Stratejik Plan-
lama”, “Bilgi”, “Insan Kaynag”, “Stirec-
ler” ve “Is Sonuglar1” ana bashklarinda
yer alan kriterler cercevesinde deger-
lendirecek ve odullendirecektir. Bu fak-
torler sektor bagimli olmayacak sekilde
belirlenmistir” dedi. Inovasyon calisma-

lar1 icin her turla sektorel kurum ile is-
birligi yapabileceklerinin altini cizen
Tiryakioglu, OAIB'le de bir calismaya
yapilabilece@ini belirtti. Tiryakioglu,
“Turkiye’de yerlesik tim imalat sanayi
sektoru firmalarini hedefleyen ve soz
konusu firmalara inovasyonun tim
alanlarindaki performanslari konusun-
da geribildirimde bulunmay1 amaclayan
bir 6dil mekanizmasinin olabildigince
genis hedef kitlelere ulasmasi noktasin-
da OAIB’de dahil olmak tizere tiim sek-
torel kurumlar ve temsilci orgutler ile
ishirligine agik oldugumuz ifade edilebi-
lir” dedi.

MAKINE_SEMINERINE
YOGUN iLGI OLDU

[SO-KATEK calismalari kapsaminda sa-

nayide sektorel olarak yasanan teknolo-
jik gelismelerin ve yansimalarinin ele
alindign “teknoloji odakh” bir toplant di-
zisi gerceklestirdiklerini anlatan Tiryaki-
oglu, 2008 yihinda “Makine Sektoriinde
Teknolojik Yonelimler, Yeni Ufuklar”
bash@ altinda yaptiklar: seminere ciddi
bir katiim oldugunu soyledi. Tiryakiog-
Iu, ““TEKNOTREND” bashgni tasiyan
bu toplantilar, Ar-Ge, teknoloji gelistir-
me ve inovasyon konularinda, bilgi ve
deneyim paylasimi ile bu alanda isbir-
liklerini artirmaya yonelik ¢alismalari-
miz arasinda yer almaktadir. Bu ¢erce-
vede, “Elektronik”, “Tekstil”, “Gida”,
“Kimya” ve “Makine” ve “Otomasyon”
sektorlerini ele aldigimiz “TEKNOT-
REND” toplantilar1 hayata gegirilmistir.
Her yil farkh sektorlerin ele ahindigt se-
miner dizisi kapsaminda; 3 Nisan 2008
tarihinde “Makine Sektortinde Teknolo-
jik Yonelimler, Yeni Ufuklar” bashg alti-
na bir ¢calisma yaptik. Makine sektorun-
den yaklasik 80 seckin davetlinin ve ma-
kine sektoriniin énemli temsilcilerin-
den konusmaci olarak katilimi ile maki-
ne sektortintiin mevcut durumu, ihtiyac-
lar ve beklentiler ele alinarak sektordeki
son gelismelerden, gelecekteki hedef-
lerden sektordeki ihtiyaglar ve beklenti-
lerden bahsedilmistir” dedi.

moment i expo
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rtadogu’da gelismek icin bi-
yitk hamleler yapan Urdiin
gerek ticari iliskileri gerekse
yapisl ile dunya ticaretinde
yeni bir pazar olma konumu-
nu ytikseltiyor. srail ile olan komsulugu
ve revize ettigi ekonomisi ile gelisen bir
iilke olan Urdiin sahnesinde ne yazk ki
Turkiye hak ettigi konumda degil. Ttr-
kiye'nin Urdiin’e makine ve aksamlari
thracati 2008 yilinda azalma gosterdi.
Ancak sektoriin toplam ihracat igerisin-
deki yuzde onluk paymni koruyan tlke

ile is potansiyeli oldukca yiiksek. Urdiin,

sinirli dogal kaynaklar: ve su sikintisina
ragmen ekonomisini digari agma yolun-
da ciddi adimlar atti. WTO, GATT,
GATS ve TRIPs tiyesi olan tlke birgok
serbest ticaret anlagsmasi imzalandi. Ay-
rica, ABD, Israil ve Urdiin arasinda
mevcut olan Nitelikli Sanayi Bolgesi
(Qualifying Industrial Zone-QIZ) Anlas-
masl ve bir¢ok ulke ile imzaladigi Yati-
rimlarin Tegviki ve Korunmasi Anlas-
mas1 mevcut. QIZ ozellikle tekstil sanayi
icin kuruldu. ABD’ye ihracatta kota mu-
afiyeti taniyan bunun karsihiginda ytizde
35 Urdiin ve yiizde 8 Israil girdisini sart

nomik buyumenin ana unsurlarindan
biri oldu. Urdiin, 2006-2008 yillar1 ara-
sinda oOzellestirmeden ciddi gelir elde

““ AB fle imzalachr Serbest Ticaret Anlagmas

ercevesinde dlke pazan giin gectikce bl
ﬁrdgun’[]n o4 (incll ?asn bagzmdg r%ak%ne it%

Uyor.
alat 2008

yilinda bir dnceki sene*e gore yizde 234 oraninda

artis gostererek 1.4 milyar dolara yikseldi. Bu
ger%evede, Tiirkive ile Urdiin arasinda imzalanacak

erbest Ticaret Anlasmasinin da bélgede genisleme
agisindan faydal olacagi distindiliyor. #7

kosan bir sistem. Urdiin-ABD Serbest
Ticaret Anlagmasi uyarinca 2010 yilinda
sliresini tamamlayacak.

BOLGENIN GUCLERI

ILE IS BIRLIGI ICINDE

2000 yilindan itibaren Urdiin’de Israil
katma deger katkisiyla tretilen basta
tekstil ve hazir giyim olmak tizere hafif
sanayi mamulleri kurulmaya baslayan
QIZ’ler ABD’ye ihracatta ciddi kolaylk-
lar ve menfaat sagladi. Baslangicta eko-

etti. Jordan’s Executive Privatisation
Commission “Puplic Private Partners-
hip” programi adi altinda yeni bir rol
ustlenmis, ozellikle altyapir konusunda
pilot projeler gelistirmeye basladi. Bu
projelerden bazilar1 gines enerjisi, atik
su aritma tesisleri, otobus terminalleri-
nin yenilenmesiydi. Issizlik ve enflasyon
uzun yillar Urdiin’tin temel problemi ol-
du. Urdiin, 2002 yiinda IMF programi-
na girmis ve para politikalari, serbest
pazar ekonomisinin gerekleri, ozellestir-

me, yabanci sermaye yatirimlari agisin-
dan programi basarti ile yuruterek, mak-
roekonomik duzeyde koklu yapisal de-
gisiklikler gerceklestirdi. Ulke ekonomi-
sinin temel dayanaklarindan birisi aldigt
dis yardimlar olarak dikkat ¢ekiyor.
Ozellikle is giicli yaratacak alanlara ya-
banci sermayeyi daha fazla cekmek,
btitce acigini azaltmak, dis yardimlara
ihtiyaci azaltici tedbirler almak ulkenin
ana meselesini olusturuyor.

EKONOMISINI DUZELTMEYE
CALISIYOR

2008 yilinda Urdiin i¢ siyasetinin giin-
demi agirlikli olarak ekonomik sorunla-
ra odaklandi, hukimet ekonomik alan-
da ciddi sinamalar1 goguslemek duru-
munda kaldi. Petrol Grunlerinin yani si-
ra un ve seker gibi temel gida maddele-
ri Uzerindeki stibvansiyonlarin kaldiril-
masl, butce tzerindeki yukun hafifletil-
mesi bakimindan dogru sayilabilecek
bir adim olmakla beraber, tlkede ¢o-
gunlugu olusturan dar gelirli kesimlerin
yasam kosullarinda daha da zorlayan
bir etki yaratti. 2008'in ilk yarisinda pet-
rol fiyatlarindaki biiytik artis, enerji ihti-
yacinin buyuk kismini petrol ithalati yo-
luyla karsilayan Urdiin ekonomisini de-
rinden etkiledi. Enflasyon orani 2008 yili



sonu itibariyle resmi verilere gore yuz-
de 1371 ast1. Hikiimet duistik gelirli ke-
simlerin yasam kosullarinin daha kotu-
lesmemesine yonelik tedbirlere oncelik
vermeye basladi. Ulke toplu konut pro-
jeleri, memur asker ve emeklilerin ma-
aslarina zam yapilmasi, bazi gidalarin it-
halatinda vergi muafiyeti gibi énlemler
ile alt gelir grubuna yonelik calismalar
ve hazineyi duzenlemek i¢in 6nlemlere
imza att1.

ORTADOGU’DA BIR

URDUN BUYUYOR

Gectigimiz yil Urdiin’de bilyiime ora-
n1 yuzde 5,6 olarak gerceklesti. 2009
yilinda ise ekonomik kriz dikkate ali-
narak soz konusu oraninin yuzde 3,5
olacag tahmin ediliyor. 2008 yilindaki
buyumede, ihracattaki artis, ozellikle
saglik ve turizm sektorindeki biiyu-
me, yabanci sermaye yatirimlarindaki
duzenli artis, ana yatirim projelerinin
ve yapisal reformlarin devami rol oy-
nadi. Finans ve sigorta sektoru, elek-
trik ve su, sosyal hizmetler, restoran
ve otel isletmecilidi, madencilik, nak-
liye ve haberlesme buyuyen sektorler
icinde yer aliyor. Buna karsilik toptan
ve perakende ticaret, imalat, gayri-
menkul ve insaat gerileyen sektorler
oldu. Ulke, 2009 y1ili biitce acidi ise
971,5 milyon dolar veya GSYIHnin
yuzde 4,6’s1 olarak hedefledi. Merkez
Bankasindaki yabanci para rezervi,
2008 w1l sonu itibariyle 7,7 milyar se-
viyesine gelmistir. Bu artis 2,1 milyar
dolarlik Paris Klubt Kreditorlerine
yapilan bor¢ 6demesine ragmen ger-
¢eklestirdi. 2008 yili ekonomik yavas-
lama dikkate alinarak Merkez Bankasi
bir¢ok 6nlemi uygulamaya gegirdi.
2009 y1li sonuna kadar yerli ve yaban-
c1 para cinsinden bitin mevduat
devlet garantisi altina alindi. 2007 yili-
na kiyasla, Amman Borsa’sinda bir-
¢ok gosterge negatif performans ser-
giledi.

TURKIVE'NIN URDUN’E IHRAG ETTIGi BASLICA MALLAR ($)

TICARET HACMi 10 YILDA
5 KAT ARTTI

Tiirkiye ile Urdiin arasinda 1999 yilinda
yaklasik 105 milyon dolar olan toplam
dis ticaret hacmi on yil icerisinde yakla-
sik 5 katina cikarak 2008 yilinda 486 mil-
yon dolara ulasti. 2008 yilinda gercekle-
sen 460 milyon dolar ihracata karsilik
sOz konusu ulkeden 25 milyon dolar it-
halat yapildi. Urdiin ile Ttirkiye dis tica-
reti Tuarkiye lehine olup dis ticaret den-
gesi 2008 yilinda 435 milyon dolar oldu.
Mal gruplari bazinda verilere bakildigin-
da; 2008 yilinda Tiirkiyenin Urdiin’e en
fazla mineral yakitlar, yaglar ve mustah-
sallart (59 milyon dolar) ihrag ettigi go-
rultyor. Bu urtin grubunu, makine ve
aksamlar (48 milyon dolar) ile demir ve
celikten esya (41 milyon dolar) takip edi-
yor. Tiirkiye'nin Urdiin’e makine ve ak-
samlari ihracati 2008 yilinda azalma gos-
terse de bu mal grubu toplam ihracat
igerisindeki yuzde onluk payini koruyor.
Tirkiye'nin Urdiin’e ihrac ettigi bashca
mal gruplari arasinda en fazla artis yliz-
de 56,8 ile demir veya celikten esyada
gériilityor. 2008 yilinda Tiirkiye'nin Ur-
din’den en fazla ithal ettigi Grtn inorga-
nik kimyasal mustahsallar, organik,
inorganik bilesiklerdir ve bu mal grubu-
nun ithalati bir 6nceki seneye gore ytiz-
de 344 oraninda artis gostererek toplam
ithalatin yiizde 65ini olusturuyor. Ithalat
artisinda dikkat ceken diger mal grupla-
r1 ise aluminyum ve aluminyum esya,
eczacilik Urtnleri ve demir ve gelik.

moment i expo

URDN ADI 2007 2008 DEGISIM (%) PAY (%)
MINERAL YAKITLAR MINERAL YAGLAR VE MUSTAHSALLARLMUMLAR 44.353.649 58.763.984 32,49 1275
MAKINE VE AKSAMLARI 49.826.876 48.441.989 278 1051
DEMIR VEVA GELIKTEN ESYA 25.850.956 40.526.642 56,77 8,80
ELEKTRIKLI MAKINA VE CIHAZLARAKSAM VE PARCALARI 31.021.392 37.057.034 19,46 8,04
AGAG VE AGACTAN MAMUL ESVA;ODUN KGMiIRD 16.321.653 20.273.894 20,21 440
MOTORLU KARA TASITLARIL,TRAKTOR,BiSIKLET,MOTOSIKLET VE DIGER 16.627.061 19.931.126 19,87 433
PLASTIK VE PLASTIKTEN MAMUL ESYA 16.132.304 17.578.821 8,97 382
TUTON VE TUTUN YERINE GEGEN ISLENMIS MADDELER 9.012.532 15.584.487 72,92 338
DEMIR VE GELIK 11.344.398 13.880.947 2236 3,01
VENILEN SEBZELER VE BAZI KOK VE YUMRULAR 8.859.081 12.179.285 37,48 264
DIGER URUNLER 159.955.177 176.519.930 10,36 38,31
TOPLAM 389.305.079 460.738).139 18,35 100,00

Kaynak: TUIK verileri
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MAKINEYE OLAN
TALEBI ARTIYOR

Birlesmis Milletler verilerine gore; Ur-
din’tn 2008 y1h itibarryla makine ihra-
catl yuzde 55,9 artisla 304 milyon dolar
seviyesinde gerceklesti. Urdiiniin en
fazla makine ihrac ettidi tilkeler Serbest
Bolgeler’in ardindan Irak, Suudi Ara-
bistan ve BAE oldu. Urdiin’iin makine
ve aksamlari thracatinda ilk sirada 56,1
milyon dolar ile “klima cihazlar1” yer ali-
yor. Urdiin’tin klima cihazlari ihracatin-
da 2008 yilinda yuzde 92 oraninda artis
yasandi. Klima cihazlarini buzdolaplari,
dondurucular, sogutucular, 1s1 pompa-
lar1 ve otomatik bilgi islem makineleri
takip etti. Urdiin’tin ihrac ettigi baslhca
makineler arasinda en fazla ihracat arti-
s1 “alternatif-rotatif kivilcim ateslemeli,
icten yanmali motorlar”da gorultyor.
So6z konusu makinelerin ihracat degeri
2008 yilinda 15,2 milyon dolar olarak
gerceklesti. Urdiin’tin 84'tincii fasil ba-
zinda makine ithalat1 2008 yilhinda bir
onceki seneye gore yuzde 23,4 oraninda
artis gostererek 1,4 milyar dolara yuk-
seldi. Cin, Almanya, Italya, G.Kore
Cumhuriyeti ve ABD Urd{in’iin makine
ithal ettigi baglica tlkeler oldu. Ttrkiye
ise 2008 yilinda Urd{in’iin makine itha-
latinda 9"uncu sirada bulunuyor. Ur-
din’lin makine ve aksamlari ithalatinda-
ki baslica kalemler arasinda ilk siray1
8471 nolu GTIP’de bulunan “otomatik
bilgi islem makineleri, Giniteleri” aliyor.
Ulkenin diger énemli makine sektoril it-
hal kalemleri arasinda ise; “kendine 6z-
gt fonksiyonlu makine ve cihazlar”, “ya-
71, hesap, muhasebe, bilgi islem, btiro
icin diger makine ve cihazlar” gibi alt
urltn gruplari yer aliyor. Otomatik bilgi
islem makineleri ve kendine 6zgu fonk-

URDUN’UN ULKELERE GORE MAKINE VE

AKSAMLARI iTHALATI (BIN $) - 84. FASIL

ULKE 2004 2005 2006 2007 2008 2008/2007
YDegisim

1 Gin 77.306.299 164.784.513 171.108.214 204.106.090  296.342.395 452
2 Almanya 87.665.038 129.986.128 113.533.029 179.314.491  203.088.856 133
3 talya 62.328.854  70.365.358 111.433.595  99.216.429  166.172.254 67,5
4 GKore Cum. 29.551.264 43754586  34.73.646  83.444.355  108.321.462 298
5 ABD 59.753.421 100.980.354  83.941.820  78.487.983  101.051.062 28,7
6 Japonya 51.571.164  40.129.430  44.859.651  60.943.145 85.878.843 409
7 ingiltere 34289582  43.356.048  36.869.292  39.382.781 60.686.392 54,1
8 Norveg 49.093 328.188 65.822 31.224 60.663.615 -
9 Tiirkiye 18.470.742  25.349.467  35.640.267  49.826.876 48.441.989 -2,8
10 Fransa 12.131.683  21.751.016  26.806.345  97.152.205 31.054.924 -68,0
11 Dig. Asya Ulk. 17.309.878  23.039.391  22.359.925  22.198.486 27.586.655 24,3
12 Tayland 12.637.485 15744080  16.723.295  19.913.480 22.301.012 12,0
13 Belgika 9.707.017 8399629 12.270.739  16.168.401 21.322.080 319
14 Hollanda 6.011.769 6.451.406  18.416.327  36.924.866 18.501.146 -199
15 Misir 6.920.429 8.639.975 9.134.564  15.632.857 18.498.552 183
Diger 87.404.453  89.968.167 105.961.863 166.898.983  172.990.691 36
TOPLAM 573.108.171  793.027.736  843.859.394 1.169.642.65  1.442.901.92 234

Kaynak: BM istatistik Boliimii

siyonlu makine ve cihazlar ithalati top-
lam ithalatin igerisinde yuzde 21 oranin-
da bir pay olusturuyor.

IHRACAT DUSTU

Tiirkiyenin 2008 yilinda Urdiin’e 84'iin-
cu fasil itibariyle makine ve aksamlari
sektort ihracati yuzde 2,8 oraninda
azalma kaydederek 48,4 milyon dolar
gerceklesti. Ancak ayni yil ithalatta ytuz-
de 93,1 oraninda azalma gosterdi. [tha-
latta yasanan azalma ayni yil 207 bin
dolara kaydedildi. Ozellikle 2003 yilin-
dan itibaren Urdiin’e makine ihracati
hizli bir artis gosterdi. 2002 -2008 yillari
arasinda Urdiin ile Tiirkiye arasindaki

makine ve aksamlari dis ticaret hacmi
yaklagik dort katina ¢iktl. Son 7 yil igeri-
sinde Urdiin’den makine ithalatina bak-
tigimiz zaman diizensiz bir seyir izledigi
goOze carpiyor. 84'tincu fasil itibariyla
Urdiin’e yonelik makine sektért ihraca-
tinda 6nemli yer tutan kalemler ise
dértlit GTIP bazinda incelendiginde; ilk
ti¢ sirada yer alan 8415 nolu GTIP altin-
da tanimlanan klima cihazlari-vantila-
torly, 181, nem dedistirme tertibath”, “si-
vilar i¢in pompalar, sivi elevatorleri”,
“buzdolaplari, dondurucular, sogutucu-
lar, 151 pompalar”, Tiirkiye'nin Urdiin’e
makine ihracatinda ilk 3 sirada yer alan
kalemler oldu.

TURKIVE ILE URDUN ARASINDAKI MAKINE VE AKSAMLARI DI$ TICARETI ($ -84. FASIL)

2002
Uirdiin'e ihracatimiz 11.343.915
Urdiin'den ithalatimiz 110.899
Dis Ticaret Hacmi 11.454.814
Dis Ticaret Dengesi 11.233.016
ihracat Degjisim (%)
ithalat Degjisim (%)

Kaynak: TUIK verileri

2003 2004 2005
12.362.559 18.470.742  25.349.467
67.689 94.667 208.789
12.430.248 18.565.409  25.558.256
12.294.870 18.376.075  25.140.678
9,0 49,4 37,2

-39,0 39,9 120,6

2006 2007 2008
35.640.267 49.826.876 48.441.989
167.735 3.016.634 207.235
35.808.002 52.843.510 48.649.224
35.472.532 46.810.242 48.234.754
40,6 39,8 -2,8

-19,7 - -93,1



SERBEST TICARET ANLASMASI
ILE TURKIYE PAZARDA DAHA
ETKIN OLUR

Disa acik ekonomisi olan Urdiin bu ne-
denle yasanan ekonomik krizden de et-
kilendi. Urdiin’tin 6nemli ticari iliskileri
Korfez Ulkeleri, ABD ve AB iilkeleri ile
yasaniyor. SOz konusu ekonomik krizde
korfez tilkeleri petrol fiyatlarmin diisme-
si nedeniyle mali kayiplar yasadi ve bu
durum Urdiin’e gelecek olan yabanci
sermaye ve dis yardimi azaltti. Diger ta-
raftan, 2008 yilinda petrol fiyatlarinin
diismesi Urdiin’iin ithal kalemleri ara-
sinda onemli yeri olan ¢elik, tahil, hay-
vancilik trtnlerinin fiyatlarinin disme-
sine ve Urdiin’tin énemli ihrac kalemleri

olan fosfat, potas ve gtibrenin diinya fi-
yatlariin ytkselmesi neden oldu. Glo-
bal anlamda yasanan ekonomik yavasla-
ma Urdiin’tin 2009 yili verilerine de yan-
sidr. Urdiin’iin dis ticaret hacmi 2009 y1-
Iinin ilk bes ayi verilerine gore azalma
kaydedildi. Bir onceki yilin ayni donemi-
ne gore ithalatta ytuzde 22 oraninda azal-
ma, ayni donemde ihracatta yuzde 6,6
azalma gozlendi. 2009 yihinda Urdiin’tin
fosfat ve potas ihracati disinda btittin
kalemleri geriledi. ithalatin aksine ihra-
catta yasanan bu durum ulkenin dis ti-
caretindeki ku¢culmeye isaret ediyor.
Tiirkiye'nin Urdiin’e gerceklestirdigi ih-
racat ve Turkiye lehine seyreden dis ti-
caret dengesi yillar i¢cinde duzenli bir se-

kilde artti. Urdiin’iin AB ve ABD ile im-
zalamis oldugu anlagmalar tilkeyi bolge-
de farkl bir statliye koyuyor. Bu ylizden
buyumeye musait olan bu ulkede uygun
ortak yatirnmlar gelistirilerek, Turki-
ye'nin bolgede daha aktif bir hale gel-
mesi miimkiin. Urd{in yatirim, ekono-
mik ortam ve mevzuat acgisindan elveris-
1i bir pazar. K¢tk bir pazar olmakla bir-
likte, Urdiinlin bolge tilkeleri ve AB ile
ticari entegrasyonu ve Nisan 1997’de AB
ile imzaladidn Serbest Ticaret Anlagmasi
cercevesinde ulke pazari gin gectikce
biiytiyor. Bu cercevede, Ttirkiye ile Ur-
dun arasinda imzalanacak Serbest Tica-
ret Anlagsmasi’nin da bolgede genisleme
agisindan faydali olacagdi distintluyor.

URDUN’UN MAKINE VE AKSAMLARI ITHALATINDAKi BASLICA KALEMLER (BiN $)

GTiP  GTIP TANIMI

8471 OTOMATIK BILGI ISLEM MAKINELERI, UNITELERI

8479 KENDINE 0ZGii FONKSIYONLU MAKINE VE CIHAZLAR

8473 VAZI, HESAP, MUHASEBE, BILGI ISLEM, BURO ICIN DIGER MAKINE VE CIHAZLARIN AKSAMI
8418 BUZDOLAPLARI, DONDURUCULAR, SOGUTUCULAR, ISI POMPALARI

8415 KLIMA CIHAZLARI-VANTILATGRLU, 1S1, NEM DEGISTIRME TERTIBATLI

8430 TOPRAK, MADEN, CEVHERI TASIMA, AVIRMA, SECME VB. IS MAKINELERI

8419 ISI DEGISIKLIGI YONTEMI ILE MADDELERI ISLEMEK IGIN CIHAZLAR

8414 HAVA-VAKUM POMPASI, HAVA/GAZ KOMPRESGRU, VANTILATOR, ASPIRATOR

8421 SANTRIFUJLE GALISAN KURUTMA, FILTRE, ARITMA CIHAZLARI

8431 AGIR IS MAKINE VE CIHAZLARININ AKSAMI, PARCALARI

Diger
TOPLAM

Kaynak: BM istatistik Boliimii

2007

119.421.100
45.957.111
63.147.090
60.109.923
39.849.082
15.664.455
22.474.480
38.215.497
41.470.022
28.025.674

695.308.218

1.169.642.652

* Bu haberde kullanilan veriler ihracati Gelistirme Etiid Merkezi'nden (IGEME) alinmigtir

2008 % Degisim

2008/2007 (%)
161.299.870 35,1
141.940.594 2089
78.975.965 251
71.562.952 19,1
65.162.430 635
63.876.295 3078
60.893.671 1709
51.977.255 36,0
51.061.762 231
49.832.922 718
646.318.212 70
1.442.901.928 234

moment ﬂ expo



BELGELER

SIGORTA BELGESI

SIGORTA BELGESININ
KAPSAMI NEDIR?

CIF veya CI teslim sekline gore yapilan ih-
racatta soz konusu olmaktadir. ithalatcinin
verdidi bilgiler ve talimat dogrultusunda
ve ithalat¢i hesabina ihracatgi tarafindan
yaptiriimaktadir. Maln satici tarafindan
aliciya sevki surecindeki tasima risklerini
kapsar. Sigorta belgeleri maln istenilen
riskler kapsaminda sigorta edildigini ka-
nitlar. Sigorta belgelerinin en yaygin Si-
gorta Policesi’dir. Bu belge sigorta edilen
ile sigorta eden arasinda yapilan bir soz-
lesme olup taraflarin hak ve sorumlulukla-
rin1 gosterir. Sigortadan yararlanacak olan
kisinin adina, emrine ya da hamiline du-
zenlenir. Sigorta kapsamindaki haklar ciro
yolu ile baskasina devredilebilir.
UCP-600"tn 28. Maddesinin “f “firkasina
gore sigorta belgesinin kapsamasi gere-
ken minimum sigorta dederi mallarin CIF
bedeli (ismi belirtilen varis limanina kadar
mal bedeli+sigorta+navlun) veya CIP be-
deli (ismi belirtilen varis yerine kadar tasi-
ma Ucreti ve sigorta 6denmis) art1 ylzde
10’dur.

Sigorta policeleri ve sertifikalar1 arasinda
en ¢ok kullanilan; deniz sigorta poligesidir.
Thracatct her mal génderiminde, nakliyeye
iliskin belgeleri arasinda, sigortacisindan
temin ettigi sigorta sertifikasini da hazr-
lar. Diizenli ihracat yapan ve deniz sigorta
poligesi kullanan ihracatgcilar, her mal
gonderiminde ayri bir police hazirlamak
yerine her ayin sonunda sigortacisina ay
boyunca yaptigi sevkiyatin ¢zetini gonde-
rir.

Thracatcinin bdyle bir baglantist yoksa her
sevkiyat icin sigorta sirketine ayri bir poli-
¢e duizenletmesi zorunludur. Bu durumda
sigorta sirketinden veya acentesinden ya
da aracisindan soz konusu belgeleri talep
etmesi gerekir.

Sigorta policesinde belirtilecek hususlar-
dan bir veya birkacinin kesinlik kazanma-
dan sigorta yaptirilmasinin gerekli oldugu

hallerde ve ¢zellikle bankalar tarafin-
dan akreditif acildiginda sigorta temi-
natina ihtiya¢ duyulmasi halinde, elde
bulunan bilgilerle gecici bir police
tanzim edilir. Buna “Flotan Police”
denir. Sevkiyat gerceklesmeye basla-
dign zaman, kesinlesen bilgilerle kat’i
sigorta policesi (zeyilname) tanzim
edilir.

Ayrica, her ytklemenin sigortalan-
masi konusunda ihtar i¢in yer olmali-
dir.

Thracatcl, nakliye konusunda siiphe
duyarsa kesinlikle sigorta yaptirmal
veya konsinyator ya da acentesinin
sigorta isini organize ettigi konusun-
da yazil teyit almahdir.

Thracatcl, sigorta isinin saptanmasin-
da maln iki kati1 bedelle riskin sigor-
talanmasini mutlaka 6nermelidir. De-
nizyolu ile nakliye sigortasinin mali-
yeti diinyanin pek ¢ok yerinde nispe-
ten makul dizeydedir ve gonderilen
malin dederinin ¢ok az bir bolimini
icermektedir. Ancak bu nakliye sek-
linde; gonderilen Grtintin tamami ve-
ya bir kismui ciddi zarar gorebilir, ge-
cikmeler yasanabilir dolayisiyla firma
icin daha maliyetli sonuglar dogura-
bilir.

Pek ¢ok durumda tastyicinin sorum-
lulugunun nakliye kosullari ile sinirh
oldugu kesinlikle belirtilmelidir. Ka-
yip veya hasar durumunda tasityicinin
yuktmluliklerine bagimhlik gergek¢i
olmayabilir.

Nakliyat sigortalarina gore risk kap-
sami A, B, C klozlari olarak siniflandi-
rilmistir. 01.01.1982 tarihli A klozu,
zaman zaman 01.01.1963 tarihli All
Risks klozuyla karistirilmakta ve si-
gortali, sigortaciyla ihtilafh durumlara
dusebilmektedir. Bu iki kloz birbirine
¢ok benzemekle birlikte aralarinda
kiiciik farklar bulunmaktadir. Orne-
gin, A klozunda radyoaktif kirlenme-

lerden meydana gelebilecek zararla-
rin sigorta kapsami disinda tutulaca-
J1 belirtilmistir. All Risks klozunda
ise istisnalar A klozundaki gibi net
olarak ifade edilmemistir. Uygula-
mada “All Risks veya A klozu” ifade-
si kullanildiginda, A klozu hiikiimle-
rinin gecerli olacadi anlagilmaktadir.
B ve C klozlar1 dar teminat kapsami-
na girmektedir. Aralarindaki en
onemli fark; B klozunda hususi avar-
ya ve musterek avarya teminata da-
hil iken, C klozunda sadece mtiste-
rek avarya fedakarhgi teminata da-
hildir. B klozu, tilkemizde pek kulla-
nilmamaktadir.

SIGORTA_BELGESI HANGI
BILGILERI ICERIR?

1- Sigorta Sertifikasinin tarihi, nor-
malde mallarin fabrikadan cikis tari-
hi olmalidir.

2- Bu ornekte, mallar ihracatci tara-
findan sigortalanmustir.

3- Sigortalanan trtnlere iliskin
aciklama ticari faturada yer alan bil-
gileri kapsamaldir.

4- Isaret ve numaralar nakliyeye ilis-
kin belgeler ile ayni olmahdir.

5- Nakliyenin ne sekilde yapilacadi
yani yol glizergahi belirtilmelidir.

6- Kisa deniz yolculuklarinda, malla-
rin gonderilecedi gemiye iliskin ay-
rintili bilgiyi zamaninda almanin
mumkin olamayabilecedi hususu
goz onune alinmalidir.

7- Deniz nakliyesi icin sigorta yapil-
masl durumunda trinun fatura de-
gerinin yuzde 110"u tutarinda sigor-
talanabilir.

8- Kargo veya nakliye sirasinda tasi-
maya iliskin uyulmasi gereken hu-
suslar ayrintili sekilde belirtilmelidir.
9- Burada sigorta sirketi tarafindan
belirlenen sigorta gorevlisinin ismi
yer almahdir.
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Hangi lilkeye hangi hediyeyle
gitmek lazim? (3)




AVUSTURYA

>> Hediyeler sade ve gisterissiz olmalidir. {ilke-
nizi veya memleketinizi tanitici bir kitap, yerel bir
iiriin veya (porselen veya giimiis) gibi bir sanat
iiriinii de iyi secenekler arasinda sayilabilir.

>> Yabanci birinin Avusturyah bir eve davet edil-
mesi pek yaygin bir olay degildir. Eger boyle bir
davet alirsaniz ev sahibi, sahibesi ve gocuklan
igin hediye secmeniz gerekecektir.

>> Iyi mevsimde iiretilmis kaliteli bir sarap,
sampanya (Alman degil) veya brendi gibi icecek-
ler, gok Kaliteli gikolata ve cigek spreyi (kasimpa-
t, leylak veya kirmizi igek) hediye olarak diisii-
niilebilir.

>> (Gocuklar icin de sekerleme, elektronik aletler
veya yasina uygun olabilecek degisik hediyeler
gotiiriilebilir.

>> Dogu etkilerinin kalintisi olarak bir igin biti-
minde veya tatil zamanlanm kutlamak amaci ile
hediye verilmektedir. Bu hediyeler icerisinde de
brendi, alkollii icecekler veya cok kaliteli bir iiriin
ve Avusturya'da bulunamayacak olan iiriinler segi-
lebilir.

BELGIiKA

moment ﬁ expo

>> Hediye alsverisi dzellikle Belgika kiiltiirii-
niin bir pargasi degildir. Size yakin bir toplulu-
ga hediye vermek istiyorsaniz, igine kartviziti-
nizi koymayniz ve firmamizin logosunun go-
riinmemesine dzen gdsteriniz.

>> Eqer Belgikalinin evine davetliyseniz, ev
sahibesi icin gigek veya cikolata ginderebilir-
siniz. Gigegin kasimpati olmamasina ve cigek
sayisinin 13 adet olmamasina dikkat edilme-
sinde fayda vardir.

>> Bir hediye aldiysaniz, hediyeyi veren kisi-
nin yaninda acip iyi dileklerinizi ifade ediniz.
Siz de verdiginiz hediyenizin dniiniizde agilma-
sini bekleyehilirsiniz.




ARASTIRMA
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DANIMARKA

>> (igek secenekleri igerisinde en iyisi karisik
doga cigekleridir. Diger iilkelerin aksine, giil kabul
edilebilir bir icek olup, renginin beyaz olmamasi-
na dzen gosterilmelidir.

>> Kirmizi renkli ambalaj malzemelerini tercih
edebilirsiniz.

>> [ilkeniz veya sehriniz ile ilgili agiklamali bir
kitap uygun bir hediye olarak kabul edilebilir.

>> Danimarka is kiiltiiriine gére ilk toplanti sira-
sinda bir hediye sunulmasi hi¢ hos karsilanma-
maktadir. Ancak isleriniz ok iyi gidiyorsa, anlas-
manin sonunda karsi tarafa kiiciik bir hediye su-
nabilirsiniz.

>> Danimarkalilar alkollii igecekleri sevdikleri
icin, sarap, viski ve henzer ickiler hediye olarak
kabul gormektedir.

>> Diger segenekler igerisinde bir kutu cikolata,
iyi bir kalem seti, kagit agirhklan, ofis icin deko-
ratif objeler veya sirketinizin logosunu igeren di-
ger masa iistii malzemeleri diisiiniilebilir.

HOLLANDA

>> Hediyeniz kaliteli, gok pahali olmayan her-
hangi bir hediye olmahdir.

>> Algakginiillii ve sade hediyeler uygun se-
cimlerdir.

>> Bir Dutch evine aksam yemegine davet
edildiyseniz, bir buket ambalajlanmamis gicek
veya ev sahibesi igin bir saksi gigegi gotiirme-
niz tavsiye edilmektedir.

>> Sarap iyi bir hediye olarak algilanmayahi-
lir. Hatta Dutch ev sahibi bu tarzmzi sarap
stoklarimin yeterli olmadig imajiyla verildigini
de diisiinebilir.

>> Daha dnce de belirtildigi iizere, bir Dutch
evine davet edildiyseniz ve evde de gocuk ol-
dugunu biliyorsaniz, gikolata veya sekerleme
tiirii hediyeler gotiirmek takdir gorecektir.

>> (ikeniz ve sehriniz ile ilgili bir kitap, ithal
hir icki, masa aksesuarlari, kaliteli kalemler,
cep hesap makinesi, elektronik aletler uygun
hediye secenekleridir.




ISPANYA

>> Size bir hediye verildiginde hemen aciniz.
>> Hediyeler ok iyi markali ve giizel bir bi-
cimde ambalajlanmalidir.

>> Bir eve davet edildiginizde cikolata, pasta
veya cicek gitiirebilirsiniz.

- s ile ilgili hediyeleri ilk toplantida vermeyi-
niz.

>> Sirket logolu hediyeleri gitiirmeyiniz.

>> Eger gittiginiz evde gocuk varsa, iiniversi-
te veya spor takimlaninin formasi veya sapkasi
iyi bir secenek olabilir.

NORVEG
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>> En pahal olanindan alkollii icecekler tak-
dirle karsilanacaktr.
>> Bir eve davet aldiginizda cigek, alkollii

icecek, sarap veya cikolata gotiiriilebilir.

>> Hediyeleri ok pahali ambalaj malzemeleri
ve kagitlar ile ambalajlatin

>> Ik toplantida hediye vermeyiniz.

>> Leylak, karanfil, beyaz gigek veya gelenk
gibi cicek gotiirmekten kagiminiz.
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POLONYA

>> Hediyeler daha ilk toplantida verilehilir.
>> Asin derecede pahali olabilecek hediyeler
gitiirmemeye cahgmiz. Ornegin hediye tutan
250 dolari gegmemelidir.

>> Sikinti gekilen kahve, parfiim veya sigara
en popiiler hediyelerdir.

>> Votka digindaki alkollii icecekler gitiiriile-
bilir.

>> Eger aksam yemegine davet edilirseniz bir
sise sarap, bir buket gicek gibi ufak hediyeler
gotiirebilirsiniz. Ayrica ev sahibine veya sahi-
besine daha sonra davetleri igin tesekkiir notu
gondermeyi ihmal etmeyiniz.

>> En iyi hediye segenekleri arasinda kiiltii-
riiniizii yansitan ve ozelligi olan hediyeler yer
almaktadir.

PORTEKiZ

>> Hediyeler ne ok miisrif ne de sade
olmalidir.

>> Hediyelerin igerisine el yazisi ile yazih bir
not ilave ediniz, kartvizit koymaymniz.

>> Bir eve davet aldiysaniz, gikolata veya
diger sekerlemelerden gotiirebilirsiniz. Ayrica
cocuklar icin oyuncakta almak iyi bir fikir ola-
caktir.

>> lk toplantida hediye verilmemelidir.

>> Sirket logosu igeren hediyeleri
gotiirmeyiniz.

>> Kasimpati veya giil gondermeyiniz.

>> (igek gonderildiginde 13 sayisina dikkat
ediniz.




KAYNAK: iGEME -FARKLI KULTGRLERDE HEDIVE VERME, Hazirlayan: Vural GEKINMEZ

ROMANYA

>> Kalem setleri veya ¢cakmak gibi pahali ol-
mayan hediyeler sirket logosu iizerinde olsa

dahi uygun olabilir.

>> Eder bir eve davetliyseniz, sarap, alkollii
icki veya ambalajh bir buket cicek gitiiriilebilir.
>> Kirmizi digindaki renklerden olusan giil ve-
ya karanfil tek sayida olmak iizere uygundur.

YUNANISTAN

>> lk toplantida hediye vermeyiniz.
>> Bir eve davet aldifinizda gicek veya pasta
gotiiriilebilir.

>> (ok fazla miisrif veya sade hediye gotiirmek-
ten kagininiz.

>> §irket logosu iceren hediyeler gotiiriilmemeli-
dir.

>> Ev sahibine ait objeleri gok fazla begendigini-
zi ifade etmeyin, ev sahibini size hediye etmek
zorunda birakmayimiz.

moment i expo
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Dunya metal fiyatian
nasil helirleniyor?

PARANIN iCADININ ARDINDAN EKONOMIDE YAPILAN EN BUYUK BULUSLARDAN BiRi
DE METAL BORSALARI OLMALI. DUNYA TICARETINDE EN BUYUK ALIM SATIMIN
YAPILDIGI BORSA OLAN METAL BORSALARI MAKINE SANAYICiSi iCIN ATAR DAMAR

GOREVI GORUYOR.

arihi kazilar yapildiginda arke-
ologlar en cok kap kacak yeri-
ne mizrak ve ok ucu buldukla-
rinda heyecanlanir. Clinkt bir
medeniyetin gelismislik sevi-
yesini tahlil etmekte oldukca 6nemli bir
veridir metal esyalar. Eger topragin al-
tinda metalden yapilmis silah ve benzeri
savunma aletleri ¢ikar ise o sehrin saldir
tehdidi altinda olduguna kanaat getirile-
bilinir. Bunun yaninda metal isleme se-
killerine bakilarak medeniyetler hakkin-
da gelismiglik seviyeleri belirlenebilir.
Modern cagimizda da durum bundan
farkli degil aslinda. Kopritiler, demir yol-
lari, binalar, makineler, tasitlar, uzay me-
kikleri ve daha bircok nesne metalden
yapilmakta ve hala medeniyetlerin gelis-

mislik diizeyleri hakkinda bilgi vermekte.
Turkiye’de ise ekonomik ilkeler iginde
demir celik sanayi kurulup kurulmayaca-
ginin incelenmesine, 1925 yihnda Iktisat
Vekaleti tarafindan baslandi. Diinya ise o
yillarda metal Gretimine agirlik vermis
sanayi devrimi ile bu alanda yeni gelis-
meler yasamist1. Thtiyac karsilayacak
metallerin fiyatlarinin belirlenmesi i¢in
1877 yilinda Londra Metal Borsasi (LME)
kuruldu. Diinya'nin nikel, ¢cinko, demir,
aliminyum, bakir, ferro metal ya da
non-ferro metal madenlerinin islem gor-
digl bu borsa diinya metal fiyatlarmin
nabzinin tutuldugu yer oldu. Diinya tica-
retine konu olan likidin ytzde 50’sinin
kullanildigi metal piyasast Londra Metal
Borsasi’'nda sekilleniyor. Peki, bu borsa

nasll ¢alistyor ve makine sanayi igin 6ne-
mi nedir?

METAL BORSALARI BIRGOK
SEKTORUN CAN DAMARI

Londra Metal Borsasi, dunyanin en iyi
metal piyasasi olmasi ve diinyanin fiili
metal piyasasinin ylzde 98'den fazlasi ta-
rafindan referans fiyat olarak alinmasi
sebebiyle rakipsiz bir borsa sistemine sa-
hip. iki milyar tonu gecen islem hacmi
ile y1llik 8,1 trilyon dolar ciroya ulasan
borsa her gecen gun buyuyor. Borsa son
130 y1l icinde, kuresel metal sektortine
basarih bir sekilde seffaf fiyatlar ve fiyat
riski yonetimi saglayan bir forum suna-
rak metal ve finans cevreleriyle uzun va-
deli iliskiler kurdu. Londra Metal Borsasi



rakipsiz deneyimiyle, celik sektoru icin
guvenilir ve piyasa gudumlu risk yoneti-
mi araclar saglamak icin yeterlilige, kay-
naklara, metal ve finansal cevrelerinde
kanitlanmus iliskilere sahip bir borsadir.
Tarim ve enerji emtialarinda oldugu gibi
demir dis1 metallerin de vadeli ve opsi-
yonlu islem piyasalarinda, tedarik zinciri-
nin bitin bolimleri tarafindan tamamen
kabul edilmis ve benimsenmis fiyatlar
kullanilir. Yine de ¢elik i¢in, vadeli islem-
ler piyasasinin seffaf fiyatlandirmasi, risk
yOnetim araclari ve dagitim mekanizmasi
gibi yararlari hentiz fark edilmedi.
Onemli bir altyap: bileseni olan celik ce-
sitli trtnler ve uygulamalarla ¢cok genis
kiresel paylara sahip bir sektordir. Sek-
torun kendine 6zgu yapisi, sektorde bu-
lunan herkese onemli ve etkisi buyuk
olan zorluklar getirir. Celik sektora yeni-
den yapilanmaya giderek daha kuresel,
daha etkili ve finansal acidan daha uy-
gun bir hale geldi. Piyasa kosullar1 yuk-
sek fiyatlar, teslimatta aksakliklar ve is
degiskenliginde artis gibi sorunlar1 da
beraberinde getirdi. Sektor bu degisken-
lige, fiyat riskini diizenli olarak kontrol
atinda tutmak isteyen musterilerle birlik-
te birkac sekilde yanit verdi. Bunlarin
arasinda “degisken maliyet stzlesmesi”
hazirlanmasi, ek fiyat mekanizmalari kul-
lanimi ve “tezgah tstii” tiirev Girtinlerinin
daha fazla kullanimi yer alir. Ancak bu
seceneklerin cogu beraberinde yeni so-
runlar ve riskler de getirir. Ancak riskle-
re ragmen metal borsasi bir¢ok sanayi-
nin atardamarlarindan biridir.

MAKINE SANAY1 ICIN METAL
BORSALARININ ONEMI NEDIR?

Turkiye'nin can damari olan makine sek-
toru icin metal borsalari oldukc¢a onemli.
Su an Turkiye’de makine tretimi yapan
bircok firmanim bu borsadan uzak oldu-
gunu hatta ¢ok iyi bilinmedigini ifade
eden, Orta Anadolu Makine ve Aksamla-
r1 Thracatcilar Birligi Yonetim Kurulu
Uyesi Sevda Kayhan Yilmaz, “Ihracatci
icin diinyada olusan hammadde fiyatlari-
n1 bilmek ¢cok énemli. Ornedin metal 32
bin dolar seviyelerinden 8 bin’e kadar
gerilemisti. Bu oldukga tizticu bir suregti.
Su an ise 20 bin dolar seviyesine dogru
hareket halinde. Bu gelismeleri bilmek
maliyetlerimizi belirliyor. Makine sektoru
icin metal borsalar1 cok 6nemlidir” dedi.

FYATLANDIRMA
NASIL YAPILIYOR?

Metal sektortinin biytk bir cogunludgu,
fiyatlarin tespit edilmesinde ve aciklan-
masinda ihtiyac duyulan arttirilmis sef-
fafhdin simdilerde farkina varmaktadir.
Belirlenen fiyatlar dinya capinda kabul
goruyor. Makine sanayinin girdi maliyet-
leri icersinde onemli bir yer teskil eden
metal fiyatlarinin seffaf fiyati bu borsada
olusturuluyor. Tum taraflara, fiyat riskle-
rini dolayisiyla nakit akiglarini daha iyi
yonetebilmelerini ve kar1 6nceden daha
etkili bir bi¢cimde gorebilmelerini sagla-
yan araclara erisim sunacak bir ¢cozum
getiriyor. Borsada islem goren turevlerin
kullanimu cesitli avantajlar saglhyor. Or-
negin LME sozlesmeleri, bir yildan uzun
bir stire forward iglemlerine olanak sag-
layarak ilk etapta sonraki 15 aylik fiyat
egrisinde belirtilen forward fiyata kazan-
dirdign seffaflik ile arti kar getirir. Yani
kisaca uzun vadede sozlesmeler ile riski
minimuma indirmek borsa sayesinde
mumkin oluyor. Ancak diger borsalarda
oldugu gibi bu borsada da risk kagimil-
maz.

KAR VE ZARARLAR] ONCEDEN
TAHMIN ETMEK MUMKUN

Vadeli islemlerin degiskenlidi arttirdigim
ya da azalttigmi 6ne stirebilecek kesin bir
kanit yoktur. Sadece simdiki piyasalarin
altinda yatan dediskenlidi aciga ¢ikarir ve
sektore daha cok fiyat seffafhdn kazandi-
rir. LME sozlesmeleri sektore, Borsada
riskten korunma ya da fiyat riski yoneti-
mi araciidiyla bahsedilen degiskenlikten
etkilenmeyi kontrol edecek araclar sag-
lar. Fiyatlarin degisken oldugu bir ortam-
da, celik piyasasinda ya da diger endus-
triyel maddelerde, seffaf ve ulasilabilir bir
fiyat mekanizmasi fiyatlandirma prose-
durlerinin daha etkili olmasini saglayabi-
lir. Boylece sirketler musterilerine kotala-
r1 zamaninda verebilir, kar ve zararlari
onceden tahmin edebilir ve daha etkin
bir bi¢cimde planlama yapabilir.

URUN KALITESI ARTIYOR

Vadeli islem sozlesmesi hazirlarken LME
en c¢ok islem goren kalitedeki malzemeyi
belirlemeye calsir. Malzemenin simdiki
piyasada genis ol¢cude islem goruyor ol-
mas1, LME referans fiyatinin s6z konusu
emtianin cekirdek fiyatini temsil etmesini

ve ayni zamanda finans piyasalaria yuk-
sek seviyelerde likitide kazandirmasini
saglar. Metal Ureticileri belirli bir stan-
dart kalitede malzeme uretmek zorunda
olmayacaklar ¢tinkli bunu saglayan tire-
ticiler ve LME standartlarindan farkh
ozelliklerde celik kutuk talep eden mus-
teriler her zaman olacaktir. Diger taraf-
tan bu ureticiler turunlerini LME standar-
dina karsi fiyatlandirabilip fiyat seffafligi-
nin avantajlarindan yararlanabilecekler-
dir. Ozetle kaliteli tiriin ragbet gordiigi
icin metal ve ¢elik hammaddesi Ureten-
ler yuksek kaliteye yonelmek zorunda
kalyor.

HURDA FIYATLARININ YAPISI

Hurdanin satis fiyati, LME referans fiya-
tindan bir fiyat fark: eksiltilerek belirle-
nir. Bu duzeltme, kutuk ile hurdanimn ara-
sindaki deger farkina gore yapilir. Fiyat
farki, hurda isleyicisi ile kuittik treticisi
arasinda pazarlik edilir. Son satis fiyatini
hesaplamak icin hurda isleyicisi, duzeltil-
mis referans fiyatina maliyetlerini, gerek-
li primleri ve kar1 da ekleyecektir. Sema-
da cesitli masraflar ve primler de dahil
edilmigtir. Bunlardan herhangi biri hur-
da igleyicisinin takdiriyle ¢ikarilabilir ya
da baskalari eklenebilir. Kar ayrica ek-
lenmistir. LME, orijinal referans fiyatinin
tespiti disinda kalan bu hesaplamalarin
hi¢birine katilmaz.

MUTLAKA UZMAN
GORUSU ALINMALI

Kisaca anlattigimiz metal borsasi yapisi
asla tam olarak yol gosterici dedildir.
Emtia borsalari her turlt spektilasyona
acik oldugu icin alinacak pozisyonlar sa-
dece ihtiyaca gore degil piyasa kosullari-
na gore de belirlenmelidir. Ancak bugtin
internet Uzerinde verileri guncellenme-
mis veya kasith olarak yanhs veri goste-
ren sayfalara ulasmak mimkin. Bu ne-
denle islem yapmak i¢in once bir uzma-
na veya aracl kuruma mutlaka bagvurun.
Eger bireysel olarak islem yapmak isti-
yorsaniz guvenli bir internet sisteminiz
oldugundan mutlaka emin olun. Turki-
ye’de i¢ pazarda diinyanin bir¢ok yerin-
den farkli metalleri getirebilecegini soy-
leyen araci firmalar bulunuyor. Bu fir-
malar LME fiyati ve kendi komisyonlari-
n1 ekleyerek i¢ pazarda bir fiyat olusturu-
yorlar.
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“Egrum sistemi
yapilandinimah”

SADECE EKONOMiK AMAGLARA HIZMET ETME YOLUNDA ILERLEYEN EGITIM
SISTEMININ YENIDEN YAPILANDIRILMASI GEREKTIGININ ALTINI GIZEN PROF. DR.
AHMET CAN, MEVCUT YONTEMIN, FABRIKADA MAL URETMEYE BENZEDIGINI
SOYLUYOR VE EKLIYOR: “BU YONTEMLE DUSUNEN, URETKEN INSAN YETISTIRMEK
OLDUKGA ZOR, SONUCLAR BUNU GOSTERiYOR.”




unumuz toplumlarinin bilgi
uzerinden yukseldigi ve eko-
nomik krizden cikista da
toplumlarda zenginlik yara-
tacak en itici gtucun akil gu-
cu ve bilgi oldugu gercedi, Tuirkiye icin
basta yonetenler olmak tzere herkesin
bir an bile unutmamasi gereken en on-
celikli konudur. Kapitalist sistemin nasil
isledigini bilenler icin, kriz esyanin ta-
biat1 geredi ortaya cikan bir olgudur, bu
gin olmaz yarin olur, ama olur” diyor
Trakya Universitesi Miihendislik Mi-
marlik Fakiiltesi Dekani ve Makine Mu-
hendisligi Bolim Bagskani Prof. Dr.-Ing.
Ahmet Can. Turkiye'de yillardir stirtp
giden butliin olumsuz sartlara ragmen
zor yollardan para kazanmayi secip kur-
duklari fabrikalar: ayakta tutabilmek
icin bunca zamandir direnen sanayicile-
rin artik ekonomik krizi fiilen yasadigini

Ekonomik kriz sartlarinda, oncelikle
sanayimiz ve sanayide calisanlar btiytik
sikintilarla karsi karstya kaldilar.

sOyleyen Prof. Dr. Can, “Ekonomik kriz
sartlarinda, oncelikle sanayimiz ve sana-
yide calisanlar buyuk sikintilarla karsi
karsiya kaldilar. Sanayi mallarindaki ih-
racatimizin agirhkh olarak Avrupa pa-
zarlarina yonelik oldugunu istatiksel ra-
kamlar ortaya koyuyor. Avrupa pazarla-
rinda talebin dusmesi bizim uUretimimizi
de olumsuz yonde etkilemistir” diye ko-
nusuyor. Kiresel ekonomi hizla dedisir-
ken, birey giderek on plana ¢ikiyor, ure-
tim modellerinin bile altiist oldugu bir
yapilanmaya dogru gidiliyor. Yeni kod-
lar, yeni teknolojiler, yeni ilaglar, nano
teknolojiler ve digerleri, btitlin bunlara
bakildiginda bircok seyin degismekte
oldugu anlasilabilir. Giderek tretim icin
harcanacak zamanin kisalacagina vurgu
yapan Prof. Dr. Can, “Yasami kaliteli ha-
le getirmek son derece énem kazana-
caktir. Bir igyeri, bir toplum veya bir ul-
ke icin en 6nemli unsurun nitelikli insan
oldugu gergedi ortaya ¢ikmistir” diyor.

BILGi URETKEN KULLANILMALI

Yogun rekabet ortami icinde gelecege
dogru hazirlanmak icin toplum olarak
hangi ozelliklere sahip olmamiz gerekti-
ginin dogru ve gercekci tespit edilmesi
gerektiginin altim cizen Prof. Dr. Can,

‘Bilginin tiretken bir sekilde kullanilma-
s1” olarak tanimlanan bilgi toplumu ol-
ma yolunda neredeyiz? diye soruyor ve
sOyle devam ediyor: “Bunu ne kadar be-
ceriyoruz? Sorusunun yaniti ne yazik ki
olumlu degil. Oncelikle iyi egitilmis ye-
terli bilgi donanimina sahip isgucune,
degisimlere uyum saglayabilecek ve de-
gisimleri yonetebilecek gelistirme gucu-
ne sahip bir kafa yapisina sahip olun-
masi gerekli. Takip eden, kopyalayan
bir tlke konumunda kalinmak istenmi-
yorsa, kesinlikle 6zgtin olarak gelistirme
glicline sahip olunmahdir. En azindan,
diinyanin gelistirme glictinde pay sahi-
bi olmak gerekiyor.”

“ZAMANI Y] .
DEGERLENDIRMELIYIZ”

Dinya Ekonomik Forumu'nun 2009
Mart ayinda aciklanan Kuresel Bilgi
Toplumu Raporu'nda Turkiyenin kire-
sel aga hazirlikh olma konusunda 134
dunya ulkesi arasinda 6 sira gerileyerek
61. siraya dustigu tespit edilmistir.
"Aglarla Baglanmis Bir Diinyada Hare-
ketlilik" alt bashd altinda yaymlanan bu
rapora gore, siralanmaya esas alinan
veriler; Girisim sermayesi edinebilirlidi,
finansal piyasa bilgisi, son teknolojilerin
edinebilirligi, basin 6zgurluguy, dijital
icerige erisim, yasama organinin etkin-
ligi, mulkiyet haklari, yargi bagimsizhgi,
elektrik tiretimi. 2004 yilindan itibaren
bir bilgi toplumu stratejisi yapildigini
aktaran Prof. Dr. Can, “Zamani iyi de-
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“ Gengleri, diinyanin herhangi bir yerinde yiksek
katma degerli mal ve hizmet satacak, proje Cretim
danismaniidr verecek sekilde yetistirmeliyiz ve dlke
olarak buna hazirlikli olmaliyiz. Bunu gerceklestirirken,

Ulusal bilim, teknoloj ve yenilenme politikalan temelinde
sanay||e§me kalkmma hakga paylagma icin irade
olusturma, Glkemizdeki is gucind, dogal varliklanmizi
toplum yararna kullanma anlayisini egemen yapmak
Zorunda oldugumuzu unutmamamiz gerekir. 72

gerlendirmeliyiz, hata yapma payimiz
artik lyice azalmis durumda ve bilgi
toplumu stratejisini bir an 6nce olustur-
mak zorundayiz” diyor.

Avrupa'da Isve¢’in, Ar-Ge icin harcadi-
a1 yuksek paralarla Almanya icin 6rnek
model olarak takip edildigine de degi-
nen Prof. Dr. Can, buna ragmen su an
Isvec'te, arastirmalarin tiriine déniisme-
sinde azalma oldugu yontinde ciddi 6z
elestiri yapildiginin altini giziyor. Prof.
Dr. Can soyle devam ediyor: “Toplam
tlke ici tretimden Ar-Ge icin ayrilan ra-
kamlar ABD ve AB tilkelerindeki duru-
mu gostermektedir. Isvec yiizde 4.27,
Almanya yuzde 2.5, AB-25 ytizde 1.93,
ABD yuzde 2.80. Karsilastirma igin, Ttr-
kiye'de bu rakam ylizde 1'in ¢ok altin-
dadir. Japonya'da ise ylzde 3.06 olarak
verilmistir.”

“AR-GE DANISMANLIK

HIZMETI VERIYORUZ”

Prof. Dr. Can, Makine Miihendisligi Bo-
limi’'nde kadrolu olarak calisan bazi
Ogretim elemanlariin, Cerkezkdy ve ci-
varinda kurulu sanayi kuruluslarina
Trakya Universitesi Rektorliigii ile firma
ust yonetimi arasinda imzalanan proto-
kollere uygun olarak, Doner Sermaye
kapsaminda Ar-Ge danismanlik hizmeti
verdigini aktariyor. Prof. Dr. Can somut
olarak caligilan konular soyle acikhyor:
“Faydali model tasarimi, tirtin gelistir-
me, gunes enerjisinden ¢esitli sekillerde
ve en etkin verimli sekilde aktif ve pasif
olarak yararlanma, otomobil cami ureti-

minde lamine isleminin yapildidn otok-
lav ¢evrim surecinin kisaltilmasi ve iyi-
lestirilmesi Uizerine teorik ve uygulamal
Ar-Ge calismalari, cam kurutma firmi-
nin teorik ve deneysel sonuglara gore
Ozgun sekilde tasarimi v.b. konulart
uzerinde gerceklestirilmistir.”

ALMAN FIRMASINDAN
OGRENCILERE SEMINER

“Her ulkede en onemli kurumlar elbette
editim kurumlaridir. Onlarin niteligi ge-
lecek nesillerin de niteligini belirlemek-
tedir” diyen Prof. Dr. Can, diinyada soz
sahibi olan ve Urunleri en yuksek stan-

dartta olan ve kabul géren firmalarin
Turkiye'de Edirne'ye yakin bolgelerde
tesis edilmis fabrikalari ile iletisim kuru-
larak, makine miithendisligi bolimu 6g-
rencileriyle guncel ve yeni teknolojilerin
uygulanmasi konusunda teorik ve uy-
gulamal egitim seminerleri gerceklesti-
rildigini soyliyor. Prof. Dr. Can soyle
devam ediyor: “Buna somut bir 6érnek
olarak, Istanbul Tuzla'da kurulu olan Al-
man Festo firmasi uzmanlarinin gorsel
ve uygulamali donanimlart ile birlikte
Makine Miihendisligi Bolumu'ne davet
edilerek, son simif 6grencilerinden istek-
1i 15 ila 20 kisi ik gruplar halinde bir
hafta streli, Hidrolik ve Pnoématik man-
tiksal devrelerinin teorik esaslari ve uy-
gulamalari, mekatronik konusu ile ilgili
teorik ve pratik uygulamalari iceren bir
hafta stireli seminerler her sene periyo-
dik olarak gergeklestirilmektedir.”

Prof. Dr. Can 6Jretim elemanlarinin
agarlikli olarak gergeklestirdikleri Ar-
Ge calismalarini ise soyle agikliyor:
“Enerji ve Is1 Teknigdi ¢calisma grubu ca-
lisma konulary; Atik 1s1 geri kazaniminin
termik kontrolli; Enerjinin verimli ve ni-
telikli kullanilmasi igin termoekonomik
yontemlerin uygulama esaslary; Glines
enerjisi uygulamalari; Teorik ve Uygula-
mali Mekanik Calisma Grubu Calisma
Konulart vb.”

Faktlte binasi i¢inde dort bolimin egi-
tim Ogretim faaliyetini stirdirdigint



aktaran Prof. Dr. Can, “Makine Miihen-
disligi Bolimitine ait bir mekanik atolye,
termodinamik laboratuari, enerji ve
akiskanlar mekanigi laboratuari ile
konstruksiyon laboratuari bulunmakta-
dir. Ayrica, biri strekli 6grenci kullani-
mi icin acik tutulan son model bilgisa-
yarlardan olusan internet olanakl iki
adet bilgisayar laboratuari bulunmakta-
dir. Faktlte boltimlerinin bilimsel, egit-
sel ve sosyal etkinliklerinde musterek
kullanilan iki adet konferans ve toplanti
salonu ile 500 metrekare alanh bir ku-
tiphane hizmet vermektedir” diye ko-
nusuyor.

“YASAM BOYU OGRENME
POTANSIYELI GEREKIYOR”

GUnimuiiz mihendisi ve mihendislik
profilinin, yasam boyu 6grenme potan-
siyeli, dinamizmi, rekabet icinde isbirli-
gi yaparak ogrenme esneklidi, bilgi yo-
netimi becerisi gerektirdigine dikkat ce-
ken Prof. Dr. Can, isletmelerde izlene-
cek teknoloji, AR-GE ve yenilik politika-
sini tasarlama, yonetme becerisi, zaman
ve kalite yonetiminde yetkinlik, cok di-

siplinlilik, farkh dallarla iletisim kurabil-
me, isbirligi ve takim ¢alismasi yapabil-
menin onemli muhendislik nosyonlari
oldugunu soyliyor.

Prof. Dr. Can sdyle devam ediyor: “Ni-
teliksiz cok sayida mezun mu? Yoksa ni-
telikli az sayida mezun mu? Bu sorulara
verilecek yanitlar ile sektorun serzeniste
bulunmasinin nedenleri acgiklanabilir;
Makine Mithendisligi Egitim Ogretim
Plani, érnegin Trakya Universitesi Ma-
kine Muhendisligi Bolimuinde Bir yil
stireli zorunlu Ingilizce Yabanci Dil Ha-
zirlik Sinifinin basarilmasindan sonra,
dort yil streli sekiz yariyillik bir lisans
egitim 6Jretimi gerceklestirilmektedir.
Toplam ders kredisi 172'dir. Bunun ytiz-
de 30'luk kismi Ingilizce olarak verilen
ve yuzde 70'lik kismi Turkge olarak veri-
len yaklasik 60 adet meslek dersinden
olusmaktadir. Teorik ve analitik uygula-
ma esliginde laboratuar ¢alismalart ile
U¢ adet proje calismasi ile program ta-
mamlanmaktadir. BOLOGNA kriterleri-
ne uyum sureci ve ERASMUS programi
kapsaminda ikili anlagsmalar yapilmis
yabanci ulke Universiteleri ile yurt disi-

na ogrenci ve 6gretim elemani gonde-
rilmekte ve ayni sekilde alinmaktadir.
Teorik uygulamal olarak 6égrendiklerini
pratige dokecekleri staj icin éngortilen
sure 20 gunden olusan u¢ adet staj ol-
mak uzere toplam 60 gundur. Bu sure,
makine sanayi temsilcilerinin istedigi
donanima sahip makine muhendisi ye-
tismesine yetmiyor olabilir. Egitim 6g-
retim planlarinin oncelikle guncellen-
mesi, derslerin adedinin azaltilmasi, staj
stiresinin uzatilarak, éncelikli olarak egi-
tim 6gretime baslamadan uzun bir staj
pratigini sanayi kuruluslarinda gergek-
lestirdikten sonra mihendislik egitim
ogretimi gerceklestirme ile ¢c6zim bulu-
nabilir kanaatindeyim.”

EN BUYUK EKSIKLIK
TEKNOKENT

Prof. Dr. Can universite sanayi isbirligi-
ne dayali teknoloji gelistirme bolgesi,
TEKNOKENT olmamasinin en 6énemli
eksiklik oldugunu aktararak, “TEKNO-
KENT bunyesinde, ileri teknoloji kulla-
nan ve gelistiren firmalar bulunabilir.
Boylece, bilgi ve teknoloji gelistirme alt
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yapisina sahip universitenin olanaklarin-
dan dogrudan yararlanabilmektedir. Ge-
listirme ve Uretim ile gerceklestirilen
teknolojik buluslar, ticari trtun veya hiz-
met sekline donustirilebilmektedir” di-
yor. TEKNOKENT gerceklestirildigi an-
da, genc arastirmacilarin is bulma ola-
na@ina kavusacaklarimi ve ogretim tye-
lerinin Ar-Ge calismalarinda yerel sana-
yiye yonelik calisma konularini ele alabi-
leceklerini s6yleyen Prof. Dr. Can, “Ser-
mayenin, bilginin ve deneyim kazanmak
durumunda olan emegin bir araya gele-
bildigi TEKNOKENT olusumlari ¢ok
onemlidir. Bu konuda, Turkiye'de ini-
versite iki sorunla karg: karsiyadir; Der-
nekler, vakiflar kanunu degistikten son-
ra yasal bir bosluk olusmustur. TEKNO-
KENT alanlari vergi indirimi alan firma-

lara sadece kiraya verilmektedir, sirket
ve Ozellikle ortaya ¢ikacak Ar-Ge trinu
ile Universite arasinda surekli gelir kay-
nadi saglayacak bir iliski kurulamamak-
tadir” diye konusuyor. Sadece ekonomik
amaglara hizmet etme yolunda ilerleyen
editim sisteminin yeniden yapilandiril-
mast gerektigine vurgu yapan Prof. Dr.
Can mevcut yontemin, fabrikada mal
uretmeye benzedigini soyltuyor ve ekli-
yor: “Bu yontemle diistinen, Uretken in-
san yetistirmek oldukca zor, sonuclar
bunu gosteriyor.”

Prof. Dr. Can, Turkiye'de ozellikle ba-
dimsiz 6zgin doktora diizeyinde calig-
malarin az oldugunu sdyleyerek soyle
devam ediyor: “Bilgi ihra¢ edemezsiniz
zengin olamazsiniz. Bir ekonominin ne
kadar bilgi odakli oldugu asagidaki

denklemle tanimlanmaktadir: (Katma
Degerli Thracat)/(Tiiketim Mah Thracaty)
? 1. Eger, islemin sonucu 1'den buytik-
se, o ulkenin ihracatinda bilgi temelli
urunler, hammaddelere oranla daha faz-
la yer tutuyor demektir. Eger, sonug
1'den kuiguk ise o tilke ekonomisi hala
sadece mal dolagimi ile sinirh demektir.”

YENILIKGI FIRMALAR
BASARILIDIR

Sonug olarak, belirleyici 6Fenin, iyi ye-
tismis insan olmak oldugunu soyleyen
Prof. Dr. Can, “Mevlananin deyisiyle;
‘Anlatma guct, karsidakilerin anlama
gucu ile Smirhdir.” Finansal agidan basa-
rili firmalar, tutucu, sakingan davranisl,
kendi 6z kaynaklariyla calismayi tercih
ederek, asir1 bor¢clanmadan kacarlar.
Dunyadaki gelismelere duyarhdirlar, ye-
nilik¢idirler ve dunyadaki gelismeleri
gecikmesiz izlerler” diyor. Firmalarin
topluma, gevreye katkisi yontunden bazi
projelerde toplumun desteginin alinma-
sinin ¢ok onemli olduguna da deginen
Prof. Dr. Can, soyle devam ediyor: “YO-
netimde hosgorulu davranmak, merkezi
otoriteden vazgecmek ve yetki aktarmak
ile uzun stirede daha fazla basarili olun-
dugu tespit edilmistir. Ttrkiye, gerek
konumu gerekse geng ve dinamik nufu-
su acgisindan son derece onemli bir tlke,
yaklasik dort saatlik bir u¢us mesafesin-
de diinya gelirlerinin ylizde 70'ine ulasi-
labilecek yerdedir. Gengleri, diinyanin
herhangi bir yerinde yuksek katma de-
gerli mal ve hizmet satacak, proje tiretim
danismanhigr verecek sekilde yetistirme-
liyiz ve ulke olarak buna hazirlikli olmali-
y1z. Bunu gergeklestirirken, ulusal bilim,
teknoloji ve yenilenme politikalar: teme-
linde sanayilesme, kalkinma, hakca pay-
lasma icin irade olusturma, tilkemizdeki
is glictiiny, dogal varhklarimiz toplum
yararina kullanma anlayisini egemen
yapmak zorunda oldugumuzu unutma-
miz gerekir. tin bunlar i¢in; markalas-
mak, AR-GE'ye agarlik vermek, insana
verilen egitim 6gretimin niteligini arttir-
mak ve Bilgi Toplumu Hedefli Devlet
Politikasina sahip olmak zorundayiz. Bir
isyerinin, bir isletmenin, bir firmanin ve-
ya bir tlkenin basartya ulasmasinda en
onemli unsur nitelikli insandir. Nitelikli
insanlara sahip ¢ikmak, tlke adina, in-
sanlik adina, 6nemli bir sorumluluktur.”
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Ihracatimizin yiikselen
pazan Gircistan
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MAKINE IHRACATCILARI KURESEL EKONOMIK KRiziN ETKILERINI

AZALTMAK iCIN DOGU PAZARLARINDA ONEMLI ATAKLAR

GERCEKLESTIRIVOR. BU ULKELERDEN BiRI OLAN GURCISTAN’A
YONELIK MAKINE iHRACATIMIZ 2008 YILININ OCAK-AGUSTOS
DONEMINE GORE 2009 YILINDA YUZDE 62 ARTIS GOSTERDI.

rta Anadolu Makine ve Aksam-
lar1 Thracatcilar: Birligi istigal
alanina giren GTIP’ler kapsa-
minda belirlenen Turkiye ge-
neli ihracat kayitlarina gore;
2008 y1l1 Ocak-Agustos donemi ihracat
kayit rakami 4 milyar 883 milyon dolar
iken, bu rakam 2009 yilinin es zaman dili-
minde yuzde 25,8 oraninda azalarak 3 mil-
yar 621 milyon dolar olarak gerceklesti.
Makine sektort toplami, 84. fashin tamami
ve 84. fasil disi Orta Anadolu Makine ve
Aksamlari Thracatcilar Birligi istigal alani
itibariyle 2009 yilinin ilk 8 ayinda 6nceki
yilin ayn1 donemine kiyasla ytzde 26,4
azalarak 5 milyar 604 milyon dolar olarak
kaydedildi.
Mal gruplari bazinda incelendiginde ise;
2008 y1l1 Ocak-Agustos doneminde, ihra-
catinda en yuksek artis gerceklesen ka-
lemler ise ytizde 14,7 ile Savunma Sanayi
icin Silah ve Miihimmat, ytizde 6,5 ile
Hadde ve Dokiim Makineleri olurken,
yuzde 0,6 dists gozlenen Yuk Kaldirma,
Tasima ve Istifleme Makineleri ihracati
gecen yilin ayni donemine gore deger ba-
zinda neredeyse ayni seviyede kaldi. 2009
yiliilk sekiz aylik donemde ihracatinda en
fazla gerileme gortlen ilk bes mal grubu
ise; yuzde 48,7 ile “Diger Endustriyel Y1-
kama ve Kurutma Makineleri”, ylizde 46,6
ile “1r1§aat ve Madencilik Makineleri”,
yuzde 45,6 ile “Biro Makineleri”, ylizde
44,5 ile “Takim Tezgahlar1” ve ylzde 43,8

ile de “Rulmanlar” olarak siralaniyor.
OAIB istigal alanina giren trtinler itiba-
riyle, mal gruplarinin sektor ihracatindan
aldiklar1 paylar incelendiginde ise; 2009
yili Ocak-Agustos doneminde; ytizde 13
pay ile Endustriyel Klimalar ve Sogutma
Makineleri birinci, yiizde 10,8 pay ile In-
saat ve Madencilikte Kullanilan Makineler
ikinci ve 8,1 pay ile Takim Tezgahlar:
dc¢uncu sirada yer aliyor.

IHRACAT ARTISINDA BIRINCI
SIRA YiNE GURCITAN'IN

Ulkeler itibariyle ihracat kayit rakamlari
incelendiginde; 2009 yili Ocak-Agustos
doneminde en fazla ihracat yapilan ilk ¢

tilke Almanya, ABD ve Iran olarak sirala-
niyor. S6z konusu donemde ilk on tlke
arasinda en buyuk ihracat artisinin ytzde
62 ile Gurcistan’a yonelik oldugu goruli-
yor. Anilan tlkeye makine ihracatimiz 123
milyon dolar olarak gerceklesmis. 2008 y1-
Inin Ocak-AgJustos doneminde Gurcis-
tan’a yonelik makine ihracatimiz 75 mil-
yon 474 bin dolar iken 2009 yilinin Ocak-
Agustos donemine gelindiginde ise bu
deger 122 milyon 604 bin dolara ulasil-
mis. Makine ihracatimizin ytikselis kay-
dettigi 6bnemli pazarlardan bir digeri olan

ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATCILARI BiRLiGi iSTIGAL ALANI ITIBARIVLE

IHRACAT GERGEKLESTIRILEN ILK ON ULKE (2008-2009 VILLARI OCAK-AGUSTOS DONEMI)

ULKE 2008 YILI 2009 YILI (%) DEGISi
Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger
ALMANYA 66,351,302 458,861,418 44742170 302,984,621 s -34
ABD 21,731,260 282,947,532 17,262,540 219,894,885 -38 2
iRAN 28,553,117 163,129,763 26,440,889 179,579,945 0 10
IRAK 22,675,332 113,698,977 34,629,525 169417,620 53 49
INGILTERE 56,596,996 238,295,340 35,536,694 155,822,990 -31 i
RUSYA FEDERASYONU 43717817 318,489,244 18323418 127,582,731 -58 -60
TALYA 42,204,542 212,387,402 22,911,256 126,592,207 -46 -40
GURCISTAN 10,240,209 75,474,381 8,011,032 122,604,985 2 62
FRANSA 29,231,093 191,657,304 20,377,188 115,854,714 -30 -40
SUUDI ARABISTAN. 14,279,705 80,525,441 17,281,099 107,740,087 - 3
DIGER 417,559407 2,148,364,026 330,366,074 1,993,888,377 2l 21
TOPLAM 759,213,840 4,883,831,427 571,887,886 3,621,963,169 -239 -258

Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kaytlan




Irak’a yonelik olarak 2008 yilinin Ocak-
Agustos aylar1 arasinda 113 milyon 698
bin dolarlik ihracat s6z konusu iken 2009
yilinin ayni zaman dilimine gelindiginde
bu deger ylizde 49 oraninda yukselis kay-
dederek 169 milyon 417 bin dolar olmus.
Irak’in ardindan Suudi Arabistan’a yapi-
lan makine ihracatimizin da ytizde 34 ora-
ninda ytikselis kaydetmis durumda. Suudi
Arabistan’a makine ihracatimiz 2008 yili-
nin Ocak-Agustos doneminde 80 milyon
525 bin dolar iken 2009 yilinin ayni done-
mine gelindiginde ise ylzde 34 artisla 107
milyon 740 bin dolarlik ihracat yapilmis.
[ran’da makine ihracatimizin yiikselis kay-
dettigi bir diger iilke. fran’a 2008 yilinin
ilk 8 aylik doneminde 163 milyon 129 bin
dolarlik ihracat yapan firmalarimiz 2009
yilinin ayni zaman dilimine gelindiginde
ihracat degerini yltizde 10 oraninda artti-
rarak 179 milyon 579 bin dolara tasidilar.

ILK 10 ULKE ARASINDA EN
BUYUK GERILEME RUSYA
FEDERASYONU’NDA

Turkiye makine ihracatinin gerileme kay-
dettigi onemli pazarlarin arasinda ise
Rusya Federasyonu yer aliyor. S6z konu-

MAKINE VE AKSAMLARI SEKTORUN(GN TAMAMINA iLiSKiN iHRACAT KAYIT RAKAMLARI

moment i expo

OCAK-AGUSTOS 2008 OCAK-AGUSTOS 2009 (%) Degisim

Miktar Ko Deger (5) Miktar Kg Deger (5) Miktar kg~ Deger (5)
REAKTORLER VE KAZANLAR = 24,885,971 179,578,217 26,549,293 160,413,924 68 -10.7
TORBIN-TURBOJET, 6,385,897 151,638,574 7,668,181 141,607,796 2.1 6.6
TURBOPROPELLERLERAKS.,
PARC.
POMPA VE KOMPRESORLER = 49,511,712 421,226,333 37,303,990 293,042,186 -24.1 -304
MOTORLAR 55,120,830 1,125,387,439 35,141,194 658,880,076 -36.2 1.5
VANALAR 25,916,578 224,729,661 19,427,352 162,789,885 260 218
KLIMALAR, SOGUTUCU 267,791,954 1,407,270,861 241,199,302 1,096,481,026 499 221
VE DONDURUCULAR
ISITICILAR VE FIRINLAR 21,258,878 169,209,415 18,103,981 141,108,132 -148 -166
HADDE VE DOKUM MAK, 25,254,617 186,134,642 26,768,919 198,300,380 6.0 65
KALIPLAR, AKS. VE PARG.
GIDA SAN. MAKINELERI, AKS. 38,020,087 256,521,600 35,605,569 241,163,081 64 6.0
VE PARG.
TARIM VE ORMANCILIKTA 54,091,497 212,821,835 45430856 195,025,256 -16.0 -28.5
KULLANILAN MAK., AKS.,
PARC.
YOK KALDIRMA,TASIMA VE 21,740,761 114,167,964 20,372,020 113,476,221 6.3 0.6
ISTIFLEME MAK, AKS.,
PARC.
INSAAT VE MADENCILIK 185,744,770 133,823,923 100,162,613 392,150,020 -46.1 -16.6
MAK. AKS. PARG.
KAGIT iMALI VE 3,874,394 11,042,546 3013422 21,809,871 -119 -329
MATBAAGILIK MAK.
DIGER YIKAMA, KURUTMA 173,863,335 668,559,114 177,112,622 586,519,290 19 -123
MAK,, AKS. PARG.
AMBALAJ MAKINELER 2,474,967 57,120,181 2,134,983 43,706,047 -13.7 243
TEKSTIL VE KONFEKSIYON ~ 26,338,237 187,110,091 32,795,798 157,716,786 236 -15.
MAKINELER]
DER] ISLEME VE IMALAT 832,316 4,676,466 824,779 3292973 03 296
MAKINELER]
KAUGUK, PLASTIK, LASTIK - 6,360,305 68,967,618 4,446,109 42,677,294 -30.1 -38.3
ISL. VE IMALI MAK.
TAKIM TEZGAHLARI 80,247,885 529,798,376 47,234,229 293,860,770 411 45
BURO MAKINELERI 2613313 86,479,696 1,961,954 55,967,992 249 -35.3
RULMANLAR 6,899,758 67,093,228 4,158,144 37,681,149 -39.7 438
SAVUNMA SANJCIN SILAH 9,222,139 207,288,203 9,116,885 231,749,094 -1.1 141
\E MUHIMMAT
DIGER MAKINELER, AKSAM 63,984,135 452,980,510 44,630,252 322,796,103 -30.2 -28.1
VE PARGALAR
TOPLAM 1,152,614,336 1,614,626,556 941,562,449 5,604,115,357 -183 -264

Kaynak: Tiim ihrar:atm Birlikleri Kayitlan

Not: 12'li 6TIP hazida ihracat kayt rakamlarma "www.makinebirlik.com" weh sitesinin "lstatistik" bolimiinden ulasabilirsiiz.

su tlkeye 2008 yihnin Ocak- Agustos
doneminde 318 milyon 489 bin dolarlk
makine ihracati yapilmisken 2009 yili-
nin ayni dénemine gelindiginde bu de-
Jer yuzde 60 oraninda azalarak 127
milyon 582 bin dolar olmus. Makine ih-
racatimizin gerileme gosterdigi bir di-
ger tlke ise Ingiltere. Bu iilkeye 2008

yilinin ilk 8 ayinda 238 milyon 295 bin
dolar makine ihracatimiz varken 2009
yilinin Ocak-Agustos donemiyle karsi-
lastinldiginda ytizde 35 oraninda gerile-
me ile ihracat rakami 155 milyon 822
bin dolara dismus.
Italya da Avrupa pazarinda ihracatimi-
zin geriledigi tlkeler arasinda yer ali-



GOSTERGELER

~J
moment Nl expo

ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATGILARI BiRLIGi

ISTIGAL ALANI ITIBARIYLE IHRACAT KAVIT RAKAMLARI

OCAK-AGUSTOS 2008 OCAK-AGUSTOS 2009 (%) Degisim
MAL GRUBU ADI iktar (Kg) Deger (5)  S/KG  Mikdar (Ko) Deger (§) /K6  Midar  Deer
REAKTGRLER VE KAZANLAR 24,865,971 179918211 1.2 26,549,293 160413924 60 68 107
TURBINLER, TURBOJETLER, AKS. VE 6,385,897 1516385714 237 1,668,181 141607,796 185 201  -66
PRC.
POMPALAR VE KOMPRESGRLER 19511712 21226333 = 83 31,303,990 293042186 79 -247 -304
VANALAR 25,916,578 224,729,661 8.7 19421352 162789885 84 -250 276
ENDUSTRIYEL KLIMALAR VE SOGUTMA 116,177,283 623,385,668 54 100,395,680 471625966 47 -136  -243
MAK.
ENDUSTRIYEL ISITICILAR VE FIRINLAR 17,363,542 143693000 83 14,998,405 124153490 83 -136 136
HADDE VE DOKGM MAK., KALIPLAR,AKS. 25,254,617 186134642 74 26,768,919 198300380 74 60 6.3
VE PRC.
GIDA SANAYii MAKINELERI, AKS. VE 38,020,087 206521600 6.7 35,605,969 241,163,081 68 -64  -60
PARC.
TARIM VE ORMANCILIK MAKINELER] 54,091,497 20282183 50 45,430,856 195025206 43 -160 -285
YUK KALDIRMA, TASIMA VE [STIFLEME 21,740,761 114167964 53 20,372,020 113476227 36 -63  -06
MAK.
INSAAT VE MADENCILIK MAKINELER] 185,744,770 133823923 40 100,162,613 392150020 = 39 -461  -466
KAGIT IMALINE VE MATBAACILIGA 3,814,394 442546 107 3413422 21,809,871 81 -9 -328
MAHSUS MAK.
DIGER ENDOSTRIEL YIKAMA, 716,655 10238002 143 395,252 9247956 133 -448 487
KURUTMA MAK.
AMBALAJ MAKINELERI, AKSAM VE 2,474,967 91,120,181 233 2,134,983 43706047 = 205 137 -243
PARGALARI
TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELER 26,538,237 187,110,091 11 32,795,798 157,716,786 = 48 236 17
DER] ISLEME VE IMALAT MAKINELER] 832,316 4676466 56 824,719 3202913 40 08 -296
KAUGUK, PLASTIK, LASTIK ISLEME 6,360,305 68,967,618 108 4,446,109 42517294 96 -301 -383
MAKINELER]
TAKIM TEZGAHLARI 80,247,885 529798376 66 47,234,229 293860770 = 62 -41.1  -445
MOTORLAR 32,332 450650 139 141,568 326805 23 33719 215
BURO MAKINELERi 432,392 4341675 100 218,932 2361328 = 108 -494 -456
RULMANLAR 6,899,758 67093228 = 9.7 4,158,144 37681,148 81 -397 -438
SAVUNMA SAN.IGIN SILAH VE 9222139 207288203 225 9,116,885 237,749,094 261 11 147
MUHIMMAT
DIGER MAKINELER, AKSAM VE 56,509,743 396976912 10 38,324,906 275884886 72 -322 -305
PARGALAR
TOPLAM 769,213,840 4883831421 64 5770887886 3621963169 63 -239 -258
Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kayitlan
yor. Italya’ya yonelik makine ihracatimiz MAL GB“P'.AH'NA GORE EN
2008 y1lmin Ocak-Agustos doneminde F_AZ'.A IHRACAT YAPILAN
212 milyon 387 bin dolar iken 2009 y1li- ULKELER

na gelindiginde ytizde 40 deger dustisi
yasanarak ihracatimiz 126 milyon 592
bin dolara inmis. Fransa da Italya gibi
deger dustst yasanan ulkeler arasinda
yer aliyor.

Fransa’ya 2008 yilinin ilk 8 aymnda 191
milyon 657 bin dolarlik makine ihracati-
miz s6z konusu iken 2009 yilinin ilk 8
ayina gelindiginde ise ylizde 40 oranin-
da gerileme ile 115 milyon 854 bin do-
larlik ihracat kaydedilmis.

2009 y1li Ocak-Agustos doneminde
mal gruplari bazinda en fazla ihracat
yapilan tlkeler ise, Insaat ve Maden-
cilik Makinelerinde; Almanya, Ceza-
yir ve Libya; Endustriyel Klimalar ve
Sogutucularda; Ingiltere, Irak ve
Fransa, Takim Tezgahlarinda; Alman-
ya, Irak ve Iran, Pompa ve Kompre-
sorlerde; Almanya, Romanya ve Ital-
ya, Tarim ve Ormancilik Makinelerin-
de; ABD, Fas ve Irak, Gida Isleme

Makinelerinde; Suriye, Kazakistan ve
Irak, Vanalarda; Almanya, Libya ve Irak,
Tekstil ve Konfeksiyon Makinelerinde;
Etiyopya, Misir ve Hindistan, Hadde ve
Doékiim Makinelerinde; Iran, Italya ve
Almanya, Reaktor ve Kazanlarda; Istan-
bul Deri Serbest Bolgesi, Ingiltere ve Al-
manya, Turbin, Turbojet ve Hidrolik Si-
lindirlerde; ABD, Avusturya ve Fransa,
Yiik Kaldirma, Tasima ve Istifleme Maki-
nelerinde; Suudi Arabistan, Rusya Fede-
rasyonu ve Almanya, Kaucuk, Plastik,
Lastik Isleme Makinelerinde; fran, Rusya
Federasyonu ve Kazakistan, Rulmanlar-
da; Almanya, Italya ve Fransa, Ambalaj
Makinelerinde ise; Italya, Irak ve Suriye
olmus.



AMBALAJ

MAKINELERI

Turkiye ambalaj makineleri ih-
racati Ocak-Agustos 2009 do-
neminde azalis gostermis. Geg-
tigimiz yihn ilk 8 aylik dénemi-
ne gore ambalaj makineleri ih-
racatimiz 2008 yilinin ayni za-
man dilimine gore yluzde 24,3
oraninda gerileme kaydetmis.
2008 y1lmin Ocak-Agustos do-
neminde 57 milyon 720 bin do-
lar olan ambalaj makineleri ih-
racatimiz 2009 yihnin Ocak-
Agustos donemine gelindigin-
de ise 43 milyon 706 bin dolar
olmus.

Ambalaj makineleri ihracatimiz
tlkeler bazinda incelendiginde
ise Italya’nin bu mal grubu icin
en fazla ihracat gerceklestirdi-
@imiz tilke oldugu goruliyor.
Italya’ya 2009 yilimin Ocak-
Agustos doneminde 7 milyon
95 bin dolarhk ambalaj maki-
neleri ihracati gerceklestiril-
mis. Italyanin ardindansa en
fazla ambalaj makineleri ihra-
cati yaptigimiz tlke ise Irak ol-
mus. Irak’a 2008 yihnin ilk 8
ayhik doneminde 955 bin dolar-
Iik ambalaj makineleri ihracati
yapilmisken 2009 yihnin aym
zaman dilimine gelindiginde
ise yuzde 370 artis ile 4 milyon
493 bin dolarlik ambalaj maki-

neleri ihracati gerceklestiril-
mis. Ambalaj makineleri ihra-
catimizin tgtncu en buyuk pa-
zarl ise Suriye olmus. Suriye’ye
2008 yilin Ocak-Agustos do-
neminde 2 milyon 273 bin do-
lar ambalaj makineleri ihracati
gergeklestirilmisken 2009 yili-
nin es zaman dilimine gelindi-
ginde ise ytzde 1,9 oraninda
yukselisle 2 milyon 316 bin do-
larlik ihracat rakamina ulasil-
mis. Ambalaj makineleri ihra-
catimizin en hizl arttig pazar-
lar incelendiginde ise Giiney
Afrika Cumhuriyeti'nin birinci
sirada yer aldign goriliyor.
Gliney Afrika Cumhuriyeti'nin
ardindan ise ytzde 370, ihracat
artist ile Irak geliyor. Almanya
da ylizde 92 artis orani ile am-
balaj makineleri ihracati agisin-

AMBALAJ MAKINELERI TIRKIYE GENELI {HRACATINDAK iLK 5 (LKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Agustos Dénemi)

ULKE 2008 VILI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g = Miktar (Kg)  Deder () S/kg  Mikiar Deger
TALYA 48471 BB4BE62 208 296907 7095757 239 301 -198
IRAK QU3 955905 227 21725 4493288 186 4749 3700
SURIVE 147668 2213012 154 24333 2316355 95 648 19
GUNEY AFRIKA CUM. 1279 19730 154 19380 2247413 1160 - -
ATERBAYCAN 206132 3966987 192 149832 2084470 139 213 475

OAIB ISTIGAL ALAN iTIBARIYLE AMBALAJ MAKINELER] iHRACATI

(2008 ve 2009 Yillan Ocak- Agustos Dinemi)

OCAK-AGUSTOS 2008 OCAK-AGUSTOS 2009 I]EGiSiM %)
MIKTAR (k)  DEGER (dolry ~ MIKTAR (ky)  DEGER (dolar) . MIKTAR (ky) DEGER (dolar)
2470967 570181 2134983

43708047 137 -243

dan 6nemli bir pazar olarak
dikkat cekiyor.
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“Karhhk diigiiyor, rekabet
artiyor”

Uretimimizin yiizde 90w ibrag
ediyoruz. Sektdriimuiziin ekono-
mik anlamda analizini yapacak
olursak, bundan 5 yil dnce direti-
len bir makinenin sats bedeli ile
bugiiniin sartlarmda gelitirilmis,
lizerinde azami teknoloji kullanil-
mis makinelerin fiyatlar: da halen
ayni fiyatta kalnugtr. Dolayist ile
karlilik diismekte, rekabet artmalk-
tadhr. Sektdrde gecen yillara kyas-
la ciroda bir degisiklik olmamas:
yani sira karlilk hayli diismuigtir.
Tiirkiye'de ve diinyada mevcut ve
son yillarda gelisme egilimi gdste-
ren sanayi dallarnda tiretilen ge-
sitli tarim ve gida tiriinleri ile di-
Ger gida digi tiriinlerin amaca yo-
nelik pazarlanmasmda, dzellikle
ihrag mallarmda ambalaj giderek
cok Gnemli bir yer tutmaktadr.

Dolayisiyla da sektériin gerek ni-
telik gerekse nicelik olarak gelis-
mesi, tilkemizde bu tiriinleri tire-
ten tiretim endiistrilerinin gelis-
mesine ve genislemesine baghdir.
Sektcriimiiziin gelismesinde ka-
mu saghgy ve tiiketicinin korun-
masina yonelik yasal diizenle-
meler de dnemli rol oynamakta-
dhr. Sektdriimuizii globallesen
diinyada rekabet giiciinii arttir-
mak icin gerekli standartlara
ulagtirma cahsmalan, tilkemizin
kallmmasinda en énemli nceli-
Gimiz olan ihracatin, ¢zellikle
katma degeri yiiksek olan malki-
ne ihracatmn arttnilmasi yo-
niinde yeni projeler olugturmak
gerekmekitedir. Tiirk Ambalaj
Makineleri sekicriiniin uluslara-
rast imajins yiikseltmek, ulusla-
rarast sirketlerle isbirligi ile Tiirk
Mal Ambalaj Makinesi kullani-
minmin yaygnlagtrdmasi konu-
sunda, sektoriimiizde makineci-
lerimizin, yurt icinde ve yurt di-
sinda ticari bilgi ve is baglantsi
kurmalarina yonelik temaslar
gerceklestirebilmeleri sektdriimii-
2e yonelik yonetim ve tiretim po-
zisyonlarndaki kisilere yonelik
egitim programlar diizenleyerek,
mevcut isgricti niteligini gelistiri-
ci calismalar yapimahdur. Umut
ediyoruz ki, 2010 yi 2009'un
aksine daba verimli, daba iz
tempoda, ¢zellikle ibracatimizin
artacagy bir yil olacaktir.

moment i expo



GOSTERGELER
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HADDE VE DOKUM

MAKINELERI

Hadde ve dokim makineleri
ihracatimiz 2009 yihnin Ocak-
Agustos doneminde de ytk-
selisine devam ediyor. 2008
yilinin ilk 8 aylik déneminde
186 milyon 134 bin dolar olan
hadde ve dokim makineleri
ihracatimiz 2009 yihnin ayni
doénemine gelindiginde ise
yuzde 6,5 oraninda artarak
198 milyon 300 bin dolar ol-
mus.

Hadde ve dokim makineleri
ihracatimiz tlkeler bazinda
incelendiginde ise Iran’in ilk
sirada yer aldign goriliyor.
Bu tilkeye 2008 yilinin Ocak-
Agustos doneminde 10 mil-
yon 599 bin dolarlik hadde
ve dokim makineleri ihracati
yapilmisken 2009 yilinin es
zaman dilimine gelindiginde
ise ytzde 294 oraninda artisgla
bu mal grubu i¢in 41 milyon
761 bin dolarhk ihracat ger-
ceklestirilmis. Iran’m ardin-
dan en fazla ihracat gercek-
lestirdigimiz ikinci tilkenin
ise Italya oldugu goriiltyor.
[talya’ya 2008 yilmn ilk 8 ay-
Iik doneminde 20 milyon 719
bin dolarlik hadde ve dokum
makineleri ihracati soz konu-
su iken 2009 yilinin Ocak-

Agustos donemine gelindigin-
de ise bu deger ylizde 10 ora-
ninda artis gostererek 22 mil-
yon 797 bin dolar olmus. Had-
de ve dokum makineleri ihra-
catimizin en fazla oldugu tg¢tin-
cu pazar ise Almanya. Bu tlke-
ye 2008 yilinin Ocak-Agustos
doneminde 15 milyon 302 bin
dolarlik hadde ve dokim maki-
neleri ihracati yapilmisken
2009 yilinin Ocak-Agustos do-
neminde ise yuzde 26,1 oranin-
da yukselis kaydedilerek 19
milyon 294 bin dolar seviyesi
kaydedilmis.

Ulkeler bazinda hadde ve do-
kim makineleri ihracatimizin
en hizh artis gosterdigi tlke ise
Slovenya olmus. Slovenya’ya
gerceklestirilen hadde ve do-

HADDE VE DOKUIM MAKINELER] TURKIYE GENELI IHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillar Ocak-Agustos Dinemi)

ULKE 2008 VLI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g - Miktar (Kg)  Deder () S/kg ~ Mikiar Deger
RAN 1488376 10599859 70 4501622 41761979 92 2051 2940
TALYA 2509749 20719206 81 3826560 22797198 60 501 100
AMANYA 1764471 15302435 87 2177472 19294638 89 234 %
RUSVAFED. 695176 16008643 230 ~ 1486836 16713233 112 1139 44
MISIR 897736 6093062 68 1767308 13524646 77 969 1220

OAIB ISTIGAL ALANI ITIBARIYLE HADDE VE DGKGM MAKINELER] iHRACATI

(2008 ve 2009 Yillan Ocak- Agustos Danemi)

0CAK-AGUSTOS 2008 OCAK-AGUSTOS 2009 I]EGiSiM %)
MIKTAR (k)  DEGER (dolar) ~ MIKTAR (kg)  DEGER (dolar) . MIKTAR(kg)  DEGER (dolar)
/MG 186134642 26768919 198300380 i 85

kim makineleri ihracati 2008
yilinin ilk 8 aylik stirecinde sa-
dece 7 bin dolar iken 2009 y1-
linin es zaman diliminde s6z
konusu ulkeye 6 milyon 142
bin dolarlik hadde ve dokim
makineleri ihracati yapilmis.
Slovenya’nin ardindan bu mal
grubu icin en hizh ihracat ar-
tisinin yasandigi ikinci tlke-
nin ise Iran oldugu goriiltyor.
S6z konusu tlkeye 2008 yili-
nin Ocak-Agustos donemine
gore 2009 yilinin es zaman di-
liminde yapilan hadde ve do-
kiim makineleri ihracatimiz
yuzde 294 oraninda artis gos-
termis.
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Vildan Gok

“Krize ragmen iyi bir yil
gecirdik.”

Uretim olarak Agustos aymin
ek iyi gecmedigini scyleyebili-
rim. Ozellikle cam kalipgihgr sek-
triinde bem yurt icinde hem de

yurt diginda dnemli bir diisiis
var. Genel olarak 2009 yilni
degerlendirmem gerekirse, krize
ragmen iyi bir yil gecirdigimizi
syleyebilirim. Cam kaliby sekto-
11l farkl bir sektdr ve bu alanda
cahsan cok az firma var, tekstil
gibi degil. Yurt disinda kalipgilik
olayr da az, oradaki kalpgilar
kapand. Zaten kalipgilik konu-
sunda en fazla siparis Alman-
ya'dan geliyor. Bunun en
dnemli sebebi de orada bu sek-
torde faalivet gdsteren firmala-
1 kapanmis olmast. Agustos
ayr bizim icin iyi gecmedi an-
cak Eyliil ayr icin siparislerimiz
var ve iyi giziikiyor. Cam kal-
by tiretim stiresi azdir. 1,5-2 ay
icinde teslim edilir. 6 ay gibi
uzun dénemlik siparis olmas
bizde miimkiin degil.

Sektor olarak yasadigimiz en
biyiik sorun kalip¢ihga devlet
destegi olmamasi. KOBI lere des-
tek yok. Finansal sikintimiz cok
fazla. Bu kadar is yapmamiza
ragmen donemiyoruz. Yaklasik
50 yildvr ayni firma ile calsma-
miza ragmen, bankalar firma-
larn cok fazla iizerine geliyor.
Kriz gecti havasina girildi an-
cak stkintilar bala devam edi-
yor. rekaber ortammnda ¢ok kir-
s1z 1§ yapyoruz. Ornegin tirin-
lerimizi 3 yil dnce sattigimizin
yan fiyatma satyoruz bugiin.



INSAAT VE
MADENCILIKTE

KULLANILAN MAKINELER

Turkiye insaat ve madenci-
likte kullanilan makineler ih-
racati gectigimiz yilin Ocak-
Agustos donemine gore
2009’un es zaman diliminde
yuzde 46,6 oraninda geriledi.
2008 yilin Ocak-Agustos do-
neminde bu mal grubu ihra-
cat1 733 milyon 823 bin dolar
iken 2009 yihnmin Ocak-Agus-
tos doneminde ise 392 mil-
yon 150 bin dolar olmus.
Insaat ve madencilikte kulla-
nilan makineler ihracatimiz
ulkeler bazinda incelendi-
ginde ise Almanyamin birin-
ci sirada yer aldign gorili-
yor. Almanya’ya 2008 yilinin
Ocak-Agustos doneminde
87 milyon 125 bin dolarhk
insaat ve madencilikte kulla-
nilan makineler ihracati s6z
konusu iken 2009 yilinin
Ocak-Agustos donemi icin
bu deger ylzde 40,7 oranin-
da gerileme kaydederek 51
milyon 706 bin dolar olmus.
Insaat ve madencilikte kulla-
nilan makineler ihracatimi-
zin en buyuk ikinci pazari ise
Cezayir olmus. Cezayir’e yo-
nelik insaat ve madencilik
makineleri ihracatimiz 2008
yilinin ilk 8 aylik doneminde

17 milyon 443 bin dolarken
2009 yilinin es zaman dilimine
gelindiginde ytzde 101 ylkse-
lis yakalanarak ihracatimiz 35
milyon 61 bin dolar seviyesine
yukselmis. Cezayir’in ardin-
dan ise 30 milyon 199 bin do-
lar insaat ve madencilik maki-
neleri ile Libya geliyor. 2008

iNSAAT VE MADENCILIKTE KULLANILAN MAKINELER] TURKIYE GENELI IHRACATINDAK] iLK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Agustos Dnemi)

LK 2008 YILI 2009 VIl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg = Miktar (o)  Deger(S) S/kg  Miktar Deger
MMANYA 19752970 87125676 44 12433655 51706990 42 3711 407
CEINR 3347384 17443076 52 7402090 35061227 47 1211 1010
LiBYA 8614750 29710400 34 7092127 30199925 43 117 16
SUUDI ARAB. 5012150 15345636 31 7000024 18919071 27 397 233
iRAN 5731915 19552746 34 4296203 18165273 42 250 -1

OAIB ISTIGAL ALANI TTIBARIYLE NSAAT VE MADENCILIKTE KULLANILAN MAKINELER HRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak- Agustos Dnemi)

OCAK-AGUSTOS 2008 OCAK-AGUSTOS 2009 DEGISIM (%)
MIKTAR (ko)  DEGER (doler)  MIKTAR (kg) DEGER (dolar) MIKTAR (kg) DEGER (dolar)
185.744.770 :

133823923 100.162.613

39215000 461 -46,6

yilinin Ocak-Agustos done-
minde Libya’ya 29 milyon 710
bin dolarlik insaat ve maden-
cilik makineleri ihracati yapil-
misken 2009 yilinin Ocak-
Agustos dénemine gelindigin-
de ise yluizde 1,6 oraninda artis
kaydedilerek 30 milyon 199
bin dolar seviyesi yakalanmis.
Insaat ve madencilikte kullani-
lan makineler ihracatimizin en
hizli artis gosterdigi tilke ise
yuzde 101 oraninda ihracat
yukselisi ile Cezayir’e yonelik
olmus. Cezayir’in ardindan in-
saat ve madencilik makineleri
ihracatimizin en hizh arttign tl-
ke ise ytzde 31,6 yukselisle
Irak olarak kaydedilmis.

Osman Fettahoglu
- Elkon Beton Santralleri Ihracat Sorumlusui

“Pazarlamanmizi
cesitlendiriyoruz”

Agustos ibracat gectigimiz yila
gore daba kil gecti. Eyliil aym-
dan itibaren ise islerin acilacagr-
i diisiiniiyoruz. Yine de tiretime
devam ediyoruz ve yeni pazarla-
ma stratejileri gelistirerek pazar-
lamamiz gesitlendiriyoruz. El-
kon olarak 45 tilkeye ibracat ger-
ceklestiriyoruz. Kriz nedeniyle
kredilerin durdurulmas: su anda
sektdriin yasadhgi en énemli so-
run. Biyiik tilkelerde biiyiik yati-
rimcilar kredi alamadiklar icin
yatmmlarn durdurdu. Genel
olarak sektdre bakildiginda ise
insaat ve madencilik makineleri
sekidriinde 2009 yur Ocak-Agus-
tos ihracat 392 milyon 150 bin
dolar olarak gerceklesti. Bu ra-
kam gegtigimiz yiln ayni done-
minde 733 milyon 823 bin dolar
civarmdaydi. Bu da sektorin
gectigimiz yila gore yiizde 46,6
gibi énemli bir diisils yasadigin
gosteriyor.

moment i expo



GOSTERGELER
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moment el X0

POMPA VE

KOMPRESOR

Turkiye makine ve aksamlart
ihracat kayit rakamlari ince-
lendiginde pompa ve kom-
presor ihracatimizin 2008 yili-
nin ilk 10 aylik doneminde
gectigimiz yilin ayni zaman
dilimine gore ytizde 30,4 ora-
ninda degder bazinda geriledi-
@i gorultyor. 2008 yihnin
Ocak-Agustos doneminde
421 milyon 226 bin dolar olan
pompa ve kompresor ihraca-
timiz 2009 yihmin Ocak-Agus-
tos doneminde ise 293 milyon
42 bin dolar olmus.

Pompa ve kompresor ihraca-
timizin en fazla oldugdu tlke
ise Almanya. S6z konusu Ul-
keye 2008 yilinin Ocak-Agus-
tos doneminde 88 milyon 22
bin dolarlik pompa ve kom-
presorler ihracat yapilmis-
ken 2009 yilinin Ocak-Agus-
tos donemine gelindiginde
ise ytizde 41,6 oraninda geri-
leyerek 51 milyon 433 bin do-
larlik degere dusti. Pompa ve
kompresorler ihracatimizin
en buyuk ikinci pazari ise Ro-
manya oldu. Bu tilkeye 2008
yillinin ilk 8 aylk déneminde
25 milyon 328 bin dolarlik
pompa ve kompresorler ihra-
cat1 gerceklestirilmisken 2009

yilinin ayni donemine gelindi-
ginde ylzde 31,3 oraninda du-
stisle 17 milyon 396 bin dolar
seviyesine geriledi. Pompa ve
kompresorler ihracatimizin en
fazla oldugu Gi¢lincti pazar ise
[talya olmus. S6z konusu tilke-

POMPA VE KOMPRESOR TURKIYE GENELI iHRAGATINDAKI iLK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Agustos Dinemi)

ULKE 2008 VLI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g - Miktar (Kg)  Deder () S/kg ~ Mikiar Deger
ALMANY 9817109 88022562 90 5278203 51433452 97 462 416
ROMANYA 3738013 25328917 68 3167328 17396884 55 153 313
TALYA 3073084 26113679 82 2607591 17217098 B8 178 -34
ABD 3017704 22160190 73 1957363 14703445 75 351 336
IRAK 810774 11991483 143 2501546 12427984 50 1975 38

OAIB ISTIGAL ALANI fTIBARIYLE POMPA VE KOMPRESOR IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillan Ocak- Agustos Danemi)

OCAK-AGUSTOS 2008 OCAK-AGUSTOS 2009 DEGISIM (%)
MIKTAR (k) DEGER (dolar) MIKTAR (ky)  DEGER (dolar) MIiKTAR (ky) ~ DEGER (dolar)
19511712 37.303.990

42126333

293.042.186 247 -304

ye 2008 yilinin Ocak-AgJustos
déneminde 26 milyon 113 bin
dolarlik pompa ve kompre-
sorler thracati soz konusu
iken 2009 yihnin Ocak-Agus-
tos doneminde ise ytizde 34,1
oraninda gerileme ile bu de-
ger 17 milyon 217 bin dolar
seviyesine diismuis. Italyanin
ardindan en fazla pompa ve
kompresorler ihracati gercek-
lestirdigimiz dérdinct tilke
ise ABD olmus ABD’ye 2008
yilinin ilk 8 aylik doneminde
22 milyon 160 bin dolarlik
pompa ve kompresor ihracati
gerceklestiren firmalarimiz
2009 yilinin es zaman dilimine
gelindiginde ytizde 33,6 geri-
leme ile 14 milyon 703 bin do-
larlik ihracat yapmislar. Irak
ise pompa ve kompresor ihra-
catimizin en bulytk besinci

pazari olmus. Irak’a 2008 yili-
nin Ocak-Agustos déneminde
11 milyon 991 bin dolarlik
pompa ve kompresorler ihra-
cat1 yapilirken 2009 yilinin
Ocak-Agustos donemine ge-
lindiginde ise bu deger ylizde
3,6 oraninda ytukselerek ihra-
catimiz 12 milyon 427 bin do-
lara ulasmis.

Pompa ve kompresorler ihra-
catimizin en hizh artis goster-
digi pazar ise Cezayir olmus.
Cezayir’e gectigimiz yilin
Ocak-Agustos doneminde 2
milyon 385 bin dolarlik pom-
pa ve kompresorler ihracati
yapilmigken 2009 yilinin es za-
man dilimine gelindiginde
yuzde 416,4 oraninda artis
gercekleserek bu mal grubu
icin ihracatimiz 12 milyon 316
bin dolar olarak gerceklesmis.



TEKSTIL VE

KONFEKSIVON
MAKINELERI

Ulkemiz tekstil ve konfeksiyon
makineleri ihracat1 2009 yilinin
ilk 8 aylik doneminde gectidi-
miz yilin ayn1 dénemine gore
yuzde 15,7 oraninda geriledi.
2008 y1lmin Ocak-Agustos do-
neminde 187 milyon 110 bin
dolar olan tekstil ve konfeksi-
yon makineleri ihracatimiz
2009 yiliin Ocak-Agustos do-
nemine gelindiginde ise 157
milyon 716 bin dolar oldu.
Tekstil ve konfeksiyon makine-
leri ihracatimiz tlkeler bazinda
incelendiginde ise Etiyopyamnin
birinci sirada yer aldign gorula-
yor. So6z konusu tilkeye 2008 y1-
Iinin ilk 8 aylik doneminde 16
milyon 256 bin dolarlik tekstil
ve konfeksiyon makineleri ih-
racati gergeklestirilmisken
2009 yilinin ayni doneminde
ise yuzde 15,6 oraninda deger
artisi yakalanarak 18 milyon
797 bin dolar seviyesine ulasil-
di. Tekstil ve konfeksiyon ma-
kineleri ihracatimizin ikinci en
bliytik pazari ise Misir oldu.
Soz konusu tilkeye 2008 yilinin
Ocak-Agustos doneminde 19
milyon 737 bin dolarlk tekstil
ve konfeksiyon makineleri ih-
racati soz konusu iken 2009 y1-
Iinin Ocak-Agustos doneminde

ise yuzde 33,8 oraninda gerile-
me kaydedilerek 18 milyon 864
bin dolar ihracat gerceklestiril-
mis. Misir'in ardinda ise t¢tin-
cu sirada Hindistan yer aliyor.

Hinditan’a 2008 yilinin ilk 8 ay-

TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELER TURKIVE GENELI IHRACATINDAKI iLK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Agustos Dnemi)

LK 2008 YILI 2009 VIl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg = Miktar (o)  Deger(S) S/kg  Miktar Deger
EVOPYA 1119932 16256495 145 = 2549922 18797398 74 1201 15§
MISIR 3228284 19737356 61 4620332 13058447 28 434 -338
HINDISTAN 1607314 9969224 62 3670012 12074628 33 1283 21,1
SUDAN 15908 5779 16 676877 11409892 169 - -
BANGLADES 1990814 13856447 70 2365385 10774645 45 188 -222

OAIB ISTIGAL ALANI {TIBARIYLE TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELER] IHRACATI

(2007 ve 2008 Yillari Ocak- Agustos Dnemi)

OCAK-AGUSTOS 2008 OCAK-AGUSTOS 2009 DEGSIM (%)
MIKTAR (ko)  DEGER (doler) - MIKTAR (ky)  DEGER (dolar) -~ IKTAR (kg) DEGER (dolar)
26.538.237 32.795.798 157.716.786 236 -1517

167.110091

Iik doneminde 9 milyon 737
bin dolarlik tekstil ve konfeksi-
yon makineleri ihracati yapilir-
ken 2009 yilinin ayni dénemine
gelindiginde ise ihracat ytizde
21,1 oraninda artarak 12 mil-
yon 74 bin dolar seviyesine
yukselmis. Tekstil ve konfeksi-
yon makineleri ihracatimizin
en blytk dordinct pazarinin
ise Sudan oldugu goruliyor.
Sudan’a 2008 yilinin Ocak-
Agustos doneminde 25 bin do-
larlik ihracat yapan firmalari-
miz 2009 yilinin ayni zaman di-
limine gelindiginde bu ihracat
oranini 11 milyon 409 bin dola-
ra ulastirmislar. Tekstil ve kon-
feksiyon makineleri ihracatimi-
zin en fazla oldugu besinci tilke
ise Sudan. S6z konusu Ullkeye
2009 yilinda 10 milyon 774 bin
dolarlik tekstil ve konfeksiyon

makineleri ihracati gerceklesti-
rilmis.

Tekstil ve konfeksiyon makine-
leri ihracatimizin en hizl sekil-
de artis gosterdigi tilkeler in-
celendiginde ise birinci sirada
Sudan’in yer aldigi gorultyor.
Sudan’in ardindan ytizde 21,1
ihracat artis orani ile Hindistan
On plana cikiyor. Hindistanin
ardindan ise ytzde 15,6 ihracat
oranin artisl ile Etiyopya ihra-
catimizin en hizli sekilde yuk-
seldidi Gictinct tilke konumun-
da. Ozbekistan’ da 2008 yilinin
Ocak-Agustos aylari arasinda
9 milyon 465 bin dolarhk teks-
til ve konfeksiyon makineleri
ihracati soz konusu iken bu
deger yuzde 11,9 oraninda ar-
tarak 2009 yilinin es zaman di-
liminde 10 milyon 592 bin do-
lara yukselmis.

moment i expo



GOSTERGELER
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TURBIN, TURBOJET,

HIDROLIK SiLINDIR

Ulkemiz tiirbinler ve turbojetler
ihracat1 2009 yilinin ilk 8 aylk
stirecinde gectigimiz yihn ayni
doénemine gore deder olarak
yuzde 6,6 oraninda gerileme
gosterdi. 2008 yilinin Ocak-
Agustos doneminde 151 mil-
yon 638 bin dolar olan tiirbin-
ler ve turbojetler ihracati 2009
yilinin Ocak-Agustos donemin-
de 141 milyon 607 bin dolara
geriledi.

Turbinler ve turbojetler ihraca-
timiz tlkeler bazinda incelendi-
ginde ise ABD'nin birinci sira-
da yer aldigi gorultyor.
ABD’ye 2008 yilhinin ilk 8 aylik
doneminde 89 milyon 223 bin
dolarlik ttrbinler ve turbojetler
ihracati s6z konusu iken 2009
yilinin ayni donemine gelindi-
ginde ise bu deger ylzde 2,7
oraninda gerileme gostererek
86 milyon 775 bin dolar olmus.
ABD’nin ardindan bu mal gru-
bu i¢inde en fazla ihracat ger-
ceklestirilen ikinci tilkenin ise
Avusturya oldugu goruliyor.
Avusturya’ya 2008 yilinin Ocak-
Agustos doneminde 9 milyon
189 bin dolar turbinler ve tur-
bojetler ihracati yapilirken 2009
Ocak-Agustos doneminde ise
yuzde 12,9 oraninda gerileme

yasanarak 8 milyon 4 bin dolar-
Ik deger disiist yasanmis.
Turbinler ve turbojetler ihraca-
timizin en buyutk t¢tncl pazarl
ise Fransa olmus. Fransa’ya
2008 yilinin ilk 8 aylik donemin-
de 15 milyon 409 bin dolarhk
tirbinler ve turbojetler ihracati
s0z konusu iken 2009 yilinin

TURBIN, TURBOJET, HIDROLIK SILINDIR TURKIYE GENELI IHRACATINDAK iLK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Agustos Dénemi)

ULKE 2008 VLI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g - Miktar (Kg)  Deder () S/kg ~ Mikiar Deger
ABD 126830 89223077 7035 122096 86775004 7107 37 2T
MUSTURYA 1544095 9189746 60 1491379 8004734 54  -34 129
FRANSA 499537 15409198 308 81701 6504342 795 836 578
RAN 1111028 9462771 85  1MB5  GIGT545 36 302 455
EGESERBOL 6693 3352817 5010 5730 4889543 8533 144 458

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE TURBIN, TURBOJET, HDROLIK SILINDIR HRACATI

(2008 ve 2009 Yillan Ocak- Agustos Danemi)

OCAK-AGUSTOS 2008 OCAK-AGUST0S2009 I]Ef}iSiM %)
MIKTAR (kj)  DEGER (dolar) ~ MIKTAR(hy)  DEGER (dola) . MIKTAR(kg)  DEGER (dolar)
6383807 151638574 7668181

141.607.796 21 -68

Ocak-Agustos donemine gelin-
diginde ise ylzde 57,8 oraninda
dusus kaydedilerek 6 milyon
504 bin dolar olmus.

Agustos aymi ibracatimizin
gectigimiz yilla aym

Agustos aymi ibracatimizin gegti-
gimiz yilla aym oldugunu soyle-
yebilirim. Belki cok hafif bir dii-
stis oldugunu eklemem gerekir.
Istedigimiz performans bu degil

ashnda. Goziim olarak reka-
betci fiyatlar var. Fiyatlar cok
fazla diisiiriiliiyor. Bu da di-
rekt olarak kaliteyi diisiiriiyor.
Biz firma olarak kaliteden ta-
viz veremedigimiz icin fiyat-
larvmuz da belli bir seviyede
durmak zorunda. Ozellikle
Orta Dogu da miisteriler kali-
teye cok fazla énem vermiyor-
lar. Biz firma olarak Alman-
ya ve Kuzey Afrika iilkelerinin
yani sia Irak, Iran, Suudi
Arabistan, Libya gibi tilkelere
de ibracat gerceklestiriyoruz.
Genel olarak sektdriin 2009
il Ocak-Agustos ihracatima
baktgimizda ise 141 milyon
607 bin dolar oldugunu gori-
yoruz. Bu rakam gectigimiz
il aymi doneminde 151
milyon 638 bin dolar civarm-
daydi. Bu da yaklagik yiizde
0,0k bir duigtis yasandigim
gasteriyor sektdr genelinde.



YUK KALDIRMA, TASIMA

VE ISTiFLEME
MAKINELER

Turkiye geneli makine ve
aksamlari ihracati kayit ra-
kamlar1 incelendiginde ytk
kaldirma, tasima ve istifleme
makineleri ihracatimizin
2008 y1lmin Ocak-Agustos
doneminde 114 milyon 167
bin dolar iken 2009 yilinin
Ocak-Agustos donemine ge-
lindiginde ise bu deger ytiz-
de 0,6 oraninda gerileme
gostererek 113 milyon 476
bin dolar oldu.

Yuk kaldirma, tasima ve is-
tifleme makineleri ihracati-
miz ulkeler bazinda incelen-
diginde ise Suudi Arabis-
tan’m ilk sirada yer aldifn
gorultuyor. S6z konusu tlke-
ye 2008 yilinin Ocak-Agus-
tos doneminde 3 milyon 330
bin dolarlik ytik kaldirma,
tagima ve istifleme makine-
leri ihracati yapilmisken
2009 yilinin Ocak-Agustos
doneminde ylizde 130,6 ar-
tisla 7 milyon 679 bin dolar
seviyesi yakalanmis. Suudi
Arabistanin ardindan, bu
mal grubu i¢gin en fazla ihra-
cat gerceklestirilen ikinci tl-
kenin ise Rusya Federasyo-
nu oldugu goriliyor. Rusya
Federasyonu’na 2008 yilinin

ilk 8 aylik doneminde 12 mil-
yon 47 bin dolarhk ytk kaldir-
ma, tagima ve istifleme maki-
neleri ihracati s6z konusu iken
2009 yilinin ayni donemine ge-
lindiginde ise ytizde 43,3 geri-
leme ile 6 milyon 830 bin dolar
ihracat yapilmis. Yuk kaldirma,
tasima ve istifleme makineleri

YK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEME MAK.TORKIVE GENELI IHRACATINDAK] iLK 5 GLKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Agustos Dnemi)

(T 2008 YILI 2009 VIl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Defer(§) Sy - Mikiar (Ko)  Deder(S) S/kg  Miktar Deger
SUUDI ARABISTAN 420,197 3330623 78 1397642 7679599 55 2286 1306
RUSYAFED. 1867245 12047082 65 1073973  GB30000 G4 425 433
MMANYA 493464 2660706 54 110071 6520578 59 1229 145
GNWALKCUM. 417793 5908357 141 771689 5893614 76 847 02
FAS 05 158397 76 454817 S718559 124 1280 2042

OAIB ISTIGAL ALANI {TIBARIYLE YUK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEME MAK. IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak- Agustos Dnemi)

OCAK-AGUSTOS 2008 OCAK-AGUSTOS 2009 DEGISIM (%)
MIKTAR (kg)  DEGER (dolar) ~ MIKTAR (kg)  DEGER (dolar) ~ MIKTAR (kp)  DEGER (dolar)
21.740.761 114.167.964 113.476.221 63 -06

20372020

ihracatimizin en buyuk t¢tinct
pazari ise Almanya olmus. Bu
tlkeye 2008 yihnin Ocak-Agus-
tos doneminde 2 milyon 660
bin dolarlk ytik kaldirma, tasi-
ma ve istifleme makineleri ih-
racatl yapilmisken 2009 yilinin
ayni doneminde gelindiginde
ise ylzde 154,1 deger artisiyla
6 milyon 520 bin dolar rakami
yakalanmis.

Nafiz Oztekin

Vingsan Ving Sanayi ve Ticaret A.$ idari ve Mal isler Midr

“Daba ¢ok i¢c pazara
yoneldik”

Toplamda 326 bin dolar tutarn-
da ibracat gerceklestirdik. Gegen
sene ile kryaslandigimda Agustos
aymda ihracatimiz olmadh. Bu-
nun en dnemli sebeplerinden biri
dcnemsel kriz ve yaz sezonu ol-
mast. Eylil ay icerinde birkag
tirin satgimiz var. Genel olarak

ise durgun bir donem gegirdigi-
mizi scyleyebilirim. Bizim sektd-
riimiizde ozellikle ving alanin-
da cahgan firmalar daha ok
ihracata yénelmek istiyor. Bi-
zim su andaki en biiyiik sikinti-
miz siire. Bu dénemde daba
Cok ic piyasaya yoneldigimiz
icin dis piyasadan gelen taleple-
11 istedikleri donemde karsilaya-
mayacagimizdan kabul etmiyo-
ruz. Ashnda ibracatimizin ol-
mamasinim nedenlerinden biri
de bu, i¢ piyasaya yonelmemiz.
Ibracat yaphgimiz tilkeler ise
daba cok Misw, Libya, Suudi
Arabistan, Cezayir gibi Orta
Dogu tilkeleri.

Genel olarak sektdr ihracatimiz
ise 2009 yih Ocak - Agustos do-
neminde 113 milyon 476 bin
dolar civarmdayd. Bu rakam
gectigimiz yilm ayni déneminde
ise 114 milyon 167 bin dolardh.
Genel olarak sektdrde yiizde

6,3 Tiik bir diisiis yagand.

moment i expo



IHRACAT RAKAMLARI
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OAIB iSTIGAL ALANINA GIREN MAKINE iHR. BRL. ULKE DAGILIMI

01 OCAK -30 EYLUL 2008

01 OCAK - 16 EYLUL 2009

ULKE ADI

ALMANYA
BIRDEVLETLER(ABD)
iRAN (ISLAM CUM,)
IRAK

BR KRALLIK INGILTERE
RUSYA FEDERASYONU
iTALYA

GORCISTAN

FRANSA

SUUDI ARABISTAN
LiBYA

MISIR

CEZAYiR
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
SURIYE ARAP CUM.(SUR
ROMANYA

IST.DERI SERB.BOLGE
TORKMENISTAN

FAS

iSPANYA
BULGARISTAN
KAZAKISTAN
HOLLANDA

BELGIKA
YUNANISTAN
BIRLESIK ARAP EMIRLI
OZBEKISTAN
POLONYA
AVUSTURYA
HINDISTAN

UKRAYNA

SUDAN

EGE SERBEST BOLGE
ISRAIL

GiN HALK CUMHURIYETi
ETIYOPYA

URDUN

TUNUS

MEKSIKA

KKIBRIS TORK CUMH.
MACARISTAN
PAKISTAN

NLJERYA

MALEZYA
DANIMARKA

iSVEG

KATAR

BANGLADES
AVUSTRALYA

LUBNAN

GEK CUMHURIYETi
BREZILYA

Deier (5)
515,304,559,08
324,666.960.01
181,729,362.85
129,664,67399
265,475,584.25
352,804,869.45
234,865,989.03

80,625,763.03
213.673,160.46
96,838,061.89
96,634,109.70
10395282272
72,238,769.81
152,875,494.08
69,140,222.58
182,832,136.24
§9,964,775.66
12,862,910.68
75,209,048.41
103,299,132.54
127,613 655,85
84578,642.55
96,545,429.57
84,746,155.04
90.263,214.06
68,18191.10
51,750.263.31
12250.20887
64,171,886.49
30,092,877.14
11349998843
2599427051
86916,037.92
51490,200.86
3789131840
2122397208
28,019,033.26
31,803,077.20
18,449 998,81
36,922,644.90
28,089,304.64
15,776435.09
18,801,122.55
7,681,856.91
20,641,287.94
2348641971
14,667 87331
19,031,293.55
2132859156
16,000,526.66
30,735,069.88
37,264,164.25

Deier (5)
32198032697
233,388,751.19
189,826,060.08
181,610,880.22
168,708,359.54
143,863,833.12
133,663.948.05
125,452,294
123,906,050.36
112875,104.88
103,297.212.21

96,853,144.13
95,731,942.70
947827321
83,588,126.81
7978451911
73,336,098.65
65,700,455.71
62,630,935.70
60,960,503.32
60,929,982.72
55,358,081.05
49,220,31359
16,767,168.37
13,793,12041
42,916,648.63
39.921,263.82
36,169,00447
36,847,992.84
35,767,176.00
34,789,298.42
3392371102
32,943,983.94
31,992,382.02
29,794,086.15
26,676,580.72
B34
23,059,179.89
21,935,095.30
21,603,438.37
2040967131
17,305,76203
1723458295
17,052.301.00
16,898,675.61
16,678,621.83
16,451,249.35
16,295,004.50
1624737033
15,355,044.01
14901,168.13
14,881,082.82

Degisim %
-31.52
-28.11

446
40.06
-36.45
-59.22
-43.09
55.60
201
16.56
6.90
-491
32.52
-38.20
2090
-96.36
-18.48
53.28
-16.17
-40.99
-52.25
-34.55
-19.02
-14.81
-51.48
-31.06
-22.85
A7A7
-42.58
491
-69.35
30.50
-80.17
-31.87
2137
2569
-14.44
2149
18.89
-41.49
21.34
969
-64.68
12198
-18.13
2893
12.16
-14.38
-23.82
-4.03
-51.52
-60.07



TURKIVE GENELi KARSILASTIRMALI GLKE RAPORU (01 OCAK - 30 EVLUL 2008 / 01 OCAK - 16 EYLiiL 2009)

ULKE ADI TURKIYE GENELI ULKE TURKIYE GENELI OLKE ~ TORKIVE GENELI MAKINE SEK.  TURKIYE GENELI MAKINE SEK. ~ TORKIYE MAKINE

01 0CAK- 30 EYLL 2008 01 OCAK - 16 EYLUL 2009 01 OCAK-30 EYLOL 2008 01 OCAK - 16 EYLOL 2009 DEG% DEG. %
ALMANYA 10,230,091,72045 £,601,586,468.32 515,304,559.08 321,980326.97 3547 3152
BIRDEVLETLER(ABD) 3,115,691,223.69 2,093,148512.12 324,666,960.01 233.388,751.19 3282 2811
iRAN (ISLAM CUM,) 1474972,29969 1,218398,228.83 181,729,362.85 189,826,060.08 1740 448
IRAK 2,678,869,946.99 3615,782,793.84 129,664,673.99 181,610880.22 ng7 4008
BR KRALLIK INGILTERE £6,368,816,983.30 3,743,737,21.83 265475,584.25 168,708,350.54 4140 3645
RUSYA FEDERASYONU 5,324,465,873.38 2,149.204,038.85 352,804,869.45 143,863,833.12 5064 5022
fTALYA 6,431,661,825.62 3,854,073 262.80 234,865,989.03 133,663,948.05 -40,08 13,09
GORCISTAN 766,298,204.34 540957,069.30 80,625,763.03 125452,229.42 294 55,50
FRANSA 5,403,246,918.29 4,145,744,497.45 21367316046 123906,050.36 B2 1201
SUUDI ARABISTAN 1,645,027 648.97 128791548496 96,838,061.89 112,875,104.88 3020 1656
LiBYA 860,229,748.91 1,254518,148.56 96,634,109.70 103.297,212.21 1584 690
MISIR 1,038,892,426.03 2,153,372,291.56 103952,822.72 98,853,144.13 107.28 491
CEZAYIR 1,185,678511.71 1,346,346,507.20 72,238,769.81 95,731942.70 1355 3252
AZERBAYCAN-NAHCIVAN 1,283 478,672.82 942,794,198.13 152,875,494.06 947421327 2654 -38.20
SURIVE ARAP CUM,(SUR 815,701,687.56 917.921,716.42 69,140,222.58 83,588,126.81 1253 2090
ROMANYA 3,338,802,746.10 1,459,360,990.99 182832,136.24 79.784519.11 -56.29 56,36
IST.DERI SERB.BOLGE 295,635,282.50 172430,194.10 89.964,775.66 73,336,098.65 4167 -18.48
TORKMENISTAN 186,467,333.44 643,326,252.66 1286291068 65,700455.71 3224 53.28
FAS 834972,185.39 422,045,02.41 75,249,048.41 62,630935.70 -4945 1877
ISPANYA 337182023332 1,831,142,815.35 103,299,132.54 60,960,503.32 1569 -40.99
BULGARISTAN 1,737,109,607.14 956,520,884.60 127,613,655.85 £0,929982.72 4494 52.25
KAZAKISTAN 72791303367 AT8.212,126.68 84,578,642.55 55,358,081.05 3085 3455
HOLLANDA 2,545,649.923.68 1,466,926,850.71 96,545,429.57 1922031369 1238 4902
BELGIKA 1,650,143,367.68 1,202,397,851.03 84,746,155.04 46,767,168.37 2713 1481
YUNANISTAN 2015017,237.17 1,146,108,313.03 90,263, 214,06 13,793,12041 1312 5148
BIRLESIK ARAP EMIRLI £6,564,817,155.86 1,485,358,36.35 68,181,918.10 1291664863 131 37,0
OZBEKISTAN 25693449433 204642,01241 51,754,263.31 30.027,263.82 2035 2285
POLONYA 131309782203 850,773997.41 72,25220887 36,169,00447 3052 4717
AVUSTURYA 78231417262 537,696,960.49 64,171,886.49 36,647,992.84 312 1258
HINDISTAN 442,615,867.99 214,299235.18 30,092877.14 35,767,176.00 -38.03 491
UKRAYNA 1,787,163,067.89 649,.219,661.23 113499,988.43 34,789,298.4 8367 -60.35
SUDAN 185,791,088.66 200,717,291.69 25,994, 27051 33.923711.02 803 3050
EGE SERBEST BOLGE 336,625,597.32 201,766,854.77 66.916,037.92 32,043983.94 4042 5077
ISRAIL 1,685,520,004.59 1,030.237,855.73 51,490,200.86 31,992,382 3502 3187
GiN HALK CUMHURIYETi 1,184,282,825.05 1,005,903,783.92 37,891,318.40 29,794,086.15 -15.06 2137
ETIYOPYA 136987,361.08 167,312818.12 21.223972.08 26,676,580.72 214 2559
URDUN 350964,973.27 289.710,111.40 28,019033.2 237321476 -1838 1444
TUNUS 561,704,561.29 372,055,026.66 31,803,077.20 23,059,179.89 3604 2149
MEKSIKA 123,883,646.18 64,877,425.02 1844999881 21,035,095.30 4763 18589
KKIBRIS TORK CUMH, 871,484,467.40 500993,16467 36,922,644.90 21,603438.37 1251 4149
MACARISTAN 558,362,984.15 289,034,480.15 28,089,304.64 2040967131 4824 2134
PAKISTAN 121,693,84847 109,116,011.78 15,776,435.09 17,305,762.03 -1034 9569
NLJERYA 206.997,237.73 169,103,601.08 48,801,122.55 17,234,562.95 -1831 8458
MALEZYA 77,625,861.48 71,446,875.66 7,681,856.91 17,052,301.00 796 12198
DANIMARKA 770,179,757.49 453.211,107.39 20,641,287.94 1689867551 -41.16 -18.13
ISVEG 706,598,197.06 480,367,570.56 23.466419.71 16,678,621.63 3202 2893
KATAR 1,019,068,800.69 2114,686,565.52 1466787331 16451,249.35 7599 1216
BANGLADE 16,611,824.32 97.403243.0 19,031,203.55 16,295,004.50 10897 -1438
AVUSTRALYA 279,879399.00 191537,738.05 2132859156 16.247,370.33 3156 2382
LiBNAN 518,839,574.91 169,434,119.65 16,000,526.66 15,355,044.01 ) -403
GEK CUMHURIYETi 564,772,226.03 327,667,607.29 30,735,069.86 14901,168.13 4198 5152
BREZILYA 257,060,679.69 228,249,848.55 37,264,164.25 14,881,082.62 12 6007

moment i expo



IHRACAT RAKAMLARI

(0]
moment [N expo

SEKTOREL BAZDA iHRACAT RAKAMLARI -1000 $

AGUSTOS OCAK - AGUSTOS
SEKTOR 2008 2009 Degisim (09/08)  Pay(09) (%) 2008 2009  Degisim (09/08) Pay(09) (%)
| TARIM 1,034,886 1,010,530 -2.3 1317 8,306,297 7,931,692 -4.51 13.14
A. BITKISEL URUINLER 750,048 731,049 =173 961 6,058,391 5877622 -298 974
Hububat,Bakliyat Yagh Tohumlar ve Mamulleri 336970 290,940 -13.66 379 2,428,351 2,328,561 -4 386
Yas Meyve ve Sebze 90,061 90,759 0.78 1.18 1,084,588 1,154,248 842 191
Meyve Sebze Mamulleri 119481 90,178 -24.53 1.18 682,695 630,780 -1.60 1.05
Kuru Meyve ve Mamulleri 84,361 79759 -5.46 1.04 563,496 625,606 11.02 104
Findik ve Mamulleri 71,560 87,489 2226 1.14 804,779 555,351 -3099 092
Teytin ve Zeytinyag 13473 13,843 215 0.18 123,805 125,796 161 0.2
Tiitin 32,182 81,262 152.51 1.06 359,067 423902 18.06 0.0
Kesme Gigek 1,953 2818 4429 0.04 31,612 33318 559 0.06
B. HAYVANSAL GIRGNLER 63,052 64,696 261 084 511,361 531,523 394 088
Canl Hayvan,Su Uriinleri ve Mamulleri 63,052 64,696 261 0.84 511,361 531,523 394 088
C. AGAG VE ORMAN ORONLER] 221,787 208,785 -5.86 212 1,736,544 1,522,547 -1232 252
Agac Mamulleri ve Orman Oriinleri 221,787 208,785 -5.86 212 1,736,544 1,522,547 -1232 252
Il SANAYi 9543471 6,428,279 -32.64 8381 79,523,336 50929,384 -35.96 8440
A. TARIMA DAYALI ISLENMI$ GRUNLER 153,621 625,120 -17.09 8.15 6,379,366 4,729,035 -25.81 184
Tekstil ve Hammaddeleri 507,975 437,205 1393 510 4,768,166 3424276 -28.18 567
Deri ve Deri Mamulleri 141,839 94,284 -33.53 123 871,336 651,538 -25.23 1.08
Hali 103,812 93,631 -981 122 739,861 653,221 171 1.08
B. KIMYEV MADDELER VE MAMULLERI 1,169,298 933,263 -20.19 1217 9,808,586 6,001,628 -38.81 995
Kimyevi maddeler ve Mamulleri 1,169,298 933,263 -2019 1217 9,808,586 6,001,628 -38.81 995
C. SANAY] MAMULLERi 1,620,552 4,869,896 -36.10 6349 63,335,387 40,198,721 -36.53 66.62
Hazirgiyim ve Konfeksiyon 130,721 1,110,583 1123 14.48 11,148,755 8,552,593 -23.29 14.17
Tasit Araglan ve Yan Sanayi 1,444,820 1,078,461 -25.36 14.06 18,571,610 10,254,188 -4479 16.99
Flektrik-Elektronik 799419 712124 -1093 9.28 6,533,539 5,104,542 2181 846
Makine ve Aksamlari 575,115 433,800 -24.571 566 4,883,832 3,621,963 -25.84 6.00
Demir ve Demir Digi Metaller 532,986 373,946 -20.84 488 4,402,680 2,738,676 -31.80 454
Demir Gelik Orinleri 2,537,724 807,579 -68.18 10.53 14,323,400 1,264,238 -49.28 1204
Gimento ve Toprak Oriinleri 268,873 21,119 309 361 2019941 2,025,038 -16.32 336
Degerli Maden ve Miicevherat 116,735 72908 -31.54 095 996,925 607,904 -39.02 101
Diger Sanayi Urinleri 3,094 3316 1.18 0.04 54,700 29519 -45.93 005
I MADENGILIK 347,990 231,546 -33.46 302 2,319,288 1,483,262 -36.05 246
Madencilik Griinleri 347,990 231,546 -3346 302 2,319,288 1,483,262 -36.05 246
TOPLAM 10,926,353 1,670,355 -2980 100 90,148,922 60,344,339 -33.06 100




TURKIVE GENELI ULKE RAPORU

01 OCAK - 30 EYLUL 2008

01 OCAK - 16 EYLUL 2009

ULKE ADI

ALMANYA

FRANSA

TALYA

BRKRALLIK INGILTERE
IRAK

MISIR

RUSYA FEDERASYONU
BIRDEVLETLER(ABD)
iSPANYA

BIRLESIK ARAP EMIRLI
HOLLANDA

ROMANYA

CEIAYiR

SUUDI ARABISTAN
LiBYA

RAN (ISLAM CUM,)
BELGIKA
YUNANISTAN

ISRAIL

GIN HALK CUMHURIYETi
BULGARISTAN
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
SURIVE ARAP CUM,(SUR
POLONYA

UKRAYNA
TORKMENISTAN
GORGISTAN
AVUSTURYA

K KIBRIS TURK GUMH.
iSUEG

KAZAKISTAN

LBNAN

DANIMARKA

FAS

SLOVENYA

MALTA

TUNUS

ISViCRE

GEK CUMHURIVETi
YEMEN

URDUN

MACARISTAN
HINDISTAN

NORVEG

KATAR

PORTEKiZ

KANADA

BREZILYA
DZBEKISTAN

EGE SERBEST BOLGE
SUDAN

SINGAPUR

Deier (5)
10,230,091,72045
5,403,246918.29
6,431,661,825.62
6,388,816983.30
2678,869,046.99
1,038,892426.03
5,324,465,873.38
3,115,691,223.69
337182023332
6,564,817,155.86
2,545,649,923.68
3,338,802,746.10
1,185,678511.71
1,845,027,648.97
860,229,781
147497229969
1,650,143,387.68
201501723117
1585,520,094,59
1,184,282,825.05
1,737,109,607.14
1.283,478672.82
815,701,687.56
1313,097,822.08
1,787,163,087.89
186,487,333.44
766,298,204.34
782314,17262
871,484,467.40
706,598,197.06
721,913,033 67
518,830,574.91
770,179,757.49
834,972,185.39
547,198,293.22
721,319.321.53
581,104561.29
508,864,644.66
564,172,226.03
239,296,907.34
354,964,973.27
558,362,084.15
142615,867.99
308,721,390.77
1,019,068,800.69
143,663,178.87
303,804,504.32
257,060,679.69
256934,494.33
336625,507.32
185,791,088.66
T10419,495.16

Deier (5)
6,601,586,468.32
1,145,744497 45
3,854,073,26280
3,743,737,21183
3615,782,793.84
2,153,372,291.56
2,149,204,038.85
2,093,148.512.12
1831,142,815.35
1,485,356,369.35
1486,926,850.71
1459,360,990.99
1,346,346,507.20
1287915,484.9
1.254518,148.56
1218,398,228.83
1.202,397,851.03
1,146,108,313.03
1,030,237,855.73
1,005,903,783.92

956,520,88460
942,794,196.13
917,921,716.42
85977399741
649,219,661.23
643,326,252,66
540,957,069.30
537,696,969.49
500,993,16467
480,367,570.56
474212,72668
489434,119,65
453211,107.39
122,085,042.41
408,620,372.05
374,174,786
372,055,026.66
35284293073
327,867,607.29
294,821,390.79
28971011140
289,034,480,15
274,299235.18
25904591783
244 666,565.52
243,692,712.90
234,409,625.66
228,249,485
204,642,012.41
201,766,854.77
200,717,29169
199,993,040.72

Degisim %
-3541
2321
-40.08
-11.40
3491
107.28
-59.64
-32.82
-15.69
-11.31
-12.38
-56.29
13.95
-30.20
4584
-1740
2113
-43.12
-35.02
-15.06
-44.94
-26.54
1253
-34.52
-63.67
32.24
2941
31.21
-42.51
-32.02
-34.85

952
-11.16
-1945
2541
-18.55
-36.04
-30.66
-11.98

2320
-18.38
-18.24
-38.03
-16.09
-15.99
4501
22.84
-1.21
2035
-A042

8.03
-11.83

moment i expo



B URUNLER |

moment ! expo

FIMAK'tan

Doner Arabali Ekmek Firini

Fimak 1976 yilinda bagladig firin
makineleri imalatinda bugtin 49
bin 500 metrekare acik alan tze-
rine kurulmus kapali alani 26 bin
500 metrekare kapali alandaki iki
ayri fabrikasinda, firincilik sekto-
rinde hizmet veren Fimak'in ye-
ni “Doner Araball Ekmek Firint”.
FIMAK Déner Arabah Ekmek Fi-
rininin baslica 6zellidi esit 1s1 da-
gilimi, yuiksek verimle calismast
ve duzenli sirktilasyonu. Yiiksek
verimi iyi tasarlanmis 1s1 esanjor-
leriyle (1s1 degistiricisi) saglan-
maktadir. Bu sayede emsallerine
gore daha az enerji ile istenilen
Ozellikte Uirtin elde edilmesi sag-
lanir. Yanma hticresi 1siya daya-

nikli ytksek kalite paslanmaz ce-
likten imal edilmektedir. Cift
yonli kasetli buhar sistemi saye-
sinde yuksek seviyede buhar
uretilip her tavanin yeterince
beslenmesi saglanmaktadir. Fi-
rin Uzerinde bulunan davlumbaz
ve aspirator sayesinde buharin
imalathane icine dagilmasi 6n-
lenmektedir. Sasi, pisirme hticre-
si ve pisirme hticresi kapadi ta-
mamen paslanmaz c¢elikten imal
edilmistir. Firin bakimi, montaji
ve kullanimi emsallerine gore
daha kolaydir. FIMAK Déner
arabali ekmek firimmi motorin,fuel-
oil, LPG, dogalgazh ve elektrikli
olarak calistirilabilir.

Antool'dan TT Serisi
Servo Taretli Torna

Yuksek donts hizina sahip Servo Taret sistemi ile ytiksek verimli-
lik saglayan ve 10 Adet Takim baglama kapasitesi ile ayar zaman-
larini en aza indirerek ¢ok sayida operasyon gerekirken parcalar-

da verimliligi artiran TT Serisi Servo Taretli Cnc Torna Absolut
encoderli servo motorlar sayesinde, parcadan en kisa uzaklasma
mesafesinde, takim degistirme islemi tamamlanarak, zaman ka-
yiplarini en aza indiriyor. Cubuk stirticii ve parca yakalama sis-
temlerinin entegresi ile kaliteli, hizli ve verimli tretim ¢evrimi
saglhyor. Yiiksek eksen glicleri sayesinde parca isleme zamanlar:
en aza indiren TT Serisi Servo Taretli Cnc Torna 5 Adet Dis Cap,
5 Adet I¢ Cap/Delik, 3 Adet Radyal, 3 Adet Eksenel Canh Takim,

toplam 16 parc¢alarda dahi her tirli operasyonu mumkun kiliyor.

Canli takimlarda ER25016 mm takim baglama olanadi ve ylksek
gucte canl takim motoru sayesinde, yuksek isleme kapasitesi
saglaniyor.



Ajan'dan yeni CNC makinesi

Ajan Makine diinyada bir ilk olarak, 1-
260 amper ile 100 mm paslanmaz celigi
dinlenme stiresi gerektirmeden kesebile-
cek sarf malzemelerini gerceklestirdi. 2-
460 amper paslanmaz celik i¢in sarf mal-
zemesini Uretti. Bu sekilde 2 kafa 260 am-
per plazma kesme sistemi istendiginde
CNC tizerinden programlanarak opera-
tor mudahalesi olmadan tek kafa 460 am-
per kesme sistemine dontstyor ve
150mm paslanmaz celidi stirekli kesiyor.
3-2 kafa ile donanmis bir sistemde opera-
tor mudahalesi olmadan birbirinden ba-
gimsiz akimlar ve sarf malzemeleri ile ke-
sebiliyor.

NR-210 - Tam Otomatik

Isleme Merkezi

Murat Makine tarafindan gelistirilen PVC profil isleme mer-
kezin NR 210 PVC pencere imalati i¢in destek saci vidalama,
freze ve tim delme-markalama islemleri tek bir makinede
toplandi. Biittin bu islemler otomatik olarak bilgisayar tara-
findan gerceklestiriliyor. Cift kose testerede olgtlerine uy-
gun sekilde kesilmis profillerin, tim delik frezeleme islemle-
rini otomatik olarak yapan makine sayesinde zamandan ve
enerjiden tasarruf saglaniyor. Bu profillere barkot etiketi
yapistirilarak veya bilgisayardan direkt olarak yonlendirile-
rek bilgi akisi saglanabiliyor. Yatay ve dikey konumda oto-
matik olarak profil tutma ve isleme merkezine stirtilmesi, 25
adet kesilmis profilleri ytirtiyen bant tizerine istifleme, 3 ayri
konuma su tahliye agma 6zellikleri de olan makine tglt kol
yeri delme ve kopya frezeleme isini de yapiyor. Destek saci
vidalama otomatik olarak yapmasinin yaninda pencere
programi ile tam entagrasyon ve 500 ¢esit profil islemesi
yapabilen NR 210, PVC treticilerinin begenisine sunuldu.

moment i expo
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2006/6 sayill “Pazar Arastirmasi ve Pazarlama Destedi Hakkinda Teblig”de
belirtilen kriterler cercevesinde Tirkiye’de sinai ve/veya ticari faaliyette bulu-
nan sirketler ile yazihm sektorunde istigal eden sirketlerin, potansiyel pazar-
lar hakkinda sistematik ve objektif bilgi saglanmasi, yeni ihrac pazarlari yara-
tilmasi ve geleneksel pazarlarda pazar payimizin artirilmasina yonelik olarak
gerceklestirecekleri faaliyetlere iliskin giderlerinin belirli bir bolimiiniin Des-
tekleme ve Fiyat Istikrar Fonu'ndan karsilanmasidir.

DESTEGIN GENEL KAPSAMI NEDIR?

Bu Teblig kapsamindaki desteklerden Ttrkiye’de sinai ve/veya ticari faaliyet-
te bulunan veya yaziim sektortinde istigal eden sirketler ve Sektorel Dis Tica-
ret Sirketleri (SDS) yararlandirilabilir.

A- PAZAR ARASTIRMASI PROJELERININ
DESTEKLENMESI:

Pazar Arastirmasi ve Pazarlama Desteginden faydalanabilmek icin Ihracatcl
Birlikleri Genel Sekreterligi veya IGEME’ye basvurmak gerekmektedir. Sir-
ketler ile SDS’ler tarafindan Urtinleri ve/veya sektorleriyle ilgili olarak gercek-
lestirilen pazar arastirmasi projelerine iliskin giderleri, sirketler i¢in ytizde 70,
SDS’ler i¢in ytzde 80 oraninda ve proje basina en fazla 10 bin dolarina kadar
desteklenir.

Pazar arastirmasi projelerinin Mistesarlk tarafindan belirlenen
hedef pazarlara yonelik olmasi halinde destek orani 10 puan
artirllmak suretiyle sirketler icin ylizde 80, SDS’ler icin ylzde
90 olarak uygulanir.

Uygulama Usul ve Esaslarinin 4iincti maddesinde yer alan li-
mitler dahilinde bir sirketin 1 takvim yil icerisinde gercekles-
tirdigi en fazla 5 adet, SDS'nin ise 1 takvim yih icerisinde ger-
ceklestirdigi en fazla 10 adet pazar arastirmasi projesi destekle-
nebilir.

Uygulama Usul ve Esaslari ¢cercevesinde pazar arastirmasi pro-
jesi yurtiten sirket veya SDSnin en fazla iki ¢calisanimin; Ttrki-
ye’den arastirma yapmaya gidilecek tilkeye yalnizca bir defalik
gidis ve bir defalik dontis maliyetini karsilamak tizere otobis,
ekonomi siifi olmak kaydiyla ucak, tren veya gemi bileti ticreti
ve gidilen tilkede sehirlerarasi ve tlkelerarasi ulasimda kullani-
lan otobtis, ekonomi sinifi ugak, tren ve gemi bileti ticretleri ile
gunlik 50 dolarini, proje basina da 500 dolarini asmamak kay-
diyla arag kiralama tUcreti karsilanir.

Ayrica gidilen tlkede arastirma yapilirken kalinacak stre i¢in-
de, sirket basina gunliik 200 dolart gecmemek kaydiyla konak-
lama (oda+kahvalti) gideri, gtinliik 75 dolar1 proje basina da
750 dolar1 asmamak kaydiyla tercimanlik hizmeti gideri, proje
basina 750 dolari asmamak kaydiyla arastirmaya yardimci ol-



mak uzere satin alinacak basili dokiiman ve yayin gideri ile sirketler
tarafindan pazar arastirmasi yapilan tlkelere yonelik numune gonde-
rim giderleri (Pazar arastirmasi gidis tarihinden en erken 1 ay 6énceki
veya pazar arastirmasi gidis tarihinden en ge¢ 3 ay sonraki donemdeki
numune gonderimlerini kapsar.), destek kapsamindadir.

B- PAZAR ARASTIRMASI RAPORLARI VE
ISTATISTIK SATIN ALINMASI iLE UYELIK
GIDERLERININ DESTEKLENMESI

Bu destekten yararlanabilmek icin basvuru mercii IGEME'dir. Sirket-
ler ile SDS’lerin yurt disina yonelik pazarlama stratejileri ve eylem
planlarinin olusturulabilmesi amaciyla Mustesarlik¢a uygun gorulen
pazar arastirmasi hizmeti veren kurum ve/veya kuruluslardan satin
alacaklar1 pazar arastirmasi raporlari ve istatistikler vb.ne iliskin gi-
derler ile bu kurum ve/veya kuruluslara tiyelik giderleri, sirketler icin
yuzde 50, SDS’ler i¢in ytizde 60 oraninda ve yillik en fazla 30 bin dola-
rina kadar desteklenmektedir.

Uygulama Usul ve Esaslarinin 8’inci maddesinde belirtilen destek un-
surundan sirketler ve SDS’ler, en fazla Ui¢ yil stiresince yararlanabilir.
Destek stiresinin baslangig tarihi olarak ilk destek 6demesine esas tes-
kil eden fatura, banka dekontu, ¢ek tarihi vb. esas alinir.

Sirket ile SDS’lerin Uygulama Usul ve Esaslarinin 8’inci maddesinde
belirtilen destek unsurlarindan yararlandirilabilmesi i¢in “Basvuru
Formu”, imza sirkiileri, rapor érnedi ve/veya taslagiyla IGEME’ye mii-
racaat edilmesi ve satin alinmasi planlanan rapor, dokiiman, istatistik
ve benzeri belgeler ile tiye olunmak istenen kurum ve/veya kuruluslar
icin IGEME'nin 6n onayinin alinmasi gerekmektedir.

Uluslararasi gecerliligi olan kurum/kuruluslarca hazirlanmis, kamuya
ilan edilmis fiyat tarifesi olan raporlar hari¢ olmak lizere satin ahnmak
istenilen raporlarin asadida belirtilen On Onay Kriterlerini tasimalari
gerekmektedir: Raporlarin sektor/tilke bazinda pazara giris ve ihracat
imkanlarini ve pazar potansiyelini tespit etmeye yarayacak bilgiler
icermesi, ham madde ithalati veya tretim teknolojisini gelistirmek
amaclh degil, nihai mal ihracatimi artiracak icerikte olmasi, rapor iceri-
ginin sadece yatirim, sirket kurma ve dis ticaret prosedturleri gibi ge-
nel mevzuat bilgilerine dayanmamasi, (Pazara giris bilgileri iceriginde
ilave olarak mevzuat bilgileri bulunabilir).

Pazar arastirma raporlarinin gtncel (en fazla iki yillik) olmasi gerek-
mektedir. (Mustesarlikca uygun gortlmesi durumunda raporun igerik,
kapsam, nitelik ve yayilanma sikligina gore bu stire uzatilabilir)

C- SEKTOREL NITELIKLI TICARET HEVETI
PROGRAMLARININ DESTEKLENMESI

Sektorel nitelikli ticaret heyeti programlarmin desteklenmesi igcin sek-
torel ticaret heyeti organizatorii Ihracatci Birlikleri Genel Sekreterli-
gi'ne basvurmak gerekmektedir.

Sirketler ile SDS’lerin Mustesarlik tarafindan koordine edilen ve tek
bir sektor bazinda gerceklestirilen sektorel nitelikli ticaret heyeti prog-
ramlarina istirak etmeleri halinde katihm giderleri, sirketler icin ytizde
50, SDS’ler icin ylzde 60 oraninda ve program basina en fazla 10 bin
dolarina kadar desteklenmektedir.

Sektorel nitelikli ticaret heyeti programlarinin Miustesarlik tarafindan
belirlenen hedef pazarlara yonelik olmasi halinde destek oram 10 pu-
an artirllmak suretiyle sirketler icin ytizde 60, SDS’ler i¢in ytizde 70

olarak uygulanir.

Bu Uygulama Usul ve Esaslarinin 12'nci maddesinde yer alan li-

mitler dahilinde bir sirketin 1 takvim yili icerisinde gerceklestirdigi
en fazla 5 adet, SDS'nin ise 1 takvim yili icerisinde gerceklestirdigi
en fazla 10 adet sektorel nitelikli ticaret heyeti programina katilimai
desteklenebilir. Bu destek kapsaminda sirket veya SDS'nin en faz-
la iki calisaninim organizator Ihracatci Birligi Genel Sekreterligi ta-
rafindan dizenlenmis makbuzlarda yer alan harcama kalemlerin-
den; Turkiye’den sektorel ticaret heyeti kapsaminda gidilecek tl-
keye yalmzca bir defalik gidis ve bir defalik dontis maliyetini karsi-
lamak Uizere otobus, ekonomi sinifi olmak kaydiyla ugak, tren veya
gemi bileti tcreti ve gidilen tlkede sehirlerarasi ulasimda kullani-
lan otobts, ekonomi siifi ugak, tren veya gemi bileti ticreti karsi-
lanir.

Ayrica gidilen tlkede heyet stiresi boyunca kalinacak stre icinde,
sirket basina guinlik 200 dolar1 karsihgim gecmemek kaydiyla ko-
naklama (oda+kahvalt) gideri destek kapsamindadir.

Bu Uygulama Usul ve Esaslarinin 12’inci maddesi kapsaminda
destek saglanacak sektorel nitelikli ticaret heyeti programlar:i Miis-
tesarhk tarafindan belirlenir ve anilan programlari organize eden
ilgili Thracatci Birlikleri Genel Sekreterligi tarafindan séz konusu
programlara iliskin yapilacak duyuruda bu husus belirtilir.

D- ELEKTRONIK TICARET (E-TICARET) SITELERI-
NE UYELIK GIDERLERININ DESTEKLENMESI

Basvuru Mercii IGEME'dir. Sirketler ile SDS’lerin iiriinlerinin yurt
disina yonelik olarak elektronik ortamda pazarlanabilmesi amaciy-
la Mustesarlikca uygun gortlen ve nihai tuketiciye yonelik olma-
yan e-ticaret sitelerine Uiyelik giderleri, sirketler i¢in ytzde 50,
SDS’ler icin ytzde 60 oraninda ve yillik en fazla 20 bin dolaria ka-
dar desteklenmektedir.

Bu kapsamdaki destek unsurundan sirketler ve SDS’ler, en fazla
uc yil stresince yararlanabilir. Destek stiresinin baslangig tarihi
olarak ilk destek 6demesine esas teskil eden fatura, banka dekon-
tu, ¢ek tarihi vb. esas alinir.

Sirket ile SDS'lerin bu Uygulama Usul ve Esaslarinin 17'inci mad-
desinde belirtilen destek unsurundan yararlandirilabilmesi i¢in;
uye olmayi planladiklari e-ticaret siteleri icin 6n onay basvuru for-
muyla IGEME'ye miiracaat etmeleri, IGEME'den 6n onay alinma-
sin1 muteakip destek alinmasina yonelik “Basvuru Formu”yla yine
IGEME'ye miiracaat etmeleri gerekmektedir.

IGEME tarafindan daha 6nce 6n onay verilmis olan e-ticaret site-
leri icin 6n onay alinmasina gerek bulunmamaktadir. IGEME tara-
findan 6n onay verilen e-ticaret siteleri Miistesarhgm ve IGE-
ME'nin resmi internet sitesinde duyurulacaktir.

On onay almak tizere IGEME’ye basvuru yapan e-ticaret siteleri-
nin 6n onay siirecinde, IGEME tarafindan basvuru sahibi e-ticaret
sitelerinin degerlendirilmesine yonelik olarak “B2B E-Ticaret Site-
leri On Onay Kriterleri Formu” verilir ve s6z konusu sitelerin sun-
dugu hizmetler bakimindan gerekli ve yeterli kosullar1 yerine geti-
rip getirmedikleri tespit edilir.

Ayrintili bilgi, destek kapsaminda dikkat edilecek hususlar ve ilgili
mevzuat icin; http://www.dtm.gov.tr/dtmadmin/upload/IHR/Dev-
letYardimlariDb/pazar.doc, http://www.dtm.gov.tr/dtmadmin/up-
load/THR/DevletYardimlariDb/pazar_yardimi/2006_6_Pazar_UU-
E.doc kaynaklarindan faydalanilabilir.
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“Vida ve

Tormavida’’nin

hayat

Gec Ortacag Avrupa’sinin hir icadi olan tornavida Cinlilerin bulmadigh tek
onemli aletti. Bu icadin sahihi Leonardo da Vinci’ydi. Ama, yaygin olarak

kullamimasi uzun zaman almisgt.

er sey 1999 yilinda New York
Times’in editorlerinden David
Shipley'nin Witold
Rybczynski’den binyilin en iyi
ve en kullanigh aleti hakkinda
kisa bir makale yazmasini istemesi uze-
rine basladi. Rybczynski isi kabul etti
ama aletlerin tarihi tzerinde ¢alismaya
basladiginda neredeyse tim aletlerin
kokeninin eskicaga kadar gittigini bul-
du. Oysa o gectigimiz binyilin en yararl
ve vazgecilemez aletini artyordu. Tam
yazmaktan vazgececekken aklina esinin
fikrini almak geldi, esinin verdigi yanit
ise ilham vericiydi: Tornavidanin ve he-
men ardindan vidanin aletler sahnesine
¢ikisi gorece yeniydi. Geg ortagag Avru-
pa’sinin bir icadi olan tornavida Cinlile-
rin bulmadigi tek 6nemli aletti. Bu ica-
din sahibi Leonardo da Vinci'ydi. Ama,
yaygin olarak kullanilmasi uzun zaman
almisti. Rybczynski akici ve eglendirici
uslubuyla kaleme aldig: Vida ile Torna-
vida’da okuyucuya tzerine pek az yazil-
mis bir konuda yeni bir pencere agiyor.
Kitap, makine sektortntn vazgecilmezi
vidanin yasamina dair ilging notlarla
okuyucuyu sasirtiyor ve bir o kadar da

Kitap:
Yazar:

akici bir hikayenin igine ¢ekiyor. Uzun
ve titiz bir arastirma ile karsilasacaginiz
oykusel anlatimi ile vidanin yasam Oy-
kistine taniklik edeceksiniz. Leonardo
da Vinci'nin icadi olarak anilmasi ise ay-
r1 bir anlam yukluyor bu sertivene. Ro-
ma medeniyetlerinde kullanilan maki-
neleri yeniden tasarlayan ve birgoik ica-
da imza atan Vinci kusursuz bir vida ile
hayalini kurudugu dev savas makinele-
rini hayal olmaktan kurtardi. Ressam,
muzisyen, filozof ve bilim adami olan
Vinci'nin bulusu bugtn bizi hayretler
icinde birakan bir yoldan geliyor. TUBI-
TAK tarafindan yayinlanan kitapla bir-
likte Vida ve Tornavida yuzyihn icadi
olarak kayitlara gecti.

Guntmuzde kullandigimiz hemen her
seyde vida var. Daha fazlasi var. Kullan-
digimiz Urtinleri hazirlayan makinelerde
de vidalar var.

Vidanin icadi ile daha buiyuk makineler
yapmay1 hayal edebildik. Kiiguik boylar:
ile dinyay bir arada tutanlar onlar. Bir-
¢ok sektor onlar olmaksizin bir is yap-
may1 hayal bile edemez. Bu hali ile sani-
rim gercekten de yuzyilin icadi olmay1
hak ediyorlar.



Bir de ekonomiye Emin
Emmi ile bakin

Ticaretle ugrasan herkesin kafasinda ekonomiye dair karmasik terimler
mevcuttur. Isik Universitesi iktisat Boliimii Baskam Prof. Dr. Mehmet Emin
Karaaslan ile Balikgi Emin Emmi iktisat (ekonomi) ilminin parayla degil,
hireysel secimlerle ilgili oldugunu anlathg kitaha “Ekonominin giilen yiizii”
demek saninm yanhs olmaz.

990’ yillardan baglayarak yazdi-
d1 yaymlanmis yazilardan olusu-
yor kitap. “Yazilarin bir kismin
yazarken Emin Emmi dogent
degildi, hatta bir kisminda dok-
tor hatta balik¢i bile degildi” diyor Ka-
raaslan. Oyle ki kitapta, didaktik bir
yaklasim yazilarin biiytik cogunlugunda
yok. Bu konu ile ilgili Karaaslan, “Di-
daktik bir yaklasim yazilarin buyuk bir
cogunlugunda yok. Nasil olabilir ki?
Onemli baz1 konularda Emin Emmi‘nin
kendi kafas1 da acik degil ki. Dogru ce-
vabin bulunduguna inanmadigi konu-
larda hem kendisiyle hem de iktisat il-
miyle dalga gecmeyi ihmal etmez.
Kafasina takilan ve yaziya doktigu go-
rus ve gozlemlerini, Cumhuriyet Gaze-
tesi’nin haftalik Bilim ve Teknik ekinde
(CBT) haftalik késesi olan Pirefesor Ok-
keg’e, Balik¢ci Emin Emmi’den mektup
olarak gonderir. Mektuplar genellikle
sayin Pirefesér Okkes’e bir danisma
sorusuyla biter” diyor. Kitapta bu soru-
lart Emin Emmi usulen soruyor, cok azi
¢anak soru, ama naslil yanitlanacagini
da asla bilinmiyor. Bir kismina yanit bi-
le verilmiyor. Pirefesor Okkes tilkemiz-
deki en saygin tniversitelerden birinde
saygin bir profesor olan, sahsina min-
hasir bir kisilik. Pirefesér Okkes olarak
anonim kalmak istedigi i¢in ismini bu-
rada ifsa etmemeye ¢alismis Karaaslan,
“Onu ortaya ¢ikarmamaya soz vermistik
ki kitabin baskiya hazirlandigi dénemde

teknik takibe takilip aciga ¢iktigimi 6g-
rendik. Evet, artik ifsa edebiliriz: bu Pi-
refesor Okkes ITU Elektronik ve Haber-
lesme Miihendisligi Bolumu profesori
sayin Tayfun Akkgun’dur. Balik¢t Emin
Emminin Dortkdse’de yer alan biittin
mektuplar: ve CBT’ de yaymlanmis di-
ger yazilari icin icerige uygun karikattr-
lerini tlkemizdeki en iyi bilim karikattr-
lerini de cizen Sayin Profesor Tayfun
Akgtil ¢izmistir. Balikgt Emin Emmi,
gunlik-haftalik-aylik gazete ve basini-
mizda bol miktarda bulunan populer ik-
tisat yazilarindan farkh ne sdylemis ola-
bilir ki diye soracaksiniz.” diyor. Ekono-
mi ile ilgilenen herkesin kafasinda derin
bir karmasa vardir. Ekonomik terimleri
iyi bilen konuyu en basit sekli ile nasil
anlatacadi endisesi tasirken, dinleyici
ise nasil anlatilacagina takilir. “Ekonomi
zor degildir” demek bu kitaptan sonra
mumktin oluyor. Ctinki, Mehmet Emin
Karaaslanin kendi deyimi ile ekonomi-
ye makro boyutu yerine mikro boyutun-
da bakmak gerekiyor. Kitapta sizi karsi-
layan Emin Emmi daha ¢ok kendi konu-
lar1 tizerinde yogunlasmis bir yurttastir.
Onun derdi kendi biitce acidi, hayat pa-
hahlidi, alisveris sepetidir. Buradan ba-
kildiginda gergekten ekonominin agir
terimlerine glilimseyen bir bakis goste-
riyor Engin tecriibesiyle sunu da bilir
ki, "insan insanin kurdudur" ve uygun
mekanizmalar kurulmadidi zaman, ken-
di kisa donemli ¢ikarlarinin pesinde ko-

san insan, uzun donemde ise bindigi
dal keser. Insan stratejik bir yaratiktir
ve bunu goz 6nline almadan alinan ikti-
sadi kararlar, onlemler, 6zendirmeler
ters teper, en iyi ihtimalle de etkisiz
olur. Pirefesér Okkes'le paslastidi eko-
nomi parodilerinin biiytik bir cogunlu-
gunda hem 6gretici, hem eglendirici bir
yaklagim var. Dogru cevabin bulundu-
guna inanmadigi konularda hem kendi-
siyle hem de iktisat ilmiyle dalga geg-
meyl ihmal etmiyor Emin Emmi....

Kitap: Popiiler Mikro-lktisat
Mektuplan, Balikci Emin
Emmi'nin Oltasina Takilanlar
Yazar: Mehmet Emin Karaaslan
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Bu iste hir
“Alamet” var

SULTAN 2. ABDILHAMID’iN JAPONYA'YA 1889 YILINDA ROBOT HEDIYE ETTIGI ORTAYA GIKTI.
INSAN SEKLINDE TASARLANAN VE iSMi ‘ALAMET’ OLAN ROBOTUN GZELLiGi iSE SEMA EDIP
YARIM METRE YURUVEBILMESI VE HER SAAT BASI EZAN OKUYABILMESI.

smanlnin son donemine
damgasmi vuran Sultan 2.
Abdtlhamid Han'in, gint-
muzde teknolojiye onculuk
eden Japonya’ya 1889'da ro-
bot hediye ettigi anlasildL. Insan seklin-
de tasarlanan ve ismi ‘Alamet’ olan ro-
botun ozelliginde ise yok yok. Arastir-
maci-Yazar Oktan Keles’in arsivinde
yer alan Alamet’in orijinal fotograflari
Yildiz Saray1 yangininda zarar gormus.
Ancak fotografin kalan pargalari bile
120 y1l sonra ilk kez gundeme gelen bu
ilging olay1 anlatmaya yetecek cinsten.

GONG YERINE EZAN SESI

Sultan Abdulhamid’in cagdasi olan Ja-
pon Imparatoru Meji'nin yegeni Prens
Komatsu'nun, gemiyle Istanbul’a gelisi
ve Sultan’a cesitli hediyeler getirmesiy-
le bashyor bu ilging tarihi olay. Sarayda
agirlanan prensin ardindan 1889'da Is-
tanbul’a 6zel elciler gonderen Japon
Imparatoru, Sultan Abdiilhamid’e Ja-
ponyanin en biiytik alameti olan, Bii-
yuk Krizantem Nisani'nin da i¢inde bu-
lundugu cesitli hediyelerle beraber bir
mektup yollar. Japon Imparatoru mek-
tubunda Abdiilhamid Han’dan, Islam
dini, ilim ve teknolojik gelismeler, va-
kiflar, hayir kurumlari gibi konularda
Japonca veya Fransizca bilgiler gonde-
rilmesini rica eder.

Abduilhamid Han, saat mekanigini ¢cok
1yl bilen ve ayni zamanda Yeni Kapi
Mevlihanesi saat sanatkari Musa De-
de’den daha 6nce hic yapiimamis, esi
benzeri olmayan, teknolojik bir saat

yapmasini ister. Dervis Dede bir fikir or-
taya atar ve “Bu saat Semézen seklinde
olsun. Her saat basi kollarini acip sema
etsin ve gong calsin” der. Sultan Abdiil-

hamid Han projeyi inceledikten sonra,
gong yerine robotun her saat basi ezan
okumasini ister. Oktan Keles, robotun ya-
pimindan kisa bir stire once icat edilen



gramafon sayesinde ses kaydi almabildi-
gini soyledi.

ALAMET ARADA KAYNADI
Ertugrul Firkateyniyle Japonya'ya gon-
derilen Alamet’'in simdiye kadar duyul-
mamasinin belgelerdeki esanlaml ifade-
lerden kaynaklandigini belirten Keles,
“Tarihi kayitlarda ‘Osmanh nisanlari, he-
diyelerle beraber Japon Imparatoruna
takdim edilmistir” seklinde geciyor. Os-
manlica nisan kelimesiyle ve robotun is-
mi olan “Alameti” kelimesinin es anlami
oldugu i¢in robot olan Alamet adeta ara-

ya kaynamis” diyor. Sultan Abdtilhamid

Han asrin teknoloji harikasi bu eseri, Er-
tugrul Firkateyni vasitasiyla yazilmis 6zel
bir mektup, hediyeler ve nisanlar ile be-

raber Japon Imparatoruna géndermisti.
Firkateyn donus yolunda 450 muretteba-
tiyla birlikte batmisti.

120 VIL ONCEKi BULUS

Keles yapilan robotun ozelliklerini su se-
kilde siraladi: “Semazen seklinde, normal
bir insan boyuna yakin, saatli bir robot.
Kaideye oturtulmus govdesi; saat basi se-
ma ediyor, bu esnada kollarini aciyor,

gumus levhalardan yapilmis etekleri aci-
hiyor ve ayni anda ezan okuyor. Tum
bunlar1 yaparken yarim metre yuruyor,
hem donuyor ve ezan bitince de tekrar
yarim metre geri giderek yerine donu-
yor; kollarin ve eteklerini indiriyor. Ro-
botun tamami gumus ve altin kaplama-
dan yapilmisti. Robotun arka kisminda
kurma yeri mevcuttu ve yedi gunde bir
kuruluyordu.”
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MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI FUARLAR

(2009 YILI EYLUL - EKiM VE KASIM DONEMI)

FUAR ADI

EXPOFIL Textile Yarns and Fibres Exhibition
World Food Moscow

World Food Moscow

Labelexpo Europe
International Exhibition for Labels, Label Printing and
Production Technology

ABAG iSLEME MAKINESi FUARI-Uluslararasi Agag isleme
Makineleri, Kesici Takimlar, EI Aletleri Fuari

AQUATECH AMSTERDAM - International Trade Fair for
Process, Drinking and Waste Water

AQUATECH International Exhibition for Water Management

and Technologies

ITM INTERNATIONAL TECHNICAL FAIR

PPMA SHOW-Processing and Packaging Machinery
Exhibition

PROCESS EXPO International Exposition for Food
Processors

EMO Milan The World of Machine Tools

T.LLE. Tehran International Industry Exhibition

IRAN HVAC 2009

SUDAN ZIRAI 2009

EF Endiistri Fuari

SAIE International Building Exhibition

CANTON FAIR Gin Uluslar arasi ithal ve ihrag Uriinleri
Fuan

Sudan Build

International Construction Technologies, Building
Materials and machinery Fair

ISTANBUL AMBALAJ FUARI-Uluslar arasi Ambalaj
Endiistrisi Fuar

MACTECH International Exhibition for Machine Tools,
Industrial Tools, Welding and Cutting Equipment
ACLIMA

International Exhibition for Air-Conditioning, Heating,
Refrigerating and Ventilation

BIG 4 SHOW 2009
IPACK Uluslar arasi Ambalaj, Paketleme ve Gida i;leme
Sistemleri Fuan

IGATEX Pakistan International Garment and Textile
Machinery and Accessories Exhibition

TIME International Production Technologies Exhibition

SODEX Antalya International Sanitary, Heating, Ventilation

and Air Conditioning Exhibition and Bathroom Equipment

Bursa Metal isleme Teknolojileri Fuan

AGRO-+FO0D-+DRINK+TECH Uluslararasi Ambalaj, Gida,
Igecek, Gida Isleme Fuan

TARiHi

15-18 Eyliil 2009

15-18 Eyliil 2009

23-26 Eyliil 2008

25-29 Eyliil 2009
28 Eyliil-01 Ekim 2009
28 Eyliil-03 Ekim 2009

28 Eyliil-3 Ekim 2009

29 Eyliil-01 Ekim 2009
05-07 Ekim 2009

05-10 Ekim 2009

06-09 Ekim 2009

0ct-09

8-12 Ekim 2009
21-25 Ekim 2009
28-31 Ekim 2009

Ekim-09

21-25 Ekim 2009

22-25 Ekim 2009
22-25 Ekim 2009

27-29 Ekim 2009

28-31 Ekim 2009
28-31 Ekim 2009
0ct-09

29 Ekim-1 Kasim 2009

5-8 Kasim 2009

5-8 Kasim 2009

11-14 Kasim 2009

The BIG "5" Show-Trade Fair for the Construction Industry 14-18 Kasim 2009

in the Middle East

MACHINERY CENTRAL ASIA
International Machinery and Automation Exhibition

18-20 Kasim 2009

MIDEST International Industrial Subcontracting Exhibition 17-20 Kasim 2009

YERi

Moskova, Rusya

Moskova, Rusya

Briiksel, Belcika

Istanbul, Tiirkiye
Amsterdam, Hiollanda
Plovdiv, Bulgaristan

Plovdiv, Bulgaristan

Birmingham, ingiltere
Las Vegas, ABD

Milano, italya

Tahran, iran

Tahran, iRAN
Hartum, SUDAN
istanbul, Tiirkiye
Bologna, italya

Guangzhou, Gin

Hartum, Sudan

Istanbul, Tiirkiye
Kahire, Misir

Tel-Aviv, israil

Sam, SURIVE
istanbul, Tiirkiye
Lahore, Pakistan

istanbul, Tiirkiye

Antalya, Tiirkiye

Bursa, Tiirkiye

Tiflis, Giircistan
Dubai, BAE
Almat, Kazakistan

Paris, Fransa

KONUSU

GIDA SANAYii
GIDA SANAYii

KAGIT, ETIKETLEME VE URETIM
TEKNOLOJILERI

AGAG ISLEME TEKN., ORMAN URUNLERi
SU TEKNOLOJiSi VE SU YGNETIMi
SU TEKNOLOJiSi VE SU YGNETIMi

MAKINE VE AKSAMLARI

AMBALAJLAMA MAKINELERI
GIDA iSLEME VE PAKETLEME MAKINELERI

TAKIM TEZGAHLARI
SANAYi URGNLERI VE MAKINE

ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA

TARIM VE HAYVANCILIK

MAKINE, OTOMASYON, ENDIISTRi FUARI
VAP| ELEMANLARI (IRETEN MAKINE VE _
EKIPMANLAR, OZEL INSAAT MAKINELER],
KONTROL VE GLGUM CIHAZLARI, KLIMALAR,
ISITMA SISTEMLER], SOGUTUCLAR, SU
ARTITMA EKIPMANLARI

GENEL TiCARET,IHTISAS FUARI

INSAAT, INSAAT MAKINELERI

GIDA iSLEME TEKN., AMBALAJ, PLASTIK VE
KAUCUK TEKN.

MONTAJ,0TOMOTV,VAPI, TESISAT CAD/CAM,
CIM Vs,

ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA VS.

URETIM TEKNOLOJILERI, PLASTIK, KAUGUK,
ENERJI VE MATBAA TEKNOLOJILERI

GIDA iSLEME TEKN., GIDA, VIECEK iCECEK,
AMBALAJ, PLASTIK VE KAUCUK TEKN

TEKSTIL MAKINELER

METAL ISLEME, KAVNAK, GRETIM TEKN,,
FABRIKA OTOM,, KALITE KONT, VE TEST
ENST, MODAHAZIR GIViM

ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA
FABRIKA OTOM,, KALITE KONT. VE TEST
ENS,, VUZEY ISLEME, METALURJI,
DOKGMCGLUK, DEMIR DISI MADENLER,
METAL ISLEME, KAVNAK, URETIM TEKN,,

AMBALAJ, GIDA, GECEK, GIDA iSLEME VE
EKIPMANLARI

INSAAT SANAYi VE MAKINE-EKIPMANLARI

METAL i$L., KAYNAK, GRETIM TEKNOLOJiSi

METAL [SLEME, PLASTIK VE KAUGUK,
ELEKTRIK-ELEKTRONIK

WEB

www.world-food.ru/eng
www.akib.org.tr

www.world-food.ru/eng
www.akib.org.tr

www.labelexpo-gurope.com

www.tuyap.com.tr
www.rai.nl
www.fair.bg

www.fair.bg
www.oaib.gov.tr

www.reedexpo.co.uk
www.fpsa.org

www.emo-milan.com

www.forumfuar.com

www.forumfuar.com
www.forumfuar.com.tr
www.endustrifuari.com

www.holognafiere.it

www.forumfuar.com
www.icecf.com

www.forumfuar.com
www.tuyap.com.tr
ify@access.com.eg
www.forumfuar.com
www.stier.co.il
www.forumfuar.com
www.itf-ipack.com

www.itf-gida.com

http://www.igatex.com.sg/
pakistan09/main.html

www.itf-exhibitions.com
www.itf-time.com

info@anfas.com.tr

www.tuyap.com.tr

www.tuyap.com.tr
www.dmgdubai.com
www.expocentralasia.com

www.ipekyolu.info

www.midest.com

ORGANIZATOR

GiMA International Exhibition Group GmbH
& Co. KG ITE Moscow,

Akdeniz Ihracate Birlikleri

GiMA International Exhibition Group GmbH
& Co. KG ITE Moscow,

Akdeniz Ihracate Birlikleri

Tarsus Exhibitions & Publishing Ltd.

TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

RAI Group / Amsterdam RAI International
Exhibition and Congress Centre
International Fair Plovdiv

International Fair Plovdiv

Orta Anadolu |hracatci Birlikleri Genel
Sekreterligi Milli Katilimi

Reed Exhibitions

FPSA-Food Proces. Suppliers association

Ucimu (Associazione Costruttori Italiani
Macchine, Utensili, Robot e Automazione),
Fiera Milano International S.p.A.

Iran International Exhibitions Co. (LLE.C.),
Orient Exhibitions, IDRO International
Trading Co. FORUM FUARCILIK

Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Sine Fuarcilik A.S.

BolognaFiere

FORUM Fuarcilik Gelistirme A.S.

IMAG - Internationaler Messe- und
Ausstellungsdienst GmbH

FORUM FUARCILIK

TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.
International Fairs Group

Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Stier Group International
FORUM Fuarcilik Gelistirme A.S.
ITF iSTANBUL FUARCILIK AS.
CEMS Conference & Exhibition

Management Services Pte. Ltd.,
iTF ISTANBUL FUARCILIK AS.

Hannover Messe SODEX Bilesim
Fuarcilik A§

TUYAP BURSA Fuarcilik A.S.

TUYAP BURSA Fuarcilik A.S.
dmg world media Dubai Ltd.
CENTRAL ASIA INTERN. EXB. LTD.-

IPEKYOLU ULUSLAR ARASI FUARCILIK A.S.

Reed Expositions France



AYLAR

KASIM

ARALIK

0CAK

SUBAT

MART

Detayh fuar aramasi igin www.expodatabase.com ve www.fuarplus.com web siteleri ziyaret edilebilir.

MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI FUARLAR

(2009 YILI KASIM / 2010 YILI ARALIK - OCAK - SUBAT VE MART AYLARI)

FUAR ADI

PLAST EURASIA istanbul

LABELEXPO ASIA Labelling and Supplies Equipment
Exhibition

Bursa Tekstil Makineleri Fuan

EuroMold

World Fair for Moldmaking and Tooling, Design and

Application Development

ISTANBUL GIDA-TEK, Gida Teknolojileri Fuari ve Gida
Giivenligi

HEIMTEXTIL International Trade Fair for Home Textiles and
Commercially Used Textiles

MACHITECH Machinery and Equipment

LAMMA-Agricultural Machinery Exhibition
AHR EXPO
INTERPLASTICA International Trade Fair Plastics and

Rubber

STROYTECH Exhibition for Construction Technologies,
Equipment, Road-Building Machinery and Materials

FIERAGRICOLA
International Exhibition of Machinery, Services and
Products for Agriculture and Animal Farming

INTERCLIMA + ELEC HOME & BUILDING - HVAC-R
International Exhibition

EXPOFIL Textile Yarns and Fibres Exhibition
FIMA Agricola-International Agricultural Machinery Fair

MEDEX International Exhibition Machinery and
A ies for Furniture F ion and Interior Design

BAUTEC
International Trade Fair for Building and Construction
Technology

ITCE - International African Arabian Exhibition for Textile,
Embroidery and Sewing Machinery and Accessories

BI-MU Mediterranea
Machine Tools, Robots, Automation

METAV International Fair for Manufacturing Technology
and Automation

WIN - World of Industry

International Trade Fair for the Manufacturing Industry -
Machinery, Welding, Surface Treatment, Materials
Handling

ANPIC International Fair of Suppliers, Machinery and
Fashion Preview
for the Leather and Footwear Industries

WETEX Water, Energy Technology and Environment
Exhibition

DOMOTECHNIKA

Mostra Convegno Expocomfort - International Exhibition of
Heating, Air-Conditioning, Refrigeration, Plumhing
Technology, Water Treatment, Bathroom Fittings with
SERVITIS, Expo Bagno and Next Energy

RACIOENERGIA/CLIMATHERM International Trade Fair for
Heating, Air-Conditioning and Energy Saving

MM&T
Materials, Manufacturing and Technology-Asia Pacific
Leather Fair

TARIHi

19-22 Kasim 2009
1-4 Aralik 2009
2-6 Aralik 2009
2-5 Aralik 2009

17-20 Aralik 2009

13-16 Ocak 2010

Jan-10

20-21 Ocak 2010
25-27 Ocak 2010
26-29 Ocak 2010
2-5 Subat 2010

4-7 Subat 2010

9-12 §ubat 2010

9-12 Subat 2010
9-13 Subat 2010

16-19 Subat 2010

16-20 Subat 2010

17-20 Subat 2010

18-21 Subat 2010

23-27 Subat 2010

25-28 Subat 2010

Subat, 2010

9-11 Mart 2010

22-25 Mart 2010

23-27 Mart 2010

23-27 Mart 2010

29-31 Mart 2010

YERI
istanbul, Tiirkiye
Sangay, Gin
Bursa, Tiirkiye
Frankfurt/Main,

Almanya

istanbul, Tiirk

Frankfurt/Main, Almanya

Sam, Suriye

Nework, ingiltere
Orlando, ABD
Moskova, Rusya Fed.
Moskova, Rusya

Verona, italya

Paris, Fransa

Paris, Fransa
Zaragoza, ispanya

Tahran, iran

Berlin, Almanya

Kahire, Misir

Bari, italya

Dusseldorf, Almanya

istanbul, Tiirkiye

Leon, Meksika

Dubai, BAE

Kdln, Almanya

Milano, italya

Bratislava, Slovak Cum.

Hong Kong, Hong Kong

KONUSU

AMBALAJ, PLASTIK VE KAUCUK TEKN.,
KIMYA, PETRO KIMYA

KAGIT, ETIKETLEME VE URETIM
TEKNOLOJILER]

TEKSTiL MAKINELERi VE AKSAMLARI
KALIP, KALIP TEKNOLOJILERI, TAKIM
TEZGAHLARI

IGECEK DOLUM VE SIVI GIDA TEKN., ST VE
SUT URUNLERI TEKN., ET VE ET GRUNLER
TEKN, EKMEK, PASTA, UNLU SEKERLI VE _
CIKOLATALI RN TEKN., GIDA GUVENLIG,
HIJVEN VE KALITE KONT. TEKN.

TEKSTIL, HALI VB. VE MAKINELERi

MAKINE VE MAKINE EKIPMANLARI
TARIM MAKINELERI

ISITMA, SOGUTVA, HAVALANDIRMA,
TESISAT

KAUGUK, PLASTIK VE MAKINE-
EKIPMANLARI

INSAAT MAKINELERI, TEKNOLOJILER],
EKIPMANLARI

TARIM MAKINELERI

INSAAT VE MIMARI, ELEKTRIK VE
ELEKTRONiK

TEKSTiL, HAMMADDELERi, MAKINELERi
TARIM MAKINELERI

MAKINE, TAKIM TEZGAHLARI, MOBILYA
URETIM MAKINELERI VS.

iNSAAT MAKINELERI, ISITMA VE HAVA-
LANDIRMA SISTEMLERI, KLIMALALAR
TEKSTIL, HAZIR GiviM MAKINE VE
AKSESUARLARI

TAKIM TEZGAHLARI, TAKIM TEZGAHLARI
iGIN ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK YEDEK
PARGALAR

URETIM TEKNOLOJILERI, OTOMASYON
METAL iSLEMEKAYNAK, URETIM TEKN.,

METALURJI, DOKUMCULUK, DEMIR DISI
MADENLER, VAN SANAYi, VUZEY iSLEME

DERI, DERI iSLEME MAKIiNELERi

SU, ENERJi TEKNOLOJISI VS.
EV EKiPMANLARI-MAKINELERI

ISITMA SISTEMLER], KLIMALAR,SU ARITMA
SISTEMLER], BANYO AKSESUARLARI, VS

ISITMA, HAVALANDIRMA VS.

DERI, DERI ISLEME MAKINELERI

WEB

www.tuyap.com.tr

sales@Iabelexpo.com

www.tuyap.com.tr

euromold @demat.com

www.tuyap.com.tr

www.heimtextil.de
www.expotim.com

www.expotim.com

www.lammashow.co.uk

www.ahrexpo.com

www.interplastica.de

www.stroytekh.ru

www.veronafiere.it

www.interclima.com

www.expofil.com
www.fima-agricola.com

info@irfurnitureunion.ir

www.hautec.com

www.acg-itefairs.com
www.masterfuar.com.tr

www.fieradellevante.it
www.ucimu.it

www.metav.messe-duesseldorf.de

www.tuyap.com.tr

WWw.anpic.com.mx

http://www.wetex.ae

WwWW. de

ORGANIZATOR

TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.
Tarsus Exhibitions & Publishing Ltd.
TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.
Demat GmbH

TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

Messe Frankfurt Exhibition GmbH
Expotim

EXPOTIM

Lincolnshire Agricultural Machinery
Manufacturing Association Ltd.

International Exposition Co.
Messe Diisseldorf GmbH

MUVK International Exhibition Company

EA. Fiere di Verona

Reed Expositions France, Reed Exibition
Companies

PVE $.A. | EXPOFIL
FERIA DE ZARAGOZA

moment i expo

Iran Home & Office Furniture
Exporters Union

Messe Berlin GmbH

ACG & ITE Trade Fairs S.AE.
MASTER FUARCILIK

Fiera del Levante, CEU - Centro
Esposizioni UCIMU S.p.A.

Verein Deutscher

Werkzeugmaschinenfabriken e.V. (VOW)
Hannover Messe Bilesim Fuarcilik AS

ANPIC A.C.

Dubai Electricity & Water Authority

www.fmi.it

www.incheba.sk

www.aplf.com

Fiera Milano International SpA

INCHEBA a.s. Bratislava

Asia Pacific Leather Fair Ltd.



moment ! expo

Orta Anadolu Makine ve Aksamlari
ihracatcilar Birligi

0312 447 27 40

www.makinebirlik.com

Makine Sanayii Sektor Platformu
www.makinesektorplatformu.org

TURQUM
312 447 27 40
www.turqum.com

Maliye Bakanhg
0312 425 78 16
www.maliye.gov.tr

Sanayi ve Ticaret Bakanhg
0312 231 95 46
www.sanayi.gov.tr

Dis Ticaret Miistesarhgn
0312 204 75 00
www.dtm.gov.tr

Basbakanlik Giimriik Miistesarhg:
0312 306 80 00
www.gumruk.gov.tr

Devlet Planlama Teskilati
Miistesarhgi

0312 294 50 00
www.dpt.gov.tr

ihracati Gelistirme Etiid Merkezi
0312 417 22 23
www.igeme.org.tr

Makina Miihendisleri Odasi
(TMMOB)

0312 231 31 59
WWW.mmo.org.tr

Makine Sektoér Meclisi Baskanhgl
(TOBB)

0312 413 83 81

www.tobb.org.tr

Dis Ekonomik fliskiler Kurulu
0212 339 50 00
www.deik.org.tr

Tiirk Isbirligi ve Kalkinma Dairesi
Baskanhg:

0312 508 10 00

www.tika.gov.tr

Tiirkiye Istatistik Kurumu
0312 410 04 10
www.tuik.gov.tr

Hazine Miustesarhgi
0312 204 60 00
www.hazine.gov.tr

TUBITAK
0312 468 53 00
www.tubitak.gov.tr

Akiskan Giicii Dernegi
0212 222 19 71
www.akder.org.tr

Ambalaj Makinecileri Dernegi
0216 545 49 48
www.amd.org.tr

Anadolu Un Sanayicileri Dernegi
0312 281 04 68-69

www.ausd.org.tr

Anadolu Asansorciiler Dernegi
0312 232 06 40

www.anasder.org.tr

Arag Ustii Ekipman imalatcilart
Dernegi

0212-771 44 88

www.arusder.org.tr

Baglanti1 Elemanlar1 Sanayici ve
isadamlar1 Dernegi

0212 613 79 00
www.besiadturkey.com

Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri
Dernegi

0216 469 46 96

www.enosad.org.tr

iklimlendirme, Sogutma, Klima
imalatcilar1 Dernegi

0216 469 44 96

www.iskid.org.tr

s Makineleri Miihendisleri Birligi
0312 385 78 94
www.ismakinalari.org

Kazan ve Basinch Kap Sanayicileri
Birligi

0212 222 81 93

www.kbsb.org

Makine imalatcilar: Birligi
0312 468 37 49
www.mib.org.tr

Ostim Organize Sanayi Bolgesi
0312 385 50 90
www.ostim.org.tr

Oncii Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi
0312 395 73 90
www kilavuz.biz

Plastik Sanayicileri Dernegi
0212 425 13 13
www.pagev.org.tr/pagder/main.asp

Saglik Gerecleri Ureticileri ve
Temsilcileri Dernegi
03124337788
www.sader.org.tr

Tekstil Makine ve Aksesuarlari
Sanayicileri Dernegi

0212 552 76 60

www.temsad.com

Tiim Asansér Sanayici ve isadamlari
Dernegi

0216 383 09 22

www.tasiad.org.tr

Tiirk Tarim Alet ve Makineleri
imalatcilar Birligi

0312 419 37 94
www.tarmakbir.org

Tiirkiye Mermer Dogaltas ve
Makinalar1 Ureticileri Birligi
0312 440 83 63
www.tummer.org.tr

Tiirkiye Is Makineleri Distribiitorleri
ve Imalatcilar: Birligi

0216 477 70 77

www.imder.org.tr

Tiirk Pompa ve Vana Sanayicileri
Dernegi

0312 255 10 73

www.pomsad.org.tr

Tiim Tibbi Cihaz Uretici ve Tedarikci
Dernekleri Federasyonu

0312 468 69 84

www.tumdef.org
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