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OAIB Moment Expo Dergisi Ortar Anadolu
Moakine ve Aksomlom IThracatcilom Birliginin
7.500 adet basilcn Ucretsiz streli yoryimidr,

Tugay SOYKAN

MAKINE SEKTORUYLE
BUYUYEN SEHIR, KAYSERI

2008 yili sektirel ihracat rakamlar gz niine alindiginda, I¢ Anadolu
Bolgesi'nin Ankara’dan sonra ikinci biiyiik ili olan Kayseri, ihracatta Tiirkiye il
bazinda 11. siraya yerlesti. 2008 verilerine gdre Kayseri'nin toplam ihracattan
aldigi pay yiizde 0.86 iken, ayni yilin ithalat siralamasinda 1.367 milyon dolar
ile 12. sirada yer aliyor.

Imalat Sanayii gelismislik siralamasinda 18. sirada yer alan Kayseri'nin sanayi
uretim kapasitesi ve cesitliligi ile birlikte dis ticareti de gelisiyor.

2008 yili verilerine goére 1SO tarafindan her yil yayinlanan Tiirkiye nin 500 biiytik
sanayi kurulusu listesinde Kayseri’den 16 firma yer aliyor. Ttirkiye’nin en énemli
sanayi sehirlerinden olan Kayseri’de 1.100 civarinda fabrika ve 8 kti¢tik sanayi si-
tesi bulunuyor. Modern makineler ve tretim cihazlariyla donanmis bu tesislerde
en gelismis teknoloji kullanilarak tekstil, konfeksiyon, 6rme, mobilya, gida, metal
esya, temizlik malzemeleri, elektrik ve haberlesme Urtinleri, tarim alet ve makine-
leri, savunma ve otomotiv sanayii alanlarinda tiretim gerceklestiriliyor.

TUIK verilerine gore, 2008 yilinda Kayseri’den toplam 1.130 milyon dolarlik ihra-
cat gerceklesti. Bu rakamlara gore Kayseri ilinin ihracati bir 6nceki yila gore ytz-
de 16 artis gosteriyor. Kayseri'nin makine sektorii ihracati ise, Thracatci Birlikleri
kayitlarina gore ayni yil ytuzde 15 artarak 29 milyon dolar degerinde gercgeklesti.
Sektorel bazda ihracat incelendiginde Kayseri'nin ihracatinda 678 milyon dolar
ve ylzde 70 pay ile “sanayi turtnleri” ilk sirada yer aliyor. Sanayi ihracatinda ise
onde gelen sektorler ylzde 29 pay ile elektrik-elektronik, ytizde 23 ile demir ve

e ot 2008-2009 ihracat rakamlanna
e 1o bakidiginda, ihracatta making sekidriindn
makine ve aksamlar - nayinin ne kadar biytk oldugu gérdliyor,
Ic Anadolu'nun en énemli sanayi illerinden
biri olan Kayseri makine ve aksamlar
sektriine verdigi Gnemle blyimeye devam
ediyor.

sektorudur.
Kayseri'nin 2008 y1-
linda makine ve ak-
samlar1 sektor ihraca-
tinda ilk siray1 9,6
milyon dolar ile “ta-
kim tezgahlar1” ah-
yor. Takim tezgahlari
ihracatinin s6z konusu donemde ytizde 6 artis gosterdigi gortltyor. Diger
oOnemli ihrac Grtnleri 7 milyon dolar ile “endtstriyel 1siticilar ve firinlar”, 3,4 mil-
yon dolar ile “diger makineler, aksam ve parcalar” ve 2 milyon dolar ile “endis-
triyel klimalar ve sogutma makineleri” olarak siralaniyor.

2009 yih verilerine baktigimizda, Ocak-Kasim aylarini kapsayan stirede Kayse-
ri’nin ihracat alaninda yine 2008 yili rakamlarinda oldugu gibi iyi bir noktada ol-
dugu soylenebilir. 2009 yili Ocak-Kasim déneminde Kayseri'nin genel ihracati
762 milyon dolar olarak kayitlara gegiyor. S6z konusu donemde makine ve ak-
samlari sektorintn genel ihracattan aldig pay ytzde 6’dir.

2009 y1li Ocak-Kasim doneminde Kayseri'nin makine ve aksamlari sektort ihra-
catl ylizde 90 oraninda artarak 49 milyon dolara yiikseliyor. Ihracatta ilk siray:
yaklasik 16 kat artisla 26 milyon dolara ytikselen “tekstil ve konfeksiyon makine-
leri” aliyor. S6z konusu dénemde ihracati en ¢ok artan diger Grlinler “kagit imali-
ne ve matbaaciliga mahsus makineler”, “rulmanlar” ve “tarim ve ormancilik ma-
kineleri”dir.
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Orta Anadolu Makine ve Aksamlan ihracatcilan Birligi Yonetim Kurulu Bagkan

Irkiye ekonomik
larak 1

=

jideceq

8 yone
ni belirlemel,

TURKIVE 2020-2030’LARDA 30 BiN DOLAR KiSi BASI MiLLI GELIR SEVIVESINE YiRUYiiP, DNYADAKI EN BV,
EN GELiSMi§ ON GLKEDEN BiRi OLMAK iSTIVORSA, BUNUN LOKOMOTIFLIGiiNIN HANGI SEKTORLERCE YAPILACAGI
TARTISILMALL BUNUN $SIMDIDEN KONUSULMASINI, BU STRATEJLERIN SIMDIDEN OLUSTURULMASINI iSTIVORUZ.
TEKNOLOJI URETiMININ DEVLETIN ARKASINDA DURDUU VE DESTEKLEDIGI BIR PROJE OLMASI GEREKTIGiNi VE TiM

DiUNYADA BOYLE OLDUGUNU ANLATMAYA CALISIYORUZ.

Turkiye her alanda buytik bir dontisimiin icerisindedir. Sosyal,
siyasal, ekonomik bu déntiisimiin ekonomi ayagina éntiimuzdeki
10 yi1lda makine sektort, dolayisiyla teknoloji damgasini vurma-
hidir. Basbakan Sayin Recep Tayyip Erdogan’in baskanhdmi
yaptigi toplantida makine sektériniin énemi vurgulamak icin
bazi rakamlar verdim.

Ornegin 2008 yilinda; Diinya ticareti 31 trilyon dolar seviyesinde
gerceklesti. Makine sektord; Diinya ihracatinin ytizde 12,4 tint
olusturarak “Petrol” tirtin grubundan sonra 2. sirada yer aldu.
Cin 1992 yihinda 3 milyar dolar makine ihracatina sahipken, 2008
yilinda bunu 3 milyar dolara kadar ¢ikardi. Keza Almanya 1991
yilinda 80 milyar dolar olan makine ihracatin1 264 milyar dolara
cikarmistir. Bagbakanla yaptigimiz toplantida Cin ve Almanya
ornedini verdik ve “Turkiye kuresel bir glic olmak istiyorsa; sa-
tin aldigi teknoloji ile tiretim yapan tilke konumundan kendi tek-
nolojisi ile Giretim yapan tilke konumuna gelmelidir” dedik.

Biz Turkiyenin tretim sekillerinin, modellerinin nereye dogru

gelismesi gerektiginden bahsediyoruz. Tirkiyenin teknoloji
uretiminin tartisilmasi ve bir vizyon olusturulmasindan soz edi-
yoruz. Bizim gerc¢eklestirdigimiz tanitim kampanyalari “sadece
ve sadece Tturkiye’de tretilen makineler iyidir, bunlari kullanin”
kampanyasindan ibaret degil. Ana temamiz, asil sOylemek iste-
digimiz; Turkiye teknoloji tiretmeli, katma deger tiretmeli. Ttrki-
ye 2020-2030’larda 30 bin dolar kisi bas1 milli gelir seviyesine yu-
ruyup, dunyadaki en buyuk, en gelismis on ulkeden biri olmak
istiyorsa, bunun lokomotifliginin hangi sektorlerce yapilacagi
tartisiimall. Bunun simdiden konusulmasini, bu stratejilerin sim-
diden olusturulmasini istiyoruz. Teknoloji tiretiminin devletin ar-
kasinda durdugu ve destekledidi bir proje olmasi gerektigini ve
tim diinyada boyle oldugunu anlatmaya calistyoruz. Ayni za-
manda kamuoyunu da bilin¢lendirmek i¢in kampanyalar yura-
tlyoruz. Hatta diyebilirim ki yediden yetmise tim halki biling-
lendirmeye calisiyoruz. Bu kadar genis bir misyonla hareket
ediyoruz.



Makine Sanayii Sektor Platformu

Mahatma Gandhi Cad. No:103 G.0.P. Cankaya /ANKARA
Telefon: 0312-447 27 40

Faks: 0312-446 96 05

Web: www.makinesektorplatformu.org

VIZYONUMUZ:

"Toplumumuzun yasam kalitesinin artmasina ve tlkemizin siirdiriilebilir gelismesine
hizmet eden makina imalat sektoriinin, kalite, teknoloji gelistirme ve yenilikcilikte
uluslararasi diizeyde rekabetgi bir yapiya ulasmasina katki saglayan, yonlendirici,
katilimci ve paylasimcl bir dist organizasyon olmak"tir.

MISYONUMUZ:

“Ulusal sanayimizin rekabet giiciinii artirmak ve sirekli kilmak igin
makina imalat sektdriintin her kesimi ve ilgili kurumlarla isbirligi icinde,
sektoriimiziin dncelikleri dogrultusunda politikalar gelistirmek, bunlari
gerceklestirecek altyapi ve araglari olusturmaya katki saglamak, sektorel
orgitlerin faaliyetlerini destekleyerek, dayanisma ve isbirligi kiilttrl
olusturmakta oncii rol oynamak"tir.
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AKISKAN GUCU DERNEGH (AKDER) ~ AMBALAJ MAKINECILERI DERNEGI DERNEGI ANASDER-ANADOLU . ARUS-DER -ARAC USTU EKIPMAN BESIAD-BAGLANTI ELEMANLARI SANAYICI ~ ENOSAD-ENDUSTRIYEL OTOMASYON ~ IMES SANAYI SITESI
www.akder.org www.ambalaj.org.tr www.ausd.org.tr  ASANSORCULER DERNEGI IMALATCILARI DERNEGI VE ISADAMLARI DERNEGI SANAYICILERI DERNEGI www.imes.org

www.anasder.org.tr www.arusder.org www.besiadturkey.com www.enosad.org.tr

iMDER-TURKIVE i$ MAKINALARI DISTRUBUTORLERI  ISDER-ISTIF MAKINALARI DISTRIBUTGRLERI VE  iSKID-KLIMLENDIRME, SOBUTMA, IS MAKINALARI MGHENDISLER] BIRLIGi  KBSB-KAZAN VE BASINCLI KAP SANAYICILERI BIRLIGI  MiB (MAKINA IMALATCILARI BIRLIBI)
VE IMALATCILARI BIRLIGI IMALATCILARI DERNEGI KLIMA IMALATCILARI DERNEGI www.ismakinalari.org www.kbsb.org www.mib.org.tr
www.imder.org.tr www.isder.org.tr www.iskid.org.tr

[N TETNE] aADER,
0STiM ORGANiZE'SANAYi BULGESI  ONCO SANAYICI VE'i§ADAMI.ARI DERNEGI  PAGDER-PLASTIK SANAYICILERT DERNEGT  SADER (SAGLIK GERECLER] URETICILER  TARMAKBIR-TURK TARIM ALET VE  TASIAD-TOM ASANSOR SANAYiCi TEMSAD-TEKSTIL MAKINEVE
www.ostim.org.tr www.kilavuz.biz www.pagev.org.tr/pagder/main.asp VE TEMSILCILERI DERNEGI) MAKINELERI IMALATCILARI BIRLIGI VE ISADAMLARI DERNEGI ~ AKSESUARLARI SANAYICILERI DERNEGI

www.sader.org.tr www.tarmakbir.org www.tasiad.org.tr www.temsad.com

“TMMOB-MAKINA MUHENDISLER] ODASI ~ TOBB MAKINE SEKTOR MECLISI BASKANLIGI  TUMDEF - TUM TIBBI CIHAZ ORETICI VE TMMER-TORKIYE MERMER DOGALTASVE  TURK POMPA VE VANA SANAYICILERi DERNESi  ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI
www.mmo.org.tr www.tobb.org.tr TEDARIKCI DERNEKLERT FEDERASYONU MAKINALARI URETICILERI BIRLIGI www.pomsad.org.tr IHRACATCILARI BIRLIGI
www.tumdef.org www.tummer.org.tr www.makinebirlik.com
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Devlet Bakani
Zafer Caglayan
OAIB Genel
Sekreterligini
ziyaret etti

Devlet Bakani Zafer Caglayan beraberinde Dig Ticaret Muistesari
Ahmet Yakici, Thracat Genel Miidirt Ibrahim Senel ve DTM Yet-
kilileri ile 30 Aralik 2009 Carsamba giinii OAIB Genel Sekreterli-
§ini ziyaret etti. Zafer Caglayan ve beraberindeki Heyet OAIB Ih-
racatcl Birlikleri Bagkanlari ile bir toplanti gergeklestirdi. Toplan-
tida Heyete Genel Sekreterlik Koordinator Bagskant Ahmet Kah-
raman OAIB hakkinda bilgi verdi.

Orta Anadolu Hububat, Bakliyat, Yagh Tohumlar ve Mamulleri
Ihracatcilar: Birligi Yénetim Kurulu Baskani Turgay Unli, Orta
Anadolu Makine ve Aksamlari Ihracatcilar: Birligi Yénetim Kuru-
lu Baskani Adnan Dalgakiran ve Ankara Demir ve Demir 151 Me-
taller Thracatcilar Birligi Yonetim Kurulu Baskani Zeki Poyraz'm
da yer aldifn toplantida Bakan Zafer Caglayan Tirkiyenin 2009
yili ihracatinin 100 milyar dolar1 gececedini ifade etti. Bakan ayri-
ca, OAIB’ye bagh Birliklerin 2009 yilinda gerceklestirdigi 8,5 mil-
yar dolara yakin ihracatla énemli bir konumda yer aldig, Dis Ti-
caret Mustesarhdn ile birlikte bircok basarili organizasyonlar ger-
ceklestirdigini de belirtti.

Bakan Caglayan OAIB Yetkilileri ile yaptigi goriismede OAIB
blinyesinden yer alan 5 Genel Sekreterlikle cok 6nemli bir ko-
numda oldugunu belirterek su aciklamalarda bulundu: “ Ttrk
makine sektori Avrupa’ya ve dinyanin diger tlkelere yaptigi ih-
racatla bulytik basarilara imza atiyor. Zaten MTGnin dtizenledigi
reklam kampanyasinin birinci ayaginda bu mesaji verdiniz. Ikinci
reklam kampanyasinda ise tilkemizin biiytik sanayicilerinin Ttirk
makinelerine olan gtivenini anlattiniz. Simdi sira yurtdisindaki
bliytk sanayicilere geldi. Bu ¢ercevede 2010 yilinda yurtdisinda
satmis oldugunuz Tirk makinelerini kullanan firmalarin patron-
larinin verecedi mesajlari tim diinyaya duyurmalisiniz.”

Uzak Dogu'dan
sonra ilk
toparianan
Turkiye

TOM DUNYAYI SARSAN EKONOMIK KRIZiN
DAMGASINI VURDUGU 2009 YILININ SONUNA
YAKLASIRKEN, IS MAKINALARI SEKTORUNDE
KASIM AYINDA YUZDE 75 ARTIS YASANDI.
TURKIYE, SEKTORDE UZAK DOGU'DAN SONRA
TOPARLANAN iKiNCi ULKE OLDU.

Once Amerika’da ortaya ¢ikan ardindan hizla tiim diinyay1 saran
ekonomik krizin etkileri 2009 yilinda hemen tim sektorlerde his-
sedildi. Biylk oranda kiiciilmenin yasandidi is makinalari sekto-
rinde Ekim ve Kasim aylarinda elde edilen rakamlar ise 2010’da
kayiplarin toparlanacadi sinyalini verdi. Ik 11 aylik rakamlar de-
gerlendirildigi sektérde ylzde 40 civarinda daralma yasandig
goruluyor. Gegen yilin ilk 11 ayinda 5303 adet adet satisin ger-
ceklestigi sektorde bu yil ilk 11 ayda 3177 makina satildi. Tim yil
biylk dustslerin gozlendidi sektorde umut veren ilk rakamlar
Ekim ayinda geldi. 2008 Ekim ayinda 220 adet satilan makinelerin
sayisl Ekim 2009'da 324’e yiikseldi. Ardindan yukselis devam etti
ve Kasim ayinda artis ytzde 75e ulasti. 2008 Kasim ayinda teslim
edilen makina sayist 194 iken bu say1 2009 Kasim’da 339’a ulasti.
Bu gelismeyi sektér adma “umut verici” olarak niteleyen IMDER
(Tirkiye Is Makinalar1 Distribtitérleri ve Imalatcilar Birligi) Bas-
kani Rizanur Meral “2010'un 2009'dan ¢ok daha iyi gececegini
umuyoruz. Yiuzde 10-15’lik btiyime bekliyoruz. Bu rakamlar bi-
zim i¢in tatminkar bir biiyime degdil ama diizelmenin baslangict
olarak gortyoruz. Satiglar belli bir orana oturmus gibi gorinu-
yor. 2010’da hizh bir toparlanma bekliyoruz” seklinde konusuyor.
Is makinalarinda tiim iilkelerde yasanan daralmanim en kiiciik ra-
kamlarla ifade edildigi bolge Uzak Dogu oldu. Ytizde 8 daralma-
nin yasandigi Uzak Dogu’da da toparlanma sinyalleri alinirken,
bu bolgenin disinda iyilesmenin gorildigu tek tilke Ttrkiye.
Diinyada is makinalari sektortinde toparlanma gorilmedigini be-
lirten Meral, Avrupanin diisiistin sonuna geldigini disindugint
ancak bunun rakamlara hentiz yansimadigini anlatiyor.
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ITO Baskani
Yalglnta§:
“Turkiye'nin
kalkinmasi makine

sektorunden
geciyor”

BASKASINDAN MAKINE iTHAL EDEREK URETIM
YAPILDIGINDA SANAYILESMIS VE GELISMIS
ULKE OLUNAMAYACAGINI AKTARAN YALGIN-
TAS, BU NEDENLE MAKINE VE TEGHIZAT, ELEK-
TRONIK SEKTORU VE DIGER SEKTORLERDE AR-
GE ARASTIRMALARINI DESTEKLEMENIN VE BU
KONUDA DEVLET DESTEGININ BUYUK ONEM
TASIDIGINI BELIRTTI.

Istanbul Ticaret Odasi (ITO) Baskan Murat Yalcintas, Tiirkiye nin
7-8 bin dolarlik kisi basi gelir seviyesinin tizerine ¢ikabilmesi igin
makine sektortiinde kendi Uiretim ve trin teknolojisine sahip ol-
masi gerektigini sdyledi. Yalcintas, Ttrkiye'nin kalkinmasimin yo-
lunun ileri teknoloji tilkesi olmasina bagh oldugunu belirterek,
bunu saglayacak birinci sektoriin de makine ve techizat sektori
oldugunu belirtti.

Blytume modeli ve ekonomi politikalarinin bu hedefe yonelik ha-
zirlanmasi gerektigine isaret eden Yalgintas, “Tamamen baskala-
rinin Uretim ve Urin teknolojisini alarak Turkiye'de tretim yap-
maya calistigimzda, 7-8 bin dolar kisi basi gelirde takihp kaliyor-
sunuz. 1960'lardan beri sanayilesen tilke konumundan ¢ikamayan
Turkiye bu esigi asmak zorunda. 7-8 bin dolar kisi basi gelirde ta-
kilmamak i¢in makine sektortiinde kendi tiretim ve trtin teknoloji-
sine sahip olmak zorundayiz" degerlendirmesinde bulundu.
Baskasindan makine ithal ederek tiretim yapildiginda sanayiles-
mis ve gelismis tilke olunamayacadini vurgulayan Yalgintas, bu
nedenle makine ve techizat, elektronik sektoru ve diger sektorler-
de Ar-Ge arastirmalarini desteklemenin ve bu konuda devlet des-
teginin buytk 6énem tasicigini belirtti.

MTG'nin yurtdisi
tanitim atagi
geliyor

MAKINE IHRACATCILARININ ONCULUGUNDE,
TURK SANAYIININ YURTDISINDA TANITILMASI
AMACIYLA YENI BIR TANITIM KAMPANYASI
HAZIRLANIYOR

Turk sanayii, dinya genelinde yeni bir tanitim ¢ikarmasina hazir-
laniyor. Makine Tanitim Grubu'nun girisimiyle baslatilan proje-
de, basta otomotiv ve elektronik olmak tizere tim sanayi sektor-
lerinin yer almasi hedefleniyor. Oncelikle yiiksek gelirli Avrupa
tlkelerinde baglatilacak kampanyada yaygin iletisim kanallar:
kullanilacak.

Makineciler Tunus
ve Libya'daydi

OAIB'IN DTM KOORDINATORLUGUNDE
DUZENLEDIGI TUNUS VE LiBYA SEKTOREL
TICARET HEYETi PROGRAMI 16 - 20 KASIM
2009 TARIHLERI ARASINDA DUZENLENDI.
HEYETE 21 TURK FIRMASI KATILDI.

Dis Ticaret Mustesarhdi (DTM) koordinatorligu ve Orta Anadolu
Ihracatcilar: Birligi

Genel Sekreterligi organizasyonuyla, 16 — 20 Kasim 2009 tarihleri
arasinda makine sektortinde Tunus ve Libya’y1 kapsayan Sektorel
Ticaret Heyeti Programi gerceklestirildi.

Soz konusu Sektorel Ticaret Heyeti programina, 21 Turk firmasi-
nin temsilcileri katildi. Heyet, gerek Tunus’ta gerekse Libya’da
ikili is gorismeleri diizenlenmek suretiyle, firma temsilcilerinin
her iki tilke isadamlari ile birebir gortisme yapma sansi buldu.
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Yeni fuar tesvikinde neler var?

YENI TE§VIK TEBLIGINDE MUSTE§ARLIK ONAYI ILE KURULAN SEKTOREL TANITIM GRUPLARI
TESVIK KAPSAMINA EKLENIRKEN, GEN MUHENDISLIGI/BIYOTEKNOLOJI UZAY VE HAVACILIK
TEKNOLOJILERI, ILERi MALZEME TEKNOLOUJILERIi, NANO TEKNOLOJI, TEKNIK TEKSTIL,
YENILENEBILIR ENERJi, DONANIM (HARDWARE), YAZILIM (SOFTWARE), BiLiSIM VE ELEKTRONIK
KONULARINDA URETIM YAPAN FIRMALAR YUZDE 75 DESTEK KAPSAMINA DAHIL EDILDI.

30.12.2009 tarih ve 27448 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
2009/5 sayil yurt disinda gergeklestirilen fuar katilimlarinin des-
teklenmesine iliskin Tebli§ ile yeni fuar tesvikleri yayimlandi.
Yeni tesvik tebliginde mustesarlik onayi ile kurulan sektorel ta-
nitim gruplari tesvik kapsamina eklenmis, gen miithendisligi/bi-
yoteknoloji, uzay ve havacilik teknolojileri, ileri malzeme tekno-
lojileri, nano teknoloji, teknik tekstil, yenilenebilir enerji, dona-
nim (hardware), yazilim (software), bilisim ve elektronik konula-
rinda Uretim yapan firmalar ylizde 75 destek kapsamina dahil
edilmistir.

Ayrica, Mustesarlik¢ca belirlenecek sektorlerde faaliyet gosteren
ve organizatorden nakliye hizmeti almayan katiimcilarin nakli-
ye harcamalari ile katihm bedeli toplami, nakliye hizmetini or-
ganizatorden alan diger katthmcilarin 6dedigi katilim bedelini
asmamak kaydiyla desteklenebilecektir. Bu sekilde firma kendi
nakliyesini kendisi yapabilecektir.

Sektorel Nitelikteki Uluslararasi Fuarlara Bireysel Katihmlarin
Desteklenmesi kapsaminda ise 2004/6 sayili tebligde yer alan
bos standin yaninda standart donaniml stand da ayni oranda
destek kapsamina alinmistir. Yeni Tebligde de destek miktar:
eski Tebligde oldugu gibi 15.000 ABD Dolarini asmamak tizere
odenecektir.

Bireysel duzeydeki fuar katiimlarinda fuar baslama tarihinden

once olan muracaat stiresi, 2009/5 sayili Teblig ile fuarin baglama
tarihinden en az on bes gtin 6nce olarak degistirilmistir. S6z ko-
nusu degisiklik firmalarin dikkat etmesi gereken énemli bir stire-
dir.

Hedef Ulke Bazinda Ilave Fuar Destegi ve Gegici Ilave Fuar Des-
tegi yeniden diizenlenerek Dis Ticaret Miustesarhdi tarafindan
her yil belirlenen 15 hedef tilkede diizenlenecek fuarlara istirak
eden katilimcilarin ytizde 50 destek oranina 20 puan ilave destek
saglanacaktir.

Bu Tebligin yurtrlige girdigi tarihten itibaren 1 yil stire icerisin-
de gergeklestirilecek fuarlara istirak eden katihmcilarin ytizde 50
destek oranina 10 puan ilave destek saglanacaktir.
Organizatorlerin yurt disi fuar organizasyonuna iliskin basvuru-
lari, diizenlenecek fuarla ilgili ongortlen katilim bedelinin ve ge-
rekli durumlarda istenecek ilave bilgi ve belgelerin bu Teblig ge-
regi Dis Ticaret Mustesarligi tarafindan incelenmesi suretiyle so-
nuclandirilacadi ayrica, organizatériin hangi Ihracatc Birligine
basvuru yapacagi da Dis Ticaret Mustesarligi'nca belirlenecektir.
Fuarlara katilan firmalarin tirtin teshir sarti zorunlulugu esnetile-
rek, Urtnlerini kendi tercihleri ile sergilememeleri ve fuara bro-
suir, katalog, maket vb. ile katihm saglamalari durumunda, kati-
Iimcilarin azami 9 metrekare Uzerinden desteklenmeleri hiikme
baglanmuistir.



Suriye Ticaret Heyeti
basariyla gerceklestirildi

BA§BAKANRECEPTAYYH’ERDOGANBERABEMNDERESMIVEOZELSEKTORTEMSKCKEHNDEN
OLUSAN BiR HEYET ILE 22-23 ARALIK 2009 TARIHLERI ARASINDA SURIYE'YE RESMI BIiR
ZIYARET GERQEKLE§TIRDI SOZ KONUSU ZIYARET ILE ESZAMANLI OLARAK DEVLET BAKANI
SAYIN ZAFER (;AGLAYAN IN KATILIMIYLA OAIB GENEL SEKRETERLIGI TARAFINDAN BIiR TICARET

HEYETI DUZENLENDI.

Basbakan Sayimn Recep Tayyip Erdogan ile Suriye Bagbakani Muhammed Sa-
yin Naci Otri baskanhgmda yapilan Is Forumundaki konusmalarda her iki tilke
arasinda ekonomik iliskilerin daha da gelistirilmesi vurgulandi. Is Forumu’'nda

Devlet Bakani Zafer Caglayan, Suriye Ekonomi ve Ti-
caret Bakani Amer Husni Lutfi, Tiirkiye fhracatcilar
Meclisi Bagkani Mehmet Bliytikeksi ve Suriye Deniz
Ticaret Odas1 Bagskan1 Abdulkadir Sabra birer konus-
ma yapti.

Is Forumu'na her iki tilke isadamlarindan yaklasik 600
kisi katilim sagladi. Heyetin ilk giinii Devlet Bakani
Zafer Caglayan baskanhgmda Tiirkiye Thracatcilar
Meclisi Bagkan1i Mehmet Buiytikeksi ve Ttrkiye - Suri-
ye Is Konseyi Baskan1 Ruhsar Pekcan Heyete katilan
Turk isadamlari ile Suriye’de faaliyet gosteren Turk
isadamlariyla bir toplanti gercgeklestirildi.

Toplantida Bakan Cagdlayan isadamlarina Suriyenin
Tirk ihracatgisi icin ok 6énemli bir pazar oldugunu ve
karsilikli dis ticaret hacminin 5 milyar dolara ulagsmasi
gerektidini vurguladi.

23 Aralik 2009 tarihinde Heyete katilan Turk firma yet-
kilileriyle 200’e yakin Suriyeli isadamu ikili is gorisme-
sinde bulundu. Firma temsilcilerince yapilan ikili is
gorismelerinin oldukca faydah gectigi belirtildi.
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Ikinci el makine ithalati zorlasiyor

DIS TICARET MUSTESARLIGI 2. EL MAKINE ITHALATINA YENi BIR DUZENLEME GETIiRDI.
BUNA GORE; TURKIVE'DE URETIMI OLMAYAN KULLANILMIS MAKINELERIN iziN
ALINMADAN ITHAL EDILMESINE iMKAN SAGLANIRKEN, TURKIVE'DE URETILEN

MAKINELERIN iTHALATINA iSE URETICILERE SORULDUKTAN SONRA, KAYDA DEGER BIR
URETIM VE iTIRAZ OLMAMASI HALINDE iziN VERILECEK. DTM ITHALAT GENEL
MUDURU MUSTAFA SEVER, DUZENLEMENIN DETAYLARINI MOMENT EXPO’YA ANLATTI.

15 Ticaret Miistesarli Ithalat
Genel Muduru Mustafa Sever,
2. el makine ithalati konusun-
da 1 Ocak 2010 tarihinde bas-
layan yeni uygulamayla ilgili
Moment Exponun sorularmi yantladi.
Sever, “31/12/1995 tarihli ve 22510 M-
kerrer sayih Resmi Gazetede yayimlanan
[thalat Rejimi Kararinmn 7 nci maddesi;
"Eski, kullanilmis, yenilestirilmis, kusur-
lu (defolu) ve yatik (zamanla dayaniklili-

gmi yitirmis) mallarin ithali izne tabidir."
hukmunu amir olup, s6z konusu izin
mustesarhgmiz yetkisinde bulunmakta-
dir” diyerek, muistesarligin bu yetkisini
cesitli sekillerde ve alt mevzuatlarla du-
zenleyerek kullandigini soyliyor.

Sever sOyle devam ediyor: “Diger taraf-
tan, ulkemizde Uretimi ya da yeterli ure-
timi olmayan ve genelde Uretim ve ihra-
cata yonelik olarak yatirrm mali mahiye-
tinde olan toplam 128 kalem (yaklasik

800 adet G.T.1.P) makina, cihaz ve aletler;
31/12/2008 tarih ve 27097 (2. Mukerrer)
saylll Resmi Gazete’de yayimlanan itha-
lat: 2009/9 sayili “Eski, Kullanilmis veya
Yenilestirilmis Olarak ithal Edilebilecek
Maddelere Iliskin Tebli§g” kapsaminda
10 yasindan eski olmamak sartiyla (10
yas dahil) ithaline dogrudan ilgili gtiim-
ruk idarelerince izin verilmekte; bahse
konu Teblig disindaki kullanilmis esya-
nin ithal talepleri ise muistesarhgimizca



incelenmekte idi. Ote yandan, anilan
Teblig kapsami eski, kullaniimis ve yeni-
lestirilmis esyanin yas tespitinin yapil-
masinda izlenecek usul ve esaslar ise
Gumruk Genel Tebligi (Serbest Dolasi-
ma Giris) (Seri No:1) ve bu Tebligde de-
gisiklik yapan Gumruk Genel Tebligi
(Seri No:2) ile diizenlenmistir. Ancak,
25/03/2009 tarihli ve 27180 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Gumriik Genel
Tebligi (Seri No: 11) ile yas tespitini du-
zenleyen Gumruk Genel Tebligleri (Seri
No: 1 ve Seri No: 2) yurtrlikten kaldiril-
mis olup, Gimriik Mistesarligi tarafin-
dan 1/1/2010 tarihinden sonra yas tespiti
uygulamasi sona erdirilmistir.”

“YASAL BOSLUK
DOLDURULDU”

Yapilan degerlendirme sonucunda, itha-
lat Rejimi Kararimin 7 nci maddesi kap-
saminda kullamilmis ve yenilestirilmis
esya ithalatina iliskin daha etkin bir du-
zenleme yapilmasiin hedeflendigini be-
lirten Sever, “Gerek yas tespitinin yapil-
mayacak olmasi nedeniyle olusacak ya-
sal boslugun doldurulmasi, gerekse ka-
rar surecine sivil toplum kuruluslarinin
dahil edilmesi ve burokratik strecin ki-
saltilmasi amaciyla s6z konusu Teblig’in
yeniden duzenlenmesi uygun gorulmus-
tir” diye konusuyor. Sever ayrica, “De-
netimlerin etkin olabilmesi ve riskli es-
yanin daha detayli incelenebilmesi ve
bakim onarim amaciyla ithal edilebile-
cek trinlere kolaylik saglamak amaciyla
50 kilogramdan ve 10 adetten az olan es-
ya ile yeni esyanin CIF kiymeti dikkate
alinarak belirlenen CIF birim kiymetin
uzerinde olan esya degerlendirme kap-
sami digina ¢ikarilmigtir” diyor. Kullanil-
mis esya ithaline iliskin mtuikellefler tara-
findan yapilan beyanlarin risk degerlen-
dirilmesi yoluyla ithalattan sonra deneti-
mine yonelik mevzuat alt yapisinin olus-
turuldugunu da sozlerine ekleyen Sever,
“Bu kapsamda, ithal edilen esyanin ya-
pilan beyana uygunlugu esya kullanima
bagladiktan sonra bile bulundugu yerde
denetlenebilecek veya ilgili kurumlara
denetlettirilebilecektir” diye konusuyor.
Ayrica, yeni dizenlemede kullanilmis ve
yenilestirilmis esyaya iliskin verilen izin-
ler yeni esya i¢in gegerli olan standart
ve diger gereklilikleri ortadan kaldirma-
yacak sekilde yapilandirildi.

Makine sanayinin gelisiminin stirdiirt-

lebilmesi amaciyla haksiz rekabetin sek-
tore zarar vermesini engelleyici tiim
korunma araclari sektortin basvurusu
lizerine uluslararasi yuktmliiltikler ¢cer-
cevesinde kullanilabilir.

“KIVMET KRITERi GETIRIiLDI”

Gecmiste esyanin yasi en onemli kriter
olarak belirlenmisken, yeni uygulamada
kullanmilmis makinenin fiyatinin yasla pa-
ralel olarak degistiginin dikkate alindii-
na ve kiymet kriteri getirildigine vurgu
yapan Sever, belli bir dederin tizerinde
dolayisiyla yasc¢a yeni makinelerin itha-

latina dogrudan izin verildigini sdyliiyor.

Sever sOyle devam ediyor: “Diger taraf-
tan, islem bazinda degerlendirme ve de-
netim imkani saglanmis olup, degerlen-
dirme surecine meslek kurum ve kuru-
luslarinin gorist dahil edilmistir. Bu
cercevede, ithali serbest olmasi gereken
esyanin ithali kolaylastirilirken, kontrole
tabi olmasi gereken esya icin etkin kon-
trol ve denetim mekanizmasi olusturul-
mustur. Ayrica, soz konusu Teblig kap-
sami disinda kalan tim kullanilmis egya-
nin (diger tim G.T.P’lar) ithalat talepleri
mevcut sistemde oldugu gibi 1/1/2010
tarihinden sonra da Mustesarligimiz ta-
rafindan incelenerek, sonuclandirilacak-
tir.” Makine sanayinin gelisiminin str-
durulebilmesi amaciyla haksiz rekabetin
sektore zarar vermesini engelleyici tim
korunma araglarinin sektortin bagvuru-

su uzerine uluslararasi yukimlultkler
cercevesinde kullanilabilecegini aktaran
Sever, soyle devam ediyor: “Diinya Tica-
ret Orgtitli ve Glimriik Birligi'nden kay-
naklanan bazi uluslararasi ve ikili yu-
kiimlulikler taraf tlkelerin tarife ve tari-
fe dis1 koruyucu 6nlemleri kullanmasini
siki kurallara baglamis olup, mevcut
haklarimizi bu ytuktmluliklerimizin izin
verdigi 6l¢ciide kullanma imkanimiz bu-
lunmaktadir. Ulkemiz de Diinya Ticaret
Orgiitii nezdinde, her tiirlii haksiz reka-
betin 6nlenmesi aracini kurallar gerge-
vesinde etkin kullanan tilkelerden birisi
olup, sektortimuzin talebi olmasi halin-
de bagvurular ilgili mevzuatlar gerceve-
sinde degerlendirilebilecektir.”

Sever uygulamanin detaylanni style dzetliyor: “Konuya
iliskin olarak, oncelikle ilgili dzel sektdr birlik, dernek ve
odalar bilgilendirilerek, ilgili tim sivil toplum kuruluslannin
siirece katiimi sagjlanmig, daha sonra onlardan alinan g-
riisler dogrultusunda 2010/ sayili Teblig hazirlanmig, ye-
ni uygulamada teblig kapsaminda yer alan kullanimis es-
yalarin EK: [ A, EK: [ B ve EK: Il olmak dizere iig ayn liste
seklinde tasnif edilmesi kararlastinimigtir.”

EK: 1 A listesinde yer alan egya Tirkiye'de yerli dretimi ol-
mayan ve agirlikli olarak yatinm mali mahiyetinde olan
makine ve cihazlan kapsiyor. Bu nedenle, sbz konusu es-
ya Mistesarligin izin yazisi alinmadan dogrudan ilgil
giimrik idarelerinden ithal edilebilecek. Bu listede sadece
310 adet Gmrik Tarife Pozisyonlu (G.T.P) esya yer aliyor
ve tiim makineleri kapsamiyor.

EK: | B listesinde yer alan esya ise (toplam 599 adet
G.TP) ilgili kurumlardan uygunluk yazisi alinmasi sartyla
mistesarliktan izin alinmadan ithal edilebilecek egyayr ige-
riyor. Bu listede, Ulastirma Bakanligi'nin (Sivil Havacilik
Genel Midirlddi) uygunluk yazisi aranan sivil hava tagit-
lari ve bunlarin aksam, parcalan ile Denizcilik Mistesarli-
grnin uygunluk yazisi aranan deniz araglari yer aliyor.

EK: Il listesinde yer alan kullanimig yatinm mali niteligin-
deki esya ise (toplam 481 adet G.T.P) ithalatina izin veril-
meden dnce iglem bazinda yerli {retim ve verimlilik agl-
sindan degerlendirmeye tabi tutulmas! gerekli goriilen es-
yalar. Sanayicilerin kendi ihtiyaglarinda kullanmalari ve ge-
cerli kapasite raporunu ya da ithal edecegi (rlini satacad
sanayicinin kapasite raporu ile satig sozlesmesini ibraz et-
meleri sartyla, milstesarliktan alinacak izin yazisi ile ithal
edilecek. Anllan esyanin ithalinde firma miracaatlan elek-
tronik ortamda yapilacak; yerli retimi olup olmadig, tek-
nolojisi, enerji verimliligi, gevre gilvenlii ve insan saglii
vb. kriterler goz oniine alinarak, talebin degerlendirilmesi
esnasinda ilgili dretici birlik, dernek ve odalardan elektro-
nik ortamda gérds alinacak.
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alikesir Universitesi Miihen-

dislik-Mimarlk Fakultesi Ma-

kine Miihendisligi Bolimu

tarafindan ilki 2006 yihinda

diizenlenen Tasarim, Imalat
ve Analiz Kongresi (TIMAK) bu yil
Kasim ayinda gerceklestiriliyor. Univer-
site-sanayi ishirligi stirecine katkida bu-
lunarak, ulusal sanayimizde kaliteyi
yukseltici gelismeleri takip etmeyi ve
kalitenin arttirllmasina yonelik ¢ozum
onerilerini tartismaya agmay1 hedefle-
yen TIMAK, modern tasarim, analiz ve
imalat tekniklerini kullanarak, kavram-
sal tasarimdan nihai turun elde edilince-
ye kadar gerc¢eklesen surecleri ele alan
bilimsel ¢calismalary; tasarimcilara, ima-
latcilara, akademisyenlere ve gelecedin
muhendislerine tanitmay1 amaclhyor.
Katihmailarin yurt icindeki universitele-
rinde gorev yapmakta olan aragtirmaci-
lar ve bilim insanlari olan ulusal bir

kongre olan TIMAK, ayrica az sayidaki
sanayici tarafindan da izleniyor.
Kongrenin ilkini 2006 yilinda gercekles-
tirdiklerini sdyleyen Balikesir Universi-
tesi Muhendislik-Mimarlik Fakultesi
Makine Miihendisligi Bolimii Ogretim
Uyesi Yrd. Dog. Dr. Ali Oral, “Ilk kongre
yerel sanayicilerin olusturdugu Balike-
sir Sanayici ve Isadamlari Dernegi ile
CAD/CAM firmalarinin destegiyle ger-
ceklestirilmisti. Kongrenin ug yilda bir
diizenlenmesi planlanmisti. Ancak, 2008
ve 2009 yilinda yasanan kuresel kriz ne-
deniyle sponsor destedi saglanamadigi
icin gecen yil yapilamadi. 11-12 Kasim
2010’da ikincisi yapilacak” diyor.

Tasarim, Imalat ve Analiz Kongresi
(TIMAK) biinyesinde yiiriitmiis ol-
dugunuz calismalardan bahsedebi-
lir misiniz?

Tasarim, Imalat ve Analiz Kongresi (TI-

MAK) i¢in ¢alismalara hentz yeni basla-
dik. Ik olarak kongre diizenleme kurulu
olusturuldu. Su anda Bilim Kurulu olus-
turma ¢alismalari devam etmektedir. Bu
asamayl tamamladiktan sonra sponsor
arayislarin girilecektir. Sponsorluk icin
makine muhendisleri odasi, CAD/CAM
firmalari, makine sektortinde yer alan
firmalar ve benzeri kuruluslar ile goru-
sullecektir.

Kongrenin iceriginden
bahsedebilir misiniz?

Duizenlenen kongrenin amaglari su se-
kilde siralanabilir: Universite-sanayi is-
birligi stirecine katkida bulunmak. Ulu-
sal sanayimizde kaliteyi yukseltici gelis-
meleri takip etmek ve kalitenin arttiril-
masina yonelik ¢ozim oOnerilerini tartig-
maya agmak. Modern tasarim, analiz ve
imalat tekniklerini kullanarak, kavram-
sal tasarimdan nihai trun elde edilince-
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TIMAK ve CAD/CAM Giinleri etkinlik-
lerimizin, gelecegin miihendisleri,
sanayiciler ve bilim insanlari icin bir
bulusma noktasi olacagini soyleyebiliriz.

ye kadar gerceklesen surecleri ele alan
bilimsel ¢calismalari; tasarimcilara, ima-
latcilara, akademisyenlere ve gelecedin
muhendislerine tanitmak. Yeni tasarim
ve imalat konseptlerinin tanitimi ile sa-
nayici, akademisyen ve gelecegin mu-
hendisleri arasinda bilgi akisim sagla-
mak. Uriin gelistirme siireclerinin iyi-
lestirilmesine yonelik ¢cozumler Uret-
mek. Uretim yapan isletmelerde AR-GE
bilincini gelistirmek.

TIMAK, ulusal bir kongredir. Bu neden-
le katihmcilar yurt icindeki Universitele-
rinde gorev yapmakta olan arastirmaci-
lar ve bilim insanlaridir. Ayrica bu c¢alis-
malar az sayida sanayici tarafindan da
izlenmektedir.

Kongrenin ilkini 2006 yilinda gercekles-
tirdik. Ilk kongre yerel sanayicilerin
olusturdugiu Balikesir Sanayici ve Isa-
damlari Dernedi ile CAD/CAM firmala-
rinin destegiyle gergeklestirilmisti. Kon-
grenin ¢ yilda bir diizenlenmesi plan-
lanmisti. Ancak, 2008 ve 2009 yilinda ya-
sanan kturesel kriz nedeniyle sponsor
destedi saglanamadidi icin gegen y1l ya-
pilamadi. 2010 Kasimi’'nda ikincisi yapi-
lacak.

Tirkiye makine sektoriinii nasil de-
gerlendiriyorsunuz?
Ozellikle kiigiik olcekli isletmelerde tire-

tim faaliyetleri, hala tecriibelere dayah
olarak, atadan 6grenildigi sekilde yapil-
makta. CAD/CAM sistemlerinden ya-
rarlanma duzeyi genellikle tasarim asa-
masinda kalmaktadir. Uriinle ilgili daya-
nim hesaplari ve optimizasyon ¢alisma-
lar i¢in bilgisayar destekli sistemlerden
yararlanma ytizdesi ¢cok az duzeydedir.
Bu islem kaynaklarin verimsiz kullanil-
masina neden olmaktadir. Kii¢uk olgekli
isletmelerin bilisim teknolojilerinden
yararlanmasinin saglanmasi gerekir. Bu
konuda uygulanabilir politikalar tretil-
mesi gerekiyor. Genel olarak bakildigin-
da ise; Turkiye'de yapilamayacak bir

makine ve sistem olmadidi ¢ok rahat
sOylenebilir. Turkiye'de yapamama de-
gil, satamama sorunu var. Ozellikle ih-
racatin arttirlmasina yonelik ¢alismala-
ra agirhk verilerek satamama sorunu-
nun ustesinden gelinmesi gerekiyor.

Daha 6nceki TIMAK kongrelerinde
sunulan bilimsel calismalardan
bahsedebilir misiniz? Bu sene dii-
suiniilen calismalar hakkinda bilgi
verebilir misiniz?

TIMAK "06 da yer alan bildiri konulari;
Bilgisayar Destekli Tasarim ve Imalat,
Talash Imalat, Bilgisayar Destekli Ana-



liz, Bilgisayar Tiimlesik Imalat Sistemle-
ri, Makine Tasarim ve Imalatinda Akill
Sistemler, Ileri Tasarim ve Uretim Tek-
nikleri, Mekanik Sistemlerin Tasarimi,
Modellenmesi ve Analizi, Hizli Prototip-
leme, Optimizasyon, Malzeme Teknolo-
jileri ve Malzeme Secimi, Robotik, Me-
katronik gibi alanlarda yer almistir. Ti-
MAK'06’da sunulan bildiriler, danisma
kurulumuzda yer alan hakemlerin ra-
porlar dikkate alinarak belirlenmistir.
Katkilar1 nedeniyle hakemlerimize te-
sekkur ederiz. 2010 yilinda planlanan
kongre yine ayni ¢ercevede gerceklesti-
rilecektir.

Turkiye'deki sanayi-iiniversite is-
birligini degerlendirebilir misiniz?
Universite-sanayi isbirligi konusunda
maalesef olmasi gereken noktanin ¢ok
gerisindeyiz. Ginumuze kadar bireysel
¢abalar haricinde universitelerle sanayi
arasinda kurumsal iligki kurulmasi
mumkun olmamistir. Bunun nedenleri-
nin ciddi olarak sorgulanmasi gereki-
yor. Oncelikle, liniversiteler sanayinin
Ar-Ge’si konumunda olabilirdi. Univer-
sitelerde yapilmakta olan ytiksek lisans
ve doktora tez ¢alismalar yerli teknolo-
jinin gelistirilmesi dogrultusunda yapil-
madidi, bu calismalarin sanayideki geli-

simi destekleyici yonde olmadigi stire-
ce bu isbirliginin olusmasi mimkin
degildir. Bu is birliginin saglanmasi
icin 6ncelikle bilim politikalarimizin
ulusal teknolojiyi gelistirmek tizerine
kurulmasi gerekir.

Yine tiniversiteniz tarafindan di-
zenlenen CAD-CAM Giinleri, daha
énce yapildign gibi TIMAK'la ayn1
donemde mi yapilacak? CAD-
CAM giinlerinin iceriginden bah-
sedebilir misiniz?

Makina tasarim ve imalati alanindaki
bilisim teknolojilerinin ¢esitliligi nede-
niyle, bu sektorde yer alan yazihmlarin
daha yakindan incelenmesini sagla-
mak ve muhendislik hizmetlerindeki
kalitenin arttirilmasi amaciyla Balikesir
Universitesi Mithendislik-Mimarhk
Fakdltesi Makina Muhendisligi Bolu-
mu tarafindan 2004 yilinda CAD-CAM
Gunleri etkinlikleri duzenlenmistir.

Bu etkinligin amaci; Tasarim ve Imalat
sektorinde yazilm ve donanim alanla-
rindaki son gelismeleri tanitip, kullani-
mini yayginlastirmaya katki saglamak,
CAD-CAM sektorundeki son gelisme-
leri sanayici, muhendis ve muhendis-
lik 6grenimlerini stirdiiren 6grencilere
tanitarak yeni bir vizyon kazanmalari-
na yardimci olmaktir.

CAD-CAM Gunleri'04 adiyla anilan et-
kinlikler bes giin sirmus ve sanayici-
ogrenci, sanayici-oJgretim elemani ve
CAD-CAM sektoru-sanayici arasinda
bilgi akis1 saglamis ve bu kongrenin
cekirdegini olusturmustur. TIMAK,
CAD/CAM gunlerinin ortaya cikardigi
bir sonuctur.

Ikincisini gerceklestirmeyi planladigi-
muz Tasarim Imalat Analiz Kongresi
(TIMAK) ve CAD-CAM Giinleri 10 et-
kinlikleri; es zamanl olarak yurutule-
cektir.

Eklemek istedikleriniz?

TIMAK ve CAD/CAM Giinleri etkin-
liklerimiz bir senlik havasinda gece-
cektir. Etkinliklerin, gelecedin miihen-
disleri, sanayiciler ve bilim insanlari
icin bir bulusma noktasi olacaginm soy-
leyebiliriz. Etkinliklere katki saglayan
tum kuruluslara, bilim insanlarina ve
gozbebeklerimiz 6grencilerimize sim-
diden tesekkur ederiz.

moment i expo
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Bilkent

nanoteknoloji uissii oldu

1992 VILINDA BILKENT UNIVERSITESI BUNYESINDE KURULAN BILKENT iLERI
ARASTIRMALAR LABORATUVARI, KISA TARIHINE RAGMEN DUNYA’NIN EN
HIZLI FOTO DEDEKTORLERI VE TARAMALI HALL AYGITI MIKROSKOPU (SHPM)
URETEN TEK LABORATUVARI OLMA BASARISINI GOSTERDI.

ilkent Ileri Arastirmalar Labo-
ratuvari, 1992 yilinda basta ya-
r1 iletken ve optik malzemeler
ve aygitlar olmak Uzere ileri
teknolojilerin gelistirilmesi ve
bu isler icin gereken yuksek lisans ve
doktorali eleman yetistirilmesi amaciyla
kuruldu. Laboratuarda gelistirilen ¢cok
cesitli fotonik teknolojilerinin yani sira,
yetistirilen yuksek lisans ve doktorali
elemanlar, gerek yurt disinda gerekse
yurt icinde onemli kurumlarda hizmet
Veriyor.
Moment Expo’nun sorularini yanitla-
yan Bilkent Ileri Arastirmalar Labora-
tuar1 Bagkani Profesor Atilla Aydinl,
Universiteye bagh Ileri Arastirmalar
Laboratuari’nda gecen 17 yilda amacla-
rin1 gerceklestirmis olmanin gururunu
yasadiklarini soyltyor. Profesér Aydinh
soyle devam ediyor: “Ileri teknoloji tire-
timi; fizik, kimya, biyoloji ve matematik
gibi temel bilimlerde yogun arastirma
olmaksizin Uretilemez. Bu gergedi goz
Ontne alarak, hedefimiz, teknoloji taba-
nimizi gelistirmek, temel fizik arastir-
malarini daha da 6n plana ¢ikararak
ontimuzdeki on yilda diinya capinda
ses getirecek temel bilim arastirmala-
rinda bulunmaktir.”

100’DEN FAZLA ARASTIRMACI

Profesor Atilla Aydinl;; makine sanayi
temsilcilerinin yetismis eleman bulmak-

ta ¢ektikleri zorluklarin, konusunda uz-
man yuksek lisans ve doktoral eleman
sayisinin hizla artirilmasi ile asilacagimi
sOyltyor. Aydinh:“Laboratuarlarimizda
yetisen ytksek lisans ve doktora 6gren-
cileri gerek arastirma kuruluslarinda
gerekse sanayinin cesitli kollarinda hiz-
met vermektedirler. Yuksek katma de-
ger, ileri teknoloji Uirtinlerinden gectigi-
ne gore, bunlari uretecek yuksek lisans
ve doktoral eleman sayisinin hizla arti-
rilmasi gerekmektedir. Halen laboratu-
arimizda ¢alismakta olan 100’den fazla
arastirmacinin daha da artirilmasi ve
benzer laboratuarlarin gelismis univer-
sitelerde kurulmasinin da hizlandirilma-
s1 gerekmektedir.”

KOBi TESVIKLERI YETERSIZ

Bilkent Ileri Arastirmalar Laboratuarl
Baskani olarak Ttrkiye’deki makine
sektorini degerlendiren Atilla Aydinl,
adir sanayi ve tarim sektorinin yani si-
ra, dunyada ¢ok onemli bir sektor olan,
yuksek teknoloji alanlarinda da makine-
ler Uretilip, yeni ve katma degeri cok
yuksek bir sektor olusturulmasi gerekti-
§ini soyledi. Bu konulardaki KOBI tes-
viklerinin yetersiz oldugunu soyleyen
Profesor Aydinli, 6zellikle vakum, duistik
sicaklik aletleri, sicaklik 6l¢um teknoloji-
leri ve her turlu optik, elektrik ve man-
yetik 6lcum cihazinin ileri teknoloji
alanlari icinde sayilabilecegini ve bu ci-

Bilim insanlarinin da sanayii daha

yakindan takip etmesi gerekmektedir. Fen
ve miihendislikte ¢alisan bilim insanlarinin|
profesor olmadan 6nce sanayiide bir yil
calismalarini tesvik etmek de sektort
geligtirici bir ¢6ziim olabilir.

hazlarin tretimlerinin desteklenmesi
gerektiginin altini cizdi.

0ZGUN TASARIM,

YENI URUNLER

Makine sektorunde teknoloji ureten
ABD ve AB tilkeleri ile karsilastirildigin-
da Turkiye makine sektorunun izlemesi
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gereken yol haritasina da de@inen Ay-
dinli, teknoloji pazarinda dinya gene-
linde soz sahibi olabilmenin yolunu su
sozlerle anlatti: “Bir yandan 6zgun tasa-
rimlarimizi yapip her yonuyle yerli ure-
timi tesvik ederken bir yandan da dun-
yada mevcut alt bilesen teknolojilerini
kullanarak yeni turtnler ortaya c¢ikarmak
gerekiyor. Yuksek seviyeli bilgi birikimi-
nin urunu olan ileri teknoloji makine ve
techizat uretiminin daha yaygin bir bi-
c¢imde tesvik edilmesi gerekir. Sektor
arastirmaya ve gelistirmeye para ayir-
mali ve kendi markalarini yaratmalhdir.”

SANTEZ PROJESI ONEMLI

Makine sektortunde uluslararasi pazar-
larda teknoloji gelistirmek, degisim ve
gelisimde bas dondurucu bir hiza ula-
san boyle buytlik bir pazarda fazlasiyla
Onem arz ediyor. Profesor Aydinh, bu
noktada sektore ve universiteye dusen
gorevleri soyle acikliyor: “Bu alanda
universitelerde 6zellikle son yillarda ar-
tan bir bicimde ¢ok birikim mevcuttur.
Cihaz ve laboratuar alt yapisinda biiytk
gelismeler olmaktadir. Sanayici arastir-
ma i¢in kendisi laboratuar kurup, maki-
ne ve techizat almak yerine universite-
lerle isbirligine girip AR-GE projelerine
destek vererek daha dusuk maliyette
katma degeri ve kar1 ylksek trtinler
uretebilir. Bu baglamda Sanayi Bakanli-
gmin San- Tez projelerinden faydalan-
mak yerinde olacaktir.

YUKSEK TEKNOLOJI _
URUNLERI PROTOTIPLERI

Bilkent Universitesi Tiirkiye'nin ilk vakif
liniversitesi olarak 1984 yilinda Thsan
Dogramact tarafindan kuruldu. Ozellikle
bilim ve teknoloji alanindaki ustin ba-
sarilar1 sayesinde kisa zamanda dunya-
nin en saygin okullar1 arasinda yerini
aldi.”Bilim kenti” Bilkenti diinyanin en
iyl Universiteleri arasinda 374. siraya
oturtan en onemli artilarindan biri de
Bilim ve Teknoloji Laboratuari. Profesor
Atilla Aydinli, basinda bulundugu labo-
ratuarin, Bilkent Universitesi ve Tiirk
makine sektorunun gelisimi i¢in proto-
tipler hazirladiklarini séyliyor: “Bilkent
Universitesi Fizik Boltimt Ileri Arastir-
ma Laboratuarlarinda, basta savunma

sanayil olmak uzere ozel sektorun de
hizmetine sunulmus yuksek teknoloji
urunleri prototip olarak gelistirilmekte-
dir.”

Aydinly, tilke sinirlariyla yetinmeyip
dinya genelinde yapilmanms olani de-
nedikleri bu prototipleri soyle siraliyor:
“Oncelikli olarak,Savunma Sanayii'nde
kullanilmak tizere, gece gorus icin gesit-
li sensorlarin gelistirilmesi. Bunlar ha-
len yuksek fiyatla yurt disindan alini-
yor.Ardindan mesafe dl¢me gibi askeri
ve sivil, 6zellikle insaat sanayinde kulla-
nilan lazer diyotlarin tiretimi geliyor.Bu
lazer diyotlar Turkiye’'de ilk defa Bilkent
Universitesi laboratuarlarinda tiretilmis-
tir. Bunlarin yani sira nanoteknolojik
malzemelerin prototipleri gelistirildi.
Ornegin kirlendiginde kendini temizle-
yen boyalar laboratuarlarimizda gelisti-
rilmistir.”

Aydinli sozlerine soyle devam ediyor:
“Cok yuksek teknoloji gerektiren ve
dinyada sadece birkag tlkede yapilabi-
len magnetik alanlar1 goruntileyebilen
atomik sonda mikroskoplar: burada ge-
listirilip Uretilmistir. Bu cihazlar ¢ok da-
ha verimli bilgisayar hard diskleri ve
bilgi depolama cihazlari tretiminde ¢i1-
gir agmaktadir. Laboratuarimizda gelis-
tirilen bu cihazlar kurulan KOBI sirket-
leri ile ticari olarak satisa sunulmustur.
Son olarak su alt1 akustik sensorlerinin
gelistirilmesi. Universitemiz biinyesinde



gelistirilen bu teknolojinin prototip Ure-
timleri laboratuvarimizda gelistirilmek-
tedir.”

LABORATUVARIN

ALTYAPISI YETERLI

Profesor Atilla Aydinli, Bilkent Tleri
Arastirmalar Laboratuvarlarimin yeterli
altyapiya sahip oldugunu soyltiyor.An-
cak buyuk bir hizla gelisen sektore ayak
uydurmanin ¢ok masrafli oldugunu da
ekliyor.Aydinli: “Bu sektor o kadar hizh
gelismekte ki, yeni ve daha gelismis sis-
tem ve cihazlarin tedarigine de stirekli
ihtiya¢ duyulmaktadir. Bizim sektorden
beklentimiz ¢cok pahali olan bu makina
ve techizatin Turkiye’de imalatinin ya-
pilmasidir. Bu tip techizat hem yurt di-
sina hem de yurt icine cok uygun fiyat
ve karla satilabilir.”

SEKTOR AKADEMISYENLERLE
ISBIRLIGI YAPMALI

Universitelerle sanayi firmalar1 arasin-
daki ishirliginin art1 ve eksilerine de de-
ginen Aydinli, sektorle akademik kadro
arasindaki is birligini gticlendirmek icin
ileriye donuk olarak yapilmasi gereken-
leri soyle anlatti: “Universite sanayi ileti-
siminin sempozyumlar, seminerler,
konferanslarla daha da artirilmasinda
buiytk faydalar vardir. Bilim insanlari-
nin da sanayii daha yakindan takip et-
mesi gerekmektedir. Fen ve muhendis-
likte ¢alisan bilim insanlarinin profesor
olmadan once sanayiide bir yil calisma-
larini tegvik etmek de bir ¢ozum olabilir.
Sanayicinin tniversite laboratuvarlarini
gezmesi ve bilgi almasi da dahil olmak
uzere daha yogun iliskilerin gelistirilme-
si gereklidir.”

“TEMIZ ODA”LARDA .
URETILEN NANOTEKNOLOJI

Bilkent Ileri Arastirmalar Laboratuvar-
lari'nda cok kiiciik boyutlarda sac teli-
nin 50’de 1'i hassasiyette yani 1 mikron
boyutlarinda ve atom seviyesinde (na-
noteknoloji) optik ve elektronik yari ilet-
ken devre elemanlar: tasarimi ve ureti-
mi gerceklestiriliyor. Bunlara basitce
yonga (cip), timlesik (entegre) devre ve
diyot deniyor. Bunlarin kullanim alanla-
r1; bilgisayarlardan cep telefonlarina, fi-
ber optik haberlesme hatlar1 ve savun-
ma sanayiinde erken uyari sistemlerine

dek genis bir alana yayiliyor. Bu gibi
kuictuk boyutlu yuksek teknoloji trtunle-
rini uretebilmek i¢in temiz oda denilen
oOzel tozsuz ortamlara ihtiya¢ duyuluyor.
Ileri Arastirmalar Laboratuar: temelde
iki adet temiz odadan olusuyor. Bunlar
10000 sinifi temiz oda ve 100 sinifl temiz
odalar olarak adlandiriliyor. Odalardan
buytk olani 10000 sinifi, 1 metre kiipteki
1 mikron boyutundaki toz sayis1 10000
veya daha asa@ida olacak sekilde tasar-
lanmistir. Bu oda da temel olarak 100 s1-
nifinda uretilen yongalarin (¢giplerin)
elektriksel ve optik karakterizasyonlari

yapiliyor.

“TURKIYE'NIN EN

TEMIZ ORTAMI”

100 sinifi temiz oda,tiretim yapilan yerdir.
Burada da ortamdaki 1 mikron toz sayisi

yuz taneden azdir. Bu odada solunulan
havada ise bu say1 milyonlar1 hatta mil-
yarlart buluyor. Bilkent Bilim ve Arastir-
malar1 Laboratuar1 Baskam Atilla Aydin-
11,100 sinifi temiz oda diye tabir edilen
odanm Turkiye’deki en temiz ortam oldu-
gunu soyltuyor. Aydinh, aciklamasini soy-
le strdurtyor:”TUm temiz oda sistemimiz
yiin 365 gunu 24 saat durmaksizin ¢alig-
maktadir. Iceride pozitif basing vardir.
Kapilar aralik kalsa bile iceriye disaridan
hava girmemektedir. Tavanlar tamamen
filtre kapl olup hava oralardan igeri gir-

mekte ve asadidan toplanmaktadir. Igeri-
si yaz kig 21 derecedir.”

SHPM MIKROSKOPU URETEN
TEK LABORATUVAR

Bilkent Ileri Arastirmalar Laboratuva-
ri'nda temiz odalarin yaninda 6zel mik-
roskoplar yapilan baska laboratuarlarda
bulunuyor. Bunlardan Taramali Tunel-
leme Mikroskopu (ingilizcesi STM) ile
atomlar gorulebiliyor,hatta atomlarin
yerleri degistirilip,yaz1 yazilabiliyor. Ay-
dinh bu yuksek teknolojiyi soyle anlati-
yor:”Bu mikroskopu kullanarak tirnak
buyutkligindeki bir alana milyonlarca
ciltlik kiittiphane biligisini sigdirabiliriz.
Bunun yaninda Atomik kuvvet mikros-
kopu da tipki STM gibi atomik boyutta
iletken olmayan malzemelere insan do-
kusuna, hucrelere bakmak i¢in kullanil-

maktadir. Yine bilgisayar disklerinin ve
manyetik bilgi depolama sistemlerinin
kapasitesini arttirmak i¢in yaralanilan
ve manyetik alanlarin goruntilenmesin-
de kullanilan Taramal Hall Aygit1 Mik-
roskopu (SHPM) de laboratuvarlarimiz-
da uretilmekte ve dunyada kullanilmak-
tadir. Tum bu mikroskoplar dunyada
¢ok yeni ve son teknoloji trtnleri olma-
sina ragmen bunlarin sifirdan tretimini
gerceklestirmekteyiz SHPM mikrosko-
pu diinyada yalniz Bilkent Universitesi
IAL de tretilmektedir.”
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Sira disi oimak icin
lleri teknoloji gerekir

ELBERT HUBBARD, “BiR MAKINE SIRADAN YUZLERCE iNSANIN YAPTIGI ISi
YAPABILIR ANCAK SIRA DISI BiR INSANIN YAPTIGI il HICBIR MAKINE YAPAMAZ”
DEMI$. SIRA DISI OLMANIN YOLUNUN DUNYANIN GELECEGINI TAYIN EDECEK
YUKSEK TEKNOLOJIK URUNLER VE SISTEMLER GELISTIRMEKTEN GECTIGI ILKESINi
BENIMSEYEN TEKNODROM GENEL MUDURU GOKHAN VARGIN GOK, 2009 YILI
ICERISINDE FIRMANIN GELECEGINE ETKi EDECEK COK ONEMLI AR-GE PROJELERINE
BASLADIKLARINI SOYLUYOR.




eknodrom, 2003 yihinda Gebze

Organize Sanayi Bolgesi Tek-

nopark bunyesinde iki mu-

hendis tarafindan kurulmus

bir Ar-Ge sirketi. Faaliyet ala-
ni1 ise endustride ihtiya¢ duyulan her
turlt robotik otomasyon uygulamalarini
arastirmak ve gelistirmek. Otomotiv ve
makine imalati agirhikli olmak tzere, gi-
da firmalari, tekstil, mobilya, beyaz esya
gibi her turlt endustriyel sektor Tek-
nodrom’un musterileri arasinda yer al-
yor. Teknodromun websitesini ziyaret
edenler Elbert Hubbard'in “Bir makine
siradan yuzlerce insanin yaptidi isi ya-
pabilir ancak sira disi bir insanin yaptigi
isi hicbir makine yapamaz.” soziiyle kar-
silastyor. Sira disi olmanin yolunun
dinyanin gelecedini tayin edecek yuk-
sek teknolojik Girtinler ve sistemler ge-
listirmekten gectigi mottosunu benim-
seyen firmanin Genel Muduru Gokhan
Vargin Gok Moment Expo’nun sorulari-
n1 yanitladi. 2009 yili igerisinde firmanin
gelecegine etki edecek cok onemli Ar-
Ge projelerine basladiklarinin altini ¢i-
zen Gok, “Ar-Ge calisma ortaminin ge-
listirilmesi i¢in Ar-Ge’ye 6zel Uretim ala-
n1 ve laboratuar insaa ettik. Gelecek do-
nemde bu yatirimlarin meyvesini topla-
maya baglayacagiz. 2003 sonunda kuru-
lan firmamizin, Ar-Ge sayesinde ileri
teknoloji sistemler treterek 2014 yilinda
KOBI olmaktan cikip uluslararasi bilyiik
bir firma niteligine kavugsmasi hedeflen-
mektedir” diyor.

AR-GE ODAKLI KURULDUK

Teknodrom Genel Mudira Gokhan
Vargin Gok, urtinlerindeki teknolojik
yenilikleri soyle acikliyor: “Ar-Ge odakl
kurulmus olan ve bu sebeple Teknopark
blinyesinde yer alan firmamiz su ana
kadar bircok Ar-Ge projesine imza att.
Gergeklestirdigimiz Ar-Ge projelerin-
den 12 tanesinde Tubitak tarafindan
destek aldik ve gelistirdigimiz trtnleri
Turk sanayisinin hizmetine sunduk. Bu
projelerin her biri en az bir dzellidi ile
Turkiye’de ve dinyada ilk olma ozelligi
tagimaktadir. Gergeklestirilen teknolojik
yeniliklerden elde ettigimiz bilgiyi ve
mulkiyet haklarimi koruma amaciyla pa-
tent calismalari yapiyoruz. Bu cerceve-
de sonuclanmis ve basvurusu yapimis
toplam 6 adet patentimiz bulunmakta-

Firmamiz gerceklestirdigi sistemlerle su
ana kadar yaklasik 70 Milyon TL lizerinde
ithalat ikamesi kazanci saglamistir.

dir. Firmamizin yapmis oldugu teknolo-
jik yenilikler Aralik 2009'da Istanbul Sa-
nayi Odasi tarafindan bu yil ilk kez dii-
zenlenen ve tim Turkiye’den sanayi ku-
ruluslarina acik olan Inovasyon odiille-
rinde ‘Bilgi” kategorisindeki 6dul ile
mukafatlandiriimig ve takdir edilmis ol-
masl bizim agimizdan ayri bir mutluluk
kaynagi olmustur.”

200 KG TASIMA KAPASITELI

ROBOT GELISTIRDIK

Vargin Gok, 2009 yili icerisinde Renault
firmasi icin gerceklestirilen ve Fluence
modeli arabalarin motor besiginin tire-
timinin yapildidi toplam 13 robotlu mo-
tor besidi tretim tesisi ve 15 robotlu bir
arka dingil Uretim tesisi gerceklestirdik-
lerini sOyluyor.

Su jeti ile robotik kesim sistemi, lazer ile
kendi kendini ayarlayan patentli fiksttr
konseptli kesim sistemi, pek cok stan-
dart hale getirilmis robotik kaynak htc-
resi gibi projeler yaptiklarina da degi-
nen Gok soyle devam ediyor: “Ayrica
gida sektord icin paletleme sistemi ge-
listirdik. Diinyada ilk kez iki farkli maf-
salli robotu birlestirip 9 eksenli cok bi-
yuk uzayh ve esnek bir robot gelistirdik.

Bunun patentine de basvurduk. Dogru-
sal calisan gantry diye isimlendirdigi-
miz 200 kilogram tasima kapasiteli ro-
bot gelistirdik. Daha pek ¢ok yeni tra-
nimuz var ve gittikce de artiyor.”
Teknodrom’un baslica hedefinin Ar-Ge
projeleri hazirlayip, bu projeleri hayata
gecirerek, elde edilen Grtnleri Turkiye
ve dinyada pazarlayarak sektortinde li-
der haline gelmek oldugunu belirten
GOk, “Bu amag dogrultusunda Ar-Ge
calismalarina 2004-2009 yillar1 arasinda
8.2 Milyon TL ayrild1” diyor.

“YENI AR-GE MERKEZIMiZi
HAYATA GEGIRDIK”

Global krizin etkili oldudu, sanayide
uretim ve yatirimin yavasladigi 2009 yi-
Iinda firma stratejisi olarak Ar-Ge proje-
lerine agirlik verme karari aldiklarina da
deginen Gok, bu kapsamda robotik sis-
temler konusunda 6rnegdi bulunmayan,
sektorde cigir acacadina inandiklar: 5
yeni Ar-Ge projesine basladiklarini soy-
Ityor. “Calismalarinda belli bir asamaya
geldigimiz Ar-Ge projelerinden 2 tanesi
Tubitak tarafindan desteklenmis 3 tane-
sl icin inceleme sureci devam etmekte-
dir. Bu projelerin gerceklestirilmesi icin
2009 ortasi itibari ile mevcut kapal ala-
nimizi yuzde 70 oraninda buyuterek ye-
ni bir Ar-Ge merkezi de hayata gecir-
dik.”

Ingiltere, Macaristan, Isve¢ ve Tiirkme-
nistan gibi tilkelerle ihracat gercekles-
tirdiklerini sdyleyen Gok “Iran, Fransa,
Almanya, Suudi Arabistan, Suriye, Lib-
nan gibi tlkeler ile toplamda 25 Milyon
TL tutarinda projeler igin gorismeleri-
miz devam etmekte. Yurt i¢i basarimiz
ozellikle yurt disi firmalarin da ilgisini
¢ekmis durumda ve yurt disindan gelen
talep her gegen giin krize ragmen arti-
yor. Oniimiizdeki yillarda ihracatimizin
ciddi miktarda artacagini 6ngormekte-
yiz” diye konusuyor.

2014'TE KOBi OLMAKTAN
CIKACAGIZ

2009 yili icerisinde Teknodrom’un gele-
cegine etki edecek cok dnemli Ar-Ge
projelerine basladiklarinin altini ¢izen
GOk sOyle devam ediyor: “Ar-Ge calis-
ma ortaminin gelistirilmesi icin Ar-
Ge’ye 0zel tUretim alani ve labaratuar in-
saa ettik. Gelecek donemde bu yatirim-
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larin meyvesini toplamaya baslayacagiz.

2003 sonunda kurulan firmamizin, Ar-
Ge sayesinde ileri teknoloji sistemler
ureterek 2014 yilinda kobi olmaktan ¢i-
kip uluslararasi buiytik bir firma niteligi-
ne kavusmasi hedeflenmektedir. Tek-
nodrom rekabetini agirlikli olarak ino-

Endustriyel sektorde calisan her turlu
robotlu otomasyon sistemi Uretimini
gerceklestirdiklerini ifade eden GOk,
“Ana otomotiv sektorli ve yan sanayile-
ri, agir makina sanayi ve gida firmalar:
agirlikh olarak proje gergeklestirdigimiz
sektorlerdir” diyor. Gok soyle devam

“ Gok'e géire sektdrde yasanan bir diger sorun
ise ilk satinalma maliystlerinin cazip gelmesi ile
firmalarin 2. el robotlara ragbet etmesi. Robotlu
yatinmda toplam sahip olma maliyeti

hesaplanirken: robotun kabiliyeti, glivenilirligi, anza
verme miktar, yedek parca fiyatlan, anza sonragi
servis verme fiyatl gibi etmenlerin hepsi hesaba
katiimalidir. 2

vasyon ile yapmakta. Tabi ki fiyat avan-
taji da 6onemli fakat bizim esas rekabet
glclimuz inovatif projelerimiz ve bu bi-
ze yurt dis1 firmalar ile de ciddi rekabet
sansi taniyor.”

ediyor: “Ana otomotiv sanayinin loko-
motiflerinden olan Renault, Ford, Oto-
kar, Tofas ve otomotiv sektoriiniin en
buyuk tedarikgileri arasinda yer alan
Matay, Grammer, Beycelik, Maysan

Mando, Teknik Malzeme gibi pek ¢ok
firma icin onlarla birlikte ¢alisarak pro-
jeler geroeklestirdik. Referanslarimiz
arasinda agir is makinalar: tretimi ala-
ninda dunya ¢apinda sektorunde 6ncu
firmalarindan olan Hidromek ve Sanko
Makina ve Turkiyenin en btytik maki-
ne ureticilerinden Durmazlar firmasi da
bulunmaktadir.”

MOTOMAN ILE ORTAK
PROJELER
GERCEKLESTIRIVORUZ

Ayrica Teknodrom’un dinyanin en bui-
yuk ve gucltu robot ureticilerinden birisi
olan Motoman’mn Ttirkiye ve tim Orta
Dogu exclusive distribtitort oldugunu
sOyleyen GOk, “Zaman zaman Motoman
ile ortak projeler de yapmaktayiz. Orne-
gin su an Motoman icin son derece
yuksek teknolojiye sahip 4 adet pozisyo-
ner gelistirmekteyiz. Bunlar her biri 20
ton civarinda oldukc¢a buyuk boyutlu ve
robot mantiginda calisan teknolojik ma-
nipulatorler” diye konusuyor.
Kuruldugu gtinden itibaren gergeklesti-
rilen basarili ve buyuk capli projelerle
¢ogu kez Avrupa standartlariin tzerin-
de teknolojik sistem ¢ozumlerini yurti-
¢indeki musterilerine sunan firma, yur-
ticinde kazandidi tecriibe ve referansla-
riyla yurtdisi pazarlarinda tanmnirhgini
arttirdi ve Avrupa’nin buyuk firmalari
ile gorusmeler yapacak duzeye geldi.
Yurtdisini firmanin gelecegini sekillen-
direcek bir pazar olarak gorduklerini de
sozlerine ekleyen Gok, “2004 yilindan
glinumuze gecen zamanda 2.2 Milyon
TL ihracat gerceklestik ve yurtitilen Ar-
Ge ¢alismalarinin sonuglanmasiyla bu
rakamin katlanarak artacagini 6éngor-
mekteyiz. Su ana kadar yurt disi satigla-
rimizda hi¢cbir problem yasamadik” di-
yor. Yapilan her turlt robotik ¢alisma-
nin amacinin insan saghdi, givenligi ve
emniyetini gelistirme ve arttirma tizeri-
ne kuruldugunu aktaran Gok, zehirli ve
tozlu ortamlarda, agir islerde, stirekli
tekrar gerektiren proseslerde ve uygun
ergonominin saglanamadigi ortamlarda
emniyet risklerine karsi ve insan saglh-
g1 korumak amaciyla robotlar kullanil-
digint soyliyor. Ancak bu ortamlarda
kullanilan robotlarin bir ucundan insan
calisma ortami ile iletisimi nedeni ile
ozel otomasyon altyapilari ve giivenlik



sistemleri olusturulduguna da degdinen
GOk, “Her turli gtuvenlik ¢coziimu uz-
man teknik elemanlarimiz ve muhendis-
lerimiz tarafindan kurulmaktadir” diyor.

“ERGONOMI GOK ONEMLI”

Sistemlerini hazirlarken dikkatle tizerin-
de durduklar: bir diger noktanin ise ‘er-
gonomi’ oldugunun altimi ¢izen Gok
sOyle devam ediyor: “Ergonomi hizl
uretim gerektiren yerlerde calisan
memnuniyeti, devamhihigi ve saghdi aci-
sindan onemli bir kriterdir. Robotik ¢o-
zumlemelerimizde ergonomi olarak ca-
lisanin vardiyadaki tasidign yik miktari-
n1 dusurmek, ¢alisilan bolgeye vicut
erisim sekli ve sikintilarini ortadan kal-
dirmak, trtintin tasinma mesafesi ve ca-
hisanin ¢alisma alanlart arasindaki yuru-
me mesafesi optimum degerlere azaltil-
masl i¢in ¢alismaktayiz. Robotik sistem-
leri olusturan elemanlarin se¢iminde
cevreye duyarli ekipmanlarin se¢cimine
firma olarak 6zen gostermekteyiz. Sis-
temlerimizi ¢cevreyi kirletmeyecek ve
ozellikle gurultu kirliligi olusturmayacak
sekilde dizayn etmeye 6zen gostermek-
teyiz.”

Turkiye makine sektorunun ihracat ra-

kamlarin yeterli bulmadigina da degi-
nen Gok, “2008 verilerine gore Turki-
ye’nin makine ihracati 10 milyar dolar,
makine ithalat1 23 milyar dolardir. 13
milyar dolarla cari agigin ikinci en bu-
yuk kalemi makine ithalatidir” diyor. Bu
agigl azaltabilmenin yolunun ithalat ika-
mesini arttirmaktan gectigine vurgu ya-
pan Gok soyle devam ediyor: “Firmamiz
gergeklestirdigi sistemlerle su ana ka-
dar yaklasik 70 Milyon TL tzerinde itha-
lat ikamesi kazanci saglamistir. Sunu da
¢ok iyi biliyoruz ki tlkemizin altyapisi,
makina bilgi seviyesi ve muhendislik
kalitesi ithal trtnlerle ayni kalitede ma-
kina iiretimi icin yeterlidir. Ithalat ika-
mesinin arttirilmasi i¢in gerekli olan da-
ha iyi pazarlama, is baglantilari ve mut-
laka devletin destegidir. En onemlisi ise
endustriyel sektorde milli tirtin bilinci-
nin yayginlagmasini saglamaktir.”

FIRMALAR 2. EL ROBOTA
RAGBET EDIYOR

Turkiye’de tim dunya ile aym standart-

larda robotik sistemler gelistiren ve tre-
ten hatta bunlari yurt disina da satabilen
birkac firma bulundugunu aktaran Gok,
“Pek cok yeni firma kurulmakta, bir sey-

ler yapmaya calismakta fakat talep, alt-
yap1 eksiklidi, finansal gtigsuizlik, yetis-
mis insan eksiklidi gibi sebeplerle kisa
stirede kapanmaktadirlar. Oysa ki robo-
tik sistemler milyonlarca dolar bedel ile
yurt disindan ithal edilmektedirler. Yerli
firmalarin yeterince gliclenememesi bu-
nu en buytk sebebidir” diyor. Gok’e go-
re sektorde yasanan bir diger sorun ise
ilk satinalma maliyetlerinin cazip gelme-
si ile firmalarin 2. el robotlara ragbet et-
mesi. Robotlu yatinmda toplam sahip
olma maliyeti hesaplanirken; robotun
kabiliyeti, glivenilirligi, ariza verme mik-
tarl, yedek parca fiyatlari, ariza sonrasi
servis verme fiyati gibi etmenlerin hepsi
hesaba katilmahdir. Bu degerlerin timu-
ne bakildiginda fiyat: diistik oldugu i¢in
yapilan robot aliminin hata oldugunun
ortaya ¢ikacagini soyleyen Gok, “Bu tip
robotlar ile yasanan sik robot arizasi ne-
ticesinde Uretim kayiplarl, yeterli servis
alamama, uzun yedek parca bekleme si-
releri, yuksek yedek parca maliyetleri vs.
robotlu tretimle yeni tanismig bir firma-
nin robot teknolojisine karsi sogumasina
yol agmaktadir. Bunun bir¢ok 6rnedi ile
musteri ziyaretlerimizde karsilasmakta-
y1z” diyor.
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Dunyay:
filtreden geciren firma

SAKARYA'DA 20 YIL ONCE 25 METREKARELIK ALANDA 5 ARKADASLA
BASLAYAN OYKi), BUGUN 22 BiN METREKAREDE 950 CALISANA ULASARAK
BUYUMEYI SURDURUYOR. FIRMA, ALMANYA, ITALYA, POLONYA VE
AMERIKA'YA THRACAT YAPIYOR.



rma Filtre, bugtiin merkezi
Sakarya olmak tizere diinya-
nin ¢esitli ulkelerinde depo
ve dagitim tesisleri bulunan
sektorunun kuresel oyuncu-
larindan biri olarak gorultyor.
Erdogan Kaya, Akgtn Altug, Selcuk
Arin, Atilla Aykin, Coskun Demirciog-
Iu'nun girisimleriyle kurulan Arma Fil-
tre 2008 yihinda ytizde 601 ihracat olmak
uzere 75 milyon dolarlik ciroya ulasan
guclu bir dunya sirketi olarak sanayide-
ki yerini almistir.

Tiirkiye tiretim fabrikasi, Almanya, Ital-
ya, Polonya ve Amerika’daki dagitim
agiyla faaliyetlerini sirdirmektedir. Fir-
ma, baslangicta sadece filtre sistemleri
konusunda calisirken giinimtzde faali-
yet alanini beyaz esya, elektronik, oto-
motiv yan sanayilerini de i¢ine alacak
sekilde genisletmigtir. Toplam 32.000
metrekare acik alan uzerinde 22.000
metrekare kapali alanda 2 fabrika ve
953 calisani ile hizmet vermektedir.

SEKTORUNUN EN ivisi

20 y1l 6nce 5 girisimci arkadasin 25 met-
rekarelik bir atolyede Uretime basladik-
lar1 sirket, bugun sektortinde dunyanin
en buyuk sirketi konumuna ulasti.
Arma Filtre Genel Muduru Erdal Akis,
1988 yilinda ilk adimlar atilan ve bugtn
dinyanin en buiytik metal filtre Uireticisi
olarak Arma Filtre'yi zirveye tasiyan 5
girisimci gencin basari oykusunu soyle
anlatiyor: “ Sirket Adapazaril 5 arkadas
tarafindan kuruldu. Basta Argelik i¢in
mutfak Gistl aspirator filtresi tiretilerek
basland. Uretilen filtreler bu alanda sa-
dece Turkiye’de degil dinyadaki denge-
leri de etkiledi, ¢linkti Arma Filtre aspi-
ratorun maliyetini inanilmaz boyutlarda
dusurmeyi basarmisti. Bu dunyadaki di-
ger filtre Ureticileri i¢in basarilabilecek
bir maliyet degildi.”

“GIRISIMCILIK
MACERASINDAN” ORNEK
BASARI OYKUSUNE

Adapazarinin tnli Cark Caddesi'nde
bliytiyen, hepsi 1964 dogumlu ve hepsi
ayni ilkokulda okumus 5 geng, 1988'de
25 metrekarelik 3 iscili bir atolye ile bas-
ladiklar1 “girisimcilik macerasinda” kisa
zamanda masals1 bir basar1 6rnedi gos-
tererek, sektoriinin en buytk firmasi

“Arma Filtre olarak yeni pazarlar stirek-
Ii olarak arastirtyoruz. Devamli olarak
ciro ve istihdam artis1 hedefimizdir.”

olma noktasina ulasti. Hikayenin bas
kahramanlarindan, kurucu 5 ortaktan
biri olan A. Akgtn Altug, Arma Fil-
tre’nin dogus hikayesini su sozlerle an-
latiyor: “Sirketi 5 arkadas kurduk. Hepi-
miz Adapazarhyiz. Hatta ayni caddede
Cark Caddesi'nde buytdtk ve ilkokulu

bedelle ithal ediliyordu. Satin alma mu-
dirimuz bunun Turkiye'den de temin
edilip edilemeyecegini arastirmamizi is-
tedi. Arastirdik, Uiretilmiyordu ama tre-
tilebilirdi.”

13 MARKTAN 5 MARKA
DUSEN MALIYET

A. Akgin Altug, daha énce denenme-
mis ama yapilmasi mimkin olduguna
inandiklari anda Uretim icin arastirma-
lara basladiklarinm soyltyor. Ama bu
noktada Onlerine arastirmalarin pratige
dokmek icin ihtiya¢c duyduklar: parayi
nasil bulacaklar1 sorunu ¢ikiyor. A.Ak-
gin Altug bu sorunu nasil astiklarini
sOyle anlatiyor: “Biz iki arkadas maasla
calisan iki genctik ve sermayemiz yoktu.
Bunun uzerine diger t¢ arkadasimiza
gittik ve ‘gelin sermaye koyalim bunu
uretelim, ortak olalim' dedik. Erdogan
Kaya, ben (Akgtn Altug), Selcuk Arin,
Atila Aykin, Coskun Demircioglu ile bes
ortakla bir girisime yoneldik. Arma Fil-
tre Sistemleri Sanayi ve Ticaret A.S."yi
kurduk. Uriin, bulasik teli gibi bir yapi-
ya sahipti ve tamami aspiratorlerde kul-
lanihyordu. Bunu yapacak makineyi de
orijinalinin fotograflarina bakarak ve

“95 bin (irfin gesidi ve aylik 1 milyon 600 bin adet
filtre Gretimiyle, alaninaa diinyanin en biyik Greticisi
olan Arma Filtre, ayni zamanda Almanya, [talya,

Amerika ve Polonyadaki depo, dagitim ofisleri ve bazi
bolgelerdeki Gretim merkezlerinin yani sira,
onimizdeki ginlerde Gin'e de filtre satmak i icin
calisma yapiyor, 27

da aym okulda, bazilarimiz aym smiflar-
da okuduk. Ortagim Erdogan Kaya Ma-
kine Mithendisligi, ben de Isletme me-
zunuyum. Universiteyi bitirdikten sonra
Erdogan Kaya ile birlikte Arcelik-Ar-
dem'de ise girdik. Ardem, Argelik'in pi-
sirici ve 1sitici cihazlarin Ureten sirketiy-
di. Istanbul'daki ofiste calistyorduk. Ar-
dem mutfak aspiratori tretiminde her
aspirator igin bir filtre kullantyordu ve
bu filtre de Almanya'dan 13 mark FOB

yerli makine imalat¢ilariyla konusarak
kendimiz yaptik. Ik énce 25 metrekare-
lik bir atolyede 3 is¢iyle biz de zaman
zaman uretime katilarak imalata 1987'de
basladik.Uriiniimiizii Ardem'e satmaya
basladik. Ardem o donemde yilda 100
bin adet aspirator Uretiyordu ve hepsin-
de bu Grtin kullaniliyordu. Yiiksek be-
delle ithal ediyordu. Bir tanesinin fiyati
13 markti. Biz bunu ¢ok ucuza mal ettik
ve Ardem'e 5 marka satmaya basladik.
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Ardem icin ¢cok dnemli bir karlihk dog-
du. Ama tabii ki Alman satici igin tersi
oldu.”

ALMANLARA FABRIKA
KAPATTIRAN FIRMA

Alman Adek Bautelie GmbH, Adapaza-
ri'ndaki tretimi inceleyip, kaliteyi de
gordiikten sonra Arma Filtreyle tiretim
anlasmasi yapar. Boylece Arma Fil-
tre,ihracata da baslar. Akgin Altug,
“Alman firma Almanya'da Bosch'a bu
urinu saglayan kurulustu ve bizim
urunler Arcelik'ten sonra bu yolla

Bosch'a da satilmaya baslandi. Ardin-
dan da dunyanin dort bir yaninda ne
kadar bu konuda tretici varsa Adek ta-
rafindan onlara ulasti” diyor.

Arma Filtre ile Adek Almanya'da ortak
pazarlama sirketi kurarlar ve igler bu-
yur, bttiin Avrupa'ya bu sirket tizerin-
den filtre satig1 yapilir.

ONCE BOSCH ARDINDAN DUNYA

Arma filtre’yi sektorinde dunya devi
yapan yolculuk Boschun, Arma Fil-
tre’nin Adapazari’'ndaki tesislerini ince-
lemesinin ardindan tretim anlasmasi

yapmasiyla baslamistir. Arma Filtre, Ar-
celik'ten sonra Bosch icin de tiretim
yapmaya basladi. Arma Filtre Girtinlerini
diger dinya pazarlarina ulastirmak icin
pazarlama agini genisletti. 2007 yilinda
metal aspirator filtre tiretiminde en faz-
la adet treten firma olarak dinya lider-
ligine ulasti.

Stirekli kapasite artirirmina giden Arma
Filtre urin gamini genisleterek metal
aspirator filtresinde yilda 100 bin adet
ile baslayan uretimini bugun ayda
1.600.000 adet kapasiteye cikarmis du-
rumdadir. Arma Filtre beyaz esya sek-
torinde de faaliyet gostermek tizere
2004 yilinda, firin, buzdolabi kapi kollari
ve bu sektorde kullanilan diger altimin-
yum profil parcalarinin tiretimi icin 2.
fabrika yatirnmini gerceklestirdi.

Pazar paylarinin artmasi ve urin gami-
nin ¢esitlenmesi i¢in surekli yeni yati-
rimlar yapan Arma Filtre otomotiv tre-
ticilerine cesitli parcalar treterek de hiz-
met vermektedir.

25 BIN URUN CESIDI

25 bin urun ¢esidi ve aylik 1 milyon 600
bin adet filtre tiretimiyle, alaninda din-
yanin en buyuk ureticisi olan Arma Fil-
tre, ayni zamanda Almanya, Italya,
Amerika ve Polonya’daki depo, dagitim
ofisleri ve bazi bolgelerdeki tretim mer-
kezlerinin yani sira, onumuzdeki gun-
lerde Cin’e de filtre satmak icin calisma
yapiyor. 1988 yilinda Adapazari'nda ku-
rulan firmanin baslangicta sadece filtre
sistemleri konusunda calistigini daha
sonra faaliyet alanini genisleterek beyaz
esya, elektronik, otomotiv yan sanayil
gibi alanlarda da hizmet vermeye basla-
digini aktaran Erdal Akis, "Zamanla me-
tal filtre ve komponentleri, metal tuta-
maklar, aluminyum ve paslanmaz celik
profiller, aksesuarlar ve komponentler
konularinda uzmanlastik. Bugiin Arma
Filtre, 32 bin ve 22 bin metrekare kapali
alanda iki fabrika ve 844 ¢alisaniyla hiz-
met veriyor. Kapasitemizi her gecen
gln arttirmay1 ve buylmeyi hedefliyo-
ruz" diyor.

Turk Standartlar1 Enstittisinden TS-ISO
9002 belgesini 1994 yilinda alan Arma
Filtre, konusunda bu belgeyi alan ilk fir-
ma. Firma ayni zamanda OHSAS 18001
is saghd ve giivenligi yonetim sistemi
ve SA 8000 sosyal sorumluluk standar-



di, sartlarina uygun olarak ¢ahsiyor.
Arma Filtre, BSH Bosh und Haus-
halltsgaerete'nin "kalite, gtivenilirlik,
esneklik, yenilikgilik, fiyat" konularin-
da mukemmel hizmet veren tedarikci
odulunu arka arkaya 4. kez alarak da
biiytk bir basariya imza atmistir. BSH
Bosch und Siemens Hausgerate
Gmbh tarafindan 1998-1999 / 2000-
2001 / 2002-2003 / 2004-2005 dénemle-
ri olmak Uizere son 8 yilda en iyi teda-
rik¢i (Best Supplier Award) oduliine
layik gorilen Arma Filtre TS-ISO
9001:2000 kalite yonetim siste UL (un-
derwriter laboratories) belgelerine sa-
hiptir. Arma Filtre, 4 fabrikasi, 950 ¢a-
hisani ile 2008 yilinda Sakarya Kurum-
lar vergisi rekortmenleri listesinde 5.
siray1 almistir. Fortune dergisinin
arastirmasinda Turkiye'nin en buyuk
500 sirketi arasina girmeyi basarmis-
tir. Istanbul Sanayi Odasi arastirma-

sinda Turkiyenin ikinci 500 sirket sira-
lamasinda yer almistir. [hracatta ise
Turkiye siralamasinda 343. sirada yer
almaktadir.

FILTRE URETIMINDE

DUNYA LIDERI

Filtre uretiminde, dunya liderleri arasin-
da olan Arma Filtre, gelecegini planla-
yan, ana sanayiye hizmet eden ve dun-
yanin bircok tlkesinde stratejik ortadi
olan bir firma olarak, diinya pazarlarin-
daki basarisini surdirmeye devam
ediyor.

Urlin yelpazesini genisliginden bahse-
den Arma Filtre Genel Mudura Erdal
Akis, beyaz esya yan sanayii sektortiinin
gelecegine iliskin sektorin gelisen bir
trend izledigini ifade ediyor. Sektorin
seneler itibariyle buiytudugunu aktaran
Akis, yan sanayinin ontimuzdeki gln-
lerde beyaz esyadan bile daha hizh ge-
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lismesini beklediklerini vurguluyor. Fil-
trenin yani sira, buzdolabi tutanaklari
gibi Urln ¢esidini arttiran ve otomotiv
sektortine de calismaya baslayan Arma
Filtre, basarisini stirekli ar-ge, yeni irtn
gelistirme ve dunya standartlarinda
liretim ile saglyor. TUBITAK projeleri-
ne bagvuran Arma Filtre, filtre patentle-
rinin yani sira, filtre Gretimi yapan fab-
rikadaki makinelerini de treterek, ayni
zamanda makinelerin patentlerini de
alyor.

HEDEF EN IViSi OLMAK

Arma Filtre vizyonunu, Gretimini ger-
ceklestirmekte olduklart metal filtre,
metal filtre komponentleri, metal tuta-
maklar, paslanmaz celik ve aliminyum
aksesuar ve komponentler konusunda,
kendi sektortnde dunya lideri olan
musterilere en iyi teslimatci partner ol-
mak olarak agikliyor.



w
moment ! expo

VUR-MAK VURUSKAN MAKINA SATIS VE PAZARLAMA MUDURU ALI RIZA AYDIN
TURKIVE'NIN HER GECEN YIL PAZAR PAYINI BUYUTEN BIR ULKE OLDUGUNU
SOYLEYEREK, “IHRACAT YAPAN HER FIRMA KESINLIKLE CE STANDARTLARI ILE
URETIM YAPMALL. UNUTULMAMALI Ki TURKIVE’'DEN IHRAG EDILEN HER URUN
FIRMAMIZDAN DAHA ZiYADE ULKEMizi TEMSIL ETMEKTEDIR” DIVOR.



987 yiinda kurulan Vur-Mak
Vurugskan Makina, 30 bin metre-
kare tzerine kurulu toplam 250
calisani ile birlikte ileri teknoloji
uretim yapiyor. Firmanin faali-
yet konularinin basinda ise basta beton
santralleri olmak tzere, cimento depola-
ma ve paketleme tesisleri, yatay ve di-
key silolar, geri kazamim uniteleri, gemi
bosaltma sistemleri silo ve silobas do-
lum uniteleri, kamyon kantarlari ve be-
ton santrali kiralama servisi olarak say1-
labilir.
Urlinlerinin tam otomatik olarak bilgi-
sayar kontrol sistemi ile kumanda edil-
digini soyleyen Vur-Mak Makina Satis
ve Pazarlama Sefi Ali Riza Aydin, bu se-
kilde musterilerine kullanim kolayligi
sagladiklarini aktariyor.

Aydin, Vur-Mak en yeni trtinleri hak-
kinda ise su bilgileri verdi: “100m3/s ka-
pasiteli mobil beton santrallerden sonra
140m3/saat gibi yliksek kapasiteli bir
performans saglayacak bir mobil san-
tral dizayn edildi. Mobil santralimiz 4
gun gibi kisa surede montaji yapilabilen
bir modeldir. Diger yeni bir Girintimuz
ise Vurkon Otomasyon grubumuz tara-
findan beton santralleri icin gelistirilen
arag takip sistemleridir.”

Vur-Mak Makina Satis ve Pazarlama Se-
fi Aydin firmanin Ar-Ge ¢alismalarini
ise sOyle acikliyor: “4 tane makina mu-
hendisi, 2 tane elektrik ve elektronik
muhendisi onderliginde15 kisiden olu-
san bir Ar-Ge grubumuz bulunmakta-
dir. Ar-Ge arastirmalarimiza her sene
diizenli olarak bir biitce ayrilmaktadir.”

Vur-Mak Makinamin ihracat yaptig ul-
kelerin basinda ise Finlandiya, Fransa,
Ingiltere, Ispanya buluyor. Firmanin ay-
rica Rusya, Azerbaycan, Kazakistan,
Irak, Suriye, Libya, Yemen, Cezayir
agirlikl olmak tizere bircok tlkede mar-
kasi bulunuyor.

Aydin ayrica, “Vur-Mak Makina CE Bel-
gesi, GOST Belgesi, ISO 9001:2000
EN:ISO 9001:2000 belgelerine sahip bir
firmadir. Dis pazardaki buiytk firmalar
Turkiye’de Uretilen makinelerin ne ka-
dar kaliteli yapildiginin farkindalar, dig

pazarda Avrupa Ulkeleri artik Turkiye”yi
tercih ediyorlar” diye konusuyor.
Turkiye’de Nuh Cimento, Oyak Beton
basta olmak uzere Rusya ve Finlandi-
ya’da pazarm gucli firmalar ile ortak
calismalar yaptiklarmin altimi ¢izen Ay-
din, “Ayrica Vur-Mak Makinanin bir-
cok tlkede satis bayiligi bulunmaktadir.
Firmamizin en buyuk stratejisi marka-
lagsma yolunda ilerlemektir” diyor.

Uriinlerinin CE standartlarinda tiretildi-
gine de deginen Aydin soyle devam
ediyor: “Uriinlerimiz imalat safhasindan
nakliye safhasina kadar kalite kontrolct
arkadaslarimiz tarafindan denetlenmek-
te ve her Urunun Uzerinde bir barkot
numarast bulunmaktadir. Uriin tesli-
minden sonra makinalarimiz Vur-Mak
Makinanin teknik ekibi tarafindan peri-

yodik olarak ziyaret edilmekte ve olusa-
bilecek sorunlar hakkinda firmalara bil-
giler verilmektedir.”

Aydin firmanin ¢evre duyarhhgu ile ilgili
ise soyle konusuyor: “Betonun ham-
maddeleri cimento, kum ve tas oldugu
dusunulurse imalat esnasinda tozuma
kacinilmaz olmaktadir. Uriinlerimizde
filtre sistemleri kullanmaktayiz. Bu sa-
yede santiye alaninda uretim esnasinda
¢ikan toz havaya karismadan izole edilir
ve cevreye verilebilecek olan zararlarin
onune gegilir.”

Turkiye'nin gelismeye devam eden ve
her gecen yil pazar payini buytiten bir
tilke oldugunu sdyleyen Aydin, “Ihracat
yapan her firma kesinlikle CE standart-
lari ile Gretim yapmali. Unutulmamali ki
Turkiye’den ihrag edilen her trun fir-
mamizdan daha ziyade tilkemizi temsil
etmektedir.
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BiZ TURKIYE'NIN URETIM SEKILLERiNiN, MODELLERININ NEREYE DOGRU
GELISMES] GEREKTIGINDEN BAHSEDiYORUZ DIVEN ADNAN DALGAKIRAN,
MTG’NIN TANITIM KAMPANYALARININ “SADECE VE SADECE TURKIVE'DE

URETILEN MAKINELER IVIDIR, BUNLARI KULLANIN” KAMPANYASINDAN
IBARET OLMADIGINI, ANA HEDEFLERiNIN; TURKIVE’'NiN KENDI
TEKNOLOJISI ILE URETIM YAPAN BiR ULKE KONUMUNA GELMESI
YOLUNDA SiMDIDEN DEVLETIN DE DESTEGI iLE BiR STRATEJIK PLAN
OLUSTURULMASI OLDUGUNU SOYLUYOR.
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asbakan Recep Tayyip Er-
dogan’in baskanhiginda
Ankara’da ODTU yerles-
kesinde yer alan
TUBITAK-Uzay Teknoloji-
leri Arastirma Enstitiisii'nde 15
Aralik 2009 tarihinde gerceklesti-
rilen “Bilim ve Teknoloji Yiiksek
Kurulu 20. Toplantisi”’nda Makine
ve Aksamlari ihracatcilar: Birligi
Yonetim Kurulu Baskani ve MTG
Esbaskani olarak, makine sektorti-
ne ve beklentilerine iliskin bir su-
num gerceklestirdiniz. Sunumda
neler anlattiginiz hakkinda bilgi
verebilir misiniz?
Turkiye her alanda buyuk bir donusu-
mun igerisindedir. Sosyal, siyasal, eko-
nomik bu dontisimiin ekonomi ayagi-

pan ulke konumundan kendi teknolo-
jisi ile Uretim yapan ulke konumuna
gelmelidir” dedik. Makine sektori-
nin 6nemini farkl 6rnekler ve ra-
kamlarla da sunumda anlatmaya ca-
Iistik. Ornegin gelismis tilkelerin ih-
racatinin ortalama yutzde 20’lik bolu-
mu makine ihracatidir.

Turkiyenin toplam ihracati icinde
yuzde 8 olan makine payini yuzde
20’ye cikartmak ilk hedefimizdir. Bu
baglamda; 2023’te 500 milyar dolar
toplam ihracat ve 100 milyar dolar
makine ihracati hedeflenmektedir. Bu
da mevcut ihracatimizin 10 kat artti-
rilmasi demektir.

2008 verilerine gore Turkiye'nin ma-
kine ihracati 10 milyar dolar makine
ithalat1 23 milyar dolardir. Goraldigu

“ Neden Gin bitiin stratejisini makine izerine
koyuyor? Neden gelismis lkelerin hepsi kendi
(retim araglanni Gretiyor? Giinki katma deger
burada, ¢iink( teknoloji Gretmek demek diger

ilkelerden daha yukanya cikmak anlamina geliyor.
Ekonomi geligtirmek; refahini arttirmak, daha
0zgirlesmek anlamina geliyor. 2

na onumuzdeki 10 y1lda makine sekto-
ru, dolayisiyla teknoloji damgasini vur-
malidir. Bagbakan Sayin Recep Tayyip
Erdogan’in bagkanhgini yaptig: toplan-
tfida makine sektorinun onemini vur-
gulamak i¢in bazi rakamlar verdim.
Ornegin 2008 yilinda; Diinya ticareti 31
trilyon dolar seviyesinde gerceklesti.
Makine sektory; Dunya ihracatinin
yuzde 12,4"tnu olusturarak “Petrol”
urun grubundan sonra 2. sirada yer al-
di. Ornegin Cin 1992 yihinda 3 milyar
dolar makine ihracatina sahipken, 2008
yilinda bunu 270 milyar dolara kadar
cikardi. Keza Almanya 1991 yilinda 80
milyar dolar olan makine ithracatini 264
milyar dolara ¢ikarmistir. Biz toplanti-
da Cin ve Almanya 6rnegini verdik ve
“Turkiye ktresel bir gti¢ olmak istiyor-
sa; satin aldigi teknoloji ile Giretim ya-

gibi 13 milyar dolarla cari agigin ikin-
ci en buyuk kalemi makine ithalatidir.
Vizyonumuz yuksek teknolojiye sahip
bir makine sanayi yaratmak ve
2023’te dliinyada ilk 5 makine ihracat-
¢is1 tlke arasina girmektir.

Iste bu rakamlarla, gelismis tilkelerin
makine sektoriinden ornekler vererek
Sayin Bagbakan’a sunumu gercgekles-
tirdik.

Teknolojik gelisimi saglamak icin
Ar-Ge yatirnmlarinin yapilmasi
gerektigini her firsatta vurgulu-
yorsunuz? Sunumda bu yonde ne
gibi veriler vard1?

Makine sektorinde 2005-2008 yillari
arasinda Ar-Ge personeli (TZE) 1,6
kat; Ar-Ge personeli (kisi) 1,7 kat art-
t1. Makine sektorinin son yillardaki

ihracat artis hizinda, yapilan Ar-Ge ¢a-
lismalarinin payi ¢cok énemlidir. Turki-
ye'nin de kendi teknolojisi ile tretim
yapan bir tilke konumuna gelebilmesi
icin mutlaka Ar-Ge yatirimlarini arttir-
mas1 gerekmektedir. Makine sektoru
gelismis olan tilkelere baktigimizda Ar-
Ge calismalarinin hem devlet tarafin-
dan desteklendigini goririz.
Sunumumuzda da TUBITAK'1n ve Ar-
Ge kaynaklarinin sektor i¢in ne kadar
buylk 6nem tasidiginin altini ¢gizdik.
Kaynaklarin yeterli olmadigini ozellikle
vurguladik.

Peki, Basbakan’in sunumunuzun
ardindan tepkileri nasildi?
Basbakan Recep Tayyip Erdogan su-
numu ilgiyle dinledi. Bagshakan’in tep-
kisi genel olarak iyiydi. Bizimle hemfi-
kirdi. Mart ayinda da bir makine kon-
gresi dliizenleyecegiz. Bagsbakan ona da
buyuk bir ihtimalle katilacak. Sektortin
sorunlarinin o toplanti da ¢ok daha de-
tayli olarak masaya yatirilacagina ina-
niyorum. Bu toplanti daha ¢ok Ar-Ge
destekleri tizerine kurulu bir ¢calismay-
di. Ve sahsi kanaatimce gayet amacina
uygun ve basarili gecti.

Sizce toplanti tatmin edici miydi?
Beklentilerinizi karsilad:r m1?

Biz Turkiye'nin uretim sekillerinin, mo-
dellerinin nereye dogru gelismesi ge-
rektiginden bahsediyoruz. Tlrkiyenin
teknoloji Uretiminin tartisilmasi ve bir
vizyon olusturulmasindan so6z ediyo-
ruz. Bizim gerceklestirdigimiz tanitim
kampanyalar1 “sadece ve sadece Turki-
ye’de uretilen makineler iyidir, bunlari
kullanin” kampanyasindan ibaret degil.
Bizim ana temamiz, asil soylemek iste-
digimiz; Turkiye teknoloji tiretmeli kat-
ma deger tretmeli. Tlrkiye 2020-
2030’larda 30 bin dolar kisi basi milli
gelir seviyesine yuruyup, dunyadaki en
buyuk, en gelismis on ulkeden biri ol-
mak istiyorsa, bunun lokomotifliginin
hangi sektorlerce yapilacad tartisiima-
1. Biz bunun simdiden konusulmasini,
bu stratejilerin simdiden olusturulma-
sin1 istiyoruz. Biz teknoloji uretiminin
devletin arkasinda durdugu ve destek-
ledigi bir proje olmasi gerektigini ve
tim dinyada boyle oldugunu anlatma-
ya calistyoruz. Ayni zamanda kamu-



“Biz Tirkiye'nin dretim sekillerinin, modellerinin nereye
dogjru gelismesi gerektiginden bahsediyoruz. Tirkiye'nin
teknoloji dretiminin tartigiimasl ve bir vizyon olugturulma-
sindan soz ediyoruz. Bizim gerceklestirdiimiz tanitim
kampanyalari “sadece ve sadece Tiirkiye'de iiretilen maki-
neler iyidir, bunlan kullanin® kampanyasindan ibaret degil.
Bizim ana temamiz, asil stylemek istedigimiz; Trkiye
teknoloji dretmeli katma deder dretmeli. Tirkiye 2020-
2030'arda 30 bin dolar kisi basi milli gelir seviyesine yii-
riiyiip, diinyadaki en biyiik, en gelismis on Glkeden biri
olmak istiyorsa, bunun lokomotifliginin hangi sektdrlerce
yapilaca tartigimall. Biz bunun simdiden konusulmasini,
bu stratejilerin simdiden olugturulmasini istiyoruz. Biz tek-
noloji retiminin devletin arkasinda durdugu ve destekledi-
i bir proje olmas! gerektiini ve tim diinyada boyle oldu-
gunu anlatmaya caligiyoruz. Ayni zamanda kamuoyunu da
bilinglendirmeye caligiyoruz. Hatta diyebiliim ki yediden
yetmise tim halki bilinglendirmeye caligiyoruz. Bu kadar
genis bir misyonla hareket ediyoruz.”

oyunu da bilinclendirmeye calisiyoruz.
Hatta diyebilirim ki yediden yetmise
tum halki bilin¢lendirmeye calisiyoruz.
Bu kadar genis bir misyonla hareket
ediyoruz.

Makine sektoriine yatirim yapmak
gelecegi kurgulamak demek diistu-
rundan hareketle, sektoriin gelisi-
minde esas olanin teknoloji kulla-
niminin yayginlasmasi ve Ar-Ge
calismalarinin gelismesi oldugunu
soyleyebilir miyiz?

Stiphesiz Oyle. Neden Cin biittin strate-
jisini makine lizerine koyuyor? Neden
gelismis ulkelerin hepsi kendi Uretim
araclarin tretiyor? Cinkl katma deger
burada, clinki teknoloji iretmek demek
diger tilkelerden daha yukariya ¢cikmak
anlamina geliyor. Ekonomi gelistirmek;
refahini arttirmak, daha 6zgurlesmek
anlamina geliyor. 21.yy.da daha buiytk
bir 6nemi var. Altini cizerek soyliyo-
rum. Eskiden trtnlerin materyal dmur-
leri dnemliydi. Uretici benim icin 30 yil
calisacak pres 6nemli diyordu. Simdi ise
100 y1l cahisacak pres bile olsa o pres
teknolojik olarak tictinct yilinda verimli
Uretim yapamaz hale geliyor. Mesela
dakikada 5 bin basan bir pres yerine
dakikada 15 bin basani Uretilmisse, is-
terse o pres 2 yasinda olsun rekabet
émri bitti demektir. Uretici o presi 2 yil
odemesiz, 7 y1l vadeli aldiysa, ona gore

de bir 6deme plani yaptiysa, komsusu
yeni ¢ikan makineyi aldi§n anda eski
teknolojiye sahip uretici iflas edebilir ve
elindeki makinelerle kalakalir. Boylelikle
ulke teknolojisi ge¢mis makineler ¢oplu-
gt haline gelir. Peki, bu durumda kim
kazaniyor? Elbette ki o makineleri ya-
panlar. Sektorse “biz bittik, ekonomik
krizdeyiz” diyor. Simdi o sektorin ta-
mami ekonomik sikintida degil. Son
teknoloji makineleri alanlar is yapiyor
ama simdilik. Onlar da 2 sene sonra ye-
ni makine uretilince ¢okecekler. Boyle
bakinca tlke strekli bir teknoloji ¢oplu-
gt haline dontistyor.

Siz makine sektoriiniin gelismesi
icin aktif olarak calisan, kampan-
yalar diizenleyen, ayrica oldukca
o6nemli bir birligin baskanhgini yii-
riiten birisiniz. Bunca calisma icin-
de yer alirken motivasyonunuzu
nasil saghyorsunuz ve ileride Tiir-
kiye’yi icinde gérmek istediginiz
tabloyu tarif edebilir misiniz?
Makine sektortunde Turkiyenin ¢ok
buiyuk bir sansi var. Buitlin is adamlart
i¢in bu ulkenin refahinin artmasi bir
misyondur. Bu topraklarda yasiyoruz.
Vatanseverlik anlayisim bu topraklarin
refah ve 6zgtrliginin artmasi lzerine
kurulu. Dolayisiyla da dogru bildigim
konulari soyleyip tartismaya acmaya
calistyorum. Arkadaslarimizla beraber
bunu yapmaya ¢alistyoruz. Gordugu-
miz tablo Ustline farkh bir bakis acisi-
na sahipsek, o bakis acgisini tartisma
alanina tagimaya calisiyoruz. Turkiye
bu anlayisi i¢sellestirirse, bu konuda
butun tlkenin is adamlari, burokrasisi,
siyasetcisi, askeri ayni fikirde bir ¢alis-
ma i¢ine girerse, Turkiye kuresel bir
gl¢ olmaya dogru hizla gidecektir.
Ama birileri de diyor ki “Bunlara gerek
yoKk, siz hizmet sektortinde var olun.”
Ben de diyorum ki asil buna gerek yok.
Zaten gayri safi milli hasila arttikca hiz-
met sektori gelisir. Ama senin tilkende
kisi basina mili gelir 5 bin ya da bin
dolarsa, hizmet sektort ne kadar geli-
sebilir? Ama birileri “sen bu konuya
girme” diyor. Biz de diyoruz ki; aman
Turkiye boyle bir hata yapmasin. Tur-
kiye makine sektoru gelismezse ne
olur? Fakir bir tlke olmazsin ama zen-
gin bir ulke hi¢c olmazsin. Kuresel bir

gli¢ hic olmazsin. Dis rizgarlara ¢cok
acik bir tilke olursun. Bu cografya tarih
yazmis bir millete sahip. Artik bu tarihi
silahla, topla tifekle degil, ekonomik
gugle yaziyorsun. Turkiye hala genle-
rinde olan o gti¢le topla ttfekle olaca-
g saniyor ama artik 6yle bir sey yok.

Zaten savunma sanayii icin de asil
olan makine sektoriiniin gelismisli-
gi degil midir?

Bir ulkenin savunma sanayii yerli de-
gilse bir tilkede ucagin lretemiyorsan,
topunu tankini tretemiyorsan hangi
gucten bahsedeceksin? Turkiye bunu
yapabilir. Bizim insanimiz da bu gug
var. Bizim insanlarimiz kendi yani ba-
sindaki kiymetleri gérmuyor. Bu biraz
gelismemis tilke olmanin verdigi hasta-
Iiktir. Bu tilke insani, kendisine ¢ok da-
ha fazla giivenmeli. Tarihin bu déne-
minde biraz geriye diismus olabiliriz.
Ama yeniden parlayabiliriz, bu imkana
sahibiz. Oyle bir cografyada yer aliyo-
ruz ki bir yandan herkesin imrendigi,
bir yandan da gayet riskli bir cografya.
Ama bu riski cok bliylik bir avantaja
donusttirebiliriz. Mesela ben Turki-
ye'nin son dénemdeki dis politikasini
¢ok begeniyorum. Sistem kendi insa-
niyla barisik olmali. Kendi i¢gindeki
farkhliklar: btyuk bir yakita donusttr-
meli. Bu manada tizerinde sorumluluk
hisseden biri olarak, ayni zamanda en-
telekttiel bakisla hareket etmeye calisi-
yorum. Her giin dolar-faiz konusarak
bir tlke, bir yere gidemez. Bu tlke Ure-
terek gidecek ama ne uretecek? Katma
deger Uretecek, teknoloji tiretecek. Biz
2023 yilinda 500 milyar dolar ihracat
yapacagiz diyoruz ama su an hangi
sektor nasil dontsecek? Kim kalacak,
kim gidecek bilmiyoruz. 2020 yilinda

Baghakan Recep Tayyip Erdogan sunumu ilgiyle dinled:.
Bagbakan'in tepkisi genel olarak iyiydi. Bizimle hemfikirdi.

Mart ayinda da bir makine kongresi yapacagiz. Baskakan-
da biiyik ihtimalle katilacak. Sektdriin sorunlannin o top-
lanti da gok daha detayli olarak masaya yatinlacagina ina-
niyorum. Bu toplant daha gok Ar-Ge destekleri (izerine
kurulu bir caligmayd. Ve sahsi kanaatimee gayet amacina
uygun ve bagarli gegti.
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makine sektorunde Turkiye nerede
olur, diinya nerede olur? Eger biz 2023
yilinda 100 milyar dolar ihracat yapa-
cak hale geliyorsak ama Cin 1.5 -2 tril-
yon dolar ihracat yapiyorsa yine gidi-
sat iyi degil. Bu bizim tek basina yapa-
bilecegimiz bir sey de degil. Buna des-
tek verecek bir siyasi irade burokrasi
kamuoyu istiyoruz.

Makine sektoriiniin gelecekteki
hedeflerine ulagsmasi icin gereken
desteklerden bahsettiniz. Buna
dair inancinizdan, beklentileriniz-
den bahsedebilir misiniz?

Bir s6z vardir. Parani kaybettiysen epey
bir sey kaybetmissindir. Sagligini kay-
betmissen ¢ok sey kaybetmissindir ama
umidini kaybetmigsen her seyi kaybet-
missindir. Umitsizlik bize yakisan bir
hal degil. Biz savas¢t bir ruh haline sa-

yollar acgilacak diye bir sey yok. Clink
onumuzde ¢ok daha buyuk sermayeler
olusturmus dunya devleri var. Din-
ya’da Ar-Ge’ye 350 milyon Euro kay-
nak ayirmis makine Ureticisi var. De-
mek ki bu gelismis tlkeler arasinda yer
alabilmek icin devletin teknoloji tireten
bir tlkenin varhigin strateji haline ge-
tirmesi gerekiyor. Eger bunu benimser
ve o noktada biz makine Ureticilerine
beraber bir sey yapalim derse, oturup
konusacagimiz seyler var. Su an “evet
haklisiniz” noktasindayiz. Su an da “ge-
lin bir seyler yapalim” noktasinda de-
giliz. Dliinya’daki biitiin uygulamalarin
nasil olup bittigini biliyoruz. Bu tlkele-
rin bulundugu asamaya gelmek, koor-
dinasyon gerektiren bir mekanizma.

Kayit dis1 ve merdiven alt1 liretim-
le ilgili gortuslerinizi alabilir miyiz?

“Bizim gergekle&irgjiiimi,z tanitim kampanyalan
sadece ve sadece Tdrkiye de (iretilen makineler iyidr,
bunlan kullanin™ kampanyasindan ibaret degil. Bizim

ana temamiz, asl| so%/lemekviste;jigimiz; Turkiye
teknoloji (retmeli, katma deger dretmeli. 22

hip olmaliy1z. Bizim isimiz mucadele et-
mek, bir seyleri anlatmak. Biz uygulama
noktasinda degiliz. Her bir makineci
kendi igyerinden sorumludur. Bizler
Turkiye” de bir sanayi misyonu olustur-
maya calisiyoruz. Sunu arzu ediyoruz.
Biri ¢iksin desin ki, bu fikir dogru degil
biz farkli diistinliyoruz diye anlatsin.
Ama bizim 6nlimuze kimse boyle ¢ikmi-
yor. Tam tersi herkes bizim dogru soy-
ledigimize inaniyor. Her noktada; med-
ya, siyaset, buirokrasi... Demek ki boyle
bir mesafe almigiz. Simdi geldigimiz
noktada bunu hayata gecirecek bir me-
kanizmaya ihtiyacimiz var.

Diizenlediginiz toplantilarda, kam-
panyalarda séylemleriniz daha cok
kendi sektoriiniiziin yapmasi gere-
kenleriyle ilgili. Buna katiliyor mu-
sunuz?

Biz oncelikle kendi isimizi iyi yapmali-
y1z. Bu bizim Gstimuze disen gorev.
Ancak bunu yaptigimiz zaman buitiin

Kayit disinin var oldugu bir tilkede ser-
best rekabet, serbest pazar ekonomisin-
den bahsedemeyiz. Ayni sektor icerisin-
de birileri kayit altinda, birileri kayit di-
sindaysa ikisi arasinda ciddi bir maliyet
farki vardir. Turkiye, bunu diizeltmek
icin bir seyler yapma fikrini benimserse,
biz 6ncelikle bunu yapan tlkeler nasil
yapmis, ortaya bu bilgileri koyariz. Bu-
rada stratejik noktalari tespit etmemiz
lazim. Bizim kendi ulkemize ait belli ¢cer-
cevelerimiz var. Gumruk Birligi anlas-
masl yapmis, Diinya Ticaret Orgiitiine
imza atmisiz. Biz Cin’in yaptiginin ayni-
sin1 yapamayiz. Clinkd onlar ne Dinya
Ticaret Orgiitii'ne imza atmis, ne de
Gumrik Birligi’ ne. Dinyada gelismis
ulkeler gumrukleri kaldirdilar ama ken-
di uretim alanlarini standardizasyonla
koruma altinda tutuyorlar. Butin stan-
dartlar1 yine bu ulkeler koyuyorlar. Tur-
kiye’de bir adam gemiyle ilgili bir maki-
ne ihrac etmek istediginde Turk Loydu
almasi yetmiyor. Disarida tanimiyor

adam, mecburen sen onlardan belge al-
mak zorunda kaliyorsun. Bu da ¢ok zor
bir stire¢ oluyor. Senin boyle standardi-
zasyonun var mi peki? Turkiyenin daha
bdyle bir seyin varhgindan haberi yok.

Orta Anadolu Makine ve Aksamla-
r1 Ihracatcilar: Birligi'nin giinde-
minde makinelesmeyle ilgili TUR-
QUM calismalari var. Bu calismalar
ne asamada ve neler hedefleniyor?
Standardizasyon meselesi cok énemli.
Iceride miisteri mal alacag zaman ikisi
de yerli tretim deyip, cok daha kalitesiz
bir seyi alabiliyor. iste TURQUM
markasini bunun i¢in ¢ikartyoruz. Belli
standartlara uygun kaliteli, vizyonu olan
isler yapan yerleri belirliyoruz. TUR-
QUM markasi belli standartlara uygun
uretim yapanlara verilen bir isaret.
TURQUMu marka haline getirmek isti-
yoruz. Hi¢ makineden anlamayan biri
bile TURQUM belgesi var deyip, gontil
rahathgiyla aligverisini yapsin istiyoruz.
TURQUM’un bir diger énemli hedefi,
firmalarin ¢itay1 ylkseltmeye zorlayan
bir unsur haline getirmek. Ayni zaman-
da TURQUM isareti almaya hak kaza-
nanlara maddi destek de verecegiz.
Yiizde 60 fuar destegi aliyorsa, ylizde
20’de biz verecegiz. Ozendirecegiz yani.
Bunu devlette yapmali. “Su standartlara
geldiginiz zaman ben size su destegdi ve-
ririm” diye bir uygulama yapsa, firma-
lar o standardi yakalamak i¢in yarigsma-
ya baslar. Ama populist bir yaklasimla
fuara katilan herkese ayni destedi verir-
sen, o fuar icerisinde en kaliteli tiretim
yapanla, merdiven alt1 bir atdlye yan ya-
na dizildigi zaman, bunun Turkiye’ye
bir faydasi olmuyor. Kaliteliyi de kalite-
lisizi de ayni sekilde 6dillendiren bir
sistemin faydasi olmaz. Insan iyiye
dogru zorlayacak bir sistemin varhigi
gerekli her zaman. Biz bu sistemi kur-
maya calistyoruz.

Diinya geneline bakacak olursak,
giiniimiizde hala etkileri stiren bii-
yiik bir global kriz var. Tiirk maki-
ne sektori acisindan bu durumu
degerlendirebilir misiniz?
Diinya’da ekonomik anlamda bagim-
sizlik diye bir kavram yok. Butun tlke-
ler birbirine bagiml. Kiresel dalga da
bundan kaynaklaniyor zaten. Global



ekonomi dedigimiz sey tamamiyla bu.
Cin bugiin tam anlamiyla disariya ba-
dgimh. Amerika bugtn Cin ile bagim
kesse Cin bas asadi gider, ama bu
Amerika’ya da zarar verir. Bu sistemi
anlamak sistemin icerisinde kendi

menfaatlerini ortaya ¢ikarmak ve isle-
mek, bu kiiresel denge igerisinde hare-
ket ederken bir yandan da kendi gidi-
satini oya isler gibi planlamak gereki-
yor. Bu yuzden 10 y1l i¢inde nerede
olacagim diye stratejik planlamalara

sahip olmak gerekiyor. Bunun icin ne
olup hittigini bilmek gerekiyor.

Rusya buyuk potansiyeli olan bir tlke.
Ama su an o da bu Uretim modelini
kavrayabilmis degil. Kavradidi zaman,
dinyada Gumruk Birligi gibi her hangi
bir seye imza atmadid icin bambaska
bir kuvvet olarak dnumuzdeki 10 yi1lda
yukselebilir.

Ayni sey Iran icin de gecerli. Iran da
bugun her turlt makineyi turetebilecek
giicte bir tilke, tretiyor da. Iran’da
dunyayla entegre olmay1 kabullenip,
bir takim angajmanlara girerse, bir an-
da tretiminin kalitesi artacak ve Turki-
ye’ye cok gucli bir rakip olacaktir. Be-
nim diistinceme gore Iran askeri bir
tehdit degil. Zaten diinyada askeri teh-
dit diye bir sey kalmadi. Ne Rusya, ne
de Iran. Ekonomik tehdit var artik. Bi-
zim i¢in ekonomik tehdit ne Avrupa ne
Amerika ne de Cin. O zaman bizim bu
tlkelerle igbirlikleri gelistirmemiz la-
zim. Mesela Rusya ile Ttrkiye ekono-
mik olarak birbirini iyi entegre eder.
Ciddi igbirlikleri kurmak lazim. Ctinku
onumuzdeki 10 yilda en buyuk tiketim
alanlar1 Rusya, Turki Cumhuriyetler,
Arap yarimadasi ve Kuzey Afrika ola-
cak. Bu ¢izgide hangi koalisyonlari
olusturmamiz gerekir, birlikte neler
yapmamiz gerekir? Bunlarin her biri
ayr1 bir strateji. Bunlarin konusulmasi
gerekiyor. Bes yil once Turkiye’de ma-
kine diye bir sey konusulmuyordu.
Ama bugtn Turkiye'nin en énemli lo-
bisi haline geldi. Bunu da Orta Anado-
lu Makine ve Aksamlari Thracatcilar
Birligi'ndeki bir avu¢ Yonetim Kurulu
uyesi yapti. 7-8 adam yapti bunu. Bu
birlik cogaldigi zaman neler yapilabilir,
herkes dustunmeli.
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Standardizasyon meselesi gok tnemli. Iceride misteri mal
alacag zaman ikisi dg yerli Gretim deyip, cok daha kalite-
siz bir geyi alabiliyor. Iste TURQUM isaretini bunun igin gi-

kanyoruz. Belli standartlara uygun Kaliteli, vizyonu olan is-
ler yapan yerleri belirliyoruz. TURQUM isareti belli stan-
dartlara uygun dretim yapanlara verilen bir isaret. TUR-
QUM'u marka haline getirmek istiyoruz. Hig makineden
anlamayan biri bile TURQUM belgesi var deyip, géniil ra-
hatligiyla aligverisini yapsin istiyoruz.




PLATFORMDAN

odxe m JUSWIOW



Asansor sanayiinin

onienemez yiikselisi

TASIAD’IN VERILERINE GORE; ASANSOR SANAYIININ PAZAR PAYI SON BES YIL iCINDE
IVME KAZANMIS DURUMDA. ASANSOR AKSAMI URETiMI 1980 iLE 2000 ARASINDAKI
SURECTE GELISTI. BUGUN OYLE BiR NOKTAYA GELINDI Ki AKSAM URETIMININ YARISI

NEREDEYSE iHRAC EDILIYOR. SEKTORUN GELISIMIYLE BIRLIKTE URETICi FIRMALAR

DA ARTTI. 2000-2003 YILLARI ARAS] SEKTORUN YILLIK BUYUME HACMI YUZDE 40,

2003-2006 ARASINDA ISE YUZDE 50 SEVIVELERINE ULASTI.

urkiye’de asansor ve yuriyen
merdiven sanayii, 2007 ve
2008 y1linda ingsaat sektorun-
deki gelismelere paralel ola-
rak hareketli bir donem yasa-
di. TOKI'nin 2007 yilinda planlams ol-
dugu 250 bin konutun yilsonu itibari ile
310 bin seviyelerine ulasmasi da sektoru
canlandirdr ancak 2008 yili icinde insa-
atlarda frene basilmasi ve mevcut TOKI
ingaatlarini yapan muteahhitlerin 6nce-
den oldugu gibi irsalattan hak edis ala-
mamalari, basta demir olmak tzere in-
saatta kullandiklart ana kalemlerin orta-
lama ytizde 80’e varan oranlarda artig
gostermesi, insaat sektorunu ve berabe-
rindeki alt sektorleri buyuk sikintiya du-
stirdi. Moment Expo’nun sorularini ya-
nitlayan Tasiad (Tum Asansor Sanayici
ve Is Adamlar1 Dernegi) Yénetim Kuru-
lu Bagkani Abdurrahman Aksoz, bu ar-
tistan etkilenmeden ahm yapmak iste-
yen muteahhitlerin planlarinin alt st
oldugunu soyleyerek, “Hele ki daha
sonrasinda istikrarsiz bir sekilde demir
fiyatlarinin tekrar gerilemesi yapilan
ikinci planlari da bozdu ve sektorde bir
kaosa sebep oldu” diyor. Insaat sekto-
rundeki canhilik 2007 yilinda sona erdi
ve 2008 yili satislarin yapilmadigi piya-
sanin neredeyse durma noktasina geldi-
gi bir y1l oldu. “Hazir tiketildi veya
borglanild1” diye konusan Aksoz soyle
devam ediyor: “Bu durum insaat sekto-

“Bir montaj firmasinin servis ve bakim
ayagdi yoksa o firmanin ayakta kalabilme-
si zordur.”

rine bagh alt sektorleri birebir etkiledi.
Bizim asansor sektort de bundan nasi-
bini ald1. Bir¢ok firma finans zorlugu
icinde kaldi. Bazi firmalar kapatti bazila-
r1 ise birleserek veya borglanarak ayakta
kalma mucadelesi verdi. Yine 2008 yilin-
da baslayan ve tum dunyay: etkisi altina
alan kuresel krizin etkileri de eklenince
firmalarin hareket kabiliyetleri iyice da-

rald1 ve borg¢larini 6demek icin verdikle-
ri geklere ‘istegim disinda ¢ikmistir” an-
lamt tastyan ¢ek kanununun 711. mad-
desi uygulanmaya baslandi. Bu durum
ise piyasalardaki gtiveni oldukga sarsti.
Bankalarin kredi musluklarini kapama-
lar1 da piyasalarin iyice daralmasina se-
bep oldu. 2009 yihinda 711’in kaldirilma-
s1 ve bankalarin kredi satma zorunlulu-
Ju ile birlikte piyasalara tekrar bir gu-
ven hasil oldu. Tabii ki yeni yihn ilk ay-
lar1 vergiler ve bir onceki yilin etkileri
derken piyasalarin hareketlenmesi bu
yilin ikinci yarisina kaldi denildi. Fakat
reel anlamda henuz taslar yerine otur-
madi ancak olumlu iyilesmeler gozlem-
lendi. Hikumetin baz sektorlerde oldu-
Ju gibi bizim sektore ait baz tegvik uy-
gulamasi yapmasi gerekiyor. KDV ora-
ninin dusurulip devlet tesviklerini arti-
rarak sektorun hareketliligi saglanabi-
lir.”

SEKTORUN GELISIMI FIRMA
SAYISINI ARTTIRDI

Tasiadin verilerine gore; asansor sana-
yinin pazar pay1 son bes yil icinde ivme
kazanmis durumda. Asansor aksami
uretimi 1980 ile 2000 arasindaki surecte
gelisti. Bugun Oyle bir noktaya gelindi
ki aksam Uretiminin yarisi neredeyse ih-
rag ediliyor. Sektoriin gelisimiyle birlik-
te Uretici firmalar da artti. 2000-2003 ar-
s1 sektorun yillik buytime hacmi yuzde

moment i expo
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40, 2003-2006 yillar1 arasinda ise yuzde
50 seviyelerine ulast.

2006 yilinda Turkiye’de piyasaya 17 bin
civar1 asansor arz edildi. Bu saymin
icinde ithalat yok denecek kadar az ol-
masina karsin rakamsal boyutu kigim-
senemeyecek dizeyde. Ancak cok nite-
likli, gokdelenlerde kullanilan hizli asan-
sorler ithal ediliyor. Yedek parca veya
aksam olarak baktigimizda ise yaklasik
yuzde 60’lik bir civar1 Turkiye’de tretili-
yor. Cunkt dinyada da asansor pazari
yilda 260-300 bin adedi buluyor. Top-
lam ciro bazl bakildiginda ise sektor
yilda yaklasik 700 milyon Euro’ya ulasi-
yor. Aksamlarin ihracatinm ele aldigimiz-
da ise bu 80 milyon Euro’luk ihracata
denk geliyor. ithalatimiz ise 110 milyon
Euro seviyelerinde. Ttirkiye sayili tireti-
cilerden biri olmakla beraber diinyadaki
pazar pay1 agisindan hentiz ylzde 10’un
altinda goruliyor Turkiye’de yaklasik
150 bin civarinda asansor hizmet veri-

Turkiye’de asansor sektoriunde faaliyet
gosteren firmalarin sayisi (taahhtt, ima-
lat, montaj) yaklasik 2 bin 500’dur. Sa-
nayi Bakanhgdi'nin elinde bulunan veri-
lere gore 422 adet asansor firmasi var.
Onaylanmis kuruluslarin elindeki veri-
lerden bakildiginda ise montaj ve taah-
htt firmasi sayis1 800 civarinda bunun
yuzde 8’ini emniyet aksami Ureticileri
aliyor. Ayrica asansorin diger aksamla-
rint Ureten firma sayisi ise 250 civarin-
da. Sektorde istihdam edilen kisi sayisi
ise 13 bin. Bu rakam aile bireyleri ile
birlikte distinildigiinde 55 bin kisilik
bir buyuklige ulasiyor. Yabanct menseli
firmalarin sayisi toplam firma sayimizin
yuzde 1 gibi az olmasina ragmen top-
lamdaki is hacimleri bakimindan sektor-
de 6nemli bir yerdedirler. Firmalarimi-
zin kurumsallasmalar1 ve sonrasinda
gt birligi yapmak i¢in sirket evlilikleri
yaparak buyumeleri gerekmektedir.
Sanayi ve Ticaret Bakanhgi'nin verileri-

ve buna bagh olarak gelisen dikey yapi-
lasma, asansor ve yuruyen merdiven
sektorini de dogrudan etkiliyor. Bu
gelismelere bagh olarak gtivenlik basta
olmak tzere, kalite, konfor ve ekono-
miklik gibi faktorler 6n plana ¢ikiyor.
Asansor ve yuruyen merdiven sektori-
nun, hizla gelisen teknolojiye ayak uy-
durabilmek icin bilimsel ve teknolojik
gelismeleri yakindan izlemek ve uygula-
mak zorunda olduguna deginen Tasiad
Yonetim Kurulu Bagkam Aksoz, “Sek-
torde Uretim yapan ve hizmet veren ta-
ahhtit firmalarimizin kalitesinin arttiril-
masl i¢in egitilmis, nitelikli personele
ihtiya¢c duyulmakta. Verimliligin arttiril-
masi ve teknolojilerin uygulanmasi ba-
kimindan bu tir girisimler biiytik 6nem
tagimaktadir” diyor. Aksoz bu tespitler-
den hareketle, sektorti olusturan firma-
larin, ilgili bakanliklar, sektorel dernek-
ler, akademisyenler, meslek odalari,
onaylanmis kuruluslar, belediyeler, mui-

yor. Asansor freni, ray veya kabin imal
eden firmalarin yurt i¢i satiglari tizerin-
den yapilan bir dederlendirmede top-
lam asansor kurulum sayisi 2006 yili igin
17 bin, 2007 y1h i¢in17 bin 500 adet ola-
rak tahmini sonug alindi. 2008 yilinda
kiiresel finansal kriz nedeniyle insaat
sektorindeki daralmanin ytizde 25 civa-
rinda oldugu var sayilirsa, 2008’de ku-
rulan toplam asansor sayist 13 bin 300
olarak tahmin edilebilir. Bu rakam 2009
yilinin ilk yarisinda ise 9 bin adet civa-
rindadir. Bu asansorlerin yaklasik ytizde
13’intin Hidrolik Asansor olarak ger-
ceklestigini gozlemlemekteyiz.

ne gore 2005-2008 yillarinda farkl bol-
gelerde yapilan denetimlerde 780 adet
urin denetlendigi ve 185 adetinin uy-
gunsuz oldugu 25 adet asansorin
95/16/AT Asansor Yonetmeligine uygun
olmadidi igin 295.676 TL Idari para ce-
zasl kesilmistir. Piyasa gozetimi ve de-
netimlerinin sayisi artmadig ve tiiketici
kaliteyi satin alma yonunde secici olma-
didn stirece yapilan yanlis imalatlarin
onine gecmek muimkiin dedildir.

“NITELIKLI PERSONELE
IHTIYAG VAR”

Turkiye’de son yillardaki hizhi kentlesme

teahhit firmalar ve bu alanda gorev ya-
pan tim teknik elemanlarla uyum igin-
de hareket edebilmesi ile sektortin so-
runlarinin tstesinden gelinebilecedini
soyluyor.

Aksoz soyle devam ediyor: “Sektorin
ihtiyaci olan nitelikli eleman ihtiyacinin
giderilmesi i¢in 2008 yilinin ikinci yari-
sinda uygulamaya girmesi beklenen
projenin start almast ile hem Turkiye
genelinde kazanacagimiz nitelikli ele-
manlar sektore bir ivme kazandiracak
hem de Avrupa birligine iye olmaya
aday tlkeler arasinda yerimizi bulmaya
yardimcl olacaktir.” Derneklerin, Istan-



bul Ticaret Odasi, Mili Egitim Bakanh-
g1 ve Iskur ile ortaklasa yaptiklari calis-
malar sayesinde Avrupa Birligi'nde de
gecerliligi olan bir belge verilerek nite-
likli eleman ihtiyacinin giderilmesinin
beklendiginin altimi ¢izen Aksoz, “Ayri-
ca Endustri meslek Liselerindeki acilan
ve acllmaya devam eden Elektro Meka-
nik Tasiyicilar adi altindaki Asansor
bolumunun ve yine ayni bolumun An-
kara’da bir Meslek Yiksek Okulu acil-
masina karar verilmis ve alt yap1 hazir-
liklar1 tamamlanmistir. Sektor tarafin-
dan bu bolum 6grencilerine bu bolu-
mu sevmeleri saglanmal ve bu bolim-
den mezun olan 6grencilerin piyasada
istihdam edilmelerine yardimci olun-
malidir” diyor.

«“pIYASA GOZETiMI VE
DENETIMINI SIKLASTIRILMALI”
Bakim ve Isletme Yoénetmeligi'nin 18
Kasim 2008 tarih itibari ile yaymlandigi-

ve yonetmeliklere aykiriliktan kullanici-
larin can ve mal glivenligini saglayama-
diklari icin ilgili maddeler geregince ce-
za alacaklardir” diyor. Bu konunun
asansor firmalari yetkilileri tarafindan
bina sorumlularina yazili olarak bildiri-
lecegini aktaran Aksoz, “Gerekli kon-
troller yapilip giivenli bir igletim sagla-
nacaktir” diye konusuyor. Haksiz reka-
beti dnlemek i¢in piyasa gozetimi ve de-
netimini siklagtirmanin gerekliligine de-
ginen Aksoz sOyle devam ediyor: “Usul-
slizlik cezalarinin kesilmesi ile kaliteli
ve guvenli asansorler yapilabilir. Kaliteli
ve guvenli asansorler yapilarak son kul-
lanici hak etmis oldugu glivenli asan-
sorlere binmenin huzurunu yasatacak-
tir. Kazalar minimize edilecek ve bu
meslegdi icra eden sektor ¢alisanlar: hak
etmis olduklari kazanci saglayarak moti-
ve olacaklar. Bu durum sektortn dis pi-
yasalara gore rekabet gliclinu artirarak
ihracatin artip ithalatinin azalmasina se-

yarisinin modernizasyona ihtiyaci oldu-
Juna vurgu yapan Aksoz, belirli bir yas1
asmis her asansorun modernizasyonun
sart oldugunu soylilyor. Ozellikle Avru-
pa’da yeni insaatlar yapilmadigindan
sektorun hemen hemen modernizas-
yonla ayakta durduguna da deginen
Aksoz, Turkiye’deki durumun hentiz bu
safhada olmadigini ancak asansorlerin
yasl ilerledik¢ce modernizasyonun kaci-
nilmaz oldugunu soyliyor. Aks6z soyle
devam ediyor: “Mevcut standartlarin
mecburiyeti, son kullanicilara ve bina
yoOneticilerine dogru anlatilabilmesi, so-
rumluluklarin artmasi, eski asansorlerin
modernizasyonunu bir ihtiyac haline
donustirmektedir. Modernizasyon iki
sekilde yapilabilir. Eger asansor her
parcastyla gtivenli kullanimdan uzak bir
durus sergiliyorsa, komple yenilenebi-
lir. Ikincisi de yapilan tespitler dogrultu-
sunda Onceligi emniyeti saglayacak
komponentlerin degistirilmesi suretiyle

na da deginen Aksoz, “Yonetmelik 18
Mayis 2009’da yururlige girdi. Bu stire-
ci tamamlamamiza ragmen firmalarin
bu yonetmelidi iyi idrak edip uyum ca-
lismalarini bir an 6nce yapmalari gerek-
mektedir” diyor. Bina sorumlulari veya
yoOneticilerin bu yonetmeligin ilgili mad-
delerinde acik bir sekilde belirtildigi gi-
bi asansorlerin yillik fenni muayeneleri-
ni yaptirmaktan ve bakim hizmetini ise
yetkili bir asansor firmasina veya onun
yetkili servislerine yaptirmak zorunda
olduklarini da belirten Aksoz, “Aksi tak-
dirde tim sorumluluk kendilerinde olup
Sanayi Bakanhg tarafindan ilgili kanun

bep olacaktir.” Aksoz standardizasyon
calismalari ile ilgili ise sunlar1 soyliyor:
“TSE tarafindan kurulan Bagkanhgini
sahsimin yaptigi sektorlerle ilgili Ayna
Komite tyelerinin artirilarak ilgili stan-
dartlarin sektorde uygulamasinda sorun
yasanmayan standartlar haline getiril-
meleri gerekmektedir. Bu konuda Plat-
form tyelerinin hassasiyetleri gerek-
mektedir. Sektor bizim sektorumuz ol-
dugundan bu durum kaginilmazdir.”

“MEVCUT ASANSORLER
MODERNIZE EDILMELI”

Turkiye’deki mevcut asansorlerin en az

yapilabilecek kismi modernizasyondur.”
Guntmuzde pek ¢ok asansorde kabin ici
kapist bulunmadigini sdyleyen Aksoz,
“Kabin ici kapisi olmayan asansor calisg-
maz mi1? Elbette calisir. Ancak giinimu-
zin temel emniyet gereklerine gore her
asansorde mutlaka kabin i¢i kapisi bu-
lunmak zorundadir. Ozetle modernizas-
yon olmasi gereken bir durum olup, son
kullanicilarin ve bina yoneticilerinin ko-
nuyla ilgili ciddi bilgilendirilmesi zorun-
lu hale gelmistir” diyor ve ekliyor: “Bir
montaj firmasinin servis ve bakim ayadi
yoksa o firmanin ayakta kalabilmesinin
de zor oldugu gorusindeyim.”
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CETOP Baskan Yardimcisi Weisser:

“Avrupa’nin gozii
Turkiye hidrolik ve
pnomatik sektoriinde”

HIDROLIK VE PNOMATIK SEKTORUNU AVRUPA’DA TEMSIL EDEN CETOP
BASKAN YARDIMCISI WOLFGANG P. WEISSER SEKTORUN TURKIYE'DEKI
DURUMUNU MOMENT EXPO’YA DEGERLENDIRDI. WEISSER, “TURKiYE

HiDROLIK VE PNOMATIK SEKTORU SON 10 YIL iCiNDE HIZLI BIR YUKSELIS
GOSTERDI” DIYOR.




ETOP (European Fluid Po-
wer), hidrolik ve pnomatik
sektorune ait bir Avrupa Ko-
mitesi. Temelleri 1962 tarihin-
de Isvec'te atilan CETOP, Av-
rupa’da, Turkiye'nin de icinde bulun-
dugu 17 tlkenin hidrolik ve pnématik
sektorunun semsiye organizasyonu.
Imalatci ve satici olarak toplam 1000'in
uzerinde firmay1 temsil eden CETOP,
uyesi olan ulkelerdeki dernekler vasita-
siyla da sektoriin yaklasik ytizde 85ini

temsil ediyor. CETOP Bagkan Yardim-
c1s1 (Pazarlama ve Iletisim) Wolfgang P.
Weisser sektoriin Turkiye’deki duru-
munu degerlendirerek Moment Ex-
po’nun sorularini yanitladi. Ttrkiye
hidrolik ve pnomatik sektorunun son
10 y1l icinde hizli bir yukselis gosterdi-
gini sOyleyen Weisser, Turkiye'nin hem
ulusal hem de uluslararas! anlamda ¢ok
onemli bir yere sahip oldugunu belirti-
yor. Turkiye'nin hem CETOP hem de
AB icin ¢ok 6nemli bir partner oldugu-
na da deginen Weisser, “Turkiye diinya
piyasalarinin énemli bir oyuncusu. Bol-
gede bulunan pek ¢ok uluslararasi fir-
manin Uretim merkezleri de Turkiye’yi
¢ok daha 6nemli bir konuma getiriyor”
diye konusuyor.

AKDER 2002’DEN BERI UYE
Haziran 2002’de Belcika’da yapilan CE-
TOP kongresinde Avrupa Akiskan G-

ct Komitesi'nin bir tiyesi olan Akder (
Akiskan Guicti Dernegi) Yonetim Kuru-
Iu Bagkani Ahmet Serdaroglu 2010 y1-
Iindan itibaren 3 yil stireyle CETOP Y6-
netim Kurulunda Ekonomik Komisyon
baskani olarak gorev yapacak. Bu go-
rev hem sektor hem de Turkiye agisin-
dan ¢ok 6nemli. Serdaroglu CETOP
uyesi ulkeler ve o ulkelere ait akiskan
gucu dernekleri soyle siraliyor: Belgi-
ka/FIMOP, Cek Cumhuriyeti/CHAP,
Finlandiya/FHPA, Fransa/ARTEMA,
Almanya/VDMA, Italya/ASSOFLUID,
Hollanda/FEDA, Norvec/HPF, Polon-
ya/CHPDC, Romanya/FLUIDAS, Rus-
ya/FPA, Slovenya/FTS, Ispanya/AlIF-
TOP, Isve¢/HPF, Isvicre/GOP, Isvic-
re/SWISSMEM, Tiirkiye/AKDER ve In-
giltere/BFPA.

CETOP Genel Kuruly, tiye tilke dernek
baskanlarindan olusuyor. Genel kurul
her y1l bir kez toplanarak, sektorel ge-
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lismeleri irdeliyor ve karalar aliyor.
2009 yili genel kurulu Haziran 2009 tari-
hinde Istanbul’da gerceklestirildi ve
AKDER, CETOP grubuna ve toplantila-
ra ev sahipligi yapt.

Genel kurul yaninda CETOP yonetim
kurulu da yilda 3-4 kez toplaniyor. CE-
TOP 7 kisilik bir yonetim kurulu tarafin-
dan yonetiliyor. Yonetim kurulu ise;
Baskan, Ge¢mis Donem Bagkani ve
uyelerden olusuyor. Yonetim kurulu
uyeleri ayni zamanda komisyonlara da
baskanlik ediyorlar. Akder Yonetim Ku-
rulu Bagkani Serdaroglu, CETOP biin-
yesindeki komisyonlari ise sOyle sirali-
yor: “Ekonomik Komisyon, Pazarlama
ve Iletisim komisyonu, Teknik Komis-
yon, Egitim Komisyonu. Yonetim kuru-
lunda gorev suresi 3 y1l olup en ¢ok 2
donem gorev yapilabiliyor. Serdaroglu
bugun gorev basinda bulunan yonetim
kurulu tyelerini ise soyle siraliyor: Bas-

yapmaktadir. CETOP imalatc ve satici
olarak toplam 1000’in Uizerinde firmay1
temsil etmektedir.

Bu firmalarda yaklasik 80 bin kisi ¢alis-
makta olup 13 milyar Euroluk bir yillik
satis hacmi gerceklestirmektedir. CE-
TOP, tiyesi olan Ulkelerdeki dernekler
vasitastyla Hidrolik ve Pnomatik sekto-
runun yaklasik ytuzde 85’ini temsil et-
mektedir. Tium CETOP tiyesi dernekler
ve dolayisiyla AKDER tuyesi firmalar da
CETOP’un dogal tiyesi konumunda bu-
lunmaktadirlar. CETOP tyesi bir¢ok fir-
ma, diinya Olgeginde lretim yapmakta
ve pazarda lider konumunda bulun-
maktadir.

CETOP, 50 yili gecgen faaliyetleri sira-
sinda bircok konuda basarili projeler
yurutmustur, uyelerine bir¢cok konuda
destek vermektedir. Bundan 50 sene
once Avrupa akigkan guicu komitesini
kurarak Avrupa birligi fikrine dahil ol-

“Tiirkiye hem CETOP hem de AB icin cok dnemii
bir partner, ayrca dunya piyasalannin onemli bir
oyuncust. Bolgede bu

unan pek cok uluslararag

firmanin Gretim merkezleri de Tirkiyeyi cok daha
dnemli bir konuma getiriyor, 27

kan Fransa’dan Etienne Piot, Bagskan
Yardimcisi (Ekonomik) Finlandiya’dan
Mr. Ilari Orpana, Baskan Yardimcisi
(Pazarlama ve Hetig,im] Almanya’dan
Wolfgang P. Weisser, Bagkan Yardim-
cisi (Teknik) Fransa’dan Roger J. Spéri,
Baskan Yardimcisi (Egitim) Ingilte-
re’den John Savage, Ge¢mis Donem
Baskani Italya’dan Amadio Bolzani,
Onursal Baskan Almaya’dan Martin
Weber ve Genel Sekreter Almaya’dan
Sylvia Grohmann-Mundschenk.

Kisaca CETOP ve calismalar: hak-
kinda bilgi verebilir misiniz?
CETOP, Hidrolik ve Pnomatik sektoru-
ne ait Avrupa Komitesidir. Temelleri 15
Haziran 1962 tarihinde Isvec’in Stock-
holm kentinde atilmistir. Avrupa’da,
Turkiye'nin de i¢cinde bulundugu 17 l-
kenin Hidrolik ve Pnomatik sektérinin
semsiye organizasyonu olarak gorev

mustur. CETOP kendisine Uye olan
dernekler ve onlarin uyeleriyle endus-
trinin yarari i¢in yakin bir sekilde ¢alis-
maktadir.

Projelerinizden bazi ornekler
verebilir misiniz?

Neredeyse 50 yillik varolusunda CE-
TOP, pek cok alanda basari sagladi. Or-
nedin komite, akiskan guict icin teknik
rehber gelisimiyle ilgilenen ilk organi-
zasyondu. CETOP’un bu tavsiyelerinin
bir cogu daha sonra ISO standartlari-
nin temelini olusturdu. CETOP ayrica
egitim gibi alanlarla da ilgilendi.
CETOP tuyelerine pek cok konuda yar-
dimci oluyor. Bunlari soyle siralayabili-
rim: Istatistiki Bilgiler, Avrupa ve diin-
yada Hidrolik ve Pnomatik konularin-
daki sektorel istatistik bilgileri derleye-
rek CETOP ve ISC tiyelerine sunar. Bu
istatistiksel ¢calismalar sanayinin ihtiyaci

Gelecekte Tiirk hidrolik ve pnomatik
sektortintin daha da gelisecegine
inantyoruz.

olan guvenilir bilgileri icerir. Pazarlama
ve Iletisim, CETOP Rehberi, imalatcl,
satic1 ve tim sektor firmalar: bilgilerini
urun bazinda sektorun musterisi konu-
mundaki firmalarin kullanimina sun-
maktadir. Bu yayin 1000'in tizerindeki
firma ve Urunleri ile bilgileri icermekte-
dir.Ayrica tim bu bilgilere CETOPun
www.cetop.org. adresli web sitesinden
ulasmak mumkundur.

Fuar Katilmi, CETOP, tyesi olan akis-
kan glici derneklerine fuarlara toplu
katihm imkani saglayabilmektedir. CE-
TOP, tiyesi dernekler adina katildiklar:
fuarlarda; firma bilgileri, pazarlama ve
iletisim adresleri ve egitim kitaplarini
fuar ziyaretgilerinin hizmetine sunmak-
tadir. Bu sayede CETOP Uyesi firmalar
tum dunyadaki kullanicilarla bulusabil-
mektedir. CETOP Egitim ve Ogretim
Girisimi, CETOP Avrupa bazinda en-
dustriyel hidrolik, mobil hidrolik ve
pnomatik egitim ve 6Jretiminin stan-
dartlarin olusturmaya ¢alismaktadir.
Bu standartlar; 6grencilerin, egitimcile-
rin ve egitim veren kuruluslarin uymast
gereken asgari standartlari belirlemek-
tedir. CETOP egitim ve 6grenim tavsi-
yelerini agiklayan kitapgiklar yayinlan-
mis olup bu bilgiler ayni zamanda CE-
TOP web sitesinde de yayinlanmakta-



dir. Teknik Komite, Teknik komite hem
teknik, hem de mevzuatla ilgili tim ge-
lismeleri takip etmektedir. CETOP bu
konularda Avrupa Birligi komisyonlar:
ile birlikte calismakta, bilgi ve deneyim-
lerini paylasmakta ve lobi faaliyetleri
gerceklestirmektedir. Makinelerin gu-
venligi, elektromanyetik uyum, gurtlti
emisyonu sinirlamasi, basingh kaplar
ile ilgili talimatlar, makine direktifleri
gibi konularda calismalar surdurtulmek-
tedir.

Akiskan Giicii Dernegi AKDER ile
olan baglantilarinizdan bahsedebi-
lir misiniz?

Akder, Haziran 2002'de Belcika Buruk-
sel’de yapilan CETOP kongresinde
Avrupa Akiskan Guici Komitesi'nin bir
uyesi oldu. CETOP"un kurulusunun 40.
yilinda Akder’in tyeliginin gercekles-
mesi bizim icin de 6zel oldu. CETOP
ve Akder birlikte cok iyi calistyor. Or-
negdin Turk Akiskan Guicii Dernegi CE-
TOP’a istatistiksel olarak katkida bu-
lunmanin yani sira, yonetim kurulun-
da da yer aliyor. Ayrica egitim alanin-
da da oldukga aktif. Haziran 2009'da
Akder, CETOP2un genel kongresine
ev sahipligi yapti. Bu ¢cok 6nemli ve
Turk misafirperverligini gosteren bir
kongreydi

Avrupa Akiskan Glicti Komitesi’nin bir
tiyesi olan Akder ( Akiskan Glicti

Dernegi) Yonetim Kurulu Baskani
Ahmet Serdaroglu 2010 yilindan
itibaren 3 yil stireyle CETOP Yonetim
Kurulunda Ekonomik Komisyon baskani
olarak gorev yapacak.

Turkiye hidrolik ve pnomatik sek-
toriinii degerlendirebilir misiniz?
Turkiye hidrolik ve pnomatik sektorint
son 10 yil icinde hizli bir ytikselis gos-
terdi ve diinya hidrolik ve pnomatik
sektortinde onemli bir yerde. Turkiye
bu alanda hem ulusal hem de uluslar
aras! anlamda ¢ok 6nemli bir yere sa-
hip. Turkiye bu alanda sadece bir sek-
tor pazari degil ayni zamanda hem CE-
TOP hem de AB icin ¢ok onemli bir
partner, ayrica diinya piyasalarinin
onemli bir oyuncusu. Bolgede bulunan
pek cok uluslararasi firmanin tretim
merkezleri de Turkiye’yi ¢cok daha
onemli bir konuma getiriyor. Ayni za-
manda Turkiye'deki egitim sistemi de
ileri seviyede ve Turk sanayiini olumlu
bir sekilde destekliyor

CETOP geleneksel olarak Turkiye ile
¢ok iyi baglara sahip ve Akiskan Guicu
dernekleri arasinda pek ¢ok proje var.
Gelecekte Turk hidrolik ve pnomatik
sektorinin daha da gelisecegine inani-
yoruz. Turk Akigkan Glct Dernegi Ak-
der ve Turk piyasalari ile iliskilerimizi
daha da yogunlastirarak devam ettir-
meyi ¢ok istiyoruz.
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ovyetler Birligimin dadimasi
surecinden bagslayarak 1990-
1999 yillart arasinda agir bir
ekonomik kriz yasayan Ukray-
na’da, 2000-2005 yillar1 arasin-
daki hizli ekonomik btiytime Ukrayna’yl
sadece gecis ekonomileri arasinda degil
Avrupa ulkeleri arasinda da biiytime hizi
acisindan one c¢ikartyor. Bununla birlikte,
on y1l boyunca suren krizin bir yansima-
s1 olarak GSYIH hala 1990'lardaki dtizeyi-
ne ulasamamis durumda.
Ukrayna 1991 tarihindeki bagimsizlik ila-
nindan sonra gecen donemde ekonomik
yapinin serbest piyasa ekonomisine do-
nustirilmesinde énemli mesafe kaydet-
ti. Ukraynanin 2008 yilinda Diinya Tica-
ret Orgtitiime {iye olmasi da tilkenin kii-
resel ekonomik sistem ile butunlesmesi
acisindan buyuk bir 6neme sahip.
Ukrayna, AB ile imzaladigi ortaklik An-
lagsmasi gercevesinde AB ile Serbest Ti-
caret Anlasmasi imzalanmasina yonelik

mevzuat uyumunu 2010 yihna kadar ta-
mamlamayi arzu ediyor. AB ile ortaklik
gelistirme yolunda yapilan muzakereler-
den Ukraynamin beklentisi tam tyelik
iken Avrupa Birligi bu konuda yakin or-
takhidn tercih ediyor.

Bagimsizlik sonrasi, sekiz yillik daralma-
y1 takiben, Ukrayna ekonomisinin 1999
yilindan bu yana surekli bir buytume
trendi yakaladign goruliyor. 2007 yilin-
daki ytizde 7,6’k btiytimenin ardindan
2008 yilinda da ekonomide yuzde 2,1
oraninda bllytime gozlenmis. Ancak, yo-
gun bir sekilde demir celik tirtinleri ihra-
catina dayali Ukrayna ekonomisinde ani-
lan sektorde yasanan sorunlar genel
ekonomik yapida da kendini derhal his-
settiriyor. Ozellikle dogal gaz kullanarak
calisan demir-celik sektortiintin dogal gaz
fiyat artislarindan da yogun bir sekilde
etkilendigi biliniyor.

2008 yih GSYIH cari fiyatlarla yaklasik
olarak 180 milyar dolar ve kisi basina du-

UKRAYNA'NIN ULKELER BAZINDA ITHALATI (BiN $)

SIRA  {LKE 2006 2007 2008 2007/08 Degisim %
1 RUSYA 13.787.221 16.838.246 19.414.250 153
2 ALMANYA 4.264.371 5.829.973 7.162.254 29
3 TURKMENISTAN 3.492.044 4.707.362 5.631.673 196
4 CiN 2.310.204 3.307.529 5.601.510 69,4
5 POLONYA 2.109.116 2.920.477 4.280.036 46,6
6 KAZAKISTAN 965.678 1.686.552 3.118.852 84,9
7 ABD. 879.772 1.408.163 2.813.166 99,8
8 BELARUS 1.255.185 1.445.351 2.809.646 94,4
9 JAPONYA 848.617 1.406.621 2.795.770 98,8
10 iTALYA 1.465.556 1.789.213 2.432.582 36,0
1 TURKIVE 1.121.364 1.481.156 2.187.674 477
12 (ZBEKISTAN 418.046 546.008 2.118.263 288,0
13 G.KORE 935.423 1.564.922 2.046.183 308
14 FRANSA 990.611 1.331.837 1.684.294 26,5
15 CEK CUMHURIVETI  825.141 1.154.600 1.376.033 192
16 iNGILTERE 620.600 886.429 1.374.591 55,1
17 HOLLANDA 640.410 881.025 1.283.612 457
18 MACARISTAN 802.235 1.240.859 1.282.661 34
19 ROMANYA 446.086 778.881 1.171.080 50,4
20 iSVICRE 275.169 419.058 1.114.330 1659
DIGER 6.568.771 8.976.318 13.760.076 53,3
TOPLAM 45.021.620 60.600.580 85.458.536 41,0

Kaynak: www.trademap.org (BM istatistik bliimii verileri)

Not: BM verileri ile TUIK verileri arasindaki farkliliklar nedeniyle Tiirkiye verileri TUiK'ten alnmistr.

sen milli gelir yine cari fiyatlarla yakla-
sik 3 bin 899 dolar olarak gerceklesmis.
Sektorel GSYIH artisinda 2008 yilinda
yuzde14 oranindaki yukselis ile hizmet-
ler sektoru ilk sirada yer aliyor. 2007 y1-
Iinda yuzde 16,6 oraninda gerceklesen
tiiketici fiyat endeksi artisi, 2008 yilinda
yuzde 22,3 olmus. Ukrayna’da 2008 y1-
Iinda issizlik orani ise yuzde 3.

KURESEL KRIZDEN EN FAZLA
ETKILENEN ULKELERDEN BIRI

2008 y1li sonunda etkilerini tim dunya-
ya yayan kuresel mali krizden en fazla
etkilenen ulkelerin basinda Ukrayna
geliyor. Bunun baslica nedenini tlkede
devlet gelirlerinde bir istikrar bulun-
mamasl ve Ukrayna 6zel sektortinun
yuksek oranh bor¢lanmasi olusturuyor.
Ulkede son derece kirllgan yapida ¢ok
sayida bankanin mevcudiyeti finansal
acidan ulkenin risklere acik olmasimin
ana nedeni olarak gosteriliyor. Ayni se-
kilde, tlkedeki kronik siyasi istikrarsiz-
ik ekonomi alaninda ahnmasi gerekli
onlemlerin alinmasi ve alinacaklarin da
uygulanmasini imkansiz hala getiriyor.
Ukrayna ekonomisi Rusya Federasyo-
nu’'ndan gelen dogalgaza énemli dere-

cede bagimli olmakla birlikte, Rus do-
galgazinm Avrupa’ya ileten boru hatlari
da esas olarak Ukrayna topraklarindan
geciyor. 2006 yilimin ilk gunlerinde Rus-
ya Federasyonu ile Ukrayna arasinda
dogalgaz fiyati konusunda ciddi bir kriz
patlak vermisti. Benzer bir kriz 2009 yili
ilk gtinlerinde de yasanmis, Ukray-
na’nin Rusya’ya borcunu 6dememesi



nedeniyle Ukrayna’ya bir stireliine gaz
verilmemis ancak, Ukraynanin hatlara
mudahale ederek Avrupa’ya gaz akisini
engellemesi ile olay uluslar arasi bir so-
run haline donusmustu.

DOGALGAZ SORUNUNA KALICI
BiR COZUM BULUNMUS DEGIL

Ukrayna ile Rusya Federasyonu arasin-
daki siyasi iliskilerin seyrine bagh olarak

dogalgaz alaninda bu tir sorunlar ya-
sanmasl her zaman i¢in mumkun. 2009
yili basinda yasanan sorun da Avrupa
Birliginin devreye girmesi ve iki tilkenin
devlet baskani ve basbakanlarinin muza-
kereleri neticesinde belirlenen yeni 6de-
me plani ve fiyat artisi ile ¢ozilebilmistir.
Ancak, Ukrayna ekonomisinde yasanan
sorunlar onumuzdeki donemde sanayisi
onemli oranda dogalgaza bagiml tlke-
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nin dogal gaz borclarim 6demede nasil
bir yontem izleyecedi konusunu giinde-
me getirmektedir.

Uzun donemde Ukraynanin dogalgazi
piyasa fiyatlarindan alacak olmasi, tilke-
deki dogalgaz tiiketimini 6nemli derece-
de etkileyecektir. Halihazirda, Ukrayna
Avrupa’daki 5. biiytik dogalgaz kullanici-
s1 ulke konumundadir. Kisa donemde
dogalgaz fiyat artist Ukraynanin ddeme-
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ler dengesine ilave bir yuk getirecek ve
sanayi tesisleri yuksek enerji maliyetle-

riyle calisma durumunda rekabetcilikle-
rini koruma konusunda zorlanabilecek-
lerdir.

OZEL SEKTORUN
BORCU YUKSEK

Ukraynanin dis borcu 100 milyar dolar
civarinda olup, bunun yalnizca 20 milyar
dolar1 devlet borcudur, kalan miktarin 35
milyar dolar1 bankalarin, 45 milyar dolart
da 6zel sektor borcudur. Ulkenin borcu
cevrilemeyecek bir seviyede olmamakla
birlikte siyasi ¢ekismeler s6z konusu ra-
kamin olmasi gerekenden daha buyuk
etki yaratmaktadir. Nitekim, IMF ile ya-
pilmis bulunan ve 16,4 milyar dolar bu-
yukligtndeki Standby Anlasmasi geregi
serbest birakilmas gereken ikinci dilim
kredi ulkedeki siyasi ortamin bir sonucu
olarak taahhutlerin yerine getirilememe-
si ve butce acgik hedefinde anlagilamama-
s1 nedeniyle serbest birakilamamaktadir.

Bu konuda da ulke Uizerine dusen yu-

kumlulukleri yerine getirmekte diren-

mekte ve butce disiplinine uymak iste-
memektedir.

UKRAYNA'NIN ITHALAT
VE IHRACAT DENGESI

BM verilerine gore; bir onceki yila kiyas-
la Ukraynamin ihracati ytzde 35,9 arta-
rak 2008 yiinda 67 milyar dolar olmus-
tur. Ulkenin genel ihracatinda en cok pa-
y1 alan ilk t¢ ulke sirasiyla Rusya, Turki-
ye ve Italya’dir. Ukrayna’nin énemli ih-
rac Urtnleri ise “demir ve celik”, “mine-
ral yakitlar, yaglar” ve “hububat” tir. Ma-
kine ve aksamlari urtin grubu Ukray-
na’nin toplam ihracatindan ytizde 5,2
pay almaktadir.

Ukraynanin ithalati ise ylizde 41 artarak
2008 yilinda 85,5 milyar dolara ulagsmis-
tir. Ulkenin genel ithalatinda en cok pay1
alan ilk ¢ tlke sirasiyla Rusya, Almanya
ve Tiirkmenistan olmustur. Onemli ithal
kalemleri ise “mineral yakitlar, yaglar”,

“demiryolu harici karayolu tasitlari ve
aksamlar1”, “makine ve aksamlar1” dir.
Ulkenin genel ithalatinda makine ve ak-
samlarmin pay1 yuzde 11,2 seviyesinde.

TURKIVENIN

DIS TICARET ATAGI

Turkiye ile Ukrayna arasindaki ticari ilis-
kilerin temel dayanadn 4 Mayis 1992 tari-
hinde imzalanan ve 20 Nisan 1994 tari-
hinde yururltige giren Ticaret ve Ekono-
mik Isbirligi Anlagmasidir.

2008 yili verilerine gore Ukrayna Turki-
ye'nin ihracatinda 15.; ithalatinda ise 8.
sirada yer almaktadir. Turkiye ise 2000
yilindan bu yana Ukraynanin en cok ih-
racat yaptigi ilk 3 lilke arasinda yer al-
maktadir. 2008 yili itibariyle Turkiye Rus-
ya Federasyonu'nun ardindan Ukray-
na’nin en ¢ok ihracat yaptigi 2. tilke ko-
numundadir.

Ukrayna ile olan ticaretimizde, dis ticaret
dengesi surekli tlkemiz aleyhinde ger-
ceklesmektedir. Bunun temel nedeni tl-



UKRAYNA'NIN BASLICA FASILLAR BAZINDA iTHALATI (BIN $§)

SIRA  FASIL FASIL TANIMI 2006 2007 2008 2007/08 Dedisim %
1 27 Mineral yakitlar, yaglar, damitilmis iiriinler 12.711.627 15.922.986 22.832.150 434
2 87 Demiryolu harici karayolu tasitlar ve aksamlari 4.898.344 7.770.813 11.370.235 46,3
3 84 Makine ve aksamlari 5.191.399 7.444.096 9.570.318 28,6
4 85 Elektrikli makina ve cihazlar ve bunlarin aksam ve parcalan 2,682.029 3.134.512 3.808.278 215
5 39 Plastikler ve mamiilleri 1.988.858 2.693.595 3.519.380 30,7
6 72 Demir ve celik 1.468.893 2.240.275 3.299.326 473
7 30 Eczacilik iiriinleri 1.384.877 1.931.562 2.433.304 26,0
8 26 Metal CGevherleri, ciiruf ve kil 538.676 972.269 2.063.621 1122
9 48 Kagit ve karton; kagit hamurundan, kagittan veya kartondan esya ~ 1.014.210 1.317.789 1.586.668 20,4
10 73 Demir ve celikten esya 748.366 1.016.987 1.433.111 409
Diger 12.394.341 16.155.696 23.502.145 457
Toplam 45.021.620 60.600.580 85.458.536 0,0

Kaynak: www.trademap.org (BM istatistik biliimii verileri)

kemizin Ukrayna’dan agirhkl olarak
hammadde ithal etmesidir.

Ukrayna ile AB arasinda Serbest Ticaret
Anlasmasi imzalanmasini da i¢eren Or-
taklik Anlasmas1 muzakerelerine 2007 y1-
Iinda baslanmistir. Turkiyenin Gumruk
Birligi ¢ercevesinde AB'nin tercihli tica-
ret rejimlerini Gistlenme yukumliltgu ve
AB ile Ukrayna arasinda imzalanacak
olasi bir STA'nin ihracatgilarimiz tizerin-
de yaratacagi olumsuz etkinin bertaraf
edilmesi amaciyla, AB’ye paralel olarak,
Turkiye ile Ukrayna arasinda bir STA
imzalanmasi yonundeki gorusmelere
Haziran 2007 tarihinde baslanmistir.
Turkiye ile Ukrayna arasindaki ticaret
hacmi 2000 yilinda 1.2 milyar dolar iken
2008 yilinda 8,3 milyar dolar seviyesine
ulasmig bulunmaktadir. 2008 yilinda

2.188 milyon dolar ihracatimiza karsilik,
sOz konusu ulkeden 6.106 milyon dolar
ithalatimiz bulunmaktadir. Ukrayna ile
dis ticaretimiz s6z konusu tlke lehine
fazla vermekte olup, bu dis ticaret acign
2008 yilinda 3.919 milyon dolar olmustur.
Diger taraftan, 2008 yiinda Ukrayna’ya
olan ihracatimiz yuzde 47,7 artarken, it-
halatimiz yuzde 35,1 oraninda yukselmis-
tir. 2009 yil Ocak-Ekim doneminde ise;
bir 6nceki y1l ayni donemine gore ihra-
catimiz yuzde 58,4, ithalatimiz ise yuzde
52,9 gerilemistir. 2008 yili sonunda kure-
sel ekonomide yasanan finansal ve son-
rasinda reel sektore yayilan kriz nedeniy-
le 2009 y1li Ocak-Ekim déneminde ticaret
hacminde daralma ytizde 54 oraninda
gerceklesmistir.

Iki iilke arasinda chs ticaretin daha yakin-

dan incelenmesi amaciyla fasil bazinda
verilere bakildiginda; 2008 yilinda Turki-
ye'nin Ukrayna’ya yaptigi toplam ihracat
icinde en buytk paya sahip olan Girtin
grubunun 475 milyon dolar ile “motorlu
kara tasitlar, traktor, bisiklet, motosiklet
ve diger” oldugu gorilmektedir. Bu
urin grubunu, “plastik ve plastikten ma-
mul esya” ile “makine ve aksamlan” izle-
mistir.

2008 yilinda Turkiye'nin Ukrayna’dan
yaptigi toplam ithalat icinde en buiytik
paya sahip olan tirtin grubu “demir ve
¢elik” dir. Bu tirtin grubunu “gtibreler”
ve “hayvansal ve bitkisel yaglar ve bun-
larin mustahsallar” izlemektedir. 84. fa-
silda bulunan “makine ve aksamlar1” ise
Ukrayna’dan ithalatimizda 21. sirada bu-
lunmaktadir.

TURKIYE — UKRAYNA MAKINE VE AKSAMLARI DI TiCARETI ($ - 84. FASIL)

moment i expo

2004 2005 2006 2007 2008 2008 Ocak-Ekim 2009 Ocak-Ekim
ihracat 52.391.930 72.108.139 105.241.796 130.474.439 145.616.848 131.158.784 43.049.805
ihracat Degisim % 444 37,6 459 240 11,6 -67,2
ithalat 5.851.717 6.724.617 12.368.253 16.625.490 4.727.008 3.720.760 4.516.583
ithalat Degisim % 833 149 839 344 -71,6 214
Dis Ticaret Hacmi 58.243.647 78.832.756 117.610.049 147.099.929 150.343.856 134.879.544 47.566.388
Hacim Degisim % 475 353 49,2 25,1 22 -64,7
Dis Ticaret Farki 46.540.213 65.383.522 92.873.543 113.848.949 140.889.840 127.438.024 38.533.222
Fark Degisim % 406 405 420 226 238 -69.8

Kaynak: TUIK verileri
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UKRAYNA MAKINELERINi
YENILIYOR

Dogal kaynaklarinin zengin olusu ve
Sovyet donemindeki planlama Ukray-
na'yl sanayi sektoriinde, her ne kadar es-
ki ve enerji yogun teknolojiye sahip olsa
da, belirli bir gelismislik duzeyine getir-
mistir. Sovyetler Birligi doneminde Uk-
rayna'da, adir sanayi ve savunma sanayi
On planda yer almis, ancak bagimsizlikla
birlikte merkezi otorite dagilmis ve piya-
sa mekanizmasinin gelistirilmesinde
gugliklerle karsilasiimistir. 1993'ten iti-
baren Ukrayna sanayisi yapisal degisik-
likler yasamustir. Temel sanayi olarak ad-
landirilan enerji sektoru ve celik sanayi
uretiminin genel sanayi uretimi i¢indeki
pay1 artarken, imalat sanayi olarak ad-
landirilan makine yapimi ve hafif sanayi
Uretiminin pay1 azalmigtir.

Ukrayna sanayisinde onemli sektorler
makine imalati, gida, demir-¢gelik, meta-
lurji, kimyasallar, ucak ve gemi inga sa-
nayisidir. Makine uretimi ve kimyasallar
alanlarindaki en buyuk sorun, eski tek-

nolojilerin kullaniliyor olmasi ve ithal
edilen mallarla rekabet edilememesidir.
Bu nedenle Uiretim istenen seviyeye ula-
samamaktadir. Fakat 6zellestirme stire-
ciyle birlikte bu alanlarda bir canlanma
gbzlenmektedir. Imalat sanayi icinde en
hizh buytyen alt grup makine imalati ol-
mustur. Makine imalatini kagit ve seltiloz
sanayi ile agac ve agac isleme sanayi iz-
lemistir.

Ukrayna sanayisi enerjiye oldukca ba-
dimhdir. Ancak, enerji girdilerinin fiyat-
lar1 gelismis tlkelere gore nispeten daha
ucuzdur.

Ukrayna’nin 2008 yilinda makine ihracati
yuzde 27,7 artmis ve 3.498 milyon dolar
seviyesinde gerceklesmistir. Ulkenin ma-
kine thracatinin yarisindan fazlasi Rus-
ya'ya (yuzde 56) gerceklestirilmistir.
Rusya’y1 Belarus, Kazakistan, Ozbekistan
ve Almanya izlemektedir. Turkiye ise
2008 yiinda Ukraynanin makine ihrag
ettigi Ulkeler arasinda 43. sirada yer al-
mistir.

2008 yiinda Ukrayna’nin makine ve ak-

samlari ihracatinda ilk siray1 404 milyon
dolar ile “turbojetler, turbo-propeller, di-
Jer gaz turbinleri” almaktadir. Pozisyon
bazinda ilk bes kalem Ukrayna’nin maki-
ne ihracatinin yaklasik ytizde 35’ini olus-
turmaktadir.

Ukraynanin 84. fasil bazinda makine it-
halat1 2008 yilinda bir 6nceki seneye go-
re yuzde 28,6 oraninda artis gostererek
9.570 milyon dolar olmustur. Almanya,
Rusya, Cin, Italya ve A.B.D. Ukraynanin
makine ithal ettigi baglica tlkelerdir. Ttir-
kiye ise, makine ithalatinda 16. sirada
bulunmaktadir.

Ukrayna’nin makine ve aksamlari ithala-
tindaki baslica kalemler arasinda ilk sira-
y18401 nolu GTIP’de tamiml “niikleer re-
aktorler, kartuslari, yanici elemanlar” al-
maktadir. Diger énemli ithal kalemleri
arasinda ise; “alternatif-rotatif kivilcim
ateslemeli, icten yanmali motorlar”, “ha-
sat, harman, bicme; Urunleri ayirma, te-
mizleme makine, cihazlar1” gibi alt tirtin
gruplar1 yer almaktadir.

Ukrayna, makine ve aksamlari ithalatin-
da pozisyon ve alt acilimlar1 bazinda cok
cesitli gumruk verileri uygulamaktadir.
Pazara giris ile ilgilenen firmalarmmizin
ihrag¢ etmeyi dustundukleri trtin bazinda
gumruk vergilerini http://madb.euro-
pa.eu WEB adresinden “Applied Tariffs
Database” bolimiine girerek 6grenmele-
rinde fayda gortlmektedir.

UKRANYA iLE MAKINE DI
TICARETIMIZ 5 YILDA 2,
KAT ARTTI

2008 y1linda tilkemizin 84. fasil itibariyle
makine ve aksamlari sektoru ihracatin-
da 18. sirada bulunan Ukrayna sektor
ihracatimizdan yuzde 1,42 pay almistir.
Anilan yilda Ukrayna’ya makine ve ak-
samlari ihracatimiz yuzde 11,6 artarak
145,6 milyon dolara yukselmis; Ukray-
na’dan ithalatimiz ise ytzde 71,6 oranin-
da azalarak 4,7 milyon dolara gerilemis-
tir.

2004-2008 yillar1 arasinda ise; Ukrayna
ile Turkiye arasindaki makine ve aksam-
lar1 dis ticaret hacmi 2,5 kat artis sergi-
lerken, bu donemde iki Ulke arasindaki
dis ticaret tlkemiz lehine fazla vermistir.
2004-2008 doneminde, Ukrayna’ya yo-
nelik makine ihracatimiz surekli artmis,
ithalatimiz da ise 2008 yilinda dusus
kaydedilmistir. Ancak, 2008-2009 yillar1



UKRAYNA'YA MAKINE VE AKSAMLARI IHRACATIMIZDA BASLICA KALEMLER (84.FASIL-$)

GT.IP. G.T.LP. TANIMI 2007 2008 2009 2007/08
(Ocak-Ekim) Degisim %

8418  BUZDOLAPLARI, DONDURUCULAR, SOGUTUCULAR, ISI POMPALARI 45.420.495 31.362.896 9.455.605 -309
8474  TOPRAK, TAS, METAL CEVHERI VB. AVIKLAMA, ELEME VB. IGIN MAKINELER 10.571.643 13.119.758 3.552.549 20,1
8481  MUSLUKCU, BORUCU ESYASI-BASING DUSURUCU, TERMOSTATIK VALF DAHIL 3.973.257 7.347.140 2.558.668 849
8414  HAVA-VAKUM POMPASI, HAVA/GAZ KOMPRESOR(, VANTILATGR, ASPIRATOR 4,007.076 7.267.486 2.968.165 81,4
8431  AGIR IS MAKINE VE CIHAZLARININ AKSAMI, PARGALARI 4.302.237 6.625.729 1.391.877 54,0
8415  KLIMA CIHAZLARI-VANTILATORLI, ISI, NEM DEGISTIRME TERTIBATLI 4.274.767 6.035.445 910,575 4,2
8479  KENDINE 0ZGi FONKSIVONLU MAKINE VE CIHAZLAR 1.600.071 6.009.930 1,508,572 2756
8450  CAMASIR YIKAMA MAKINELERI 12.212.955 5.965.029 1.752.353 51,2
8421  SANTRIFUJLE GALISAN KURUTMA, FILTRE, ARITMA CIHAZLARI 1.497.712 5.221.224 1.636.678 2486
8403  BUHAR KAZANLARI DISINDA KALAN MERKEZI ISITMA KAZANLARI 4177426 4,944,977 1.412.996 184
8462  METALLERI DGVME, ISLEME, KESME, SATAFLAMA PRESLERI, MAKINELERI 3.829.556 4.387.161 882.096 14,6
8477  KAUGUK, PLASTIK ESYA IMAL VE ISLEME MAKINE VE CIHAZLARI 3.092.433 3.850.448 1.938.230 20,5
8467  EL ILE KULLANILAN PNGMATIK/MOTORLU ALETLER 2.959.593 3.624.370 1.060.210 225
8465  AGAC, MANTAR, KEMIK, SERT KAUGUK, PLASTIK VB. ISLEME MAKINELERI 4.209.732 3.435.068 580.554 -19,2
8411  TURBOJETLER, TURBO-PROPELLER, DIGER GAZ TURBINLERI 3.202 3.103.837 10.290 96.834,3
8419 ISI DEGISIKLIGI YONTEMI ILE MADDELERI ISLEMEK IGIN CIHAZLAR 2.227.204 2.872.260 1.018.141 290
8455  METALLERI HADDELEME MAKINELERI, BUNLARIN SILINDIRLERI 7.500 2.568.669 1.075.488 30.148,9
8429  DOZERLER, GREYDER, SKREYPER, EKSKAVATOR, KUREYICI, VIIKLEVICI VB. 1.045.499 2.495.248 0 1387
8428  KALDIRMA, ISTIFLEME, YUKLEME, BOSALTMA MAKINE VE CIHAZLARI 1.888.413 2.233.127 357.644 183
8422  VIKAMA, TEMIZLEME, KURUTMA, DOLDURMA VB. ISLER ICIN MAKINE, CIHAZ 2.782.935 2.156.199 663.427 -225

DIGER 16.350.733 20.990.847 8.315.687 28,4

TOPLAM 130.474.439 145.616.848 43,049,805 11,6

Kaynak: TUIK verileri

Ocak-Ekim doénemi incelendiginde bu
durumun tersine dondigu, ihracatimiz
azalirken ithalatimizin arttign gozlemlen-
mektedir.

84. fasil itibariyle sektor ihracatinda
onemli yer tutan kalemler pozisyon ba-
zinda incelendiginde 2008 yilinda; ilk s1-
rada 8418 no’lu GTIP altinda tanimlanan
“buzdolaplari, dondurucular, sogutucu-
lar, 1s1 pompalar1”, ikinci sirada 8474
no’lu GTIP altinda tanimlanan “toprak,
tas, metal cevheri vb. ayiklama, eleme
vb. icin makineler”, tictincu sirada ise
8481 no’lu GTIP altinda tanimlanan
“muslukcu, borucu esyasi-basing dust-
ricy, termostatik valf dahil”in yer aldigt
gorulmektedir. 2008 yiinda pozisyon
bazinda Turkiye'nin Ukrayna’dan 84. fa-
sil itibariyle en fazla ithal ettigi trtn
gruplari sirasiyla, “turbojetler, turbo-

ou

propeller, diger gaz ttrbinleri”, “diger

UKRAYNA ILE DI$ TICARETIMIZ
CESITLENMELI

Ukrayna‘ya Aralik 2005 tarihinde Avrupa
Birligi ve Mart 2006’da ABD tarafindan
“Pazar Ekonomisi Stattisi” tanmmustir.
14 yildir surmekte olan muzkerelerin ar-
dindan Ukrayna 16 Mayis 2008 tarihinde
Diinya Ticaret Orgiitii'ne (DTO) tiye ol-
mustur. Buna karsin, kuiresel kriz ile si-
yasi istikrarsizhdin bir arada gittigi Uk-
rayna’da ekonomik alanda alman bir ta-
kim ¢nlemlerin DTO tyeligi ile ters diis-
tigu de gozlenmektedir.

Ukrayna'nin biytk bir pazar olarak ¢ne-
mi goz online alindiginda, firmalarimizin
sadece dis ticaret yoluyla ticari iligkilerini
surdurmesi yerine ekonomik iligkilere de
agirhik vererek Ukrayna’da yatirima yo-
nelmeleri, ekonomik ve ticari iligkilerimi-
zin gelecedi agisindan ¢ok 6nemlidir. Di-
ger taraftan, halen gida, tekstil ve temiz-

ta makine ve aksamlari, ingaat malze-
meleri, otomotiv yan sanayi, elektrikli
ev aletleri ve cesitli gida maddeleri sek-
torlerinde buytk potansiyel bulunmak-
tadir.

Ukrayna, makine imalati ve bilimsel
arastirma konusunda ciddi bir potansi-
yele sahiptir. Know-how, gelismis tek-
nolojik ekipman ve bilgi teknolojileri
konusunda tilkede saglam bir altyapi
soz konusudur. Ukrayna’nin tlkemize
olan cografi yakinhg, 47 milyonluk bir
pazar teskil etmesi, yetismis insan gu-
ci, hammadde kaynaklarinin zenginligi
ve bir¢ok sektordeki yeni yatirim ve
modernizasyon ihtiyac dikkate alindi-
dinda iki tilke arasinda ticari ve ekono-
mik iligkilerin gelistirilmesi yontnde
onemli bir potansiyel bulundugu go-
rulmektedir.

KAYNAKLAR:
motorlar ve kuvvet treten makineler” lik maddeleri gibi klasik mal gruplarinda « B istatistik Biliimii Verileri
ve “kendine 6zgu fonksiyonlu makine odaklanan dis ticaretimizin cesitlendiril- « TiliK Verileri

ve cihazlar” olmustur.

mesi gerekmektedir. Ukrayna’ya ihracat-

« www.musavirlikler.gov.tr
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B BelceLer I

DIS TICARETTE SATIS
SOZLESMELERI




B - MALIN MIKTARI

Sozlesmede alim-satim konusu malin
miktarinin; adet, kilogram, ton, metreka-
re, litre, vb. Ol¢t birimleri ile net olarak
sézlesmede yer almasi sarttir. Ote yandan
sozlesmede malin net, brit ve dara agirli-
gmin da belirtilmesi zorunlu bulunmakta-
dir.

C - MALIN FIYATI

Ihrac fiyatinm belirlenmesi uluslararas:
alanda muhtelif sekillerde standartlastiril-
maya calisiimis olup, bu konuda; ihrag
malinin teslim yerini temel alan satis tur-
lerini kapsayan, Milletleraras: Ticaret
Odasi (ICC) tarafindan uygulamaya konu-
lan “Incoterms Kurallar1”nin fiyatlama bi-
¢imleri (FOB, FAS, CFR, CIF, vb.) esas
alinmaktadir.

D - MALIN TESLIM YERI
VE ZAMANI

Sozlesmede, siparis konusu mahn teslim
yerinin belirtilmesi esastir. Clinku teslim
yerine kadar olan masraf ve rizikolar sati-
clya, bu yerden itibaren masraf ve riziko-
lar ise aliciya aittir. Ote yandan, sézlesme-
de, malin teslim zamani (veya zamanlari)
ozellikle belirtilmelidir. Satici, belirlenen
zamanda alictya mal teslim etmelidir.

E - ODEME SEKLI
Mal bedelinin saticiya, alici tarafindan ne

sekilde 6denecedi hususu sozlesmede be-
lirtilmelidir.

F - ODEME YERI VE ZAMANI

Sozlesme konusu malin bedelinin 6den-
me yeri ve zamani sozlesmede 6deme
seklinin saptanmastyla kesinlik kazanir.
Ornegin: pesin 6demede; satici mal sevk
etmeden mal bedelini alabilecegi gibi mal
mukabili 6demede satict mallart sevk et-
mekte, alict mallar1 gimrukten cektikten
sonra mal bedelini saticiya transfer et-
mektedir.

G - ANLASMAZLIKLARIN
¢OZUMU
Uluslararasi ticari iligkilerden dogan
uyusmazliklarin giderilmesine yonelik ¢ce-
sitli yontemler mevcuttur. Taraflar, uyus-
mazlidi aralarinda gortiserek sonuglandi-
rabilir, uyusmazlik bir ulusal mahkemeye
(ahc1 veya saticinin tlkesinde) goturtlebi-
lir ya da uluslararasi tahkime gidilebilir.

SATI$ SOZLESMELERINE YARDIMCI SOZLESMELER

Bir is iliskisi 6zellikle malla ilgili ise, satis s6zlesmesinin yani sira bir dizi yardimci sézlesme

(ancillary contracts) yapma durumunu ortaya koymaktadir. Bu itibarla, satic1 asagidaki islem-

leri de tamamlamak zorundadir.

Faaliyet

e Siparis konusu mamullerin tretilmesi
amaciyla finansman temini i¢in bir
bankaya basvuru

o Thracat kredi sigortast icin basuru

e Vesaik gonderilmesi icin bankaya basvuru

e Mallarin sevki icin basvuru

e Mallarin sigortalanmasi icin basvuru

Sozlesme

Banka ile kredi sozlesmesi

Thracat kredi sigortasi saglayacak kurulus ile
sozlesme (Turk-Eximbank)

Akreditif veya belgeli tahsilat icin banka ile
yapilacak sozlesme

Nakliyeci sirket veya nakliye komisyoncusu ile
yapilacak navlun veya esya tasima sozlesmesi

Bir sigorta sirketi ile yapilan s6zlesme

Uygulamada genellikle bu yontemlerden
hangisine miuracaat edilecedi satis s6zlesme-
sinde belirtilir.

Tahkim (arbitration), bir uyusmazhidmn, taraf-
larin dogrudan sececedi kisi (veya kisilerin)
hakemliginde verilecek kararlar ile gideril-
mesi yontemi olup, bir diger ifade ile, tarafla-
rin, hakkinda kanuni bir yasaklama bulun-
mayan, kamu duzenini ilgilendirmeyen, ken-
di istekleriyle 6zgurce hareket edebilecekleri
islerden dolay: aralarinda ¢ikabilecek hukuki
ihtilaflarin ¢o6zimuint devlet yargisina bas-
vurmak yerine kendi tercihleri ile belirledik-
leri bir (veya birkac) kisiye birakmak suretiy-
le saglamalaridir. Tahkimin uygulanabilmesi
icin, ticari sozlesmelerde, tahkim hususu
acikca belirtilmeli veya ayr1 bir Takim Sozles-
mesi yapilmalidir.

Satic1 ve alici, sozlesme yaparken herhangi
bir ihtilafin ortaya ¢ikmasi halinde hangi ta-
rafin hukuki mevzuatinin uygulanacadi hu-
susunu kararlastirmahdirlar. Ulkelerin "Mil-
letlerarasi Ozel Hukuk" mevzuati uyusmazlik
halinde uygulanacak kurallar1 belirlemesine
ragmen, bu kurallar tilkelere gore farkhliklar
gostermektedir. Zira, baz tlkelerin mevzuati
uygulanacak yasanin sozlesmenin dizenlen-
digi tilke mevzuatina tabi olmasi esasini ge-
tirmisken, bazi tlkeler alicinin bulundugu ul-
ke mevzuatinin esas oldugunu kabul etmis-
lerdir.

Dis ticarette satict ve alicilar emredici hukuk
kurallarina aykiri olmamak kaydiyla sozles-
melerine istedikleri hukumleri koymakta ser-
besttirler. Ticaret hukukunda "s6zlesme 6z-
gurlugi" diye isimlendirilen bu prensip ge-
nis bir uygulama alani bulmustur. Taraflar,

hak ve yukumluliklerini bir satis sozlesme-
sinde belirlerken ortak iradelerine uyan stan-
dart veya tek tip sozlesmelerden, muhtelif ti-
cari kayitlardan (6rnegin; Incoterms 2000 ve-
ya Mallarin Uluslararasi Satisina dair Birles-
mis Milletler Konvansiyonu hiikimlerinden)
veyahut mahalli orf ve adetlerden yararlana-
bilirler.

Alm-satim konusu menkul mallarin sozles-
melerinin mutlaka yazih olarak yapilmasi ge-
reklidir. Yazili sozlesmelerin, taraflari bagla-
malarinin yani sira bir anlasmazlik durumun-
da "ispat evraki" vasfini tasidid, sozli sozles-
melerin ise bu vasfinin olmadig agiktir.
Ulkemizde basta ihracatcilarimiz olmak iizere
ithalatgilarimiza da finansal olanaklar temin
eden Turk-Eximbank' in kisa vadeli ihracat
kredisi sigortasi programinda da "ihracatgi
sevkiyati miimkuin oldugu kadar yazih belgele-
re dayandirarak yapmalidir. Bu gercevede, ali-
c1 ile bir satis sozlesmesinin duzenlenmesi,
odeme vade ve seklinin ve alic ile saticinin
mutabik kaldigi sevkiyata konu mala iliskin
goOzetim raporu duzenlenmesi hususlarinin bu
sozlesmede yer almasy, siparisin yazili ve ay-
rintili olarak alinmasi ve alicinin kabulunu tasi-
yan bir senedin dizenlenmesi, zararin ortaya
¢ikmast halinde, ihracatginin haklihdmni kanit-
layan unsurlar olmakta ve buyuk 6nem tasi-
maktadir" denilmektedir. Ayrica, kredili olarak
ithal edilecek mallarin ihracata yonelik malla-
rin Uretiminde kullanilmasi amaciyla ithalat fi-
nansman kredisinden yararlanmak isteyen
Turk ithalatct firmalari, 6ncelikle islemin ticari
esaslar1 Uzerinde ihracatcilar ile mutabakat
saglayarak, bunu tevsik eden ticari s6zlesmele-
ri Tark Eximbank'a sunmak zorundadirlar.




SANAYIi SEHIRLERI

Makine sektoriiyle hiiyiiyen sehir:

KAYSERI



urk sanayi sektorinde onem-
li bir yere sahip olan Kayseri,
sanayi gelisimi i¢in gereken
kaynaklar acisindan yeterli
bir ildir. Imalat Sanayii gelis-
mislik siralamasinda 18. sirada yer alan
Kayseri'nin sanayi Uretim kapasitesi ve
cesitliligi ile birlikte dis ticareti de geli-

siyor. 2008 yili verilerine gore ISO tara-
findan her yil yaymlanan Tirkiyenin
500 buyuk sanayi kurulusu listesinde
Kayseri’den 16 firma yer aliyor. Turki-
ye'nin en 6nemli sanayi sehirlerinden
olan Kayseri’de 1.100 civarinda fabrika
ve 8 kucuk sanayi sitesi bulunuyor.
Modern makineler ve uretim cihazla-
riyla donanmis bu tesislerde en gelis-
mis teknoloji kullanilarak tekstil, kon-
feksiyon, 6rme, mobilya, gida, metal
esya, temizlik malzemeleri, elektrik ve
haberlesme urunleri, tarim alet ve ma-
kineleri, savunma ve otomotiv sanayii
alanlarinda uretim gerceklestiriliyor.

IHRACATTA SANAYi
URUNLERI iLK SIRADA

TUIK verilerine gore, 2008 yilinda Kay-
seri’den toplam 1.130 milyon dolarlik

konusu donemde yuzde 6 artis goster-
digi gorultuyor. Diger onemli ihrag
Urtnleri 7 milyon dolar ile “endustriyel
1siticilar ve firinlar”, 3,4 milyon dolar
ile “diger makineler, aksam ve parca-
lar” ve 2 milyon dolar ile “endustriyel
klimalar ve sogutma makineleri” olarak
siralaniyor.

2009’DA GENEL iHRACAT
762 MILYON DOLAR

2009 y1li verilerine baktigimizda, Ocak-
Kasim aylarini kapsayan surede Kayse-
ri’'nin ihracat alaninda yine 2008 y1li ra-
kamlarinda oldugu gibi iyi bir noktada
oldugu soylenebilir. 2009 yili Ocak-Ka-
sim doneminde Kayseri'nin genel ihra-
cat1 762 milyon dolar olarak kayitlara
geciyor. SOz konusu donemde makine
ve aksamlar1 sektorunun genel ihracat-

#9008 yil ttibariyle toplam 618 firmanin ihracat

yaptid, ilk 10 firmanin ihracatin yaklagik yizde 60'ni
erceklestirdigi ve Ig Anadolu Bolgesinin ihracatta

nkara dan sonra ikinci baydik ili olan Kayser,
gelismis endustri alanlanyla tlke ekonomisine ok
cidai bir katma deger saghyor. Kayseri ayrica yabanc
sermayenin de ilgisini cekiyor. #2

ihracat gerceklesti. Bu rakamlara gore
Kayseri ilinin ihracati bir dnceki yila
gore yuzde 16 artis gosteriyor. Kayse-
ri'nin makine sektori ihracati ise, Thra-
catci Birlikleri kayitlarina gore ayni yil
yuzde 15 artarak 29 milyon dolar dege-
rinde gerceklesti. Sektorel bazda ihra-
cat incelendiginde Kayserinin ihraca-
tinda 678 milyon dolar ve yuzde 70 pay
ile “sanayi urtnleri” ilk sirada yer ali-
yor. Sanayi ihracatinda ise 6nde gelen
sektorler yuzde 29 pay ile elektrik-elek-
tronik, yuzde 23 ile demir ve demir dig1
metaller, yuzde 19 ile tekstil, yuzde 16
ile demir ¢elik ve yuzde 4 ile makine ve
aksamlar1 sektorudur.

Kayseri’nin 2008 yilinda makine ve ak-
samlari sektor ihracatinda ilk sirayi 9,6
milyon dolar ile “takim tezgahlar” ali-
yor. Takim tezgahlari ihracatinin soz

moment i expo

tan aldigi pay yuzde 6’dir.

2009 yili Ocak-Kasim déneminde Kay-
seri’nin makine ve aksamlari sektori
thracati yuzde 90 oraninda artarak 49
milyon dolara yiikseliyor. Ihracatta ilk
siray1 yaklasik 16 kat artisla 26 milyon
dolara ytikselen “tekstil ve konfeksiyon
makineleri” aliyor. S6z konusu donem-
de ihracati en ¢ok artan diger trtnler
“kagit imaline ve matbaaciliga mahsus
makineler”, “rulmanlar” ve “tarim ve
ormancilik makineleri”dir.

“MAKINE SEKTORU
KAYSERI'YE DEGER KATIYOR”

Tum bu 2008-209 ihracat rakamlarina
bakildiginda, ihracatta makine sektoru-
nin paymnin ne kadar biiylik oldugu
goriilityor.ic Anadolu’nun en énemli
sanayi illerinden biri olan Kayseri ma-
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“Makine tireticisi olmak katma degeri
yukseltmek anlamina geliyor. Ozellikle
kapasite btiytikliigti acisindan iyi kapa-
siteli makineler yapmamiz ¢ok énemli.”

kine ve aksamlari sektortne verdigi
onemle buyumeye devam ediyor.
Kayseri Sanayi Odas1 Baskani Mustafa
Boydak Kayseri makine sektoru ile ilgili
sorularimizi yanmtladi. Kayseri agisindan
makine sektorinin cok énem arz ettigi-
ni sdyleyen Mustafa Boydak, son yillar-
da Kayserili sanayicilerin makine imala-
tina yoneldiklerinin altini ¢iziyor. Boy-
dak sozlerine soyle devam ediyor: “5 yil

once 10 tane makine imalatcisi varken
bu gun 50 tane makine imalatgis1 Uyemi-
zin varligindan bahsedebiliyoruz. Maki-
ne Ureticisi olmak katma degeri ytkselt-
mek anlamma geliyor. Ozellikle kapasite
buyukligu acisindan da iyi kapasiteli
makineler yapmamiz cok énemli. Kayse-
ri’de bu konuya 6nem veren iyi tahsil
yapmis arkadaslarimiz var. Her gecen
gun citayl yukselttiklerini gortiyoruz. Bu
da Kayseri icin ekstra deger olusturu-
yor.” Kayseri’de son yillarda yildizi hizla
parlayan makine sektortintin daha da
gelismesi icin oncelikli olarak teknolojik
olanaklarin daha iyi kullanilmasinin la-
zim oldugunu sdyleyen Kayseri Sanayi
Odas1 Baskan1 Mustafa Boydak, kalifiye
eleman konusunda biraz daha atilim ya-
pilmasi gerektiginin de altin giziyor.
Baskan Boydak: “Makine sektorunt ge-
listirmek icin yurt disi ile daha koordi-
neli ¢alisiimasi gerekiyor. Bir de ozellik-
le finansman olanaklarinin daha da arti-
rilmasi gerekiyor. Bizim makine imal
eden firmalarimiz ozellikle yurt disina
makine satiglarinda rakiplerinin ¢ok aci-
masizca rekabetleri ile karsi karsiya kali-
yorlar. Rakiplerimiz yurt disina 5 ya da
7 yil vadeli makine satabilirken bizim
uyelerimiz ancak 6 ay, en fazla bir yil
vade ile makine satabiliyor. Dolayist ile
bu da rekabette bizi geri birakiyor.

Ozellikle Eximbank kredilerinin makine
sektortiine daha da yogunlastirilmasi ve
uzun vadeli satiglara destek olunmasi
gerekiyor.”

MESLEK LISELERINE
2 MILYON TL’LIK YATIRIM

Kalifiye elemanin énemine inanan Kay-
seri Sanayi Odasi, meslek liselerine
yaptiklar: yatirmlarla bu yonde somut
adimlar atilmasina 6n ayak oluyor.
Kayseri Sanayi Odasi, meslek liseleri
icin 2 milyon TL. Proje finansmani ay1-
rarak tum endustri meslek liselerinde
okuyan genclere is garantisi veriyor.
Bu onemli proje ile ilgili bilgi veren
Kayseri Sanayi Odasi Baskani Boydak,
bu liselerden mezun 6grencilerin énce-
likle makine sektoru olmak tzere Kay-
seri sanayisine istihdam kaynag olarak
blytk getiri saglayacaklarini sdyliyor.
Meslek liselerine yardim projesi disin-
da Kayseri makine sektortintn gelisimi
icin yapilanlar:1 Baskan Boydak soyle
anlatiyor: “Kalifiye eleman yetismesi
icim meslek liselerine yaptigimiz yati-
rimlarin yani sira bircok tanitim top-
lantilar1 yaptik. Gectigimiz aylarda
Kayseri Sanayi Odasi meclisinde maki-
ne sektoriini ele alan bir toplanti yap-
tik. Orada meslek komitesi baskani ve
meclis Uyelerinin konusmalari oldu.



Burada Kayseri’deki makine sektorini
daha da ilerilere tasima adina bir fikir
birligine vardik ve bizde Oda olarak bu
arkadaslarimiza her zaman destek ve-
recegimizi ifade ediyoruz.”

“MAKINE IMALAT SANAYI,
TOPLAM IMALAT SANAYININ
YUZDE BESINI KAPSIYOR”

Kayseri Ticaret Odas1 Bagkan1 Hasan
Ali Kirct Moment Expo Dergisi'nin so-
rularini yanitladi. Kayseri acisindan
makine sektérinin énemini sordugu-
muz Baskan Kirci, Kayseri’de makine
imalat sanayinin, toplam imalat sanayi
icindeki payimnin yuzde bes duzeyinde
oldugunu soyluyor. Kirci sézlerine soy-
le devam ediyor: Uretimde kullanilan
girdilerin btiyik cogunlugu Turkiye
mahreclidir. Kayseri'de agirlikli olarak
Uretilen makineleri, 1sitma kazanlari,
takim tezgahlari, el aletleri, gida paket-
leme makineleri, klimalar, camasir ma-

Makine sektorti katma degeri yliksek
tirtinler tlireten, kalifiye eleman
calistiran ve gelir diizeyini ytikselten bir
sektordtir.

kineleri ve firinlar olarak siralayabiliriz.
Ayrica; bircok onarim yenileme atolye-

leri vardir. Makine sektorunun katma
degeri yuksek trtnler treten, kalifiye
eleman c¢alistiran ve gelir duzeyini yuk-
selten bir sektor oldugunun altini ¢izen
Kayseri Ticaret Odasi Bagkani, sekto-
rin gelismis tlkelerde de emek yogun
karakterini korudugunu ve siparise
bagh tretim stirecinin hakim oldugunu
soyliyor. Baskan Hasan Ali Kirci sozle-
rine soOyle devam ediyor: Kayseri'de is-
¢ilik yaninda, muhendislik hizmetleri-
nin de kaliteli ve diisiik maliyetli olma-
s1, sektorin gelecegini iyi goriyorum.
Batili buiytik firmalarla yapilacak igbirli-
gi yeni ufuklar acacaktir, diye distini-
yorum. Ayrica; urin uygunluk marka-
sinin yayginlastirilmasi gerekiyor.

“SEKTOR_PERSONELININ
EGITIMI ONEMLI”

Baskan Kirci Ticaret Odasi olarak Kay-
seri makine sektorune olan katkilarimni
sOyle anlatiyor: “Sektortin personeline

KAYSERI'DEN GERCEKLESTIRILEN MAKINE iHRACATI ($)

TAKIM TEZGAHLARI

ENDUSTRIVEL ISITICILAR VE FIRINLAR

DIGER MAKINELER , AKSAM VE PARCALARI
ENDUSTRIVEL KLIMALAR VE SOGUTMA MAKINELERI
POMPALAR VE KOMPRESORLER

TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELERI AKS.

GIDA SANAYii MAKINELERI, AKS. VE PARC.
KAUGUK, PLASTIK, LASTiK iSLEME MAKINELERi
HADDE VE DOKUM MAKINELERI, KALIPLAR

VUK KALDIRMA, TASIMA VE iSTIFLEME MAKINELERI
iNSAAT VE MADENCILIKTE KULLANILAN MAKINELER
VANALAR

AMBALAJ MAKINELERi AKSAM VE PARGALARI
REAKTORLER VE KAZANLAR

TARIM VE ORMANCILIKTA KULLANILAN MAK.

KAGIT iMALINE VE MATBAACILIGA MAHSUS MAKIiNELER
DIGER ENDUSTRIVEL YIKAMA VE KURUTMA MAKINELERI

TURBIN, TURBOJET, HIDR.SILINDIR AKS. PRC.
RULMANLAR

BiIRO MAKINELERI

MOTORLAR, AKSAM VE PARGALARI
SAVUNMA SAN.ICIN SiLAH VE MUHIMMAT
TOPLAM

2007 2008 DEGigim

2007-2008
9,042,496 9,602,434 6.2
5,681,256 7,016,890 235
730,457 3,422,445 368.5
2,802,613 2,011,050 -29.3
1,629,904 1,768,897 85
543,138 1,576,450 190.2
799,155 1,220,587 52.7
1,773,579 821,244 -53.7
504,953 447,698 -11.3
500,298 310,333 -38.0
325,200 259,217 -20.3
170,505 83,530 -51.0
527,789 64,253 -87.8
55,432 19,008 -65.7
20,829 9,462 -54.6
12,346 4387 -60.5
10,955 2,695 -75.4
22,945 1,136 -95.0
37,083 97 -99.7
5,194 16 -99.7
0 0 -
289 0 -100.0
25,236,416 28,642,312 135

2008 2009 DEGigim
(Ocak-Kasim) (Ocak-Kasim) 2008/2009
9,181,971 6,360,516 -30.7
6,648,165 5,294,784 -20.4
1,503,870 1,821,621 211
1,930,635 4,847,938 151.1
1,646,974 1,548,492 -6.0
1,576,450 25,947,187 1545.9
1,197,011 931,860 -22.2

784,774 168,703 -78.5
332,192 387,101 16.5
310,324 90,997 -70.7
259,217 365,438 4.0
81,778 105,163 28.6
64,253 195,638 204.5
19,008 87,648 361.1

9,462 190,900 1917.5

487 241,636 4861.1

2,695 0 -100.0

1,136 998 -12.2

97 3,428 3446.6

16 0 -100.0

0 0 =

0 28 =
25,554,898 48,590,075 90.1

moment i expo



SANAYIi SEHIRLERI

(©ON
moment ! expo

Kayseri'nin tiretim yapan firmalarin su
an en onemli eksikligi ara eleman ve
ulasim konusudur.

yonelik, cesitli konularda egitimlere
katkida bulunuyoruz. CE isaretiyle ilgili
sayisiz egitimler verdik. Uretici firma-
lar rehberi hazirlayarak, onlara ulasil-
masini kolaylastirdik. Fuarlara gitmele-
rini saghyoruz. Kayseri’deki fuarlarda
stand acarak tanitimlarina katkida bu-
lunuyoruz. Kayseri ABIGEM- Avrupa
Birligi Is Gelistirme Merkezimizle bati-
ya acilmalari icin gayret ediyoruz.”

DENER MAKINE: = _
GELISIMIN SIRRI ISCILIK

Kayseri makine sektorintn énemli fir-
malarindan biri olan Dener Makine

Miisteri Temsilcisi Ali Stireyya Kasi-
modglu, Moment Expo icin sorular ya-
nitladi. Metal isleme makineleri tretimi
yapan Dener Makine, basta CNC Ab-
kant Pres, Hidrolik Makas, CNC Plaz-
ma ve Kose Kesme makineleri olmak
uzere Ozel projelerle yurt ici ve yurt di-
s1 musteri istekleri dogrultusunda ma-
kine imalat1 yapryor. Turkiye nin maki-
ne Uretim ussu olma yolunda ilerleyen
Kayseri'nin yolculuk hikayesini sordu-
gumuz Kasimoglu sunlari sdyledi:
“1950’lerde kurulan Tirk makine sana-
yinde bugtin sektorde hizmet veren
yaklasik 11 bin makine ve aksam ima-
lat¢is1 bulunmaktadir.

Kayseri ilimiz ise bu buytk sektérde
ozellikle son yillarda hizli gelisimi ile
dikkat ¢cekmektedir. Son yillardaki hizh
gelisimin sirrt ise is¢ilik yaninda mu-
hendislik hizmetlerinin de kaliteli ve
uygun maliyetle olmasi ve firmalarimi-
zin teknolojik bilgi ve birikimlerini bir-
lestirerek rekabet sansini arttirmistir.
Bu Usttinlik yakin gelecekte de kendini
hissettirecektir.”

Avusturya’dan Amerika” ya dinyanin
dort bir yanina distribtitorleri vasita-
siyla hizmet sunan Dener Makine, son
yillarda Avrupa’da yasanan ekonomik
sorunlardan dolay1 su an en ¢ok Orta
Dogu, Arap Yarim Adasi ve Uzak Do-
Ju’ya ihracat yapiyor.

EN ONEMLI SORUN
ARA ELEMAN VE ULASIM

Kayseri’de makine tretimi yapan fir-

malarin eksiklerine deginen Kasimog-
Iu, sunlar soyledi: “Kayserinin tretim
yapan firmalarin su an en 6énemli ek-
sikligi ara eleman ve ulasim konusu-
dur. Ozellikle navlun fiyatlarinin yiik-
sekligi ve ara eleman acid1 hakkinda
calismalar yapilmalidir. Kayseri ilimizin
artilari ise oncelikle ginumuz gelisen
teknolojisini hizh bir sekilde 6zumseye-
rek musteri isteklerine odaklh tretim
yapabilmesidir.”
Kasimoglu,Kayserimin tiretim ve ihra-
catinin artirilmasi igin yapilmasi gere-
kenleri, daha etkin ticari fuar ve ticari
heyet organizasyonlari dizenlemek ve
sik sik dig ticaret pazarina giris ve ye-



nilik hakkinda egitimler verilmesi oldu-
Junu soyledi.

2010 BEKLENTILERi OLUMLU

Ekonomik krizin etkilerinin azaldigini
sOyleyen Kasimodglu, siyasette yasanan
hizh inis ve ¢ikish hava yurt ici pazarin
kararsiz kalmasina yol actigini, bunun
da dengelerin oturmasinm geciktirdigini
sozlerine ekledi. Dener Makine,tim
bunlara ragmen 2010 yihnin ilk ceyre-
ginden sonra hizh bir ytkselis bekli-
yor.Kasimoglu, 2010 beklentileriyle ilgili
sOyle konustu: “2009 yilina umutsuz gi-
ren makine sektoru, 2010 yihindaki bek-
lentileri daha olumludur.2008 y1ili sonla-

r1 ve 2009 yili sirasinda yasanan ekono-
mik olumsuzluklardan firmamiz orta
dogu ve uzak dogu pazari daha gelistir-
mesine yardimci olmustur. Thracat stra-
tejisinde her zaman alternatif pazarlar
olmasi gerektigini tekrardan perginle-
mistir. Ancak 2009 yili sonunda gelen
yeni iyi haberlerle beraber Avrupali fir-
malarin 2009 yihni tamamen stok satis-
lart yaptiklarini ve 2010 yili ilk yarisinda
sonra ihracat oranlarinda hizh yuksel-
meler olacagina inanmaktayiz.”

GUVEN MUHENDISLIK MAKINE
8 ULKEYE IHRACAT YAPIYOR

Kayseri'nin makine sektoriinde bir di-

ger onemli firmasi olan Glven Miihen-
dislik Makine,2000 yilinda kurulmus
baslica urtnu kablo uretim makineleri
olan geng bir firma. Gtiven Muhendis-
lik Makine,daha cok musteri istegine
gore tasarlanip uretilen bakir ve alu-
minyum enerji kablolari, bakir, fiber
optik haberlesme ve data kablolari i¢in
uretim makineleri imal ediyor.

Kayseri sanayi sektorunun gelisimiyle
ilgili bilgi veren Guiven Miihendislik
Makine Genel Mudura Mehmet Bu-
yuksimitc¢i, 1960’ yillarindaki Kayseri
sanayinde, en 6nemli dallarin gida, do-
kuma ve metal esya-makine imalati ol-
dugunu soyliyor. Blytksimitci, Kayse-

moment i expo
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ri'nin sanayideki gelisiminin tarihgesini
sOyle anlatiyor: “Kayseri’de firmalar
1980°1li yillarda kendi bunyelerinde ba-

kim ve tamirat atolyelerinde firmalari-
nin ihtiyaci olan makineleri Uretiyor ve
bunlar1 basarili bir sekilde kullaniyor-

du. Ancak artan rekabet ve kendi isle-
rine yogunlasma ihtiyacindan dolay1
bunlar1 Kayseri’de bulunan makine
atolyeleri ile igbirligine gitmeye basla-
dilar. Kayseri’de bulunan Anatamir Ba-
kim Merkezi, Hava Ikmal Bakim Mer-
kezi ve Taksan gibi kuruluglardan
emekli olan veya ayrilan teknik perso-
nel makina imalatinda standart ve kali-
te anlayisini gelistirmis, malzeme bilgi-
si ve teknoloji kullanimi konusunda
makine firmalarina ciddi katkilarda bu-
lunmuslardir. Ozellikle Kayseri’'de bu-
lunan buyuk o6l¢ekli mobilya, mobilya-
ya bagl plastik ve tekstil sanayi, seker
fabrikasi, kablo Ureticisi firmalar maki-
na sektoriinde faaliyet gosteren firma-
lara buyuk destek vermislerdir.”
Kayserili makineciler Avrupa’nin he-
men hemen her tlkesine, Sili’"den G-
ney Afrika’ya, Orta Dogu tlkelerinden
Avustralya’ya kadar diinyanin bir ¢ok
tlkesine makine ihrag ediyorlar.Buyuk-
simitci, 2000 yilindan sonra makine



Kayseri’de bulunan btiytik olcekli mobilya,
mobilyaya bagl plastik ve tekstil sanayi,
seker fabrikasi, kablo tireticisi firmalar
makina sektortinde faaliyet gosteren fir-
malara bliytik destek verdiler.

ureten firmalarin yurt dis1 fuarlara ka-
tilarak Urunlerini tanitmaya baslamala-
rinin faydalarini ve bu fuarlarda yapi-
lan tanitim faaliyetleri ile baslayan ma-
kine ihracatinin her gecen gun artarak
devam ettigini sOyltyor.

YURT DISI SATISLARINDA
YUZDE 224 ARTIS

Guiven Miuhendislik Makine, Fransa,
Almanya, Norveg, Avusturya, Belcika,
Cek Cumbhuriyeti, Isvicre ve Cezayir'e
ihracat yapiyor. Firmanin 2008 yili ih-
racat tablosu, yuzde 65 yurt ici,yuzde

35 yurt dis1,2009 yili icinse yuzde 15
yurt i¢i,yuzde 85 yurt disi olarak acik-
landi.Gtiven Miuhendislik Makine Ge-
nel Baskani Buyuksimitci bu rakamlari
soyle degerlendiriyor: “2009 yilinda
yurt i¢i satislarimiz bir onceki yila gore
yuzde 50 oraninda dusmus, yurt disi
satislarimiz yuzde 224 oraninda artmis-
11.2010 y1li icin yurtdisi ve yurtici satis-
larimizin ylizde 20 civarinda artacagini
tahmin etmekteyiz.Bu sayilar 1s1ginda
2010 y1li i¢in beklentimizi ylizde 40 yurt
ici,ylzde 60 yurt disi olarak agiklayabi-
liriz.”

AKDEMIR MAKINE: YURT DI§I
FUARLARINA KATILIM
KOLAYLASTIRILMALI

Agirlikh olarak Plastik ambalaj sektori-
ne hitap eden Akdemir Makine, bunun
yani sira mobilya, kanepe ev tekstili
sektorune imalat kolaylastirici makine
imalatlarinda da on plana c¢ikan ¢alis-
malar yapiyor. Kayseri makine sekto-
rinitn 6nemli firmalarindan olan Ak-
demir Makine, Avustralya, ABD, Sili,
Guney Afrika, Cek Cumhuriyeti, Fran-
sa, Romanya, Bulgaristan, Ukrayna,
Moldovya, Polonya, Rusya, Azerbay-
can, Iran, Suriye, Misir, Tunus, Cezayir
ve Kazakistan’a ihracat yapiyor.
Akdemir Makine adina konulan Meh-

met Simsek, yurt disi fuarlari ile ilgili
olarak, Turkiye’de bulunan makine
imalatcilar: arasinda koordine kurula-
rak makine Ureticilerinin dis piyasada
urtinlerini tanitmasina yardimci olun-
masinin éneminin altini ¢iziyor. Meh-
met Simsek sozlerine soyle devam
ediyor: “Firmamiz yurt dis1 fuarlarina
suirekli olarak bireysel diizeyde katil-
maktadir. Bunun en buiytk sebebi
milli katilimi koordine eden firmalarin
maliyetleri neredeyse 2 katina ¢ikar-
mast ve bunu bizlere izah ederken st-
rekli olarak devlet desteginden bah-
setmeleridir. Sanki devletin cebinden
¢ikan bizim cebimizden ¢ikmiyormus
gibi, maliyetler artinca da bir¢ok ma-
kine Ureticisi fuarlardan faydalana-
mamaktadir.”

Mehmet Simsek Akdemir Makine nin
2010 y1h beklentileri i¢in sunlari soy-
ltyor:

“Kuresel ekonomik krizin tim diinya-
da etkili oldugu 2009 yilinda buttin
Uiretici firmalar ¢ok zorlanmisti. Ozel-
likle tamamen yatirima dayali olan
makine sektorl agir darbe almis ol-
masina ragmen bu durumun 2010 y1-
Iinda tersine dénecedine ve piyasada-
ki talebin artacagina inanmaktayiz.”

moment i expo



UNIVERSITELERDEN

Prof. Dr. Kadir Aydin:

“Mithendise yatinm sart”

GUKUROVA UNIVERSITES] MUHENDISLIK-MIMARLIK FAKULTESI MAKINE
MUHENDISLIGI BOLUMU BASKANI PROF. DR. KADIR AYDIN, FIRMALARIN KENDI
IHTIVAGLARINA YONELIK MUHENDIS YETISMESI iGIN YATIRIM YAPMALARI
GEREKTIGiNI SOYLEVEREK, “BILGi VE BECERI BAKIMINDAN GEREKLi DONANIMI
SAGLADIKTAN SONRA MUHENDIS KENDINE YAPILAN YATIRIMI GERI VERMEYE
BASLAR. BU YUZDEN SANAYICIMIZIN BIRAZ SABIRLI OLMASI SARTTIR” DIVOR.

urkiye’de mevcut imalat sana-
yi sektorleri icerisinde makine
ve aksamlari sektoru, yerli is
gucuy, yerli sermaye, yuksek
yerli girdi oraniyla, gelismis
ulke standartlarinda uygun kalite ve fi-
yatta Uretim yaparak dunya pazarlarin-

daki paymi her gecen yil artirtyor. Cin
ve Hindistan gibi ulkelerin dinya eko-
nomi sahnesinde yer almaya baslama-
siyla rekabetin odaginda fiyatlar degil
yeni teknolojiler ve tasarimlar yaratmak
yer aliyor. Turkiye gibi gelisme yolunda
hizla ilerleyen bir tilkenin yeni teknoloji-

ler ve tasarimlar Ureterek var olmasi ge-
rekiyor. Kuresel ekonomi, Uzak Do-
gu’da olusan ve gelisen ucuz isgtict,
acilan yeni pazarlar, artan enerji fiyatlari
Turkiye’yi yeni teknolojiler ve tasarimlar
uretmeye mecbur kiliyor.

Moment Exponun sorularimni yanitlayan



Cukurova Universitesi Miihendislik-Mi-
marlik Fakiltesi Makine Miihendisligi
Bolimu Bagkani Prof. Dr. Kadir Aydin
sektorde yasanan yetismis eleman bul-
ma konusundaki sikintilar: belirterek,
“Yeni mezun bir mihendis fabrikaya ya
da isletmeye gittigi zaman, kendisinden
cok kisa stirede cok ylksek performans
ve verim beklenmektedir. Bunun mum-
kiin olmadig ¢ok aciktir. Firmalarin
kendi ihtiyaclarina gore muhendis ye-
tismesi icin ona yatirim yapmalari gere-
kir. Bilgi ve beceri bakimindan gerekli
donanimi sagladiktan sonra miihendis
kendine yapilan yatirimi geri vermeye
baslar. Bu ytizden sanayicimizin biraz
sabirh olmasi sarttir” diyor. Ogrencile-
rin de, sanayide calismaya basladikla-
rinda en temel miihendislik bilgileriyle
donatilmis olmalart gerektiginin altini
¢izen Prof. Dr. Aydin, “Dort yil igerisin-
de ogrencilerimize temel miihendislik
egitimi vermek, makinelerin mekanigin
ana prensiplerini, analitik distinmeyi,
karsilastiklar: problemleri mithendislik
penceresinden ¢oziimleyip sonuca git-
melerini 6gretmeye ¢alisiyoruz” diye
konusuyor.

“KATMA DEGERI YUKSEK
SEKTOR: MAKINE”

Sanayi alaninda biiytimeyi hedefleyen
ve bu alanda lider ulkeler arasina hizla
girmekte olan Turkiyenin katma degeri
ve yerli girdi orani yuksek sektorlere
oncelik vermesi gerekiyor. Bu iki ozelli-
gi bunyesinde barindiran sektoriin de
‘makine imalat sanayi” oldugunu soyle-
yen Cukurova Universitesi Mithendis-
lik-Mimarhk Fakultesi Makine Muhen-
disligi Bolimu Bagkani Prof. Dr. Kadir
Aydin, “Sanayiye yon verme 0Ozelligine
sahip olan makine sektort; butun imalat
sanayiine uretim imkani veren makine-
leri saglamasi, ytksek ihracat potansi-
yeli ve dnemli ol¢iide istihdam yaratma-
sindan dolay1 tilkemiz i¢in bir firsat
penceresi yaratmaktadir” diye konusu-
yor. Turkiye’de mevcut imalat sanayi
sektorleri icerisinde makine ve aksamla-
r1 sektory, yerli is glicy, yerli sermaye,
yuksek yerli girdi orani ile ve gelismis
tlke standartlarinda uygun kalite ve fi-
yatta tretim yaparak dinya pazarlarin-
daki payini her gegen yil artirtyor. Prof.
Dr. Aydin “Cin ve Hindistan gibi ucuz

“Bolgenin en iyi laboratuar
olanaklarina sahip Universitesiyiz.”

iscilik ve diger duslik maliyetlerle tre-
tim yapan tlkeler diinya ekonomi sah-
nesinde yer almaya basladigindan beri
rekabetin odadinda fiyatlar degil yeni
teknolojiler ve tasarimlar yaratmak yati-
yor” diyor. Artik herkesin bu tilkelerle
fiyat yoniinden rekabet etmenin mim-
kiin olmadigini bildigine de dedinen
Prof. Dr. Aydin sOyle devam ediyor:
“Turkiye gibi gelisme yolunda hizla iler-
leyen bir tlkenin yeni teknolojiler ve ta-

sarimlar Ureterek var olmasi gerekiyor.
Kiresel ekonomi, uzak doguda olugan
ve gelisen ucuz isgtict, acilan yeni pa-
zarlar, artan enerji fiyatlari bizi yeni tek-
nolojiler ve tasarimlar tretmeye mec-
bur kilan sebeplerdir.”

“iLERI TEKNOLOJI
AR-GE ILE OLUR”

ABD ve Avrupa’da bulunan gelismis tl-
kelerin teknoloji Gretimi icin ¢ok buyuk
paralar harcayarak Ar-Ge calismalari
yaptiklarini sdyleyen Prof. Dr. Aydin, bu
calismalarin sonunda yeni ve ileri tek-
noloji barindiran urtnler piyasaya su-
nuldugunu aktartyor. Bu tlkeler, maki-
ne imalatlarini teknolojik yatirimlar: 6n
planda tutarak hayata geciriyorlar. Tur-
kiye'nin de sektdrde s6z sahibi olmasi
icin teknoloji tretebilmesi gerekir. Tek-
noloji Uretimi icin iyi bir alt yap1 ve fi-
nans destedinin sart oldugunu sozlerine
ekleyen Prof. Dr. Aydin s6yle devam
ediyor: “Teknoloji tiretimi bir politika-
dir. Bunun basarilmasinda ilk adim dev-
letin bilim ve teknoloji politikalarini
olusturmasi ve hayata gecirmesidir. Ge-
nel olarak Tirk makine sektorintiin ge-
lismesi i¢in, teknoloji tretimini oncelikli
olarak onumitize koymamiz gerekir. Tek-
noloji gelistirmek i¢in Ar-Ge calismala-
rina sanayimiz de kaynak ayirmali. Tabii
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“ Bilgiyi teknoloji tretimine déndistiirme noktasinda da
(niversiteler ile makine sanayimizde faaliyet gosteren
firmalanmiza onemli gorevler diismektedir. Tlrkiye

sanayinin geleneksel sorunlarndan biri olan teknoloji
(retmek yerine mevcut teknolojiyi transfer etme egilimi
yurt disi pazarlardaki rekabet edebilme yetenegimizi ne
yazik ki olumsuz yonde etkilemektedir, 7

once yetismis kalifiye elemanlara ihtiyag
vardir. Bu Ar-Ge elemanlarinin fabrika-
larda, sanayide istihdam edilmeleri, ¢a-
hismalar ytrttmeleri ve bu ¢alismalarin
sonucunda kendi teknolojimizle olustur-
dugumuz trtinlerin ortaya ¢ikmasi gere-
kiyor. Yapilmasi gereken, dinyadaki
teknolojik gidisi gortp, bunun igin temel

ve uygulamal arastirmalar1 yapmak ve
teknoloji tiretmek. Bunu basarabildigi-
miz ol¢ude imalat ve makine sanayi da-
ha ileri seviyelere tagmabilir.”

“GELENEKSEL SORUNUMUZ
TEKNOLOJI TRANSFERI”

Universite ve sanayi arasinda kurulacak

iyl isbirliklerinin gerek universitelerin,
gerekse de sanayinin gelismesinde cok
onemli bir rol oynadigini ifade eden
Prof. Dr. Aydin, “Bilgiyi teknoloji treti-
mine donusturme noktasinda da uni-
versiteler ile makine sanayimizde faali-
yet gosteren firmalarimiza énemli go-
revler dusmektedir” diye konusuyor.
Prof. Dr. Aydin ayrica, “Turkiye sanayi-
nin geleneksel sorunlarindan biri olan
teknoloji tretmek yerine mevcut tekno-
lojiyi transfer etme egilimi yurt disi pa-
zarlardaki rekabet edebilme yetenegi-
mizi ne yazik ki olumsuz yonde etkile-
mektedir” diyor.

Oncelikle sektor ve tiniversitenin bir
arada calismasinin gerekliligine vurgu
yapan Prof. Dr. Aydin, Giniversitede
olusmus yuksek kalitede bir teorik alt-
yapisi oldugunu soyliiyor. Sanayinin de
maddi kaynaklari, teknoloji bilgisi ve
tecrubesi oldugunu sozlerine ekleyen
Prof. Dr. Aydin soyle devam ediyor:
“Sanayi, teknoloji bilgisini ve maddi



kaynaklarini, tniversitelerin yetismis in-
san kaynaklari ile birlestirerek Ar-Ge
calismalarini ytrutebilir. Sektore ve ini-
versiteye diisen gorev, iki tarafin kay-
naklarini birlestirmek ve ortak ¢calisma-
lar yuritmektir. Ancak sanayicilerimiz
olaya cok kisa vadede bakmakta, yaptik-
lar1 yatirnmin sonucunu ¢ok kisa surede
almay1r ummaktadirlar. Ar-Genin uzun
soluklu bir is ve sirketin geleceginin ya-
pilanmasi/planlanmasi oldugu unutul-
mamalidir.”

“FIRMALARA EGITIM

VE DESTEK VERIYORUZ”
Laboratuarlarda malzeme deneyi adir-
Iikli olmak tizere dlgume dayal deneysel
destek verildigini aktaran Prof. Dr. Ay-
din, “Bilgisayar destekli tasarim ve ima-
lat konusunda firmalara egitim ve des-
tek vermekteyiz. Sanayicilerimizin istek-
lerine bagh olarak ogretim Uiyelerimizle
beraber talep edilen konularda Ar-Ge
calismalarinda bulunulabilir, yuksek li-
sans ve doktora ¢alismalarinda sanayi
ile ortak projeler diizenlenebilir” diyor.

Prof. Dr. Aydin ayrica, Cukurova Uni-
versitesi Makine Miihendisligi Bolumu
olarak, gerek altyapi ve donanim gerek-
se nitelikli akademik personel gucu ile
ogrenciler evrensel standartlarda bir
makine mihendisligi egitimi sundukla-

rin1 ve surekli olarak yenilenerek onlart
cagin gerektirdidi bilgi ve becerilerle
donattiklarini soyltiyor. Prof. Dr. Aydin,
“Laboratuar olanaklari olarak bolgenin
en lyi laboratuar olanaklarina sahip tni-
versitesiyiz” diye konusuyor.
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“FIRMALAR DA MUHENDISE
YATIRIM YAPMALI”

Makine sanayisinde yasanan yetismis
eleman bulmak konusundaki sikintila-
ra da deginen Prof. Dr. Aydin soyle
konusuyor: “Yeni mezun bir mihendis
fabrikaya ya da isletmeye gittigi za-
man, kendisinden c¢ok kisa sturede ¢ok
yuksek performans ve verim beklen-
mektedir. Bunun mimkiin olmadidn
cok aciktir. Firmalarin kendi ihtiyacla-
rina gore muhendis yetismesi i¢in ona
yatirim yapmalart gerekir. Bilgi ve be-
cerl bakimindan gerekli donanimi
sagladiktan sonra mithendis kendine
yapilan yatirimi geri vermeye baslar.
Bu yuzden sanayicimizin biraz sabirl
olmasi sarttir. Tabil ki bizimde bu ko-

nuda yapmamiz gerekenler var. Og-
rencilerimiz, sanayide calismaya bas-
ladiklarinda en temel muhendislik bil-
gileriyle donatilmis olmalari lazim.
Dort yil icerisinde 6grencilerimize te-
mel muhendislik egitimi vermek, ma-
kinelerin mekanigin ana prensiplerini,
analitik distinmeyi, karsilagtiklar:
problemleri miihendislik penceresin-
den ¢oziimleyip sonuca gitmelerini
ogretmeye calistyoruz.”

“AR-GE DESTEKLERI ARTMALI”

Devletin Ar-Ge ve universite sanayi is-
birligi desteklerinin artmasinin tekno-
lojik gelisme acisindan ¢ok yararl ol-
duguna da deginen Prof. Dr. Aydin,
“Buna ragmen Uuniversite sanayi isbir-
ligi dustik seviyede” diyor ve ekliyor:
“Sanayi pazar payini genisletmek ve
hizla kar oranlarini yukseltmek icin
cok aceleci davraniyor. Universite ise
bu hizin gerisinde kaliyor. Sanayici
hemen arastirma bitsin hemen para
kazanmaya baslayayim diye dustunu-
yor. Hemen sonug istiyor. Universite
ise bu aceleci tavri kaldirilamiyor ve
bu yuzden sanayi Universite iliskisi ge-
ri durumdadir. Bu sureci hizlandira-
bilmek i¢in universitelerin ¢ok ¢alis-

masl sart, tniversite 6grencilerinin
pratik bilgi eksikliginin oldugu aciktir
ancak sanayinin de universiteden ge-
len elemandan imalathanede, aninda
her seyi yapmasinm beklemesinin de
dogru olmadig kesindir. Bunu asabil-
mek i¢in Universite-sanayi projeleri
olusturularak ogrencilerin pratik ek-
sikliklerini de kendilerine olan gtiven-
sizligini de gidermeleri, bu sayede
hem kendilerini gelistireceklerini hem

de sanayinin ihtiyaclarini karsilamada
daha basarili olacaklari aciktir. Universi-
telerin bu konuda ¢ok caligmalari ve 6§-
rencilerin katihmini saglayacaklari pro-
jeleri artirmalari, sanayinin de tniversi-
telere yaklasirken daha sabirli olmalari
gerekir.”

“SORUMLULUK SAHIBI
MEZUNLAR YETISTIRIYORUZ”
Prof. Dr. Aydin Cukurova Universitesi
Makine Miuhendisligi Bolumi'nin viz-
yonunu ise soyle acikliyor: “Cukurova
Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fa-
kultesi Makine Muhendisligi Boli-
mu’nde her tirli temel muhendislik bil-
gi ve becerisi ile donatilmis gencler ye-
tistirmeye calistyoruz. Lisans ve lisan-

suistli programlari ile Makine ve Oto-
motiv Muhendisligi; mesleginin gerek-
tirdigi bilgi ve becerilere sahip, ulusla-
rarasi duzeylerde etkin roller alarak, bu
bilgi ve becerilerini insanlik yararina
kullanabilecek, mesleki ve etik sorumlu-
luk sahibi mezunlar yetistirmek; gercek-
lestirdigi temel ve uygulamali arastir-
malar ile bilim ve teknolojinin tlkede ve
dunyada gelismesine ve yayllmasina
katkida bulunmaktir.
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Reaktlor ve
kazan ithracat
umut verdi

2009 YILI OCAK-ARALIK DONEMINDE GECTIGiMIZ VILIN

AYNI DONEMINE GORE REAKTOR VE KAZANLAR
IHRACATIMIZ YUZDE 3,6 ORANINDA YUKSELIS
GOSTEREREK 278 MILYON 331 BiN DOLAR OLDU.

rta Anadolu Makine ve Ak-
samlari fhracatcilar: Birligi
istigal alanina giren GTIP’ler
kapsaminda belirlenen Ttr-
kiye geneli ihracat kayitlari-
na gore; 2008 yili Ocak-Aralik donemi
ihracat kayit rakami 6 milyar 929 mil-
yon dolar iken, bu rakam 2009 yilinin
es zaman diliminde ytizde 19,1 oranin-
da azalarak 5 milyar 607 milyon dolar
olarak gerceklesti.
Makine sektori toplami, (84. fashin ta-
mami ve 84. fasil dis1 Orta Anadolu
Makine ve Aksamlari hracatcilar: Birli-
di istigal alani) itibariyle 2009 yihnin
Ocak-Aralik donemi onceki yilin es za-
man dilimine kiyasla ytizde 17,6 azala-
rak 8 milyar 813 milyon dolar olarak
kaydedildi.
Mal gruplari bazinda incelendiginde
ise; 2009 yili Ocak-Aralik doneminde,
ihracatinda en ytksek artis gerceklesen
kalemler ise ytizde 4,4 ile Savunma Sa-
nayi icin Silah ve Mihimmat, ylzde 3,6
ile Reaktorler ve Kazanlar, ytzde 1,4 ile
Hadde ve Dokiim Makineleri, Kahiplar
ve yuzde 0,5 ile Tekstil ve Konfeksiyon
makineleri olmus. 2009 y1li Ocak-Aralik
donemi ihracatinda en fazla gerileme
yuzde 40,7 ile “Diger Endustriyel Yika-
ma ve Kurutma Makineleri”, ytizde 39,6

ile “Takim Tezgahlar”, ylizde 39,1 ile
“Insaat ve Madencilik Makineleri”,
yuzde 30,9 ile “Kaucguk, Plastik ve
Lastik Isleme Makineleri” ve yiizde
27 ile “Rulmanlar” olmus. OAIB isti-
gal alanina giren trutnler itibariyle,
mal gruplarinin sektor ihracatindan
aldiklari paylar incelendiginde ise;
2009 yili Ocak-Aralik doneminde;
yuzde 12,8 pay ile Endustriyel Klima-
lar ve Sogutma Makineleri birinci,
yiizde 10,8 pay ile Insaat ve Madenci-
likte Kullanilan Makineler ikinci ve

8,4 pay ile Pompa ve Kompresorler
uclnct sirada yer aliyor.

EN FAZLA IHRACAT
ARTISI IRAK’A

Ulkeler itibariyle ihracat kayit rakamlari

ORTA ANADOLU MAKINE,VE AKSAMLARI iHRACATCILARI BiRLIGi iSTIGAL ALANI iTiBARIYLE

IHRACAT GERGEKLESTIRILEN ILK ON ULKE (2008-2009 YILLARI OCAK-ARALIK DONEMI)

ULKE 2008 YILI 2009 YLl (%) DEGiSim
Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger

ALMANYA ‘ 97,837,961 658,864,272 64,584,720 455,907,339 | -31
ABD. 38,177,836 408,183,928 24,000,993 322,891,626 -37 21
iRAN 40971,709 231,591,606 44.116,117 283,770,815 8 19
INGILTERE 17,155,124 326,703,521 59,289,536 265,486,562 23 -19
IRAK 34,529,835 175,274,035 52,088,982 256,116,302 51 46
RUSYA 57,139,660 423,935,120 29,639,740 203,456,233 -48 -52
TALYA 56,587,943 264,087,068 33,099,700 191,717,846 42 -33
FRANSA 41,265,679 261,921,713 31,545,083 185,598,185 24 -2
MISIR 22,691,329 136,231,074 30,095,974 150,764,286 3 1
S. ARABISTAN 20,601,253 151,047,236 22,689,175 148,612,600 10 2
DiER 589,332,670 3,865,956,493 485,039,446 3,142,749,658 -18 -19
TOPLAM 1,076,291,000 6,929,796,067 876,190,665 5,607,072,052 -186 -19.1

Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kaytlan



MAKINE VE AKSAMLARI SEKTGRUNGN TAMAMINA iLiSKiN iHRACAT KAYIT RAKAMLARI
OCAK-ARALIK 2008 OCAK-ARALIK 2009 (%) Degisim
Miktar Kg Deger ($) Miktar Ko Deger (5) Miktar kg~ Deger (§)
REAKTORLER VE KAZANLAR ~ 38,801,718 268,679,117 11199424 218,331,104 6.2 36
TURBIN-TURBOJET, 9453711 229,431,054 11,278,635 212,220,754 193 -15
TURBOPROPELLERLER.AKS.,
PARG.
POMPA VE KOMPRESORLER 72,056,550 598,669,986 58,584,841 471,M3,181 -18.7 g1
MOTORLAR 31,665,764 325,839,508 30,630,183 265,088,032 -18.7 -18.6
VANALAR 364,191,851 1,868,641,079 349475541 1,613,605,106 -40 -136
KLIMALAR, SOGUTUCU 31,758,071 256,005,004 21,459,499 222,289,716 -135 -13.2
VE DONDURUCULAR
ISITICILAR VE FIRINLAR 36,732,491 215,002,223 31,199,998 218,787,622 29 14
HADDE VE DOKUM MAK, 57,974,068 396,661,352 54,885,724 316,587,549 ki) -.1
KALIPLAR, AKS. VE PARG.
GIDA SAN. MAKINELER], AKS. 78,813,499 382,906,184 68,450,735 308,378,366 -13.1 -19.5
VE PARG.
TARIM VE ORMANCILIKTA 33,780,210 171,511,356 29,980,904 164,093,156 -11.2 -43
KULLANILAN MAK., AKS.,
PARG.
YUK KALDIRMA,TASIMA VE 249,078,532 998,173,084 150,643,720 607,624,515 -39.5 -39.1
ISTIFLEME MAK, AKS.,
PARG.
INSAAT VE MADENGILIK 5472393 54,986,823 5,174,062 43079994 ik 211
MAK. AKS. PARG.
KAGIT iMALI VE 216,207,969 1,007,304,498 303,796,065 1,037,653,381 100 30
MATBAACILIK MAK.
DIGER YIKAMA, KURUTMA 40,443,084 263,800,310 53,331,882 265,074,195 319 05
MAK., AKS. PARG.
AMBALAJ MAKINELERi 1,430,609 6,391,094 1,355,966 5,696,591 -5.2 -11.5
. .. TEKSTIL VE KONFEKSIYON ~ 8,943437 91,657,684 6,577,643 63,306,420 -26.5 -309
incelendiginde; 2009 yili Ocak-Ara- MAKINELE
frk doneminde en fazla ihracat yapt- OERI SLEWE VEIMALAT  14706,136 152,398,167 71368093 WG 8 396
l_an ilk Gi¢ tlke Almanya, ABD ve MAKINELE
Iran olarak siralaniyor. 56z konusu HAUGUK, PLASTK LASTIK 91442938 BAT8T0.98 10329580 A YY)
donemde ilk on ulke arasinda en A R
L .. . ISL. VE IMALI MAK.
biytik thracat artisimn ytizde 46 ile THKW TEIGLAR 7708387 1490041397 S2M4M8  10BBI08117 B %9
fraka yonelik oldugu gorilyor. BURO MAKINELER 3485348 125114563 2875160 92764088 15 %59
Amilan tilkeye makine thracatimz RULMANLAR 933563 91821272 6711804 B7.01871 %1 A
256 milyon dolar olarak gergekles- SAVUNMA SANIGIN LA~ 13408,779 312748623 12,895,107 326,363,892 38 44
mis. Irak’in ardindan makl{le ihra- "
catimizin yiikselis kaydettigi onemli DIGER MAKINELER, AKSAM 3,574,815 80903818 3039512 66.200.024 450 182
pazarlardan biri olan Iran’a 2008 y1-
VE PARGALAR
nin Ocak-Aralik aylar: arasinda TOPLAM 165855415 I0BGSTIIE 14550881 BBI3II2NNG STYINTT:
237 milyon 591 bin dolarlik ihracat :
soz konusu iken 2009 ylhmn ayni :Z]Im :I;‘Jl;irgi::]:]aanzalzplilal?lzlrl:::zzllé:ﬁ“r:[klamlanna "www.makinehirlik.com" web sitesinin "istatistik"" béliminden ulagabilirsiniz.
zaman dilimine gelindiginde bu de-
ger ylizde 19 oraninda yukselis kay-
dederek 283 milyon 770 bin dolar iken 2009 y1linin ayni donemine gelindi- leme kaydettigi pazarin Rusya Federas-
olmus. Misir pazari da gectigimiz ginde ylizde 11 artisla 150 milyon 764 bin yonu oldugu goriliyor. S6z konusu tl-
aylarda oldugu gibi makine ihraca- dolarlik ihracat yapilmis. keye 2008 yilinin Ocak- Aralik dénemin-
timizin yiikseldigi tilkelerden biri de 423 milyon 935 bin dolarlik makine
olmus. Misir’a yonelik makine ihra- BUSYA FEDERASYONU’NA ihracati yapilmisken 2009 yilinin ayni do-
catimiz 2008 yilinin Ocak-Aralik do- IHRACATIMIZ AZALIYOR nemine gelindiginde bu deger ytizde 52
neminde 136 milyon 231 bin dolar Turkiye makine ihracatinin en fazla geri- oraninda azalarak 203 milyon 456 bin do-
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ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATCILARI BIRLIGi iSTIGAL ALANI iTiBARIVLE iHRACAT

KAYIT RAKAMLARI

OCAK-ARALIK 2008 OCAK-ARALIK 2009 (%) Deisim
MAL GRUBU ADI Miktar (Kg) Deer (§)  SKG  Miktar (ko) Dejer (§) K Mikiar  Defer
REAKTORLER VE KAZANLAR 3801718 2BETONT B9 41199424 8314 68 62 3B
TURBINLER, TURBOJETLER, AKS. VE Q4B711 29437050 43 11278835 212220754 188 193 15
PRG.
POMPALAR VE KOMPRESGRLER 72056550 598669986 83  GBSBABAT 471413181 80 187 213
VANALAR 3665764 325839508 87 30630183 265088032 87 -187 -186
ENDUSTRIVEL KLIMALAR VE SOGUTMA 155866766 819243382 53 149109057 715485539 48 43 127
MAK.
ENDUSTRIVEL ISTICILAR VE FIRINAR 26432532 221676717 84 22880815 196679428 86 -134  -113
HADDE VE DOKGM MAK, KALPLARAKS. 36732491 21500223 75 37799998 218787622 74 29 14
VE PR,
GIDA SANAYii MAKINELERI, AKS. VE 57974088 39686135 68  5A88ST4  ATBSETSH 69 53 i
PARC,
TARIM VE ORMANCILIK MAKINELER] 78813499 362906184 49 68450735 30BAUBAB6 45 131 195
YUK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEME 33780210 171511356 51 29980904 164093156 55 -112 43
MAK.
INGAAT VE MADENCILIK MAKINELERI 249078532 998173084 40 150843720 607624515 40 335 -3
KAGIT IMALINE VE MATBAACILIGA 54723 54986823 100 517405  430799%4 83 55 217
MAHSUS MAK
DIGER ENDUSTRIYEL YIKAMA, 1010282 13537806 134 570558 8031160 141 435 407
KURUTMA MAK
AMBALAJ MAKINELER], AKSAM VE M08 263800310 65 533382 265074195 50 319 05
PARGALARI
TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELER 130,609 6391094 45 1355966 566591 42 52 115
DER] SLEME VE IMALAT MAKINELERi 8943437 91657684 102 BSTIB43 63306420 96 %65 309
KAUGUE, PLASTI, LASTIK iSLEME 11470613 72398157 66 71368093 454649304 64 378 398
MAKINELER
TAKIM TEZGAHLARI 80884726 567304843 70 5048130 427198486 72 %68 A7
MOTORLAR 69,890 71298 110 290837 638125 22 3161 173
RO MAKINELER] 552,434 5578376 101 382,846 519355 135 307 78
RULMANLAR 9336563 91827212 98 G7I804  GTOI8971 100 %81 270
SAVUNMA SANGIN SILAH VE 13808779 312748623 233 12835107 32638582 253 38 44
MiHiMMAT
DIER MAKINELER, AKSAM VE 3574815 80903818 226 3039812 6620024 218 150 182
PARGALAR
TOPLAM 1076291000 6929796067 64 676190865 5607072052 64 -185 -9

Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kayitlan

lar olmus. Makine ihracatimizin gerile-
me gosterdigi bir diger tlke ise Ingil-
tere. Bu tlkeye 2008 yilinin Ocak-Ara-
lik aylar1 arasinda 326 milyon 703 bin
dolar makine ihracatimiz varken 2009
yilinin Ocak-Aralik donemiyle karsi-
lastirildiginda ytizde 19 oraninda geri-
leme ile ihracat rakami 265 milyon 486
bin dolara diismiis. ftalya’da Avrupa
pazarinda ihracatimizin geriledigi Ul-
keler arasinda yer alyor. Italya’ya yo-
nelik makine ihracatimiz 2008 yilinin
Ocak-Aralik doneminde 284 milyon 87
bin dolar iken 2009 yilina gelindiginde
yluzde 33 deger distisi yasanarak ih-
racatimiz 191 milyon 717 bin dolara in-
mis. Fransa’da Italya gibi deger diisii-
s yasanan ulkeler arasinda yer aliyor.
Fransa’ya 2008 yilinin Ocak-Aralik do-
neminde 261 milyon 921 bin dolarhk
makine ihracatimiz s6z konusu iken
2009 yilinin Ocak-Aralik donemine ge-
lindiginde ise ytizde 29 oraninda geri-
leme ile 185 milyon 598 bin dolarlik ih-
racat kaydedilmis.

MAL GRUPLARINA GORE

EN FAZLA IHRACAT YAPILAN
ULKELER

2009 yil Ocak-Aralik doneminde mal
gruplari bazinda en fazla ihracat yapi-
lan tilkeler ise, Insaat ve Madencilik
Makinelerinde; Almanya, Cezayir ve
Libya; Endustriyel Klimalar ve Sogu-
tucularda; Ingiltere, Irak ve Fransa,
Takim Tezgahlarinda; Iran, Almanya
ve Irak, Pompa ve Kompresorlerde;
Almanya, ABD ve Romanya, Tarim ve
Ormancilik Makinelerinde; ABD, Fas
ve Irak, Gida Isleme Makinelerinde;
Suriye, Kazakistan ve Almanya, Vana-
larda; Almanya, Libya ve Irak, Tekstil
ve Konfeksiyon Makinelerinde; Misir,
Etiyopya ve Hindistan, Hadde ve Do-
kiim Makinelerinde; Iran, Almanya ve
Italya, Reaktor ve Kazanlarda; Istanbul
Deri Serbest Bolgesi, Ingiltere ve Is-
panya, Turbin, Turbojet ve Hidrolik Si-
lindirlerde; ABD, Avusturya ve Fran-
sa, Yik Kaldirma, Tasima ve Istifleme
Makinelerinde; Rusya, Suudi Arabis-
tan ve Cin, Kaucuk, Plastik, Lastik Isle-
me Makinelerinde; Iran, Rusya Fede-
rasyonu ve Kazakistan, Rulmanlarda;
Almanya, Fransa ve Italya, Ambalaj
Makinelerinde ise; italya, Irak ve Suri-
ye olmus.



AMBALAJ

MAKINELERI

Ulkemiz ambalaj makineleri ih-
racat1 2009 yili Ocak-Aralik do-
neminde gectigimiz yiln ayni
zaman dilimine gore ytizde 18,2
oraninda duists gostererek 80
milyon 903 bin dolardan 66
milyon 209 bin dolara geriledi.
Ambalaj makineleri ihracatimiz
tlkeler bazinda incelendiginde
ise Italya'nn ilk sirada yer aldi-
1 gorultiyor. So6z konusu tlke-
ye 2009 yiinin Ocak-Aralik do-
neminde 13 milyon 78 bin do-
larhk ambalaj makineleri ihra-
cat1 yapildr. Italyanin ardidan
ambalaj makinelerinde en fazla
ihracat yaptigimiz ikinci tlke
ise Irak olmus. Bu tilkeye 2008
yilinin Ocak-Aralik aylari ara-
sinda 1 milyon 417 bin dolarhk
ambalaj makineleri ihracati ya-
pilmisken 2009 yihnin ayni do-
nemine gelindiginde ytzde
322,3 oraninda ytukselisle 5 mil-
yon 986 bin dolarlik ihracat
gerceklestirilmis. Ambalaj ma-
kineleri ihracatimizin en fazla
oldugu tictinct tilkenin ise Su-
riye oldugu gorultyor. Suri-
ye'ye 2008 yihmin Ocak-Aralik
déneminde 2 milyon 878 bin
dolarhk ambalaj makineleri ih-
racati varken 2009 yilinin es za-
man dilimine gelindiginde ytiz-

de 2,9 oraninda deger ytikselisi
ile 2 milyon 963 bin dolarlk ih-
racat yapimis. Ambalaj maki-

neleri ihracatimizin en fazla ol-
dugu dordinct tlke Misir’a ise

2008 yihinin Ocak-Aralik done-

AMBALAJ MAKINELERI TRKIYE GENELI {HRACATINDAK iLK 5 (LKE

(2008 ve 2009 Yillart Ocak-Aralik Dénemi)

LKE 2008 VILI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g = Miktar (Kg)  Deder () S/kg  Mikiar Deger
TALYA 555561 11120079 200 467785 13078009 280  -158 175
IRAK 94631 1417485 150 328060 5986594 182 2467 3223
SURIVE 20723 2878901 139 303406 2963545 98 464 29
MISIR 104731 2431799 232 113737 2667501 235 86 07
iRAN 114395 3040550 266 109624 2666454 243 42 123

OAIB ISTIGAL ALAN iTIBARIVLE AMBALAJ MAKINELER] iHRACATI

(2008 ve 2009 Yillar Ocak-Aralik)

0CAK-ARALIK 2008 0CAK-ARALIK 2009 l]EﬂiSiM %)
WKTAR (kg)  DEGER (dr)  WIKTAR (q)  DEGER (lolr)  MIKTAR ()  DEGER (doan)
3570815 809038182 3039612

66209024 150 -182

minde 2 milyon 431 bin dolar-
Ik ihracat soz konusu iken
2009 yihinin es zaman dilimine
gelindiginde bu deger ylzde
9,7 oraninda yukselerek 2 mil-
yon 667 bin dolar olmus. Am-
balaj makineleri ihracatimizin
en fazla oldugu besinci tilkenin
ise 2 milyon 666 bin dolarla
Iran oldugu gérdiliiyor.

Ebru Boysan
Ektam Makine Yurtdisi Satis Yetkilsi

“Tiirk makinesinin kalitesi
anlatiimaly”

Aralik ayinda sats yapmadik. Bi-
2im tiriin satglarimiz ok degis-
ken. Komple set halinde sats yap-
ngimiz icin oldukea pabal iirin-
ler. 1 milyon 300 bin euroya ka-
dar cikabiliyor tiriin fiyatlarmiz.
Aralik ayminda satsimiz olmadi

ancak Kasim aymda 2 tiriin tesli-
matt yaphk. Sektdriin yasadigi so-
runlara gelirsek eger gerekli taniti-
min yapamadigin séyleyebilirim.
Biz kendimize kalite agisimdan gii-
veniyoruz ancak yurt disi sangla-
nnda Almanya ve Italya gibi tilke-
lerin isimleri én plana cikiyor.

Biz ayni kaliteyi hatta daha iyisini
verdigimizde bile fiyatlarmizin
neden Almanya veya ltalya'dan
duistik olmadigr gibi sorularla kar-
silagabiliyorz.

Tiirk makinelerinin kalitesinin an-
latilmas gerekiyor. Genel olarak
sektdr ihracatma bakildigimda ise
Aralik aymda 66 milyon 209 bin
dolarlik ihracat yapildigi goriilebi-
lir. Bu. rakam gectigimiz yilhn ayn:
dineminde 80 milyon 903 bin do-
larch. Bu da sektdrde yiizde
18,7k bir dhigiis oldugunu gste-
riyor.

moment i expo
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ENDUSTRIVEL

KLIMALAR VE SOGUTMA
MAKINELERI

Ulkemiz endiistriyel klimalar
ve sogutma makineleri ihra-
cat1 2008 yilinin Ocak-Aralik
doneminde 1 milyar 868 mil-
yon dolar iken 2009 yilinin
ayni zaman dilimine gelindi-
ginde ytzde 13,6 oraninda
deger dusust yasanarak 1
milyar 613 bin dolarlik ihra-
cat gerceklestirildi.
Endustriyel klimalar ve so-
Jutma makineleri ihracatimiz
tlkeler bazinda incelendigin-
de Ingiltere'nin ilk sirada yer
aldign gortluyor. S6z konusu
tlkeye 2008 yilinin Ocak-Ara-
Iik doneminde 119 milyon
999 bin dolarlik endustriyel
klimalar ve sogutma makine-
leri ihracati yapilmisken 2009
yilinin Ocak-Aralik donemine
gelindiginde ise bu deger
yuzde 0,7 diserek 119 milyon
180 bin dolarlik ihracat ger-
ceklestirilmis. Ingiltere'nin
ardinda en fazla endustriyel
klimalar ve sogutma makine-
leri ihracati gergeklestirdigi-
miz ikinci ulke ise Irak olmus.
Bu tilkeye 2008 yilinin Ocak-
Aralik doneminde 56 milyon
609 bin dolarhik endustriyel
klimalar ve sogutma makine-
leri ihracati yapan firmalari-

miz 2009 yilinin ayni zaman di-
limine gelindiginde ytzde 1,5
oraninda deger artisi saglaya-
rak 57 milyon 477 bin dolarhk
ihracat yapmislar. Endustriyel
klimalar ve sogutma makinele-
ri ihracatimizin en fazla oldugu
dctncu Ulke ise Fransa. S6z

konusu ulkeye 2008 yilinin

ENDOSTRIYEL KLIMALAR VE SOGUTMA MAKINELER] TORKIYE GENEL] iHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Aralik Dinemi)

ULKE 2008 YILI

2009 YiLl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger (§)  $/kg
INGILTERE ~ 24.588.237 119999.174 49
IRAK 14182010  56.609.849 40
FRANSA 9914516 46680209 47
ALMANYA 5613180 42435297 76
iRAN 2415211 11231584 10

Miktar (Kg) ~ Deger(§) ~ S/kg  Mikiar Deger
20728686 119.180.285 40 209 07

14375380 57477888 40 14 15
12793520 55042288 43 290 178
5228887 34066599 69 -68 -197
4996460 26007309 52 1019 508

OAIB ISTIGAL ALANI {TIBARIYLE ENDUSTRIYEL KLIMALAR VE SOGUTMA MAK. IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillar Ocak-Aralik)

OCAK-ARALIK 2008 OCAK-ARALIK 2009 DEisim (%)
MIKTAR (k)  DEGER (dolr) ~ MIKTAR (ky)  DEGER (dolar) . MIKTAR(hg)  DEGER (dolar)
155,866,766

819243382~ 149.109.067

715465538 43 -1217

Ocak-Aralik doneminde 46
milyon 680 bin dolarlik en-
dustriyel klimalar ve sogutma
makineleri ihracati yapilmis-
ken 2009 yihnin Ocak-Aralik
donemine gelindiginde ise
yuzde 17,9 yukselis ile 55 mil-
yon 42 bin dolarlik ihracat
gerceklestirilmis.
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“‘Hammaddede yurt disina
bagumlyiz”
Aralik ayr ibracatimiz ibracat-

miz 402 bin 700 euro. Aralk
aymnda genelde ihracat diisiik
olur. Genel olarak 550-600 euro
civarmda olan ibracat 400 bin
euro seviyelerine diighi. 2009 yi-
Iinda bzellikle yurt disi satglarm-
da yiizde 20-30 diisiis yasadik.
Normalde 10 milyon dolaylarmn-
da olan yillik ibracatimiz 2009
ymda 7 milyon dolara diighii di-
yebilirim. Krizden etkilenme siire-
cinde de yiizde 10'Tuk bir daral-
ma yasand. Sektdrde yasacigr-
miz en biiyiik problemlerin ba-
sinda ise hammaddelerin yetersiz
ve yurt digima bagimly olmasi. En
biiyiik sorunumuz bu bizim su
anda. Genel olarak sektor ibraca-
timiz ise 2009 yily Aralik ay igin
1milyar 613 milyon 605 bin do-
larch. 2008 yil Aralik ibracat ise
1 milyar 868 milyon 641 bin do-
larch. Bu da genel olarak sektdrde
yiizde 13,6k bir diigtis anlan-
na geliyor.



GIDA_SANAVYi

MAKINELERI

Ulkemiz gida sanayii maki-
neleri ihracatimiz 2009 yil
Ocak-Aralik doneminde geg-
tigimiz yilin aym zaman dili-
mine gore ytzde 5,1 oranin-
da gerileme gostererek 396
milyon 661 bin dolardan 376
milyon 587 bin dolara dtistu.
Gida sanayii makineleri ihra-
catimiz ulkeler bazinda ince-
lendiginde ise Suriye'nin ilk
sirada yer aldign goriliyor.
Soz konusu ulkeye 2008 yili-
nin Ocak-Aralik doneminde
19 milyon 434 bin dolarhk
gida sanayii makineleri ihra-
cat1 s6z konusu iken 2009 y1-
linin Ocak-Aralik donemin-
de ise ylizde 38,6 oraninda
ihracat artis orani ile 27 mil-
yon 225 bin dolarlk ihracat
rakami yakalanmis durum-
da. Suriye’nin ardindan gida
sanayii makinelerinde en
fazla ihracat yaptigimiz ikin-
ci tlke ise Kazakistan olmus.
Bu tilkeye 2008 yilinin Ocak-
Aralik aylari arasinda 21 mil-
yon 367 bin dolarlik gida sa-

nayil makineleri ihracati ya-
pilmisken 2009 yihnin ayni
donemine gelindiginde yuz-
de 24 oraninda artisla 26
milyon 486 bin dolarlik ihra-

cat gergeklestirilmis. Gida sa-
nayii makineleri ihracatimizin
en fazla oldugu tgtncu tlke-

nin ise Almanya oldugu goru-
ltyor. Almanya’ya 2008 yilinin

Ocak-Aralik doneminde 24
milyon 666 bin dolarlik gida
sanayii makineleri ihracati s6z
konusu iken 2009 yilinin es za-
man dilimine gelindiginde

“Kuzey Afrika’ya ibracat ger-
ceklestiriyoruz”

Aralik aymda 1 milyon 600 bin
dolarlik ihracat gerceklestirdik. Bi-

moment i expo

2im sektdriimiizii ay olarak deger-
lendirmenin dogru oldugunu dii-
stimmuiyorum. Genel olarak 2009

yuzde 1,3 oraninda deger arti-
s1 yakalanmis ve ihracat raka-
mi 24 milyon 979 bin dolar ol-

GIDA SANAYii MAKINELERi TURKIYE GENEL] iHRACATINDAKI LK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillan Ocak-Aralik Dgnemi)

) o mus. ortalamastyla ayni oldugunu sy-
ULKE 2008 YILI 2009 YIL (%) DEGISIM leyebilirim. Ama yine de 2008 yili-
Miar (ko) ~ Deger (§) kg Miar (Ko)  Defer(§) Sfkg  Mikar Deger nim 2009 dan daba verimli gectigi-
SURNE 3434577 19844167 57 3325846 212584 B2 32 3B ni soylemem gerekiyor. Biz firma
KAZAKISTAN 3601281 21367089 53 5416008 26486193 49 504 240 olarak daba ¢ok Kuzey Afrika, Or-
MMANYA 1486250 24666764 166 1426829 24979197 175 40 13 ta Dogu ve Balkan tilkelerine ibra-
IRAK 5262016 24905111 47 499295 227823 46 54 85 cat gerceRlestiriyoruz. Genel olarak
MISIR 2888580 13702077 47 3561677 21433143 60 23 5Bd Aralik ay: sekior ibracat ise 370

milyon 587 bin dolardh. Gegtigi-
miz yihn ayni déneminde bu ra-
kam 396 milyon 661 bin dolardh.

OAIB ISTIGAL ALANI FTIBARIYLE GIDA SANAYIl MAKINELER] IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Aralik)
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OCAK-ARALIK 2008 OCAK-ARALIK 2009 DEGISIM (%) Bu da sekicrde yiizde 5,17k bir
MIKTAR () DEGER (dolary = MIKTAR () DEGER (dolar)  MIKTAR (ky) DEGER (dolar) diisiis anlamma gehyor"
51974068 306861352 54885724

376.587.548 -53 -5,1
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INSAAT VE

MADENCILIK
MAKINELERI

Insaat ve madencilik makine-
leri ihracat1 2009 yilinin Ocak-
Aralik aylar1 arasinda 607
milyon 624 bin dolar olarak
gerceklesmis.

Insaat ve madencilik makine-
leri ihracatimiz tlkeler bazin-
da incelendiginde ise Alman-
yanin ilk sirada yer aldin go-
rultyor. Almanya’ya 2009 yi1-
hnin Ocak-Aralik doneminde
72 milyon 646 bin dolarlik in-
saat ve madencilik makineleri
ihracati yapilmis. Alman-
ya’nin ardindan en fazla insa-
at ve madencilik makineleri
ihracati yaptigimz tilke ise
Cezayir olmus. S6z konusu
tlkeye 2008 yilinin Ocak-
Aralik aylari arasinda 29 mil-
yon 257 bin dolarlik insaat ve
madencilik makineleri ihraca-
t1 gergeklestirilmisken 2009
yilinin es zaman dilimine ge-
lindiginde bu deger ylizde
76,3 oraninda artis gostererek
51 milyon 570 bin dolar ol-
mus. 2009 Ocak- Aralik do-
nemi igersinde en fazla insaat
ve madencilik makineleri ih-
racati gerceklestirdigimiz
dctncu tlke ise Libya olmus.
Libya’ya 2008 yilinin Ocak-
Aralik aylari arasinda 38 mil-

yon 493 bin dolarlik insaat ve
madencilik makineleri ihracati
yapan firmalarimiz 2009 yilinin
es zaman dilimine gelindiginde
yuzde 21,4 oraninda artis ile 46
milyon 744 bin dolarlik insaat
ve madencilik makineleri ihra-

iNSAAT VE MADENCILIKTE KULLANILAN MAKINELERi TURKIYE GENELI IHRACATINDAK] LK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillart Ocak-Aralik Déinemi)

ULKE 2008 VLI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g - Miktar (Kg)  Deder () S/kg ~ Mikiar Deger
ALMANY 28736795 123029648 43 17084759 72646964 43 405 410
CEMR 6437893 29257070 45 10637241 51570503 48 652 763
LiBvA 10539250 36493500 37 10539212 46744606 44 00 214
iRAN 8173357 3086539 38 6819401 28705110 42 165 70
RUSYA 1463165 89363187 61 5741442 25877313 45 608 710

OAIB ISTIGAL ALANI ITIBARIYLE NSAAT VE MADENCILIK MAKINELER IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Aralik)

0OCAK-ARALIK 2008 OCAK-ARALIK 2009 l]EﬂiSiM %)
WKTAR (g)  DEGER (ibr)  MKTAR (o)  DEGER (lolr)  MIKTAR (o) DEGER (doan)
219078532 §07.624515 395 391

998.173.084 150,643,720

cati gerceklestirmis. Libyanin
ardindan ingaat ve madencilik
makineleri sektoriinde en ¢ok
ihracat yapilan dordiincu tlke
ise Iran olmus. Iran’a 2009
Ocak-Aralik doneminde 28
milyon 705 bin dolarlik insaat
ve madencilik makineleri ihra-
cat1 gerceklestirilmis.

Gevdet Karaibrahimoglu
Erisim Making Dig Ticaret Sorumlusu

“Ibracatcrya kredi
bulmak zor”

Bizim projelerimiz genellikle bii-
Viik oldugu icin ayhk bir rakam
vermem oldukgea zor, Kazakistan,
Moldova, Ukrayna, Rusya, Giir-
ctistan gibi iilkelere ibracat ger-
ceklestiriyoruz. Sektdr olarak en
biiyiik sorunlarmizin bagmda

ise glimniikte yasadigimiz sorun-
larlar geliyor. Giimniiklerde ok
Jfazla formalite ve incelemeyle kar-
slastyoruz. Ihracat yaphgimiz icin
de bu, incelemeler artiyor. Sonugta
biz diriinlerimizi TIR larla sevk edi-
yoruz ve ashnda yurt disina tekno-
loji ihrag ediyoruz. Bugiin hakim
oldugumuz pek cok pazarda daba
dnee isleri Almanya aliken artik
biz alyorz.

Ozellikle son 2-3 senedir hem Al-
manlarm hem de Cinlilerin islerini
alyyoruz. Diger bir sorun olarak
da tanatim kaynaklarmdan yete-
rince yararlanamamamizi sayabi-
lirim. Gectigimiz sene 50 milyon
euroluk bir is icin czellikle miisteri
bizimle calismak isted.

Ancak ihracat icin kredi bulmak
2or oldugu icin miisteri bizimle
calismasina ragmen isin Almanlar
aldh.



KAUCGUK, PLASTIK,

LASTIK ISLEME
MAKINELERI

Ulkemiz kaucuk, plastik, lastik
isleme makineleri ihracati 2009
yilinin Ocak-Aralik aylari ara-
sinda 63 milyon 306 bin dolar
olarak kaydedildi.

Kauguk, plastik, lastik isleme
makineleri ihracatimiz tlkeler
bazinda incelendiginde ise
Iran’n ilk sirada yer alcidi go-
ruliyor. S6z konusu tlkeye
2009 yilinin Ocak-Aralik done-
minde 5 milyon 54 bin dolarhk
kauguk, plastik, lastik isleme
makineleri ihracati yapilmis.
[ran’in ardindan en fazla kau-
cuk, plastik, lastik isleme maki-
neleri ihracati gerceklestirdigi-
miz ikinci tlke ise Rusya ol-
mus. Bu tlkeye 2009 yilinin
Ocak-Aralik doneminde 4 mil-
yon 816 bin dolarlik kauguk,
plastik, lastik isleme makineleri
ihracati yapilmis. Ayni zaman
diliminde kauguk, plastik, lastik
isleme makineleri ihracatimizin
en fazla oldugu Uctinct tlke
ise Kazakistan olmus. Kazakis-
tan’a 2009 yihnin Ocak-Aralik
doneminde 3 milyon 709 bin
dolarlik kauguk, plastik, lastik
isleme makineleri ihracati ya-
pilmis. Kazakistanin ardindan
en fazla kauguk, plastik, lastik
isleme makineleri gerceklestir-

digimiz tlke Romanya olmus.
Romanya’ya 2009 yilinin Ocak-
Aralik ihracat doneminde 3
milyon 637 bin dolarlik kauguk
plastik makineleri ihracati ya-

KAUGUK, PLASTIK, LASTIK iSLEME MAKINELER] TURKIYE GENELI IHRACATINDAK] iLK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Aralik Déinemi)

LK 2008 YILI 2009 VIl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg = Miktar (o)  Deger(S) S/kg  Miktar Deger
iRAN 690799 9236295 134 563545 5054740 90  -184 453
RUSYA 1157819 11927681 103 609168 4816620 79 474 59§
KAAISTAN 211442 1801190 85 232420 3709365 160 99 1059
ROMANYA 408246 5755721 141 235871 3631478 154 422 368
BULGARISTAN 339298 3403700 100 348257 2883147 83 26 -153

OAIB ISTIGAL ALANI FTIBARIVLE KAUGUK, PLASTIK, LASTIK iSLEME MAKINELER] iHRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Aralik)

OCAK-ARALIK 2008 0CAK-ARALIK 2009 l]EfiiSiM (%)
WKTAR (g)  DEGER (lola) ~ MTAR ()  DEGER (lolr)  WIKTAR(q)  DEGER (doan)
8943437 QIS4 BTG BI30BA0 265 309

pilmis. Romanyanin ardin-
dan ise en fazla kaucuk ve
plastik makineleri ihracati
yaptigimiz besinci tilke Bul-
garistan olmus. Bulgaristan’a
2008 yilinin Ocak-Aralik do-
neminde 3 milyon 403 bin
dolarlik kauguk, plastik, lastik
isleme makineleri ihracatimiz
s0z konusu iken 2009 yilinin
ayni zaman dilimine gelindi-
ginde ytizde 15,3 deger diisu-
su ile 2 milyon 883 bin dolar-
lik ihracat gergeklestirilmis.

Rauf Rustamov
Mikrosan Makine Satig ve Pazarlama Midiri

“Yiizde 20 biiyiidiik’
Diinya ekonomisinde yasanan
tiim svkmtilara ragmen 2009 yih

bizim igin 2008 den bile iyi gecti.
Yiizde 20'ik bir biiyiime yasa-
dik. 38 tilkeye ibracat gerceklesti-
riyoruz. Bunlann arasmda Afii-
ka tilkeler, Eski Sovyetler birligi
lilleleri, Hindistan ve Iran't sa-
yabilirim. Ozellikle Hindistan da
il 5 arasmda yer alyyoruz.

En biiyiik sorunlarmizin bagin-
da ise yeterince tesvik alamama-
miz geliyor.

Moskova da diinyanm en Gnemli
fuarlarmdan birine gidiyoruz
ancak tesvik alamuyoruz. Genel
olarak sektdr ihracatima bakar-
sak ise 2009 yih Aralik aymda
63 milyon 306 bin dolar ihracat
gerceklestirildi. Bu rakam gectigi-
miz ym ayni déneminde 91
milyon 657 bin dolards. Bu da
yiizde 30,9 Tuk bir diisiis demek
oluyor.

moment i expo



GOSTERGELER

moment ! expo

POMPA VE_

KOMPRESOR

Ulkemiz pompa ve kompresor-
ler ihracati 2009 yilinin Ocak-
Aralik aylari arasinda 471 mil-
yon 413 bin dolar olarak kayde-
dilmis durumda. Pompa ve
kompresorler ihracatimiz 2009
yilinin Ocak-Aralik aylar: ara-
sinda ulkeler bazinda incelendi-
ginde ise Almanyamin ilk sira-
da yer aldigi goruliyor. S6z ko-
nusu utlkeye 2009 yilinin Ocak-
Aralik doneminde 84 milyon
650 bin dolarlik pompa ve
kompresorler ihracati yapilmis.
Almanya’nin ardindan en fazla
pompa ve kompresorler ihra-
cat1 gerceklestirdigimiz ikinci
tlke ise ABD olmus. ABD’ye
2009 yilinin Ocak-Aralik done-
minde 27 milyon 369 bin dolar-
Iik pompa ve kompresorler ih-
racati gerceklestirilmis. Ayni
zaman diliminde pompa ve
kompresorler ihracatimizin en
fazla oldugu Uctinct Ulke ise
Romanya oldugu gortliyor.
Romanya’ya 2009 yilinin Ocak-
Aralik doneminde 27 milyon 45
bin dolarlik pompa ve kompre-
sorler ihracati yapilmis.
Romanyanin ardindan en fazla
pompa ve kompresorler ihracati
gerceklestirdigimiz dordinc
tilke ise ftalya olmus. Italya’ya

2008 yihinin Ocak-Aralik done-
minde 34 milyon 773 bin dolar-
Iik pompa ve kompresorler ih-
racatimiz s6z konusu iken 2009
yilinin ayni zaman dilimine ge-
lindiginde ylizde 24,7 oraninda
duss ile 26 milyon 179 bin do-
larhk ihracat gerceklestirilmis.

POMPA VE KOMPRESOR TURKIYE GENELI iHRACATINDAK] iLK 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillann Ocak-Aralik Dnemi)

ULKE 2008 VLI 2009 YiLl (%) DEGISIM

Mikiar (ko) Deger(S) /g - Miktar (Kg)  Deder () S/kg ~ Mikiar Deger
MMANYA 14328178 125336890 87 854931 B4BRG11 100 410 -325
ABD. 4215662 31487906 74 3060868 27.369006 89 284 -131
ROMANYA 5646741 37952261 67 4786217 27.045085 57  -152 -287
TALYA 4360398 34773051 80 3816707 26179733 69 125 -247
IRAK 1188907 15691818 132 3637719 20650832 57 2060 316

OAIB ISTIGAL ALANI FTIBARIYLE POMPA VE KOMPRESOR IHRACATI

(2008 ve 2009 Yillar Ocak-Aralik)

OCAK-ARALIK 2008 OCAK-ARALIK 2009 DEisiM (%)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar) ~ MIKTAR(ty)  DEGER dolar) . MIKTAR(hg)  DEGER (dolar)
72056550 598669986 5584841

nm3ie 187 213
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“2010°a iyi bagladik”

170 bin euroluk ibracat gercek-
lestirdik Aralik ay icinde. Bu ra-
kam gecen senenin ayni déne-
minin ¢ok altmda. Aslnda bu
duistis sadece yilsonuna has bir
diistls degil. 2009 yih genel ola-
rak ihracat agisindan diistik
gecti. 2010 ise iyi baslach. Yal-
nmizca Ocak aymda icin siparisi-
mizler 250 bin euro. Pompa sek-

térii olarak en biiyiik sorunlar-
mizm bagimda ise taninmama
geliyor. Sekidrde daha ¢ok yine
Ttalyanlar ve Almanlar on plan-
da. Pompa denince akla onlar
geliyor. Bunlarm arasinda yer
bulmaya cahgryoruz.

Kendi tamtimimizy iyi yapma-
miz gerekiyor. Biitiin Orta Do-
Gu, Avrupa ve Uzak Dogu ya ih-
racat gerceklestiriyoruz. 2009
toplam ihracatimiz 3,5 milyon
euroydu. Bu rakamn 2008 de
daha yiiksek oldugunu ekleme-
liyim. Ulkemizden dana cok ib-
racaicy gkarsa bizim girdigimiz
pazarlarda rakiplerimiz de yer
alabilir. Ayni sekilde rakipleri-
miz girdigi pazarlarda biz de
yer alabiliriz. Afrika’da Tiirk
makinecileri cok cnemli isler
yapwyor. Firma olarak biz Tay-
land pazarmda giizel isler yapi-
yorz.



YUK KALDIRMA, TASIMA

VE ISTiFLEME
MAKINELER

Ulkemiz ytik kaldirma, tasi-
ma ve istifleme makineleri
ihracatimiz 2009 yih Ocak-
Aralik doneminde gectigi-
miz yilin ayni zaman dilimi-
ne gore yuzde 4,3 oraninda
gerileme gostererek 171 mil-
yon 511 bin dolardan 164
milyon 93 bin dolara dus-
mus.

Yuk kaldirma, tagima ve is-
tifleme makineleri ihracati-
miz ulkeler bazinda incelen-
diginde ise Rusyanin ilk si-
rada yer aldigi goruliyor.
Soz konusu tlkeye 2009 yili-
nin Ocak-Aralik doneminde
9 milyon 657 bin dolarlik
yuk kaldirma makineleri ih-
racati yapildi. Rusya’nin ar-
dindan ytik kaldirma, tasima
ve istifleme makinelerinde
en fazla ihracat yaptigimiz
ikinci ulke ise Suudi Arabis-
tan olmus. Bu tlkeye 2008
yilinin Ocak-Aralik aylari
arasinda 8 milyon 105 bin
dolarlik yiik kaldirma maki-
neleri ihracati yapiimigken
2009 yilinin ayni donemine
gelindiginde ytzde 19 ora-
ninda artisla 9 milyon 649
bin dolarlik ytk kaldirma,
tasima ve istifleme makine-

leri ihracati gerceklestirilmis.
Yuk kaldirma makineleri ihra-
catimizin en fazla oldugu tg¢in-
cli Ulkenin ise Cin oldugu go-
rultyor. Cin’e 2008 yilinin

YUK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEME MAK. TURKIYE GENELI IHRACATINDAK] iLk 5 ULKE

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Aralik Déinemi)

LK 2008 YILI 2009 VIl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg = Miktar (o)  Deger(S) S/kg  Miktar Deger
RUSYA 3167805 18339286 58 1618525 0657995 60 492 -474
SARMBISTAN 1124542 8105888 72 1774110 9643987 54 518 190
G 620132 746878 120 1228445 0567335 78 981 281
CEZAYiR 963563 4851137 50 1500963 6178502 54 558 686
MMANYA 948964  A5T6921 48 1265207 7621549 G0 333 665

OAIB ISTIGAL ALANI TTIBARIYLE YUK KALDIRMA MAKINELER] iHRACATI

(2008 ve 2009 Yillari Ocak-Aralik)

0CAK-ARALIK 2008 OCAK-ARALIK 2009 l]EfiiSiM (%)
WKTAR (q)  DEGER (o) ~ MIKTAR() DGR (o)  WIKTAR(g)  DEGER (doar)
33780210 17151135 164083156 112 43

29980904

Ocak-Aralik doneminde 7 mil-
yon 468 bin dolarlik yuk kal-
dirma makineleri ihracati s6z
konusu iken 2009 yilinin es za-
man dilimine gelindiginde
ylzde 28,1 deger artisi ile 9
milyon 567 bin dolarlik ytk
kaldirma, tasima ve istifleme
makineleri ihracati yapilmis.

Murat Avdar
Vingsan Ving Mali Miigavir

“Kalifiye eleman sikintis1 ya-
sworuz”

Aralik ayr ibracat rakamlarmiz
heniiz elimizde degil ancak genel
olarak 2009 ydwin ibracatta iyi
oldugunu séyleyebiliriz. En azin-
dan bir dnceki yila cok farkl de-

gildi. Ihracat yapngumiz iilkelerin
baginda Cezayir, Suudi Arabis-
tan, Sudan ve Dubai geliyor. Sek-
tor olarak yasadigimiz énemli so-
run ise kalifiye elaman bulabil-
mek. Kaynak islerimiz olwyor an-
cak kalifiye isciler yok. Meslek Ii-
seleri ¢ok yetersiz.

Diger bir sorun ise kredi maliyet-
lerinin. yiiksek olmas. 10 yillik
bir yatirim yapmak istiyoruz fir-
ma olarak. Gebze de biiyiik bir
fabrika kurmak istiyoruz ancak
en fazla 2-3 yil vadeli kredi bula-
biliyoruz.

Ayrica bazi kalemlerde yurt digi-
na baglyrz. Bu nedenle zaman
2aman gecikmeler yasaniyor. Bu
da tiretimi etkiliyor. Fason ima-
latta yaganan sorunlara ashnda
kalifiye isci eksikliginden bahse-
derken degindim.

moment i expo



IHRACAT RAKAMLARI

(0]
moment |l expo

OAIB iSTIGAL ALANINA GIREN MAKINE iHR. BRL. ULKE DAGILIMI

01 OCAK - 31 ARALIK 2008

01 OCAK - 31 ARALIK 2009

ULKE ADI
ALMANYA
BIRDEVLETLER(ABD)
iRAN (ISLAM CUM,)
BR KRALLIK INGILTERE
IRAK

RUSYA FEDERASYONU
iTALYA

FRANSA

MISIR

SUUDI ARABISTAN
LiBYA
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
GORCISTAN
CEZAYiR

IST.DERI SERB.BOLGE
ROMANYA
SURIYE ARAP CUM.(SUR
TORKMENISTAN
iSPANYA

FAS

BULGARISTAN
KAZAKISTAN
BELGIKA
HOLLANDA
YUNANISTAN
POLONYA
BIRLESIK ARAP EMIRLI
OZBEKISTAN
UKRAYNA
AVUSTURYA
HINDISTAN

ISRAIL

EGE SERBEST BOLGE
GIN HALK CUMHURIYETi
MALEZYA

SUDAN

TUNUS

ETIYOPYA
KKIBRIS TORK CUMH.
URDUN

BREZILYA
MACARISTAN
MEKSIKA

NLERYA

iSVEG
AVUSTRALYA
PAKISTAN
DANIMARKA
BANGLADES
PORTEKiZ

LUBNAN
AFGANSTAN

Deier (5)
658,864,271.63
408,183.928.42
237,591,605,60
326,703521.09
175,274,035.48
12393511981
284,067,068,12
261921,713.48
136,231,074.09
151,047,236.48
119,105,637.24
19378932323
92,865,509.35
91,814,949.41
122,516,807.43
216,897,25062
93,756,468.18
61.862,106.55
128,246,30995
95.283,729.44
154,979,245.87
104,348 885.51
104,649,977.76
116,020815.94
108,919,147.36
§7,206,064.02
93576,311.55
5,631,628.76
136,434,50964
80,636,131.42
11,064,952.53
66926,259.27
81426,806.14
15,069,381.16
11,927,25450
32,871,805.39
12514,548.12
23,040.255.44
13.909,731.34
30493,625.66
44,872,805.69
35,890,595.29
2112862354
55,026,072.22
30456,378.74
27,261,071.86
2063832941
27,575,863.33
26,028,187.43
20,682,024.24
21,761.273.22
11,841300.40

Deier (5)
455,907,338.76
32289162592
283,77081494
265486,562.24
256,116,901.79
203456,232.53
191,717,846.46
185,598,184.72
150,764,285.75
14861260020
145,805.974.98
143,005,768.90
14209631345
133,128,694.33
121,897,108.98
119,839,853.50
10893446940
102211,298.86
96,999,020561
83,104,093.21
8146025209
7895144851
7142976413
T0475,074.67
67,771,637.90
6011943352
57,815,785.72
56,522,708.20
53,098,185.95
50,766,559.45
19,873979.84
47311,00097
47,13859458
15,608,646.54
44,79327152
43,350999.65
3920141395
3217543643
32,074,357.02
31,384,803.40
2924042021
28458,074.18
27,776,199.75
25,322,489
24,709,328.44
2452373034
2367947533
23521470564
23,328,205
2293165830
2279212353
22538,548.33

Degisim %
-30.80
2090

1944
-18.74
4612
-52.01
-32.51
-29.14
1067
-1.61
2245
-26.21
53.01
404
-0.51
-A4.75
16.19
65.22
2437
-12.78
-A7.44
2434
-31.74
-39.26
-31.18
-31.06
-38.22
-13.88
-61.08
-371.04
2145
2931
-A17
120
215.55
31.88
-1.19
39.69
-26.95
901
-34.84
-20.11
0.17
-53.98
-18.87
-10.04
1474
-14.10
-1037
10.88
474
90.34



TURKIVE GENELI KARSILASTIRMALI ULKE RAPORU (01 OCAK - 31 ARALIK 2008 / 01 OCAK - 31 ARALIK 2009)

ULKE ADI TURKIYE GENELI ULKE TURKIYE GENELI OLKE ~ TORKIVE GENELI MAKINE SEK.  TURKIYE GENELI MAKINE SEK. ~ TORKIYE MAKINE

01 OCAK - 31 ARALIK 2008 01 OCAK - 31 ARALIK 2003 01 OCAK - 31 ARALIK 2008 01 OCAK - 31 ARALIK 2009 DEG%  DEG.%
ALMANYA 12,644,508,552.13 9,717,297,626.11 656,864,271.63 455,007,338.76 2435 -3080
BIRDEVLETLER(ABD) 4,123,036,261.42 3,123587,238.63 408,18392842 322,891,625.92 U0 2090
iRAN (ISLAM CUM,) 204062094791 2,050,260, 59261 237,591,605.60 28377081494 047 1944
BR KRALLIKINGILTERE 7,918,154,644.07 5,811,565,122.86 326,703521.09 265,486,562.24 2660 -1874
IRAK 3,026,593,324.34 5,125,935,666.19 17521403546 256,116901.79 3054 1612
RUSYA FEDERASYONU £,650,660,581.78 3310417,869.55 423,935,119.81 203,456,232.53 5022 5201
fTALYA 781947205050 5,858,240,643.66 284,087,088.12 191,717,846.46 2508 3251
FRANSA £6,626,515,063.04 £,278,456,191.93 26192171348 185,598,184.72 525 2914
MISIR 1,335,951,591.47 2,667,814,16551 136.231,074.09 150,764,285.75 99,69 1067
SUUDI ARABISTAN 2.239713426.17 1,795,499,065.64 151,047,236.46 148612,600.20 1983 -151
LiBYA 1,107904,32991 1,843292,450.38 119,105,637.24 145,845,974.98 66.38 2245
AZERBAYCAN-NAHCIVAN 1,686,670,305.88 1,407,698,659.77 193,789,323.23 143,005,768.90 -1654 2621
GORCISTAN 102033741521 758494,930.13 92,865,509.35 142,096,313.45 2566 5301
CEZAYIR 1,686,447,264.98 1,847,321,403.92 94,814949.41 133,128,694.33 954 a0
IST.DERI SERB.BOLGE 379.351,402.19 281,382463.06 122516,807.43 121,897,108.98 2583 051
ROMANYA 4,027677,048.78 2,216,668,876.44 216,897,25062 119,839,853.50 -1496 1475
SURIVE ARAP CUM,(SUR 1,134,152,354.89 1,385,619,628.77 93,756,468.18 108934,469.40 017 1619
TORKMENISTAN 675,797,948.20 968,446211.00 61,862,106.55 102211,298.86 1330 65.22
ISPANYA 4,168,971,749.13 2,886,264,858.21 128,246,305 95,999,020.61 3077 2137
FAS 984428.542.69 617,196,601.94 95,283,729.44 83,104,093.21 3730 -12.78
BULGARISTAN 2,172,765,142.00 140377282071 154,979,245,87 81,460,252.09 3539 4744
KAZAKISTAN 949,584,172.63 695,073,080.88 104,348,885.51 78,951,448.51 -26.80 2034
BELGIKA 2,118,068, 247,57 1,798,485,765.12 104,649,977.76 7142976413 -15,09 3174
HOLLANDA 3,122.231,768.44 2,114,747 540,10 116,020815.94 1047507457 307 -30.26
YUNANISTAN 2.474951,501.79 1,652,004,061.81 108919,147.36 67,771,637.90 3325 3178
POLONYA 1,606,934,730.48 1,332,736,345.74 §7,206,064.02 60,119433.52 -17.06 310
BIRLESIK ARAP EMIRLI 7,308,899,352.00 2,099,282,690.64 93,576,315 57,815,785.72 7163 3822
OZBEKISTAN 340,509,691.86 283,778,398.01 65,631,628.76 56,522,708.20 -1666 -1388
UKRAYNA 2,206,041,768.47 1,040,005,071.92 13643450064 53,098,185.95 5286 61,08
AVUSTURYA 977,130915.12 79340987101 80,636,131.42 50,766,559.45 -1880 310
HINDISTAN 532,207,906.43 411,099543.88 41,064952.53 49,873,979.84 21 2145
ISRAIL 1,965,468,689.43 1,505,084,11.79 66,926,259.27 47311,04997 2342 2931
EGE SERBEST BOLGE 425,165,691.22 301,784,550.28 84,426,806.14 47,138,594.58 2902 417
Gil HALK CUMHURIYETi 1,428,643,944.30 1,583998,272.71 45,069,381.16 45,408,646.54 1087 120
MALEZYA 9953049112 141,355,883.35 11927,25450 44,793.271.52 120 21555
SUDAN 210,679,012.28 260,819445.07 32,671,805.39 43,350,999.65 837 3188
TUNUS 77,126,860.27 658,308,736.13 1251454812 3020141395 -1496 7719
ETIYOPYA 165,806,137.34 235.272593.37 23,040,255.44 30,175436.43 090 3065
KKIBRIS TORK CUMH. 1,053,246,774.41 761,722,795.56 43,909,731.34 30,074,357.02 27568 2695
URDUN 462,123,309.82 161,059,745.68 30,493 625,66 31,384,803.40 123 a0
BREZILYA 319,894,102 39757696208 44,872,805.69 2924042021 2128 3084
MACARISTAN 680,484,719.67 151421,776.70 36,890,595.29 28,458,074.18 3366 200
MEKSIKA 152,842,642.09 92,026,380.69 27,128,623.54 27,776,199.75 3979 017
NLJERYA 282,888,286.81 262,593,058.58 56,026,072.22 25,322,448.94 17 5398
ISVEG 907,999,001.99 756,098 584,01 30,456,378.74 24,709,328.44 -16.73 -1887
AVUSTRALYA 352,502,703.68 305,155,502.79 27.261,071.8 20,523,73034 -1343 1004
PAKISTAN 147,.29.49121 159,781,41653 2063832941 23679475.33 851 1474
DANIMARKA 955,876,385.39 679,734,641.46 27575,863.33 2352147084 2889 -1470
BANGLADES 73,075,221.53 134,746,899.15 26,028,187.43 23,328,203.54 8439 -1037
PORTEKiZ 551,215,732.03 402,001,784.36 20,682,024.24 22,031,658.30 -27.03 1088
LiBNAN £72,951,360.32 685,182,934.90 21,761,213.22 22,792,12353 182 474
AFGANISTAN 134,660,217.07 23371621898 11,841,30040 22,538,548.33 7356 9034
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IHRACAT RAKAMLARI

ARALIK OCAK-ARALIK

SEKTORLER 2008 2009 Degisim (09/08)  Pay(09) (%) 2008 2009 Degisim (09/08) Pay(09) (%)

| TARIM 1,185,821 1,459,632 25.20 15.34 13572018 13,260,372 23 13.05

A. BITKISEL URUINLER 870,394 1,115,276 28.13 11.72 10,102,340 9,930,289 L 917
Hububat,Bakliyat Yagh Tohumlar ve Mamulleri 308,171 381,029 2364 40 3,806,435 3,648,365 -4.15 3.59

Yas Meyve ve Sebze 247523 308,815 2476 325 1,770,602 1,955,040 1042 192

Meyve Sebze Mamulleri 91,912 102,248 11.26 107 1,099,805 1,034,853 -591 1.02

Kuru Meyve ve Mamulleri 12,589 97,486 3430 1.02 1,081,296 1,111,730 281 1.09

Findik ve Mamulleri 11,751 128818 7953 135 1,413,405 1,183,971 -16.23 1.16

Teytin ve Zeytinyag 20,851 21,057 29.76 0.28 186,646 209,359 N VAV 0.2

Tiitin 52,667 64,419 2231 0.68 699,038 731,821 5.55 073

Kesme Gigek 4928 5404 9.66 0.06 45713 49,150 152 005

B. HAYVANSAL GIRGNLER 94,534 81,380 -1391 0.86 83,965 828,729 - 2% 082

Canl Hayvan,Su Uriinleri ve Mamulleri 94,534 81,380 -1391 0.86 853,965 828,729 ; -2.96 082

C. AGAG VE ORMAN ORONLER] 200,893 262,971 30.90 216 2,615,113 2,501,354 o A3 246

Agac Mamulleri ve Orman Oriinleri 200,893 262,971 30.90 216 2,615,113 2,501,354 43 246

Il SANAYi 5,868,966 1,141,807 3201 81.44 110,876,814 81,306,928 -26.61 80.00

A. TARIMA DAYALI ISLENMI$ GRUNLER 569,304 721,868 21.85 1.68 9,321,107 7,665,490 1781 154

Tekstil ve Hammaddeleri 378,245 510,683 35.01 531 6,816,679 5514480 - 1910 543

Deri ve Deri Mamulleri 110,095 115,399 482 1.21 1,340,365 1,084,715 -2051 1.05

5 Hali 80,965 101,787 26.12 107 1,170,063 1,086,295 -1.16 107
% B. KIMYEV MADDELER VE MAMULLERI 604,907 937,519 54.99 9.85 13,647,926 9,664,715 -29.19 9.51
0 Kimyevi maddeler ve Mamulleri 604,907 937,519 5499 985 13,647,926 9,664,715 -29.19 951
C. SANAY] MAMULLERi 4,694,756 6,082,419 29.56 63.94 87,901,781 63,976,123 21.22 6295
e Hazir giyim ve Konfeksiyon 999,172 1,231,997 2330 1295 15,740,051 13,297,909 -15.52 1308
GE) Tasit Araglan ve Yan Sanayi 1,084,506 1,754,151 61.75 1844 24750723 16,876,610 -31.81 16,61
g Flektrik-Elektronik 643,195 911,132 4186 9.58 9,831,782 8,561,778 -1292 842
Makine ve Aksamlari 463,504 537,212 15.92 565 6,929,796 5,607,072 o -1909 5.52

Demir ve Demir Digi Metaller 311,694 43,731 42.36 4,66 6,180,509 4,494,096 I 442

Demir Gelik Orinleri 868,451 849,311 -441 893 19,488,896 11,030,486 -43.40 1085

Gimento ve Toprak Oriinleri 207,134 212,036 3133 2.86 340,175 3,085,283 -945 304

Degerli Maden ve Miicevherat 94,876 78403 -17.36 082 1,607,245 978,469 -35.08 096

Diger Sanayi Urinleri 2,204 4,380 96.94 0.05 65,604 45019 -31.38 0.04

Birlik Kayd: Zorunlu Olmayan Uriinler (**) 4,317,596 4554321 548 448

I MADENGILIK 154,791 305,775 97.54 32 3,260,769 2,507,373 -23.10 247

Madencilik Griinleri 154,791 305,775 97.54 32 3,260,769 2,507,373 -23.10 241

TOPLAM ‘ 1,189,678 9513214 3232 100 132,027,196 101,629,000 B0 100

*) ihracater Birlklerince 1.1.2009 - 31.12.2009 tarihleri arasinda kayda alinan ihracat toplamin gisterir.
(**) ihracate! Birlklerince kayda alinmast zorunlu olmayan, ancak iracat sayilan islenmemis degerli maden, ugak ve gemilere teslim edilen akaryakit ve kumanya ile dier kalemlerin gegici toplam ifracat tutarland.



TURKIVE GENELI ULKE RAPORU

01 OCAK - 31 ARALIK 2008

01 OCAK - 31 ARALIK 2009

ULKE ADI

ALMANYA

FRANSA

TALYA

BRKRALLIK INGILTERE
IRAK

RUSYA FEDERASYONU
BIR DEVLETLER(ABD)
iSPANYA

MISIR

ROMANYA

HOLLANDA

BIRLESIK ARAP EMIRLI
RAN (ISLAM CUM,)
CEIAYiR

LiBYA

BELGIKA

SUUDI ARABISTAN
YUNANISTAN

GIN HALK CUMHURIYETi
ISRAIL
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
BULGARISTAN

SURIVE ARAP CUM,(SUR
POLONYA

UKRAYNA
TORKMENISTAN
AVUSTURYA

K KIBRIS TURK GUMH.
GORCISTAN

iSUEG

KAZAKISTAN

LBNAN

DANIMARKA

TUNUS

MALTA

FAS

SLOVENYA

ISViCRE

GEK CUMHURIVETi
URDUN

MACARISTAN
HINDISTAN

PORTEKiZ

YEMEN

BREZILYA

NORVEG

SINGAPUR

KANADA
AVUSTRALYA

EGE SERBEST BOLGE
SIRBISTAN

RLANDA

Deier (5)
1284450855213
6,626,515,063.04
7,819472,059.50
7.918,154,644.07
3,026593,324.34
6,650,660,581.78
4,123,036,261.42
4,168,971,749.13
1,335,951,591.47
4,027677,048.78
3,122231,768.44
7,398,899,352.00
2,040,620,94791
1,686,447,264.98
1,107,904329.91
2,118,068,247.57
2.2397113.426.17
247495150179
1428,643944.30
1,965,468,689.43
1,686,670,395.88
2,172,765,14200
1,134,152,354,89
1,606,934,730.48
2,206,041,768.47
675,97.048.20
977,130915.12
1,053,246,774.41
1,020337415.21
907,999,001.99
949584,77263
672951,360.32
955,876,385.39
774,126,860.27
906,972.329.41
984,428,542.89
650937,104.15
648,157,122.54
718,035,326.51
162,123,308
680484,719.67
532,297,906.43
551,215,73203
362,254,411.98
319,894,71027
389,225,557.40
T71,178,721.95
504,695,178.09
352,502,703.68
495,165,691.22
463,160,779.95
670,536,256.93

Deier (5)
9,717,297,626.11
6,278,456,191.93
5,856,240,643.66
5,811,565,122.86
5,125,935,666.19
331041786955
3,123,587,238.63
2,886,264 858.21
2,667,814,165.51
2,216,668 87644
2,114,747,540.10
2,099.282,690.64
2,050,260,592.61
1847,321,403.92
1,843,292,454.38
1,796,485,765.12
1,795,499,065.64
1,652,004,061.81
1583,998,272.71
1505,084,191.79
1407,698,659.77
140377282071
138561962877
1332,736,345.74
1,040,005,071.92

968,446,211,00
79340987101
761,7122,795.56
758494,930.13
756,098,584.01
695,073,080.88
685,162934.90
679,734,641.46
658,308,736.13
638,112.261.17
617,196,601.94
597,184,258.14
517,536,693.48
498,797,894,06
461,059,745.68
45142777670
41109954388
402,201,784.36
397,992,655.67
397,576,962.08
371,522,954
357,894,691.14
339,620,802.26
305,155,502.79
301,784,550.28
301,507,441.49
295,693,366.16

Degisim %
2435
0120
-25.08
-26.60
30.54
-50.22
-24.24
-30.77
99.69
-14.96
-32.21
-11.63
047
954
66.38
-15.09
-19.83
-33.25
1087
2342
-16.54
-35.39
211
-17.06
-52.86
4330
-18.80
-21.68
-25.66
-16.73
-26.80
1.82
-28.89
-14.96
-29.64
-31.30
-8.26
2015
-30.53
.23
-33.66
2211
-21.03
987
24.28
-4.55
-53.63
3211
-1343
-29.02
-34.88
-55.90

moment i expo
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Ersey Makina'dan
siseleme makineleri

Ersey Makina'nin ima-
lattaki tecrubesi, tretim
kapasitesi, dolum maki-
neleri ve ekipmanlari
konusundaki bilgi biri-
kimi ile Tisse Maki-
na’nin sisirme makine-
lerindeki mukemmel
mekanik dizayni ve PET
isleme teknolojisindeki
engin tecriibesi birlesti.
Su ve icecek konusunda
sektorin ihtiyacglari
dogrultusunda Tisse
Makina’nin projelendi-
rip tretimini yapmis ol-
dugu PET sisirme maki-
nelerinin Uretimi 3 Ka-
sim 2009 itibariyle Er-

sey Makina btinyesinde
uretilecek ve satigl yapi-
lacak. Tisse Makine PET
kavanoz tesisleri, PET
Preform tretim tesisleri
ve PET Sisirme Makine-
lerinde daha ytiksek
uretim yapabilecek ma-
kinelerin projelendirme
ve Uretimine devam
ediyor.

TIS8C2-SRV isimli mo-
del 0,25 litreden 2,5 lit-
reye kadar sise boyutla-
rinda, 8 kalip sayisi ise
saatte 11.200 Sise kapa-
sitesine sahip. Makina-
lar hakkinda detayh bil-
gi almak i¢in

moment ! expo

Inan Makina'nin yeni {riin gami

Inan Makina, yeni bir tirtin gami olan

kaya delici ekipmanlari ile kisa stirede

yeni urlnlerini ihra¢ etmenin gururu-

nu yastyor. 37 yillik deneyimi ile ma-

dencilik ve insaat sektortine hizmet ve-
ren Inan Makina, sektérdeki talepler
dogrultusunda etkin saha ve Ar-Ge ca-
hismalari sonucunda gelistirdigi ve
urettigi kaya delici bit, sank ve ekip-
manlari pazarda musterilerinin bege-

nisine sundu. Daha 6nce yurt disindan
ithal edilen muadilleriyle rekabet ede-
bilecek kalitedeki trtnleri madencilik
sektoriine sunan Inan Makina, reka-
bet sartlarinin her gecen giin arttigi

glinimuzde kaliteden taviz vermeden
gelistirdigi Girtinlerle kisa stirede ihra-

cata da basladi.



Inoksan'dan yeni
gazl kombi firin

Inoksan, Tiirkiye’de bugiine kadar tiretimi olmayan Gazl Kombi
(Buharh) firin Gretimini gergeklestirdi. Musterilerinin ihtiyacina
en iyi sekilde cevap verebilmek icin ylksek teknolojinin sundugu
ustlin yanma performansi ile enerji tasarrufunu saglayan bu firinlar
ayni zamanda miikemmel tasarimi ile can giivenlidi, hijyen, ergono-
mi ve kullanim kolaylidi agisindan da 6ne ¢cikmaktadir. Gazh Kombi
Firinin temel 6zellikleri ise soyle: Bes Farkl Pisirme Modu, Pisirme
Kontrolii icin U¢ Noktadan Sicaklik Olcen Et Probu (30-99 ?C), Her
Turla Yiyecegi Pisirebilmek i¢in Dort Farkli Fan Hizi (400-700-1000-
1400 Rpm), Manuel Buhar Pusktrtme Sistemi, Standart Konveksi-
yonlu Firinlardan Farkl Olarak Daha Dtistik Pisirme Zamani, Duistik
Emisyonlu ve Yiiksek Verimli Yanma Sistemi (Premix Sistem), Ses-
siz Calisan Ytksek Performansh Brilérler, Uzun Omiirli ve Isi ile-
tim Performansi Yuksek Esanjor Borulari, Otomatik Doldurma Sis-
temli Giiclii Buhar Jeneratorii. Gazlh Kombi Firinin Teknik Ozellikle-
ri ise soyle: 20 x 2/1 GN kapasite, 118 cm genislik, 110 cm derinlik,
190 cm yukseklik, 2 Kw Maksimum Elektriksel Gug, 350 Kg agirhk.

Mizrak Makine'den
PVC yapistirma makinesi

Mizrak makinenin Grtnlerinden biri olan Tauna 56
Special C, yatakl bilyali, makarali ve palet sistemli
bir PVC yapistirma makinesi. Uriiniin ¢zellikleri
ise soyle: Renkli dokunmatik PLC kumanda paneli
operatorin rahat kullanimi icin dizayn edilmistir.
3’1t Top Unitesi ile 10- 15 dakikada 1sitilan tutkal
unitesi pnomatik makas saglikli ¢alisan bantlama
tablasi bas — son kesme, freze, trim (kose dontim)
radyus kazima, temizleme sivisi + polisaj fircalari,
sicak hava tfleme tabancasi ve jumpingli kanal ac-
ma Uniteleri ile donatilmis son teknoloji otomas-
yon sistemi ile hareket verilen son derece profes-
yonel bir makinedir. 0.40 ile 3 mm arasi PVC, pa-
pel, folya, melamin gibi malzemeyi otomatik olarak
yapistiriyor.

moment i expo
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BiLGI HATTI

FIYATLANDIRMA
VE TEKLIF VERME

Bir isletme i¢in fiyatlandirma asir1 derecede kritik bir gérevdir
¢ok guigli bir stratejik degiskendir. Fiyatlandirma ve teklif verm:
mallarin veya hizmetlerin kesin veya deneme niteligindeki satis
yatlarinin belirlenmesi ve tekliflerin hazirlanmasini igerir. Isle
fiyatlandirma yapmak ve fiyat teklifi vermek icin standart prose
leri olmasi, fiyatlandirma ve teklif vermeden sorumlu personel
egitilmis olmasi gerekir.
Rekabetgi fiyatlandirmanin anlami; maliyetlere ek olarak pe
baska unsurun dikkate alinmasidir. Maliyet, bir tirtint tireti
lirli imalat kosullar altinda harcanan kaynaklarin miktartyl
birimiyle belirtilmis olarak) ilgilidir. Fiyatlandirma, ayn
mevcut pazar sartlari altinda satisindan alinan para m
dir. Herhangi biri diderini belirlemedigi icin ikisi bi
uygulamalardir. Bununla birlikte imalat ve paze
geg karla sonuclanmak zorundadir, bu nede
liyetlendirme gercekte birbirlerini etki

gorevi gelistirmek icin m




1- Maliyet Arti: Fiyat, trtintin tahmini maliyetine bir kar
marji ekleyerek hesaplanir. Bu yontem KOBI'ler tarafindan
genis capta kullamilir. Maliyet art1 fiyatlandirma ¢ogunlukla
maliyet disiplinini azaltir ve isletmenin rekabetciligini zayif-
latir.

2- Pazara niifuz etme: Yeni bir tiriin icin talebi tesvik etmek
ve olabilecek en fazla sayida aliciya ulasmak i¢in yeteri ka-
dar dustik bir fiyatlandirma.

3- Fiyat farklilasmasi: Farkli alici gruplari ¢ok benzer trtn-
ler i¢in farkl bedeller 6demek istedikleri zaman en elverisli
politika, fiyatlar: tiiketicinin talep esnekligine gore koymak-
tir.

4- pazar bolimlemesi: Bir 6ncekine benzer ancak ayni
urun farkh tiketici gruplarina sunulur. Bu fiyatlandirma
stratejisinin basarili olmasi icin isletmenin farkl gruplari
ayirabilmesi gerekir.

5- vatirilan sermayenin geri dontisimu i¢in gereken sure:
Pazarm kalci olmadign durumlarda fiyat politikasi yatirim
en kisa zamanda geri donustirmeye donuk olandir.

6- Promosyon (Tanitici) fiyatlandirmasi: Ttketicilerin Grint
almasini tesvik etmek i¢in gecici olarak dusuk fiyat koymak.
Bu, isletme yeni bir tirtin sunarken cok faydalidir. Fiyatlan-
dirma Grtinin yasam dongusunu hesaba katmahdir.

7~ Getiri oranini esas alan fiyatlandirma: Uriinlerin fiyatlar:
yatirim i¢in 6nceden belirlenmis bir getiri oranina erisebile-
cek sekilde ayarlanir.

8- Tiiketicinin algiladign degeri esas alan fiyatlandirma: Fi-
yat, Urlinln tlketici tarafindan algilanan degerine dayanir.
Uretim maliyetleri fiyat: saptamak icin sadece bir alt sinir-

dir.

9- Rakipleri esas alan fiyatlandirma: Bu yontem rakiplerin
daha onceden saptadiklari fiyatlar: kopyalamaktan ibarettir.

FIYAT TEKLiFi VERME

Fiyat teklifi, satis fiyatini ve saticinin hangi satis kosullari al-
tinda satig1 yapmaya razi oldugunu resmi olarak gosterir. Fi-
yat teklifi, alic1 tarafindan kabul edildigi takdirde, iki tarafi
da baglayan taahhtidii temsil eder. Fiyat teklifi hazirlarken,
isletmenin 6nceligi rakiplerin fiyatlarmin altinda teklif ver-
mek yerine kendisine en yakin veya uzun vadede karh ola-
cak siparigler elde etmek olmalidir.

Fiyat teklifi hazirlamak icin prosedtirlerin agik olmasi gere-
kir. Fiyat teklifinin kendisinin acgik olmasi gerekir ve musteri
tarafindan talep edilen ilgili tim ayrintilar: icermelidir. Bu
nedenle, fiyat teklifi hazirlamaktan sorumlu kisinin, muisteri-
nin taleplerinden hentiz acik olmayan her bir ayrintiy1 ay-
dinlatmasi ve uygun bir sekilde yanitlamasi gereklidir. Fiyat,

teslimat kosullar vb. ile ilgili bilgi icermekten bagka fiyat tekli-
fi ayn1 zamanda bir satis belgesidir ve gerekli tim satis bilgisi
ile birlikte sunulmahdir.

Fiyat teklifleri su bilgi kalemlerini icerebilir: alicinin unvani,
acik adresi ve referans tarihleri, tesekktr ve taleple ilgili atif,
urun ve urin niteliklerinin belirtilmesi, fiyat, teslim sekli ve
bunlarin detaylari, deneme siparislerinin 6zellikleri, teslim ta-
rihi, fiyat teklifinin gecerlilik stiresi, asgari ve azami trin mik-
tarl, 6deme sekli, kredi stireleri, tirtin dagitim dtzeni, kar
marjlari, ambalaj yontemleri, satis kosullari, satici ile ilgili ay-
rintilar, ihracatcinin alicidan tanitim destedi beklentileri, varsa
ekli dokiimanlar hakkinda bir not.

Satis kosullarinin, 6deme sartlarinin, taraflarin sorumluluklari-
nin ve teklifin gecerlilik stiresinin acikg¢a belirtilmesi 6zellikle
onemlidir. Fiyat teklifine, isletme tarafindan elde edilmis sag-
lik, gtivenlik veya cevresel gtivence standartlarinin

(orn. CE, ISO 9000) dahil edilmesi tavsiye olunur. Hedeflenen
pazarda bu standartlardan herhangi biri zorunlu oldugunda
bu bilhassa onemlidir.

Odeme sartlari, sigorta, kredi, ulasim vb. teklifi etkiler ve mii-
zakere icin unsur olusturur. Kabul edilen sanayi uygulamasi
dinyanin farkl bolgelerinde ve farkl pazarlarda degisiklik
gosterir. Fiyat teklifi hazirlarken yerel bilgi hesaba katilmali-
dir.

BiR iHRACAT ISLEMINDE
MALIVET AKIS SEMASI

1 - Uriin Maliyeti
- Dogrudan Maliyetler
- Satis Maliyetleri
- Kar
- Paketleme

2-Yurt ici tasima ve ihracat islemleri ile ilgili maliyetler
3-Uluslararasi Tasima ve Sigorta Masraflari

4-ihrac Pazarindaki Giimriik ve Dagitim Maliyetleri
fhracat yaparken maliyeti arttiran etkenler:

- Satis komisyonlari

- Tagima sirketleri icin 6denen Ucretler

- Gerekli belgeler i¢in yapilan masraflar

- Finansman maliyetleri

- Akreditif masraflari

- Ambalajlama masraflari

- Etiketleme ve isaretleme masraflari

- Ulke icinde tasima masraflari

- Urtiniin varis yerinde bosaltilmasi icin yapilan masraflar

- Sigorta masraflari

- Gerekli belgelerin cevirisi gibi islemler

- Kredi vadeleri

- Depolama i¢in yapilan masraflar




Halic Tersanesi
miuze oluyor

BIR ZAMANLAR ON BINLERCE iNSANA EKMEK KAPISI OLAN VE 550 YILDIR VARLIGINI

-

KORUMAYI BASARAN, ANCAK SON ZAMANLARDA KAPATILMANIN ESIGINDEN DONEN HALIC
TERSANELERi ARTIK MUZE OLARAK HiZMET VERECEK.

abah aksam bindiginiz ya da si-
zi bir hafta sonu gtizelim Sari-
yer sahiline ya da Cengelkdy’e
goturen, pesi sira martilarin
ucustugu vapurlarm bircogu-
nun tzerindeki logosunu belki de fark et-
missinizdir. Caprazlama iki capadan olu-
san bu logo geminin Hali¢ tersanesinde
tiretildigini gosterir. [stanbul’un fethin-
den sonra, Bizans'tan kalan kiictk tersa-
nelerin kullanimi yerine Hali¢’te yeni bir
tersane insasina karar verilir.
Fatih Sultan Mehmet Tarafindan 1455 y1-
Iinda kurulan tersanenin o zamanki adi
ise Tersane-i Amire’dir. Beyoglu ilcesi
919 Ada, 1. Parselde tapuya kayith hepsi

tarihi yapida bugun 3 havuz, 3 atdlye bi-
nasl, kapi ve cesmesiyle 555 yillik sanayi
mirasi nitelidini tasiyor. Halic Tersaneleri,
Kasmmpasa’dan Haskdy yoniine dogru
Hali¢, Camialt1 ve Taskizak Tersanelerini
kapsiyor. Yeni tersane, onceleri birkag
boltum ile bir divanhane ve meclisten olu-
suyordu. 16nc1 ytzyilda ¢ok biiytk bir
yatirimla takviye edilen tersane, gemicilik
teknolojisinin gelismesine baglh olarak ol-
dukca gelisir. Tersaneye 6zellikle Cezayir-
li Hasan Pasa ve Kug¢uk Huseyin pasa za-
maninda oldukga buyuk yatinmlar yapi-
Iir. Yatirimlarda amag¢ modern bir goru-
num vermektir. Hali¢ Tersanesi Osmanl
Donanmasi’nin en 6nemli tersanelerin-

den biridir. Bu tersane, tilkenin ilk ve sa-
yill agir sanayi tesislerinden biri olarak,
tarih boyunca tlkemizin teknoloji agisin-
dan ne seviyede oldugunun adeta bir ay-
nasidir. Ulkemizin ilk miihendislik okulu
olan Muhendis-i Bahri-i Himayun, yani
simdiki adiyla Istanbul Teknik Universite-
si, ilk olarak Hali¢ bolgesindeki bu tersa-
nelere muhendis yetistirmek amaciyla
kurulur. Bu kurulug Cumhuriyetin ilk yil-
larinda da vizyonunu stirdurtr. Fakat Os-
manl Devleti'nin gerilemesi ile birlikte
tersane de gerilemeye baslar. Ozellikle is-
gal yillarinda tersane harap bir vaziyette-
dir. Lozan Anlasmast'ndaki Istanbul ile il-
gili maddeler Hali¢ Tersanesi'nin Deniz
Kuvvetleri ile olan iligkisini ¢ok kritik bir
duruma sokar.

HAVUZ TASLARI VEZiV
YANARDAGI'NDAN

En verimli zamanlarinda tersanede 40-45
bin kisi cahsiyor, yilda 150 gemi uretir.
Teknolojik gelismeler ve filodaki biiytime
dikkate alinarak ilk olarak Valide kizaklar
insa edilir. 1787’de Italya’daki Veziiv Ya-
nardag’indan gemilerle getirilen volkanik
taslarla, 19'uncu ylizyilda ic havuz yapi-
Iir. 14, 28 ve 32 bin metrekupluk havuzlar,
yeraltindan ttnellerle birbirine baglanir.
17’inci yuzyilda yasayan Evliya Celebi ise
Tersaneyi soyle anlatir,” Tersane Stiley-
man Han binasidir. Baruthane Kulesi,
yetmis kapudan mahzenleri, kirekhane,
yedi adet kursunlu mahzen, Divanhane-i



Cedid, Sanbule Zindani, Cirid Meydant
Kasri, Sahkulu Kapisi, Meyit Iskelesi Ka-
pist hep tersane tevabiidir. Kapudan pa-
saya oniki bin Arabistan askeri, ytzelli
Enderun kapudani, ytzelli birun kapuda-
ni, yetmis alem ve tug sagibi azaban aga-
lari, cezirelerden ve kirk sancak yerden
sair kunrek-kesan azaban gelmek Kanun-
1 Stleymanidir. Her gece tersanenin her
bir gozine bir dideban ve sanbule zinda-
nina Ugyuz azab neferi nobetci tayin kili-
nip otuzbes kapudan da askerlerle sehrin
sair mahallelerinde kol dolasirlar. Ctinkt
Stlleyman Han asrinda Galata Kulesi'nde
ve tersane zindanlarinda otuzbir bin ka-
dar ecnas-1 muhtelifedes esir bulunurdu.
Bunlara dedebanlik boyle olur. Bir riva-
yete gore ise de 16'1nc1 ytzyillda bu tersa-
nede calistirilan tutsaklar, Galata Kule-
si'nde hapsedilir. Cumhuriyet Tuirkiye’si
ise ilk gemilerini burada insa eder. Halen
denizlerimizde kullanilan ¢ogu yik ve
yolcu gemisi ve Istanbul Sehir Hatlari Is-

letmelerinin yurtdisindan satin alman bir-
kag1 hari¢ tim gemileri bu tersanede insa
edildi.

BiR DONEM UVEY EVLAT
HALINE GELDI

1994 yilinda Ozellestirme Idaresi Baskanli-
d1'na devredilen Hali¢’in kenarinda sessiz
sakin varhgini koruyan tersaneler, kent
icinde bulunduklar konum itibariyle se-
hircilik kurallarina aykirt yerlesime sahip
olduklari gerekcesiyle kapatiimak istendi.
Bir diger kapatilmak istenme nedeni ise
Istanbul’un bir dénem giincel sorunlarmn-
dan biri olan Galata Kopriisi'niin acgilami-
yor olmastydi. Bu tersanelerin siparis ala-
mamasina sebep olan bir faktordi. Miite-
ahhitligi ve projesi Almanya kaynakh bir
sirketce yapilmis yeni Galata Koprusu,
Miihendislik acisindan Istanbul icin hiz-
metten bagka bir sey getirmemisti. Hali¢
tersanelerinin kapatilma gerekgelerinden
bir digeri ise, kentsel alan icinde cevreye

yaratidi iddia edilen sorunlardi. Oysa ki
uzmanlara gore, tersaneler deniz temizli-
gine azami énem verirler, ylizer havuza
aldiklar1 suyu, camurdan ve atiklardan te-
mizlerler. Bunun en bilyiik 6rnedi Istinye
Koyu'ndaki tersanenin kapatilmasi ile o
koydaki kirliligin artmasi verilebilir. Yet-
kililere gore ise, Hali¢ Tersanesi zaten ya-
saklanmis olan gemi soktum faaliyetinde
bulunmadidn stirece hichir cevresel soru-
na yol acmayacak, tersine cevre temizligi-
ne yardimci olacaktir.

FATIH'IN GEMILERI INDIRDIGI
YER ARTIK MUZE OLUYOR

Hali¢ Tersanesi bugtin tim tersaneleriyle
birlikte aslinda bugtin 5 bini dogrudan,
20 bini dolayli olmak tzere 25 bin kisilik
istihdam potansiyeline sahip. Oysa buna
ragmen simdilerde tersanenin miize ola-
rak ziyaretcilere acilmasi planlanyor. Is-
tanbul Universitesi Fen Edebiyat Fakiilte-
si Tarih Bolumu 6gretim tiyesi Prof. Dr.
Idris Bostan, Istanbul Deniz Otobiisleri
[sletmesi, Denizcilik Miistesarlii ve De-
niz Kuvvetleri Komutanhg ile tersaneyi
muzeye donusturmek i¢in ¢ahstyor. Ter-
sanelerin en onemli varliklarindan ¢ tas
havuz, baslarindaki kitabeler ve kultibeler
aslina uygun olarak restore edilecek. Ha-
vuzlarda Osmanh’min kullandidn kiirekli,
yelkenli ve buharh gemileri temsilen ayni
teknolojiyle gemiler insa edilecek. Muzeyi
gezenler, tarihi bir teknenin nasil yapildi-
g1 gorecek, geminin igini gezebilecek.
Ayni zamanda havuza su doldurup bo-
saltma islemi de eskiden nasil yapilyor-
sa, Oyle yapilacak. Baz1 gemilerin insasiy-
la ilgili belgeler de toplanarak sinevizyon-
larla muizeyi gezenlere sunulacak. Yeni-
kapr daki metro kazisi sirasinda ortaya ¢i-
kan Theodosius Limani nin batik gemileri
de burada sergilenecek. Miize olmak ise
son 10 yildir yikilmasi planlanan bu yapi
icin bir kurtulus olma umudu tastyor.
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M.0. 9000’den giiniimiize
teknoloji yolculugu

0DTU BILIM VE TEKNOLOJI MUZESI, MILATTAN ONCEKI CAGLARDAN YAKIN
TARIHIMIZE DEK UZANAN GENIS BIR YELPAZEDE CANLANDIRMALAR, SANAL
TURLAR VE 3 BOYUTLU SERGI CALISMALARIYLA GENG YASLI HERKESI ZAMANDA
YOLCULUGA DAVET EDIYOR.

003 yihinda Toplum ve Bilim
Arastirma Merkezi'nin blinye-
sinde kurulan Odtt Bilim ve
Arastirma Muzesi, Ozellikle
genclerde, bilime ve bilimsel
konulara duyulan ilgiyi arttirmak, bilim
ve teknolojinin gunlik hayatimizin i¢in-
de ve hepimiz i¢in ¢ok énemli bir olgu
oldugunu gostermek, kisaca bilim ve
teknoloji tarihinin neredeyse insanlik ta-

rihi kadar uzun macerasini anlatmay1
amachyor.

Mize dort bina ve bir agik sergi alanin-
dan olusuyor. Binalarin iki tanesi bilim
ve teknoloji tarihinin anlatildig sergilere
ayrilmis. Birinde bilim ve teknoloji tari-
hinin binlerce yillik hikayesini anlatan
sergiler bulunuyor."Hangar" olarak ad-
landirilan diger bina da ise, ulagim ve
iletisim sistemlerinin tarihg¢esi anlatili-

yor. Burada sergilenen klasik ve antika
otomobiller her yastan ziyaret¢i i¢in ilgi
odagi oluyor.

BIiLIME DOKUNUN!

Geng ziyaretciler tarafindan "UFO" diye
adlandirilan binanin i¢inde "Bilime Do-
kunun!" temast altinda kurgulanmis bir
“Uygulamali Bilim Merkezi” bulunuyor.
Bu bina i¢inde ziyarete gelen okul grup-




lar1 i¢in bilim gosterileri duzenlenme-
sinin yaninda, 6grencilerin karmasik
bilimsel kuramlari, ¢cesitli deney setle-
riyle interaktif olarak 6grenebilecekleri
bir sergi sistemi de bulunuyor.

M.0 9 BIN'DEN GU

ODTU Bilim ve Teknoloji Miizesi, bi-
lim ve teknolojinin bin yillik yolculu-
gunu anlatan sergilere ev sahipligi ya-
piyor. Anadolu topraklarinda kullanil-
mis olan farkh teknolojilerin anlatildign
kistm M.O. 9000'den giiniimiize, insan
hayatinda onemli yer tutan cesitli bu-
lus ve gelismeleri anlatan sergi sistem-
lerine ayrilmis. Bunlarin i¢inde Urfa
Gobeklitepe'de bulunan, M.O. 9000'e
tarihlendirilen bir tapinagin replikasi,
Neolitik donemde gunluk hayatta kul-

lanilan teknolojilerin anlatildig: bir ev
ortami, Bronz Cagi'na adini vermis tung
alasiminin yapimini anlatan sergiler, es-
kiden insanlarin kil tabletler uzerine yaz-
diklar belgeleri firinladiklar: bir tablet
firin1 gibi t¢ boyutlu sergi ¢calismalari
bulunuyor. Ozellikle geng ziyaretcilere
daha heyecan verici bir ortam sunabil-
mek i¢in ortacaga ait bir simyacinin la-
boratuarl, Osmanl Devri'ne ait bir cam
firin ve bakir, demir ve seramik atolyele-
ri canlandiriliyor.

DEGISEN GUNDELIK ESYALAR

Bunlarin yan sira, muizenin yakin tarihi-
mizde kullanilmis olan ve teknolojik
onem arz eden aletlerden olusan zengin
bir koleksiyonu da var. Bu kapsamda
diizenlenen tematik sergilerde 1900'1u

yillarin basindan itibaren kullanilan
daktilolar, bilgisayarlar, radyolar, evi-
mizde her giin kullandigimiz camasir
makinesi, Utd, telefon, televizyon gibi
aletlerden olusan genis bir koleksiyon
sergileniyor. Bu aletler bir arada sergi-
lendiklerinde, son elli yilda teknolojide-
ki degisimi gozlemlemek mumkin.

DEVRIM OTOMOBILI

ODTU Bilim ve Teknoloji Miizesi'nde
genis bir klasik ve antika arag koleksi-
yonu bulunuyor. Bu koleksiyonun i¢in-
de 1948-1968 yillart arasi uretilmis
Chevrolet otomobillerin neredeyse tam
bir serisi yer aldign gibi, oldukca nadir
bulunan Anadol Bocek gibi araglar da
var. Muzenin son yillarda en cok ilgi
ceken araci, Devrim Arabalari filminde
kullanilan, filmin yénetmeni Tolga Or-
nek tarafindan bagislanan beyaz renkli
Devrim Arabasi. Arabalarin yani sira
muzenin acik alan sergi alaninda 8
adet ucak ve bir kara tren bulunuyor.

ECEVIT’IN DAKTILOSU

ODTU Bilim ve Teknoloji Miizesi’ndeki
koleksiyonlar buytk olctide bags yo-
luyla edinilen eserlerden olusuyor. En
cok ilgi ceken badns eserleri arasinda
eski Cumhurbaskanlarimizdan Ismet
[nénii'niin, kiz1 tarafindan bagislanan
daktilosu var. Tabi Blent Ecevit'in ba-
gisladign Erica marka emektar daktilo-
su da muzenin en bilinen eserlerinden
biri. Mizede bunlarin yani sira Stiiley-
man Demirel, Ahmet Necdet Sezer ve
Rahsan Ecevit'e ait kisisel eserler de
bulunuyor. Ama asil katki ODTU me-
zunlari ve 6Jretim Uiyelerinden geliyor.
Sergilenen eserlerin blyuk bir kismi
ODTULi 6gretim gorevlileri tarafindan
bagislaniyor.1950°1i ve 1960°1i yillarda
ODTU laboratuarlarinda kullanilan, o
donemlerin en gelismis aletleri ve de-
ney setleri de muizeye bagislanan eser-
ler arasinda yer aliyor.

AYDA 1500-2000 ZiYARETCI

Ziyaretgi kitlesi genellikle Ankara’da ki
ogrencilerden olusan miizeye giris tc-
retsiz. Ayda ortalama 1500-2000 kisilik
bir ziyaretci sayisina ulasan ODTU Bi-
lim ve Teknoloji Muzesi, bu boyuttaki
bir universite muzesi i¢in gayet yuksek
bir ziyaret¢i akigina sahip. Bu rakam
bahar aylarinda 3000'i gegebiliyor.
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AYLAR

0CAK

SUBAT

MART

MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI FUARLAR

(2010 YILI OCAK - SUBAT VE MART AYLARI)

FUAR ADI TARiHi

HEIMTEXTIL International Trade Fair for Home Textiles and 13-16 Ocak 2010
Commercially Used Textiles

MACHITECH Machinery and Equipment Jan-10

LAMMA-Agricultural Machinery Exhibition 20-21 Ocak 2010

EF Endiistri Fuari 21-24 Ocak 2010
AHR EXPO 25-27 Ocak 2010

INTERPLASTICA International Trade Fair Plastics and
Rubber

26-29 Ocak 2010

STROYTECH Exhibition for Construction Technologies,
Equipment, Road-Building Machinery and Materials

2-5 Subat 2010

FIERAGRICOLA
International Exhibition of Machinery, Services and
Products for Agriculture and Animal Farming

4-7 Subat 2010

INTERCLIMA + ELEC HOME & BUILDING - HVAC-R
International Exhibition

9-12 Subat 2010

EXPOFIL Textile Yarns and Fibres Exhibition 9-12 Subat 2010

FIMA Agricola-International Agricultural Machinery Fair ~ 9-13 Subat 2010

MEDEX International Exhibition Machinery and 16-19 Subat 2010

A for Furniture Prod and Interior Design

BAUTEC 16-20 Subat 2010
International Trade Fair for Building and Construction

Technology

ITCE - International African Arabian Exhibition for Textile, 17-20 Subat 2010
Embroidery and Sewing Machinery and Accessories

BI-MU Mediterranea
Machine Tools, Robots, Automation

18-21 Subat 2010

METAV International Fair for Manufacturing Technology
and Automation

23-27 Subat 2010

WIN - World of Industry

International Trade Fair for the Manufacturing Industry -
Machinery, Welding, Surface Treatment, Materials
Handling

25-28 Subat 2010

WETEX Water, Energy Technology and Environment 9-11 Mart 2010

Exhibition

Water China / PVP China
International Trade Fair for Water, Waste Water and
Water Treatment / Pump, Valve & Pipe China

9-11 Mart 2010

DOMOTECHNIKA 22-25 Mart 2010
Mostra Convegno Expocomfort - International Exhibition of 23-27 Mart 2010
Heating, Air-Conditioning, Refrigeration, Plumbing

Technology, Water Treatment, Bathroom Fittings with

SERVITIS, Expo Bagno and Next Energy

RACIOENERGIA/CLIMATHERM International Trade Fair for
Heating, Air-Conditioning and Energy Saving

23-27 Mart 2010

MM&T
Materials, Manufacturing and Technology-Asia Pacific
Leather Fair

29-31 Mart 2010

YERi

Frankfurt/Main, Almanya

$Sam, Suriye

Nework, ingiltere

istanbul, Tiirkiye

Orlando, ABD

Moskova, Rusya Fed.

Moskova, Rusya

Verona, italya

Paris, Fransa

Paris, Fransa
Zaragoza, ispanya

Tahran, iran

Berlin, Almanya

Kahire, Misir

Bari, italya

Dusseldorf, Almanya

stanbul, Tiirkiye

Dubai, BAE

Guangzhou, China

Kaln, Almanya

Milano, italya

Bratislava, Slovak Cum.

Hong Kong, Hong Kong

KONUSU

TEKSTIL, HALI VB. VE MAKINELERi

MAKINE VE MAKINE EKiPMANLARI

TARIM MAKINELER
MAKINE, OTOMASYON, ENDUSTRi FUARI
ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA,

TESISAT

KAUGUK, PLASTIK VE MAKINE-
EKIPMANLARI

INSAAT MAKINELERI, TEKNOLOJILERI,
EKIPMANLARI

TARIM MAKINELERI

INSAAT VE MiMARI, ELEKTRIK VE
ELEKTRONIK

TEKSTiL, HAMMADDELERi, MAKINELERi
TARIM MAKINELER]

MAKINE, TAKIM TEZGAHLARI, MOBILYA
URETIM MAKINELER VS.

INSAAT MAKINELERI, ISITMA VE HAVA-
LANDIRMA SiSTEMLERI, KLIMALALAR
TEKSTIL, HAZIR GiviM MAKINE VE
AKSESUARLARI

TAKIM TEZGAHLARI, TAKIM TEZGAHLARI
IGIN ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK YEDEK
PARGALAR

URETIM TEKNOLOJILERI, OTOMASYON
METAL iSLEME KAYNAK, URETIM TEKN.,

METALRJI, DOKGMCGLUK, DEMIR DISI
MADENLER, VAN SANAYi, VUZEY iSLEME

SU SISTEMLERI

SU, ENERJi TEKNOLOJISI VS.

EV EKIPMANLARI-MAKINELERI

ISITMA SISTEMLERI, KLIMALAR,SU ARITMA
SISTEMLERI, BANYO AKSESUARLARI, VS

ISITMA, HAVALANDIRMA VS.

DERI, DERI iSLEME MAKINELERi

WEB

www.heimtextil.de
www.expotim.com

www.expotim.com

www.lammashow.co.uk

www.endustrifuari.com

www.ahrexpo.com

www.interplastica.de

www.stroytekh.ru

www.veronafiere.it

www.interclima.com

www.expofil.com
www.fima-agricola.com

info@irfurnitureunion.ir

www.hautec.com

www.acg-itefairs.com
www.masterfuar.com.tr

www.fieradellevante.it
www.ucimu.it

ORGANIZATOR

Messe Frankfurt Exhibition GmbH
Expotim

EXPOTIM

Lincolnshire Agricultural Machinery
Manufacturing Association Ltd.

Sine Fuarcilik A.S.

International Exposition Co.

Messe Diisseldorf GmbH

MVK International Exhibition Company

EA. Fiere di Verona

Reed Expositions France, Reed Exibition
Companies

PVE S.A. / EXPOFIL
FERIA DE ZARAGOZA

Iran Home & Office Furniture
Exporters Union

Messe Berlin GmbH

ACG & ITE Trade Fairs S.AE.
MASTER FUARCILIK

Fiera del Levante, CEU - Centro
Esposizioni UCIMU S.p.A.

www.metav.mi

www.tuyap.com.tr

www.iirx.com.sg

http:/lwww.wetex.ae

www.domotechnica.de

www.fmi.it

www.incheba.sk

www.aplf.com

de

Verein

Werkzeugmaschinenfabriken e.V. (VDW)
Hannover Messe Bilesim Fuarcilik AS

China Foreign Trade Guangzhou Exhibition
Corp.

Dubai Electricity & Water Authority

Koelnmesse GmbH

Fiera Milano International SpA

INCHEBA a.s. Bratislava

Asia Pacific Leather Fair Ltd.



MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI FUARLAR

(2010 VILI NiSAN - MAYIS - HAZIRAN VE TEMMUZ AYLARI)

AYLAR  FUAR ADI

KIIF-Kiev International Industrial Fair

CANTON FAIR Gin Uluslar arasi ithal ve ihrag riinleri
Fuan

HANNOVER MESSE
Bauma - International Trade Fair for Construction

Machinery, Building Material Machines, Construction
Vehicles and Equipment

NISAN

KONFEKSIYON MAKINES] 2010
Uluslararasi Konfeksiyon Makineleri, Nakis Makineleri
Konfeksiyon Yan Sanayileri ve Aksesuarlan Fuan

MACHINE BUILDING/Drives&Automation-Design-Build
Technologies and Systems Integrators Exhibition

ISK-SODEX International Trade Fair for Sanitary, Heating,
Ventilation and Air Conditioning

KALIP AVRASYA (MOULD EURASIA)
Bursa 4. Kalip Teknolojileri ve Yan Sanayi Fuari

TEXPO EURASIA 2010
27. Tekstil, Dokuma, iplik, Terbiye, Orgii, Gorap Makineleri,
Yan Sanayileri Ve Kimyasallari Fuan

MAYIS

BUILDING AND RECONSTRUCTION (GRADNJA | DBNOVA)
International Building and Building Industry Fair

SIMA Uluslararas Endiistri Fuan

BIEMH International Machine Tools Exhibition

Aquatech China - International Trade Fair for Process,
Drinking and Waste Water

JIMEX Uluslararasi Endiistri Makineleri, Elektrik ve
Otomasyon Fuar

InterPart-Exhibition for Design Systems, Rapid Prototyping
and Parts Suppliers for the Automotive and Machine
Construction Industries

FOOD INDUSTRY / MICROCLIMATE AND COLD / PACKAGING
AND LABEL

International Exhibition for Food Processing, Packaging,
Cooling, Refrigeration

ANKOMAK International Construction Machinery and

HAZmAN Building Technology Exhibition

REW iSTANBUL-Uluslar arasi Geri Daniisiim, Gevre
Teknolojileri ve Atk Yanetimi Fuani

ASME TURBO EXPO - Land, Sea & Air International Gas
Turbine and Aeroengine Congress and Exhibition

CIMES- China International Machine Tool & Tools
Exhibition

ITM POLAND
Innovations-Technologies-Machines Poland - Exhibition

ProPak Asia
International Processing, Filling and Packaging Technology
Exhibition and Conference for the Asian Region

ITMA ASIA+CITME - International Exhibition of Textile
Machinery

TEMMUZ AGRICULTURAL MACHINERY EXHIBITION

TARIHi

14-17 Nisan 2010

15 Nisan-7 Mayis 2010

18-23 Nisan 2010

18-25 Nisan 2010

22-25 Nisan 2010

27-28 Nisan 2010

5-8 Mayis 2010
6-9 Mayis 2010

15-18 Mayis 2010

18-21 Mayis 2010
27-31 Mayis 2010

31 Mayis-5 Haziran 2010

2-4 Haziran 2010
6-9 Haziran 2010

8-9 Haziran 2010

8-11 Haziran 2010

9-13 Haziran 2010
10-13 Haziran 2010
14-18 Haziran 2010

14-18 Haziran 2010

15-18 Haziran 2010

16-19 Haziran 2010

22-26 Haziran 2010

09-12 Temmuz 2010

Detayh fuar aramas igin www.expodatabase.com ve www.fuarplus.com web siteleri ziyaret edilebilir.

YERi

Kiev, Ukrayna

Guangzhou, Gin

Hannover, Almanya

Miinih, Almanya

istanbul, Tiirkiye

Birmingham, ingiltere

istanbul, Tiirkiye
Bursa, Tiirkiye

istanbul, Tiirkiye

Sarajevo, Bosna Hersek
$Sam, Suriye

Bilbao, ispanya

Shanghai, Gin
Amman, Urdiin

Karlsruhe, Almanya

Minsk, Belarus

istanbul, Tiirkiye
Istanbul, Tiirkiye
Glasgow, ingiltere

Pekin, Gin

Poznan, Polonya

Bangkok, TAYLAND

Sangay, Gin

Tarmstedt, Almanya

KONUSU

WEB

MAKINE, METAL iSLEME, TAKIM TEZGAHLARI www.primus-exhibitions.com

GENEL TICARET,IHTISAS FUARI

TEKNOLOJ], iNNOVASYON VE OTOMASYON

www.forumfuar.com
www.icecf.com

WWW. de

ORGANIZATOR

PRIMUS EXHIBITIONS

FORUM Fuarcilik Gelistirme A.S.

Deutsche Messe AG

INSAAT MAKINELERI, iNSAAT MALZEMELERi www.messe-muenchen.de

VE EKIPMANLARI

KONFEKSIYON, NAKIS MAKINELERI, KON-

FEKSIYON YAN SANAYILER] VE AKSESUARLAR}

MAKINE iMALATI iGiN PNOMATIK

www.tuyap.com.tr

www.devicelink.com

TEKNOLOJILER], GUG AKTARIMI, OTOMASYON feedback@cancom.com

ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA

KALIP TEKNOLOJILERI, YAN SANAYi VE iLGii
MAKINE

info@hmsf.com
www.hmsf.com

www.mouldeurasia.com/

TEKSTIL VE GiViM MAK, TEKSTIL, KUMAS, EV www.tuyap.com.tr

TEKS. VS.
KLIMALAR,ISITMA, SOGUTMA VE SAGLIK
EKIPMANLARI VB.

HER TURLU MAKINE, EKIPMAN, TEGHIZAT

TAKIM TEZGAHLARI

iCME SUYU-ATIK SU

ENDUSTRIVEL MAKINELER, ELEKTRIK,
OTOMASYON

METAL iSLEME, PLASTIK VE LASTiK iSLEME,
KAYNAK, VS. OTOMOTIV, ELEKTRONIK,
MAKINE VE iNSAAT MUHENDISLIGi
ENDUSTRILERI

GIDA ISLEME TEKNOLOJIS], AMBALAJ,
PLASTIK VE KAUGUK TEKNOLOJiSi

YAPI MALZ,TEKNOLOJI, i$ MAKINELERi
GEVRE KORUMA TEKN., VENILENEBILIR
ENERJ], SU TEKN.

GAZ TURBINLERI, EKIPMANLARI VS.
TAKIM TEZGAHLARI, METAL KESME VE
iSLEME TEKNOLOJILER, DOK{iM
TEKNOLOJILERi

TAKIM TEZGAHLARI, METAL SANAYi,
KAYNAK, HIDROLIK VE PNOMATIK, DOKiim,
OTOMASYON SANAYii

GIDA URUNLERI iSLEME, PAKETLEME
TEKNOLOJILERi

TEKSTiL MAKINELERi

TARIV MAKINELERI VE EKiPMANLARI

www.skenderija.ba

www.simafairs.com

hiemh@bec.eu

mail@rai.nl

www.tuyap.com.tr

Www.cancom.com

www.minskexpo.com

info@ite-turkey.com

www.tuyap.com.tr

www.asme.org/igti

www.reedces.com.cn

www.mtp.pl
www.itm-polska.pl
www.oaib.gov.tr

www.propakasia.com

www.itmaasia.com

Messe Miinchen GmbH,

TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

Cannon Communications LLC

Hannover-Messe Sodeks Fuarcilik A.S.

TUYAP BURSA Fuarcilik A.S.

TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

Centar 'Skenderija' - Sarajevski Sajam
SIMA - Syrian International Marketing
Association

Bilbao Exhibition Centre (BEC)

Amsterdam Rai

moment i expo

TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

Canon Communications Deutschland
GmbH, Canon Communications LLC

IFWexpo Heidelberg GmbH
MinskExpo, JSC

ITE GROUP PLC.
E ULUS. FUAR TAN HiZM AS.

IFO iSTANBUL FUAR HIZM. SAN. TiC. A.S.

ASME International Gas Turhine Institute

CES- Capital Exhibition Services / Reed
Huayin Exhibitions Beijing

Poznan International Fair Ltd.
Orta Anadolu ihracatgi Birlikleri Genel
Sekreterligi Milli Katilim 2?

Bangkok Exhibition Services Ltd.

Beijing Textile Machinery International
Exhibition Co. Ltd.

Gmb!
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Orta Anadolu Makine ve Aksamlari
ihracatcilar Birligi

0312 447 27 40

www.makinebirlik.com

Makine Sanayii Sektor Platformu
www.makinesektorplatformu.org

TURQUM
312 447 27 40
www.turqum.com

Maliye Bakanhg
0312 425 78 16
www.maliye.gov.tr

Sanayi ve Ticaret Bakanhg
0312 231 95 46
www.sanayi.gov.tr

Dis Ticaret Miistesarhgn
0312 204 75 00
www.dtm.gov.tr

Basbakanlik Giimriik Miistesarhg:
0312 306 80 00
www.gumruk.gov.tr

Devlet Planlama Teskilati
Miistesarhgi

0312 294 50 00
www.dpt.gov.tr

ihracati Gelistirme Etiid Merkezi
0312 417 22 23
www.igeme.org.tr

Makina Miihendisleri Odasi
(TMMOB)

0312 231 31 59
WWW.mmo.org.tr

Makine Sektoér Meclisi Baskanhgl
(TOBB)

0312 413 83 81

www.tobb.org.tr

Dis Ekonomik fliskiler Kurulu
0212 339 50 00
www.deik.org.tr

Tiirk Isbirligi ve Kalkinma Dairesi
Baskanhg:

0312 508 10 00

www.tika.gov.tr

Tiirkiye Istatistik Kurumu
0312 410 04 10
www.tuik.gov.tr

Hazine Miustesarhgi
0312 204 60 00
www.hazine.gov.tr

TUBITAK
0312 468 53 00
www.tubitak.gov.tr

Akiskan Giicii Dernegi
0212 222 19 71
www.akder.org.tr

Ambalaj Makinecileri Dernegi
0216 545 49 48
www.amd.org.tr

Anadolu Un Sanayicileri Dernegi
0312 281 04 68-69

www.ausd.org.tr

Anadolu Asansorciiler Dernegi
0312 232 06 40

www.anasder.org.tr

Arag Ustii Ekipman imalatcilart
Dernegi

0212-771 44 88

www.arusder.org.tr

Baglanti1 Elemanlar1 Sanayici ve
isadamlar1 Dernegi

0212 613 79 00
www.besiadturkey.com

Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri
Dernegi

0216 469 46 96

www.enosad.org.tr

iklimlendirme, Sogutma, Klima
imalatcilar1 Dernegi

0216 469 44 96

www.iskid.org.tr

s Makineleri Miihendisleri Birligi
0312 385 78 94
www.ismakinalari.org

Kazan ve Basinch Kap Sanayicileri
Birligi

0212 222 81 93

www.kbsb.org

Makine imalatcilar: Birligi
0312 468 37 49
www.mib.org.tr

Ostim Organize Sanayi Bolgesi
0312 385 50 90
www.ostim.org.tr

Oncii Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi
0312 395 73 90
www kilavuz.biz

Plastik Sanayicileri Dernegi
0212 425 13 13
www.pagev.org.tr/pagder/main.asp

Saglik Gerecleri Ureticileri ve
Temsilcileri Dernegi
03124337788
www.sader.org.tr

Tekstil Makine ve Aksesuarlari
Sanayicileri Dernegi

0212 552 76 60

www.temsad.com

Tiim Asansér Sanayici ve isadamlari
Dernegi

0216 383 09 22

www.tasiad.org.tr

Tiirk Tarim Alet ve Makineleri
imalatcilar Birligi

0312 419 37 94
www.tarmakbir.org

Tiirkiye Mermer Dogaltas ve
Makinalar1 Ureticileri Birligi
0312 440 83 63
www.tummer.org.tr

Tiirkiye Is Makineleri Distribiitorleri
ve Imalatcilar: Birligi

0216 477 70 77

www.imder.org.tr

Tiirk Pompa ve Vana Sanayicileri
Dernegi

0312 255 10 73

www.pomsad.org.tr

Tiim Tibbi Cihaz Uretici ve Tedarikci
Dernekleri Federasyonu

0312 468 69 84

www.tumdef.org
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