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OAIB Moment Expo Dergisi Ortar Anadolu
Mcakine ve Aksomlom Thracatgilom Birliginin
7.500 adet basilcn Ucretsiz sureli yoryimidr,

Kocaeli’'nde
makine sektoru

2009 yili verilerine gére Orta Anadolu Makine ve Aksamlan ihracatgilan Birligi
istigal alani itibariyle Kocaeli makine ihracatinda 6. Gnemli il konumunda olup,
bu sektdrde Kocael'nden ihracat yapan firma sayisi 345'tir. llin ihracatinda 5.
onemli sektdr konumundaki makine ve aksamlan sektorii; 220 milyon dolara
yakin bir dedere sahip olmasiyla dikkat cekiyor.

Kocaeli; 1,5 milyon kisilik niifus yogunlugu ile 11. sirada yer aliyor. iI; tilke nii-
fusunun yaklasik ytizde 2’sini barindirtyor. Kocaeli, glicli sanayisine bagh ola-
rak yaratmis oldugu katma deger ve istihdam agisindan tilke ekonomisi icin
tartisilamayacak bir 6neme sahiptir. Bu yontyle; yaratilan katma deger dikkate
alindigmda Kocaeli'nin, Istanbul, Ankara ve Izmir’den sonra dérdiincii sirada
yer almasi stirpriz degildir. Kocaelinin GSYIH’ya olan katkis1 TUIK tarafindan
en son 2001 yilinda acgiklanan verilere gore ytzde 5,1°dir.

Ihracatci Birlikleri kayit rakam-
larina gore Kocaeli'nin ihraca-
t1, 2008 yilinda 2007 yilina gore
yuzde 41,1 buylyerek 8,2 mil-
yar dolara ulasti. 2009 yilinda
ise kiresel kriz nedeniyle ge-
nel ihracattaki distise paralel
olarak ytzde 19 geriledi ve 6,6
milyar dolar oldu. 2009 yilinda
Turkiye ihracatinin ytzde
6,8'ini gerceklestiren Kocaeli ili
tlkemiz sanayi ve ihracati agi-
sindan gelisen illerimiz arasin-
da yer aliyor. Ilin ihracatinda
AB tlkeleri 6nemli olup, 2009
yilinda Italya yiizde 8,3 pay ile
ilk sirada yer aldi. Birlesik Arap Emirlikleri, Singapur, Rusya Federasyonu, Gu-
ney Afrika Cumhuriyeti, Almanya ise ihracatta 6nde gelen tilkelerdendir.
Kocaeli'nin sektorel ihracat rakamlarina bakildiginda, 2009 yilinda “Sanayi” ih-
racatinin 6,4 milyar dolar ve ytzde 96'lik oran ile en buiytk paya sahip oldugu
goruluyor. “Sanayi Mamulleri” ihracatindan aldid ytzde 64 pay ile “Tasit
Araglari ve Yan Sanayi” en onemli kalemi olustururken, “Elektrik-Elektronik,
Makine ve Bilisim” ile “Demir Celik Urtinleri” onu takip ediyor. ilin ihracatinda
5. onemli sektor konumundaki makine ve aksamlari sektort 220 milyon dolara
yakin bir degere sahip olmasiyla dikkat cekiyor.

TUIK verilerine gore 84. fasil olarak tanimlanan makine ve aksamlari sektoriin-
de Kocaeli'nin ihracati 2008 yilinda bir énceki yila gore ytizde 40,4 artis goste-
rirken, 2009 yihinda genel ihracattaki ytizde 30 gerilemeye karsin, yuzde 19,7
oraninda artis kaydedildi. Bununla birlikte, Orta Anadolu Makine ve Aksamla-
r1 Thracatcilar: Birligi istigal alaninda yer alan GTIP’ler bazinda ilin 2009 yili
makine ihracati incelendiginde ihracat degerinin 2009 yilinda ytzde 20 oranin-
da geriledigi gortltiyor. Alt mal gruplari bazinda incelendiginde tim mal
gruplarinda gerileme olmus, 6zellikle “Vanalar” ile “Endustriyel Isiticilar ve Fi-
rinlar” ihracatinda buiytk dustsler meydana geldi. 2009 yili verilerine gore Or-
ta Anadolu Makine ve Aksamlari Thracatcilar: Birligi istigal alan itibariyle Ko-
caeli makine ihracatinda 6. onemli il konumunda olup, bu sektorde Kocae-
li'lnden ihracat yapan firma sayisi 345'tir.

TUIK verilerine gére 84. fasll
olarak tanimlanan makine ve
aksamlan sekidriinde Kocaelinin
ihracatl 2006 yilinda bir 6neeki yila
gére yizde 404 artis gosterirken,
2009 yilinda genel ihracattaki yizde
30 gerilemeye karsin, yiizde 19,7
oraninda artis kaydedildi.
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>>ADNAN DALGAKIRAN

Orta Anadolu Makine ve Aksamlan ihracatcilan Birligi Yonetim Kurulu Bagkan

Katur kKutur
tkir ik
lemiyoruz

makineleri

[ dlll

BiZ KATUR KUTUR MAKINELER YAPALIM, SiZ DE BIZDEN TIKIR TIKIR ALIN DEMIYORUZ. BiZ ULUSLARARASI

STANDARTLARDA MAKINELER GRETIYORUZ; GRETTiGiMiZ MAKINELERIN YUZDE 60°INI DA GELISMIS ULKELERE IHRAG
EDIVORUZ. TURKIVE'NIN 2023'TE 500 MILYAR DOLAR IHRACAT VE KiSi BASINA 30 BiN DOLAR GELIRE ULASMA
HEDEFINE ERISEBILMESI iGiN BUNUN ALTININ MAKINE SEKTORUNUN GELISIMI ILE DOLDURMAS] GEREKTiGi HERKESE

ANLATMAYA GALISIYORUZ.

29 Mayis 2010 tarihinde Gaziantepte Tirk Makine Sanayi ve
Kamu Alicilart Bulusmasi diizenledik. Sanayi ve Ticaret Ba-
kanhgimin himayesinde ve Orta Anadolu Makine ve Aksam-
lar1 Thracatcilar Birligi'nin katkisi ile gerceklestirilen etkinli-
gimize buyuk bir ilgi vardi. Bu etkinlikte dénce kendi evimizde
gucli olmamiz gerektigini kamunun ve ozel sektorin tst du-
zey yoneticileri ile diger ilgililerine aktarmaya calistik. Kamu-
nun ve 0zel sektorun alimlarinda Turk makinelerini tercih et-
mesini talep ettik. Ctinkd bu konuda bazi psikolojik engelle-
rin yikilmasi gerektigine inaniyoruz. Oncelikle Tiirk makine
sanayisinin diinya standartlarinda makineler trettiginin fark
edilmesi gerekiyor. Clinkti sanayimiz, Grettigi makinelerin
yiuzde 60'm1 dinyanin gelismis tlkelerine ihrag ediyor. Ttrki-
ye’nin kuresel bir glii¢ olma, 2023’te 500 milyar dolar ihracat
ve kisi basina 30 bin dolar gelire ulasma hedefine erisebilme-
si i¢in bunun altinin doldurulmas: gerekiyor. Bunun altini

doldurmada birincil onemdeki sektorde makine sektorudur.
Ayrica Turkiyenin 25 milyar dolarlik makine ithalatinin ytiz-
de 701 Turkiye’de tretildigi halde ithal ediliyor. Bu da 17 mil-
yar dolarlik bir dig ticaret agig1 yaratiyor. Ttrkiyenin dis tica-
ret agiginin ikinci en buyutk kalemi makine ithalatindan kay-
naklaniyor. Bu nedenle 6zel sektorden evvel kamu sektoru-
nun alimlarini yerli makine uzerinden yapmasi gerekir.
Kamunun Turk makinelerini tercih etmesinin Turkiye i¢in
stratejik 6Sneme sahip oldugu anlasiimali. Ornegin Cin’in
1992’de makine ihracatinin 3 milyar dolarken 2008’de 270
milyar dolara ¢ikt1 ve diinyada birinci siraya yukseldi. Ctunki
teknoloji iretmenin 6nemini biliyorlardi ve tilkede seferberlik
ilan ettiler. Turkiye’de Cin’de oldugu gibi makine sektorint
stratejik olarak gormeli ve buna gore planlar olusturmali. Ka-
mu kurumlari da alimlarinda tikir tikir calisan Tirk makinele-
rini tercih etmeli.
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Durmazlar'in vagonlari
Basbakan'dan onay aldi

YUKSEK TEKNOLOJi URUNU TRAMVAY VAGONLARINI URETMEYE HAZIRLANAN DURMAZLAR
HOLDING, 6 HAZIRAN PAZAR GUNU BASBAKAN RECEP TAYYiP ERDOGAN'I AGIRLADI.

Basbakan Erdogan’in ziyareti sirasinda bir konusma yapan Dur-
mazlar Holding Yonetim Kurulu Bagkani Hiiseyin Durmaz, diinya
genelinde toplu tasima ¢oztimlerine yonelen ve her gecen gin
artan talebin Turkiye icin bir firsat olarak goriilmesi gerektigini
soyledi. Turkiyenin ve ¢zellikle de Bursanin bu tiretim ihtiyacini
karsilayabilecek teknik yeterliliJe sahip oldugunu dile getiren
Hiuseyin Durmaz, Durmazlar Makine olarak uzun yillar icinde ka-
zandiklar: deneyim ve ylksek teknoloji vizyonunun bu proje igin
seferber edildigini sozlerine ekledi.

URETIMIN MERKEZI BURSA

Durmazlar Holding Yonetim Kurulu Bagkani Hiseyin Durmaz
konusmasinda ayrica Bursa’nin giinden giine gelisen bir metro
hattina sahip oldugunu, Bursa Biiylksehir Belediyesi'nin, Bur-
sa’y1 tramvay Uretim merkezi yapma hedefinin bir diinya projesi
olarak kabul gérdigiini, bu projede her biri kendi alaninda
onemli bir yere sahip olan proje ortaklariyla birlikte ¢alistiklarini
da vurguladi. Durmazlar Makine’nin kurucusu Ali Durmaz’in bir
otomobil fabrikasi kurma hayaline dikkat ceken Huiseyin Durmaz
konusmasini “Bugtin, kurucumuz ve babamiz Ali Durmaz’in ¢ok
uzun yillar 6nce edindigi, engelleri ve imkansizliklar: yok sayan

vizyonuna bir defa daha hayranhk duyuyorum. Vagon tretimiyle
onun hayaline bir adim daha yaklastik” sozleriyle tamamladi.

TEK SEFERDE 92 KONTEYNER DOLUSU IHRACAT

Basgbakan Recep Tayyip Erdogan’in Durmazlar Makinenin bitmis
urin parkindaki ¢ok sayidaki konteyner ile ilgili sorusu tizerine
konu hakkinda bilgi veren Durmazlar Makine Yonetim Kurulu
Bagkan Yardimcisi Fatma Durmaz Yilbirlik; Durmazlar Maki-
ne’nin tim dinyaya ihracat yaptigini, konteynerlarda Meksika'ya
gonderilen makinelerin bulundugunu vurgularken Turkiye’de ilk
kez bu boyutta bir ihracat gergeklestirildigini, yaklasik 1.500 ton
adgirhga sahip olan ve 92 konteyneri dolduran teknoloji Girtintintin
Turkiye’'de ilk kez tek seferde ihrac edilecedini, bunun bir rekor
oldugunu da soyledi.

Durmazlar Makine Yonetim Kurulu Baskan Yardimcisi Fatma
Durmaz Yilbirlik konusmasinda ayrica Durmazlarin Ttrk makine
sektoriinde Ar-Ge Merkezime sahip ilk ve tek firma oldugunu be-
lirtirken bu birimdeki arastirma ve gelistirme ¢alismalari sonu-
cunda artik makine Ureten firma konumundan her sektore fabri-
ka kurulmasi konusunda ¢6zim sistemleri tireten bir diinya kuru-
lusu haline geldigini de dile getirdi.



ODTU Makine
Gunleri

26-28 MAYIS TARIHLERI ARASINDA
YAPILMASI PLANLANAN ODTU MAKINE
GUNLERI, BU YIL TEK GUNDE
GERGEKLESTIRILDI. 2011 YILINDA iKiNCIS]
DUZENLENECEK OLAN ETKINLIGIN TEMASI
‘OTOMOBIL VE KARA ARACLARI' OLACAK.

Bu yil kurulusu ile birlikte, bircok farkh tiniversiteden katihm
saglanan ‘Universite Sanayi Isbirligi Ogrenci Kurultayi'ni diizen-
lemis olan ODTU Makina ve Inovasyon Toplulugu, etkinliklerine
bir yenisini daha ekleyerek ‘ODTU Makina Giinleri'ni diizenled;.
ODTU Inovasyon Toplugu Gérevlisi Kadir Celik, 26-27-28 Mayis
2010 tarihlerinde yapilmasi beklenen etkinligin, gerek 6§renci-
lerin sinav donemlerinin yaklagsmasi gerekse son zamanlarda
‘Savunma Sanayi” konusunda artan hassasiyet nedeniyle gelecek
egitim 6gretim yilina ertelendigini sdyltyor. “Yine de etkinligin
ucgtincti glin etkinlikleri ertelenmemis ve yogun katiim ile gercek-
lestirilmigstir.”

Etkinlik kapsaminda en c¢ok sesi ‘Stikrti Er ile Devrim Arabalart’
soylesisinin getirdigini belirten Celik sdyle devam ediyor:
“Ulkemizin énemli projelerinden biri olan Devrim Arabalarinin
neden devam ettirilmedigini, tilkemizde yasanan buna benzer
olaylar1 ve bu olaylardan ¢ikarilmasi gereken dersleri, ODTU
Ogrencilerine anlatan etkinlik ile, 6grencilerde milli tretim bilinci
uyandirmak, sanayilesmede 6zkaynaklarimiz ve yeteneklerimiz ile
yapabileceklerimizi gostermek amaciyla gerceklestirilen soylesi
beklenen etkiyi uyandirmis, topluluk kapsaminda gerceklestirile-
cek teknik projelere 6nemli katihm saglanmistir.”

2. ODTU Makina Gtinleri, Nisan 2011'de gerceklestirilecek.
Etkinlik kapsaminda is ve staj basvurulari yapilabilecek, 6grenci-
lerin mezuniyet projeleri anlatilacak, boylece ODTU égrencileri
ile sektor arasinda bir kopra kurulmus olacak.

Is makineleri
nkomak'ta
gucunu gosterdi

ANKOMAK, 18. ULUSLARARASI i$
MAKINALARI, YAPI ELEMANLARI VE INSAAT
TEKNOLOJILERI FUARI, 09 - 13 HAZIRAN 2010
TARIHLERI ARASINDA iSTANBUL FUAR
MERKEZINDE GERGEKLESTIRILDI.

Avrasya’nin en buytuk Avrupanin dordtincu buytk is maki-
neleri fuar1 olan Ankomak, kapali ve acik alan olmak tzere
toplam 70.000 metrekarelik bir alanda, 5 gtin boyunca sekto-
rin onde gelen firmalarini profesyonel ziyaretcilerle bulus-
turdu. Uluslararasi Fuarlar Birligi (UFI) tarafindan onayh
ANKOMAK, Tiirkiye Is Makinalar: Distribiitérleri ve Imalat-
cilari Birligi IMDER)'in de destegiyle her gecen yil daha da
blytyerek sektortin en 6nemli fuari haline geldi.

Fuarin agilisini Sanayi ve Ticaret Bakani Nihat Ergtin ger-
ceklestirdi. Acilis térenine IMDER Yénetim Kurulu Baskant
Clneyt Divris de bir konusma yapti.

Bakan Ergtin 6ncelikle, fuarin énemine degindigi konusma-
sinda sunlari soyledi: “Kendi alaninda Avrupa’nin dérdinct
buytk fuari olan Ankomak 2010’da 250 firma ve 500 uluslar
arasl marka ile bir araya gelmis bulunuyoruz. Krizin etkileri-
ni en aza indirmek icin mevcut pazardaki konumumuzu gtic-
lendirmek, krizden karli ¢ikabilmek icin yeni pazarlara girme
calismalarini ytritmek hayati bir ihtiyac haline gelmistir. Bu
ihtiyaci karsilamak i¢in oncelikle fuarlar potansiyel ortak ve
rakiplerle yiiz ylize bulusmalarini saglar. Istanbul’un dogu ve
bati arasinda bir kesisme noktasi olmasinin bu fuarin ekono-
mik gtcinu artirdig gibi sosyal ve kiltiirel 6Gnemini de artir-
dig1 gorulmektedir.”

Acilista konusma yapan isimlerden biri de Imder (Tiirkiye Is
Makineleri Distribiitérleri ve Imalatcilar: Birligi) Yénetim
Kurulu Bagkani Clineyt Divris oldu. Divris, Turkiye is maki-
neleri sektortiniin Avrupanin en buiytk besinci pazari, din-
yada en hizli biytiyen tigiincl pazari, Avrupa’nin en buyuk
10. imalatgi tlkesi ve beko-loder pazarinda ise dunyanin en
buytk 12’inci pazar:i konumunda oldugunu soyledi. Sektorel
acidan en buytk sorunun egitim konusu olduguna deginen
Divrig, Turkiyenin hizli biiytiyen bir tilke oldugunu ve kur-
duklar1 egitim komisyonuyla egitimi destekleyen calismalar
yaptiklarini acikladil. Ayrica sektorin kalkinmasi amaciyla
etik rekabeti gelistirme calismalar: yaptiklarini da belirtti.
Divris, kriz sonrasi iyiye dogru giden buytme hacimleri ko-
nusunda Bakan Ergtin’e tesekkirlerini sundu.

moment I expo
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B GUNDEM

Gaziantep’teki dev hulusmada tek bir ses:

Yerli makine kullan!

SANAYi VE TICARET BAKANLIGI HIMAYESINDE, ORTA ANADOLU MAKINE VE
AKSAMLARI IHRACATCILARI BiRLIGI, MAKINE TANITIM GRUBU VE MAKINE SANAYI
SEKTOR PLATFORMU iSBIRLIGIYLE DUZENLENEN "TURK MAKINE SANAYI VE KAMU
ALICILARI BULUSMASI" TOPLANTISINDA BASTA SANAYI VE TICARET BAKANI NIHAT
ERGUN OLMAK UZERE, MUSTESARLAR, GAZIANTEP VALISI VE BELEDIYE BASKANI ILE
ADNAN DALGAKIRAN VE MAKINE SEKTORUNUN TEMSILCILERI TEK BIR SES OLUP,
“YERLI MAKINE KULLAN VE TUM DUNYAYA TURK MAKINESINi iHRAC ET” DEDILER.



urk Makine Sanayi ve Kamu
Alicilar1 Bulusmasi Sanayi ve
Ticaret Bakanhgi'nin himaye-
sinde ve Orta Anadolu Maki-
ne ve Aksamlari Thracatcilari
Birligimin katkisi ile 29 Mayis 2010 tari-
hinde Gaziantep’te gerceklestirildi. Bi-
yuk ilginin oldugu toplantida Sanayi ve
Ticaret Bakan1 Nihat Ergun basta ol-
mak tizere Sanayi ve Ticaret Bakanhgi
Mistesar! Ali Boga, Orta Anadolu Ma-
kine ve Aksamlari Thracatcilar: Birligi
Yonetim Kurulu Bagkani Adnan Dalga-
kiran, Gaziantep Buytksehir Belediyesi
Baskani Asim Glizelbeyaz, Gaziantep
Valisi Stileyman Kamg1 birer konusma
gerceklestirdiler.
Toplantinin ikinci bolumunde duzenle-
nen panelde ise Miistesar Ali Bogda,
Kamu Thale Kurumu Baskam Dr. Ha-
san Gul, Savunma Sanayi Mustesarl
Murad Bayar, Devlet Malzeme Ofisi
Genel Mudur Yardimcist Gazi Kapan,
Iller Bankasi Genel Miidiir Yardimcist
Bahaettin Kaptan, Orta Anadolu Maki-
ne ve Aksamlari Thracatcilan Birligi Y6-
netim Kurulu Uyesi Ali Eren ve Mahalli
Idareler Genel Miidiir Yardimcis: Ya-
vuz Selim Kosker kamunun yerli maki-
ne kullaniminin yayginlastirilmasi ve
gunumuzdeki durum tzerine bilgiler
verdiler.
Panelin ardindan Sanko Holding Yone-
tim Kurulu Bagkani Abdulkadir Konu-
koglu ev sahipliginde Sanko Makine
tesislerine gezi duzenlendi. Sanko Ma-
kine tesislerinde c¢esitli makine uretici-
leri standlar kurarak trtnlerini sergile-
diler.

“KAMUNUN TURK MAKINELERI
TERCIH ETMESI STRATEJIK
ONEME SAHIPTIR”

Toplanti da konusma yapan Orta Ana-
dolu Makine ve Aksamlari Thracatcilar:
Birligi (OAIB) Yonetim Kurulu Baskant
Adnan Dalgakiran, Tiirkiye de kamu-
nun ve ozel sektorun alimlarinda Turk
makinelerini tercih etmesini isteyerek,
“Biz katur kutur makineler yapalim, siz
de bizden tikir tikir alin demiyoruz. Biz
uluslararasi standartlarda makineler
uretiyoruz, biz meydan okuyoruz” dedi.
Dalgakiran, Turkiyenin teknoloji tiret-
mesinin ve kendi teknolojisine sahip
¢ikmasinin, ulkenin ekonomik, sosyal

ve siyasi dontisimiinitin lokomotifligini
yapacagimni soyledi.

Dalgakiran konusmasina soyle devam
etti: “Tikir Tikir Kampanyasinm da yapar-
ken su sekilde yola ¢ikmadik; biz katur
kutur makineler yapalim, siz de bizden
tikir tikir alin demiyoruz. Diyoruz ki, biz
uluslararasi standartlarda makineler
uretiyoruz, Urettigimiz makinelerin ytiz-
de 60 1n1 gelismis tilkelere ihra¢ ediyo-
ruz, hatta onlardan bir kismin tekrar ya-
banci bir marka adi altinda sizler satin
aliyorsunuz.”

Ttrkiye nin kiresel bir glic olma, 2023'te

500 milyar dolar ihracat ve kisi basina 30
bin dolar gelire ulasma hedefine erise-
bilmesi i¢in bunun altinin doldurulmasi
gerektigini ifade eden Dalgakiran, bu-
nun altin1 doldurmada birincil onemdeki
sektoriin makine sektorti oldugunu soy-
ledi.

Turkiye'de cok yuksek butgelerle ithal
makineler alindigina isaret eden Dalga-
kiran, Turkiye’nin 24-25 milyar dolarlik
makine ithalatinin ytizde 70’inin Ttirki-
ye’de tretildigi halde ithal edildigine,

bunu 17 milyar dolar olduguna dikkati
gekti.

Turkiyenin dis ticaret agiginin ikinci ka-
leminin makine ithalatindan kaynaklan-
digina isaret eden Dalgakiran, “Ozel
sektorden evvel kamu sektortiintin alim-
larin1 yerli makine tizerinden yapmasi
gerekir. Biz meydan okuyoruz, ne uretti-
gimizi ¢ok iyi biliyoruz” dedi.

Cinin 1992’de makine ihracatinin 3 mil-
yar dolarken 2008'de 270 milyar dolara
ciktigini ve dunyada birinci sirada oldu-
dunu bildiren Dalgakiran, “Ciinki tek-
noloji uretmenin 6nemini biliyorlard: ve

ulkede seferberlik ilan ettiler “diye ko-
nustu.

Dalgakiran, kamunun Turk makinelerini
tercih etmesinin Turkiye i¢in stratejik
Oneme sahip oldugunu kaydetti.

“YERLIi MALI YURDUN MALI
BUTUN DUNYA BUNU
KULLANMALY”

Turk Makine Sanayi ve Kamu Alicilar:
Bulusmasi'ndaki konusmasina Yerli Mali
Haftasina gonderme yaparak baslayan

11
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Nihat Er?ijn: “Bizim birgogunu gelismis
ekonomilere ihrag ettigimiz makinelerimiz, son
derece kaliteli Ortnlerdir. Bu Glkenin makine
sektGrindn Gretim kalitesine sahit oldugumuz igin
makine alimlarinda yerli mali kullanilsin istiyorum.
D[]nranln her yerine sattigimiz bu makineler

ikle kamu alimlarinda 6n plana cikarmalyiz. 72

0zel

Sanayi ve Ticaret Bakam Nihat Ergtin,
eskiden kalma aliskanliklarla, disariya
kapal yaklasimlarla ve kendi kabugu-
muza c¢ekilerek guclu bir sanayi kurma-
mizin mumkuin olmadidmi ifade etti.
Eskiden yerli mah haftalar1 yapilirdi.

“Yerli mal yurdun mali, herkes bunu
kullanmali” diye okula portakal, elma,
muz ne varsa goturirduik. Artik boyle
bakmiyoruz, “yerli mal yurdun mali,

ama biitin diinya bunu kullanmah” di-
yen Bakan Ergun, artik sadece narenci-

ye ihra¢ eden, kuru incir ihra¢ eden bir
tilke degiliz. Thracatimizin yiizde 90'm
sanayi urunleri olusturuyor. Turkiye sa-
nayisi ¢ok onemli bir yere geldi, dedi.
Bu toplantinin amacinin, sektoru koru-
mak degil sektort giiclendirmek oldu-
gunu vurgulayan Bakan Erglin, sunlar
kaydetti: “Bu sektorun guglenmesi i¢in
yapilmasi lazim gelenleri yapmak mec-
buriyetindeyiz. Elimizde hukukun verdi-
di imkanlar var, kendi fiyatimizin, kalite-
mizin verdidi imkanlar var. Bu imkanlari
kullanarak sektorimuizti giiclendirmeli-
yiz. Burada yaptigimiz is romantik, mo-
dasi ge¢cmis bir milliyetcilik degildir. Bu-
rada yaptigimiz ekonomik ve gergekei
bir davranistir.”

Turkiyenin 2023 yilinda 500 milyar do-
larhik ihracat yaparak diinyanin en bu-
yuk 10 ekonomisinden birisi hedefine
ulasmak i¢in sanayimizin rekabet gticu-




ni ve verimliligini artirmak, istihdam
sorununu ¢ozmek, ytksek katma degerli
ve ileri teknoloji Girtinlere gegisi sagla-
mak gerektigini ifade eden Ergtin, “Ttr-
kiye sanayi stratejisinin uzun donemli
vizyonu, orta ve yuksek teknolojiye da-
yali irtinlerde Avrasyanin Uretim, hiz-
met ve bilgi Ussu olmaktir. Bu vizyonu
hayata gecirmek i¢in su anda guglu ol-
dugumuz veya potansiyelimizin ytiksek
oldugu sektorlere ciddiyetle egilmek du-
rumundayiz” seklinde konustu.

Sanayi ve Ticaret Bakanm Nihat Ergtin,
Tirkiye'nin makine ve aksamlari ihraca-
tinin kiresel krizin yasandigi 2009 yilin-
da bile 8 milyar dolar1 astigini vurgula-
yarak, “Ancak bu kadar basaril oldugu-
muz ve dunya kalitesinde Uretim yapti-
gimiz bir sektorde, 10 milyar dolara ya-
kin dis ticaret acigini izah etmek mim-
kiin degil” dedi.

Erglin, “dinyanin her yerine sattigimiz
Turk makinelerini 6zellikle kamu alimla-
rinda on plana ¢ikarmamiz” gerektigini
belirtti. Bakan Ergtin, “Tiirk Makine Sa-
nayi ve Kamu Alicilart Bulugsmasi” top-
lantisinda, makine imalat sanayinin bu-
tlin diinyada oldugu gibi tilkemizin sa-

13






Ali Bofia: “ Amacimiz, makine sektdriinii bir fanus
icing alip korumak degil, sektor(i yenilemek,
gelistirmek ve daha fazla dretim yapabilecek bir hale
getirebilmektir. Tiirkiye nin makine sektorini mutlaka
iuglendwmek gerekir. Amacimiz, makine sektorini

vrupa Birligi (AB) tlkeleri arasinda 3. dinyada ise
0. Slrada yerini almasin saglayabnmeknr ”
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Adnan Dalgakiran: “ Tirkiye kiiresel bir giig olma,
2023'te 500 milyar dolar ihracat ve kisi bagina 30
bin dolar gelire ulasma hedefing erisebilmesi icin

bunun altinin doldurulmas gerekiyor. Bunun altini
doldurmada birincil 6nemdeki sektdr ise makine
sektoriidur, 77

ve halkimizin issiz kalmasina yol aciyo-
ruz. Ulkemizin Avrasya'nin iiretim ve
hizmet ussu olmasi, ihracat gelirlerimi-
zin yukselmesi, ekonomik ve sosyal gu-
cumuzun artmasi icin yerli makineleri
kullanmaya artirmahyiz.”

"SANAYI STRATEJI BELGESI
HAZIRLIKLARI TAMAMLANDI"

Turkiye'yi Avrupa ve Avrasyamnin Ure-
tim ve teknoloji merkezi haline getirmek
amaciyla Sanayi Strateji Belgesinin ha-
zirliklarimi tamamladiklarim da belirten
Ergtin, sozlerini soyle tamamladi: “Ar-
Ge Kanunu, San-Tez Programi, tekno-
park tesvikleri gibi uygulamalarla ulke-
mizin Uretim kalitesini ve rekabet gucu-
nu artirmay1 hedefliyoruz. Reel sektorii-

muz bu donusumu tam anlamiyla basar-
diginda, diinya standartlarinda tretim
yaptiginda, halkimiz da yerli trtnleri
daha fazla tercih edecektir. Makine sek-
tortinde bu basartyr yakaladigimiz icin
bugtin rahatlikla 'gelin, yerli makine kul-
lanalim” diyoruz.

“AMACIMIZ TURK MAKINE
SEKTORUNGN URETIMINI
ARTTIRMAK”

“Turk Makine Sanayi ve Kamu Alimlar1”
konulu panelin aciisinda konusan Sana-
yi ve Ticaret Bakanhidn Mistesari Ali Bo-
ga, “Turk beyin gliciinti 6ne ¢ikartmak,
katma degeri yuksek Urtinleri tiretmek
zorundayiz” dedi. Boga makinelesmenin
hayati 6nem tasidigia dikkat cekerek,
sOyle konustu: “Sahinbey’in memleketi
Gaziantep’te, makine sektorintin temsil-
cilerini bir araya getirmek, bir mekanda
bulusturmak ¢ok onemli bir olaydir. Ma-



kine sektoru, Turk ekonomisi icin ¢ok
onemli. Bu sektorde, Turk beyin gucunu
one cikartmak, katma degeri ytiksek
uretim yapmak zorundayiz. Ttrkiyenin
dis ticaret acigimin kapatilmasinda da
makine sektoru son derece onemli bir
yere sahip. Makine sektorunu gelistire-
rek, dis ticaret acigimizi da kapatabiliriz.
Amacimiz, makine sektoriini bir fanus
icine alip korumak degil, sektorti yenile-
mek, gelistirmek ve daha fazla tiretim
yapabilecek bir hale getirebilmektir.
Tirkiye'nin makine sektortini mutlaka
glclendirmek gerekir. Amacimiz, maki-
ne sektorunu Avrupa Birligi (AB) tlkele-
ri arasinda 3., dunyada ise 5. sirada yeri-
ni almasini saglayabilmektir. Makine
sektorunde yerli sektorlere oncelik ver-
meliyiz. [halelerde yerli mah tiretimi éne
cikartmaliy1z. Bu arada, kamu sektoru-
nun yani sira 0zel sektor de yerli tretimi
tercih etmelidir.”

“KAMU ALIMLARIMDA YERLI
MAKINE LEHINE YUZDE 15
AVANTAI VAR”

Kamu Thale Kurumu Bagkani Dr. Hasan
Gll, panelde yaptign konusmada, kamu
alimlarinda temel ilkelerin saydamlik,
rekabet ve esit muamelede bulunmak
olduguna isaret etti.

Gul, kamu alimlarinin hacmi ve 6nemi,
Tirkiye’de kamu alim sistemleri, kamu
alimlarinda temel ilkeler, kamu alimla-
rinda yerli istekli lehine uygulamalar ve
kamu alinlarinda rekabetin saglanmasi
konularinda detayl bilgiler verdi.

Kamu alim surecinin, ihtiyag tespiti ile
gerekli kaynagin saglanmasi dahil al-
min planlanmasi ile basladigina vurgu
yapan Gtl, sozlerine sdyle devam etti:
“Bunu ihtiyacin tanimlanmasi ve ihtiya-
cin temininde uygulanacak usulun secil-
mesi izler. Daha sonraki asama ise ali-
min gergeklestirilmesi surecini igerir.
Son asama ise sozlesme yonetimini kap-
sar. Ginumuzde kamu alimlar: tilkemiz
Gayri Safi Milli Hasilasr nin (GSMH)
ylzde 10'undan fazlasini olusturmakta-
dir. Kamu alimlari ekonomik ve sosyal
politikalarin en onemli araclarindan biri-
sidir. Kamu alimlari alaninda saglanacak
etkinlik ve verimlilikle ulkenin gelisme
hiz1 arasinda yakin bir iligki vardir. Etkin
bir kamu alim sistemi, kurumsal kapasi-
te ve eyl bir mevzuata sahip olma yanin-
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da, piyasalarin yapisma ve gelismisligi-
ne baghdir. Kamu alimlarinda belediye-
ler birinci sirada yer aliyor. Belediyeleri
sirastyla Kamu Iktisadi Tesekkiilleri
(KIT), Saglik Bakanhg: ve Milli Egitim
Bakanhdn takip ediyor.”

Kamu alimlarinda yerli istekliler lehine
yuzde 15 fiyat avantaji saglandigini anla-
tan Dr. Giil, sunlar kaydetti: “Ornek bir
uygulama olan "Buy American Act ile
tim yerli isteklilere ytizde 6 fiyat avanta-
Jj1, ktiguik isletmeler ile issizligin yogun
oldugu bolgelerdeki isletmelere ylizde
12 fiyat avantaji, askeri ekipman alinla-
rinda yuzde 50 fiyat avantaji uygulana-
bilmektedir. Hizmet alimlar1 ve yapim is-

lerinde butun yerli istekliler lehine,
mal alimlarinda ise yerli mah olarak
belirlenen mallar: teklif eden yerli is-
tekliler lehine, yuzde 15 oranina kadar
fiyat avantaji saglanmasi hiiktimleri
konulabilir.”

Dr. Gul, kamu alimlarinda yerli istekli
lehine yapilacak uygulamalara iliskin
olarak da su onerilerde bulundu: Fiyat
avantaji uygulamasi konusunda tilke-
nin makro ekonomik politikalartyla
baglantili oldugundan, ylizde 15'e ka-
dar fiyat avantajinin idarelerce nasil
uygulanacagina iliskin diizenleme ya-
pilabilir. Fiyat avantaji uygulamasinda
sektorel ayrima gidilebilir (geng en-

dustriler tezi), Oligopolist piyasa yapi-
sina sahip endustrilerin korunmast
kaynak dagilimini daha da bozar. Esik
degerin altinda, ihalenin yabanci istek-
lilere kapatilmasi yerine yerli malina
yonelik fiyat avantaji uygulamasi yolu
tercih edilebilir. Yiizde 15'e kadar fiyat
avantajl uygulanir demek yerine sabit
oranlar tespit edilebilir. Yerli tirtin kul-
lanim1 konusunda kamu yoneticileri ve
vatandaslarimiz nezdinde, zihniyet ve
algilamada olumlu bir degisim icin et-
kin kampanyalar yuruttulmeli.”

PANELDEN NOTLAR

Savunma Sanayi Mistesar1 Murad Ba-



.

yar ise savunma sanayi gelistirme po-
litikalarina iliskin bilgiler verdi. Bayar,
Turk Silahli Kuvvetleri (TSK) icin ge-
rekli olan ekipmanlari almak ve ayni
zamanda da Turk Savunma Savunma
Sanayini gelistirmek icin calismalar
yaptiklarini dile getirdi. Bayar, Turk
Silahlh Kuvvetleri icin tank, gemi, ucak
yapimi konusunda ¢ok onemli projele-
ri bulundugunu anlatti. Bayar, silah
sanayinde, sadece yapmanin degdil, ta-
sariminda ¢ok 6nemli olugunu, bunun
icinde uzun sureli ¢calisma ve teknoloji
gelistirme gerektirdigini ifade etti.
Devlet Malzeme Ofisi (DMO) Genel
Mudur Vekili Gazi Kapan, 1926 yilinda
kurulan DMO'nun, glinlimiize kadar
olan tarihsel stirecte, faaliyetleri, teski-
lat yapisi ve gorevleri hakkinda bilgi
verdi.

Kapan, soyle konustu: “DMO olarak,
stok amach alimlar yapiyoruz. Katalog
sozlesmesi ile tedarik yapiyoruz. Pro-
tokol sozlesmesi ile tedarik yapiyoruz.
Muteferrik alimlar yapiyoruz. 2009 y1-
Iinda 719 milyon liralik alim yaptik, sa-
tisimizin tutari ise 823 milyon lira. Ka-
mu alimlarinda, ytizde 3,5 oraninda
bir paya sahibiz.”

Igisleri Bakanh¢ Mahalli Idareler Ge-
nel Mudur Vekili Yavuz Selim Kogker
ise Turkiye de bulunan 2954 belediye-
nin kamu alinlarinda en buytk paya
sahip olduguna vurgu yapt. Iller
Bankasi Genel Mudur Yardimcis: Gazi
Kapan da yerel yonetimlerin kentsel
ihtiyaglarini karsilamak i¢in finansman
destegdi verdiklerini dile getirdi.
Kaptan, yerel yonetimler icin projeler
gelistirdiklerini, projelerin finansmani-
n1 temin ettiklerini, danismanlk ve
teknik hizmet verdiklerini ve yerel yo-
netimlere kaynak sagladiklarini kay-
detti.

Kaptan, 2005 yilindan gunumuze ka-
dar olan surecte, is makinesi ve hiz-
met araci alimi i¢in yerel yonetimlere
(belediyeler) 560 milyon lira finans-
man sagladiklarini anlatti. Kaptan,
Ttirkiye'de bulunan 2954 belediyenin
1635'ine kredi destegi verdiklerini, 81
il 6zel idaresinden ise 29 una kredi
sagladiklarini sozlerine ekledi.

Orta Anadolu Makine ve Aksamlari
Ihracatcilar Birligi Yonetim Kurulu
Uyesi Ali Eren de Ttirkiye'nin ekono-

mik alanda gelismesinin, 6zel ve kamu
sektorunun birlikte calismasina bagh ol-
dugunu kaydetti.

Panel sonrasinda ise panelistler, katilim-
cilarin sorularini cevapladi.

Panel sonunda bir konusma yapan San-
ko Holding Yonetim Kurulu Baskani
Abdulkadir Konukoglu, Tiirk makine sa-
nayinin gelistirilmesi daha fazla destek-
lenmesinin gerekli olduguna isaret etti.

Panel’'in bitiminin ardindan Abdulkadir
Konukoglu ev sahipliginde Sanko Maki-
ne tesislerine gezi dizenlendi. Tesiste
Gaziantep’in 6nde gelen makine firmala-
rinin da Urtinleri sergilendi. Sanayi ve
Ticaret Bakam Nihat Ergiin firma stand-
larmi gezerek Urunler hakkinda bilgi al-
di. Gaziantepte tim Turkiye nin makine
sektoru tek bir ses olarak yerli makine
kullanmanin énemini vurguladi.
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Yildizh Projeler’10
ana sponsoru MTG

MAKINE TANITIM GRUBU’NUN (MTG) ANA SPONSORLUGUNU YAPTIGI VE
YILDIZ TEKNIK UNIVERSITESI’NIN DUZENLEDIGI YILDIZLI PROJELER
YARISMASI'10°UN EN ONEMLI KISMI OLAN PROJE SERGISININ DE YER ALDIGI
ODUL TORENI 25 HAZIRAN'DA.



1ldiz Teknik Universitesi IEEE
Ogrenci Kuliibii tarafindan
organize edilen Yildizli Proje-
ler Yarismasi, 6Jrenciler, aka-
demisyenler ve sanayiciler ta-
rafindan strekli dile getirilen tniversite-
sanayi igbirligine somut bir adim atmak
amaciyla ilk defa 2009 yilinda gercekles-
tirildi. Aldiklar1 olumlu dontsler sonu-
cunda yarismay1 Turkiye geneline yay-
may1 hedeflediklerini soyleyen Yildizli
Projeler Yarismasi'10 koordinatort Bilge
Tan, “Yarismamizin hentiz ikincisini du-
zenlememize ragmen, proje basvurulari-
nin cogunlugunu Istanbul disindaki tini-
versitelerden alarak bu amag i¢in buyuk
bir adim atmis bulunmaktayiz. Iste bu
durum da bizi, yarismamizi uluslararasi
platforma tagimak icin cesaretlendirmis
ve bu yonde ¢alismalarimiz hizlanmigtir”

diyor. YTU IEEE Kuliibti, vizyon sahibi
universite 6grencilerini tesvik etmek,
calismalarina destek vermek amaciyla
2009 yiinda ‘Goster Enerjini” slogani
ile gerceklestirdigi ‘Yildizli Projeler’
proje yarismasinin bu yil ikincisini du-
zenliyor

“TEORININ YANINDA
PRATIK DE GEREKLI”

Miuhendislik 6grencilerinin, mezun ola-
bilmek i¢in bitirme projesi yapmak zo-
runda olduklarina deginen Tan, “Bu
projeler bizlere sektorun ihtiyaci olan
konularda verildigi takdirde bizler daha
ogrencilik yillarimizda istedigimiz sekto-
run ihtiyaclarina yonelik cahismalar ya-
parak, kendimizi pratik egitimde gelistir-
mis oluruz” diye konusuyor. ‘Peki sekto-
rin bu durumdan kazanci nedir?” soru-
sunu ise sdyle cevaplyor Tan, “Oncelik-
le teorik egitimin yaninda pratik egitim-
le de donanmis bir muhendis adayini ise
alacaklar. Ikinci olarak ise 6grencilerle is
birligi yaptiklar: zaman geng beyinlerin
projelerinden ve fikirlerinden faydalan-
mak ve sirketlerinde bu projelerin gelis-
tirilmesi i¢in firsat dogacak. Hem za-
mandan hem de paradan tasarruf ede-
cekler.” Tan ayrica “Daha nitelikli me-
zunlar vermenin yaninda okullar da faz-
ladan acilan ofisler yerine daha cok tek-
nolojiyle donanmigs laboratuvarlara sa-
hip olacaklar” diyor.

Uzun vadede ise hem Universitenin hem
de sanayinin ihtiyaclarini karsilayacak
projelerin ortaya konmasi ve bu projele-
rin hayata gecirilmesinin saglanmasini
planladiklarini séyleyen Tan, “Inantyo-
ruz ki, sanayinin ihtiya¢ duydugu Ar-Ge
calismalarmin biyuk bir kismi da bu
yolla Universiteler tarafindan karsilana-
caktir. Bir diger planimiz ise yarismay!1
uluslararasi platforma tasiyip fikir aligve-
risinin uluslar arasi boyutta olmasini
saglamaktir” diyor.

ANA TANITIM SPONSORU MTG

Yarisma degerlendirmeleri ylizde 50 sa-
nayi kurulu ve yuzde 50 bilim kurulun-
dan olmak tizere yapiliyor. Sanayi jiri-
sinde su ana kadar netlesen isimler ise;
Merih Eskin, Hasan Buyukdede, Uran
Tiryakioglu, Dr. Hayrettin Karci, Ahmet
Birlestirici, Deniz Akaya, Serhat Ozde-
mir ve Omer Aydin.

Yarisma; Yenilenebilir Enerji Kaynaklari,
Enerji Verimliligi ve Kalitesi, Mekatro-
nik, Robotik ve Otomasyon Uygulamala-
11, Elektronik, Haberlesme ve Yazihim
Uygulamalari ve  Mekanik, Malzeme
ve Imalat Uygulamalari seklinde 4 kate-
gori ve bunlarin alt bagliklarindan olu-
suyor. Projeler, Bilim Kurulu ve Sanayi
Kurulu tarafindan bilimsel ve teknik ye-
terliligi, yenilikgi 6zellikleri ve uygulana-
bilirligi, benzer calismalardan Gstinli-
gu, ergonomik yonleri, tasarimi vb. kri-
terler ile degerlendiriliyor.

Birinci olan proje 3 bin TL, ikinci olan
proje 2 bin TL ve t¢uncu olan proje
1000 TL ile odullendirilecek. Ayrica de-
receye giren Ug¢ projeye dizustu bilgisa-
yar hediye edilecek.

Ana Tanitim sponsorunun Makine Tani-
tim Grubu oldugunun sdyleyen Tan,
“Ayrica Altin sponsorumuz Gersan
Elektrik, Gimus Sponsorumuz Amper
Elektrik. Sponsorluk i¢in gortiismeleri-
mizin devam ettigi bir kag firma daha
var. Organizasyonumuz i¢in bizden 6ne-
rilerini ve desteklerini esirgemeyen Turk
Patent Enstittisti, YASED, TTGV ve Kent
Patent’e de tesekktrlerimizi sunuyoruz”
diyor. Yarismanin en onemli kismi Proje
Sergisi oldugu icin 25 Haziran’daki Odiil
Toreni'ne buyuk bir sanayici katilimi
beklediklerini sOyleyen Tan, “Bunu sag-
lamak i¢in ¢alismalarimiz devam ediyor.
Yarismamizdan haberdar olan ve Odiil
Toreni'ne gelebilecek olan sanayicileri-
mizin katiimini beklemekteyiz” diye ko-
nusuyor.
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Mehmet Biiyukeksi

yeniden TIM Baskanhgmna secildi

SIVYASET VE I$ DUNYASINI BIR ARAYA GETIREN TiM 17. OLAGAN GENEL KURULU
SONUNDA, IHRACATCILAR DORT YIL DAHA MEHMET BUYUKEKSI ILE DEVAM ETME

KARARI VERDI.

Haziran Persembe gunu Anka-
ra Rixos Otel’de gerceklesen
TIM Genel Kurulunda 40 bini
askin ihracatci firmanin orgtit-
lendigi 13 genel sekreterlik ve
61 ihracatci birliginden secilen delegele-
rin oylariyla, TIM'in dort yilligina gorev
basinda olacak Baskani ve Sektorler
Konseyi belirlendi. Gecen yil 3 Tem-
muz'da TBMM’den gecen TIM ve Ihra-
catgt Birlikleri Yasasi'nin ¢ikmasinin ar-
dindan yapilan bu ilk Genel Kurul’da

374 TIM delegesi oy kullandi. Mehmet
Biiytikeksi'nin yeniden TIM Baskanlgi-
na secildigi Genel Kurul cercevesinde
ayrica, her sektor kendi icinden birer ki-
siyi 24 kisilik TIM Sektorler Konseyine
secti.

CARI ACIGI KAPATMANIN
YONTEMLERI

17. Olagan Genel Kurul'un acihis konus-
masini yapan TIM Baskani Biiyiikeksi,
2008 oncesine bakarak, yeni donemde

Turk Lirasinin deJerlenmesine ragmen,
ihracatta kuvvetli artislar beklemenin
mumkin olmadigina degindi. Yiksek
cari acign surdurulebilir kilan finansal
bolluk déneminin geride kaldigmi vur-
gulayan Buyukeksi rekabetci kur ister-
ken, kurun tek basina uzun vadede ihra-
catgilar rekabetci kilamayacaginin da
farkinda olduklarim vurguladi. Kuru
olusturan faktorlerin basinda kiresel
sermeye hareketlerinin geldigine degi-
nen Buytkeksi, bu noktada Ttirkiyenin



kendisine yonelik sermaye akisinda re-
gulasyon mekanizmalarin devreye sok-
mas1 gerektiginin altini cizdi. Blytikeksi,
sicak parayi ihracatin artisina ve dogru-
dan yabanci sermaye yatirimlarini olus-
turacak ortamin finansmanina katki ko-
yan bir hale getirmeyi onerdiklerini kay-
detti. Bu amacla bir kur istikrar fonu ku-
rulmasinm onerdiklerini dile getiren Bu-
yukeksi, bu fonun kaynaginin kisa vadeli
yabanci sermaye girisi kazanglarindan
yuzde 1 oraninda kesilecek stopaj geliri
olabilecegini ifade etti.

Son sekiz yilda diinya ticareti iginde
Tirkiyenin payini binde 5'ten binde 9'a
getirdiklerini sOyleyen Buyukeksi, simdi
de dunya ekonomisindeki genel buyu-
meden daha yuksek bir buytumeyi he-
deflediklerini dile getirdi. Ttrkiyenin ta-
sarruf agigini kapatarak, GSMH’sinin
dortte birini yatirrma donusturmesi ve
toplam uretiminin de en az beste birini
disari satmasi gerektigini soyleyen Bi-
yukeksi, “Ancak boylesi bir denklemde
cari acid1 kapatabilecegiz. Gelir artisini
saglayacagiz ve refah diizeyimizi artira-
cagiz.” diye konustu.

KRIZE RAGMEN _

1,5 MILYON ISTIHDAM

Bakan Caglayan ise hiikiimetin ekonomi
politikalarindan bahsetti. Tuirkiyenin
kronik bir igsizlik sorunu oldugunu soy-
leyen Caglayan, Turkiyenin her sene
nufusunun yuzde 1,5 arttigini ve her se-
ne 700 bin insaninin isgucu piyasasina
girdigini belirtti. Caglayan diinyadaki
sanayi yapisinin ve sanayi teknolojisinin
istihdam odakli olmaktan ciktigini dile
getirerek, yasanan ktiresel krizi ragmen
1 milyon 530 bin kisiye istihdam saglan-
digmi kaydetti. Sosyal Guvenlik sistemi-
nin yozlagmasinin istihdam yuklerinin
isgucu maliyetlerinin bu kadar yuksek
olmasinin tek sebebi oldugunu soyleyen
Caglayan, “Bu Turkiye’yi 38 yasinda
geng¢ emekli cennetine ¢evirenlerin orta-
ya ¢ikarmis oldugu sorundur.” dedi.
Caglayan, Turkiye 6zel sektorinin veri-
len desteklerle buyuk bir ilerleme kay-
dettigini ve 6zel sektor odakl ihracat
gerceklestirdiginin net bir sekilde ortaya
konuldugunu ifade etti. Caglayan gore-
ve geldigi glinden beri kendisinin 51 tl-
keye gittigini ve 330 bin kilometrelik yol
yaptigini belirterek bu yolculuklarin so-

nuglarini ihracatgilarla birlikte aldiklarini
ifade etti. Zafer Caglayan, yeni bir sana-
yi stratejisi olusturduklarini ve bununla
ilgi olarak da degerlendirme kurullar:
kurduklarmi kaydetti. Caglayan, ihracat-
cilarla birlikte Turkiye’de aramal ithalati
yapmak yerine Turkiyenin kendi ic Uire-
timiyle kendi kaynaklariyla tretim yapa-
bilecek bir sistemi tartismaya basladikla-
rin1 belirtti. Kurduklar: dederlendirme
kurulunun icinde Sanayi ve Ticaret Ba-
kanhgi'nda oldugunu soyleyen Cagla-
yan, “Bugtin Turkiye'nin bu kadar itha-
latinin artmasinin ana arteri olan Mer-
kez Bankasi'mi da bu isin icine koyarak
hi¢ olmazsa politikalara bundan sonra

dogru yapalim arayisi icine girdik.” dedi.
Bugtin Turkiye’yi ithalat cennetine cevi-
ren, Turkiye’de tretimi aksatan, tiretimi
dusuren istihdami azaltan tek sorumlu-
nun Merkez Bankasi oldugunu vurgula-
yan Caglayan, faiz politikasinin déviz
kuru tzerinde baski yarattigini bunun
Turkiye'yi ithalat hedefine ¢evirdigini
kaydetti: “Yeni degerlendirme kurulun-
da Merkez Bankasinin bizzat oyunun ici-
ne sokarak ilgili kuruluslar ilgili bakan-
Iiklar sivil topluk kuruluslari en basta
TIM olmak iizere beraber bir araya gele-
rek ingallah bundan sonrasinda yonetim
ihracat odakli stratejisiyle yeni bir strate-
ji gerceklestirecegiz”
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Otomohil devierine

kalip uretiyor

OTOMOTIV VE BEYAZ ESYA SEKTORU IGIN KALIP VE SAC PARCA URETIMi YAPAN
SARIGOZOGLU HIDROLIK MAKINA VE KALIP SANAYI A.S.; ARALARINDA JAGUAR,
PORSCHE GiBI MARKALARIN DA BULUNDUGU 10 MARKANIN AVRUPA'DAKI
FABRIKALARINA IHRACAT YAPIYOR.

tomotiv ve beyaz esya sekto-
ru icin kalip ve sac parca ure-
timi yapan Sarigozogdlu Hid-
rolik Makina ve Kalip Sanayi
AS. 1957 yilinda Ismail Sari-
gozoglu tarafindan Izmir’de kuruldu. Iz-
mir, Bursa ve Aksaray’in yani sira Ma-
nisa’da 2 fabrikasi bulunan firmanin bu-
gun Urettigi kaliplar ve sac parcalar,
aralarinda Jaguar, Porsche gibi marka-
larin da bulundugu 10 markanin Avru-
pa’daki fabrikalarinda kullaniliyor.
Turkiye'nin geldigi noktada artik kendi
otomobilini tasarlamak ve tretmek icin
ugrasmasi gerektiginin altini ¢izen Sari-
gozoglu sozlerine soyle devam ediyor:
“Ulkemizin kendi otomobilini tiretmesi
gerek. Yabanci ortakla ya da ylizde yuz
yerli sermaye ile sektorde yeni bir ¢igir
acilabilir. Ctinka bu sinerjiyi olugturma
noktasina artik geldik. Ornegin bizler
1957 yilinda Izmir'de iiretime baslamis
bir aile olarak kalip konusunda énemli
bir deneyime sahibiz. Tlrk otomotiv ve
beyaz esya sanayisinin gelisimine para-
lel, kendimizi gelistirdik. Grup olarak 10
yil 6ncesine kadar, kalip tiretimini, sac
parca Uretimini desteklemek tizere kul-
landik. Bu alanda 6zellikle otomotiv sa-
nayindeki talebi iyi degerlendirerek
yuksek teknoloji ve tasarima dayal geli-
sim sergiledik. Turkiye'nin nitelikli isgu-
clinti iyi degerlendirerek diinyanin 6n-

“Ulkemizin kendi otomobilini tiretmesi

gerek. Yabanci ortakla ya da ytizde ytiz
yerli sermaye ile sektérde yeni bir ¢igir
acilabilir. Clinku artik bu sinerjiyi
olusturma noktasina geldik.”.”

de gelen markalariyla calismaya basla-
dik. Thracatimizi artirmak ve ileride da-
ha buyuk hedeflere ulasmak, kalici ola-
bilmek, gelisen teknolojiden yararlan-
mak i¢in surekli bir yatirrm hamlesi ve
Ar-Ge galismast i¢indeyiz. Nitelikli ara

eleman ve finansmana kolay ulasabil-
mek de teknolojiye adaptasyon adina
firmalar1 motive edici olacaktir. Girisim
heyecani oldukca 6énemli.”

“§MAL ETTIGIMIZ KALIPLARI
JAGUAR VE PORSHE GIBI DEV
MARKALARA SATIYORUZ”

Sarigozoglu Genel Mudiru Mustafa Sa-
rigozoglu, sirketlerinin yeni yatirimlari
hakkinda da bilgi verdi. Sarigézoglu:
“Ford, Volkswagen, BMW, Fiat, Merce-
des-Daimler, Audi, Peugeot ve Renault
gibi ana musterilerine kalip ve parca
uretimine devam eden gurubumuzla
2010 yilinda yeni yatirnmimiz ile Bur-
sa’da da tretime basliyoruz. Imal ettigi-
miz kaliplart Jaguar ve Porsche dahil 10
markanin kullaniyor olmasi bizlere guc¢
katiyor. Bu gugcle birlikte Bursa tretimi-
mizde, G-1 Pres hatt1 gerek boyutlari,
gerek teknolojik 6zellikleri bakimindan
otomotiv yan sanayi tarafindan sahip
olunan ilk ve tek pres hatti olacaktir.
Aksaray fabrikamizda da devreye almis
oldugumuz Turkiyenin en bliytik 5 bin
tonluk tandem sasi presiyle Mercedes
kamyon sasileri disinda, M.A.N otobus
sasilerinin Uretimini, sasi ile kabin parca
imalatini da gergeklestiriyoruz.”
Mustafa Sarig6zogluy; sirketlerinin he-
deflerini anlatmaya su sozlerle devam
ediyor: “Otomotiv Sanayi'nde yasanan
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“ Sarigdzoflu A.S.: Ford, Volkswagen, BMW, Fiat

Mercedes-Daimler, Audi, Peugeot ve Renault gibi ana
msterilerine kalip ve parca dretimine devam ediyor.

Firma; imal ettikleri kaliplan Jaguar ve Porsche dahi
Avrupanin en nemli 10 markasina pazarliyor. #2

umut verici gelismeler 1s1ginda, Sarigo-
zoglu A.S. olarak Bursa yatirmmimizin
tamamlanmasiyla birlikte yurt ici ve
yurt disindaki musterilerimize tst du-
zeyde hizmet verecek lojistik avantaja ve
gelismis teknolojik duzeye ulasmis ola-
cagiz. Temennimiz 2010’da da Uretimin
artmasi ve hurda indirimi ile de bu ha-
reketlenmenin desteklenmesi.”

“jRAN, ROMANYA VE RUSYA
GIBI ULKELERDE URETIM
ALANLARI KURMA
HEDEFINDEYIZ”

Turkiyenin otomotivde sadece ucuz
emek cenneti oldugu icin tercih edilme-
digini sOyleyen Mustafa Sarigozoglu,
Turkler’in milletce sahip oldugu yetene-
gi, genc, dinamik, egitimli ve nitelikli is
gucu sayesinde basarili oldugunu soy-
ltyor. “Avrupa’da yaz tatili doneminde

bir ay boyunca telefonlara sadece yone-
tici asistanlari cevap verir. Bazen o bile
yoktur. Bizde dur durak bilmeden c¢ali-
san, saat mefhumunu unutmus arka-
daglarimiz var. Kendini adamighk, basa-
riya duyulan aglk ve istek ¢ok fazla.”
Yatirim karari aldiklar: 2008 yihinda da
kriz riskinin bulundugunu belirten
Mustafa Sarigozoglu, devam ediyor:
"Bu riski goze alarak krizi firsata gevir-
mek i¢in yatirima karar verdik. Global
kriz nedeniyle musteri taleplerinin azal-
dign bir donem yasandi, hala da eskisi
kadar olmamakla birlikte yasaniyor. An-
cak uzun vadede otomotiv ulkesi olan
Turkiye'de bunun geri dontstnu alaca-
g1z. Otomotiv sektortinin yillik 2 milyon
adetlik arag tretim hedefinin birkag yil-
Iik gecikmeyle birlikte gerceklesecegine
inaniyoruz. Sarigoézoglu A.S. olarak Tur-
kiye disinda, Turkiye'nin komsusu Mi-

sir, Iran, Romanya ya da Rusya gibi til-
kelerde Uretim alanlar1 kurmak yakin
gundemimiz icindedir.”

-~

“HUKUMET HURDA TESVIGI
KONUSUNDA ILIMLI OLMALI”

Kuzey Irlanda, Belcika, ABD, Almanya,
Fransa, Ingiltere ve Italya'ya ihracat
gerceklestirdiklerini belirten Sarigdézog-
lu, ihracati artirmak icin surekli bir yati-
rim hamlesi ve Ar-Ge calismasi icinde
olduklarini vurguladi.

Thracatin arttirilmast icin yapimasi ge-
rekenlerin basinda huktumetin hurda
tesvigi konusunda 1limli olmasinin gel-
digini sOyleyen Mustafa Sarigézodglu,
uygulanacak hurda tesvidi ile ilave bir
talep yaratilmasi gerektigine dikkat cek-
ti. "Turkiye yash bir bir arag parkiyla
karsi karstya. 10 milyondan fazla aracin
ne gtivenligi ve teknolojisi ne de ¢evre-
ye duyarhiligi bugtin tiretilen araglarla
bir. Tabi burada, hurda indirimi nede-
niyle 6tv indiriminin de korunmasi el-
zem bir nokta. Thracatimiz artirmak ve
ileride daha buiytik hedeflere ulasmak,
kahci olabilmek, gelisen teknolojiden
yararlanmak i¢in strekli bir yatinnm
hamlesi ve Ar-Ge calismasi icindeyiz.”
Genel Mudur Sarigézoglu; firmalarinin
Uretim ve ihracat degerlerini arttirmak
icin izleyecekleri yolu su sozlerle ifade
etti: “Ihracatimiz1 artirmak ve ileride da-



ha btiylik hedeflere ulasmak, kalici
olabilmek, gelisen teknolojiden yarar-
lanmak icin stirekli bir yatirim hamlesi
ve Ar-Ge ¢alismast i¢indeyiz. Nitelikli
ara eleman ve uzun vadeli dusuk faizli
finansmana kolay ulasabilmek de tek-
nolojiye adaptasyon adina firmalari
motive edici olacaktir.

Firmamiz Ford, Volkswagen, BMW,
Fiat, Mercedes-Daimler, Audi, Peuge-
ot ve Renault gibi ana musterilerine
kalip ve parga tretimine devam ede-
cektir.”

Sarigdzoglu Manisa’da yer alan 2 fab-
rikanin tretim ve ihracatlariyla ilgili
bilgi verdi: “Manisa Pres Metal Fabri-
kasi'ndaki tretimimizle Ford Otosan,
Fiat-Tofas, Mercedes Benz Turk, Ege
Fren A.S., gibi kuruluslarin yani sira
Bosch markasi ile Manisa, Almanya ve
Fransa’ya dek uzaniyoruz. Ayni sekil-
de 120 calisani olan Manisa Kalip Fab-
rika’sinda da Urettigimiz trtnleri de
Schiller, August Lapple ve Algaiger
markalariyla Almanya’ya,

Matrici ile Ispanya’ya ihrag ediyoruz.

“ANA SANAYI; ALTERNATIF
ULKE ARAYISLARINA GIRDI”

Genel Mudur Sarigézoglu; ana sanayi-
nin artik alternatif tilke arayisi icine gir-
digini soyltuyor. Sarigozogdlu: “Ana sa-
nayi klasik bati pazarina ek olarak hizla
alternatif tlkelere yoneldi. Buna paralel
olarak biz de 6ncelikle fran pazarini ele
aldik. Son yillarda ciddi olarak izlemeye
aldigimiz fran otomotiv pazarmdan ilk
olarak Mercedes kamyon sasileri konu-
sunda sonug¢ alma asamasindayiz. Ka-
liplar, Sarigozoglu A.S. tarafindan ta-
sarlanip uretildikten hemen sonra sasi
ana kollar1 Iran “a bu yilin son aylarinda
ihra¢ edilmeye baslanacak. Camurluk
ve sag-sol kayar kapi mekanizmalarinin
kalip, fixttr ve aparatlarin tasarlanip
urettikten sonra yeni Bursa fabrikamiz-
da isletmeye aldik. Robotlu tandem G-1
hattinda Uretilen bu parcalar yine ro-
botlar marifetiyle n montaj islemlerin-
den sonra musterimize sevk edilmekte-
dir.” Bliyuk bir hizla gelisen teknolojiyle
birlikte otomobil sektorunde de yenilik-
lere ayak uydurmanin énemine deginen
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Sarigozoglu; Sirketlerinin elektrikli oto-
mobil tretimine katilarak bu stirece da-
hil oldugunu soyledi: “Elektrikli otomo-
bil tretimi Turkiye icin kartlarin yeni-
den dagitildign yeni ve firsat dolu bir su-
recin baslangicl. Tasarimdan Uretime,
vergisel avantajlardan aki sarj degisim
orgutune varincaya kadar bu alanda
ciddi bir is potansiyeli mevcut. Sarigo-
zoglu bu stirece katki olarak yeni nesil
hafif malzemelerden turetilmis araclara
kahp tasarimi ve kalip tretimi ile basla-
mis oldu. En kisa stire i¢cinde i¢ ve dis
taleplerin yayginlasip olgunlasmasina
paralel olarak seri parca Uretimini de
planliyoruz. Bu konuda 6zel hammad-
deler gelistiren global partnerimiz ile
stratejik isbirligi anlasmamiz cerceve-
sinde ortak projelere imza atmaya bas-
ladik.” Kriz doneminde yatirimlari fren-
lemeden ve hic¢ personel cikarmadan
yollarina devam ettiklerini dile getiren
Sarigozoglu; profesyonel yonetimi sir-
ketlerine yerlestirerek dinyaya hitap
edebilen bir kurulus olmak i¢in ¢calisma-
lara devam ettiklerini soyledi.
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Hah makinesi liretiminde oncii firma:

Omek Makine

MD-50 48 FRIEZE HEAT-SET MAKINESI URETICISI OLAN ORNEK MAKINE; GUGLU
AR-GE BOLUMUNDE URETTIKLERI “FRIEZE” VE “SHAGGY” HALI URETIMINDE
KULLANILAN MAKINELERIVLE, HALI SEKTORUNDE DUNYANIN SAYILI FIRMALARI
ARASINDA YER ALIYOR.




963 yilinda kurulan Ornek Ma-
kine, kuruldugu gtinden bu ya-
na tekstil makineleri imalat1 ko-
nusunda calismalarini surduru-
yor.
Ornek Makine, 2003” ten bu yana hal
ipligi tiretiminde son stire¢ olan bikim
sabitleme ve hacimlendirme islemini
gerceklestiren, Iplik Fikse makineleri
imalatin1 yapiyor. Ornek Makine Yone-
tim Kurulu Baskan1 Mehmet Dabani-
yasty; firmanin tretimini yaptigi maki-
neler hakkinda sunlari sdyliiyor: “Ornek
Makine, 2003 ten bu yana hali ipligi
uretiminde son suirec olan buikiim sabit-
leme ve hacimlendirme islemini gercek-
lestiren, Iplik Fikse makineleri imalatini
yapmaktadir. BCF ve Akrilik ipliklerin
Fikse islemini gerceklestiren makinele-
rimiz hali iplik tiretimi yapan fabrikalara
hitap etmektedir. Ayrica el 6rgt ve triko
ipliklerin fiksesinde de kullanilan maki-
nelerimiz son yillarda hayata gegirilmis-
tir. El 6rgt kek sarim makineleri, labo-
ratuar tipi iplik fikse makineleri imalati
da yapilarak, Ulkemizde iplik fikse ma-
kinesi konusunda 6zgun tasarimlarini
musteriye sunmaya devam etmektedir.”

AR-GE ILE GELEN BASARI
Mehmet Dabaniyast;; Ornek Maki-
ne’nin faaliyetlerinde Ar-Ge mantigini
benimsemesinin firmaya kattign artilara
deginiyor. Dabaniyasti: “Faaliyetlerin-
de Ar-Ge mantigini benimseyen Ornek
Makine, 2003 yilinda ilk olarak MD 25-
48 halath diiz Heat-Set makinesini Tu-
bitak Ar-Ge destek kapsaminda yapmis
ve bu projesiyle hem yurt icinde hem
de yurt disinda yaptigi satislarla ciro-
sunda ¢ok buyuk bir ilerleme kaydet-
mistir, akabinde bu proje ile “VI.Turki-
ye Teknoloji ve Basar1” édultne layik
gortlmustur. Yine 2007 yilinda Tubi-
tak Ar-Ge destek kapsaminda yapilan
MD 50-48 Frieze Heat-Set makinesiyle
“VIII. Teknoloji ve Basar1 Odiilii”" ne
katilarak finale kalmistir.”

Ornek Makine Yénetim Kurulu Baskani
Mehmet Dabaniyasti; Urettikleri yerli
makinelerde kullandiklar yenilikler
hakkinda bilgi veriyor: “Ornek Makine;
Ar-Ge bolimunde musteri taleplerini
aninda degerlendirerek, mekanik tasa-
rim ve otomasyon konusunda strekli
makinelerini gelistiriyor. Yapilan Ar-

“Avrupa’da makine imalatc¢ilarina deviet
tarafindan saglanan ticari politikanin

tilkemizde de olusturulmasi ihracat
rakamlarinin artmasini saglar.
Unutulmamalidir ki metal sanayinin
gelismis oldugu lilkelerde, ekonomi de
gelismistir.”

Ge ¢alismalari ve iyilestirmelerle glin-
luk Uretim kapasitesi Avrupa yapimi
makinelerin tzerinde olan makinemiz,
teknik ve teknolojik olarak buyuk bir
hizla ilerlemektedir. Otomasyon konu-
sunda yapilan yeniliklerle kablolu ve
kablosuz olarak fabrikalarin aglarina
dahil edilip makineye gerek isletme
icerisinden, gerekse internet Gizerinden
uzaktan erigim saglanabilmekte bu da
isletmecinin takibini bluiytk anlamda
kolaylastirmaktadir.”

“FRIEZE IPLIK HEAT-SET
MAKINEMIZ TUM DUNYADAN
ILGI GORUYOR”

Dabaniyasti; dunya hal sektorunde bu-
yuk ilgi goren “Frieze” ve “Shaggy” hal
uretimlerinin tulkemizde de ayni taleple
karsilastigimi soyltiiyor. Mehmet Dabani-
yastl: “Su an dinyada cok yogun talep
goren, “Frieze” hali ve “Shaggy” halh
uretiminde kullanilan ve literaturde
Frieze iplik olarak gecen kivircik form
kazandirilmis iplik tretimi ulkemizde de
ayni ilgiyi gérmektedir. Iplikte bitkiim
sabitlemenin yan sira kivircik bir form
da kazandiran Frieze iplik Heat-Set ma-
kinesi, Tubitak Ar-Ge destedi kapsamin-

da yapilip urtin gamimiza kazandirilan
projemizdir. Hal ipliginde énemli olan
biikiim sabitleme, iplige kazandirilan tu-
se ve Frieze isleminin kalicilign yonin-
den rakiplerine gore ¢ok avantajli hale
getirilen makinemiz yurt icinde ve yurt
disinda bircok firma tarafindan kabul
gormustur. 2008 itibariyla uretimine
baslanan makinemizle hedeflerimizin
¢ok Uzerinde bir satis rakamina ulastik.
Duinya hali piyasasinin kalbi niteliginde
olan Gaziantep’ te ve yurtdisinda satig-
lar1 gerceklesen Frieze Heat-Set maki-
nemizin imalatim strdiirtiyoruz. Hal ip-
ligi ve el orgu ipliginde hedefledigi ba-
sarlyl saglayan firmamiz, tekstil sekto-
riinde triko ipligi olarak kullanilan ince
iplikleri Fikse yapan makineleri de imal
ederek yine tilkemizde bir ilki gercek-
lestirmigtir.”

“YILLIK CIROMUZUN YUZDE
5 ‘LIK KISMINI AR-GE
HARCAMALARINA AYIRIYORUZ”

Ornek Makine; otomasyon ve kontrol
sistemleri ile ilgili yazilimlarini kendi
Ar-Ge sisteminde yuruttyor. Yonetim
Kurulu Baskani1 Dabaniyastt Ar-Ge fa-
aliyetleri hakkinda sunlari soyltuyor:
“Ornek Makine 2003’ te Fikse makinele-
ri imalatina basladiginda ilk makinemiz
olan MD 25-48 Heat-Set makinemizi Tu-
bitak destedi kapsaminda ve Universite-
Sanayi ishirligi icerisinde gerceklestir-
dik. Ar-Ge birimimizde o donemde ha-
yata gecirilerek yapilan firma ici re-
formlarla tasarim ve teknolojinin maki-
nelerimize yansimasinda ¢cok énemli bir
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yol aldik. Solidworks kati model tasarim
programlarim kullanan firmamiz, son
projemiz olan MD-50 48 Frieze Heat-Set
makinemizle birlikte Ar-Ge birimimize
alinan analiz programlariyla mekanik ve
akiskan analizleri yapilmaya baslandi.
Otomasyon ve kontrol sistemleri ile ilgi-
li yazihmlarini da kendi Ar-Ge” sinde
gerceklestiren Ornek Makine bu konu-
da gerekli yazihm ve ekipmanlari teda-
rik ederek her yil Ar-Ge birimine yeni
yazilimlar katmaktadir. Bilimsel gelis-
meler stirekli takip edilmekte ve Ar-Ge
birimimiz egitimlerle stirekli dinamik
tutulmaktadir. Yillik ciromuzun yuzde 5
‘lik kismini Ar-Ge harcamalarina ayir-
maktay1z.”

“FUARLAR PAZAR PAYINI
ARTTIRMADA EN ONEMLI
FAKTORLERDEN BiRi”

Ornek Makine; MD 25-48 halath diiz fik-
se makineleri ihrac ediyor. Ihracatlarim:
agirlikli olarak Suriye, Iran, Ozbekistan
gibi ulkelere gerceklestiriyor.
Dabaniyasti: “Son projemiz olan Frieze
Heat-Set makinemizle dis dinya pazari-
na biraz daha acilarak bu ulkelerin yani
sira Brezilya ve Cin gibi tlkelere de satis
gerceklestirilmistir. Amerika ve cesitli
Avrupa ulkeleri ile satis gortismeleri ha-
len stiirmektedir.”

Ornek Makine’nin tanitim ve fuarlara
katilmay1 oldukga 6nemsedigini soyle-
yen Dabaniyasti; ¢0zellikle fuarlarin, pa-
zar payin arttirmada buyuk rol oynadi-

gmin altini ¢iziyor. Dabaniyasti: “Ornek
Makine; yurt i¢i fuarlarin yam sira Al-
manya, Cin, Misir, Ozbekistan, Dubai,
Iran gibi tilkelerde katildign fuarlarda
beklenen ilgiyi gorerek dunya pazarinda
tanitim gergeklestirdi. 2011’de gercek-
lestirilecek olan gunumuz pazarinin en
biiylk fuar organizasyonu olarak nite-
lendirilen “I'TMA Barcelona Tekstil Ma-
kineleri” fuarina da katihm gerceklestiri-
lip dlinya pazarindaki pay1 artirma ¢alis-
malart devam etmektedir.”

Ornek Makine'nin cevre duyarliigina
sahip bir firma oldugunun altini ¢izen
Dabaniyasti Gretimini yaptiklart makine-
lerde azami oranda ¢evre ve insan sagli-
gma 6nem verdiklerini soyliiyor. Daba-
niyast1: “Uretimini yaptigimiz makine,
hammaddeden Uretim yapan bir sistem
degildir, Giretilmis olan iplige hacimlen-
dirme, bukim sabitleme, kivirciklandir-

ma gibi fiziksel ozellikler kazandirmakta-
dir. Kurdugumuz makine hattinda is ka-
zalarina karsi tedbirler azami derecede
dusunulmus, ¢alisan insan hatalarina
karsi gtivenli hale getirilmistir.”

“GAZIANTEP'TE BULUNMAMIZ
HALI SEKTORUNDE DIGER
FIRMALARA GORE BUYUK
AVANTAILAR SAGLIYOR”

Dabaniyasti; tretimini yapmis olduklari
teknolojik yatirimlarla, tlke ici ve dis pi-
yasayla rekabet edecek ve dnemli bir ko-
numda bulunacak seviyede olduklarini
séyliiyor. Dabaniyasti: “Uretmis oldugu-
muz Heat-Set makineleri, biri Almanya
digeri Fransa olmak tlizere diinyada iki
firma tarafindan daha tretilmektedir.
Yurt icinde bu konuda ciddi manada
uretim yapan tek firma olarak, hal doku-
ma ve hali ipligi tretiminde diinyada
onemli bir yeri olan Gaziantep’te bulun-
mamiz nedeniyle bu konuda diger firma-
lara gore teknik gelisim yonunden bu-
yuk avantajlar saglamaktayiz. Kuruldugu
gunden bu yana yurtdisina makine ihra-
cat1 yapan Ornek Makine, bu konuda ge-
rekli tecriibeye sahiptir. Kurulan Ar-Ge
altyapisi ve kurumsal bir yapi ile yurtdi-
sindaki musterilerine gerek yedek parca
gerekse servis yonunden yeterli destedi
verebilecek bir yapi firmamizda mevcut-
tur. Makine imalat parkurumuz gelisen
ve degisen diinya teknolojisine ayak uy-
duracak diizeydedir.” Dabaniyasts; yurt-
disi firmalariyla olan iligkileri hakkinda
sunlari séylityor: “Uriinlerimizi sathgimiz
yurtdisi firmalari, bulunduklari tilkelerde
hali ve hali ipligi Giretimi yapan tesisler-
dir. Son projemizle birlikte biraz daha
aglldigimiz diinya pazarinda katildigimiz

Ormek Makine: Diinya hali piyasasinin kalbi sayilan
Gaziantep' te ve yurtdisinda satiglan gerceklesen
Frieze Heat-Set makinelerinin imalatini stirddirtyor.

Hall ipligi ve el 6rgdl ipliginde hedefledigi bagany!
saglayan firma, tekstil sektdrinde triko ipligi olarak
kullantan ince iplikleri Fikse yapan makineleri de imal
ederek Glkemizde bir ilki gercekletirdi




fuarlarda cesitli firmalardan birlikte ¢a-
lisma konusunda teklifler aldik. Iran ve
Cin’ de temsilcilikler kurduk. Amerika’
da Heat-Set yedek parcalari tiretimi ya-
pan bir firmayla ortak tiretim gercekles-
tirmek i¢in gorugmelerimiz anlasma asa-
masindadir. Ornek Makine olarak hede-
fimiz, yurticinde gosterdigimiz basariy
yurtdisinda da gostererek diinya capin-
da geldigimiz pozisyonu daha ileri bir
noktaya tasimaktir.”

Dabaniyast; ihracat yaptiklar: yabanct
firmalarin, Ornek Makinenin triin kali-
tesinden her zaman memnun kaldiklari-
ni1 ifade ediyor: “Makine ihrag ettigimiz
yabanci ulkelerle stirekli diyalog halinde
bulunmaktayiz. Satis yaptigimiz tlkeler-
de gerek direkt olarak gerekse temsilci-
lerimiz aracihgiyla gelen musteri taleple-
ri degerlendirilmektedir. Yapilan ziyaret-
ler ve fuarlarda gergeklestirdigimiz go-
rusmelerde ¢ok olumlu bir tablo meyda-
na ¢ikmaktadir.

“AVRUPA’DA MAKINE
IMALATCILARI ICIN YURUTULEN
TICARI POLITIKA ULKEMIZDE DE
OLMALI”

Makine sektorundeki ihracat rakamlari-
na da deginen Dabaniyasti; rakamlari
yeterli bulmadiklarimi séyliiyor. Ornek
Makine Yonetim Kurulu Baskani Daba-
niyastt: “Avrupa’da makine imalatcilari-
na devlet tarafindan saglanan ticari po-
litikanin tlkemizde de olusturulmasi bu
rakamin artmasina olumlu etkiler yara-
tacaktir. Metal sanayinin gelismis oldu-
gu tlkelerde, ekonominin ilerde oldugu
goz oniindedir. Ulkemizde de bu konu-
da diizenlemeler yapilmali; dodru ve
uygun krediler, Ar-Ge destekleri, ihra-
cati destekleyici politikalarla metal sa-
nayi desteklenmelidir. Ar-Ge destekleri-
nin yogunlastirilmasi ve Kobi’lerin bu
konuda bilin¢lendirilmesiyle ilgili atila-
cak adimlar, yapilmasi onem arz eden
calismalardir.

Makine imalat sektord, kendiyle birlikte
bircok alt yan sanayi kurulusunu da ¢a-
histiran ve isttihdama 6nemli ol¢tude kat-
kilar1 olan bir sektordur.

Bu konuda c¢alisan personelin iyi yetis-
mis olmas1 makine sektoru igcin onu-
muzdeki yillarda buytk bir kazang ola-
caktir. Kalifiye eleman ve ara eleman
yetismesinin zorlugu, tiniversitelerle sa-
nayi arasindaki kopukluktan dolay bili-
min Uretime aktarilamamasi ¢ok ciddi
eksikliklerdir.

Bilimle sanayinin desteklenmesi i¢in
devletin bu konuda kurmus oldugu ku-
ruluglarin faaliyetlerini artirmalar: ve
gelismekte olan firmalara Ar-Ge c¢alig-
malarinda destek olmalar1 gerekir. Di-
ger yandan piyasadaki vadeli satiglarin
artmasiyla 0z sermayesi yetersiz kalan
firmalarin kendi maddi gugleriyle bu
potansiyeli karsilayamaz hale gelmeleri
de buyumelerinin 6éntnde buyutk bir en-
geldir.”
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Tanm Aletlen

URETIMINE MANiISA’DA DEVAM EDEN UNLU ZIRAAT ALETLERI, YILLIK TOPLAM

URETIMININ YUZDE 35°LIK ORANINI, YUNANISTAN, ROMANYA, IRAK, OZBEKISTAN,
SUDAN VE FRANSA GiBl ULKELERE iHRAC EDIYOR.



971 yilinda Manisa’da tretimi-
ne baslayan Unlii Ziraat, 15
bin metrekare kapali, toplam
30 bin metrekare alana sahip
fabrikasinda tiretimine egitim-
li ve tecrubeli personeli ile devam edi-
yor. Tum sektorel yenilikleri; fuarlar,
kataloglar ve internet araciign ile takip
eden firma, musteri isteklerini 3 boyut-
lu ortamda tasarlayarak, tecrubeli ve
egitimli personeli tarafindan projelen-
diriyor. Uriinlerinde kullandiklar1 ham-
maddelerin, Tuirkiye'nin sayih firmala-
rinin irtinleri oldugunu belirten Unli,
urtnlerinin timunun sertifikali ve iste-
nilen kalite sartlarinda oldugunu belir-
tiyor. “Firmamiz, ayrica proje calisma-
lar1 sonucu ortaya c¢ikabilecek her ttir-
den hammaddeyi temin edebilecek po-
tansiyele sahiptir. Uretim stirecinin her
asamasinda, teknolojik yeniliklerin ta-
kip edilmesi ve fabrika icerisinde uy-
gulanmasi, musterilerimize iyi hizmet
verebilme kabiliyetimizi her gecen gtin
arttirmaktadir. Diinyada uygulamast
olan, hentiz Turkiye pazarinda Uretil-
memis urtinler, Ar-Ge ekibimiz tarafin-
dan stirekli takip edilmekte ve tretimi
i¢in sartlar olusturulmaktadir. Bunlarin
neticesinde, 2005 y1li icerisinde gelis-
tirdigimiz bir proje, TUBITAK tarafin-
dan onaylanmis ve Uretimi gerceklesti-
rilerek Turkiye pazarina kazandirilmis-
tir. Asinmaya maruz kalacak tim par-
calarimiz proje asamasinda deneyimli
ekibimiz tarafindan énceden saptana-
rak 1s1l islem stirecinden gecirilmekte-
dir. Bu da, trltnlerimizin daha uzun
suireler musterimize hizmet vermesini
saglamaktadir. Firmamiz blinyesinde
elektrostatik yas boya tesislerimiz mev-
cut olup, boya kalitemizi ve ¢evre du-
yarlihgimizi strekli arttirma hedefinde-
dir. Tim parcalar, boya 6ncesi koroz-
yonu 6nlemek ve goruntiyu daha iyi
kilabilmek icin kumlama operasyonun-
dan gecirilmektedir.
Musteri hizmetlerini aninda karsilaya-
bilmek a¢isindan, tim urunlerimizden
istatistiksel bilgiler dogrultusunda, do-
nemsel stoklar yapilmaktadir. Ayrica
sattigimiz trtnler, kullanim kilavuzu
ve 2 yil garanti belgesi ile birlikte tes-
lim edilmektedir. Turkiyenin tim bol-
gelerinde bayilerimiz olup, nihai kulla-
nicilarimizin problemleri aninda karsi-

Ciftciye devlet desteginin arttirllmasi
gerekmektedir.

lanmakta ve gezici servisimiz 7 / 24
hizmet vermektedir. Yillik toplam Ure-
timimizin ylizde 35lik orani, Bulgaris-
tan, Yunanistan, Romanya, Slovenya,
Iran, Trak, Suriye, Ozbekistan, Sudan,
Cezayir, KK.T.C. ve Fransa gibi tlkele-
re ihrag edilmektedir.”

“ISIL ISLEM TEKNOLOJISI
KULLANIYORUZ”

Tarim aletleri tUzerine ¢calismalar yuru-
ten Unlii Ziraat Aletleri A.S. Genel
Miidiirti Halit Unlii, eksantrik pulluk,
profil pulluk, doner kulakh pulluk, kiil-
tivator, cizel, cekili profil ve cekili do-
ner kulakli pulluklar trettiklerini soylu-
yor. Unl{, Giriinlerinde sunduklar: tek-
nolojik yenilikleri ise soOyle anlatiyor:
“Uretmis oldugumuz tiriinlerimizde
gelismis teknoloji kullanarak trunu-
muzun tum parcalarini 1sil islem tekno-
lojisine tabi tutup kirllganhgimi dnleyip
dayanikhiliginm arttirarak trintumuzin
uzun yillar kullanilmasini amaglamak-
tay1z.” Firmanm Genel Midiirti Unli,
son donemde piyasa stirduikleri trin-

leri hakkinda ise soyle konusuyor: “En
son yapmis oldugumuz tirtin 350 hp
traktorler icin tiretilmis olan 13’14 hid-
rolik ayarh c¢ekili tam otomatik pulluk
ve 8'li hidrolik ayarh tam otomatik
pulluk olmustur.”

Ar-Ge calismalarindan soz eden Un-
14, o y1l icinde uretilecek olan yeni
urunun akibetine gore yeteri kadar
kaynak ayirmaya calistiklarini soylu-
yor. Firma ihracatimi agirlikli olarak
Bulgaristan, Yunanistan, Iran, Trak,
Romanya, Sudan, Ozbekistan, Kaza-
kistan ve Rusya gibi tilkelere yapiyor.
Kullandiklar: teknolojinin dis pazar-
larda rekabet edebilecek glicte oldu-
guna da vurgu yapan Unli, triinleri-
ni daha cok distribttorler araciligiyla
sattiklarini aktariyor. Yurt disindaki
butin distribtitorlerinin ve tirtin kul-
lanicilarinin trinlerinden memnun
olduklarini da belirten Unli, “Son
kullanicilardan her zaman olumlu
sozler duyuyoruz. Bu sayede her yil
ihracatimizi artirmaktayiz” diye konu-
suyor. Uretmis olduklar: tirtinlerde
kanunlara, yasalara ve yonetmeliklere
uygun olarak tretim yaptiklarini da
sozlerine ekleyen Unli, cevre duyarli-
Iigin 6n planda tuttuklarini ekliyor.
Turkiye’deki kaliteli makine tiretimi
yapan firmalarin ihracatlarinin her
zaman iyi oldugunu belirten Unli,
“Bunun gelismesi i¢in daha bir¢ok
firmanin kalitesini arttirmasi gerek-
mektedir” diyor.

“GIFTGIVE DESTEK VERILMELI”

Turkiye tarim makineleri sektorunun
yasadidn sikintilara da deginen Unli,
sOyle konusuyor: “Ciftciye devlet des-
tedinin arttirilmasi gerekmektedir.
Uriin ayrimi yapilmadan her tiriine
devlet tesvigi ¢ikarilmalidir.” Bir en-
distri gelisemiyorsa ve de@erini arti-
ramiyorsa modern dinyada elverissiz
olarak goriinecedini sdyleyen Unli,
“Uretimin tiim gelisme tarihi genel
olarak yeni urun ve yeni teknoloji ile
meydana gelmesine baghdir.

Unli firmasi pulluk tiretiminde yerel
pazar alaninda lider firmalardan biri-
dir; 37 yildan fazla zaman diliminde ol-
dugu gibi. Bu zaman diliminde firma-
muz Unl{, teknik alanda mitkemmel ve
anlaml basarilar elde etmistir.
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5 YILLIK DONEMDE YUZDE 40 ORANINDA BUYUYEREK 2008 YILINDA 450
MILYON DOLARLIK TICARET HACMINE ULASAN TURKIVE HIDROLIK VE
PNOMATIK SEKTOR(, 2009 YILINDA 131 ULKEYE iHRACAT
GERCEKLESTIRDI. 2009’DA SEKTOR iIHRACATINDA EN BUYUK PAYI ALAN
ILK 20 ULKE ARASINDA iHRACAT ARTISI ESAS ALINDIGINDA; YAKLASIK
120 KAT ARTIS ILE ISVICRE’NIN ILK SIRADA YER ALDIGI GORULUYOR.
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kiskan gucu, basingh akis-
kanlarin, ister sivi ister gaz
halinde olsun, enerjilerin-
den faydalanarak elde edi-
len guctur. Siv1 veya gaz, ya
da somut olarak su veya hava, ancak
aralarinda basing farki olan iki ortam
arasinda akiskan davranisi gosterirler.
Bu basing farkindan meydana gelen
akis, ayni zamanda bir enerji de tagi-
maktadir. Endustride yaygin kullani-
mindan hareket edersek basincli yagin
enerjisinden faydalanilan sistemler
hidrolik, basin¢h havanin enerjisinden
faydalananlar ise pnomatik sistemler
olarak ifade edilmektedir. (Latincede
‘hydro” ve ‘pneu” kdkenli su ve hava
kelimelerinden tiremektedir.)
Sistem olarak akigkan gticti, hidrolik ve
pnomatik sistemler en genis ¢erceve-
de; gti¢ transfer tniteleri(pompa, kom-
pesor), sartlandiricilar (filtre, regtlato-
re vb.), is elemanlari (hidrolik silindir-
ler vb.), akis kontrol elemanlari (valfler
vb.) ve baglanti elemanlarindan olusur.
Hidrolik pnomatik sektort, 1980'1i yil-
lardan itibaren gelismeye baslayan cok
genc bir sektor. Ilk yillarda, kompo-
nent ithalati ve yedek parca satisi1 ko-
nularinda faaliyet gosteren firmalar,
devaminda gelisen makine imalat sek-
torline paralel olarak hidrolik silindir
imalatina basladilar. Bunu ise, hidrolik
sistemlerin projelendirilmesi ve gug
Uniteleri tretilmesi ile devam edildi.
Dinya hidrolik pnomatik pazarinin
toplam blyukligu ise 35 milyar dolar
seviyelerinde. Bu miktarin buyuk bir
bolumu Almanya ve ABD'de, geri ka-
lan kismi ise AB, Japonya ve Cin’de
uretiliyor. ABD, AB ve Japonya tim
dinya i¢in bu malzemeleri lUreten en
buyuk ureticiler. Hidrolik ve pnomatik
komponentler otomasyon ekipmanlari
olmakla birlikte, otomatik ve otomas-
yon adirlikli olmaya baslayan makine
imalat1 ve Uretim hatlar1 gibi hatlarda
kullanimi ¢ok buyuk oranlarda artiyor.
Gelisen teknoloji ile ozellikle kalkinmig
ulkeler ve teknoloji agirhikli tiretim
stratejilerinde hidrolik ve pnomatik
komponentler 6nem kazaniyor. Turkiye
hidrolik pnomatik pazar biyutklagu
tam olarak belirlenemese de 500 mil-
yon dolar seviyelerine yaklastigi tah-
min ediliyor.

2008’DE IHRACAT
YUZDE 21,3 ARTTI

2008 yilinda Tturkiyenin hidrolik-pno-
matik sektor ihracati yuzde 21,3 ora-
ninda artarak 110,3 milyon Dolara, it-
halati ise yuzde 15 oraninda artarak
353,2 milyon’a yukseldi. Ayni yil sek-
tor ihracati, Turkiyenin toplam maki-
ne ve aksamlari ihracati icinde ¢ok ku-
cuk bir pay aldi (ylzde 0,08). 2009 y1-
linda Turkiyenin hidrolik-pnomatik
sektoru ihracati yuzde 15,1, ithalati ise
yuzde 29,2 oraninda dusus gosterdi.
Turkiye’de makine imalati yapan fir-
malarin makinelerinde kullandiklari
sistemleri ve Uretim hatlar1 yatirnmla-

rinda kullanilacak hidrolik ve pnomatik
sistemleri sektor firmalarina yaptirma-
lar1 6bnem tasiyor. Hidrolik pnomatik
gibi yardimci bir sektorun tek basina
gelismesi oldukca zor. Ancak makine
imalat sektort, otomotiv ve demir ¢elik
gibi ana sektorlerin hidrolik-pnomatigi
tanimast ile bu ilerleme gerceklesebilir.
Turkiye’de hidrolik-pnomatik sektoru
ithalat agirlikli olarak baslamis, ancak
gun gectikce yedek parca aksam satisi-
na paralel olarak hidrolik silindirleri
imalati stireciyle gelismeye baslamis,
bunu takiben de hidrolik sistemlerin
projelendirilmesi ve gui¢ unitleri treti-
mi ile sektor kendini gelistirmektedir.



Sektor, 5 yillik donemde ytzde 40 ora-
ninda buyuyerek 2008 yilinda 450 mil-
yon dolarlik ticaret hacmine ulasmis-
tir. Hidrolik pnomatik sektoruntinde
¢ozum bekleyen onemli konularin ba-
sinda haksiz rekabetin onlenmesi, kali-
fiye personel ihtiyaci, standardizasyon
ve akreditasyon olarak belirtilmekte-
dir.

Hidrolik ve pnomatik sektoru, kontrol
ve otomasyon teknolojileri araciligiyla
pek cok uretim alaninda, nitelikli hiz-
met uretiminde 6nde gelen uygulama-
lar arasinda yer almaktadir. Ulkemiz-
de hidrolik pnomatik sektortintin tek-
noloji kullanimi ve projelendirme aci-

sindan oldukca iyi bir yerde olmasina
ragmen Uretim agisindan istenilen du-
zeye ulasilamamistir. Ayrica tilkemiz
makine Uretiminin yerli devre ve oto-
masyon sistemlerini kullanimi yeterli
seviyede bulunmamaktadir.

SEKTORUN _

TURKIYE’DEKI DURUMU

Hidrolik pnématik sektora tim diger
ana sektorlere destek veren yardimci
bir sektordir. Demir Celik, otomotiv
gibi agir sektorlerde hidrolik pndmatik
daha yogun olarak kullanilmakla birlik-
te tim diger sektorlere girmis olup
makineden, tekstile, cimento ve kimya
sektorinden cam sektorune kadar irili
ufakl bircok sektérde uygulama alani
buluyor. 2008 yilinda 110 milyon Dolar
ihracat gerceklestiren sektor ihracati,
2009 yilinda yuzde 15,1 oraninda geri-
lemis ve 93,6 milyon Dolar seviyesine
indi. Turkiyenin 2009 yilindaki sektor
ihracati Girtin bazinda incelendiginde,
29,2 milyon Dolar ile birinci sirada
‘Dogrusal Hareketli Hidrolik Giic Mo-
torlari (Silindirler)” kaleminin yer aldigi
gorulur.

2008-2009 yillarinda ihracat artis orant
agisindan incelendiginde genel makine
sektort ve hidrolik-pnomatik sektori
ihracatinda gerileme yagsanmasina rag-
men ‘Diger Hidrolik Gii¢ Motorlari
(ytuzde 94,1), Parcalar ve Diger Dogru-
sal Deplasmanh Pompalar (Pozitif Ha-
reketli) (ylizde47), Makineleri, Diger
Motor, Kuvvet Ureten Makinelere Ait
Aksam (ylzde 35,7) trtin gruplarinda
artiglar goze carpmaktadir.

Ayni donemde ihracatinda en ¢ok du-
sus kaydedilen kalem ise ‘Hidro-
lik/Pnématik Alet Ve Cihazlar’ (yluzde
47,9) olmustur.

Hidrolik-Pnomatik sektora 2009 yih ih-
racatimizda Almanya 17,4 milyon Do-
lar ile birinci konumda yer aldi. Bu tl-
keyi 11,8 milyon Dolar ile Iran ve 10,5
milyon Dolar ile Avusturya’nin takip
ettigi gorulir. Sektorde en buytk itha-
lat¢t konumunda olan ABD, Tturki-
ye'nin sektor ihracatinda da ytuzde
0,025°lik pay ile 8. sirada yer aliyor.
2009'da ihracatta diistis yasayan sek-
tor, 2009 yilinda (serbest bolgeler dahil
olmak tuzere) 131 tlkeye ihracat ger-
ceklestirdi.

Birlesmis Milletler (BM) lstatistik Bolima verilering gore,
2007 yilinda yaklagik 28 milyar Dolar olan sektor ihracati
yiizde 19,8 oraninda artig gostererek 2008 yilinda 334 mil-
yar Dolar degerine ulagti. 2007 yilinda tiim Glkelere yapilan
ihracat degeri bazinda, en yakin rakibinin (i¢ kati kadar pa-
ya sahip olan Almanya'nin 2008 yili ihracati yiizde 21,6 ar-
tarak 3.9 milyar Dolar seviyesine ulagti. Bu dlkeyi 3,8 milyar
Dolar ile ABD ve 2,3 milyar Dolar ile Japonya takip et.
Hidrolik pnmatik sektdriin ihracatinda ilk 20 (ke arasinda
en fazla ihracat artigini yiizde 85 ile Danimarka gdstermis
ve Meksika (- yiizde 3,7) ile Tayvan (-yiizde 2,5) digindaki
tiim dlkeler sektrdeki ihracat paylanni artrmiglardir, Tiirki-
ye 2008 yilinda gerceklestirdigi 110 milyon Dolar ihracat ile
sekttriin diinya ihracatindan yiizde 0.3 pay almis ve sirala-
mada 23. konuma yerlegti.

2009 yilinda sektor ihracatimizda en
buyuk pay alan ilk 20 tlke arasinda ih-
racat artis1 esas alindiginda; yaklasik
120 kat artis ile Isvicre'nin ilk sirada
yer aldig1 gortilmektedir. Bu tulkeyi 41
kat artis orani ile Urdiin ve yiizde
544,1 artis orani ile Ozbekistan takip
ediyor. S6z konusu dénemde ihracati-
mizda en buyuk disus ise Sudan’da
(ylzde 75,7) gerceklesti.

2009'DA SEKTORDE
DARALMA YASANDI

2008 yilinda 353 milyon dolar seviyele-
rinde olan hidrolik-pnomatik sektoru
ithalati, 2009 yilinda genel makine ve
aksamlar ithalatinda kaydedilen yuzde
24,3 oranindaki daralmadan daha bu-
yuk bir oranda azalarak (ytizde 29,2)
250 milyon Dolar olarak gerceklesti.
Turkiyenin 2009 yilinda ithal ettigi hid-
rolik-pnoématik sektort, G.T.I.P. bazin-
da incelendiginde; 71,8 milyon Dolar
ile birinci sirada ‘Diger Doner Deplas-
manl Pompalar” kaleminin yer aldid,
bu Girtint 66,3 milyon Dolar ile “Yagh
Hidrolik/Pnématik Transmisyon Valfla-
r1’ ve 33,2 milyon Dolar ile ‘Diger Dog-
rusal Deplasmanli Pompalar (Pozitif
Hareketli)” grubunun izledigi gorulur.
2009 yilinda sektor ithalatinda 6l
G.T.LP. bazinda tiim kalemlerde gerile-
me kaydedildi. En buytk distsler sira-
siyla ylzde 44,4 ile “Yagh Hidrolik/Pno-
matik Transmisyon Valflar1” kaleminde,
yuzde 43 ile ‘Diger Dogrusal Deplas-
manli Pompalar (Pozitif Hareketli)” ve
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yuzde 39,5 ile ‘Dogrusal Hareketli (Si- H H -3 = BDii
lindirler) Pnomatik Gii¢ Motorlari’da H-Innnl'“( VE PNOMATIK §EKT0H“
kaydedildi. 2009 yilinda hidrolik-pno- IHHAGATINBA BASI'“:A ULKELER
matik sektoru ithalatimizda onemli yer SIRA ULKE 2007 2008 Degisim
tutan tlkeler arasinda ilk Ui¢ siray1 Al- 07-08
manya (65,8 milyon Dolar), Italya (41,4 1 Almanya 8.111.840.000 9.860.118.000 21,6
milyon Dolar) ve Fransa (27,3 milyon 2 Amerika Birlesik Devietleri  3.254.703.000 3.781.956.000 16,2
Dolar) alds. _ _ 3 Japonya 2.489.667.000 2.946.969.000 184
2009 yili ithalatimizda ilk 10 firmanin 4 Gin 1.266.922.000 1,646.362.000 209
degisim oranlari esas alindiginda; ge- ;
nel olarak ithalat oranlarmda azalis ya- 5 Italya 1.824.896.000 1.961.025.000 75
sandigl kaydedilmesine ragmen yuzde 6 ingiltere 1.152.249.000 1.264.202.000 9,7
164,4 ile Ispanya’dan ithalat artis1 dik- 7 Kanada 1.007.039.000 1.111.455.000 104
kat cekmektedir. En buytk dusis ise 8 Fransa 1.009.358.000 1.111.380.000 101
yuzde 62,8 ile Hollanda’dan ithalatimiz- 9 Danimarka 839,165,000 1,552.423.000 850
da kaydedilmistir. 10 isveg 806.381.000 971,657.000 205
“_D“NYA SIRALAMASIN il_K 4 1 Isvigre 592.770.000 674.733.000 13,8
FIRMA ARASINDAYIZ” 12 Belgika 450.828.000 592.237.000 314
Arac Ustu ekipmanlar: sektortiinde fa- 13 Avusturya 492.838.000 512.278.000 39
aliyette bulunan Galipoglu Hidromas 14 Meksika 326.611.000 314.612.000 -37
Yurt I¢i Satig Midtiri Mustafa Ozka- 15 Finladiya 207.908.000 281.177.000 3.2
vak, Konya Organize Sanayl Bolge- 16 Giney Kore 274,652,000 279,581,000 18
8 si'nde 10 bin metre kapali alana kurulu 7 7
% fabrikasinda 160 calisan ile silindir, LU 241.342.000 306.802.000 272
pompa, valf, PTO ve hidrolik kit olmak 18 Singapur 194.943.000 278.420.000 42,8
uzere bes ana grupta uretim yaptiklari- 19 Tayvan 203.004.000 197.850.000 -2,5
§  mnisoyluyor. “Bu trtnler basta damper 2 Rusya 143.512.000 165.059.000 150
é dorsle olmak ‘?Zf}“e 153315‘ dampler <op 2 Brezilya 156.191.000 183.976.000 178
araclari arag Uisti vingler presler ve sa- .
bit platformlarda kullanilmaktadir. 22 Bulgaristan 176.676.000 205.120.000 16,1
Hidromas A.S. Avrupa’da ve Tiirki- 23 Tiirkiye 90.990.000 110.356.000 21,3
ye’de kendi alaninda entegre tiretim Diger 2.614.072.000 3.162.694.000 21,0
yapan tek firma konumundadir. Kaliteli Toplam 27.935.258.000 33.472.541.000 19,8
urun anlayisl, genis urun yelpazesi, re-
kabetci fiyat uygulamasi ve gticli dagi- Kaynak: BM istatistik Biliimii tim adn ile kendi sektortinde diinya si-

ralamasinda ilk dort firma icerisinde
yer almaktadir.”
Hidromas olarak bes ana grupta ure-

““ Yetigmis eleman sorununun en cnemli sorun | arupta
olarak her zaman &n siraya koyan AKDER - stanbul S
Sanayi Odasi Vakfi (IS0V) arasinda imzalanan rolik pompa Gilc aktarma kit (P10)

valf ve hidrolik kit Giretmekteyiz” diyor.

protokol hayata geciil. Akatlarda bulunan [on il g .
IS0V-DINGKOK Teknik ve Endistri Meslek Lisesinde, Gk e Pundugunun i e
zkavak, “Yogun olarak damperli arag-

Dernek dnclidinde Ulusal Akiskan Gcli Eitim arn slindir ve pompa itiyacarn
Merkezi (UAGEM) kuruldu. Istanbul'daki bu egitim karstlamaltayz. Ancak Hidromas ola-

rak ara¢ ustu ekipmanlarda hidrolik

merkezimize ozellikle OAIB Makine Tantim Grubunun [ e aa L p A

lugu vearag usti imalatin verimliligi

maddi destegini de ifade etmek ve tesekkirlerimizi e
Sunmak |Ster|z yy tavsiye etmekteyiz” diye konusuyor.

Arag Ustl imalat sektorinun hidrolik
ithtiyaclarini karsiladiklarini soyleyen




Ozkavak, arag tistii imalata yonelik de-
gerlendirmelerini ise soyle yapiyor:
“2008 yilinin son ceyreginde yasanan is
daralmasi sektordeki bircok firmanin
ktculmesine sebep oldu.

Is daralmasina bagdli olarak yasanan
mali sikintilar isleri daha da zorlastirdi.

2009 arag ustu

imalat sektoru icin

kayip yil oldu diyebiliriz.

Krizin etkilerini biranda orta-

dan kaldirmak, 2009 yilinin kayip-
larini telafi etmek stiphesiz kolay olma-
yacak. Ancak 2010 yilindan tmitliyiz.

HIDROLIK PNOMATIK SEKTORU iTHALATINDA BASLICA

ULKELER DUNYA ITHALATI ($)

SIRA ULKE 2007 2008 Degisim
07-08

1 Amerika Birlesik Devletleri 4.537.604.000.000 5.989.950.000.000 32,0
2 Gin 2.798.837.000.000 3.959.149.000.000 45
3 Almanya 3.143.134.000.000 3.721.874.000.000 18,4
4 Fransa 1.447.549.000.000 1.582.226.000.000 93
5 Kanada 1.097.844.000.000 1.191.988.000.000 86
6 ingiltere 1.322.340.000.000 1.355.151.000.000 25
7 italya 1.246.351.000.000 1.334.106.000.000 70
8 Meksika 534.927.000.000 667.894.000.000 249
9 Japonya 680.192.000.000 785.269.000.000 15,4
10 Giiney Kore 514.079.000.000 616.335.000.000 19,9
1 Brezilya 524.480.000.000 707.684.000.000 349
12 Belgika 621.314.000.000 696.615.000.000 12,1
13 Rusya 575.777.000.000 759.946.000.000 32,0
14 Avusturya 645.277.000.000 700.830.000.000 86
15 isveg 562.553.000.000 642.086.000.000 14,1
16 Norveg 330.583.000.000 458.649.000.000 38,7
17 Avustralya 289.062.000.000 390.744.000.000 35,2
18 isvicre 367.527.000.000 434.054.000.000 18,1
19 Danimarka 382.465.000.000 440.835.000.000 153
20 Tirkiye 307.225.000.000 353.233.000.000 15,0
Dicjer 6.096.365.000.000 7.430.374.000.000 219

Toplam 28.247.295.000.000 34.218.992.000.000 21,1

Kaynak: BM istatistik Béliimii

Sektor olarak gegen yilin telafisi i¢in
calistyoruz.”

“KALITEYLE ILGI
YATIRIMLAR
DURDURULDU”

“Hidrolik sektorunun bize

gore en onemli sorunu kalite-
ye iliskin yaklasimlar” diyen Ozkavak
sOyle devam ediyor: “Sektorde 6zellikle
yasanan krizden sonra kaliteye iliskin
yapilan yatirimlar durdurularak yerini
urtin maliyetlerini asadi cekmek icin
yapilan calismalara birakti. Sektore
katma deger saglamak ve trtn kalitesi-
ni Avrupa standartlarina ulagtirma igin
Kalite anlayisinin yerlesmesi ve turtnle-
re yansimasi acgisindan kalite yatirim-
larina devam edilmesi gerekir”.
Ihracatin yeni pazar calismalar: yeni
yatirimlar gerektirdigini de belirten
Ozkavak soyle devam ediyor: “Ozellikle
Pasifik bolgesindeki Gist yap1 pazarini
degerlendirmek i¢in yaptigimiz ¢alis-
malar 1,5 yila yakin bir sure devam et-
tikten sonra Hindistan’da tretim tesisi
kurulmasina karar verdik. Yaklagik 15
Milyon dolarlik bir yatirim ile kurdu-
gumuz yeni fabrikada 2010 yilinin tem-
muz ayinda ilk silindir banttan ¢ikmis
olacak. 9 bin metrekare alana kurulu
bulunan fabrikamizda sadece silindir
Uretimi yapacagiz. Buradan Hindistan,
Banglades, Nepal, Malezya, Endonez-
ya, Filipinler, Avusturalya gibi tlkelere
ihracat yapacagiz. Yapilan yatirimin 4
yil igerisinde geri donusinu hedefliyo-
ruz.”
2010 yihinin arag tsti ekipman Uretici-
lerinin toparlanma ve yeni yatirimlara
baslama yili oldugunu sozlerine ekle-
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yen Ozkavak, “Kayip y1l olan 2009'un
telafi edilmesi icin sektor yogun bir
mesai hazirh@nda. Hidromas olarak
bu doneme destek veriyor ve bizde
calismalarimiza bu dogrultuda yon
veriyoruz” diye konusuyor.

“SEKTOR SON 10 YILDA
GELISME GOSTERDI”

Akon Hidrolik Pazarlama Mudura
Caglar Celikbilek ise sektorin duru-
munu soyle degerlendiriyor: “Hidrolik
pnomatik sektoru bircok sanayi dalin-
da oldugu gibi 6zellikle son 10 yilda
ciddi gelismeler gosteren bir sektor.
Ithalata ¢cok bagimli olan bu sektor
son yillarda yerli iretimin de gelisme-
siyle ciddi rakamlarda ihracat da ya-
pabilen bir hal aldi. Bugun hidrolik si-
lindir, hidrolik pompa, hidrolik hor-
tum, kumanda kollari, valfler, rekorlar
gibi bir¢ok hidrolik ve pnomatik ele-
man Turkiye’de basariyla Uretilip hem
yerli Gireticilerin hizmetine sunuluyor
hem de bir¢ok tilkeye ihrac ediliyor.

ULKELERE GORE SEKTOR iHRACATI $

(2009 YILINA GORE DEGER SIRALI)

SIRA ULKE 2007
1 ALMANYA 19.772.877
2 iRAN 6.810.807
3 AVUSTURYA 10.519.318
4 iTALYA 1.036.938
5 IRAK 2.659.362
6 JAPONYA 69.721
7 SUUDI ARABISTAN 4.980.290
8 AB.D. 4.454.782
9 iNGILTERE 8.453.954
10 SURIVE 1.452.180

DIGER 30.780.633

TOPLAM 90.990.912

Kaynak: TUiK

Tuketici de artik daha bilincli. Sadece

ucuz oldugu icin kalitesiz ithal Grtinleri
tiketmekten artik sakiniyor ve kalite-fi-
yat orani daha uygun olan Urunlere yo-

2008 2009 Degisim % Dedisim %
07-08 08-09
22.223.126 17.409.347 124 -21,7
12.204.637 11.768.267 79,2 -36
13.579.872 10.548.041 291 -22,3
1.043.306 6.244.693 06 4985
2.369.056 3.683.182 -109 55,5
69.870 3.121.038 02 43669
4.151.234 3.027.557 -16,6 -27,1
5,626.079 2.112.977 26,3 -51,8
9.564.240 2.406.669 131 -748
2.243.540 2.290.811 54,5 21
37.281.449 30.458.524 211 -183
110.356.409 93.671.106 21,3 -15,1

neliyor. Bu da sektorde genel olarak
kalite bilincini yukseltiyor ve ureticileri
daha kaliteli Uretmeye, ithalat¢ilar: da
daha kaliteli markalarla ilgilenmeye
yonlendiriyor. Ayrica sektorin muste-
rileri yani makine imalatc¢ilart makina-
larinin, dolayisiyla hidrolik pnomatik
sistemlerinin bakimlarina daha fazla
Onem vermelerini sagliyor. Daha iyi
bakimi yapilan makinelerin émurleri
hidrolik-pndmatik aksamlarinin dmur-
leri uzayarak kaliteli urunle kalitesiz
arasindaki farkin daha anlasilir olmasi-
n1 saglamaktadir.”

Ucuz ve kalitesiz Girtin ithalatinin sekto-
rin en énemli sorunlarindan biri oldu-
gunu aktaran Celikbilek, “Ancak artan
kalite bilinci ttiketicileri gittikce daha
kaliteli ancak pahali olmayan trtin ya-
da hizmetlere yonlendiriyor” diyor. Ce-
kilbilek’e gore sektordeki bir diger si-
kint1 ise yetismis yetkin eleman bulma-
nin zorlugu. “Ulkemizde hidrolik pno-
matik sektorl artan tretim kapasitesiy-
le Giniversite sanayi isbirligi i¢in énemli
sektorlerden biri olmaya adaydir, dola-
yistyla bu konuya verilecek 6nem ve
yapilacak yatirimlarin karsihgimin faz-
lasiyla alinacagini boylece bu sektortin
ihracat potansiyelini ¢cok daha iyi de-
gerlendirebilecedini dliistintiyoruz.
Bence bir bagka sorun sektorde ¢ok
fazla yeni distribtitor firmanin kurulu-
yor ve buyukligu belli olan pastadan
pay almaya c¢alisiyor olmasidir. Reka-



Hidrolik-Pnomatik sektdrii 2009 yili ihracatimizda Almanya
174 milyon Dolar ile birinci konumda yer aldi. Bu dlkeyi
11,8 milyon Dolar ile Iran ve 10,5 milyon Dolar ile
Avusturya'nin takip ettii gérdlir. Sektorde en biiyik itha-
latgl konumunda olan ABD, Tiirkiye'nin sektdr ihracatinda da
yiizde 0,025'ik pay ile 8. srada yer aliyor. 2009'da ihracat-
ta diisil yasayan sektr, 2009 yilinda (serbest bélgeler
dahil olmak (izere) 131 (ilkeye ihracat gerceklestirdi. 2009
yllinda sekttr ihracatimizda en biiyik pay alan ilk 20 dlke
arasinda ihracat artig esas alindiginda; yaklaglk 120 kat
artis fle Isvigre'nin ilk sirada yer aldigi griimektedir, Bu
ilkeyi 41 kat artig orani ile Urdin ve yiizde 5441 artig
orant ile Ozbekistan takip ediyor. S6z konusu dénemde
ihracatimizda en biyiik distis ise Sudan'da (yiizde 75,7)
gerceklesti.

bet glizeldir ama teknik ve pazar altya-
pist cok kuvvetli olmadan kurulan fir-
malar sadece fiyat rekabetine agirlik
vermek zorunda kalarak bazen sektore
zarar verebiliyorlar. Bizim gibi ihracat
yapan firmalar i¢in bir diger sikinti do-
viz kurunda son zamanlarda yasanan
istikrarsizliklardir. Ancak bu malum sa-
dece bu sektori dedil her sektori ya-
kindan etkileyen bir durumdur.”

Son yillarda sektordeki Uretici firmala-
rin, artan Uzakdogu rekabetine karsi
en buyuk avantajlarinin kalite ve tesli-
mat oldugunun bilinciyle basaril yati-
rimlar ve ¢calismalar yaptiklarini da
sozlerine ekleyen Celikbilek soyle de-
vam ediyor: “Bu sektor genel olarak
makine sektorlerine ara urun tedarik
eden bir konumda oldugu i¢in ve Tur-
kiye’nin surekli artan makine ihracati
da duglinilduginde Ureticiler de kali-
tell malzeme seciminin ne denli onemli
oldugunun bilincine daha ¢ok variyor-
lar. Ornegin biz kendi iirtinlerimizi ih-
rag ettigimiz gibi i¢ piyasadaki bir¢ok
musterimiz de bizim urtnlerimizi kul-
landiklart makineleri ihrag ediyorlar.
Boylece aslinda kolektif olarak tilkeye
birlikte doviz girdisi saglamig oluyoruz.
Bu da artik makine ureticilerinin ithal
urunlere ¢ok yuksek bedeller 6deme-
den ama kaliteden de 6dun vermeden
uretim ve ihracat yapmalarini sagh-

”

yor.

IMALATCI VE )
DISTRIBUTORLER BIR ARADA
AKDER Akiskan Gticii Dernedi Yone-

tim Kurulu Baskani Mehmet Kurtoz ise
sivil toplum kuruluslarinin yonetimler-
de daha etkin oldugu bu donemde,
Turkiyenin Hidrolik ve Pnomatik Sek-
toru imalatgl ve distributorlerinin bir
araya gelerek kurduklar: dernegin,
kendi alaninda onemli ¢alismalar yapti-
g soyluyor. “Sektorimuz esas olarak
makine ve tesis tasarim ve imalatcilari
ile calismakta olan makine ve tesislerin
yedek parca ve bakim hizmetlerini des-
teklemektedir. Bu hizmetler arasina as-
keri makine ve techizatlar girdigi gibi,
ozellikle de ihracat yapan makine ima-
latgilar1 6Gnemli bir musteri kitlesi ola-
rak karsimiza cikmaktadir. Dernedimiz
bu sektore ait; ekonomik ve ticari ista-
tistik, teknik standartlar, sektorsel de-
gerler ve dayanisma, kamu yonetimi ile
gerekli olan iliskilerin yuruittlmesi vb.
konularda sektort temsil etmektedir.”

“MTG’YE TESEKKURLER”

Hidrolik-Pnomatik sektorunu ve Turki-
ye’yi bekleyen en 6énemli sorunlardan
birinin kalitesiz, standart dis1 yeterince
test edilmemis Uzakdogu trtinlerinin
Turkiye pazarina elini kolunu sallaya-
rak girmeleri olduguna deginen Kir-
t6z, “Bu konu ile ilgili gerek ithalatci
arkadaslarimiz gerekse kullanicilarimiz
bilinclendirilmeli ve bu tur trtunlerin
kullanilmamasi saglanmalidir” diyor.
Ayrica devlet acisindan bakildiginda
bu tur urunlerdeki haksiz rekabeti 6n-
lemek amaci ile gelismis ulkelerin dahi
uyguladig bir takim engelleme politi-
kalarinin devreye sokulmasinin gerek-
liligine de vurgu yapan Kirtoz soyle
devam ediyor: “Ornegin bu tiir iirtin-
lerle ilgili gimruiklerin ulasimi daha
zor ve maliyeti arttirici bolgelerde ku-
rulmasi gibi tedbirler alinabilir. Bir di-
ger sorun ise gene haksiz rekabete ne-
den olan kalite ve standart olarak, ol-
masi gerektigi gibi olmayan merdiven
alti iretim dedigimiz tUretime ¢ozim
bulunmasi gerekmektedir. Standartlara
uymadidi gibi kayit disi calisan bu tir
Ureticilerin standarda uygun Uretim
yapmalari konusunda denetleyecek
mekanizmalarin kurulmasinin yaninda
kayit i¢cine alinmalar: da gerekmekte-
dir. Devlet agisindan bakildiginda ise
her ne kadar liberal ekonomi dense de,
bu kriz bizlere bir kez daha gostermis-

2008 yilinda sekttr ithalati yiizde 21,1 artarak 34.2 milyar
Dolara yiikseldi. ABD 6 milyar Dolara aklasarak diinya sira-
lamasinda lider konumunu korudu. ABD'yi 4 milyar Dolarla
Gin, 3.7 milyar Dolar ile Almanya ve 1,6 milyar Dolar ile
Fransa izledi. 2008 yilinda, hidrolik-pnomatik ithalatinda ilk
20 {ilkenin verileri incelendiginde; yiizde 41,5 artis ile Gin
en fazla arti kaydeden dlkeler arasinda ilk sirada yer aldid
ve bu (lkeyi Norveg (yiizde 38.7) ile Avustralyanin (yiizde
35,2) takip ettigi goriilir. Bu Glkeler arasinda ithalatinda dii-
siis kaydedilen ise olmadi. 2008 yili sektor ithalatinda 20.
sirada bulunan Tiirkiye, 2007 yilinda 307,2 milyon Dolar
degerinde ithalati yiizde 21,9 oraninda artarak 2008 yilinda
353 milyon Dolar seviyelering ulagti. Diinya geneli ithalattan
ise yiizde 1 pay ald.

tir ki sanayi politikalarinin genel ¢erce-
vesi belirlenmeli ve dnemli sektorler
bu konuda desteklenmelidir.

Oncelikle devlet ihalelerinde yerli tire-
timi tesvik etmek amaci ile ulkemizde
uretilmis trtnlerin kullanimi ve alimi
tercih edilmeli, bazi ihalelerde belirti-
len ithal urun tercih edilir ibaresi kaldi-
rilmalidir.” Tim sanayide diger tlkeler
ile rekabet edici istihdam politikasi uy-
gulanmasi gerektigini vurgulayan Kir-
t0z, istihdam tzerindeki agir ytklerin
azaltilmasinin yani sira kredi maliyetle-
rinin de disurilmesi gerektigini soyli-
yor. Yetismis eleman sorununun en
onemli sorun olarak her zaman on si-
raya koyan AKDER- Istanbul Sanayi
Odas1 Vakfi (ISOV) arasinda imzalanan
protokol hayata gecirildi. Akatlar'da
bulunan ISOV-DINCKOK Teknik ve
Endustri Meslek Lisesinde, Dernek on-
cultigtinde Ulusal Akiskan Guci Egi-
tim Merkezi (UAGEM) kuruldu ve Ni-
san-Mayis aylarinda 2 adet egitim ger-
ceklestirildi. Bu merkezin kurulmasin-
da yer tahsis eden, baskaca bircok ko-
nuda da desteklerini esirgemeyen Is-
tanbul Sanayi Odasi ve Istanbul Sanayi
Odast Vakfl yoneticilerine tesekkir
eden Kiirtoz soyle devam ediyor: “Is-
tanbul’daki bu egitim merkezimize
ozellikle OAIB Makine Tanitim Grubu-
nun maddi destedini de ifade etmek ve
tesekkirlerimizi sunmak isteriz.

Kaynaklar:

- Tiirkiye istatistik Kurumu

- International Trade Genter (ITC) www.trademap.org
- Akigkan Giicii Dernegi (AKDER) www.akder.org
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uyumculuktan, agir sanayi

tezgahlarina, silahlardan ge-

mi makinalarina kadar ¢ok

degisik alanlarda dokim

yontemi ile uretilen malzeme-
ler kullaniliyor. Bugtun dokim sanayi
Ozellikle makine sektorine gobek badi
ile bagh. Turkiye makine sektorinin
gelismesi ayni zamanda Turk dokum sa-
nayinin de gelismesi anlamina geliyor.
Turkiye’de dokim sektoria 2008 yih tre-
timleri ile Almanya, Fransa, Italya ve Is-
panya’y1 takiben Avrupa’da 5. sirada
yer aliyor. Moment Expo’nun sorularini
yanitlayan Turkiye Dokiim Sanayicileri
Dernegi (TUDOKSAD) Genel Sekreteri
Kubilay Dal, Turkiye dokim sanayinde
1200 civarinda kurulus bulundugunu ve
2009 yilinda 2,6 Milyar Dolar kiymetin-
de 1 milyon 30bin tretim yapildigini
soyluyor. Dal, “Turkiye ayrica 1,9 Milyar
Dolar Uzerinde ihracat gerceklestirmis
ve 25 bin kisiye istihdam yaratmigstir”
diyor. Dal so6yle devam ediyor: “Dokim
sektort temel metalurjik ozelliklerine
gore Pik/Sfero/Temper; Celik; Bakir
Alasimlari ve Aluminyum Alagimlari
dokiimu olmak tizere dort grupta ince-
lenebilir. Bununla beraber isletmenin
yatirim sahasina bagh olarak degerlen-
dirilirse otomotiv dokiimhaneleri ytk-
sek miktarda seri Uretim yapmak Uzere,
makine ve diger alanlarda daha dugik
serilerde Uretim yapacak isletmeler ise
daha farkli teknolojiler ile kurulmuslar-
dir. Celik dokiimhanelerimizin cogunlu-
du cimento ve altyapi sanayine asinma
parcalari iretmekte olup 4 tane firma-
miz buyuk ¢elik par¢a dokimu konu-
sunda uzmanlasmiglardir. Aluminyum
dokim temel olarak ytksek basing ve
algcak basing olmak uzere ikiye ayrilir.
Yuksek basingh dokim yatirimlart yuk-
sek kapasiteli tesisler olup otomotiv ve
beyaz esya sanayine uretim yapmakta-
dirlar.”

“2009’DA SEKTOR YUZDE 50
KAPASITE ILE CALISTI”
Turkiye’deki degisik yapidaki dokim is-
letmelerinin cogunun 2009 yilinda ytz-
de 50 kapasite ile calistigim da sdzlerine
ekleyen Dal, “Ttrk Dokim sektort Av-
rupa’da elde ettigi basariy1 diinyanin di-
ger bolgelerine de ulastirma hedefinde-
dir. Ancak sektortin temel musterisi ana

Son on yil igcinde gelik dokiim sek-

toriinde Uretim profili bliytik gelisme
gostermis, teknolojisi ve katma degeri
daha ytiksek alasimlarin ve malzemelerin
dokumiti hedeflenmistir.

uretim sanayidir. Sektor ana sanayinin
kuvvetli oldugu tlkelerde pazar bulabil-
mektedir” diyor. Dokiim sektorintn di-
ger Uretim metotlarina gore tstunliikle-
ri ve gelisen modern teknolojiler ile
hem dinyada hem de Turkiye’de uzun
yillar 6nemini koruyacagini da aktaran
Dal, her yil artan diinya Uiretim rakam-
lariin da bunun ifadesi oldugunu soy-
Ityor. Dokim urtnleri agirhk/kiymet
orani dusuk trtnler oldugundan nav-
lun trinun dis ticaretinde 6nemli bir
maliyet kalemi oldugunu aktaran Dal,
“Verimli demiryolu ve denizyolu tasi-
macihgi sektoriin rekabet gtictint arti-
racaktir” diyor.

Son donemde, sektordeki kiictik boyut-
lu dokum atolyelerinin kapanmakta ol-
dugu, bunlarin yerine teknolojisi ylksek
yeni fabrika boyutunda dokiimhanele-
rin devreye girdigini ifade eden Dal
soyle devam ediyor: “Tesisler moderni-
ze edilerek, toplam uretim kapasitesinin
arttign goraliyor. Bu egilim tim diinya-
da da yayginlagsmakta. Cografi dagihm
itibariyle 6zel sektore ait fabrikalarin
biiyiik kismi Istanbul, Kocaeli, Bursa,
Eskisehir, Bilecik, Izmir, Ankara ve
Samsun yorelerinde bulunuyor. Kiguk
atdlyeler ise, basta Istanbul, Bursa, Es-
kisehir, Ankara, Konya ve Gaziantep ol-
mak Uizere, tim illerimize dagilmis du-
rumda. Aluminyum Dokum Sanayi sek-
torunde faaliyet gosteren yaklasik 200

firma bulunuyor. 50 kadar firma orta
boyutta isletmeler olup 30 — 100 kisi ara-
sinda is¢i calistirtyorlar. Bununla bera-
ber 120 civarinda da kuguk atolyeler
seklinde aile isletmeleri mevcut. Zamak
dokiimde ise 220 civarinda isletme co-
gunlugu KOBI ve mikro isletmeler sek-
linde Uretim yapmaktadirlar.”

2000 yilindan itibaren yerli otomotiv sa-
nayinin, montaj agirlikli gelisme icerisi-
ne girmesi sebebiyle, yan sanayinin ye-
terince gelisemedigini ve dokim sekto-
rindeki Giretim artisinin kaldigini soyle-
yen Dal soyle devam ediyor: “Bununla
beraber modern dokumhaneler yurt di-
s1 satiglari ile kapasitelerini doldurmaya
calismaktadirlar. Ancak gelismekte olan
ulkelerden gelen devlet subvansiyonlu
mamuller, ¢cok ucuz fiyatlari ile diinya
pazarlarinda oldugu gibi, Ttrkiye paza-
rini da tehdit etmektedir. Celik dokim
uzun suredir Turkiye'nin 6nde gelen sa-
nayi alanlarindan olmustur. Yuksek tec-
rubeye sahip kuruluslarin yeni yatirom-
lar ile yurt icine ve disina ciddi tretim-
ler gerceklestirdikleri gozlenmektedir.
Son on yil icinde celik dokiim sektorin-
de Uretim profili buiytik gelisme goster-
mis, teknolojisi ve katma degeri daha
yuksek alasimlarin ve malzemelerin do-
kiimi hedeflenmistir. Oniimiizdeki 10
yil icinde Turk Celik Dokiim Sanayi ku-
resel rekabette ciddi bir pozisyona yer-
lesecektir.”

“ALUMINYUM DOKUM

SANAYI HENUZ GENG”
TUDOKSAD Genel Sekreteri Dal, Tiirk
Sanayi i¢cin geng¢ konumda olan
aluminyum dokum sanayinde; 0zellikle
yerli otomotiv sanayinin gelismesi ve
dokum ihracatinda talep artisi nedeniy-
le 6nemli ilerleme beklenilmekte oldu-
gunu soyliyor. “Aluminyum dokum ile
beraber Zamak Dokumu de gelisme
gostermektedir. Aluminyum Dokim
sektorunun yurt icinde en onemli kulla-
nim alanlari: Otomotiv sanayi (Alasiml
jant, disli kutulari, silindir kafalari), elek-
trikli ve elektronik sanayinde (elektrik
motor govde ve kapaklari, buvat kutula-
r1, cep telefonlar, tv, video, muizik sis-
temleri ), mobilya sanayi ( masa ve kol-
tuk ayaklari), beyaz ve kahverengi esya
(disli kutular kapaklar, kulplar). Dokim
Sektoriunde, Turkiye aluminyum dokim
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“ Aimanya, verimsiz eski dakimhanelerin
kapatmaktadir. Ancak agtigi her yeni dokiimhane,
kapatfigi 10 dokiimhanenin tonajini yapmakta ve is

gict tecribe ve egitiminde cok iyi olmasi nedeniyle,
malivetleri naviun farki ile birlikte, Tlrk Grdinleriyle
basabas noktaya gelmektedir 72

sektord, Avrupa siralamasinda geriler-
de yer almaktadir. Ancak egilim kisa
stire icinde Avrupa’da bu alanda da
soz sahibi haline gelecedimiz seklinde
degerlendirilebilir.”

Dal, “AB ve diger bati tilkeleri dokiim
sektorunin zorlugu, katma degerinin
disukligl, emege dayali olmasi nede-
niyle, bu sektorde yeni yatirimlar yapil-
may1p ihtiyaglar dogu Avrupa, Turkiye,
Cin, Hindistan gibi tilkelerden temin
edilme yontne gidilmektedir” diyor.
Hammadde fiyatlarindaki dalgalanma-

lar, enerji fiyatlarinin ytksekligi ve
Cin/Hindistan ve Dogu Avrupa tilkele-
rinden gelecek rekabetin sektordeki bu-
yumeyi etkileyebilecek faktorler oldugu-
na vurgu yapan Dal, “Tturkiye’deki ener-
ji (elektrik, dogalgaz, akaryakit) fiyatlari-
nin yuksekligi, 1 ton aluminyum dokim
parcanin uretimi i¢in gerekli olan 4500
kws (esdeger) enerji maliyetini ylkselt-
mekte ve ayni enerjiyi 5 ~ 6.5 kws be-
delle kullanabilen Dogu Avrupa tilkele-
rine gore rekabet glicimuzu azaltmak-
tadir. Bunun yaninda, tim AB musteri-

lerinin JIT (Just in time/zamaninda tesli-
mat) sistemi ile ¢calismalar1 nedeniyle
saatlik, giinlik teslimati saglamak igin
yerinde depo ve hizli nakliye bedelleri
maliyetleri artirmaktadir.”

Dal, dokiim sektoruntin guigli yonlerini
soyle siraliyor: “1 milyon 500 bin tonluk
kurulu kapasite, Bin 200 Milyar Dolarlik
yatirim, modern teknolojiye uyan tesis-
ler, geng ve yetismis insan gucu, Turki-
ye’deki cografi dagihmin uygunlugu,
ekonomik kriz donemlerinde ayakta ka-
labilme gticti, yabanci dil bilgisi ve bil-
gisayar kullaniminin yogunlugu, kalite
sertifikasyonlu tesis sayisinin yayginlhidi,
ihracat arzusu ve bilgisi.” Sektorun zayif
yonleri ise sunlar: “Pazar dagiliminin
otomotiv sektord yogunluklu olmasi,
yurt ici hammadde Uretimi yetersizligi,
sermaye yetersizligi ve finansman mali-
yetlerinin ytiksekligi, Ar-Ge faaliyetleri-
nin yetersizligi, klictik isletmelerin kiril-
gan yapisl, Orta ve buyuk isletmelerin
biiylime zorunlulugu, ana sanayi, kom-
ponent ve alt sistem Uretim yatirimlari-
nin yetersizligi, AB cevre standartlarina



uyum konusundaki eksiklikler, yurt ici
tesis, ekipman ve servis uretiminin ye-
tersizlidi.

Dokum sektorinun en onemli sikintilar:
arasinda yeni yatirim icin arazi temini
geldigini belirten Dal, “Sektorin adir ve
genis sahalara olan ihtiyaci sanayinin
yogun oldugu buytik sehirlerde ve sa-
nayi bolgelerinde sanayi arazilerinin be-
dellerinin ¢ok yukselmesi nedeniyle do-
kiimhane yatirimlar: imkansiz hale gel-
mektedir” diyor. Dal ayrica, bolge sana-
yicilerinin yeni organize sanayi bolgele-
rine ihtiya¢ duyduklarini aktararak soy-
le devam ediyor: “En énemli érnek z-
mir ilimizde yasanmaktadir. Bolge do-
kumculeri ihtisas organize sanayi bol-
gesinin hayata gec¢irilmesini heyecanla
beklemektedirler. Sektortn diger
onemli sorunu ise nakliyedir. Gerek
hammaddelerin gerek mamultn nakli-
yesi onemli bir maliyet teskil etmekte-
dir. Verimli demiryolu tasimaciligi da
sektorin hevesle bekledigi bir gelisme
olacaktir. Dokiim sektorti metal ergit-
mede yuksek miktarda elektrik enerjisi
kullanmaktadir. Serbest piyasa kosulla-
rinin hala olusmadidi enerji piyasasinda
sektor “buytik kullanic1” olmanin avan-
tajin1 beklemektedir.”

“ALMANYA VERIMSIZz
DOKUMHANELERI KAPATIYOR”

Dokum sektorunun, zorluk ve cevre ko-
sullar1 nedeniyle AB tarafindan terk edi-
lip Tarkiye gibi gelismekte olan ulkelere
kaydign diistinuldugunt sozlerine ekle-
yen Dal, “AB icerisindeki doktum tesis
yatirimlarina ve tonajlarina bakildigin-
da, durumun boyle olmadigi anlasil-
maktadir. Almanya, verimsiz eski do-
kiimhanelerini kapatmaktadir. Ancak
actigi her yeni dokiimhane, kapattign 10
dokumhanenin tonajini yapmakta ve is
gucu tecriibe ve egitiminde ¢ok iyi ol-
masli nedeniyle, maliyetleri navlun farki
ile birlikte, Turk urtnleriyle basa bas
noktaya gelmektedir” diyor. Dokiimtin,
diger tretim metodlarina gore Ustin-
lukleri ve gelisen teknikler ile hem dun-
ya, hem de Turkiye’de uzun yillar 6ne-
mini koruyacagini soyleyen Dal soyle
devam ediyor: “Bu her yil artan diinya
uretim rakamlari ile de kendini belirgin
sekilde gostermektedir. Agirlikli olarak
yerli otomobil sanayinin gelismesine

paralel olarak dokum sektoru buyume-
sini strduirebilecektir. Bu biiytime reka-
bet sansinin daha fazla oldugu yogun
is¢ilik gerektiren dokiim parga ureti-
minde daha fazla olabilir. Uretilen do-
kiim pargalarinin yaklasik ytzde 75 ih-
rag edilecektir. Katma degeri ¢ok yuk-
sek olan bu sektorde en 6nemli girdiler
yerli hammaddeler, enerji ve isciliktir.
Dolayistyla, enerji ve is¢ilik fiyatlarinda
yapilacak tasarruflar rekabet gticiini
olumlu yonde etkileyecektir. Alinacak
kararlarda enerji, iscilik ve nakliye ko-
nularina 6zel 6nem verilmesi gerekmek-
tedir. Kiymeti duistik olan doktim Grtnt
uzerine nakliye bedelleri ytzde 15-20
arasinda ilave ihracat maliyeti getirmek-
tedir. Avrupa’ya demir yolu tagsimaciligt
mutlaka verimli hale getirilmelidir.

KRIiZ SONRASI
ALINAN TEDBIRLER

Dal, sektor olarak 2008 krizi sonrasi al-
diklar1 tedbirleri ise soyle siraliyor:
“Uretiminin yiizde 50’sini otomotiv ve
iliskili sektorlere satan dokum sektord,
Ozellikle bu musterileri ve diger pazar-
larda yasanan daralma ile yuzde 30 — 40
arasl kuiculme yasamaktadir. Bu daral-
ma, bircok kiicik doktim fabrikasmnin
kapanmasina, orta ve buytuk fabrikalar-
da ise dnemli sayida personel azaltilma-
sina neden olmaktadir. Sektorde 2009
yilinda 6 bin direkt, 5 bin endirekt per-
sonel daralmasi yasanmistir. Sektor, bu
daralmaya en az hasarla atlatabilmek
icin kendi bunyesinde bir¢cok tedbir ala-
rak, kriz sonrasi i¢in rekabet gucunu
arttirmay1 hedeflemektedir.”
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cok cesitli hizmet ve tretim dallarinda
faaliyet gosteriyor.

Fransa’da 2009 yiinda sanayi sektorin-
de yaklasik olarak yuzde 7 oraninda da-
ralma yasanirken, en buyuk dusus mo-
torlu aracg, aksam ve parcalari uretimin-
de goruldu. 2006 yilinda 3,6 milyon arag
uretimi yapan Fransa’da bu say1 2008
yilinda 2,1 milyona kadar geriledi. 81,9
milyon turist sayisi ile dunyanin en ¢ok
ziyaret edilen ulkelerinden olan Fransa;
ABD ile Ispanyanin ardindan 39,6 mil-
yon dolar ile turizm gelirleri agisindan
lictincii sirada yer ahyor. Ulkenin gelis-
mis turizm sektorunde yaklasik olarak
894 bin kisiye istihdam saglamiyor.
2008 senesinde Fransa’da moda ve liks
sanayi sektoru, 20 kisiyi askin personeli
bulunan 1500 sirkette toplam 160 bin
calisan ile yaklasik 32 milyar euro ciro
yaptl. Fransa, kozmetik ve parfiim ihra-
catinda dunya birincisi konumundadir.
2008 yilinda, 145 milyar euro ciro ile gi-
da isleme sanayisi Fransa’nin sanayi
sektorinde birinci, diinyada ise
ABD’nin ardindan ikinci sirada bulunu-
yor. Kozmetik sanayi; makine sanayisin-
den sonra Fransa'nin en ¢ok is saglayan
sanayisi olarak sayiliyor.

MAKINE VE AKSAMLARI; IHRAC
URUNLERINDE ILK SIRADA

BM verilerine gore; bir onceki yila ki-
yasla Fransa'nin ihracati ytzde 21,9 aza-
larak 2009 yilinda 464 milyar dolara
diistii. Ulkenin genel ihracatinda en cok
pay1 alan ilk Ui¢ tilke sirasiyla Almanya,
Italya ve Ispanya oldu.

Fransa’nin ihracatinda en buytk pay1
alan ilk 20 ulkeye yonelik ihracatta geri-
leme kaydedilmis olup bu ulkeler ara-
sinda en az daralma gosteren ulke ise
yuzde -6,8'luk pay ile; Birlesik Arap
Emirlikleri’dir. Ttrkiye, 2009 yilinda

Fransanin ihracatinda 6,2 milyar dolar
ile 14. sirada yer aldu.

2009 yilinda Fransamin ¢nemli ihrag
urunleri incelendiginde ilk ti¢ siray1
“makine ve aksamlar1”, “motorlu kara
tasitlari, traktor, bisiklet, motosiklet ve
diger” ile “elektrikli makine ve cihazlar,
aksam ve parcalar1” kalemlerinin aldidi
goruluyor.

Fransa’nin ithalati ylizde 22,2 azalarak
2009 yilinda 540 milyar dolar oldu. Ayni
yilda ulkenin genel ithalatinda en ¢ok
pay1 alan ilk tg ulke sirasiyla Almanya,
Belcika, Italya’dir. Ttirkiye ihracatta ol-
dugu gibi ithalatta da 14. sirada yer ali-
yor.

Onemli ithal kalemleri ise “mineral ya-
kitlar, mineral yaglar ve mustahsallari,
mumlar”, “makine ve aksamlar1”, “mo-
torlu kara tasitlari, traktor, bisiklet, mo-

“TUIK verilerine gére: 2009 yilinda (ilkemizin 84.
fasi itibariyle makine ve aksamlar sektor(i ihracatinda
3. Sirada bulunan Fransa, sekidr ihracatimizdan yizde

b,/ pay aldi. Fransa'dan ithalatimiz da yiizde 057
oraninda artarak 1.35/7 milyon dolara ¢ikti 22

tosiklet ve diger”dir. Makine ve aksam-
lar1 ithalati, 2009 yi1linda yuzde 24 ora-
ninda geriledi.

TURKIYE; FRANSA'NIN
ITHALAT VE IHRACATINDA
14. SIRADA YER ALIYOR

Fransa ile Turkiye arasindaki ticari ve
ekonomik iligkilerin yasal altyapisinin
buiytk 6lctide tamamlandigim goruli-
yor. Ticaret ve Odeme Anlasmalari 1946
yilinda, Uluslararasi Kara Ulastirma An-
lasmasi 1969 yilinda, Sosyal Guivenlik
Konusunda Genel Sozlesme 1972'de,
Karma Ekonomik Komisyon Kurulmasi-
na fliskin Protokol 1987’de, Cifte vergi-
lendirmenin Onlenmesi Antlasmasi
1989 yilinda, Turkiye-Fransa 2000 Ant-
lagsmasi 1998’de, Yatirimlarin Karsilikli
Tesviki ve Korunmasi Anlagmasi ise
2006 y1linda imzalandi.

Hazine Miustesarligi verilerine gore,
2008 yilinda Turkiye’de Fransiz yatirim-
lar1 679 milyon dolar, 2009 yilinda ise
593 milyon dolar duzeyinde gerceklesti.
Fransa’dan 2002-2009 doneminde tlke-
mize giren UDY girisi toplam 4.362 mil-
yon dolar duzeyinde olurken, Fransa;
tum dunya ulkeleri arasinda Hollanda,
ABD, Yunanistan, Belcika ve Liksem-
burg’un ardindan 6. sirada yer aldu.
Turkiye’de yerlesik Fransiz firmalarinin



onemli bolumu buyuk oOl¢eklidir. Yati-
rim yapilan sektorlerin bashcalari ise:
otomotiv ve yan sanayi, perakende da-
grtim, sigortacilik, gida ve cimento sek-
torleridir.

2002-2009 doneminde Fransa’daki Ttirk
yatirimlari ise 42 milyon dolar seviye-
sinde gerceklesti.

Fransa, makine ithalatinda yogunlukla
yuzde 0 ila yuzde 2,7 arasinda gumruk
vergisi uyguluyor. Ilgili {irtin icin vergi
oranlari http://ec.europa.eu/taxati-
on_customs/dds/cgi-bin/tarc-
hap?Lang=EN adresinden belirlenebi-
lir.

Turkiye, 2008 yilinda Fransa’ya 6,6 mil-
yar dolar degerinde ihracat ve 9,02 mil-
yar dolar degerinde ithalat gergeklesti-
rerek Fransamin ithalat ve ihracatinda
14. sirada yer aldu.

FRANSA’YA iHRACATIMIZDA
MAKINE VE AKSAMLARI;
3. SIRADA

2009 y1li verileri bir 6nceki yil ile kiyas-
landiginda Fransa’ya ihracatimizda ytiz-
de 6,2 oraninda, Fransa’dan ithalatimiz-
da ise yuzde 21,4 seviyesinde bir azalis
gerceklestigi gorultyor.

Turkiye ile Fransa arasindaki ticaret
hacmi 2009 yilinda yuzde 14,9 gerileye-
rek 13.301 milyon dolar seviyesinde

FRANSA'NIN ULKELER BAZINDA iTHALATI (BiN $)

SIRA ULKE 2005 2006
1 Almanya 81.703.992 86.144.464
2 Belgika 38.438.920 44.144.972
3 ltalya 41.127.492  44.828.368
4 Gin 25.949.320 30.102.976
5 ABD. 28.100.924 31.805.570
6 ispanya 33.837.472 36.359.196
7 Ingiltere 27.866.768 32.478.402
8 Hollanda 19.664.484 21.641.200
9 lsvire 11.145.187 12.114.829
10 Rusya Feder. 10.067.573 12.588.663
11 Japonya 12.889.946 12.909.259
12 irlanda 8.950.530 8.123.677
13 Polonya 4.800.455 6.206.823
14 Tiirkiye 5.887.816 7.239.952
15 Norveg 8.029.679 8.538.360
16 lsveg 6.009.888 6.499.936
17 Gek Cumhuriyeti ~ 3.982.711 5.154.866
18 Portekiz 4.561.731 4.957.008
19 Avusturya 4.298.789 4.534.061
20 Kore 4.519.196 5.222.406

Diger 95.517.008  110.254.766

TOPLAM 475.856.802  529.902.260

2007 2008 2009 2008/09
Dedisim %
101.710.832  113.901.584  88.206.760 -22,56
50.697.120  59.139.864  44.696.188 -24,42
52210576  56.530.104  42.981.560 -2397
38.728292 45461944  41.252.584 -9,26
35.571.996  38.295.740  34.722.668 -9.33
42665916  45.316.840  34.255.168 =24
33410532  33.670.664  25.172.286 -25,24
25010184  28.179.660  22.853.692 -18,90
14010041 15699978  13.725.119 -12,58
15.135.157  20.159.584  12.938.862 -35,82
13.987.373  13.998.663  10.767.919 -23,08
8.929.598 8.983.380 8.389.467 -6,61
7.428.753 9.549.717 7.788.092 -18,45
7.849.700 9.022.015 7.092.516 -21,39
8.660.117  12.381.513 6.629.929 -46,45
7.976.562 9.297.559 6.497.835 -30,11
6.214.037 6.891.627 5.875.979 -14,74
5.647.642 6.030.559 5.012.945 -16,87
5.339.687 5.997.335 4.738.808 -20,98
5.451.962 5.743.523 4.400.112 -23,39
126.008.256  151.945.728  112.577.150 -25,91
611.364.436  695.004.296  540.502.287 -22,23

Kaynak: www.trademap.org (BM istatistik biliimii verileri)(2009 verileri halen giincellenmektedir.)

gerceklesti. ki tilke arasinda dalgali bir
seyir izleyen dis ticaret dengesi 2008 y1-
Iinda yuzde 28,2 oraninda artmasina
ragmen 2009 yilinda Ttirkiye lehine ytiz-
de 63,3 oraninda rekor bir azalma gos-
terdl.

2009 y1li ihracatimizda yuzde 6.08 pay
ile 2. sirada bulunan Fransa, ayni yil it-
halatimizda yuzde 5 pay alarak 6. sirada
konumlandi.

Fransa’ya ihracatimizda Makine ve Ak-
samlari sektoru 549 milyon dolar ile 3.
sirada yer aldi. 2009 yiinda anilan ulke-
ye yonelik sektor ihracati yuzde 15 ora-
ninda azaldu.

Fransa’dan ithalatimizda Makine ve Ak-
samlari sektoru 2009 yilinda 1.3 milyar
dolar ile 1. sirada yer aliyor.

2009 yilinda “makine ve aksamlar1”
urun grubu Fransanin toplam ihraca-
tindan yuzde 12,1 pay aldi. Fransa'nin
2009 yilinda makine ihracati ytizde 26
azalarak 56,2 milyar dolar seviyesinde
gerceklesti. Makine ihracatinda ilk sira-

da yer alan iilkeler Almanya, ABD, Is-
panya, Ingiltere ve Italya’dir. Fransanin
makine ve aksam ihracatinda 1. sirada
yer alan Almanya; Fransa’nin makine
ihracatinda ytizde 16 paya sahiptir. Ul-
kenin 2009 yili toplam makine ihracati
yuzde 26,96 azalis gostererek 56,25 mil-
yar dolar olarak kayitlara gegti.
Fransa’nin makine ve aksam ihracatin-
da “turbojetler, turbopropeller ve diger
gaz turbinleri” 1. sirada yer alirken, onu
“dizel ve yar1 dizel motorlar” takip edi-
yor. “Otomatik bilgi islem makineleri,
uniteleri” ise 3. sirada yer aliyor. Bu 3
urtn grubunun ihracat degerleri sirasi
ile 9.3 milyar dolar, 3.5 milyar dolar ve
2.9 milyar dolar seviyesindedir.

2009 YILINDA FRANSA ULKE-
MIZDEN 596 MILYON DOLARLIK
MAKINE IHRAG ETTI

2009 yilinda Fransamin genel ithalatin-

da makine ve aksamlarinin pay1 yuzde
11,9 seviyesinde kaydedildi. Fransa'nin

moment i expo



FRANSA’NIN BASLICA FASILLAR BAZINDA ITHALATI (BiN $)

()]
moment ! expo

GTIP. G.T.LP. TANIMI 2007 2008 2009 2007/08 Degisim %
1 27 Mineral yakitlar,mineral yaglar ve miistahsallan, mumlar 81.855.208 117.496.800 71.975.424 -38,74
2 84 Makine ve aksamlari 78.959.760 85.215.496 64.491.256 -24,32
3 87  Motorlu kara tagitlan,traktor, bisiklet, motosiklet ve diger 66.228.220 70.983.880 53.143.376 2513
4 85  Elekirikli makina ve cihazlar,aksam ve parcalan 53.205.752 56.442.316 47.246.968 -16,20
5 30  Eczacilik iiriinleri 19.557.892 22.172.244 24.538.936 10,67
6 39 Plastik ve plastikten mamul esya 23.819.280 25.260.936 20.022.004 -20,74
7 90 Optik,fotograf,sinema,dlgii kontrol,ayar cihazlari, tibbi alet 16.408.564 18.433.252 16.703.628 -9,38
8 88 Hava tasitlari,uzay araglan,aksam ve parcalan 14.950.542 16.145.149 16.190.394 0,28
9 29  Organik Kimyasallar 17.982.072 18.442.380 15.360.449 -16,71
10 72 Demir veya celikten esya 19.943.730 22.228.764 11.406.940 -48,68
Diger 218.453.410 242.183.067 199.422.919 -17,66
TOPLAM 611.364.430 695.004.284 540.502.294 -2223

Kaynak: www.trademap.org (BM istatistik holiimii verileri)

84. fasil bazinda makine ithalati 2009 y1-
linda bir dnceki seneye gore ytizde 24,3
oraninda azalig gostererek 64,5 milyar
dolar oldu. Almanya, Cin, ABD, Italya
ve Japonya; Fransa’nin makine ithal et-
tigi baslica tlkelerdir. Tlrkiye ise yuzde
0,92 pay ile 20. sirada yer aliyor.
Fransa’nin makine ve aksam ihracatin-
da oldugu gibi ithalatinda da Almanya
en onemli partneridir. Fransa’nin bu tl-
keye yonelik makine ihracati 9,4 milyar
dolar iken, bu tlkeden ithal ettigi maki-
ne 13,2 milyar dolardir. Fransa’nin Ttir-
kiye’den makine ithalati azalmakla bir-
likte, azalma orani tilkenin ithalatindaki
ilk 10 tlkeye nazaran daha dusuk sevi-
yede oldu. Turkiye 2009 yilinda Fran-
sa’nin makine ithalatinda 20. sirada yer
aldi. 2009 yili itibariyle Fransa tlkemiz-
den 596 milyon dolarlik makine ithal et-

mistir. 2009 yilinda, Fransamin makine
ve aksamlari ithalatindaki baslica ka-
lemler arasinda ilk siray1 “Otomatik bil-
gi islem makineleri, tniteleri” aliyor. Bu
kalemi; “Turbojetler, turbo-propeller,
diger gaz turbinleri”, “matbaaciliga
mahsus baski makineleri, yardimci ma-
kineler” takip ediyor.

Fransamin 2009 yilinda gerceklestirdigi
makine ve aksamlari ithalatinda en ¢ok
pay alan ilk 20 pozisyon arasinda; itha-
lat1 en ¢ok artan alt grup; yuzde 5,65 ile
nukleer reaktorler, reaktorler icin yakit
hticreleridir.

[thalatinda en cok diistis goriilenler ise
sirasiyla; yuzde -45 ile agir is makine ve
cihazlarinin aksami, parcalari, ytizde -
35,64 ile dizel ve yari dizel motorlar ve
yuzde -35,18 ile Transmisyon milleri,
kranklar, yatak kovanlari, disliler, ¢cark-

lar oldu. BM verilerine gore 2009 yilin-
da Fransa’min makine ihrac ettidi tilke-
ler arasinda 11. sirada yer alan Turkiye,
Fransa’min makine ithal ettigi tlkeler
arasinda ise 20. sirada bulunuyor.
TUIK verilerine gére; 2009 yilinda iilke-
mizin 84. fasil itibariyle makine ve ak-
samlari sektoru ithracatinda 2. sirada
bulunan Fransa, sektor ihracatimizdan
yuzde 6,7 pay aldi. Anilan yilda Fran-
sa’ya makine ve aksamlari ihracatimiz
yuzde 14,8 azalarak 549 milyon dolara
geriledi. Fransa’dan ithalatimiz da ytz-
de 0,57 oraninda artarak 1.357 milyon
dolara ¢kt

Fransa ile Turkiye arasindaki makine ve
aksamlari dis ticaret hacmi 2009 yihinda
yuzde 4,4 gerileyerek dis ticaret dengesi
808 milyon dolar ile tilkemiz aleyhine
acik verdi.

TURKIYE — FRANSA MAKINE VE AKSAMLARI DI$ TICARETI ($ - 84. FASIL)

2005
. Deger 288.179.903
Ihracat .
Degisim % 20,94
. Deger 832.131.022
Ithalat
Degisim % -0,75
. Deger 1.120.310.925
Hacim
Degisim % 4,05
Deger -543.951.119
Fark .
Degisim % 9,36

Kaynak: TUK verileri

2006 2007
372.287.224 521.777.451
29,19 40,15
939.445.343 1.017.031.056
12,90 8,26
1.311.732.567 1.538.808.507
17,09 17,31
-567.158.119 -495.253.605
-4,27 12,68

2008 2009
644.391.990 549.084.062
23,50 -14,79
1.349.590.539 1.357.285.130
32,70 0,57
1.993.982.529 1.906.369.192
29,58 -4,39
-705.198.549 -808.201.068
-42,39 -14,61



TURKIYE'NiN FRANSA’YA MAKINE VE AKSAMLARI IHRACATINDA BASLICA KALEMLER (84.FASIL-$)

GTiP MADDE ADII 2007 2008 2009 Degiisim %

1 8418  BUZDOLAPLARI, DONDURUCULAR, SOGUTUCULAR, ISI POMPALARI 145.306.960 146.677.475 142.308.637 -2,98
2 8409  IGTEN VANMALI, PISTONLU MOTORLARIN AKSAM-PARGALARI 50.532.832 105.034.276 118.360.265 12,69
3 8450 GAMASIR YIKAMA MAKINELERI 82.568.864 78.055.609 77.129.859 -1,19
4 8422  VIKAMA, TEMIiZLEME, KURUTMA, DOLDURMA VB. iSLER iGN MAKINE 23.497.677 42.545.885 69.390.680 63,10
5 8411  TURBOJETLER, TURBO-PROPELLER, DIGER GAZ TURBINLERI 43.522.750 48.282.698 13.717.172 -71,59
6 8419  ISI DEGISIKLIGI YONTEMI iLE MADDELERI iSLEMEK iGiN CiHAZLAR 15.802.529 15.558.147 12.605.718 -18,98
7 8480  METAL DOKUMU iCiN KASALAR, PLAKALAR, KALIP MODELLERI 7.701.951 12.940.277 9.350.220 -27,74
8 8483  TRANSMISYON MiLLERI, KRANKLAR, YATAK KOVANLARI, DISLILER, CARKLAR 6.100.274 10.165.300 9.100.327 -10,48
9 8482  HER NEVi RULMANLAR 10.535.162 14.829.615 8.515.678 -42,58
10 8413  SIVILAR iGN POMPALAR, SIVI ELEVATORLERI 7.231.784 10.123.544 7.795.660 -22.99
11 8451  DOKUMA MADDELERINi VIKAMA, KURUTMA, UTULEME MAKINE VE CiHAZLARI 8.615.158 9.733.427 7.452.610 -23,43
12 8421  SANTRIFUJLE CALISAN KURUTMA, FILTRE, ARITMA CiHAZLARI 4.704.009 4.795.534 7.382.126 53,94
13 8403  BUHAR KAZANLARI DISINDA KALAN MERKEZI ISITMA KAZANLARI 2.128.584 7.167.037 6.738.441 -5,98
14 8462  METALLERI DOVME, iSLEME, KESME, SATAFLAMA PRESLERI, MAKINELERI 4.404.783 5.734.526 6.381.987 11,29
15 8481  MUSLUKGU, BORUCU ESYASI-BASING DiiSURICU, TERMOSTATIK VALF DAHIL ~ 10.552.687 11.607.318 6.256.275 -46,10
16 8431  AGIR i$ MAKINE VE CiHAZLARININ AKSAMI, PARCALARI 17.765.936 19.147.544 5.873.835 -69,32
17 8414  HAVA-VAKUM POMPASI, HAVA/GAZ KOMPRESGRU, VANTILATOR, ASPIRATOR 6.843.374 7.987.243 4.925.117 -38,34
18 8471  OTOMATIK BiLGI iSLEM MAKINELERI, UNITELERI 3.264.327 7.121.969 4.702.867 -33.97
19 8479  KENDINE 0ZGU FONKSIYONLU MAKINE VE CIHAZLAR 3.313.244 9.284.774 4.619.698 -50,24
20 8433  HASAT, HARMAN, BIGME; URUNLERi AVIRMA, TEMIZLEME CiHAZLARI 8.107.518 9.724.392 3.904.278 -50,85

DIGER 50.277.048 67.875.400 22.572.612 -66,74

TOPLAM 521.777.451 644.391.990 549.084.062 -14,79

Kaynak: TUIK Verileri

84. fasil itibariyle sektor ihracatinda ilk sirada “Buzdolaplari, dondurucular, aksam ve parcalar1”, Giglincu sirada ise
onemli yer tutan kalemler pozisyon sogutucular, 1s1 pompalar1”, ikinci sira- “camasir yikama makineleri” nin yer al-
bazinda incelendiginde 2009 yilinda; da “icten yanmali, pistonlu motorlarin digh gordliyor.

2009 yilinda pozisyon bazinda Turki-
ye'nin Fransa’dan 84. fasil itibariyle en
fazla ithal ettigi Grtin gruplari sirasiyla,
“Alternatif-rotatif kivilcim ateglemel, ic-
ten yanmal motorlar®, “i¢cten yanmali,
pistonlu motorlarin aksam ve parcalar1”
ve “dizel, yar1 dizel motorlar” oldu.
Fransa’dan ithalatimizda ytzde 254
oran ile “metalleri haddeleme makinele-
ri ve silindirleri”, ytzde 159 oranla
“matbaacilia mahsus baski makinelersi,
yardimct makineler” ve ylizde 86 oranla
“igten yanmali, pistonlu motorlarin ak-
sam ve parcalar1” en cok artis gosteren
urun gruplari oldular.

KAVNAKLAR:

« BM istatistik Baliimii Verileri
* TUIK Verileri

< DTM Verileri

« Miisavirlik Raporlan

 CIA, The World Facthook
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CORU

M ILINDE
MAKINE SANAYI

orum Orta Karadeniz Bolge-
sinde Ankara’ya 244 km ve en
yakin liman sehri Samsun’ a
175 km uzaklikta olan bir ili-
mizdir. Yaklasik 550.000 nufu-
su orum ili karayolu ulasim imkan-
larmin gelismis olmasi ve 6zellikle Anka-
ra’ya olan yakihd ile Ttirkiyenin
onemli sanayi sehirlerinden birisi olma
yolunda ¢ok dnemli adimlar atmistir.
1970’ li yillardan itibaren imalat sanayisi
yerel kaynak kullanan toprak sanayisine
(tugla-kiremit) dayal bir gelisme goster-
mis, otomasyona dayali Uretime gecis ve
devam eden yatirimlar ile bu sektor bol-
geye yuksek istihdam saglar konuma
gelmistir.

Corum ilinde istihdam ve tretim bazin-
da 6ne cikan bir diger sektor ise gida
sektorudur. Bolgenin tarimsal potansi-
yeline bagh olarak 1930'lu yillarda degir-
menlerle un Uretimine baslanan Corum
ilinde 1980" li yillara gelindiginde un
fabrikalarinin kurulmasina baglanmistir.
Bu iki sektortn ihtiyaglarini karsilamak
amactyla 1960'h yillarda kuguk atolyeler-
de bakim amach olarak baslayan makine
sanayi bugin ilin sanayi yapisi igerisin-
de cok buiytik bir paya sahiptir. 1990l
yillarda baslayan AR-GE calismalariyla
ivme kazanan Corum makine sektoru

bolgenin ihtiyacini karsilayan tretimden
ulusal ve uluslararasi konuma ge¢mistir.
Bugiin Corum ilinde biri merkezde di-
geri Sungurlu ilcesinde olmak tizere iki
adet Organize Sanayi Bolgesi bulun-
maktadir. Corum Organize Sanayi Bol-
gesi Karma Organize Sanayi bolgesi
olup boélgede makine, gida, seramik, oto
yan sanayi, tekstil, metal sanayi, dokim
sanayi gibi tesisler bulunmakta ve genel
olarak cogunlugunu makine sektori
olusturmaktadir. Bunlarin yani sira biri
merkezde olmak tzere 6 ilgede de kiiguk
sanayi siteleri bulunmaktadir.

Corum Ticaret ve Sanayi Odasina kayith
kapasite raporuna sahip 378 firmadan
makine sanayisinde faaliyet gosteren 83
firma yaklagik 1600 kisiye istihdam sag-
lamaktadir.

Anahtar teslimi un ve yem fabrikalari ile
yine anahtar teslim tUretilen tugla, kire-
mit fabrikalart makine sektortintin loko-
motifini olusturmaktadir. Siparis tizerine
uretim yapan firmalarin buiytk bir kismi
ihracat yapmakta ve genellikle kendi
markalarini kullanmaktadir.

Sektorel bazda ihracat incelendiginde
Corum’un 2009 yilinda 74,462,000 dolar
olan sanayi mamulleri ihracatinda maki-
ne ve aksamlari 41,846,293 dolar ve
%56 pay ile ilk sirada yer almaktadir.
2008 yili ile de mukayese edildigi ve glo-
bal krizin etkileri goz 6ntine alindiginda
makine ve aksamlari ihracatinda
43,575,336 ile %3,96 tutarinda bir diists
s6z konusudur. (Veri: TIM ) {lin istatistik-
lerinde yer almayan, firmalarin araci va-
sitalariyla yapmis olduklar ihracat ise
20,000,000 dolar civarindadir. Thracat ya-
pilan baslica tlkeler arasinda Almanya,
ingﬂtere, Italya, Fransa, Yunanistan, Mi-
sir, Suriye, Irak, [ran, Tunus, Azerbay-
can, Libya, Romanya, Rusya, Turkme-
nistan yer almaktadir. 2006 yilinda
26,609,731 dolar olan makine ve aksam-

“TUGLA, KIREMIT VE UN FABRIKALARINI ANAHTAR TESLIM OLARAK URETEN FIRMALAR
CORUM MAKINE SANAYiSININ DORTTE UGiiNU OLUSTURMAKTADIR. BU FIRMALARIN
DISINDA SEKTORDE TARIM MAKINELER, YOL SUPURME MAKINELERI, BORU iMALAT
MAKINESI, PVC iSLEME MAKINELERI GiBI URETIM YAPAN FIRMALAR DA MEVCUTTUR.”



BANU KARSIALAN - Corum ABIGEM Direktorii
istanbul dogjumlu, 1986 Bogazici Universitesi Ekonomi Bdliimiinden mezun olan Banu Karsialan aymi yil iktisat Bankasrnda meslek hayatina
baglamis olup Ekinciler Dis Ticaret A.S. , Atakas-Sahin Grubu ve Habas Sinai ve Tibbi Gazlar istihsal Endiistrisi A.S. gibi Tiirkiye agir sanayisinin
onde demir-gelik sirketlerinde 20 yil siireyle iist diizey yoneticilik yapmistir. Son yillarda Avrupa Birligi projelerinde de gdrev alan Banu Karsialan
halen Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birliginin lehdari oldugu bir Avrupa Birligi projesi olan “Avrupa Birligi Tiirkiye Is Gelistirme Merkezleri Agiimin
Yaygilastinimast” projesi kapsaminda Gorum ABIGEM’ de direktdr olarak giirev yapmaktadir.

lar1 ihracati 2009 yilina gelindiginde %
57 tutarinda bir artis yakalamustir. Ihra-
cat konusunda ilin yasamis oldugu en
buyuk sikintilardan birisi ilde gumruk
musavirlik hizmetlerinin olmayisidir. Bu
eksikligin giderilmesi konusunda da ge-
rekli calismalar yapilmaktadir.

2009 yihinda Corum” da makine imalatci-
s1 ve sanayicilerini bir ¢cati altinda topla-
mak amaciyla Corum Makine Imalatcila-
r1 ve Sanayicileri Dernegdi (COMISIAD)
kurulmus ve makine sanayisinin envan-
ter ¢alismasi yapilmigstir.

Tirkiye Odalar ve Borsalar Birliginin
lehdar1 oldugu Tiirk Avrupa Birligi Is
Gelistirme Merkezlerinin Yayginlagstiril-
masl projesi kapsaminda 2009 yili igeri-
sinde Corum ABIGEM tarafindan Co-
rum ili makine sektori icin bir “Deger
Zincir Analizi” calismasi yaptirilarak sek-
torin “Deger Zincir Haritas1” ¢ikartil-
mustir. Bu ¢alisma kapsaminda tedarik,
uretim, pazarlama ve sevkiyat gibi sek-
torun faaliyetlerini olusturan tim deger
yaratan suregler birbirleriyle iliskileri de
dikkate alinarak incelenmistir. Tugla, ki-
remit ve un fabrikalarini anahtar teslim
olarak Ureten firmalar Corum makine
sanayisinin dortte ti¢tinli olusturmakta-
dir. Bu firmalarin disinda sektorde tarim
makineleri, yol siptirme makineleri, bo-
ru imalat makinesi, pvc isleme makine-
leri gibi Giretim yapan firmalar da mev-
cuttur. Yapilan analiz sonucunda sekto-
run girdilerinin buytk bir kisminin yerel
Uretici ve distribtitorlerden tedarik edil-
digi ve bolgesel yeterlilige sahip olundu-
gu gozlemlenmistir. Ozellikle elektrikli
motor, baglanti elemanlari, boya gibi
urun tedarikgilerinin satislarinin %90 gi-

bi bir miktarinin Corum ili icerisinde
kullanilmakta oldugu ve bunun yani sira
bolgede ihtiyag olarak ortaya ¢ikan celik
dokim imalatinin da makine sektorin-
deki gelismeye paralel olarak buiytimek-
te oldugu da gozlenmistir.

Bazi tugla-kiremit fabrikalar treticileri
diinyadaki degisiklikleri goz ¢niinde bu-
lundurarak tirtin ¢esitlendirme yoluna
gitmekte ve konvansiyonel teknolojiler-
den otomasyona ge¢mektedirler.
Corum Esnaf ve Sanatkarlar Odalari
Birligi tarafindan ise 2008 yihnda “Co-
rum Ilinde Makine Sanayi Sektoriniin
Rekabet Analizi Arastirmast” yaptiril-
mistir. Bu arastirma kapsaminda 58 fir-
ma ile gorusulmus, istihdam yapilari,
kapasite kullanimlari, bilisim altyapilari,
marka stratejileri ve firmalarin Ar-Ge
yapilar1 gibi konularda bilgiler toplana-
rak sektortin SWOT(GZFT) calismasi
gerceklestirilmistir. Calismada ilin gele-
cekte yonelecedi hedeflere 1s1k tutacak
guclu yonler tespit edilerek makine sa-
nayi sektortinun ithalat, ihracat, kurum-
sallasma, markalasma, istihdam, egitim,
kalite yonetimi gibi konularda yasadig
sorunlarla iliskili zayif yonler belirlene-
rek alinabilecek gereken tedbirler ortaya
konulmustur.(Corum ilinde Makine Sa-
nayi Sektorinin Rekabet Analizi Aras-
tirmasi -2008)

2007 yiinda resmi olarak uygulamaya
konulan ve 2009 yili Mart ayinda ta-
mamlanan aragtirmanin temel amaci
Turkiyenin uluslararasi piyasalarda re-
kabet edebilirligini arttirmak olan “Ulu-
sal Kiimelenme Politikasinin Gelistiril-
mesi” projesi cercevesinde “Bolgesel
Rekabet Edebilirlik Operasyonel Progra-

m1 (BROP)’kapsaminda 6ne cikan 11 pi-
lot kiimeden biri olan Corum ili makine
sektoru icin kimelenme analizleri yapil-
mis, mevcut durumu ile kimelenme ala-
ninda ihtiyac duydugu temel hususlar
ortaya konulmustur. Yapilan saha calis-
masl, ilde makine imalat kimesinin ek-
sikliklerinin giderilmesi durumunda, ku-
menin gelisebilecedi ve rekabet guicii-
nun artabilecedi yoniunde umut vermis-
tir. (Ulusal Kiimelenme Politikasmin ge-
listirilmesi-Corum Makine Imalat Is Kii-
mesi-2009)

Makine sanayi Corum iline deger kat-
maktadir. {lin makine sanayisi yukarida
belirtildigi tizere bir¢ok kurum tarafin-
dan incelenmis, sektorun rekabet edebi-
lirliginin arttirilmasi amaciyla yol harita-
s1 ¢ikartilmistir. Tarim sehrinden sanayi
sehrine donusumunde ¢ok 6nemli yollar
kat etmis, makine imalat kulturtunun ar-
tik kaniksanmis oldugu Corum ilinde
Turkiye genelinde bir ¢ok sektorde de
eksikligi hissedilen ortak calisma plat-
formlarina ihtiya¢ duyulmaktadir. CO-
MISIAD (Corum Makine Imalatcilar ve
Isadamlar1 Dernegi)’ in 2009 yilinda ku-
rulmasi bu yolda atilmis 6nemli bir
adimdir. Firmalarin know-how birikimi,
ISO kaltird, 6z sermaye agirhikli yatirrm
yapma, girisimcilik, ucuz isgticiintin var-
higr gibi biiytik avantajlar bulunmakta-
dir. Ortak calisma ve kurumsallasma bi-
lincinin gelismesi ile rekabet gli¢lerinin
artacadi cok agiktir.

Bunun disinda AR-GE faaliyetlerinin
arttirilmasi dolayisi ile inovasyona veri-
lecek 6nemle de Urtin cesitliligi, katma
degeri ytiksek Urtinlerin pazara sunul-
masina imkan taniyacaktir.
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Kaynak: Deloitte Tiirkiye



Rotasini hasarnya cevirenler:

Aile Sirketien

DELOITTE TURKIVE'NIN SUBAT 2010°'DA YAPTIGI AILE SIRKETLERI
ARASTIRMASINDA TURKIYE'NIN ONDE GELEN AILE SIRKETLERININ UST DUZEY
YONETICILERINE ANKET SORULARI YONELTILMIS VE AILE SIRKETLERININ
POTANSIVELLERI, KORKULARI, BUYUME STRATEJILERi VE BEKLENTILERI

ile Sirketleri arastirmasi,
Subat 2010’da Turkiyenin
onde gelen aile sirketleri-
nin ust duzey yoneticileri
ile elektronik olarak ger-
ceklestirilmistir.
Arastirmaya katilan firmalarin buytk
bir cogunlugunun merkezi Istanbul’da
olmakla beraber Adana, Denizli, Izmir
ve Kayseri’den de firmalarin aragtirma-
ya katildig1 gozlenmistir.
Firmalarin biiytk bir cogunlugu tre-
tim sektorinde faaliyet gosterirken, ca-
lisan sayilart da 1000’in Gizerinde olan-
lar agirlikta yer almaktadir.
Arastirmaya katilan firmalarin kurulus
yillarina baktigimizda ise 1980-2000 y1l-
lar1 arasinda kurulan firmalar cogun-
luktadir.
Yonetimde ikinci kusagin agirhikh ola-
rak hakim oldugu gozlenirken, birinci
kusak da hemen arkasindan ikinci ku-
sagi takip etmektedir. Yonetimde aile
mensubu kisilerin sayisinin ise genel
olarak 1-3 kisi araliginda oldugu anla-
silmaktadir.

SIRKETLERIN PAZAR DEGERI

Halka acik ve halka aciklik orani yuk-
sek bir sirket yonetiminin tek bir amaci
vardir: Sirketin piyasa degerinin art-
masl. Hissedarlar da hem sirket dege-

rinin artmasini, hem de nakit olarak
yuksek temettu almayi arzular. Turki-
ye’de hala etkisinin hissedildigi krizle
beraber sirket alim ve satimlar sinirh
sayida olsa da Deloitte’'un Mart 2010’da
yayimladig1 “Private Equity Confidence
Survey” bulgularina gére éntimuizdeki
alti ayda yatirim piyasalarinda hareket-
liligin artacadn anlasiimaktadir. Sirket
satin alma ve birlesmelerin yogunlas-
masl halinde sirket sahiplerinin sirket-
lerinin pazar degerleri ve bu degeri na-
sil artirabilecekleri hakkinda daha net
bir fikir sahibi olmalarinin kaginilmaz
oldugunu distnmekteyiz.

Bunun i¢in yapilmasi gereken ilk is,
Kurumsal Finansman alaninda hizmet
veren sirketler tarafindan yapilacak de-
gerleme calismalaridir. Boylece sirket
sahipleri ve yoneticileri; firmalarinin
mevcut performanslari ve ileriye do-
nuk potansiyellerinin girketleri i¢in na-
sil bir deger olusturdugunu anlayabi-
lirler. Sonrasinda ise sirket sahipleri,
sirketlerini kisa ve uzun vadede daha
cazip kilmak i¢in strateji, insan kaynak-
lari, stire¢ ve teknoloji alanlarinda ali-
nacak aksiyonlari belirleyebilirler.
Arastirmaya katilan Aile Sirketleri Yo-
neticilerine sirketlerinin pazar degerle-
rini sordugun da, yaklasik tgte biri sir-
ketlerinin degerinin 500 milyon TL'den

ORTAYA KONMUS.

fazla oldugunu belirtmistir. Bunu yak-
lasik dortte birlik bir oranla (%23), 200-
500 milyon TL arasi olarak degerlendi-
renler takip etmistir. Sirketlerinin pa-
zar deg@erlerini 10 milyon TL'den az go-
renler sadece %?2 iken arastirmaya ka-
tilan Aile Sirketleri Yoneticilerinin
%41 ise Pazar degerlerini bilmedikle-
rini ifade etmislerdir.

POTANSIVEL

Sirket sahiplerinin biiytik bir cogunlu-
gu (%86) sirketlerinin hentiz tam po-
tansiyeline ulasmadidina ve islerini
ciddi ol¢ude gelistirebileceklerine
inandiklarin ifade ederken, %41tk bir
bolum emin olmadiklarindan bu soru-
ya “belki” diyerek cevap vermis ve sa-
dece %10luk bir grup potansiyellerine
tam olarak ulastiklarina inandiklarini
ifade etmislerdir.

DAHA NE KADAR

DEGER URETEBILIR?

Sirket degerlerinin uzun vadede daha
ne kadar artabilecegi soruldugunda ise
sirket sahiplerinin %42’sinin %100"tn
uzerinde bir artis ongoérdidguni anlyo-
ruz. Yoneticilerin %281 ise %50-99 ara-
sinda bir artisin olabilecedini diistinu-
yor. Butun bunlar bizlere, arastirmami-
za katilan aile sirketlerinin buyuk bir
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cogunlugunun Uretilebilecek ek dege-
rin yuksek bir diizeyde olacagina ilis-
kin inanclarini gostermektedir.

RILE SIRKETLERi NASIL FAZLA
DEGER YARATABILIR?

Gunumuz is dinyasinda Aile Sirketleri,
uzun vadeli surdurulebilir buytume ihti-
yaci, azalan sirket karhihidi, sirketi cev-
releyen risk ve belirsizlik gibi karmasik
sorunlar ile mucadele etmektedir.

Bu sorunlara uygun ¢ozumlerin hayata
gecirilmesi amaciyla, tum calisanlarin
ve hissedarlarin ayni vizyon ile ortak
hedeflere kosmalarinin saglanmasi ve
kaynaklarin etkin kullanilmasi i¢in uy-
gulanabilir stratejilerin belirlenmesi
onem arz etmektedir.

Aile Sirketlerine yonelik olarak organi-
zasyon ve operasyon stratejilerinin be-

lirlenmesi, uygulanmasi ile uzun va-
deli buytume elde edilmesi, sirket kar-
lihgmin arttirilmasi, hedeflere uygun
urin portfoy stratejilerinin belirlen-
mesi ile kalic1 deger yaratilmasi, sir-
keti ¢evreleyen risklerin belirlenmesi
ve Oonlenmesi i¢in uygulanabilir ku-
rum stratejilerinin belirlenmesi ge-
rektigini distniyoruz.

““ e sirketlerinin kargila
inceledigimizae, kisa vade

5

SIZDEN SONRASI TUFAN MI?

Alle sirketlerini belki onlar yarattilar,
kurdular ya da baska birinin kurmus
oldugu kuruma liderlik ediyorlar. Bu-
gun sahip olduklari ise bakinca sirket-
lerinin herhangi bir insan dmrunden
daha uzun bir gelecek vaat ettigini du-
sunuyorlar.

Ancak arastirmalar aile sirketlerinin
%35’inin ikinci kusaklara ve yalnizca
%15inin tc¢lincu kusaklara gecebildi-
gini gostermektedir. Biz de arastirma-
miza katilan Aile Sirketleri Yoneticileri-
ne, onlardan sonraki nesillere planh
olarak islerin devredilebilmesi ve iglet-
melerinin strekliliginin saglanabilmesi
i¢in olusturulmus bir aile anayasalari-
nin olup olmadigini sordugumuzda
yaklasik %701 boyle bir aile anayasala-
rinin olmadigini belirtmistir.

YONETIM KURULU

Bir yonetim kurulu, genel kurulda his-
sedarlar tarafindan kendisine verilen
yetki ile, hissedarlarin menfaatini goze-
tecek sekilde sirketi yonetir ve yoneti-
min basarisimi degerlendirir.

Yonetim kurulunun bu belirtilen esas
gorevlerini yerine getirebilmesi icin
sirket stratejilerini yonlendirmesi ve fa-
aliyetlerin ¢ercevesini olusturmasi ge-
rekir. Sirkete yon veren yonetim kuru-
lu, performans hedeflerini de belirleye-
rek bu dogrultuda kaydedilen asamay!1
suirekli izler ve icray1 denetler. Menfaat
sahiplerinin farkli ve zaman zaman bir-
biriyle celisebilen ¢ikarlarindan doga-
bilecek catismalar: dengeleme sorum-
lulugu da, sirketi temsil eden en yetkili
organ olarak yonetim kuruluna aittir.
Yonetim kurulunun bu kritik gorevleri
basariyla yerine getirebilmesi, uygun
bir yapida olusturulmus olmasina bag-
hdir. Bu yapi, yonetim kurulunun uz-

fiklar zorluklan
6 “insan kaynaklar ve

yetenek bulmak - ise aimak/tutmak™ one clkarken,

2

uzun vadede ise “blyimenin devamhh%r’m saglamak

aclk ara farkla en sik belirtilen zorluk

oimustur. 77



manlik alanlari birbirini tamamlayici
nitelikte olan tyelerden olusturulmasi
ve yeterli sayida bagimsiz tiyeye yer
verilmesi ile kurulabilir.

Yonetim kurulunun sirket isleriyle ilgili
konularda nesnel yargida bulunabil-
mesi ve tepe yonetimden bagimsiz ol-
masl, sirket yonetiminin denetlenmesi
gorevini saglikli bir bicimde yerine ge-
tirmesi i¢in buyuk onem tasimaktadir.
Biz de Aile Sirketleri yoneticilerine rol
ve sorumluluklar: acik ve net bir sekil-
de tanimlanmis bir yonetim kurullar
olup olmadigini sordugumuzda sadece
% 57’si boyle bir yonetim kuruluna sa-
hip olduklarin belirtmistir.

Isin gelecedini garanti etmek icin ke-
sinlikle planlama yapmak gerekir. Aile
Sirketleri yoneticilerinin yerlerine ki-
min atanacagi konusu, zamani gelince
dusunulecek bir husus olmamali. Bu,
sorular sormayi, strateji gelistirmeyi,
planlar yapmayi ve uygulamayi gerek-
tiren bir suirectir.

Bu stirec¢ her buytklikteki ve yapidaki
tim sirketler icin karisiktir; iyi bir plan-
lama ile hatanin maliyeti 6nlenebilir.
Bunun igin Aile Sirketleri yoneticileri
kendilerine su sorular1 sormahdir; Siz-
den sonra sirket yonetimini devralacak
kisi

hangi bilgi, beceri ve tecriibeye sahip
olmali ki sizin isinizi gelecege tasiyabil-
sin? Aileden isi devralacak kisi siz
emekli olmak istediginizde isi almaya
hazir olacak mi, yoksa gecis stirecinde
disaridan bir yoneticiye mi ihtiyaciniz
olacak? Aileden isi devralacak kisiyi
nasil belirleyeceksiniz? Yonetimin de-
vir strecinde yapilacak isleri kime da-
nisacaksiniz?

AILE SIRKETLERININ KORKULARI

Alle Sirketlerinin karsilastiklar: zorluk-
lar1 inceledigimizde, kisa vadede “In-
san Kaynaklari ve yetenek bulmak — ise
almak/tutmak” one cikarken, uzun va-
dede ise “buiylimenin devamlhiligi”nm
saglamak acik ara farkla en sik belirti-
len zorluk olmustur. Kisa vadede “re-
kabet”, “bliylimenin devamhh” ve
“yeni pazarlar” aile sirketlerini zorlar-
ken, “kanun ve dizenlemelere uyum”
ile “Cin ile rekabet” diger unsurlara ki-
yasla 6nemli bir zorluk olarak deger-
lendirilmemistir.

AILE SIRKETLERINi BUYUTEN
STRATEJILER

Basarili ve surdurtlebilir buytumeyi
saglayan firmalarda yetenek yonetimi
ve yeteneklerin gelisiminin saglanma-
s1 gittikce dbnem kazaniyor.
Arastirmamiza katilan aile sirketleri
yoOneticilerinin %711 de sirketlerinin
degerlerini artirmada yonetim ekibi-
nin becerilerinin gelistirmeyi en
onemli strateji olarak belirtmistir.

Her gun dunyada binlerce yeni urun
ve hizmet piyasaya sunuldugu goz
onunde bulunduruldugunda, “Girtn
yeniligi” en fazla 6ne cikan ikinci stra-
teji olmasi sasirtici degildir.

Pazar birbirine benzeyen urun ve hiz-
metlerle kalabaliklastik¢a markalar
sirketlerin kendilerini farklilagtirabile-
cekleri, tuketicinin kendilerini tercih

etmesini saglayan en 6nemli varliklari
haline gelmektedir. Bliylime firsatla-
rindan faydalanmak i¢in uluslararasi
pazarlara acilan sirketler i¢in bir yan-
dan Uzakdogulu treticiler fiyat ve
marjlar Uzerinde tehdit olustururken,
diger yandan kokld uluslararasi sir-
ketlerin gu¢lt markalart ile karsilasil-
maktadir.

Dolayisiyla uluslararasi pazarlarda
bliylimeye baslayan aile sirketleri igin
global pazarlarda etkili olabilecek bir
markaya sahip olunmasi kritik 6nem

tasimaktadir. Bunlara ilave olarak,
arastirmaya katilan aile sirketlerinin
hemen hemen yaris1 yatirimlarin daha
verimli kullanilmasini ve teknolojiden
daha fazla yararlanilmasini sirket dege-
rinin artmasinda 6nemli stratejiler ola-
rak belirtmislerdir.

AILE SIRKETLERI ARZULANAN
PERFORMANSI
YAKALAYABILIYOR MU?

Alle Sirketleri yoneticilerine sirketleri-
nin degerini artirdigina inandiklari
stratejileri ne kadar basari ile uygula-
diklarini sordugumuzda, performansla-
rinin hi¢ de arzu ettikleri duzeyde ol-
madigini gozlemliyoruz.

Ornegin, Aile Sirketlerinin %711 “yo-
netim ekibinin becerilerini gelistir-
me”yi 6nemli bir strateji olarak isaret-

lerken yalnizca %4 tintin bu alandaki
performanslarindan memnun oldukla-
rint gormekteyiz. Ayni sekilde Aile Sir-
ketlerinin %55’ “lrin yeniligi”nin ¢ok
onemli

bir stratejileri oldugunu belirtirken yal-
nizca %15’inin bu alandaki perfor-
manslarindan tatmin oldugunu anliyo-
ruz. Bunlara paralel olarak, aile sirket-
lerinin gelismeye acik diger alanlari
“yatirimlarin daha verimli kullanilmas1”
ve “teknolojiden daha ¢ok yararlan-
mak” olarak éne cikmaktadir.
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SANAYIi SEHIRLERI

Kocaeli'nde
makine sektoril

2009 YILI VERILERINE GORE ORTA ANADOLU MAKINE
VE AKSAMLARI iHRACATCILARI BIRLIGI iSTIGAL ALANI
ITIBARIYLE KOCAELI MAKINE IHRACATINDA 6. ONEMLI
IL KONUMUNDA OLUP, BU SEKTORDE KOCAELI'DEN
IHRACAT YAPAN FiIRMA SAYISI 345'TiR. iLIN
IHRACATINDA 5. ONEMLI SEKTOR KONUMUNDAKI
MAKINE VE AKSAMLARI SEKTORU; 220 MILYON
DOLARA YAKIN BIiR DEGERE SAHIP OLMASIYLA

DIKKAT CEKiYOR.

ocaeli; 1,5 milyon kisilik nu-
fus yogunlugu ile 11. sirada
yer aliyor. {I; tilke niifusu-
nun yaklasik ytzde 2’sini
barindiriyor. Kocaeli, guclt
sanayisine bagl olarak yaratmis oldu-
gu katma deger ve istihdam acisindan
ulke ekonomisi i¢in tartisilamayacak
bir dneme sahiptir. Bu yonuyle; yarati-
lan katma deger dikkate alindiginda
Kocaeli'nin, Istanbul, Ankara ve iz-
mir’den sonra dordiinct sirada yer al-
masi surpriz degildir. Kocaeli'nin
GSYIH'ya olan katkis1 TUIK tarafindan
en son 2001 yilinda ac¢iklanan verilere
gore yuzde 5,1°dir.
Ihracatci Birlikleri kayit rakamlarina
gore Kocaeli'nin ihracati, 2008 yilinda
2007 yilina gore yuzde 41,1 buyuyerek
8,2 milyar dolara ulasti. 2009 yilinda ise
kuresel kriz nedeniyle genel ihracattaki
dususe paralel olarak yuzde 19 geriledi
ve 6,6 milyar dolar oldu. 2009 yilinda
Turkiye ihracatinin ytzde 6,8'ini ger-
ceklestiren Kocaeli ili tilkemiz sanayi
ve ihracati acisindan gelisen illerimiz
arasinda yer aliyor. Ilin ihracatinda AB

tilkeleri énemli olup, 2009 yilinda Italya
yuzde 8,3 pay ile ilk sirada yer aldi. Bir-
lesik Arap Emirlikleri, Singapur, Rusya
Federasyonu, Guney Afrika Cumhuri-
yeti, Almanya ise ihracatta 6nde gelen
tlkelerdendir.

Kocaeli'nin sektorel ihracat rakamlari-
na bakildiginda, 2009 yilinda “Sanayi”
ihracatinin 6,4 milyar dolar ve ytizde
96’lik oran ile en buytk paya sahip ol-
dugu goriliyor. “Sanayi Mamulleri”
ihracatindan aldidi ytizde 64 pay ile
“Tasit Araglar1 ve Yan Sanayi” en
onemli kalemi olustururken, “Elektrik-
Elektronik, Makine ve Bilisim” ile “De-
mir Celik Urtinleri” onu takip ediyor.
Ilin ihracatinda 5. énemli sektor konu-
mundaki makine ve aksamlar: sektoru
220 milyon dolara yakin bir degere sa-
hip olmasiyla dikkat ¢ekiyor.

TUIK verilerine gére 84. fasil olarak ta-
nimlanan makine ve aksamlari sekto-
ruinde Kocaeli'nin ihracati 2008 yilinda
bir onceki yila gore yuzde 40,4 artis
gosterirken, 2009 yilinda genel ihracat-
taki ylizde 30 gerilemeye karsin, ylizde
19,7 oraninda artis kaydedildi. Bununla
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“Ttirkiye'nin ihracati en hizli artan sek-

tori olarak makine ve aksamlari sek-
toriiniin bu yonde daha cesur girisimlere
ihtiyaci var. Ozellikle, kamu ihalelerinde
yerli makine kullanilmasina énem ver-
ilmesi gerektigini diigliniiyorum.”

birlikte, Orta Anadolu Makine ve Ak-
samlari Ihracatcilar Birligi istigal ala-
ninda yer alan GTIP’ler bazinda ilin
2009 y1li makine ihracati incelendigin-
de ihracat degerinin 2009 yilinda ytizde
20 oraninda geriledigi gorultuyor. Alt
mal gruplari bazinda incelendiginde
tum mal gruplarinda gerileme olmus,
ozellikle “Vanalar” ile “Endustriyel Isit1-
cilar ve Firinlar” ihracatinda buiytk du-
susler meydana geldi. 2009 yili verileri-
ne gore Orta Anadolu Makine ve Ak-
samlari Thracatcilar Birligi istigal alan
itibariyle Kocaeli makine ihracatinda 6.
onemli il konumunda olup, bu sektor-
de Kocaeli'nden ihracat yapan firma
sayis1 345'tir.

KOCAEL! SANAYI ODASI:
“MAKINE SEKTORU;
SANAYILESMENIN .
LOKOMOTIFLERINDEN BIRI”

Kocaeli Sanayi Odas1 Yonetim Kurulu
Baskani Ayhan Zeytinoglu; makine sa-
nayinin sanayilesmenin lokomotif sek-
torlerinden biri oldugunu sdyledi. Ko-
caeli ili agisindan makine sektorunun
Onemine de deginen Ayhan Zeytinoglu
sozlerine soyle devam etti: “Makine

sektory, yuksek katma deger lreten ve
diger sektorleri de harekete geciren,
gelistiren temel bir sektor olmasi ozel-
ligiyle, sanayilesmenin lokomotifi olan
bir sektor. Kocaeli'nde makine sektoru
nu ve yan sanayini olusturan uyeleri-
mizin hemen hemen tamamini KO-
BT’ler olusturmakta. Bu sektérde faali-
yet gosteren yaklasik 150 uyemiz bulu-
nuyor.”

Kocaeli Sanayi Odas1 Yonetim Kurulu

yana aylik bazda yapilan anket sonug-
lar1 sektorel kirilmalara gore de deger-
lendirilmektedir. Buna gore, makine
sektortindeki firmalarimizin kapasite
kullanim oranlarinda, 2009 yili son cey-
reginde, krizin de etkisiyle, ytizde 56'la-
ra varan dususler gorilmusttr. 2010
yili Nisan ve Mayis aylarinda ise, Tur-
kiye ile paralel olarak sektorde, kapasi-
te kullanim oranlari artisa gecerek ytiz-
de 73 seviyelerine kadar cikmistir.”

“KAMU IHALELERINDE YERLI
MAKINE KULLANILMASINA
ONEM VERILMESI GEREKIYOR”

Ayhan Zeytinoglu; Kocaeli'nde makine
sektorunun daha da gelistirilmesi i¢in
yapilmasi gerekenler hakkinda sunlari
soyledi: “Diger tulkelerdeki Eximbank-
larin daha uygun kosullarda kredi sag-
liyor olmalari, ithalati tesvik etmekte ve
yerli Ureticilerimizi zor duruma dusur-
mektedir. Ihracat acigimizin en énemli
kalemlerinden olan makine sektorumu-
zun gelismesi ve dis pazarlarda rekabet
gucunu artirmak i¢in tlkemizde de da-
ha uygun kosullarda orta ve uzun va-
deli ihracat kredileri saglanmali. Bu
kapsamda, Eximbank’in uzun vadeli ve
dustk faizli sistemleri gelistirmesi
onemli. Turkiye'nin ihracati en hizh ar-

Tlrkiye ihracatinin ylzde 6,8ini gerceklegtiren
Kocagli ili; ilkemiz sanayi ve ihracati agisindan
gelisen illerimiz arasinda yer aliyor. 2010 yili Nisan

ve Mayis aylarinda, makine sektGrinde, Turkiye ile
paralel olarak kapasite kullanim oranlan artisa
gecerek yizde (3 seviyelerine kadar cikt.

Baskani Zeytinoglu; Kocaeli'ndeki sa-
nayi sektorundeki gelismelerin ve de-
gismelerin takip edilmesi amaciyla her
ay bir anket duzenlediklerini soyledi.
Zeytinoglu: “Ilimizde her ay diizenli
olarak Kocaeli Sanayi Odas1 tarafindan
Sanayi Kuruluslarinin Durumunu ve
Beklentilerini Belirleme Anketi yapiyo-
ruz. 2008 yilinin son ¢eyreginden bu

tan sektorl olarak makine ve aksamlari
sektortintiin bu yonde daha cesur giri-
simlere ihtiyaci var.

Ozellikle, kamu ihalelerinde yerli maki-
ne kullanilmasina énem verilmesi ge-
rektigini distiniyorum. Yerli malina
yonelik fiyat avantaji uygulamalart,
yerli makinelerin kullanimini artiracak-
tir.”



“TUKETICININ YERLI SANAYI
MALLARINI TERCIH ETMESI;
URETICIYI TESVIK EDIYOR”
Tuketicinin son donemlerde yerli sana-
yi mallarini tercih etmesini, Uretici i¢in
tesvik edici bir gelisme olarak yorum-
layan Zeytinoglu; sozlerine soyle de-
vam ediyor: “Ayrica, yerli girdi orani-
nin ¢ok yuksek oldugu sektortin son
tesvik sistemimizde 12 stratejik sektor-
den biri olarak belirlenmesinin de sek-
tor acisindan sevindirici bir gelisme ol-
dugu soylenebilir.

TUm bunlarin yani sira, Kocaeli'nde
makine sektorini temsil eden firmala-
rimizin sorunlarina da kisaca degin-
mek istiyorum. Firmalarimiz agisindan,
dustik kurlarin satig fiyatlar: tizerinde
olusturdugu dayanilmaz baski ve du-
stk kur kaynakl ithal ikame ile rekabet
guclugu sektorde ciddi bir sikinti ya-
ratmakta. Hammadde fiyatlarinin diin-

ya pazarlarina gore daha yuksek oran-
larda artmasiyla birlikte enerji maliyet-
lerinin yuksek olusu da sektorumuz
uzerindeki diger tnemli baski unsurla-
rindan. Butun bunlara ek olarak mes-
lek lisesi ve meslek yuksek okulu me-
zunlarinin niteliklerinin yetersiz olmasi
ve sektor beklentilerini karsilayamama-
lar1 da onemli bir sorun olarak karsimi-
za cikiyor.”

“SEKTORLERIMIZIN YEREL
SORUNLARINI )
TARTISABILECEKLERI
PLATFORMLAR OLUSTURDUK”

Ayhan Zeytinoglu; Sanayi Odasi olarak
Kocaeli'nde makine sanayinin gelisme-
siicin yaptiklar: destek ve faaliyetleri
su sozlerle ifade etti: “Kocaeli'nde ma-
kine sektorunun temsilcileriyle belli
donemlerde yaptigimiz toplantilarla
sektorun sorunlarini ve onceliklerini

belirlemeye calisiyoruz. 23. ve 26.
Meslek Komitelerimiz her ay dtizenli
olarak bir araya geliyor.

Ayrica, sektorlerimizin yerel sorunla-
rini tartisabilecekleri “Bolge Toplanti-
lar1” ad1 altinda platformlar olusturu-
yoruz.

Bunun yani sira, Kocaeli Sanayi Oda-
s1 onculiginde, her yil Pricewater-
houseCoopers Turkiye ve CNN Turk
ishirliginde "Sanayi Kuruluslari Sek-
torel Performans Degerlendirme"
arastirma calismasi diizenliyoruz.

Bu organizasyona makine sektort de
dahil olmak uzere cesitli sektorlerden
katilan firmalarimiz, sektordeki yerle-
rini, rekabetteki avantajlarini ve iyi-
lestirme yapmalari gereken noktalari
gosteren yol haritalarina sahip olu-
yorlar.

Bu seneki organizasyonumuzda, soz
konusu ¢alismanin sinirlarint TR42

moment i expo



SANAYIi SEHIRLERI

(©N
moment ! expo

“Tiirkiye’ye yapilan dogrudan yatirumlar

yerli tiretim kapasitelerini artirmakta ve
sanayinin gelisip canlanmasina, gelecek
yatirimlara yol agmak adina katkida
bulunmaktadir.”

kapsamindaki illeri de dahil ederek,
genisletmeyi planliyoruz.”

BOSCH REXROTH A.S. 80’DEN
FAZLA ULKEDE URUN VE SISTEM
GELISTIRIYOR

Bosch Rexroth; tahrik ve kontrol tek-
nolojileri alaninda dinyanin 6nde ge-
len uzman firmalar1 arasinda sayiliyor.
Firma; mobil uygulamalarin yaninda
endustriyel ve fabrika otomasyonunda
kullanilan makinelerin tahrik, kontrol
ve hareket ettirilmesi konusunda 500
binden fazla musteriye Rexroth marka-
s1ile 6zel ¢ozumler uretiyor. The Drive
& Control Company slogani ile Bosch
Rexroth, 80’den fazla tlkede tirtin ve
sistemler gelistiriyor, Uretiyor ve sana-
yiye sunuyor. Bosch Grubuna dahil
olan firma 2009’da yaklasik 34.200 cali-
sani ile yaklasik 4,1 milyar Avro ciro el-
de etmistir.

1976’da Turkiye’de baslayan faaliyetle-
rini artirarak devam ettiren Bosch Rex-
roth A.S., 2009 yili icerisinde hem
Gebze’deki yeni genel mudurlik binasi
hem de Bursa’daki seri tiretim tesisi ile
Turkiye’deki sinirlarini genisletti.
Gebze’deki yeni fabrika; hidrolik gti¢
uniteleri, hidrolik silindirler, hidrolik
bloklar ve didaktik setler tretim yeri ve

ayni zamanda servis merkezi olarak
hizmet veriyor. Yeni merkez binasinin
yer aldigi TOSB (Taysad Organize Sa-
nayi Bolgesi) modern altyapisi ve stra-
tejik lokasyonu ile firmaya cesitli avan-
tajlar saghyor. Ozellikle sanayinin met-
ropoltn disina kaymasiyla beraber se-
hirden uzaklasan Turk sanayicilerine
bolgenin karayollar: ve liman alt yapisi
ile daha kolaylikla ulasilabiliyor.

Bosch Rexroth A.S. Murahhas Aza ve
Genel Muduru Steven Young, makine
usst olma yolunda ilerleyen Kocae-
li'nde yer almanin kendi firmalarina
getirdigi artilara degindi. Young: “Hiz-
met verdigimiz sektorlerin ayni bolge-
de faaliyet gostermesi muisterilerimize
daha yakin olmamizi sagliyor. Musteri-
lerimize yakinlastik¢a onlarin ihtiyacla-
rin1 daha yakindan takip edebiliyor, ta-

leplerini daha hizli karsilayabiliyoruz.
Boylece Turk sanayi ve sanayicisinin
vazgecilmez is ortagl olma adina
onemli bir adim daha atmis oluyoruz.”

“20 YILDIR HOLLANDA'DA
URETILEN SILINDIRLER ARTIK
TAMAMEN GEBZE’DE
URETILIYOR”

Bosch Rexroth A.S. Genel Mudurt
Steven Young; Uretim ve ihracatlarini
artirmak icin yaptiklar: calismalar hak-
kinda bilgi verdi. Genel Mudur Young:
“Bosch Rexroth Turkiye, Avrupa ve
Dunyanin cesitli bolgelerine ihracat
yapmaktadir. 2009'da Bosch Rexroth
tarafindan yapilan atilimlardan bir ta-
nesi silindir pazarindadir. Bosch Rex-
roth Hollanda’da 20 yildir tretilen si-
lindirler, Bosch uretim standartlarina



sahip bir fabrikada deger katarak tire-
tilme firsati cikinca tamamen Gebze
fabrikasinda tretilmeye baslanmistir.
Buna gore Hollanda’da 6zellikle mobil
hidrolik olmak tzere, endustriyel pres-
ler, madencilik ve hatta deniz taban ta-
rama gibi ¢ok 6zel alanlarda Uretim ya-
pan musterilerin ihtiyaclar: Turki-
ye’den karsilanmaya basglamistir.
Benzer bir diger olumlu gelisme de
“Golden Horn” adiyla anilan Bosch
Rexroth didaktik set miihendisligi ve
Uretiminin Almanya merkezden Turki-
ye’ye kademeli gecisinin gerceklestiril-
mesidir.

Her iki proje de 6zellikle egitim setleri-
nin Turkiye’de Uretilip ihrac edilmesi
Turk Sanayisi adina takip edilmesi ge-
reken iki onemli atihmdir. Bu sekilde
Turkiye’ye yapilan dogrudan yatirimlar

yerli Uretim kapasitelerini artirmakta
ve sanayinin gelisip canlanmasina,
gelecek yatirimlara yol agmak adina
katkida bulunmaktadir.”

Genel Mudur Young; firma olarak
2010 yili hedeflerinin buytimeye de-

vam etmek oldugunu sodyledi. Young:

“2009 kriz yilinda diinya capinda be-
lirgin 6l¢tude dusen ticaret hacminin

kriz oncesi seviyeye donusu, zaman
alacaktir. Frankfurt'ta diizenlenen 2009
ticaret y1li firma rakamlarinin sunu-
munda Bosch Rexroth AG Yonetim
Kurulu Bagkani Dr. Albert Hieroni-
mus’un da belirttigi gibi, "Ontimtize
bakiyoruz ve 2010 yilinda Bosch Rex-
roth olarak yeniden biiytime kaydece-
giz.".
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SISMAT A.S. 50 ULKEYE
IHRACAT YAPIYOR

Sismat; 30 yildir su ve atik su aritma te-
sisleri, su alma yapilar1 ve camur su-

suzlastirma ekipmanlarinin tasarim ve
uretimini gerceklestiriyor. Sismat; Ko-
caeli-Gebze bolgesinde aritma tesisi

ekipmanlari treten ilk firmalar arasin-

da yer aliyor. Sismat Genel Mudura
Osman Turudu; makine sektorinin
Kocaeli'ndeki gelisimi hakkinda bilgi
verdi. Genel Mudur Turudu: “Bolgenin



sanayilesmesine ve Turkiye’de cevre

sektorunun buyumesine paralel olarak
bolgemizde konumuzla istigal pek cok
firma faaliyette bulunmaktadir. Gebze

bolgesini aritma tesis ekipmanlar:
ureticilerinin merkezi olarak adlandir-
mak yanlis olmaz.”

Turady; Sismat'in ihracat yaptig l-
kelerin basinda Avrupa Birligi tyesi
ulkelerin geldigini soyledi. Ttartudu:
“Sismat 50’den fazla tilkeye ihracat
yapmaktadir. Agirlikh olarak Avrupa
Birligi tyeleri ana ihracat yapmis ol-
dugumuz tlkelerdir bununla birlikte
son donemde Arap Yarimadasi ve
Kuzey Afrika pazarinda buytk gelis-
meler kaydetmekteyiz.”

Genel Mudur Turidy; i¢ pazarin; fir-
malarinin cirolarinin sadece 15’ini
olusturdugunu ve amaclarinin bu
orani artirmak oldugunu soyledi.

“KOCAELI’NIN GELISMI$
SANAYISINE YAKI
OLMAK EN BUYUK ARTIMIZ”

Kocaeli'nin makine tretim yapan fir-
malar icin art1 ve eksilerini degerlen-
diren Turudu; Kocaeli'nin gelismis
sanayi alt yapisinin onemli bir arti
unsur oldugunun altin ¢izdi. Tarudu:
“Kocaeli bolgesinin gelismis sanayi
alt yapisi ile dogru ve iyi tedarikciler
bulma diger bdlgelere gore buytik bir
artt unsurdur. Gelismis sanayiye su-
rekli yakin olmak pazar bilgilerini
guncel ve gelismeleri daha yakindan
takip edebilme imkani sunmaktadir.
Kaliteli personel bulabilme, diger bol-
gelere gore daha kolay olmaktadir.
Sismat’in tretmis oldugu trtnler ha-
cim olarak oldukca buyuktir. Fakat
bolgemiz bu ekipmanlarin lojistigi
icin bir avantajdir.”

Genel Mudur Turidd; bolgenin eksi
yonleri hakkinda ise sunlari soyledi:
“Kocaeli'nin makine sektort agisin-
dan dezavantajlari ise; ozellikle bolge-
nin degerlenmesi ve maliyetlerin ytk-
selmesi ile daha ytiksek katma degerli
urtnler tretme konusunda strekli bir
baski olusturmaktadir. Isletmemizde
ihtiya¢c duydugumuz fazla alanin veya
depo sahalarinin maliyeti yuksek ol-
maktadir.”

Sismat Genel Mudura Tarudu; tretim
ve ihracatin artirilmasi i¢in yapilmasi
gerekenleri su sekilde ifade etti: “Ca-
lismalarimiz hem makro hem de mik-
ro diizeyde olmalidir. Sismat olarak
mikro dizeyde 6nceligimiz ¢alistigi-

““Bolgenin sanayilesmesine ve

Tiirkiye’de gevre sektortiniin biiylimesine
paralel olarak Gebze bolgesini aritma
tesis ekipmanlari Ureticilerinin merkezi
olarak adlandirabiliriz.”

miz firmalarda tam memnuniyeti sag-
lamaktir. Misterilerimizden aldigimiz
geri donusler ile ozellikle is stregleri-
mizde ve urun kalitemizde iyilestirme-
ler i¢in su anda 2 ayr1 proje yurtit-
mekteyiz. Daha sonra yeni tlkeler ve
musterilere hizmet amaci gutmekte-
yiz.

Bu amagla bu yil ihracat yaptigimiz
ulkelere 5 yeni ulke eklemeyi planli-
yoruz ve belirlemis oldugumuz bu tl-
kelere ziyaret programlarini gercek-
lestiriyoruz.

Ayrica Sismat olarak her yil tirtin gru-
bumuza 1 yeni turtn ekleyerek muste-
rilerimize vermis oldugumuz hizmet-
leri genisletmeyi planhyoruz.
Bununla birlikte 6zellikle makro du-
zeyde yapilmasi gereken konular var-
dur. Oncelikli olarak Tiirk markalari-
nin imajinin artirllmasi, ihracatg tes-
viklerinin KOBI diizeyinde daha aktif
olmasi, ihtisas sektorlerin belirlene-
rek, bu sektorlere yonelik bolgesel alt
yapilarin olusturulmasi, uzman ara
eleman ve muhendis yetistirilmesi ve
tabii makro ekonomik olgekte ozellik-
le kredi faizleri ve doéviz kuru politi-
kasinin kabul edilebilir bir duzeyde
olmasi, ihracatimizda buytk fayda
saglayacaktir.”
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OGRENCILERIMIZE MEZUN OLDUKLARINDA i$ ARAYAN,
IS BULMAK iCiN CABA SARF EDEN KISILER DEGIL DE I$
KURMA VE i$ VERME KONUSUNDA CALISAN BiREVLER
OLMALARINI VE BU KONUDA DA KENDILERINE
GUVENMELERINI VE GIRISIMCIi OLMALARINI
OGOTLUYORUZ DIVEN PROF DR. RAMAZAN KGSE,
SADECE MUHENDIS DEGIL GiRiSiMCI
YETISTIRDIKLERINi SOYLUYOR.

ilim ve teknoloji alaninda ¢cok
hizli gelisim ve dedisim yasan-
digmi soyleyen Dumlupinar
Universitesi Miihendislik Fa-
kultesi Makina Mihendisligi
Bolum Baskani Ramazan Kose, “Bu asa-
mada Turkiye makine sektoru her gecen
yil karlihigin artiran bir sektor konu-
munda olmasina ragmen ABD ve AB l-
keleri ile yarisabilecek konumda degjil-
dir” diyor. Prof. Dr. Kose, oncelikle tire-
tim Uzerine buyuyen bir tlke olmak i¢in
uretkenligimizi nasil artiracagimizi ve
daha rekabetcl bir Turkiye i¢in neler
yapmamiz gerektigi Gizerinde ¢calisarak
bir model olusturulmasi gerektigini soy-
ltyor. Prof. Dr. Kose soyle devam edi-
yor: “Su andaki mevcut durumda, hangi
Is sektorunde, hangi duzeyde ve nitelik-
te ne kadar yetismis insan gucune ihti-
yac¢ duyuldugu ile ilgili bir planlama
yok. Bu durum muhendislik egitiminin
duzenlenmesinde, gelistirilmesinde ve
istthdaminda 6nemli sorunlara neden
olmaktadir. Sonug olarak sektoriin ABD
ve AB Ulkeleri ile rekabet edebilmesi
icin; son teknolojilerin takibi, Ar-Ge ¢a-
hismalarina yatirimlar yapilmasi ve sek-
torinun teknolojiyi 6ne ¢ikaran bir tre-
tim modeline gegmesi gerekiyor.”

“HAMMADDE

MALIVETLERI YUKSEK”

Prof. Dr. Kése, “Bugtin diinyada, daha
cok devletlerin ve 6zel sektorun gorevle-
ri arasinda yer alan konularin (issizlik,
ekonomik ve sosyal kriz, yoksulluk, k-
resel teror, iklim degisikligi, cevre kirlili-
gi, altyap1 yatirmmlarinin yetersizligi vb)

Tiirkiye’de tliniversite-sanayi isbirligine
yeterince 6nem verilmiyor. Bunun

temelindeki neden taraflarin birbirlerini
yeterince tanimamasi. Universite egitim-
ogretim programlarinin sanayiye dontik
olmamasi sart. Ayni zamanda mali kay-
nak ve isbirligini diizenleyecek bir orga-
nizasyon olusturulmasi da gerekiyor.

¢6zUmu icin sektorlerin bir araya gelip
gtic¢ olusturmasi gerekiyor” diyor. Prof.
Dr. Kose soyle devam ediyor: “Ulkemiz-
de muhendislik ve iscilik maliyetleri du-
suk olsa da enerji ve hammadde mali-
yetleri yuksek oldugundan diger tlke-
lerle rekabet sansimiz azdir. Dolayisiyla
oncelikle bu konularda iyilestirmeler ya-
pilmali, yeni yatirimlara gidilerek, bu gi-
derler azaltilmahdir. Ayrica hammadde
ve enerji uretimini tesvik eden yasa re-
formlarinin yapilmasi gerektigi gercegi
de unutulmamahdir. Ancak sektorel
planlama, bilimsel arastirma ve teknoloji
gelistirme altyapisi kurulmaksizin, sade-
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ce bir tesvik mekanizmasina bagh olarak
ulkemizdeki ABD ve AB tlkeleri ile ya-
rismak mumkun olamamaktadir. Bu hu-
susta, sanayi kuruluslar: Ar-Ge faaliyet-
lerini artirmal ve bu yolda Universite
destegini mutlaka almahldir.”
Universitelerin egitim-6gretim yaninda
yapmasl gereken dider bir gorevlerinin
de disiplinler arasi bilimsel aragtirmala-
ra bagl olarak teknoloji Gireterek, bu
teknolojinin kullanimina 6nculik yap-

malar1 olduguna dedinen Prof. Dr. Kose,
“Bu baglamda; universite sanayi isbirligi
ile Ar-Ge calismalarmin yapilmasi, son
teknolojilerin takibi ve yeni teknolojile-
rin bulunmasi gerekmektedir” diye ko-
nusuyor. Prof. Dr. K6se’e gore, tiniversi-
telere bu konuda dusen gorev ise sekto-
rin ihtiyac duydugu kalifiye is glicint
yetistirmek ve teknoloji gelistirme calis-
malarinda sektore yardimci olmak. “Bu
nedenle Universiteler kendilerine tahsis

edilen kaynaklari rasyonel ve verimli
kullanmali, yeni projeler icin kaynak ya-
ratarak imkanlarim tiniversite ve kamu
yarari icin degerlendirme konusunda
hassas davranmalidir.”

“YENILENEBILIR ENERJI
KAYNAKLARI UZERINE
CALISIYORUZ”

Universiteler yakin cevreleri ile vazgecil-
mez bir etkilesim icerisindeyken, cagdas
universite yaklasiminda, yakin ¢evrenin
sorunlarina ¢ozum aramak artik bir zo-
runluluk haline geldi. Prof. Dr. Kose
Makine Miihendisligi Bolimi'nin de,
18 yillik ge¢cmisi boyunca bolge ve tlke
ekonomisine katkida bulundugunu soy-
lityor ve soyle devam ediyor: “Ulkemiz-
de ve dunyada artan enerji talebinin
karsilanmasi ve bilinen enerji uretim
yontemlerinin olusturdugu cevre prob-
lemlerinin azaltilabilmesi amaciyla, yeni-
lenebilir enerji kaynaklar: tzerinde aras-
tirmalar yapinustir. Ilimizdeki kamu ve
ozel kuruluglar ile birlikte ortak projeler
gergeklestirilmis, yapilan ¢alismalara
katkida bulunulmus ve bu ¢alismalari is-
teklendirici etkinlikler gerceklestirilmis-



“ Kiitahya Sanayi ve Ticaret Oclasi ve KOSGEB
desteqiyle, (niversite-sanayi isbirligi baglaminda Ar-Ge
projelent yiiriitdyoruz. Gevre illerde Sanayi ve Ticaret

Odalannin diizenledidi proje pazarlarna katki verdigimiz
gibi, en son Eskisehirde Mayis ayinda Ticaret odasinin
dizenledidi proje pazarna bolim olarak 4 proje ile

katildik, #7

tir. Bu baglamda; Jeotermal enerji, Riiz-
gar Enerjisi, Gliines Enerjisi ve Sanayi
Kurulusglarinin Ekonomiklik ve Enerji
Analizleri, Hava Kirliligi, Sistem ve Ekip-
man Optimizasyonu, Uretim ve Imalat
ile ilgili lisans ustu duzeyinde calismalar
yapimuistir. Bu alanlarda, 92 adet tez ta-
mamlanmis olup 45 adet tez ise devam
etmektedir.”

Universite-Sanayi isbirligi kapsaminda
bolumde bir¢ok projenin hayata gegiril-
digine de deginen Prof. Dr. Kose, “Pro-
jeler TUBITAK, DPT ve Dumlupinar
Universitesi Bilimsel Arastirma Projeleri
Subesi tarafindan desteklenmektedir.
Kutahya Dumlupinar Tasarim Teknoloji
Gelistirme Bolgesi projesi 28 Temmuz
2009 tarihli Resmi gazetede yaymnlanarak
resmiyet kazanmistir. Ktitahya Organize
Sanayi Bolgesi i¢inde gerceklestirilecek
s0z konusu teknopark alani icinde DPT
tarafindan kabul edilen DPU Arastirma
ve Tasarim Merkezi bulunacaktir” diyor.

“KAMU VE OZEL SEKTORLERE
EGITIM VERIYORUZ”

Kiitahya Geng Is Adamlari Dernedi ile
yaptiklari is birlidi protokoli ¢cercevesin-
de Kutahya merkezindeki isletmelerin
sorunlarini ¢ozme ve verimliligini arttir-
ma calismalari yuruttuklerini de belirten
Prof. Dr. K6se, Kiitahya’da bulunan ka-
mu veya Ozel sektor kuruluslarinda cali-
sanlara ihtiya¢ duyacaklari konularda
egitim vermek amaciyla Strekli Egitim
Merkezi'nin calismalarina devam ettigini
sOyliiyor. “Ayrica Kiitahya Sanayi ve Ti-
caret Odasi ve KOSGEB destegiyle, tini-
versite-sanayi ishirligi baglaminda Ar-
Ge projeleri yurttilmektedir. Cevre il-
lerde Sanayi ve Ticaret Odalariin di-

zenledidi proje pazarlarina katki veril-
mekte olup en son Eskisehir’de Mayis
ayinda Ticaret odasinin duzenledigi pro-

je pazarina bolum 4 proje ile katilmigtir.
Yine Mayis ayinda bolim ogrencileri
sektoriin onde gelen firmalarmimn katildi-
a1 kariyer gunlerini gerceklestirmistir.”
Bolumun akademik kadrosu, fiziki yapi-
lanmasi ve laboratuarlarinin nitelikli edi-
tim-6gretim icin yeterli dizeyde oldugu-
nu vurgulayan Prof. Dr. Kose,, “Bolum-
de lisans egitimi yaninda Yiksek Lisans
ve Doktora egitimi verilmekte olup kad-
rolu 20'nin lizerinde 6gretim tyesi

(2 Prof, 2 Do¢.17 Yrd.Dog, 2 Ogr.Gér, 5
Ars.Gor, 2 Teknisyen) gorev yapmakta-
dir” diyor. Prof. Dr. Kose sOyle devam
ediyor: “Bolim akademik kadrosu, ulu-
sal ve uluslararasi duzeyde bilimsel ya-
yimnlar yapmanin yani sira kongre, ¢alis-
tay vb. bilimsel organizasyonlar duzen-
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leme yetkinligine sahiptir. Mevcut
laboratuarlarda 5-10 kisilik 6grenci
gruplari rahatca calisabilmekte, ayri-
ca 4. sinif ogrencileri bolimdeki 14
adet laboratuarda 6gretim elemanla-
r1 nezaretinde calisarak bitirme pro-
jelerini tamamlamaktadirlar. Bolum-
lerin altyapilarinin gut¢lendirilmesin-
de tniversite-sanayi isbirligi cok
onemlidir. Bu noktada, ihtiya¢ duyu-
lan istthdamin yeterli bir sekilde do-
natilabilmesi i¢in, gerek ortak proje-
lerde gerekse staj konusunda uni-
versite ve sanayi birlikte hareket
ederek hedeflerini belirlemelidirler.”
Makine sanayi temsilcilerinin yetis-
mis eleman bulmakta zorluk ¢ekme-
lerine de deginen Prof. Dr. Kose,
“Yetismis eleman bulmakta zorlandi-
g soyleyen firmalar tecriibeli ele-
man aramaktadirlar. Yeni mezun ol-
mus muhendisler, tecrubeli muhen-
dislere gore 6grenmeye ve bilgiye
daha hevesli olurlar. Maalesef dina-

mizm ve Uuretkenlik acisindan daha ve-
rimli olan yeni mezun muhendislere isi
Ogretmek ve faydalanmak zaman aldi-
gindan sektor tecribeli insanlara yoneli-
yor ve bu da tilkemizin muhendislik gu-
cunu koreltiyor” diyor.

Teknik elemanin gerek is yasaminda ge-
rekse sosyal yasaminda girisimci ve sos-
yal olmasi gerektigine de deginen Prof.
Dr. Kose, “Bizler 6grencilerimize mezun
olduklarinda is arayan, is bulmak icin
¢aba sarf eden kisiler degil de is kurma
ve is verme konusunda calisan bireyler
olmalarini ve bu konuda da kendilerine
guvenmelerini ve girisimci olmalarini
ogutliyoruz” diye konusuyor.

“{NIVERSITE - SANAY]
ISBIRLIGI ONEMLI”

Turkiye’de Uiniversite-sanayi ishirligine
yeterince 6nem verilmedidini ifade eden
Prof. Dr. Kése, bunun temelinde bircok
neden bulundugunu soyltiyor: “Tarafla-
rin birbirlerini yeterince tanimamasi,

universite egitim-ogretim programlari-
nin sanayiye donuk olmamasi, mali kay-
nak ve igbirligini diizenleyecek bir orga-
nizasyonun olmamasi gibi. Tum bu so-
runlarin yaninda taraflari mali acidan
veya diger konularda igbirligine zorlayi-
c1 tedbirlerin olmamasi, universite-sana-
yi ighirligini engelleyen sorunlarin ba-
sinda gelmektedir. Universite-sanayi is-
birligini koordine edecek ve ytirttecek
finans anlaminda gerekli destegi sagla-
yacak bir kurum olmali ve iki kurum
arasindaki bagi gliclendirmelidir.”
“Kurumlarin karsilikli isbirligine kurum-
lar zorlanmaldir!” diye konusan Prof.
Dr. Kose, Universite ve sanayi kurulusla-
rint bir araya getiren toplantilar duzen-
lenmesi, gerektigini séyltyor. Prof. Dr.
Kose, “Halihazirda birkag kurulugun
yapmis oldugu yarisma ve teknoloji pa-
zar1 gibi etkinlikler artirilmalidir. Ancak,
tim etkinlikler yerel diizeyde kalmamal,
ulusallastiriimal hatta globallestirilmeli-
dir” diye konusuyor.

Prof. Dr. Kése, Dumlupinar Universitesi
Makine Mithendisligi Bolimu'nin su
anda gercgeklestirdigi faaliyetlerden de
bahsediyor: “Danigman 6gretim ele-
manlari nezaretinde bolim 6grencileri-
nin dizayn ettigi glines arabasi 2008 y1-
linda TUBITAK tarafindan organize edi-
len Formula-G yaris1 Ankara etabinda
46 universite araci arasindan finale kal-
mistir. Bu basarl, yarismaya ilk defa ka-
tilan Universiteler arasinda en iyi derece
olmustur. Aracimiz yari finalde 9.(46
Universite arasinda) finalde ise 16. (22
Uni. Arasinda) olmustur. Ogrencileri-
miz, su anda arag dizayni Uzerinde ¢als-
makta olup Temmuz ayinda ki yariglara
katihp iyi bir derece yapmay1 hedefle-
mekteler. BOlumimuzun en onemli mis-
yonu olan, Atattrk ilke ve inkilaplarina
bagli, vatanin ve milletin bolinmez bi-
tlinligind savunan, demokrat, laik, in-
san haklarina, hukukun Usttinltigtine ve
bagkalarinin 6zgurliklerine saygil, top-
lumsal sorumluluk bilincine ve ekip ru-
huna sahip, arastirmaci ve sorgulayici,
rekabetci, sosyal iligkileri gucly, toplu-
mun degerini bireysel menfaatlerinin
onunde tutan, bilimin pesinde kosan, sa-
dece yaptiklarindan degil yapamadikla-
rindan da sorumlu olan mikemmel egi-
timli bireyler yetistirme hedefine kararl
ve emin adimlarla yurtumektedir.”



J0stergeler




GOSTERGELER

Yilin ilk 5 ayinda
4 milyar dolar
makine ihracats

MAKINE SEKTORU TOPLAMI 84. FASLIN TAMAMI
VE 84. FASIL DISI ORTA ANADOLU MAKINE VE
AKSAMLARI IHRACATCILARI BiRLIGI ISTIGAL
ALANI TOPLAMINDAN OLUSAN MAKINE
SEKTORUNUN TAMAMININ IHRACATI 2009 VYILI
OCAK-MAYIS DONEMINDE 3 MILYAR 334 MILYON
DOLAR IKEN, BU RAKAM 2010 YILI AYNI
DONEMINDE YUZDE 19,2 ORANINDA ARTARAK 3
MILYAR 974 MILYON DOLARA YUKSELDI.

~J
moment Nl expo

rta Anadolu Makine ve Ak- ambalaj makineleri aksam ve parca- 17,3 ile yuk kaldirma, tasima ve istifleme
samlari Thracatcilar Birligi lari, ylizde 56,3 ile rulmanlar olmus. makineleri, ytizde 8,0 ile btiro makineleri,
istigal alanina giren 2010 yih Ocak-Mayis donemi ihraca- yuzde 4,8 ile gida sanayii makineleri, ak-
GTiP’ler kapsamimda belir- tinda en fazla gerileme gorilen mal sam ve parcalari olarak siralaniyor.
lenen Turkiye geneli ihracat gruplari ise; % 18,9 ile hadde ve do- OAIB istigal alanina giren firtinler itiba-
kayitlarina gore; 2009 yili Ocak-Mayis kiim makineleri, kaliplar, aksam ve riyle, mal gruplarinin sektor ihracatin-
donemi ihracat kayit rakami 2 milyar parcalari, ylzde 18,4 ile savunma sa- dan aldiklar1 paylar incelendiginde ise;
216 milyon dolar iken, bu rakam 2010 nayi i¢in silah ve mihimmat, ytizde 2010 yih Ocak-Mayis doneminde; ytizde
yilinin es zaman diliminde ytzde 12,6 . . T —
s s i 454 i e Cyr e e
yon dolar olarak gergeklesti.
Makine sektori toplami, 84. fashn ta- ULKE 2009 YILI 2010 YILI (%) DEGISIM
mami ve 84. fasil dis1 Orta Anadolu Miktar Dejer Miktar Deier Miktar Deier
Makine ve Aksamlari Thracatcilar Bir- ALMANYA 29,696,263 192,415,625 30,112,679 208,433,246 14 83
ligi istigal alam itibariyle 2010 yilinin RAN 17,157,814 107,439,609 21974174 154,436,295 630 437
ilk 5 ayinda onceki yihn ayni donemi- AB.D. 13,377,269 148,196,964 14,187,534 152,459,175 6.1 29
ne kiyasla ytizde 19,2 artarak 3 milyar IRAK 23,053,004 110,350,636 21,269,675 150,293,306 183 362
974 milyon dolar olarak kaydedildi. INGILTERE 19032480 83,161413 20,148314 107,964,741 300 28
Mal gruplari bazinda incelendiginde TALYA 15,539,111 82,282,178 16,378,664 92,514,863 54 124
ise; 2010 y1h Ocak-Mayis doneminde, FRANSA 12,640,092 12,212,030 14,126,195 81,633,751 118 130
ihracatinda en yuksek artis gercekle- RUSYA 10,914,092 16,247,897 11,859,953 79,434,023 87 42
sen kalemler ise ytzde 175,3 ile mo- AZERBAYCAN 9,022,080 54,981,895 10,035,556 69,653,976 119 261
torlar, aksam ve pargalari, ytzde134,2 LiBYA 10,707,406 55,166,147 12,207,648 66,816,899 140 1.1
ile diger endustriyel yikama ve kurut- DiGER 196,421,144 1,233,937,298 217,110,285 1,331,056,712 105 19
ma makineleri, ytzde 79,0 ile deri isle- TOPLAM 357,560,774 2,216454,291 406,071,278 2,494,696,987 138 128

me ve imalat makineleri, ylede 70 ile Kaynak: Tiim ihracatg! Birlikleri Kayitan



MAKINE VE AKSAMLARI SEKTGRUNGN TAMAMINA iLiSKiN iHRACAT KAYIT RAKAMLARI
OCAK-MAYIS 2009 OCAK-MAYIS 2010 (%) Degisim
Miktar Kg Deger ($) Miktar Ko Deger (5) Miktar kg~ Deger (§)
REAKTORLER VE KAZANLAR ~ 15,667,296 92,184,620 13,457,552 96,682,479 -14.1 49
TURBIN, TURBOJET, 4805171 88,715,241 5,385,889 89,181,570 121 05
HIDR SILINDIR AKS. PRC.
POMPALAR VE 22,056,686 162,750,118 28,881,699 236,140,262 310 451
KOMPRESORLER
VANALAR 12,251,117 97,239,076 14,138,353 123,113,586 154 212
KLIMALAR, SOGUTUCU 134,449,714 620,106,738 157,017,370 135316922 168 186
VE DONDURUCULAR
ISITICILAR VE FIRINLAR 11,720,503 88,212,534 11,648,830 107,698,913 06 221
HADDE VE DOKUM MAK.,
KALIPLAR AKS. VE PRG. 17,212,042 120,598,149 15,362,580 97,748 930 -10.7 -189
GIDA SANAYiI MAKINELERI, 22,065,878 143,038,652 21,748 456 136,187,562 -14 -48
AKS. VE PARG.
TARIM VE ORMANCILIK 32,811,219 138,624,393 31,589,512 168,066,353 146 212
MAKINELERi
YUK KALDIRMA, TASIMA ~ 11,879435 68,487,451 10,825,285 56,650,500 -89 -17.3
VE ISTIFLEME MAK.
INSAAT VE MADENGILIK 64,573.491 251,305,005 14111,017 280,207,982 158 115
MAKINELERi
KAGIT IMALINE VE 2,093,726 18,786,852 3,491,212 21,921,008 66.7 167
MATBAACILIGA MAHSUS MAK.
DIGER YIKAMA, KURUTMA 100,004,001 324,699,510 121,781,195 401,837,745 218 238
MAKINELERi
TEKSTIL VE KONFEKSIYON 17,148,664 84,641,248 22433380 108,607,420 308 283
MAKINELERi
138 ile Endiistrivel Klimal DERI ISLEME VE IMALAT 542,801 2,084,032 747,799 3,730,308 318 790
,8 pay ile Endistriyel Klimalar ve Al
. . P, MAKINELERI
fﬁgzmma,ll\/[?kmeien k&”rfl’ y,lll,ife KAUGUK, PLASTIK, LASTIK 3,039,165 27,997,128 3,052,562 30973435 04 106
. pai’ ! eMni"’?a ;’e .k,a CRCIiK ed ISLEME MAKINELERI
92 ant in ’ arneter ;( netve ?’U;Z ¢ TAKIM TEZGAHLARI 30040234 192,609,269 30,890,164 198694377 28 32
oo bay e dompa VT ompresorier DIGER MAKINELER , AKSAM 28,335,969 198571127 36926915 230506177 03161
uclincd sirada yer aliyor. VE PARGALAR
201 0 nc AK'M AYIS MOTORLAR, AKSAM VE 2210218 380,362,606 33,050,998 591,919,601 415 55.6
= H H T PARGALARI
DONEMINDE ILK 10 ULKEYE M-
DE M AKiNE iHHACATIMIZ BURD MAKINELERI 1,226,892 33,705,289 1,261,631 54,760,496 33 625
YinSEI.Di RULMANLAR 2,681,046 21,874,094 3,247,098 34,183,070 211 56.3
Ulkeler itibarivie ih ¢ kavit SAVUNMA SANIGIN SLAH 561,593 150,409,225 4,868,662 122,802,159 -125 -184
Kamlarina bakidiginda; 2010 il ELT
Oamka&na ad,l, amn 2’ ; yi ! . AVBALL) MAKINELER, 1350489 a5 1,703,768 7,108,786 %4700
Cat‘ aﬁls '?E?ml'?kejf azia e AKSAM VE PARGALAR
Iraca yaigg 11 uiu el mam’;’,, TOPLAM 563,936,623 3334714886 BA0SE 397464623 80 182
ran ve olarak siralaniyor. S6z
& i ] _ Kaynak: Tim ihracat Birikleri Kayitlan
EOHUSI;in”n;?de illcon tilke aI“"aS(lin Nat: 12'1i 6TIP bazinda iracat kayit rakamlarina "www.makinebirlk.com"" web sitesnin "lstatistik" biliminden ulagabilirsiniz
a en buyuk 1hracat artisinin yuzde
43,7 ile Iran’a yonelik oldugu goérilii-
yor. Anilan tlkeye ihracatimiz 154,4 olan Almanya’ya 2009 yilinin Ocak-Ma- ikinci iilke olan Iran’a ise 2009 yilinin ilk
milyon dolar olarak gerceklesmis. yis doneminde 192 milyon 415 bin dolar- 5 aylik doneminde 107 milyon 439 bin
2010 yih Ocak-Mayis déneminde en lik makine ihracati yapan firmalarimiz dolar ihracat s6z konusu iken 2010 yili-
fazla makine ihracati yaptigimiz ilk 2010 yihna gelindiginde bu degeri ytzde nin es zaman dilimine gelindiginde ytz-
10 ulkede de ihracatimizin ytkseldigi 8,3 oraninda arttirarak 208 milyon 433 de 43,7 artisla 154 milyon 436 bin dolar-
goruliyor. Bu donemde en fazla ma- bin dolarlik makine ihracati yapmislar. lik ihracat kaydedilmis. Uclincti biiyiik
kine ihracati gerceklestirdigimiz tilke Makine ihracatimizin en fazla oldugu ihracat pazarimiz ABD’de de yukselis
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ORTA ANADOLU MAKINE VE AKSAMLARI iHRACATCILARI BIRLIGi iSTIGAL ALANI iTiBARIVLE iHRACAT

KAYIT RAKAMLARI

OCAK - MAYIS 2009 OCAK - MAYIS 2010 (%) Defisim
MAL GRUBU ADI Miktar (Kg) Deer (§)  SKG  Miktar (ko) Dejer (§) K Mikiar  Defer
REAKTORLER VE KAZANLAR 15,667,296 92184620 59 13457552 UBGE24TY 72 A1 49
TURBIN, TURBOJET, HIDR SILINDIR 4805777 88715247 185 5385889 89181570 166 121 05
AKS. PR,
POMPALAR VE KOMPRESGRLER 2056686 162750118 74 28887699 236140262 82 310 451
VANALAR 12261717 91239076 79 14138353 13713586 88 154 212
ENDUSTRIVEL KLIMALAR VE SOGUTMA 56946729 273891464 48 71908649  3M33%6239 48 263 254
MAK.
ENDSTRIVEL ISITICILAR VE FIRINLAR 9782674 TGS 79 9MI34 962559 102 34 B9
HADDE VE DOKUM MAK, KALPLARAKS. 17212042 120598149 70 15362580 97748930 64 -107 -189
VE PR,
GIDA SANAYii MAKINELERI, AKS. VE 2065878 143038652 65 21748456 13618752 63 14 A8
PARC,
TARIM VE ORMANCILIK MAKINELER] 28129 138624393 42 37589512 1680669 45 146 212
YiK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEME 11,879,435 68487451 58 10825285  G6GA0S00 52 89 -173
MAK.
NSAAT VE MADENCILIK MAKINELERi BAST3AT 251305005 39 7ATTI0N 280207982 37 158 115
KAGIT IMALINE VE MATBAACILIGA 2093726 18786852 90 3491212 21927008 63 667 167
MAHSUS MAK
DIGER ENDUSTRIYEL YIKAMA, 265,823 3297260 124 262330 TIR61 WA A3 1342
KURUTMA MAK
TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELER] 17,148,664 BAGM2M8 49 22433380 108607420 48 308 283
DER] SLEME VE IMALAT MAKINELERi
KAUGUE, PLASTI, LASTIK iSLEME 542,801 2004032 38 747,79 3730308 50 378 790
MAKINELER 3,039,185 997128 92 305562 09734 101 04 108
TAKIM TEZGAHLARI 0040234 192609269 64 30890064 198634377 64 28 32
DIGER MAKINELER , AKSAM VE
PARGALAR 5005 170708552 69 31559703 192800934 61 284 129
MOTORLAR, AKSAM VE PARGALARI 73693 167878 23 140,766 62197 33 910 1753
BURO MAKINELER] 132478 1654898 125 149,498 15251 102 128 40
RULMANLAR 2,681,046 20874094 82 3247098 1B 105 21 563
SAVUNMA SANGIN SILAH VE BEGI59 150409225 270 A86BE62 12802159 252 125 -184
MiHiMMAT
AMBALAJ MAKINELER], AKSAM VE 1358489 271252 WA 1703788 47108786 276 254 700
PARGALARI
TOPLAM 37560774 2216454291 62 ADBO7IZIE 2494896387 61 136 126

Kaynak: Tiim ihracatg! Birlileri Kayitlan

gozleniyor. ABD’ye gectigimiz yilin ilk
5 ayinda 148 milyon 198 bin dolarhk
makine ihracati varken 2010 yilinin ilk
5 ayinda ise yuzde 2,9 yukselisle 152
milyon 459 bin dolarlik ihracat sz ko-
nusu.

ABD'nin ardindan en fazla makine ih-
racat yaptigimiz llke olan Irak’a da
makine ihracatimiz gectigimiz yihn
Ocak-Mayis donemine gore 2010 yili-
nin ayni zaman diliminde ytzde 36,2
oraninda yukselmis. Irak’a 2009 yilinin
ilk 5 ayinda 110 milyon 350 bin dolar-
lik makine ihracatimiz s6z konusu
iken bu sene bu rakam 150 milyon 293
bin dolara ulasmis.

Makine ihracatimizin en fazla oldugu
ilk 10 tlkenin digerlerine baktigimiz-
da besinci sirada olan Ingiltere’ye
yiizde 29,8, Italya’ya yiizde 12,4, Fran-
sa’ya yuzde 13, Rusya’ya ytzde 4,2,
Azerbaycan’a ylzde 26,7 ve Libya’ya
yuzde 21,1 oraninda makine ihracati-
mizin arttigl goruliyor.

MAL GRUPLARINA GORE EN
FAZLA IHRACAT YAPILAN
ULKELER

2010 y1h Ocak-Mayis doneminde mal
gruplari bazinda en fazla ihracat yapi-
lan tilkeler ise, Insaat ve Madencilik
Makinelerinde; Almanya, Libya ve
Ege Serbest Bolgesi; Endustriyel Kli-
malar ve Sogutucularda; Ingiltere,
Irak ve Fransa, Takim Tezgahlarinda;
Irak, Iran ve Almanya, Pompa ve
Kompresorlerde; Almanya, ABD ve
Romanya, Tarim ve Ormancilik Maki-
nelerinde; ABD, Fas ve Irak, Gida Is-
leme Makinelerinde; Almanya, Iran ve
Irak, Vanalarda; Almanya, Irak, Iran,
Tekstil ve Konfeksiyon Makinelerinde;
Iran, Hindistan ve Misir, Hadde ve
Dokiim Makinelerinde; Iran, Italya ve
Rusya, Reaktor ve Kazanlarda; Istan-
bul Deri Serbest Bélgesi, Ingiltere ve
Ispanya, Tiirbin, Turbojet ve Hidrolik
Silindirlerde; ABD, Japonya ve Belgi-
ka, Ytk Kaldirma, Tasima ve Istifleme
Makinelerinde; Azerbaycan, Iran ve
Irak, Kauguk, Plastik, Lastik Isleme
Makinelerinde; Rusya, Iran ve Urdiin,
Rulmanlarda; Almanya, Fransa ve
Italya, Ambalaj Makinelerinde ise;
Irak, Misir, Italya olmus.



AMBALAJ

MAKINELERI

Ulkemiz ambalaj makineleri ih-
racat1 2010 yi Ocak-Mayis do-
neminde gectigimiz yiln ayni
zaman dilimine gore ytizde 70
oraninda yukselerek 27 milyon
712 bin dolardan 47 milyon 108
bin dolara ulast.

Ambalaj makineleri ihracatimiz
tlkeler bazinda incelendiginde
ise Irak’m ilk sirada yer aldidn
gorultyor. S6z konusu llkeye
2010 yihnin Ocak-Mayis done-
minde 9 milyon 644 bin dolarhk
ambalaj makineleri ihracat
gerceklestirilmis. Irak’in ardin-
dan ambalaj makineleri ihraca-
timizin en fazla oldugu ikinci
tlke ise Misir. Bu tlkeye 2009
yilinin Ocak-Mayis aylari ara-
sinda 1 milyon 37 bin dolarlik
ambalaj makineleri ihracati ya-
pilmisken 2010 yihnin ayni do-
nemine gelindiginde ytzde
681,7 oraninda ytikselisle 8 mil-
yon 111 bin dolarhk ihracat
gerceklestirilmis. Ambalaj ma-
kineleri ihracatimizin en fazla
oldugu tictinci tilkenin ise Ital-
ya oldugu goriililyor. Italya’ya

2009 yihinin Ocak-Mayis done-
minde 3 milyon 961 bin dolarhk
ambalaj makineleri ihracati var-

AMBALAJ MAKINELERi TURKIYE GENELI IHRACATINDAKI iLK 10 ULKE

(2009 ve 2010 Yillart Ocak - Mayis Dgnemi)

ULKE 2009 YILI 2010 VI (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger (5)  $/ko - Miktar (K)  Deer () /o Miktar Deger
IRAK 100665 2234685 148 187399 9644852 515 244 3316
MISIR 31921 1037604 214 142154 8111148 571 = 2749 6817
TALYA 188797 3961411 210 288690 7608423 264 529 921
iRAN 31.3718  1.089696 292 55496  1.946804 351 485 7187
(IBEKISTAN 17.125 294171 172 57.305 1291160 225 @ 2349 3389
ABD. 4873 58672 126 35.758 1212867 339 6652 =
ROMANYA 1.880 225961 287 40401 1201504 297 - M27 4317
AZERBAYCAN 75040 1520009 203 45,361 907073 200 @ -336 -403
RUSYA 39.409 933776 237 29.114 876351 301 = -261 61
SURIVE 109657 1612518 10,1 52.281 172489 148 613 -521

OAIB ISTIGAL ALANI [TIBARIYLE AMBALAJ MAKINELERi {HRACATI
(2009 ve 2010 Yillari Ocak-Mays)

0OCAK-MAYIS 2009 YILI 0OCAK-MAYIS 2010 YILI l]EﬂiSiM (%)
WKTAR (kg)  DEGER (dlr)  WIKTAR (g)  DEGER (dobr)  MIKTAR (o) DEGER (doan)
1358489

0712522 1703788

47108786 254 100

ken 2010 yilinin es zaman dili-
mine gelindiginde ytzde 92,1
oraninda deger artisi ile 7 mil-
yon 608 bin dolarlik ihracat
kaydedilmis.

Nuriye Sener
Yazicl Makine Satig ve Ihracat Midirii

“Hareketlilik baslady”

Her ne kadar sektdrde genel ola-
rak bir bareketlilik yaganiyor olsa
da diger aylara gore ibracatta
Yiizde 80'ik bir diisiis var. 2010
yiman ilk 6 ayinda yaptigimiz ib-
racat 2009 yilhmn ilk 6 aymda
yaphgimuz ibracattan ¢ok daha
diigtik. Yurt disimdan getirip, son-
1a tekrar yurt digima satlan irin-
ler tizerinden ibracat deerlendir-
mek cok yanhs bence. Yiizde 100
yerli imalatgilarm yaptiklar: baz
almmah. Benim icin real imalat-
cilarin rakamlar: onemli. Sektor

olarak ihracatimizdaki digtisiin
en Gnemli sebeplerinden biri de
yurt disindan tiriinlerin Tiirki-
e’y cok rabat girebilmesi. Ayr-
ca yine 2. el makine ihracan ok
kolay yapiabiliyor. Ozellikle ib-
racat konusunda konusunda ¢ok
dentliyiz.

Cezayirle ibracat gerceklestiriyo-
1z ancak akredite sarti konuyor
ve islemler her iki taraf icin de
zotlagiyor. Ozellikle artik Tiirki-
ye'de tiretilen tiriinler Avrupa ka-
litesinde olmasima ragmen, yerli
imalatcilar desteklenmiyor, bii-
tiin makineler yurt disindan geti-
riliyor. 2010 Ocak-Mayss déne-
miyle ilgili genel olarak sektdre
bakngimizda ise 47 milyon 108
bin dolardh. Bu rakam gectigimiz
yilm aym déneminde ise 27 mil-
yon 712 bin dolardh. Bu da genel
olarak sektorde yiizde 70’k bir
ihracat artigi oldugunu séyleyebi-
lirim.

moment i expo
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ENDUSTRIVEL
KLIMALAR VE SOGUTMA

MAKINELERi

Ulkemiz endiistriyel klimalar
ve sogutma makineleri ihra-
catimiz 2009 yilinin Ocak-
Mayis doneminde 273 mil-
yon 891 bin dolar iken 2010
yilinin ayni zaman dilimine
gelindiginde ytizde 25,4 ora-
ninda ytkselerek 343 milyon
326 bin dolar olmus.
Endustriyel klimalar ve so-
gutma makineleri ihracati-
miz Ulkeler bazinda incelen-
diginde Ingiltere'nin ilk sira-
da yer aldin goriliyor. S6z
konusu tlkeye 2009 yilinin
Ocak-Mayis doneminde 34
milyon 317 bin dolarlk en-
dustriyel klimalar ve sogut-
ma makineleri ihracati yapil-
misken 2010 yilinin Ocak-
Mayis donemine gelindigin-
de ise bu deger ylzde 14,9
oraninda yukselerek 39 mil-
yon 444 bin dolara ulagmis.
Ingiltere’nin ardinda en fazla
endustriyel klimalar ve so-
gutma makineleri ihracati
gergeklestirdigimiz ikinci tl-
ke ise Irak olmus. Bu tilkeye

2009 yilinin Ocak-Mayis done-
minde 28 milyon 771 bin do-
larhk endustriyel klimalar ve
sogutma makineleri ihracati
yapan firmalarimiz 2010 yili-

ENDOSTRIYEL KLIMALAR VE SOGUTMA MAKINELER TURKIYE GENELI iHRACATINDAKI iLK 10 ULKE

(2009 ve 2010 Yillar: Ocak - Mayis Dénemi)

LK 2009 YIL 2010YILl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg - Miktar (Kg)  Deger(S) S/kg  Miktar Deger
INGILTERE 9016929 34317350 38 9696808 3944494 41 75 149
IRAK 7182317 28771244 40 7348176 30782132 42 23 10
FRANSA 4553332 19639034 43  GGT9836 23679920 42 247 20§
AN 2052309 10060629 50 3906889 19073632 49 904 817
AMANYA 1885228 12098472 65 = 2164193 14562768 67 167 205
RUSYA 1399437 7060107 50 2693226 12784279 47 925 811
ROMANYA 2559994 11410758 45 2209449 10117081 44  -106 113
UKRAYNA 1000266 4325415 43 1736997 8742426 50 739 1021
iTALYA 1260028 6562115 52 1771472 187937 46 406 248
KAZAKISTAN ~ 1027.385 5441501 53 1648502 8012751 49 605 473

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE ENDUSTRIYEL KLMALAR VE SOGUTMA MAKINELER] IHRACAT

(2009 ve 2010 Yillari Ocak-Mays)

0CAK-MAYIS 2009 OCAK-MAYIS 2010 l]EﬂiSiM %)
WKTAR (kg)  DEGER (dr) ~ WIKTAR (g)  DEGER (lolr)  MKTAR () DEGER (doan)
56906729 273891464 TIS08EA9 343326239 %3 24

nin ayni zaman dilimine ge-
lindiginde ytizde 7 oraninda
deger artisi saglayarak 30
milyon 782 bin dolarlik ihra-
cat yapmislar. Endustriyel
klimalar ve sogutma makine-
leri ihracatimizin en fazla ol-
dugu Ugtinct tlke ise Fransa.
Soz konusu tlkeye 2009 yili-
nin Ocak-Mayis doneminde
19 milyon 639 bin dolarlik
endustriyel klimalar ve so-
gutma makineleri ihracati ya-
pilmisken 2010 yilinin Ocak-
Mayis donemine gelindigin-
de ise yuzde 20,6 yukselis ile
23 milyon 679 bin dolarlik ih-
racat gerceklestirilmis.

Giilay Oztiirk

imas AS. thalat Ihracat Sorumlusu

“Tiirki Cumburiyetlerle
iliskilerin artmasi
ibracatimizi arttirdr.”

Biz firma olarak ibracat alanin-
da yeniyiz. Mayis aymda Iran'a

30 bin euro degerinde bir ibracat
gerceklestirdik. Genel olarak Tiirki
Cumburiyetler, Afganistan, Kibrs,
Irak gibi tilkelerle ibracat iliskisi
icerisindeyiz. Genel ihracat raka-
mimizin aylk 20bin ila 45 bin eu-
10 arasinda degistigini soyleyebili-
rim.

Ornegin 2010un Mart aymda
Giircistan'a 36 bin euroluk sogul-
ma tesisi satarken 2009'un Aralk
aymda ihracatmiz 46 bin euroyu
buldu. Ozellikle Tiirki Cumburiyet-
lerle Tiirkiye arasindaki iliskilerin
gtin gegtikge gelismesi bizim ibra-
cat rakamlarimizi da olumly etki-
liyor. Daha dnce bayle bir talep
yokken simdi aylik ibracatlanmiz
olmaya baglady. Biz firma olarak
ihracatimizi arttirmak icin her-
hangi bir faaliyette bulunmutyo-
ruz. Ama ilerleyen zamanlarda
yurt disi fuarlarma aguiik vererek,
yabanct dilke firmalaryla iliskileri
siki tutarak ibracatta da bir acilim
yapabiliriz. .



GIDA SANAVii

MAKINELERI

Ulkemiz gida sanayii maki-
neleri ihracat1 2009 yili
Ocak-Mayis doneminde
gectigimiz yilin ayni zaman
dilimine gore ylzde 4,8 ora-
ninda gerileme gostererek
143 milyon 38 bin dolardan
136 milyon 187 bin dolar se-
viyesine dismus.

(Gida sanayii makineleri ih-
racatimiz Ulkeler bazinda in-
celendiginde ise Alman-
ya'nin ilk sirada yer aldign
goruliyor. S6z konusu tlke-
ye 2009 yilinin Ocak-Mayis
doneminde 8 milyon 674 bin
dolarhk gida sanayii maki-
neleri ihracatimiz s6z konu-
su iken 2010 yilinin Ocak-
Mayis doneminde ise ytizde
59,5 oraninda artigla 13 mil-
yon 833 bin dolarlik ihracat
rakami yakalanmis. Alman-
ya'nin ardindan gida sanayii
makinelerinde en fazla ihra-
cat yaptigimiz ikinci tlke ise
Iran olmus. Bu tilkeye 2009
yilinin Ocak-Mayis aylari
arasinda 6 milyon 656 bin

dolarhk gida sanayii maki-
neleri ihracati yapilmigken
2010 yilinin ayn1 déonemine
gelindiginde ytizde 79,8 ora-
ninda artigla 11 milyon 970
bin dolarlik ihracat gercek-

GIDA SANAYii MAKINELERi TURKIYE GENELI iHRACATINDAKI LK 10 ULKE

(2009 ve 2010 Yillari Ocak - Mayis Diinemi)

ULKE 2009 YILI 2010 YILI (%) DEGSIM

Mikiar (Kg) ~ Deger(5) S/kg . Miktar (ko)  Deger(S) S/kg  Mikiar Deger
ALMANYA 622364 8674317 133 884302 13833845 156 21 595
iRAN 1320811 6656447 50 = 2628476 11970104 4B 990 798
IRAK 2048892 9565175 47 1865441 10537948 56 90 102
KAZAKISTAN -~ 2023041 9724665 438 1576084 8507303 54 = -221 -12%
LiByA 779489 3884281 50 1405200 7.724013 5% 803 989
SURIVE 1185467 8594606 72 1014392 7392588 73 = -144 -140
AZERBAYCAN 574483 6046215 105 956.021 7241449 76 664 198
MISIR 981.317 6895984 70 14285710 5225018 37 456 -242
CEZAYiR 1017299 5239484 52 431311 3364388 17 670 -358
UKRAYNA 205.098 887.031 43 687421 3216244 47 2352 2626

OAIB ISTIGAL ALANI FTIBARIYLE GIDA SANAYIl MAKINELER] IHRACATI

(2009 ve 2010 Yillari Ocak-Mayis)

OCAK-MAYIS 2009

OCAK-MAYIS 2010

DEGISIM (%)

MIKTAR (kg)
22085478

DEGER (dolar) + MIKTAR (k)
143038652 21748456

DEGER (doar)  WIKTAR (k) DEGER (dolar)
eeTs -4 48

lestirilmis. Gida sanayii ma-
kineleri ihracatimizin en faz-
la oldugu tg¢tncu tlkenin
ise Irak oldugu gortliyor.
Irak’a 2009 yilinin Ocak-Ma-
yis doneminde 9 milyon 565
bin dolarlik gida sanayii ma-
kineleri ihracati s6z konusu
iken 2010 yilinin es zaman
dilimine gelindiginde ytizde
10,2 oraninda deger artisi ile
ihracat rakami 10 milyon
537 bin dolar olmus.

Elif Selbes
Alapala Ihracat Yoneticisi

“Fiji’ye bile makine
satyoruz”

2010 yil Ocak-Mayss dénemin-
de toplamda 5 milyon 500 bin
dolarlik ihracat gerceklestirdik.
20094 gore cok daba iyi bir ra-
kam bu. Siparislerimiz gectigi-
miz yila oranla cok daba iyi.
Agtkeast yetistiremiyoruz, atdlye-
lerimiz tamamen dolu. Eger tiim

siparigleri yetistirebilseydik, ibra-
catmmiz 7 milyon dolary bulabi-
lirdi. Komple degirmen makine-
leri ibracat yapyoruz. Ibracat
gerceklestirdigimiz en Gnemli iil-
kelerden biri Iialya, Libya da di-
Ger cnemli tilkelerden biri. Onii-
miizdeki AGustos aymda 2 tane
de Dubai’ye teslim edecegiz. Tek
ek makine gonderdigimiz vilke-
lerde de var. Ozellikle Fransaya
tek bagima cok fazla makine
gonderdik. Miisterilerimiz bazen
sadece internet aramastyla bulu-
yor bizi ve Tnternette gordiik,
cok begendik. Su makineyi isti-
yoruz” diyorlar. Bu sekilde Fi-
Ji'ye bile makine gonderdik. Ge-
nel olarak sekicre bakildiginda
ise 2010 Ocak-Mayis déneminde
136 milyon 187 bin Dolarik ib-
racat gerceklestirdi. Gectigimiz
yilm aymi déneminde ise 143
milyon 38 bin dolarlik ibracat
gerceklestirilmisti. Bu da sektdr-
de yiizde 4,8ik bir duistis oldu-
Gu anlamna geliyor.

moment i expo



GOSTERGELER
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INSAAT VE_

MADENCILIK
MAKINELERI

Turkiye ingaat ve madencilik
makineleri ihracat1 2009 yilinin
Ocak-Mayis doneminde 251
milyon 305 bin dolar iken 2010
yilinin ayni zaman dilimine ge-
lindiginde ytizde 11,5 oraninda
yukselerek 280 milyon 207 bin
dolar olmus.

Insaat ve madencilik makinele-
ri thracatimiz ulkeler bazinda
incelendiginde ise Alman-
ya’nin en fazla ihracat gercek-
lestirdigimiz tilke oldugu gori-
ltyor. S6z konusu tlkeye 2010
yilinin Ocak-Mayis aylar: ara-
sinda 31 milyon 162 bin dolar-
Iik insaat ve madencilik maki-
neleri ihracati yapilmis. Al-
manya’nin ardindan en fazla
insaat ve madencilik makinele-
ri thracatimiz olan ikinci tlke
ise Libya. Bu tilkeye gectigimiz
yilin ilk 5 aylik doneminde 18
milyon 227 bin dolarlik insaat
ve madencilik makineleri ihra-
cat1 s6z konusu iken 2010 yili-
nin ayni donemine gelindigin-
de ylizde 18 oraninda deger ar-
tis1 yakalanarak 21 milyon 515

INSAAT VE MADENCILIKTE KULLANILAN MAKINELER TURKIYE GENEL] iHRACATINDAKI iLK 10 GLKE

(2009 ve 2010 Yillar: Ocak - Mayis Dénemi)

ULKE 2009 YILI 2010 YILI (%%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger () /g - Miktar (o)  Defer(S) S/kg = Miktar Deger
ALMANYA 8876259 35806566 40  7.940047 31.162856 39  -105 -130
LiByA 4210492 18227011 43 4976236 21515648 43 165 180
EGESER.BOL 673555 2388411 35 4269248 17555676 41 5338 6350
iRAN 2601.174 10602083 41 3878190 17.237.001 44 491 626
CEZAYIR 5491813 26379451 48 3296120 15071925 46 = -400 -429
INGILTERE 3429831 6379503 19 7337315 12646362 17 1139 982
IRAK 3468722 9977540 29 3581.006 11887919 33 32 191
AZERBAYCAN 1.898448 8373763 44 1500830 10157886 68 @ -209 213
RUSYA 1958640 8520390 44 2279187  9654.183 42 164 133
TALYA 3549287 10642688 30 3549822 9503506 27 00 -107

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE INSAAT VE MADENCILIK MAKINELERI HRACATI

(2009 ve 2010 Yillari Ocak-Mayis)

0OCAK-MAYIS 2009 YILI OCAK-MAYIS 2010 YILI l]EfiiSiM (%)
WKTAR (g)  DEGER (ibr)  MKTAR (o)  DEGER (lolr)  MIKTAR (o) DEGER (doan)
BAS3497 251305005  TATTION  280.207.982 158 115

bin dolarlik ihracat yapimis.
Ege Serbest Bolgesi ise insaat
ve madencilik makineleri ih-
racatimizin en fazla oldugu
dctncl pazar konumunda.
Ege Serbest Bolgesi'ne gecti-
Jimiz yilin ilk 5 aylk done-
minde 2 milyon 388 bin dolar-
Iik insaat ve madencilik maki-
neleri ihracati yapan firmala-
rimiz 2010 yihinin es zaman
dilimine gelindiginde bu de-
Jeri ytizde 635 oraninda yuk-
selterek 17 milyon 555 bin do-
larlik insaat ve madencilik
makineleri ihracati gercekles-
tirmisler. Insaat ve madencilik
makineleri ihracatimizin en
fazla oldugu dérdiincii pazar
konumundaki Iran’a ise 2009
yilinin Ocak-Mayis donemin-

de 10 milyon 602 bin dolarlk
insaat ve madencilik makinele-
ri thracati s6z konusu iken bu
deger 2010 yihnin es zaman di-
limine gelindiginde ytizde 62,6
oraninda yukselerek 17 milyon
237 bin dolar olmus.

2010 yilhnin ilk 5 aylik done-
minde en fazla insaat ve ma-
dencilik makineleri ihracati
kaydedilen besinci tilkenin ise
Cezayir oldugu gortliyor. Ce-
zayir’e 2009 yilinin Ocak-Mayis
doneminde 26 milyon 379 bin
dolarlik insaat ve madencilik
makineleri ihracati yapan fir-
malarimiz 2010 yilinin ayni do-
nemi icerisinde ylzde 42,9 ora-
ninda deger dustsu ile 15 mil-
yon 71 bin dolarlk ihracat ger-
ceklestirmisler.



POMPA VE

KOMPRESOR

Ulkemiz pompa ve kompre-
sorler ihracati 2009 yilinin
Ocak-Mayis aylar1 arasinda
162 milyon 750 bin dolar
iken 2010 y1linin ayni zaman
dilimine gelindiginde ytizde
45,1 oraninda yukselerek 236
milyon 140 bin dolar olmus.
Pompa ve kompresorler ih-
racatimiz ulkeler bazinda in-
celendiginde ise Alman-
ya'nin ilk sirada yer aldign
goruliyor. S6z konusu tlke-
ye 2009 yilinin Ocak-Mayis
doneminde 31 milyon 426
bin dolarlik pompa ve kom-
presorler ihracati yapilmis-
ken 2010 yilinin Ocak-Mayis
donemine gelindiginde ytiz-
de 72,5 oraninda ytikselisle
54 milyon 211 bin dolarlik ih-
racat kaydedilmis.
Almanya’nin ardindan en
fazla pompa ve kompresorler
ihracati gergeklestirdigimiz
ikinci tilke ise ABD olmus.
Bu tlkeye 2009 yilinin Ocak-
Mayis doneminde 7 milyon
867 bin dolarlik pompa ve

POMPA VE KOMPRESOR TURKIYE GENEL] iHRACATINDAKI LK 10 ULKE

(2009 ve 2010 Yillari Ocak - Mayis Dénemi)

LK 2009 VI 2010 VIl (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg - Miktar (Kg)  Defer(S) S/kg  Miktar Deger
AMANYA 3283895 31426312 96 5320655 A2IL736 102 621 725
ABD. 1056626 7867612 74 1771836 14805065 84 674 882
ROMANYA 1999958 10835230 54 2205084 11835761 54 103 92
iTALYA 1684315 10828215 G4 1609061 11526400 72 45 64
INGILTERE 642548  GOALITE 78 1012125 9809795 97 575 946
IRAK 2013454 7922051 39 1323436 9550489 72 M3 207
RUSYA 910989 6056568 66 1131162 8428002 75 242 392
AN 532157 4644585 87 736843 6862461 93 385 478
FRANSA 136809 3725697 85 648255 6779451 105 484 820
AIERBAYGAN 462318 4877487 106 607281  GTITE31 111 314 317

OAIB ISTIGAL ALANI iTIBARIYLE POMPA VE KOMPRESOR IHRACATI

(2009 ve 2010 Yillan Ocak-Mays)

0OCAK-MAYIS 2009 0OCAK-MAYIS 2010 l]EfiiSiM (%)
MIKTAR (ki) DEGER (dolar) ~ MIKTAR(hy)  DEGER (dolar) . MIKTAR(kg)  DEGER (dolar)
2056688 162750118 28887699 236140262 310 151

kompresorler ihracati ger-
ceklestirilmisken 2010 yilinin
Ocak-Mayis doneminde ise
ylzde 88,2 oraninda deger
artisi ile 14 milyon 805 bin
dolarlik pompa ve kompre-
sorler ihracati yapilmis.
Pompa ve kompresorler ih-
racatimizin en fazla oldugu
uclincu ulke ise Romanya ol-
mus.

Romanya’ya 2009 yilinin ilk 5
aylik doneminde 10 milyon
835 bin dolarlik pompa ve
kompresorler ihracati kayde-
dilmisken bu deger 2010 yili-
nin Ocak-Mayis doneminde
yuzde 9,2 oraninda yuksele-
rek 11 milyon 835 bin dolar
olmus. Italya ise pompa ve
kompresorler ihracatimizin
en fazla oldugu dordinci

pazar konumunda. Italya’ya
gectigimiz yilin ilk 5 aylik do-
neminde 10 milyon 828 bin
dolarlik pompa ve kompresor-
ler ihracat1 yapan firmalarimiz
2010 yilinin ayn1 donemine ge-
lindiginde ytzde 6,4 oraninda
deger artisi ile 11 milyon 526
bin dolarhk ihracat gercekles-
tirmisler.

Pompa ve kompresorler ihra-
catimizin besinci en biytk pa-
zarl konumundaki Ingiltere’ye
ise 2009 yilinin Ocak-Mayis
doneminde 5 milyon 41 bin
dolarlik pompa ve kompresor-
ler ihracatimiz s6z konusu
iken bu deger 2010 yilinin es
zaman dilimine gelindiginde
yuzde 94,6 oraninda ytiksele-
rek 9 milyon 809 bin dolar ol-
mus.

moment i expo
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TEKSTiL VE
KONFEKSIYON

MAKINELERi

Ulkemiz tekstil ve konfeksiyon
makineleri ihracati 2009 yilinin
Ocak-Mayis doneminde 84
milyon 641 bin dolar iken 2010
yilinin Ocak-Mayis donemine
gelindiginde ytizde 28,3 ora-
ninda ytkselis gostererek 108
milyon 607 bin dolar olmus.
Tekstil ve konfeksiyon maki-
neleri ihracatimiz ulkeler ba-
zinda incelendiginde ise
Iranin ilk sirada yer aldig go-
ruiltiyor. S6z konusu tlkeye
2009 yilinin Ocak-Mayis done-
minde 5 milyon 883 bin dolar-
ik tekstil ve konfeksiyon ma-
kineleri ihracati yapilmisken
2010 yihinin Ocak-Mayis done-
minde ytzde 173 ytkselisle 16
milyon 62 bin dolarlik tekstil
ve konfeksiyon makineleri ih-
racati yapimis. fran’in ardin-
dan, bu mal grubu i¢in en faz-
la ihracat gerceklestirilen ikin-
ci tlkenin ise Hindistan oldu-
gu gorultyor. Hindistana
2009 yilinin 5 aylik doneminde
7 milyon 370 bin dolarlik teks-
til ve konfeksiyon makineleri

ihracati s6z konusu iken 2010
yilinin ayn1 dénemine gelindi-
ginde ise ylzde 26,4 artis ile 9
milyon 319 bin dolar ihracat
yapilmis. Tekstil ve konfeksi-

TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELERI TURKIYE GENELI iHRAGATINDAK] iLK 10 ULKE

(2009 ve 2010 Yillart Ocak - Mayis Diinemi)

ULKE 2009 YILI 2010 Yl (%) DEGSiM

Miktar (Kg) ~ Deder ()  S/kg - Miktar (o)  Deger(S) S/kg = Miktar Deger
iRAN 943372 5883435 62 2043006 16062271 79 1166 1730
HINDISTAN - 1.953.106  7.370803 38 3108763 9319998 30 592 264
MISIR 2703135  6606.144 24 2359949 6300499 27 127 -AB
OZBEKISTAN - 1490854 5331281 37 1603875 6198410 39 76 121
ETIYOPYA 345355 3664704 106 1340870 5806256 43 = 2883 584
SUDAN 421050  7.835930 186 404444 5264813 130 39 -328
INGILTERE 1.033686 3461624 33 1.297.314 4696988 36 255 367
SURIVE 1760196 4747028 21 1639423 4419630 27 63 -69
PAKISTAN 696532 1951856 30 1.201.024 4059543 34 829 1080
BANGLADES 983268  6.367.151 65 586335 3744796 64  -404 412

OAIB ISTIGAL ALANI {TIBARIYLE TEKSTIL VE KONFEKSIYON MAKINELER] IHRACATI

(2009 ve 2010 Yillar Ocak-Mays)

0OCAK-MAYIS 2009 OCAK-MAYIS 2010 l]EﬂiSiM %)
WKTAR (g)  DEGER (dola)  MKTAR (p)  DEGER (lolr)  MKTARGg)  DEGER (doan)
17148660 BAGHI248 22433380

108607420 308 23

yon makineleri ihracatimizin
en buyuk t¢lncu pazari ise
Misir olmus. Bu tlkeye 2009
yilinin Ocak-Mayis done-
minde 6 milyon 605 bin do-
larhik tekstil ve konfeksiyon
makineleri ihracati yapan
firmalarimiz 2010 yilinin ay-
n1 dénemine gelindiginde
ylizde 4,6 oraninda deger
distst ile 6 milyon 300 bin
dolarhk ihracat gerceklestir-
misler.

Ozbekistan ise tekstil ve
konfeksiyon makineleri ihra-
catimizin en fazla oldugu
uclinct pazar konumunda.
Ozbekistan’a gectigimiz yilin
ilk 5 aylik doneminde 5 mil-
yon 531 bin dolarlik tekstil
ve konfeksiyon makineleri
ihracati kaydedilmisken 2009
yilinin ayni dénemine gelin-
diginde ise ytizde 12,1 ora-
ninda deger artisi ile 6 mil-
yon 198 bin dolarlk ihracat

kaydedilmis. Tekstil ve kon-
feksiyon makineleri ihraca-
timizin en fazla oldugu dor-
dinct pazar konumundaki
Etiyopya’ya ise 2009 yilinin
ilk 5 aylik doneminde 3 mil-
yon 664 bin dolarlik tekstil
ve konfeksiyon makineleri
ihracati soz konusu iken
2010 yilinin es zaman dili-
mine gelindiginde bu degder
yuzde 58,4 oraninda ytikse-
lerek 5 milyon 806 bin dolar
olmus. Sudan ise tekstil ve
konfeksiyon makineleri ih-
racatimizin en fazla oldugu
besinci tilke. S6z konusu l-
keye 2009 yilinin Ocak-Ma-
yis doneminde 7 milyon 835
bin dolarlik tekstil ve kon-
feksiyon makineleri ihracati
yapilmigken 2010 yilinin
Ocak-Mayis doneminde ise
yuzde 32,8 deger dustsu ile
5 milyon 264 bin dolarlk ih-
racat gergeklestirilmis.



YUK KALDIRMA, TASIMA

VE ISTIFLEME
MAKINELER

Turkiye yuk kaldirma, tasi-
ma ve istifleme makineleri
ihracatimizin 2009 yilinin
Ocak-Mayis doneminde 68
milyon 487 bin dolar iken
2010 yilinin Ocak-Mayis do-
nemine gelindiginde ytzde
17,3 oraninda gerileme gos-
tererek 56 milyon 650 bin
dolar oldu.

Yik kaldirma, tasima ve is-
tifleme makineleri ihracati-
miz ulkeler bazinda incelen-
diginde ise Azerbaycan’in
ilk sirada yer aldign gorili-
yor. S6z konusu Ulkeye 2009
yilinin Ocak-Mayis done-
minde 2 milyon 789 bin do-
larlik yuik kaldirma, tasima
ve istifleme makineleri ihra-
cat1 yapilmisken 2010 yilinin
Ocak-Mayis doneminde
yuzde 59,7 ytkselisle 4 mil-
yon 454 bin dolarlik ihracat
yapilmis.

Azerbaycan’in ardindan, bu
mal grubu icin en fazla ihra-
cat gergeklestirilen ikinci tl-
kenin ise Iran oldugu gorii-

liyor. Iran’a 2009 yilhnin 4 ay-
Iik déneminde 2 milyon 122

YK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEME MAK. TRKIVE GENELI IHRACATINDAK] iLK 10 ULKE

(2009 ve 2010 Yillari Ocak - Mayis Diinemi)

ULKE 2009 Vi 2010 YILI (%) DEGISIM

Miktar (Kg) ~ Deger ()  S/kg - Miktar (Kg)  Deger(S) S/kg . Miktar Deger
AZERBAYCAN 595247 2789320 41 755551 4454281 58 269 597
iRAN 523463 21228931 41 713459 3802817 53 363 191
IRAK 995436 2653520 45 171623 3783130 48 296 428
ABD. 358902  2147.028 60 654.214 3694066 56 823 121
GiN 425267  33813% 80 435798 3328817 176 25 -6
MISIR 308.0M1 915317 30 498822 2622196 53 619 1865
ALMANYA 675606 3620431 54 426986 2580343 60  -368 -287
LiBYA 515020 1803091 35 453341 2524067 56  -120 400
S, ARABISTAN 553109 3771055 68 321981 1948849 59  -A07 -483
T[iHKMENimN 341203 1756548 51 314441 1676262 45 97 -46

OAIB ISTIGAL ALANI FTIBARIYLE YGK KALDIRMA, TASIMA VE ISTIFLEME MAK. IHRACATI

(2009 ve 2010 Yillar Ocak-May1s)

0OCAK-MAYIS 2009 0OCAK-MAYIS 2010 l]EfiiSiM (%)
MIKTAR (k) DEGER (dola) ~ MIKTAR (kg) DEGER (dolar) ~ MIKTAR ()  DEGER (dolar)
11879435 68487451 10825285

56630500 -89 413

bin dolarlik yik kaldirma, ta-
sima ve istifleme makineleri
ihracati s6z konusu iken 2010
yilinin ayni dénemine gelin-
diginde ise ytizde 79,1 ylkse-
lis ile 3 milyon 802 bin dolar
ihracat yapilmis.

Yuk kaldirma, tasima ve istif-
leme makineleri ihracatimizin
en buyuk Gg¢lnct pazari ise
Irak olmus.

Bu tlkeye 2009 yilinin Ocak-
Mayis doéneminde 2 milyon
653 bin dolarlk ytuk kaldirma,
tasima ve istifleme makineleri
ihracati yapilmisken 2010 y1ih-
nin ayni donemine gelindi-
ginde yuzde 42,8 deger arti-
siyla 3 milyon 789 bin dolar
rakami yakalanmis. ABD ise
yuk kaldirma, tagima ve istif-
leme makineleri ihracatimizin
dordinct buytk pazar: konu-

munda. ABD’ye gectigimiz y1-
linin Ocak-Mayis déneminde
2 milyon 147 bin dolarlik yik
kaldirma, tagima ve istifleme
makineleri ihracat1 yapan fir-
malarimiz 2010 yilinin es za-
man dilimine gelindiginde
yuzde 72,1 deger artis ile 3
milyon 694 bin dolarhk ytk
kaldirma, tagima ve istifleme
makineleri ihracati gercekles-
tirmisler.

En fazla yik kaldirma, tasima
ve istifleme makineleri ihra-
catimiz olan besinci tlke
Cin’e 2009 yilinin Ocak-Mayis
doneminde 3 milyon 381 bin
dolarlik yiik kaldirma, tasima
ve istifleme makineleri ihra-
cat1 yapilmisken 2009 Ocak-
Mayis doneminde ytzde 1,6
azaligla 3 milyon 328 bin
dolarlik ihracat yapilmis.

moment ﬁ expo



IHRACAT RAKAMLARI

(0]
moment [N expo

OAIB iSTIGAL ALANINA GIREN MAKINE iHR. BRL. ULKE DAGILIMI

01 OCAK - 31 MAYIS 2009

01 OCAK - 31 MAYIS 2010

ULKE ADI
ALMANYA

iRAN (ISLAM CUM,)
BIRDEVLETLER(ABD)
IRAK

BR KRALLIK INGILTERE
fTALYA

FRANSA

RUSYA FEDERASYONU
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
LiBYA

MISIR

SUUDI ARABISTAN
IST.DERI SERB.BOLGE
BIRLESIK ARAP EMIRLI
CEZAYiR
KKIBRIS TORK CUMH.
ROMANYA
TORKMENISTAN
SURIYE ARAP CUM.(SUR
iSPANYA

BELGIKA
KAZAKISTAN
BULGARISTAN

FAS

EGE SERBEST BOLGE
POLONYA
HOLLANDA
UKRAYNA
YUNANISTAN
GORCISTAN
OZBEKISTAN

GiN HALK CUMHURIYETi
HINDISTAN

ISRAIL

TUNUS

URDUN

SUDAN

LBNAN

MALEZYA
AVUSTURYA
BREZILYA
PAKISTAN
MACARISTAN
AFGANISTAN
PORTEKiZ

iSVEG
AVUSTRALYA
ETIYOPYA
DANIMARKA

GEK CUMHURIYETi
DiGER

TOPLAM

Deier (5)
192,415,624.59
107,439,608.74
148,198 963.55
11035063633
8316141291
§2,282,778.44
72212,030,00
76,247,897.46
54,981,894,80
55,166,146.69
B0,215,787.05
58,568,194,50
38214,125.77
23,698516.21
53,204,803.73
11,734,234,05
16,642,149.74
26,362,792.71
13598,361.31
30,345,161.38
27,058,02155
29,088302.17
35,154,275.68
35,781,371.34
16,794,686.22
22,039,706.13
30,072,749.88
1912520313
25419,799.20
90,031,739.11
2320854341
1083747785
2047928947
16,860946.88
13,050401.31
14,434,362,87
2330539241
9.410,148.18
14443239.72
2357769269
9,645,228.61
1003181031
11,847,326.40
7,123,697.02
£,964,093.67
10,610,860.22
8,997,736.60
£,624,995.68
10,806,689.16
7,609,843.55
246,677,541.09
2,463,131,832.54

Deier (5)
208433,246.24
154,436,295.01
152459,175.22
150,293,306.05
107,964,741.06
9251486279
81,633,751.27
7943402303
69,633,975.92
66,816,099
64,662,519.98
57,117,345.70
51,618,76747
16,787,420.30
16,721,55361
45,113 407.16
13,981998.08
13,725,172.06
41,364,55063
36.263,183.53
37,558,434.63
3461823743
32,698,715.07
32,556,339.15
31,294,358.89
29,093,004.35
26,642,920.09
26,542,16161
2371740720
23,093,678.75
2295922218
21,105,12281
20,339.477.46
19,551,854.67
17,351,079.26
17,306461.73
17,096.902.25
16901,254.08
16879.209.90
16438,173.12
16,030,134.56
14,817,846.04
12,143.231.24
12,086,466.84
11,137,653.04
11,018,129.83
10905,288.25
10570,146.14
1025646870
10,190,996.32
218,779,721.41
2,743 476,708 51

Degisim %
8.32
4374
287
36.20
2983
1244
1295
418
26,69
21.12
1.38
248
35.08
97.43
-12.25
28446
.10
65.86
.12
1147
3881
1901
-6.99
901
86.33
3200
-11.4
38.78
-6.70
-14.35
-1.07
94.14
-0.68
1596
3295
1990
-26.64
7961
16.87
-30.28
62.82
a1n
250
69.67
59.93
3.64
21.20
59.55
-5.09
3392
085
11.38



TURKIVE GENELI KARSILASTIRMALI ULKE RAPORU (01 OCAK - 31 MAYIS 2009 / 01 OCAK - 31 MAYIS 2010)

ULKE ADI TURKIYE GENELI ULKE TURKIYE GENELI OLKE ~ TORKIVE GENELI MAKINE SEK.  TURKIYE GENELI MAKINE SEK. ~ TORKIYE MAKINE

01 OCAK - 31 MAYIS 2009 01 0CAK - 31 MAYIS 2010 01 OCAK - 31 MAYIS 2009 01 OCAK - 31 MAYIS 2010 DEGY% DEG. %
ALMANYA 3671,302,555.38 4303,475,016.34 19241562459 208,433,246.24 1831 832
iRAN (ISLAM CUM,) 762,191,21034 1,004,671,360.23 107439,608.74 154,436,295.01 2844 B4
BIRDEVLETLER(ABD) 1,112,628,589.48 142538731378 148,198,963.55 152459,175.22 811 287
IRAK 2,103932,333.28 2,192,862,643.38 11035063633 150,293,306.05 13 36.20
BR KRALLIK INGILTERE 1,881,493,656.04 2,564501,143.97 83,16141291 107,964,741.06 3630 2983
fTALYA 2,121451,739.72 2816577,11352 82,282,778.44 92,514,862.79 211 1244
FRANSA 2.251,176,10487 2678,254,407.45 72.27203000 81,633,751.27 1897 1295
RUSYA FEDERASYONU 1,257,901,177.45 1,696,119,696.31 76,247,897.46 7943002303 384 418
AZERBAYCAN-NAHCIVAN 513,256,192.75 55,610,734.90 50,981,894.80 60,653975.92 1605 259
LiBYA 696,851,774.84 855,633,859.81 55,166,146.60 66,616,898.99 279 21.12
MISIR 1.361912,193.82 1,123,148,809.59 60,215,787.05 64,662519.98 1753 738
SUUDI ARABISTAN £40,241,886.57 1,014,656,31483 56,568,194.50 57,117,345.70 5848 248
IST.DERI SERB.BOLGE 95,888,329.44 10872761289 382112517 51,618,767.47 1339 35,08
BIRLESIK ARAP EMIRLI 853.419,883.12 1,003,807,271.74 23,698.516.21 46,787,42030 1762 97.43
CEZAYIR 857,292,843 69,564,053.25 53,244,803.73 46,721,553.61 -1840 -12.25
KKIBRIS TORK CUMH. 270,145,303.93 405,155,323.43 11,734,234.05 45,113.407.16 1998 28446
ROMANYA 815,669,890.54 1,048,335,607.79 16,642,149.74 43,981,998.08 2852 510
TORKMENISTAN 306,548 454,45 472,690,299.34 26,362,792.71 13,725,772.08 5020 65,86
SURIVE ARAP CUM,(SUR 506,085,530.90 717,009,743.97 13,598,361.31 41,364,550.63 4158 512
ISPANYA 964,250,159.07 1,472,565,226.04 30,345,161.38 36,283,183.53 52.72 147
BELGIKA £78,482,249.85 818,599,040.69 27,058,021.55 37,558.434,63 2085 3881
KAZAKISTAN 204.245,273.88 292,682,12038 29,088,302.17 3061823743 1991 1901
BULGARISTAN 535,935,096.20 586,872,332.87 35,154,275.68 32,698,715.07 950 599
FAS 229,568,636.17 300,705,698.14 36,781371.34 32,556,339.15 3099 01
EGE SERBEST BOLGE 104,127,491.97 181,260,007.70 16,794,686.22 31,294,358.69 7408 86.33
POLONYA 464,577,948.61 592457,690.10 22,039,706.13 29,093,094.35 253 3200
HOLLANDA 815,333 604,31 979,620905.08 30,072,749.88 2664292009 017 141
UKRAYNA 341,138,688.21 448,997,618.49 19,125,203.13 26,542,161.61 3162 3878
YUNANISTAN £44.230620.73 £39,662,992.50 2541979920 BI7401.20 o 570
GORCISTAN 305,053924.17 267,646,887.93 90,031,739.11 23,093678.75 -12.26 1435
OZBEKISTAN 96,093582.40 97.333116.17 23,208543.41 22,059222.18 078 107
Gil HALK CUMHURIYETi 112,337,956.46 882,050353.28 10,837,477.85 21,105,12281 1413 9.4
HINDISTAN 16291458424 198,904,124.02 2047928947 20,339477.46 2209 068
ISRAIL 565,743,775.51 829,948544.33 16,860,946.88 19551,85467 1670 1596
TUNUS 176,696,741.60 326,856,381.89 1305040131 17,351,079.26 84,98 3295
URDUN 150907,319.94 211,613,108.04 14434,362.87 17,306,461.73 023 1990
SUDAN 117,700,686.68 96,525,901.62 23,305,392.41 17,096,902.25 -17.99 2664
LiBNAN 267,003,008.14 263,609,749.68 9.410,148.18 16,901,254.08 12 7951
MALEZYA 32,350242.76 86,099,601.55 14443,239.72 16,879,200.90 17233 16587
AVUSTURYA 299,793 669.22 320,156912.28 23577,692.69 16438,173.12 679 3028
BREZILYA 104,853,720.11 219.321,024.95 9,845.228.61 16,030,134.56 109.17 62,82
PAKISTAN 58,750 942.75 102,050,081.72 10,031,81031 14,817,846.04 7370 an
MACARISTAN 156520,924.13 186,589,625.32 11,847,326.40 12,143237.24 1921 250
AFGANISTAN 81,560,017.24 114,565,719.98 7,123697.02 12,086,466.84 1047 69567
PORTEKiZ 12458044181 20769242921 £,964,093.67 11,137,653.04 86.71 5093
ISVEG 254,695,922.55 355,713569.06 10,610860.22 11,018,123 3966 38
AVUSTRALYA 111,846,41450 129797.217.07 8,997,736.60 10,905,288.25 1605 21.20
ETIYOPYA 79,156,111.39 70321,497.50 £,624,995.68 10570,146.14 -11.16 5055
DANIMARKA 215,780,116.61 275,106909.16 10,806,689.16 10,256,468.70 1193 509
GEK CUMHURIYETi 163,085,221.26 253,192,681.13 7,609,843.55 10,190,996.32 55.25 392
DIGER 4,685,113,699.00 5,575,366,136.19 206677,541.09 218,779,721.41 19.00 085
TOPLAM 35,775,858, 442.79 44,153,375,030.77 2.216454,291.45 2,494,696,987.10 842 12,55

moment i expo



IHRACAT RAKAMLARI

MAYIS OCAK-MAYIS

SEKTORLER 2009 2010 Degisim ('10/'09)  Pay(10) (%) 2009 2010 Degisim ('10/'09)  Pay(09) (%)

| TARIM 911,063 1,113,467 222 1228 4995979 5,792,235 1594 13.12

A. BITKISEL URUINLER 666,729 826,753 24.00 9.12 3748814 4,291,800 14.48 912
Hububat,Bakliyat Yagh Tohumlar ve Mamulleri 243,300 326,952 3083 3.61 1,459,898 1,667,617 1423 378

Yas Meyve ve Sebze 159,382 204,895 28.56 2.26 812,628 940,675 15.76 213

Meyve Sebze Mamulleri 15220 80,791 4 089 369,101 409,560 1096 093

Kuru Meyve ve Mamulleri 13674 69,749 -5.33 017 393912 396,517 0,66 090

Findik ve Mamulleri 60,058 91,897 53.01 1.01 320424 502,489 56.82 1.14

Teytin ve Zeytinyag 13,109 13,803 529 0.15 86,891 96,040 1053 0.22

Tiitin 30,752 34,027 1065 0.38 280,829 248,283 -11.59 0.56

Kesme Gigek 4634 4,680 013 0.05 25,133 30620 21.83 007

B. HAYVANSAL GIRGNLER 59779 65,606 9.75 0.72 337,583 375,980 1137 085

Canl Hayvan,Su Uriinleri ve Mamulleri 99779 65,606 9.78 0.72 337,583 375,980 1137 085

C. AGAG VE ORMAN ORONLER] 184,555 221,108 1981 244 909,582 1,124,456 23.62 255

Agac Mamulleri ve Orman Oriinleri 184,555 221,108 1981 244 909,582 1,124,456 23.62 255

Il SANAYi 6,169,731 1614433 2342 83.96 30,007,204 36,961,903 2318 8311

A. TARIMA DAYALI ISLENMI$ GRUNLER 575,946 664,045 18.77 1.54 2,802,485 3462481 23.55 184

Tekstil ve Hammaddeleri 425799 504,106 1839 5.56 2,063,342 2,574,681 U8 583

Deri ve Deri Mamulleri 68,579 85,180 2.1 094 364,010 431,960 18,67 098

5 Hali 81,567 94,759 1647 1.04 375,132 455840 21.51 1.03
% B. KIMYEV MADDELER VE MAMULLERI 780,121 1,047,465 153 11.5 3,242,354 4,826,081 4884 1093
0 Kimyevi maddeler ve Mamulleri 780,121 1,047,465 4153 11.55 3,242,354 4,826,081 4884 1093
m C. SANAY] MAMULLERi 4,853,658 5,882,923 2121 64.87 23,962,364 28,673,336 19.66 64.94
e Hazir giyim ve Konfeksiyon 989,943 1,053411 641 11.62 5,055,343 5810138 14.93 13.16
GE) Otomotiv Endiistrisi 1,214922 1,358,028 11.78 1497 5,250,182 7,296,108 38.86 16.52
g Gemi ve Yat 117,167 171,067 51.12 195 675,151 475,153 -2962 1.08
Flektrik-Elektronik 600,814 768,059 21.84 847 2,925,087 3121476 2143 844

Makine ve Aksamlari 455,630 544599 19.53 6.00 2,216,455 2,494,697 1255 585

Demir ve Demir Digi Metaller 330,750 436,642 32.02 481 1,084,733 2,252,293 4212 5.10

Demir Gelik Orinleri 820,126 1,180,047 43.78 13.01 4,691,453 47819718 206 1084

Gimento ve Toprak Uriinleri 204,185 268,851 1002 296 1,157,603 1,335,352 1541 303

Degerli Maden ve Miicevherat 15,024 90,636 2081 1.00 382,540 464,831 - 2148 1.05

Diger Sanayi Urinleri 4499 5783 2854 0.06 19816 28909 - 4589 007

I MADENGILIK 180,950 3,278 88.60 3.16 112,811 1,399,236 81.09 317

Madencilik Griinleri ‘ 180,950 3,278 88.60 3.16 112,611 1,399,236 81.09 317

TOPLAM l 1,261,743 9,069,178 24.89 100 3,775,858 44,153,375 2342 100

(*) ihracat Birliklerince 1.1.2009 - 31.12.2009 tarihleri arasinda kayda alinan ihracat toplamini giisterir.
(**) hracatgt Birlilerince kayda alinmast zorunlu olmayan, ancak ihracat sayilan islenmemis degerli maden, ugak ve gemilere teslim edilen akaryakit ve kumanya ile diger kalemlerin gegici toplam ihracat tutarlandir.



TURKIVE GENELI ULKE RAPORU

01 OCAK - 31 MAYIS 2009

01 OCAK - 31 MAYIS 2010

ULKE ADI

ALMANYA

RAN (ISLAM CUM,)
BIR DEVLETLER(ABD)
IRAK

BRKRALLIK INGILTERE
TALYA

FRANSA

RUSYA FEDERASYONU
AZERBAYCAN-NAHCIVAN
LiBYA

MISIR

SUUDI ARABISTAN
iST.DERI SERB.BOLGE
BIRLESIK ARAP EMIRLI
CEIAYiR

K KIBRIS TURK GUMH.
ROMANYA
TORKMENISTAN
SURIVE ARAP CUM,(SUR
iSPANYA

BELGIKA

KAZAKISTAN
BULGARISTAN

FAS

EGE SERBEST BOLGE
POLONYA

HOLLANDA

UKRAYNA
YUNANISTAN
GORCISTAN
DZBEKISTAN

GIN HALK CUMHURIYETi
HINDISTAN

ISRAIL

TUNUS

URDUN

SUDAN

LBNAN

MALEZYA
AVUSTURYA
BREZILYA

PAKISTAN
MACARISTAN
AFGANISTAN
PORTEKiZ

iSUEG

AVUSTRALYA
ETIYOPYA
DANIMARKA

GEK CUMHURIVETi
iGER

TOPLAM

2009 DEGER (USD)
3671,342,555.38
782,191,270.34
1,112628589.48
2,103932,333.28
1,881,493,656.04
2,121451,739.72
2,251,176,104.87
1,257,901,177.45
513,256,192.75
696,851,774.84
1.361,912,193.82
640,241,886.57
95,888,320.44
853,419,883.12
§57,292,784.38
270,145,303.93
815,669,890.54
306,548,454.45
506,085,530.90
964,250,159.07
678,482,249.86
244,245,273.88
535,935,096.20
229568,636.17
104,127,49197
464,577,948.61
815333,604.31
341,138,688.21
64423062073
305,053,924.17
96,093,56240
£12,337,956.46
162,914584.24
565,743,775.51
176,696,741.60
150907,319.94
117,700,686.68
267,003,008.14
32,350242.76
299,793,669.22
104,853,720.11
58,750942.75
156,520924.13
81560,017.24
124,580,411
254,695,922.55
111,84641450
79,156,111.39
245,780, 116.61
163,085,.221.26
4,685,113,699.00
35,775,858442.79

2010 DEGER (USD
4,343475,016.34
1,004,671360.23
1425,387313.78
2,192,862,643.38
2.564,501,743.97
2816577113562
2678,254407.45
1,696,119,696.31

595,610,734.90
855,633,859.81
1,123,148,809.59
1,014,656314.83
108,727,612.89
1,003,807,271.74
699,564,053.25
405,155,32343
1,048,335,607.79
472,690,299.34
717,009,74397
1472,565,226.04
818,599,040.69
292,882,120.38
586,872,332.87
300,705,698.14
181,260907.70
592457,690.10
979,820,905.08
448,997,61849
639,662,092.59
267,646,867.93
97.333,16.17
862950,353.28
198.904,124.02
82994854433
326,856,381.89
211,613,108.04
96,525,901.62
263,600,749.68
86,099,601.55
320,156,912.28
219321,024.96
102,050,081.72
186,360,625.32
114,565,719.98
207,692.429.21
365,713,569.06
129797217.07
70321,497.50
275,106,909.16
253,192,681.13
5,575,366,136.19
44,153,375,00.77

Degisim %
1831
2844
2811

423
36.30
3211
1897
34.84
16.05
22.19

-17.53
5848
13.39
1762
-1840
4998
28.52
54.20
4168
52.12
20,65
1991

950
3099
7408
21.53
2017
31.62
01

-12.26
.78
11413
2209
4670
84.98
4023
-17.99
-1.21
17233
6.79
10917
13.10
1921
047
66.71
39.66
16.05
-11.16
11.93
59.25
19.00
2342

moment i expo



B URUNLER |
Dogus Igneli vanalari

(0]
moment Jfesll eX0

Dogus Igneli Vanalar, tim klape konumlarinda da-
iresel alan yaratmasindan dolay1 kavitasyon hasari
dustk, sessiz ve titresimsiz regiilasyon olanagi sag-
lar. Tam kapali pozisyonda vana sizdirmazlik saglar-
ken tam ag¢ik konumda damla yapisini alarak basing
kaybini minimum seviyeye indirir ve maksimum de-
bi kapasitesi yaratir. Tubitak destekli gerceklestirilen
Ar-Ge calismalari sonucunda Dogdus Vana, Igneli
Vanalar1 DN 80 — DN 1200 caplarinda tiretmekte
olup yakin bir gelecekte daha ytiksek caplarda tire-
tim planlanmaktadir. Dogus Igneli Vanalar: tim
caplarda yekpare govdeden imal edilmektedir. Dola-
yistyla vana boyutu ve agirhidn distktir. Ayrica,
damla seklindeki 6zel i¢ govdesi sayesinde rakipleri-
ne oranla daha ytksek kv degerlerine ve daha dtistik
basing kayiplarina ulasirlar. Klape, sistem basincin-
dan bagimsiz olarak calisir, 6zel raylar lizerinde ya-
taklanir. Boylelikle buiyuk ¢caplarda dahi vana agcma
kapamasi i¢in ¢ok dustik tork degerleri gerekir.

Ser-Ma'dan sut endustrisi

icin makineler

Ser-Ma Makina sektorsel bazda yapmis oldugu in-
celemeler neticesinde, sut ve sut endustrisinde bu-
lunan firmalarin, kullanilan malzeme ve ¢calisma
prensibinin, gida kodeksine uygun ve hassasiyet
acisindan verimliligi yiiksek olan, Ozel Elektrosta-
tik Alicth Hava Temizlemeli Yogurt Kovasi I¢ Te-
mizleme Makinelerine ihtiyac duyuldugu ortaya ¢i-
kardi. Konu ile ilgili 1998 yilindan itibaren Flowme-
ter’li Dolum Sistemleri ve Ambalaj I¢ Temizleme
Makineleri ile ilgili Tirkiye’de tek Uretici olan fir-
ma, Komple Dolum Hatlar1 ve Dolum Makineleri
ile ilgili 10 y1li agkin bir tecrtibeye sahip. Firma ay-
rica, Ozel Flowmeter Dolum Sistemli, Otomatik
CIP Temizleme Sistemli Uriin Tankl ve gida en-
dustrisindeki sit ve sut trtnlerinin transferinde
kullanilan, Hijyenik Transfer Pompali tekli/iki-
li/dortlii Dolum ve Ozel Elektrostatik Alicih Havah
Kova I¢ Temizleme, Sicak/Soguk Sulu Kova i¢ Te-
mizleme ve Buharh Kova I¢ Temizleme Makineleri
imalatina devam ediyor.



SIK KULLANILANLAR

International
Tradeshow Directory

www.expodatabase.com

DUNYADA DUZENLENEN FUARLARA
ILISKIN BILGi KAYNAGI.

Metal Bulletin

www.metalhulletinstore.com

METAL VE METAL URUNLERI SEKTORU
TICARI BILGi KAYNAGI.

e Merkezi Almanya’da bulunan M+A ExpoDataBase
firmasi tarafindan olusturulmus, diinya ticaret
fuarlar1 veritabanidir.

e Dunyada her yil dizenlenmekte olan 10 bini askin
ticaret fuarinin kaydini icermektedir.

e Sektor, ulke/sehir ve tarih kriterleri verilmek suretiyle
arama yapmayl mumkun kilmaktadir.

e Fuarlara iliskin istatistiki bilgiler, metrekare fiyatlari,
acilis kapanis saatleri, halka acik olup olmadiklari,
fuar girisinin tcretli olup olmadidi, diizenlenme
araliklari, son basvuru tarihleri ve isadamlari icin
diger bilgilere erisim imkani sunmaktadir.

e Hizmet sunulan diller Ingilizce ve Almancadir.

e Siteye erisim Ucretsizdir.

moment ﬁ expo

e Metal ve metal Urtinlerinin diinya borsalarindaki fiyat ve
egilimleri, bu konudaki haberler, uzman yorumlari,
sektorel istatistikler, firma bilgileri ve analizlere yer
verilmektedir.

e Sektorel firma, toplanti ve fuarlar hakkinda diizenli bilgi
de saglayan veritabaninda web sitesinin iceridi her an
guncellenmekte ve gunluk e-posta alarmlar: abonelere
iletilmektedir. Haftada iki kez basilan dergisi licretsiz
gonderilmektedir.

e Hizmet sunulan dil Ingilizcedir.

e Siteye erisim Ucretsizdir.
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iIHRACATGI BiRLIKLER]
GENEL
SEKRETERLIKLERININ
SUNDUGU HIZMETLER VE
iIHRACATGI BiRLIKLER]
UYELERININ
YUKOMLOLUKLER]

Yasal Dayanak ;“Hazine Mustesarhgi ile Dis Ticaret Mustesarhidi Tes-
kilat ve Gorevleri Hakkinda 4059 Sayili Kanun”un 6. Maddesinin (c)
fikrasina gore; Thracatci Birlikleri, Dis Ticaret Miistesarliginin bagh
kurulusu olarak tanimlanmaktadir.

5910 Sayili “Tirkiye Thracatcilar Meclisi ile Thracatc Birliklerinin Ku-
rulus ve Gorevleri Hakkinda Kanun” 03.07.2009 tarih ve 27277 sayil
Resmi Gazete’de yayimlanarak yururlige girmistir.

5910 say1li Tiirkiye Thracatcilar Meclisi ile Thracatc Birliklerinin Kuru-
lus ve Gorevleri Hakkinda Kanunun kapsamina giren konularda uy-
gulanacak usul ve esaslar, 03.09.2009 tarih ve 27338 sayili Resmi Ga-
zetede yayimlanarak yururlige giren, “Ttrkiye Thracatcilar Meclisi ile
Thracatci Birliklerinin Kurulus ve Gorevleri Hakkinda Yonetmelik'te
belirlenmisgtir.

S0Z KONUSU YONETMELIGIN
6. MADDESINE GORE;

1 Thracat yapacak gercek veya tiizel kisilerin, ihra¢ edecekleri malin
ait oldugu sektorde faaliyet gosteren ve ticaret sicilinde kayith mer-
kez veya sube adreslerinin birinin bulundugu en yakin birlige tiye ol-
malari ve Kanunda belirtilen 6demeleri yapmalari zorunludur. Birlik-
lerden birine tiye olan ihracatci diger birliklerin istigal alanina giren
maddeleri de Uyelik sarti aranmaksizin ihrac edebilir. Ancak, sadece
uyesi oldugu birligin hizmetlerinden yararlanir ve genel kuruluna ka-
tilabilir.

2' Birlige tiye olan gercek ve tiizel kisi ihracatcilar diledikleri zaman
yazih olarak muiiracaat etmek suretiyle birlik Giyeliginden ayrilabilirler.
Uyelikten ayrilanlarin, ayrildiklar: tarihe kadar olan yiikiimliliikleri
ortadan kalkmis sayilmaz. Birlikten ayrilan tiyenin yeniden tiye olmak
istemesi halinde varsa diger genel sekreterliklere bagh birliklerdeki-
ler de dahil olmak uzere eski borg¢lari ilgili birlik adina tahsil olunur.

3' Uyeler; kanun ve yonetmeliklerde tiyelikle ilgili olarak belirtilen
gorevleri yerine getirmekle, birliklerin amaclarina aykiri harekette
bulunmamakla, birlik yetkili organlar tarafindan istenecek bilgi ve
belgeleri zamaninda, tam ve dogru olarak vermekle, birlik kararlarina
uymakla, birlik veri tabaninda yer alan adres, telefon, faks, elektronik
posta adresi ve internet adresi basta olmak uzere iletisim bilgilerinin
guncelligini saglamakla ve birlige kayit sirasinda giris aidati ve her
yil i¢in yillik aidat 6demekle ytuktumludur.

Yukumluluklerini yerine getiren Uyeler, her yiiin Nisan ay1 icinde top-

lanan Birlik Genel Kuruluna katilma, ihracata yonelik devlet yardimla-
rindan yararlanma, 1hracat(;1 Birlikleri Genel Sekreterliklerinin sundugu;
ihracat kayit ve onay islemlerinin gerceklestirilmesi, ithal talepleri, ihra¢
ve igbirligi teklifleri ile mevzuattaki gelismelerle ilgili bilgilendirmeler,
fuar organizasyonlari, ticaret heyeti ve alim heyeti programlari, Dahilde
ve Haricte Isleme Izin Belgeleri‘yle ilgili olarak firma tanimlamasi ve
kullanici yetkilendirmesi ile ihracat taahhtit hesaplarinin kapatilmasi is-
lemlerinin gerceklestirilmesi gibi hizmetlerden ve sosyal tesislerden ya-
rarlanabilmektedir.

5910 SAYILI “TURKIYE iIHRACATGILAR MECLISI iLE

IHRACATCI BiRLIKLERININ KURULUS VE GOREVLERI

HAKKINDA KANUN”DA BIRLIKLERIN GOREVLERI $U
EKILDE TANIMLANMISTIR;

= Dis ticarete iliskin konularda ¢alismalar yapmak, bu kapsamda; ka-
mu kurum ve kuruluslari, sivil toplum kuruluslar1 ve 6zel sektor kuru-
luslar1 ve ulusal ve uluslararasi kuruluslar nezdinde liyelerinin menfaat-
lerini ulke cikarlar cercevesinde koruyucu ve gelistirici calismalar yap-
mak.

B' Ihracatcilar arasinda mesleki ahlak ve dayanismayi saglamak.

C- Turkiye fhracatcilar Meclisinin (TIM) gériisiinii ve Miistesarlik ona-
yin1 almak kaydiyla sektort ile ilgili mevcut egitim ve 6gretim kurumla-
rina yardimda bulunmak, yenilerinin kurulmasina énculuk etmek ve
katkida bulunmak.

G' TIM’in gorusunu ve Mustesarlik onayini almak kaydiyla; amac ve
gorevlerini gergeklestirmeye yonelik vakif kurmak veya kurulmus olan-
lara istirak etmek, biitge imkanlari gergevesinde gerektiginde mal ve
hizmet almak, yaptirmak, satmak, kiralamak, rehin ve ipotek islemleri
tesis etmek ve kaldirmak, gerektiginde istigal sahasi ile ilgili ortak hiz-
met verecek sirket, dernek, tesis ve isletmeler kurmak, kurulmus olanla-
ra istirak etmek, laboratuvar, test, muayene ve belgelendirme konula-
rinda Uyelerini desteklemek, fuar, sergi ve tanmitim faaliyetlerini diizenle-
mek, dizenlenecek fuar ve sergilere istirak etmek ve tanitim faaliyetle-
rinde bulunmak.

I]- TIM tarafindan verilecek dis ticarete iliskin diger gérevleri yapmak.

IHRACATGI BIRLIKLERI GENEL
SEKRETERLIKLERINCE UYELERE SUNULAN
HIZMETLERDEN BAZILARI

M [hracat prosedurleri, ulke dis ticaret mevzuatlar: ve yatirim imkanla-
r1, sektor bilgileri, ihracatta kullanilan belgeler, devlet yardimlari, dis ta-
leplere ulasma, yurt disi ithalat¢i adreslerinin tGrtin-tilke bazinda temini,
dis ticarette uyusmazlklar, ihracatta krediler ve finansman, dahilde ve
haricte isleme rejimi, ithalat mevzuati ve prosedurleri, yurtdisi muteah-
hitlik hizmetleri, serbest bolgeler mevzuati gibi dis ticaretle ilgili her ko-
nuda gelen bilgi taleplerinin cevaplandirilmasi.

lihracat mevzuatinin hazirlanmast ve iilkemizin uluslararasi diizeydeki
iliskilerinin diizenlenmesi hakkindaki ¢alismalara katilmak ve bu konu-
daki sektor gorus ve onerilerini Dis Ticaret Mustesarhdi, Turkiye Ihra-
catcilar Meclisi ve ilgili diger kurum ve kuruluslara iletmek.



[l Firmalarin ihracat islemleri sirasinda karsilastiklar: sorunlarin
¢cozumune yonelik olarak ilgili makamlar nezdinde girisimlerde
bulunmak.

B Hedef tlke ve trtnlerle ilgili olarak ihracatcilarin gereksinim
duyacag@n her turla bilgiyi derlemek ve dileyen tyelerin kullanimi-
na hazir hale getirmek.

Il Sektorel rapor ve degerlendirme notlary, iilke ve pazar arastir-
ma raporlari hazirlamak.

6- Bolgenin ve Uyelerinin ihracat potansiyelini degerlendirmek ve
artirmak icin hedef tilkelerde Urtinlere ve pazara yonelik incele-
meler yapmak ve sonuglarini tiyelerine duyurmak.

| Ulusal ve uluslararasi kongre, seminer, sempozyum ve konfe-
ranslari izleyerek tiyelerini bilgilendirmek.

B vurt disindaki Ticaret Musavirliklerimiz tarafindan periyodik
olarak ulastirilan ithalat talepleri ve igbirligi tekliflerinin diizenli
olarak tyelere ve diger ilgili kuruluslara iletilmesi (s6z konusu
bilgiler Dis Ticaret Miistesarhd web sitesinde de
http://www.dtm.gov.tr “Dis Talepler Bilteni” bolimiinde yayin-
lanmaktadir)

Il DTM koordinatérligiinde alci tilke temsilcilerini Tiirkiye’ye
davet ederek, ilgili ihracatci firmalarla temasa ge¢gmelerini sagla-
mak, ayrica hedef tilkelere ticaret heyeti ziyaretleri diizenleyerek,
ziyaret edilen ulke isadamlari ile ihracatcilar arasinda birebir go-
rusmeler gerceklestirmek, toplanti, seminer vb. organizasyonlar
yapmak.

| Ihracatcilarm pazar yaratma cabalarma yardimci olmak ama-
clyla mevcut pazarlar: gelistirmek ve hedef pazarlara girebilmek
icin hedef tlkelerde diizenlenen fuarlara dogrudan ulusal katilim
organizasyonu gercgeklestirmek, firmalarin ulusal katihm organi-
zasyonuyla ya da bireysel olarak katilabilecekleri diger énemli fu-
arlari tiyelerine duyurmak.

| Yurtdisi Ticaret Musavirlikleri, Dis Ticaret Mustesarhigi, Ttrki-
ye Thracatcilar Meclisi, diger Thracatci Birlikleri Genel Sekreter-
likleri ya da ilgili kurum ve kuruluslardan ulasan fuar, ihale, se-
miner, konferans, heyet programlari vb. faaliyetlerin, ihrag¢ trtn-
leri ve pazarlariyla ilgili gelismeler ile mevzuattaki degisikliklerin
sektor ayrimi yapilarak derlenmesi ve sirkiiler yoluyla tiye firma-
lara duyurulmasi, fuar ve ihale duyurularinin genel sekreterlik
web sayfasinda yayinlanmasi.

B scktorierin yurt disinda daha etkin bir sekilde tanitilabilmesi,
ihracatinin artirilmasi, yurt icinde ve yurt disinda imajinin gelisti-
rilmesine yonelik faaliyetlerin gerceklestirilmesi, markalasma,
AR-GE ve ortak tanitim ¢alismalarinin organize edilmesi amaciy-

”ou

la; “Makine Tanitim Grubu”, “Seramik Tanitim Grubu” gibi sekto-

rel tanitim gruplarinin olusturulmasi.

[l Makine, Agac Mamulleri ve Orman Urlinleri, Seramik gibi,
sektorlerin tanitimina katkida bulunmak tizere web siteleri olus-
turulmasi.

B ihracatin gelistiriimesine yonelik olarak, “Makine Sanayii Sektor
Platformu”, “Ortak Satinalma Organizasyonu”, “TURQUM

Uriin Uygunluk Markas1” ve benzeri projelerin olusturularak
yurutilmesi.

[l Makine sektortne yonelik olarak aylik olarak yayinlanan “Moment Expo”
dergisi ve buna benzer periyodik yayinlar ¢ikarilmasi.

B Genel Sekreterlikler ve irtibat Biirolar ile e-Birlik sistemi {izerinden bil-
gisayar adi yardimiyla ihracat kayit ve onay islemlerinin gerceklestirilmesi,
fiili ihracat sonrasi alici firma degisikliginin yapilmasi.

B Kayda bagl;, konsinye ve bedelsiz ihracat islemlerini
yerine getirmek.

[ | Ihracat kayit rakamlarini ilgili kurumlara bildirmek.
B pPerformans ve Giivenilirlik Belgesi duzenlemek.

[ | Thracata Yonelik Devlet Yardimlari kapsaminda; Yurt Disinda Milli ve Bi-
reysel Duzeyde Gergeklestirilen Fuar Katiimlarinin, Yurt Disinda Ofis-Ma-
gaza A¢ma, Isletme ve Marka Tanitim Faaliyetlerinin, Cevre Maliyetlerinin,
Pazar Arastirmasi ve Pazarlama Faaliyetlerinin Desteklenmesi, Tiirk Urlinle-
rinin Yurtdisinda Markalasmasi Tiirk Mali Imajinin Yerlestirilmesi ve Tur-
quality®'nin Desteklenmesi ve Tarimsal Uriinlerde Thracat ladesi ile ilgili is-
lemleri yurutmek.

[l Firmalarin, Seker Kurumundan ve Toprak Mahsulleri Ofisinden seker ve
bugday alimlarin yapabilmelerini teminen, gerceklestirdikleri ihracatlarin
teyitlerinin alinmasi ve s6z konusu kurumlara bildirilmesi.

[l Dahilde Isleme Izin Belgesi ve Haricte Isleme Izin Belgeleriyle ilgili ola-
rak firma tamimlamasi ve kullanici yetkilendirmesi, ihracat taahhtit hesapla-
rinin kapatilmasi ve kismi teminat iadesi islemlerinin gerceklestirilmesi.

B ik kez Dahilde isleme izin Belgesi muracaatinda bulunan firmalarin tre-
tim faaliyetlerinin yerinde tespitinin yapilmasi.

B Geri gelen esyaya iliskin Birlikler ve Gimruk Mudurlikleri ile yazismala-
rin yapimasi.

B ihrac triinlerine ait gumrtklerden firma bazinda alinan kiymet tespitine
iliskin taleplerin Yonetim Kurullarinca gérisulmesini saglamak ve nihai go-
rusleri ilgili Gimrik Mudurliklerine gondermek.

Bl 2. ¢l makine ithal etmek isteyen firmalarin basvurularina iliskin olarak,
ilgili Gyelerin gorusleri de alinmak suretiyle olusturulan nihai goruslerin
DTM Ithalat Genel Miidiirliigii'ne iletilmek tizere TIM’e bildirilmesi.

B Ulkelerin ulusal giivenlik kaygisiyla olusturduklari i¢ diizenlemeler ya-
ninda uluslararasi sorumluluklarin ve isbirliklerinin de bir geredi olarak dig
ticarete konu olan herhangi bir mal, hizmet veya teknolojinin transferinde
uygulanan ihracat kontrolleri, kimyasallarin kaydi, degerlendirilmesi, izni ve
kisitlanmasini 6ngoren yeni Avrupa Birligi mevzuati (REACH), tekstil ve
konfeksiyon Urtinlerinin ithalatinin kayda alinmasi gibi konularda bilgilen-
dirme, yonlendirme ve uygulama gorevlerinin yerine getirilmesi.
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Yasami degistiren

icatiar 1

BAZI ICATLAR SOSYAL VE EKONOMIK YASAMDA KOKLD DEGISIMLER YASANMASINI SAGLADI.
SOSYAL YASAMI ETKILEYEN EN GNEMLI iCATLARDAN BiRi SUPHESIZ TELEVIZYONDU. SISME
LASTIK, KLIMA VE FOTOKOPi MAKINESINiN iCADI DA INSANOGLUNUN YASAMINDA GNEMLI
KLIMETRE TASLARINDAN BiRi OLDU.

TELEViZYON

Televizyonun mucidi ayn1 zamanda ilk
video kaydedicinin de mucididir:
1826'da John Logie Baird gramafonla
ayni ilkeyi kullanarak 25 cm. ¢apindaki
balmumu bir diskin Uzerine goruntu
kaydedebilen bir aygitin patentini aldi.
Philips Electronics firmasi Philips La-
zervision ile diskin Uizerine goruntu
kaydetme fikrini 46 yil sonra yeniden
icat etti; 1972'de tanitimini yaptiklar: bu
aygit ABD'de 1980'de, Avrupa'da

1982'de piyasaya suruldi. Ayrica Phi-
lips ile Sony firmalarmin ortak olarak
CD'yi piyasaya strdukleri tarihtir.
(1982)

Lazer okuyuculu videodisk ve CD, Ja-
mes T. Russell'n icadi olan optik disk-
ten turemistir. Russell, vinil plaklarin
pikap ignesi yliziinden asimip yipran-
masindan bikmis ve 1965'te bilgiyi la-
zerle okunacak sekilde bir disk tizerine
kaydetme fikrinin patentini almisti. Phi-
lips firmasi, Russell'in fikrini video go-

runtulerini kaydedecek sekilde genis-
letti ve 1969'da Klaas Compaan ve Piet
Kramer, video uzuncalarini gelistirdi:
30 cm'lik video diskin ilk tanitimi
1972'de yapildi ve 1980'de Lazervision
adiyla piyasaya suruldu. Bu arada,
1975'te Philips'in ses lizerine sturduri-
len AR-GE calismalarini yurtten mu-
hendislerden Lou Ottens, sesi kiictik
bir optik disk uzerine kaydetmek i¢in
calismalar yapiyordu: Sony ile ortak ge-
listirme ¢alismasindan sonra, 1982'de
yaygin olarak kullanilan 4,8 inclik (12
cm) kompakt diskler piyasaya cikti; bu
bulus daha sonra da CD-ROM olarak
bilgisayarlara uyarlandi.

FOTOKOPI MAKINESI

Chester F. Carlson 1906 yiiinda dogdu-
gunda karbon Kagidi ya da ozalit gibi
cesitli cogaltma yontemleri icat edilmis-
ti. 1903'te George C. Beidler Rektigraf
adl ilk fotokopi makinesini icat etti,
ama bu islem aslinda belgelerin baski-
sin1 yapmaktan ibaretti ve tutulmadi.
1938'de Carlson Elektron fotografcihigi
adini verdigi yontemi bulana dek bel-
geler Elektrostatik olarak ¢ogaltilami-
yordu.

Carlson Amerika'da yasanan buiytk bu-
nalimdan sonra isini kaybedinceye dek,
Bell Telephone Labratories'te arastir-
mac1 Muhendis olarak ¢alistyordu. Bu-
nun ardindan, 6nce Patent avukathgi
yapti, sonra da New York'taki Elektro-



nik firmasi P.R. Mallory & Co.'nun pa-
tent departmaninda ise girdi. Buraday-
ken dikkatini patent islerini hizlandir-
mak i¢in bir kopya makinesi icat etme-
ye yogunlastirdi.

New York Halk Kiitiphanesi'nde aras-
tirma yaparken Paul Selenyi'nin gesitli
maddelerin elektrik iletkenliginin 1s1ga
bagh olarak degistigine dair ilkesini
kesfetti. Selenyi'nin ilkesini, kopyala-
maya uyarladi ve bu degisken iletkenli-
gi, kopya edilecek belgenin sabit bir
golgesine donustirmek lizerine deney-
ler yapti. 8 Eylul 1938'de elektron fo-
tografciligi icin patent bagvurusunu
yaptl ve ertesi ay bu stireci basariyla
uygulayarak yaptigi deneyin tarihini ve
yerini cam bir levhadan mumlu kagidin
Uzerine gegirdi: "10-22-39 Astoria"

Carlson, 20 sirketin kapisini caldiysa da
bulusuyla ilgilenen cikmadi ama 1944'te
Columbus'taki Battelle Memorial Ensti-
tist, bir telif hakki sozlesmesi altinda,
fikri gelistirmek icin calismasini kabul
etti. Ronald M Schaffert bu stireci ge-
listirdi ve sonunda uretim haklar1 Halo-
id Corporation'a satildi. Bu sirket, Carl-
son’in bulusunun adini Xerography
olarak degistirdi. Haloid sirketi, zerog-
rafi ilkesiyle calisan ilk fotokopi maki-
nesini 1959'da tretti makine dylesine
tutuldu ki, sirket daha sonra adini Xe-
rox Corporation olarak degistirdi.

ILK KLIMANIN ICADI

Yapay havalandirma ve yapay sogutma
sistemleri artik caglardan beri kullanili-
yor. Eskiden insanlar kapi girislerine 1s-
lak hasirlar asarak ya da konutlarmi(ha-
va akimlarini, evin i¢ine girmeden once
avludaki fiskiyelerin arasindan gecir-
mek yoluyla) serinlik saglayacak sekilde
tasarlayarak ¢ozum ariyorlardi. 19. yuz-
yila gelindiginde, havay1 serinletmek
icin buzun 6nune vantilatorler yerlesti-
rilmeye baslanmisti; ama Willis H. Car-
rier'in icadi olan bilimsel olarak tasar-
lanmus ilk klima icin 1902'yi beklemek
gerekti.

Carrier, 1901'de Cornell Universitesi
elektrik mihendisligi bolimtnden me-
zun oldu; ayni yil Temmuz ayinda Buf-
falo'daki Buffalo Forge Company'de
calismaya basladi. Alt1 ay icinde sirke-

tin arastirma gelistirme laboratuvarinin
basina getirildi. Buradaki ilk projelerin-
den biri, 1sitma bobinlerinden olusan
bir sistemden gecirildiginde havanin
ne kadar 1s1 sogurabilecegini belirle-
mekti; bulgular sirketin 1sinma giderle-
rinde binlerce dolar tasarruf saglad. Ilk
projelerinden bir baskasi da sogutmaya
yonelikti.; Brooklyn'de Sackett-Wil-
helms Lithographing and Publishing
adli matbaa sirketi, 1s1 ve nem degisim-
leri ytizinden kagidin genlesmesi ve
buziismesi sonucu baski surecinde
renklerin donuklagmasi gib bir sorun
yastyordu. Willis H. Carrier; 17 Tem-
muz 1902'de bu sirket i¢in diinyanin ilk
klimasinin tasarimlarini tamamladi: Kli-
ma, matbaanin 1s1 ve nem oranini has-
sasiyetle denetleyen 30 tonluk bir maki-
naydi.

SISME LASTIK

Sisme lastik ayn1 zamanda insaat mu-
hendisi olan mucit Robert Thomson ta-
rafindan 10 Aralik 1845'te icat edildi.
Cok gecmeden patentini aldl. lk taniti-
mini yaptigi yaz Mechanics' Magazine
dergisinde ¢ok saskinlik yarattl. O do-
nemde yaygin olarak kullanilan at ara-
balarinin tekerleklerine uygulanacak bu
lastikler sayesinde inanilmaz bir sessiz-
lik saghyordu. Ayni zamanda istenildigi
ol¢ude sisirilebilen bu lastikler her sart-
ta kullanilabiliyordu. 1847 yilinda pa-
tent haklarini Messers. Whitehurst &
Co adinda bir sirkete satti. Bu firma
lastikleri ticari hale getirmeye cahsti.
Ancak maliyetin ytiksek olmasi nede-
niyle ¢cok pahaliydilar ve lastigin teker-
lege montaji i¢in 70 gibi ylksek bir sa-
yida civata gerekiyordu.
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MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI FUARLAR

(2010 VYILI HAZIRAN - TEMMUZ - EYLUL VE EKIM AYLARI)

KONUSU

ICME SUYU-ATIK SU

FUAR ADI TARIHI
Aquatech China - International Trade Fair for Process, 2-4 Haziran 2010
Drinking and Waste Water

JIMEX Uluslararasi Endiistri Makineleri, Elektrik ve
Otomasyon Fuari

6-9 Haziran 2010

InterPart-Exhibition for Design Systems, Rapid Prototyping 8-9 Haziran 2010
and Parts Suppliers for the Automotive and Machine
Construction Industries

FOOD INDUSTRY / MICROCLIMATE AND COLD / PACKAGING 8-11 Haziran 2010
AND LABEL

International Exhibition for Food Processing, Packaging,
Cooling, Refrigeration

ANKOMAK International Construction Machinery and 9-13 Haziran 2010
Building Technology Exhibition

REW iSTANBUL-Uluslar arasi Geri Daniisiim, Gevre 10-13 Haziran 2010
Teknolojileri ve Atk Yanetimi Fuani

ASME TURBO EXPO - Land, Sea & Air International Gas
Turbine and Aeroengine Congress and Exhibition

14-18 Haziran 2010

CIMES- China International Machine Tool & Tools
Exhibition

14-18 Haziran 2010

ITM POLAND
Innovations-Technologies-Machines Poland - Exhibition

5-18 Haziran 2010

ProPak Asia
International Processing, Filling and Packaging Technology
Exhibition and Conference for the Asian Region

16-19 Haziran 2010

ITMA ASIA+CITME - International Exhibition of Textile
Machinery

22-26 Haziran 2010

AGRICULTURAL MACHINERY EXHIBITION 9-12 Temmuz 2010

PROCESS EXPO International Exposition for Food 18-20 Temmuz 2010

Processors

IMTS - International Manufacturing Technology Show 13-18 Eyliil 2010

LABELEXPO AMERICAS International Exhibition for Labels, 14-16 Eyliil 2010
Labels Printing and
Production Technology

WATERTECH CENTRAL ASIA- Central Asian International
Water Technology Exhibition and Conference

15-17 Eyliil 2010

EXPOFIL Textile Yarns and Fibres Exhibition 14-17 Eyliil 2010

World Food Moscow 14-17 Eyliil 2010

ISTANBUL AMBALAJ FUARI-Uluslar arasi Amhalaj
Endiistrisi Fuar

16-19 Eyliil 2010

IPACK Uluslar arasi Ambalaj, Paketieme ve Gida isleme
Sistemleri Fuan

23-26 Eyliil 2010

SAHARA International Agricultural Exhibition for Africa and 25-28 Eyliil 2010
Middle East

AQUATECH International Exhibition for Water Management 27 Eyliil-02 Ekim 2010
and Technologies

ITM INTERNATIONAL TECHNICAL FAIR 27 Eyliil-02 Ekim 2010

w10 3-6 Ekim 2010
International Woodworking, Machinery and Component
Exhibition

BI-MU Machine Tools, Robots, Automation 05-09 Ekim 2010

T.LLE. Tehran International Industry Exhibition 6-9 Ekim 2010

IRAN HVAC 6-9 Ekim 2010

VIENNA-TEC The International Industrial Trade Fair 12-15 Ekim 2010

TATEF International Metalworking Technologies Fair 12-17 Ekim 2010

YERi

Shanghai, Gin
Amman, Urdiin

Karlsruhe, Almanya

Minsk, Belarus

Istanbul, Tiirkiye
Istanbul, Tiirkiye
Glasgow, ingiltere

Pekin, Gin

Poznan, Polonya

Bangkok, TAYLAND

Sangay, Gin

Tarmstedt, Almanya

Sikago, ABD

Sikago, ABD

Sikago, ABD

Almati, Kazakistan

Paris, Fransa

Moskova, Rusya
Istanbul, Tiirkiye
Istanbul, Tiirkiye
Kahire, Misir
Plovdiv, Bulgaristan
Plovdiv, Bulgaristan

Birmingham, ingiltere

Milano, italya

Tahran, iran

Tahran, iran
Viyana, Avusturya

Istanbul, Tiirkiye

ENDUSTRIVEL MAKINELER, ELEKTRIK,
OTOMASYON

METAL ISLEME, PLASTIK VE LASTIK ISLEME,
KAYNAK, VS, OTOMOTIV, ELEKTRONIK,
MAKINE VE iINSAAT MUHENDISLIi
ENDUSTRILERI

GIDA ISLEME TEKNOLOJIS], AMBALAJ,
PLASTIK VE KAUGUK TEKNOLOJISI

YAPI MALZ,TEKNOLOJ], i$ MAKINELERi
CEVRE KORUMA TEKN,, VENILENEBILIR
ENERJI, SU TEKN.

GAZ TURBINLER], EKIPMANLARI VS.
TAKIM TEZGAHLARI, METAL KESME VE
ISLEME TEKNOLOJILERI, Dikiim
TEKNOLOJILERi

TAKIM TEZGAHLARI, METAL SANAYi,
KAYNAK, HIDROLIK VE PNGMATIK, DOKUM,
OTOMASYON SANAYii

GIDA RUNLERI iSLEME, PAKETLEME
TEKNOLOJILERi

TEKSTiL MAKINELERi

TARIV MAKINELERi VE EKIPMANLARI
GIDA iSLEME VE PAKETLEME MAKINELERi
TAKIM TEZGAHLARI VE AKSAMLARI, CAM
SISTEMLERI, BILGISAYARLI ISLETIM
SISTEMLERI, YAZILIM, VS

KAGIT, ETIKETLEME VE URETIM
TEKNOLOJILERi

SU SISTEMLERI

TEKSTL, HAMMADDELERi, MAKINELERi
GIDA SANAYii

GIDA ISLEME TEKN., AMBALAJ, PLASTIK VE
KAUCUK TEKN.

GIDA ISLEME TEKN,, GIDA, VIVECEK iGECEK,
AMBALAJ, PLASTIK VE KAUCUK TEKN

TARIV, TARIM MAKINELER VS.
SU TEKNOLOJiSI VE SU VGNETiM
MAKINE VE AKSAMLARI

ABAC KESME VE ISLEME MAKINELERi

TAKIM TEZGAHLARI, TAKIM TEZGAHLARI iCiN
ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK YEDEK
PARGALAR, OTOMASYON

SANAYi URUNLERI VE MAKINE

ISITMA, SOGUTMA, HAVALANDIRMA

OTOMASYON, ENERJi TEKNOLOJILER,
HIDROLIK & PNOMATK

METAL SLEME VE TEKNOLOJILER] (TAKIM
TEZGAHLARI, SAG ISLEME MAK, PRESLER,
VUZEY iSLEME MAK, KESICi VE TUTUCU
TAKIM VS)

WEB

imail@rai.nl

www.tuyap.com.tr

Www.cancom.com

www.minskexpo.com

info@ite-turkey.com

www.tuyap.com.tr

www.asme.org/igti

www.reedces.com.cn

www.mtp.pl
www.itm-polska.pl
www.oaib.gov.tr

www.propakasia.com

www.itmaasia.com

WWW. de

ORGANIZATOR

Amsterdam Rai
TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

Canon Communications Deutschland
GmbH, Canon Communications LLC

IFWexpo Heidelberg GmbH
MinskExpo, JSC

ITE GROUP PLC.
E ULUS. FUAR TAN HIZM AS.

IFO ISTANBUL FUAR HiZM. SAN. TiC. AS.
ASME International Gas Turbine Institute

CES- Capital Exhibition Services / Reed
Huayin Exhibitions Beijing

Poznan International Fair Ltd.
OAIB Milli Katihmi

Bangkok Exhibition Services Ltd.

Beijing Textile Machinery International
Exhibition Co. Ltd.

GmbH Tarmstedt

www.fpsa.org

www.imtsnet.org

www.labelexpo-usa.com

www.iteca.kz

www.expofil.com

www.world-food.ru/eng
www.tuyap.com.tr
www.itf-ipack.com
www.itf-gida.com
www.saharaexpo.com
www.fair.bg

www.fair.bg

info@w10exhibition.com

www.himu-sfortec.com
fieramilano @fieramilano.it

www.forumfuar.com

info@nni.ir
www.forumfuar.com

www.messe.at

www.itf-exhibitions.com
info@itf-exhibitions.com

FPSA - Food Processing Suppliers
Association

AMT - The Association for Manufacturing
Technology

Tarsus USA Inc.

ITECA LLP

PVE S.A. / EXPOFIL

GiMA International Exhibition Group GmbH
& Co. KG ITE Moscow

TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

ITF iSTANBUL FUARCILIK AS.
ANCOM GROUP / EXPO
International Fair Plovdiv
International Fair Plovdiv (0AIB Milli

Katilimi)

W10 LTD.

CEU - CENTRO ESPOSIZIONI UCIMU S.p.A.

Iran International Exhibitions Co. (1.LE.C.),
Orient Exhibitions, IDRO International
Trading Co. FORUM FUARCILIK

Nama Negar
Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Reed Exhibitions Messe Wien

ITF ISTANBUL FUARCILIK A.S.
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EKiM

KASIM

ARALIK
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Detayh fuar aramas icin www.expodatabase.com ve www.fuarplus.com web siteleri ziyaret edilebilir.

MAKINE SEKTORUNDE BELIRLENEN BAZI FUARLAR

(2010 VILI EKIM - KASIM - ARALIK VE OCAK AYLARI)

FUAR ADI
CANTON FAIR Gin Uluslar arasi ithal ve ihrag riinleri
Fuan

AGAG iSLEME MAKINESi FUARI-Uluslararasi Aag isleme
Makineleri, Kesici Takimlar, El Aletleri Fuari

SAIE International Building Exhibition

EURO-BLECH International Sheet Metal Working
Technology Exhibition

IGATEX Pakistan International Garment and Textile
Machinery and Accessories Exhibition

MACTECH International Exhibition for Machine Tools,
Industrial Tools, Welding and Cutting Equipment

BIG 4 SHOW

K International Trade Fair Plastics + Rubber

PACK EXPO International
The World of Packaging Technology

MIDEST International Industrial Subcontracting Exhibition

Bursa Metal isleme Teknolojileri Fuan

EIMA & EIMA GARDEN
International Agricultural Machinery Exhibition

EXPO CENTRAL ASIA MACHINERY
AGRO+FOOD-+DRINK-+TECH Uluslararasi Ambalaj, Gida,

Igecek, Gida Isleme Fuari

The BIG "5" Show-Trade Fair for the Construction Industry
in the Middle East

Bauma CHINA -International Trade Fair for Construction
Machinery, Building Material Machines, Construction
Vehicles and Equipment

WOODTECH ULUSLARARASI MOBILYA YAN SANAYi,
AKSESUARLARI VE MAKINELERi FUARI

Bursa 9.Metal isleme Teknolojileri Fuan

Mechanical Engineering, Metal Working, Kazan

INT. FURNITURE EXHIBITION- 2. ULUS. MOBILYA, VAN
SANAVYI VE EV TEKSTILI FUARI

Vending Expo 2010 (4.)

ASKABAT AUTOSALON

Tekno/Tube Arabia
International Trade for Industrial Machines, Metalworking,
Machine Tools, Tubes and Pipes

ARABPLAST, Arab International Plastics and Rubber Trade
Show

HEIMTEXTIL International Trade Fair for Home Textiles and
Commercially Used Textiles

Ima 2011

IMTEX Indian Metal-Cutting Machine Tool Exhibition with
International Participation

Enertec

INTERPLASTICA International Trade Fair Plastics and
Rubber

TARIHI
0Oct-10
16-20 Ekim 2010

21-24 Ekim 2010

26-30 Ekim 2010
20-23 Ekim 2010
25-28 EKIM 2010
28-31 Ekim 2010

27 Ekim-3 Kasim 2010
31 Ekim-3 Kasim 2010
2-5 Kasim 2010

3-7 Kasim 2010

10-14 Kasim 2010

17-19 Kasim 2010
18-21 Kasim 2010
21-24 Kasim 2010

23-26 Kasim 2010

2-5 Aralik 2010

2-5 Aralik 2010

8-10 Aralik 2010

8-11 Aralik 2010

9-12 Aralik 2010

17-19 Aralik 2010

8-11 Ocak 2011

8-11 Ocak 2011
12-15 Ocak 2011

18-21 Ocak 2011
20 - 26 Ocak 2011

25 - 27 Ocak 2011
25 - 28 Ocak 2011

YERI
Guangzhou, Gin
istanbul, Tiirkiye

Bologna, italya

Hannover, Almanya
Karagi, Pakistan
Kahire, Misir

Sam, SURIVE
Dusseldorf, Almanya
Sikago, ABD

Paris, Fransa

Bursa, Tiirkiye

Bologna, italya

Aimat, Kazakistan
Tiflis, Giircistan
Dubai, BAE
Sangay, Gin

$am, Suriye

Bursa, Tiirkiye

Kazan, Rusya

Tiflis, Giircistan

Istanbul, Tiirkiye

Askabat, Tiirkmenistan

Dubai, BAE

Dubai, BAE
Frankfurt/Main, Almanya

Nuremberg, Almanya

Bengaluru, Hindistan

Leipzig, Almanya

Moskova, Rusya

KONUSU
GENEL TiCARET,IHTISAS FUARI
ABAG iSLEME TEKN., ORMAN GRUNLERI

YAPI ELEMANLARI URETEN MAKINE VE
EKIPMANLAR, OZEL INSAAT MAKINELER],
KONTROL VE OLCUM CIHAZLARI, KLIMALAR,
ISITMA SISTEMLERI, SOEUTUBLAH, Su
ARTITMA EKIPMANLARI

TAKIM TEZGAHLARI
TEKSTiL MAKINELERi

MONTAJ,0TOMOTIV,YAPI, TESISAT
CAD/CAM, CIM VS.

URETIM TEKNOLOJILERI, PLASTIK, KAUGUK,
ENERJi VE MATBAA TEKNOLOJILERi

PLASTIK VE KAUGUK TEKN. ISLEME
PAKETLEME MAKINELERI, MALZEMELERI VS.

METAL JSLEME, PLASTIK VE KAUGUK,
ELEKTRIK-ELEKTRONIK

FABRIK AOTOM., KALITE KONT, VE TEST ENS,
YUZEY ISLEME, METALIIR.II DOKUMCULUK,
DEMIR DISI MADENLER, METAL iSLEME, KAY-
NAK, GRETIM TEKN,,

TARIV VE BAHCE MAKINE-EKIPMANLARI

METAL iSL, KAYNAK, GRETIM TEKNOLOJiSI,
TAKIM TEZGAHLARI

AMBALAJ, GIDA, iGECEK, GIDA iSLEME VE
EKIPMANLARI

INSAAT SANAYi VE MAKINE-EKIPMANLARI

INSAAT MAKINELERI, iNSAAT MALZEMELER]
VE EKIPMANLARI

MOBILYA YAN SANAYI, AKSESUARLARI VE
MAKINELERI

METAL ISLEME MAKINELER], KAYNAK,
KESME, DELME TEKNOLOJILERI, EL ALETLER,
PNOMATIK, HIDROLIK

MAKINE MUHENDISLIGi VE METAL iSLEME

ALANINDA TEKNOLOJ], ARAG VE GERECLER,

METAL IMALI, TAMIR, TESHIS VE VENILEME
EKIPMANLARI

MOBILYA, MOBILYA VAN SANAYi,
AKSESUARLARI, ORMAN URUNLER], AHSAP
TEKNOLOJISI, AGA[; ISLEME MAKINELERI, EV
TEKSTILi

OTOMAT MAKINELER] VE OTOMAT URUNLERi
TEDARIKGILERI BAVILIK GELISTIRME
OTOMOTIV&OTOMOTIV VAN SANAY], VEDEK
PARGA, PETROLDOGALEAZ, ARAG USTU
EKIPMANLAR, i§ MAKINELERI VE VEDEK
PARCALARI

METAL ISLEME MAKINELERI, KAYNAK
MAKINELERI, AGAC ISLEME MAKINELER],
DOKUM MAKINES], PAKETLEME MAKINELER],
INSAAT VE VAPI MALZEMELERI

PLASTIK, KAUCUK HAMMADDELER] VE
MAKINELERI

TEKSTIL, HALI VB. VE MAKINELERi

ULUSLARARASI EGLENCE VE MAKINELER

TAKIM TEZGAHLARI, METAL iSLEME
TEKNOLOJILERI

ENERJI VE GG SISTEMLERi
KAUGUK, PLASTIK, LASTIK iSLEME

WEB
www.forumfuar.com
www.icecf.com

www.tuyap.com.tr

www.holognafiere.it

www.euroblech.de/

WWW.Cems.com.sg

ify@access.com.eg
www.forumfuar.com

arabiangroup@net.sy
www.forumfuar.com

www.mdna.com/shows/k.html

WWW.pmmi.org

www.midest.com

www.tuyap.com.tr

www.eima.it

www.expocentralasia.com
www.ipekyolu.info

www.tuyap.com.tr

www.dmgdubai.com

www.messe-muenchen.de

www.expotim.com

www.tuyap.com.tr

www.expokazan.ru

www.tuyap.com.tr

www.medyafors.com/

www.meridyenfair.com

www.messe-duesseldorf.de

_ www.alfajer.net

www.messe-duesseldorf.de
www.alfajer.net

www.heimtextil.de
www.expotim.com

www.reedexpo.de/

imtma@imtma.in

www.feustelfairs.com.tr

www.interplastica.de

ORGANIZATGR
FORUM Fuarcilik Gelistirme A.S.
TUVAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S.

BolognaFiere

Mack Brooks Exhibitions Ltd.
CEMS Conference & Exhibition
Management Services Pte. Ltd.,

International Fairs Group
Forum Fuarcilik Gelistirme AS

Arabian Group for Exhibitions &
Conferences FORUM Fuarcilik Gelistirme
MESSE DUSSELDORF 6 m b H

Packaging Machinery Manufacturers
Institute (PMMI)

Reed Expositions France

TUYAP BURSA Fuarcilik A.S.

UNACOMA Service s.r.l.

CENTRAL ASIA INTERN. EXB. LTD.-IPEKY-
OLU ULUSLAR ARASI FUARCILIK A.S.

TUYAP Tiim Fuarcilik A.§.

moment i expo

dmg world media Dubai Ltd.

Messe Miinchen GmbH, Munich Trade
Fairs (Shanghai) Co. Ltd.

EXPOTIM

Tiiyap Bursa Fuarcilik A.S.

0AD Kazanskaya Yarmarka

Tivap

Medya Fors Fuarcilik Ltd.Sti

MERIDYEN

Messe Diisseldorf GmbH
Al Fajer Information & Services

Messe Diisseldorf GmbH
Al Fajer Information & Services

Messe Frankfurt Exhibition GmbH
Expotim

Reed Exhibitions Deutschland GmbH
IMTMA

Feustel Fairs & Travel
Messe Diisseldorf GmbH
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Orta Anadolu Makine ve Aksamlari
ihracatcilar Birligi

0312 447 27 40

www.makinebirlik.com

Makine Sanayii Sektor Platformu
www.makinesektorplatformu.org

TURQUM
312 447 27 40
www.turqum.com

Maliye Bakanhg
0312 425 78 16
www.maliye.gov.tr

Sanayi ve Ticaret Bakanhg
0312 231 95 46
www.sanayi.gov.tr

Dis Ticaret Miistesarhgn
0312 204 75 00
www.dtm.gov.tr

Basbakanlik Giimriik Miistesarhg:
0312 306 80 00
www.gumruk.gov.tr

Devlet Planlama Teskilati
Miistesarhgi

0312 294 50 00
www.dpt.gov.tr

ihracati Gelistirme Etiid Merkezi
0312 417 22 23
www.igeme.org.tr

Makina Miihendisleri Odasi
(TMMOB)

0312 231 31 59
WWW.mmo.org.tr

Makine Sektoér Meclisi Baskanhgl
(TOBB)

0312 413 83 81

www.tobb.org.tr

Dis Ekonomik fliskiler Kurulu
0212 339 50 00
www.deik.org.tr

Tiirk Isbirligi ve Kalkinma Dairesi
Baskanhg:

0312 508 10 00

www.tika.gov.tr

Tiirkiye Istatistik Kurumu
0312 410 04 10
www.tuik.gov.tr

Hazine Miustesarhgi
0312 204 60 00
www.hazine.gov.tr

TUBITAK
0312 468 53 00
www.tubitak.gov.tr

Akiskan Giicii Dernegi
0212 222 19 71
www.akder.org.tr

Ambalaj Makinecileri Dernegi
0216 545 49 48
www.amd.org.tr

Anadolu Un Sanayicileri Dernegi
0312 281 04 68-69

www.ausd.org.tr

Anadolu Asansorciiler Dernegi
0312 232 06 40

www.anasder.org.tr

Arag Ustii Ekipman imalatcilart
Dernegi

0212-771 44 88

www.arusder.org.tr

Baglanti1 Elemanlar1 Sanayici ve
isadamlar1 Dernegi

0212 613 79 00
www.besiadturkey.com

Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri
Dernegi

0216 469 46 96

www.enosad.org.tr

iklimlendirme, Sogutma, Klima
imalatcilar1 Dernegi

0216 469 44 96

www.iskid.org.tr

s Makineleri Miihendisleri Birligi
0312 385 78 94
www.ismakinalari.org

Kazan ve Basinch Kap Sanayicileri
Birligi

0212 222 81 93

www.kbsb.org

Makine imalatcilar: Birligi
0312 468 37 49
www.mib.org.tr

Ostim Organize Sanayi Bolgesi
0312 385 50 90
www.ostim.org.tr

Oncii Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi
0312 395 73 90
www kilavuz.biz

Plastik Sanayicileri Dernegi
0212 425 13 13
www.pagev.org.tr/pagder/main.asp

Saglik Gerecleri Ureticileri ve
Temsilcileri Dernegi
03124337788
www.sader.org.tr

Tekstil Makine ve Aksesuarlari
Sanayicileri Dernegi

0212 552 76 60

www.temsad.com

Tiim Asansér Sanayici ve isadamlari
Dernegi

0216 383 09 22

www.tasiad.org.tr

Tiirk Tarim Alet ve Makineleri
imalatcilar Birligi

0312 419 37 94
www.tarmakbir.org

Tiirkiye Mermer Dogaltas ve
Makinalar1 Ureticileri Birligi
0312 440 83 63
www.tummer.org.tr

Tiirkiye Is Makineleri Distribiitorleri
ve Imalatcilar: Birligi

0216 477 70 77

www.imder.org.tr

Tiirk Pompa ve Vana Sanayicileri
Dernegi

0312 255 10 73

www.pomsad.org.tr

Tiim Tibbi Cihaz Uretici ve Tedarikci
Dernekleri Federasyonu

0312 468 69 84

www.tumdef.org
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